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TEN GELELDE 

ALGEMEEN 

WLDII. 11 bevat een inventarisering van de terminologieën in verband met het bewer­
ken van metaal. Daartoe worden met name de vaktalen van de smid, de loodgieter en 
de koperslager gerekend. 

De smid was in de agrarische samenleving die de beide provincies Limburg vroe­
ger kenmerkte, een van de belangrijkste personen van de dorpsgemeenschap. Zijn vak 
bestreek immers een groot gebied. Men kon bij hem niet alleen terecht voor het 
beslaan van paarden, maar ook voor het smeden en het herstellen van landbouwwerk­
tuigen. Daarnaast leverde hij bouwbeslag, zoals muurankers, nagels en hengsels en 
maakte hij sloten en de daarbij behorende sleutels. Sommige smeden waren ook 
gespecialiseerd in het vervaardigen van kachels en fornuizen. In de loop van de twin­
tigste eeuw kwam hierin grote verandering. Door de fabricage van vele werktuigen in 
grote ijzer- en staalbedrijven kregen de smeden steeds minder opdrachten. Het aantal 
smeden is dan ook in de loop van de jaren drastisch teruggelopen. Toch konden voor 
deze beroepsgroep nog voor een veertigtal plaatsen in de beide Limburgen zegslieden 
gevonden worden. 

De beroepen van koperslager en loodgieter werden vroeger vaak gecombineerd 
uitgeoefend (Kolle, pag. 2). Dit werd vooral veroorzaakt door het feit dat, toen de 
koperslager met zijn eigen vak niet langer zijn brood kon verdienen, hij zijn werkter­
rein naar dat van de loodgieter verplaatste. De weinige personen die het vak van koper­
slager nu nog uitoefenen, doen dit vooral als vrijetijdsbesteding naast hun eigenlijke 
beroep. De redactie van het WLD is er dan ook maar ten dele in geslaagd, in de beide 
Limburgen nog zegslieden voor het beroep van de koperslager te vinden; in totaal kon 
nog voor acht plaatsen een ingevulde lijst verzameld worden. 

De loodgieter in de traditionele zin des woords komt eveneens nauwelijks nog 
voor. L. Zwiers omschreef hem in zijn bouwkundig woordenboek uit 1920 nog als 
volgt: „Ambachtsman, die het lood aan of in gebouwen, op daken, in goten enz. ver­
werkt. In den regel is hij tevens zinkbewerker". De loodgieter heeft zich tegenwoor­
dig met name toegelegd op installatiewerk en onderhoud van sanitaire voorzieningen 
en verwarmingsinstallaties. Vragenlijst N 64 over de terminologie van de loodgieter 
uit 1973 had echter vooral het oude vakwerk tot onderwerp, vandaar dat er nog maar 
zes ingevulde vragenlijsten over deze vaktaal voor de beide Limburgen verzameld 
konden worden. 

METHODE VAN BEWERKING 

De methode van bewerking en notering van het verzamelde dialectmateriaal komt 
overeen met die van aflevering 1 en de daarna verschenen afleveringen van WLD II 
en daardoor, op enige kleine afwijkingen na, ook met die van de afleveringen van 
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WLD I. WLD II. 11 beoogt in eerste instantie een inventarisering van de vaktermino­
logie van de metaalbewerkende beroepen te zijn. De toelichtingen bij de lemmata zijn 
zo beknopt mogelijk gehouden. Wel zijn er een ruim aantal afbeeldingen opgenomen 
om de vaak technische details beter inzichtelijk te maken. 

De eerste paragrafen van deze aflevering omvatten de algemeen gangbare metaal­
bewerkersterminologie van de smid, loodgieter en koperslager, terwijl in de laatste 
hoofdparagraaf de meer specialistische vakterminologieën van de kachelsmid, de kar-
smid, de nagelsmid, de hoefsmid, de pompensmid en de meer specifieke vaktermen 
van de loodgieter en de koperslager ter sprake komen. De indeling van de paragrafen 
en de keuze van de lemmatitels van WLD II. 11 is zoveel mogelijk gekozen in over­
eenstemming met aflevering II.6 (metaalbewerking) van het Woordenboek van de 
Brabantse Dialecten (WBD). Op deze wijze is een optimaal vergelijk van het in beide 
afleveringen opgenomen dialectmateriaal mogelijk. Uitzondering hierop vormen de 
paragrafen over de karsmid en de hoefsmid. De daar opgenomen lemmata bevatten 
ook gegevens uit vragenlijsten van deel I, met name lijst N 17 (karren en wagens) en 
uit het materiaal van prof.dr. J. Goossens. Zo wordt voorkomen dat vergelijkbare, 
metalen onderdelen van karren en wagens en de terminologie rond het beslaan van 
paarden in verschillende afleveringen worden behandeld. Verder zijn in de paragraaf 
over de vaktaal van de loodgieter enige vragen uit lijst N 64 over benamingen voor 
gas- en waterleidingen en onderdelen daarvan niet opgenomen, aangezien zij geen dia­
lectmateriaal hadden opgeleverd. 

Zoals ook al in ten geleides van eerder verschenen afleveringen van deel II van het 
WLD is opgemerkt, heeft de redactie ook nu weer gemeend de in WLD II. 11 opgeno­
men vaktaalwoordenschat zo uitgebreid mogelijk te moeten behandelen. Daarom zijn 
er in deze aflevering wederom enige begrippen opgenomen die in ruime zin tot de 
algemene woordenschat zouden kunnen worden gerekend. Het betreft hier met name 
een aantal benamingen voor de verschillende beroepen zoals smid, loodgieter en blik­
slager en voor materialen als lood, koper, etc. Anderzijds heeft de redactie echter ook 
besloten om een klein deel van de in de Nijmeegse lijst N 33 over de vaktaal van de 
smid opgenomen vragen naar benamingen voor incidenteel gebruikte houtbewerkers­
gereedschappen zoals het trekmes, de kapzaag, de schrobzaag en de avegaar over te 
plaatsen naar de aflevering die de houtbewerkende beroepen behandelt (WLD 11.12). 
De motivatie hiervoor was vooral dat diverse respondenten bij deze vragen hadden 
opgemerkt dat het hier werktuigen betrof die niet of slechts zeer zelden door de smid 
gebruikt werden. 

BRONNEN BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN METAALBEWERKENDE 
BEROEPEN 

Voor het vastleggen van de terminologie van de smid was de belangrijkste bron de vra­
genlijst N 33 (smid) uit 1970 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde 
van de Katholieke Universiteit Nijmegen. Daarnaast beschikte de redactie over een 
doctorale scriptie van J.A.C.M. Kuijpers over deze vaktaal waarin voor het gebied van 
het WLD de volgende plaatsen zijn opgenomen: Middelaar (L 159a), Ottersum (L 
163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a), Well (L 213), Oostrum (L 216a), Meerlo 
L 217), Weert (L 289), Neeritter (L 321), Swalmen (L 331), Susteren (L 432), 
Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen (Q 113), Simpelveld (Q 116) en 
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OVERZICHT BRONNEN 
11.11 

O koperslager N 66 
® koperslager scriptie 
A loodgieter/dakdekker N 64 
^ smid N 33 

Spekholzerheide (Q 121b). Het in deze scriptie gepresenteerde dialectmateriaal werd 
bijeengebracht met behulp van vragenlijst N 33, vandaar dat deze scriptie dan ook niet 
apart wordt vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata. 

De vakwoordenschat van de loodgieter werd vooral verzameld met behulp van vra­
genlijst N 64 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde die in 1973 
werd samengesteld door drs. RH. Vos. Een deel van de gegevens uit deze lijst, en wel 
vraag 137 tot en met 160b, werden al eerder opgenomen in WLD II.9 in de paragra­
fen over de terminologie van de dakdekker en de leidekker (WLD IL9, pag. 160 ev.). 

De terminologie van de koperslager werd voornamelijk bijeengebracht met behulp 
van vragenlijst N 66 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde. Ook 
deze lijst werd geredigeerd door drs. RH. Vos. Verder werd voor deze vaktaal materi­
aal overgenomen uit de kandidaatsscriptie van A.O. Kolle over de terminologie van de 
koperslager in Midden-Limburg. Deze scriptie bevat dialecttermen voor de plaatsen 
Sevenum (L 266) en Horst (L 246). 

Bij deze verzamelde gegevens werd woordmateriaal gevoegd uit dialectwoorden­
boeken en -lijsten, uit de vragenlijsten van de Zuidnederlandse Dialectcentrale (L), uit 
de enquête van prof. dr. J. Schrijnen, dr. J. van Ginneken en J. Verbeeten (S) en uit 
enige andere, in de INLEIDING op het WLD (blz. 23 ev.) vermelde vragenlijsten en 
enquêtes. 
Zie voor een overzicht van de belangrijkste bronnen voor WLD II. 11 ook de bijge­
voegde overzichtskaart. 
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Naast de in de INLEIDING op het WLD en de in het TEN GELEIDE van de daarna 
verschenen afleveringen genoemde bronnen werd gebruik gemaakt van de volgende 
literatuur: 

Dekkers, J.A., Koperslaan 'n oud ambacht. Hapert 1985. 
Hermans, Fr., Handboek over het hoefbeslag. Dendermonde [1920]. 
Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en 

1902 (deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6). 
Jackson, A. en D. Day, Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979. 
Kloes, JA. van der en G. van Helden, Het handwerk van den wagenmaker en den 

wagensmid, Amsterdam [1934]. 
Kloes, JA. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelf-onderricht) 

voor den Metaalbewerker, meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 
1908. 

Kolle, A.O., Terminologie van de koperslager in Midden-Limburg, onuitgegeven kan­
didaatsscriptie Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965. 
De scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat­
sen Horst (L 246) en Sevenum (L 266). De scriptie wordt niet apart vermeld in de 
bronvermelding bij de lemmata. 

Kuijpers, J.A.C.M., Vakterminologie van de smid, betrekking hebbende op diens 
gereedschap en de inrichting van de smederij, onuitgegeven doctoraalscriptie 
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1970. 
Deze scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat­
sen Middelaar (L 159a), Ottersum (L 163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a), 
Well (L 213), Oostrum (L 216a), Meerlo L 217), Weert (L 289), Neeritter (L 321), 
Swalmen (L 331), Susteren (L 432), Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen 
(Q 113), Simpelveld (Q 116) en Spekholzerheide (Q 121b). Het materiaal ervan 
werd verzameld met behulp van een vragenlijst die wat betreft opbouw en formu­
lering van de vragen nauwelijks afwijkt van de Nijmeegse lijst N 33. De scriptie 
wordt dan ook niet apart vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata. 

Kuyper, G, Handboek der mechanische technologie (...) van dr. Karl Karmarsch, eer­
ste deel, de metalen en het hout, derde druk, Leiden 1860. 

Oosterhof, A.P., Handboek voor den loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933. 
Riddersma, A., Koperslaan en pijpbewerken, Haarlem [z.j.]. 
Slob, W., Grote paard & pony encyclopedie, Kampen 1989. 
Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935. 
Vereeniging voor waterleidingsbelangen in Nederland, Handboek voor het waterlei­

dingvak, Tweede oplage, Den Haag 1940. 
Vos, P.H., Woordenboek van de Brabantse Dialecten, deel II, afl. 6, metaalbewerking, 

Assen 1992. 
Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en kunstwoorden 2). 
Wal, R. van der, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van inrichtingen voor 

ambachts onderwijs en zelfstudie, Deventer 1907. 
Wijngaard, H.H.A. van de, Van ambós, sjrüeder en nietetsang. In: Uwer plat jekald, 

Kerkrade 1995, pag. 68-76. 
Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende de beknopte verklaring van 

technische woorden en termen, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen 
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen). 
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Gebruikte afkortingen en verwijzingen: 

Dekkers 

Handboek gereedschap 

Handboek waterleidingvak 

Van Houcke 

v.d. Kloes en v. Helden 

v.d. Kloes en Risch 

Kolle 

Oosterhof 

Tabak 
Vuylsteke 

Zwiers I/II 

Dekkers, J.A., Koperslaan 'n oud ambacht. Hapert 
1985. 
Jackson A. en D. Day, Handboek gereedschap, 
Deventer/Antwerpen 1979. 
Handboek voor het waterleidingvak, Tweede oplage, 
Den Haag 1940. 
Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbe­
werker, Gent 1901 (deel 1) en 1902 (deel 2). (Vak- en 
kunstwoorden 6). 
Kloes, JA. van der en G. van Helden, Het handwerk van 
den wagenmaker en den wagensmid, Amsterdam 
[1934]. 
Kloes, J.A. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voor­
namelijk tot zelf-onderricht) voor den Metaalbewerker, 
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 
1908. 
Kolle, A.O., Terminologie van de koperslager in 
Midden-Limburg, onuitgegeven kandidaatsscriptie 
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965. 
Oosterhof, A.R, Handboek voor den loodgieter, Tweede 
druk, Amsterdam 1933. 
Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935. 
Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak-
en kunstwoorden 2). 
Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende 
de beknopte verklaring van technische woorden en ter­
men, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen 
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen). 

Zie voor de verklaring van verder in deze aflevering gebruikte afkortingen de INLEI­
DING op het WLD, pag. 76 en 77. 

ZEGSLIEDEN EN MEDEWERKERS BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN 
METAALBEWERKENDE BEROEPEN 

De dank van de redactie gaat uit naar de personen die als zegsman of zegsvrouw heb­
ben gefunctioneerd of als medewerker of medewerkster één of meer lijsten hebben 
ingevuld. In het onderstaande overzicht zijn zowel de respondenten van de vragenlijs­
ten als de zegslieden van de verschillende scripties opgevoerd: 
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- vragenlijst N 33 (smid): 

Bevingen P 176b 
Bilzen Q83 
Blerick L269 
Brunssum Q35 
Diepenbeek Q71 
Eigenbilzen Q86 
Geulle Q 18 
Heerlen Q 113 
Heijen L165 
Helden L291 
Herten L330 
Jeuk P219 
Kerkrade Q 121 
Klimmen Q 111 
Loksbergen P47 
Maastricht Q95 
Meerlo L217 
Middelaar L159a 
Montfort L382 
Neeritter L321 
Oostrum L216a 
Ophoven L371 

Ottersum L163 
Panningen L290 
Reuver L299 
Rothem Q99* 
Siebengewald L192a 
Simpelveld Q 116 
Spekholzerheide Q 121b 
Susteren L432 
Swalmen L331 
Ten Esschen Q0112 
Tessenderlo K353 
Ulestraten Q97 
Venlo L271 
Weert L289 
Well L213 
Wijnandsrade Q 108 
Zonhoven Q l 
Zutendaal Q5 

J. Vanbrabant, mw. B. Hayen 
J. Cielen, J. Lunskens, P. Slechten, L. Mercken 
J.M. Verhoeckx 
J. Chorus 
K. Beauckens, A. Mesotten 
R. Meesters, L. Broux 
EH. Kengen 
J. Jongen, J.Th. Janssen 
Dhr. Kerkhoff, J.A.C.M. Kuijpers 
H. Hermans, BA. Verbugt, G.G. Engels 
H. Snijders, M. Linssen 
J. Journée, mw. G. Schalenborgh 
J.H. Bischoff 
J.H.GH. Loozen, J.M.H. Delahaye 
F. Vandingenen, L. Vandingenen 
Dhr. Bollen, dhr. Lenaerts, G. Kamps 
GJ. Küsters, J.A.C.M. Kuijpers 
H. Lemmens, J.A.C.M. Kuijpers 
G Maessen 
J. Kessels, mw. C. van der Veer-Kwaspen 
Dhr. Versieyen, J.A.C.M. Kuijpers 
Dhr. en mw. Timmermans-Leenders, 
D. Timmermans 
A.M.C. Akkers 
H. Hermans, BA. Verbugt, G.G. Engels 
J. Niesen 
J. Philippens, M. Keulers, H. Dolmans 
Dhr. Arts, J.A.C.M. Kuijpers 
J.H. Notebom, J.H. Huntjens 
M. Houben, J. Hupperetz, C.J. Crombach 
Dhr. Sanders, H. Schwillens 
Dhr. Stienen, H. Simons 
J. Maessen 
J. Van Thienen, A. Vanden Poel 
C. Eggen 
K.P.G. Haanen, J. Janssen, J. Scheepers 
J. van de Schoor, M. Stribos, P. Adriaens 
Dhr. Krebbers, J.A.C.M. Kuijpers 
JA. Royen, G. Kerckhoffs 
M. Switten 
M. Nijst 
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- vragenlijst N 64 (loodgieter): 

H.ll 

Bleyerheide Q 121c C. Crombach, E. Scholtes 
Houthalen L 414 A. Lijnen, R. Gerits, J. Timmers, L. Timmers 
Nieuwenhagen Q 117 J. Wijnen, W. Handels 
Schaesberg Q 118 J. Wijnen, W. Handels 
Sevenum L 266 M. Driessen, G. Tielen 
Stokkem L 423 Th. Guffens, L. Kraewinckel 

- vragenlijst N 66 (koperslager): 

Helden L291 H. Kömhoff 
Horst L245 F. van der Beele 
Lanaken Q88 M. Vincken, dhr. Zanders 
Roermond L329 M. Linssen, J. Claessens 
Schimmelt Q98 Mw. Kerckhoffs, J. Timmers 
Sevenum L266 R.J. van der Beele 
Stokkem L423 Th. Guffens, L. Kraewinckel 
Venray L210 P. Clephas 

ILLUSTRATIES EN WOORDKAARTEN 

De lijntekeningen van aflevering WLD 11.11 werden vervaardigd door J. 
Schoenmakers. Als model hiervoor dienden afbeeldingen bij de Nijmeegse vragenlijs­
ten N 33, N 64 en N 66 en illustraties in de volgende publicaties: 
a) Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek nr. 9, Amsterdam 1933/1935. b) A. van 
Houcke, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en 1902 
(deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6). c) D. Grothe, Mechanische Technologie, ten dien­
ste van het middelbaar onderwijs, een leerboek voor fabrikanten en industriëlen, een 
leesboek voor beschaafden, Tweede druk, Gorinchem 1871. d) A. Jackson en D. Day, 
Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979. e) J.A. van der Kloes en J.Z. 
Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelfonderricht) voor den Metaalbewerker, 
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 1908. f) A.P. Oosterhof, Handboek 
voorden loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933. g) B. van Rees, Gereedschappen 
en gereedschapswerktuigen voor de metaalbewerking, deel I, handbewerking, 
Dertiende druk, Haarlem/Antwerpen/Djakarta [z.j.]. h) A. Riddersma, Koperslaan en 
pijpbewerken, Haarlem [z.j.]. i) A. Tabak, Depractische loodgieter, Amsterdam 1935. 
j) C. van Terheyden, Gereedschapswerktuigen, deel 1-3, Groningen 1965-1966. k) 
EC. v.d. Togt, Handleiding voor den metaalbewerker en den leerling in het machine­
vak, Amsterdam 1906. 1) J. Vuylsteke, Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en 
kunstwoorden 2). m) R. van der Wal, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van 
inrichtingen voor ambachtsonderwijs en zelfstudie, Deventer 1907. Afbeelding 3, 58, 
62, 78, 208 en 230 zijn overgenomen uit Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek 
nr. 9, Amsterdam 1933/1935. 
De foto's (afb. nr. 1, 5, 16, 19, 29, 36, 40, 220, 221) zijn afkomstig uit het fotoarchief 
van het Openluchtmuseum Domein Bokrijk. 
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XIV 

De woordkaarten werden in samenwerking met mw. lic. M. Ooms met behulp van 
computerapparatuur en software van het Instituut voor Naamkunde en Dialectologie 
van de Katholieke Universiteit Leuven door de auteur samengesteld. 

AANVULLINGEN EN CORRECTIES OP EERDER VERSCHENEN AFLEVERIN­
GEN VAN DEEL II VAN HET WLD 

WLD II.9: door een montagefout zijn in deze aflevering de afbeeldingen 55 (paneel­
deur) en 90 (verfmolen) met hun onderzijde naar boven afgedrukt. 

Verdere correcties voor deze aflevering betreffen de volgende woordtypen: smijt 
(pag. 12) m.z. Schmiege (d.); steens (pag. 65) m.z. steense; oreboomdak (pag. 101) 
m.z. horenboomdak (vgl. ook A. Weijnen, Etymologisch dialectwoordenboek, Assen 
1996, pag. 76); schuit (pag. 36, 45) m.z. schoot; schuitje (pag. 36, 51, 166) m.z. 
schootje (vgl. ook A. Weijnen, Etym. dialectwoordenboek, pag. 179). 

FINANCIËLE STEUN EN BEGELEIDING 

Aflevering WLD II. 11 kon tot stand komen doordat de provincie Nederlands Limburg 
de arbeidsplaats van drs. H. van de Wijngaard bekostigde. Een subsidie voor de druk­
kosten verstrekte de Nederlandse Organisatie voor Wetenschappelijk Onderzoek 
(NWO) te 's Gravenhage. 

De werkzaamheden stonden onder toezicht van de Begeleidingscommissie WLD. 
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VAKTERMINOLOGIE VAN METAALBEWERKENDE 
BEROEPEN 

Terminologie van de smid, loodgieter en koperslager 

xv 





n.n 

SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER 

Bij lemmata voorzien van een * is een kaart opgenomen 

Algemeen Incidenteel gebruikt gereedschap voor de 
bewerking of verwerking van steen en ander 

Personeel materiaal 

smid 1 troffel 9 
smidsknecht 1 hamer voor kapwerk 9 
smidsvrouw 2 breekijzer 9 
kachelsmid 2 klopboor, muurboor 9 
karsmid 2 rawlplugbeitel - afb. 4 - 9 
hoefsmid 2 
koudsmid 2 Onderdelen van diverse gereedschappen en 
koperslager 2 machines 
koperslager (bijnaam) 3 
koperslagersknecht 3 tangbek 9 
pompenmaker 3 tangscharnier 10 
blikslager 3 tangbeen 10 
knecht van de blikslager 3 handvatring 10 
loodgieter 3 zwengel 10 
knecht van de loodgieter 4 trede, trapplank 10 
meesterknecht 4 poelie 10 
gasfitter 4 drijfriem 10 
zinkbewerker 4 tandrad, tandwiel 10 
ketellapper 4 tandwielpal 11 
tinnegieter 4 vliegwiel 11 

lagerkussen 11 
Werkkleding klembus 11 

stelling 11 
werkkleding 4 
voorschoot 4 Smeermiddelen 

Werkruimte smeerolie 11 
machineolie, motorolie 11 

smidse * 5 draadsnijolie, boorolie 11 
koperslagerij 6 kruipolie 12 
blikslagerij 6 zeepwater 12 
loodgieterij 6 

Folklore 
Algemeen gereedschap 

Sint-Eligius 12 
smidsgereedschap 6 
gereedschapsbak - afb. 1 - 6 Varia 
stel as

 

driepoot - afb. 2 - 6 loodvergiftiging 12 
schraag 7 muurnaald 12 
tangenrek 7 
weegtoestel voor ijzer 7 
ladder 8 Materiaal 
trapleer 8 
koevoet, hefboom 8 lood 12 
dommekracht - afb. 3 - 8 zink 13 
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koper 13 doorn 29 
tin 13 suikerbrood, ringhoorn - afb. 27 - 29 
blik 13 leest 30 
smeedijzer 13 staak - afb. 28-29 - 30 
gietijzer 13 brug - afb. 30 - 31 

zadelblok - afb. 3 1 - 32 
zadel - afb. 32 - 32 

Aanbrengen van de ruwe vorm 
Smeedhamers en smeedmachines 

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof 
smeedhamer, handhamer - afb. 33 - 33 

smidsvuurhaard - afb. 5-7 - 13 zijhamer - afb. 34 - 33 
smidsbed 15 voorhamer - afb. 35-36 - 33 
stookgat 15 voorslaan 34 
smidsblaasbalg - afb. 8 - 15 moker, vuisthamer 34 
blaasbalgtrekker 16 vlakhamer 34 
blaasbalgklep 16 zethamer - afb. 37 - 34 
smidsventilator 16 volder - afb. 38 - 35 
blaasbalgpijp, luchtaanvoerleiding 16 machinale hamer 35 
luehtregelaar 17 wrijvingshamer 36 
smidsvorm, blaasgat 17 
vuurtong - afb. 9 - 17 Smeedtangen en ander gereedschap voor het 
smidskap 17 aanpakken van gloeiend materiaal 
smidsschoorsteen 18 
brandmuur 18 smeedtang - afb. 39-40 - 36 
smidskoelbak 19 tangring, tanghaak 38 
smidsvuursproeier - afb. 10 - 19 verlengstuk 38 
kolengat 19 
sintelgat, slakkengat 19 Smeden, wellen, lassen 
smidskolenschop 20 
smidskolen 20 smeden 38 
smidsas 20 uitgloeien 39 
sintels 20 stuiken 39 
rakelijzer - afb. 11 - 20 stuikblok 39 
smidsoven 21 hijs werktuig bij het stuikblok 39 
veldsmidse - afb. 12 - 21 stuikmachine 39 
houtskool 22 een splits uitsmeden - afb. 41 - 39 
doofpot 22 wellen, lassen 40 
smidshaak - afb. 13 - 22 lasapparaat - afb. 42 - 40 

lasbrander - afb. 43 - 40 
Het aambeeld en aambeeldachtige gereedschap­ snijbrander - afb. 44 - 41 
pen lastafel 41 

lasstaaf - afb. 45 - 42 
aambeeld * - afb. 14 - 22 laskap, lashelm - afb. 46 - 42 
baan van een aambeeld 24 lasbikhamer 43 
ambeeldgat 24 weipoeder 43 
aambeeldhoorn 24 weiblad 43 
stuikblok van het aambeeld - afb. 15 - 25 wringhaak - afb. 47 - 43 
blok voor aambeeld of klein gereedschap 
-afb. 16-17- 25 Harden en temperen 
tasgat 26 
speerhaak - afb. 18-19 - 26 harden 43 
schroodbeitel - afb. 20 - 26 hardingsbak 44 
kromme schroodbeitel - afb. 21 - 27 hardingsmiddel 44 
gleufstaak - afb. 22 - 27 hardingsdeeg 44 
voorijzer - afb. 23 - 28 
voren 28 Draadtrekken 
tas - afb. 24 - 28 
kegelvormige tas - afb. 25 - 29 trekbank 44 
buigijzer - afb. 26 - 29 
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Enkele gereedschappen voor warme en/of singeltang 53 
koude bewerkingen moertang - afb. 66 - 53 

toiletmoertang - afb. 67 - 53 
Beitels pijptang - afb. 68 - 53 

waterpomptang - afb. 69 - 54 
beitel 44 gasfitterstang - afb. 70 - 54 
beitelkop 44 
vouw van een beitel 44 Hulpmiddelen bij het afmeten en afschrijven 
stokbeitel - afb. 48 - 45 
koudbeitel - afb. 49 - 45 uitslaan 55 
gutsbeitel - afb. 50 - 45 aftekenen 55 
hoekguts 46 kraspen - afb. 71 - 55 
puntbeitel 46 krasblok - afb. 72 - 55 
ritsbeitel, kantbeitel - afb. 51 - 46 krijt 56 
oliegroefbeitel, spiebeitel 46 afschrijflat, rij - afb. 73 - 56 

meetlat, duimstok - afb. 74 - 56 
Hulpmiddelen bij het maken van gaten kruisstaal - afb. 75 - 56 

winkelhaak - afb. 76 - 56 
centerpons - afb. 52 - 47 verstekhaak - afb. 77 - 57 
doorslag - afb. 53 - 47 zwaaihaak - afb. 78 - 57 
onderlegplaat - afb. 54 - 47 aftekenmal 58 
stempel, leest - afb. 55 - 48 steekpasser - afb. 79 - 58 

steekpasser met stelboog - afb. 80 - 58 
steekpasser met getande stelboog 59 

Afwerken, voltooien en verfraaien van het veerpasser - afb.81 - 59 
werkstuk (bankwerk) krompasser - afb. 82 - 59 

dubbele en gecombineerde krompasser 
Algemene hulpmiddelen - afb. 83 - 59 

voetjespasser - afb. 84 - 60 
Werkbank met toebehoren stokpasser - afb. 85 - 61 

schuifmaat - afb. 86 - 61 
werkbank 48 micrometer - afb. 87 - 62 
klemhaak - afb. 56 - 48 kaliber - afb. 88 - 62 

waterpas - afb. 89 - 63 
Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden, schietlood 63 
monteren, etc. 

Aanbrengen en verbeteren van de vorm 
a. Bankschroeven en handschroeven met toebe­
horen Draaibank en forceerbank 

bankschroef - afb. 57 - 49 draaibank 63 
bankschroefbus 50 center 63 
bankschroefspil 50 drijfplaat, klauwplaat - afb. 90 - 63 
bankschroefsleutel 50 meenemer - afb. 91 - 64 
bankschroefbekken 50 slee, support 64 
handschroef - afb. 58 - 50 beitelhouder 64 
vijlblokje, spanplaat - afb. 59 - 50 draaibeitel 65 

b. Klemmen Draad snijden en draad tappen 

plaatklem - afb. 60 - 51 draad snijden 65 
kantklauw - afb. 61 - 51 snijijzer - afb. 92 - 65 
sergeant - afb. 62 - 51 snijblok, snijkussen - afb. 93 - 67 
klemhaak, ketelklem - afb. 63 - 52 snijmoer 67 
pijpklem - afb. 64 - 52 snijbok - afb. 94 - 67 

draad tappen 68 
c. Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem- tap - afb. 95 - 68 
men, vast- en losdraaien en monteren wringijzer - afb. 96 - 68 

schroefdraad 69 
klemtang - afb. 65 - 52 
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Schaven en steken soevereinboor, verzinkboor - afb. 115 - 78 
freesboor - afb. 116 - 79 

schaafbank, schaafmachine 69 spiraalboor - afb. 117- 79 
zelfsmerende boor - afb. 118 - 79 

Frezen rivettenboor - afb. 119 - 80 
boorhouder, boorbeugel - afb. 120 - 80 

freesbank, freesmachine 69 boormachine 80 
handboormachine - afb. 121 - 81 

Vijlen en raspen kolomboormachine - afb. 122 - 81 
boortafel 81 

vijlen 69 klembeugel van een kolomboormachine 82 
vijl - afb. 97 - 69 persdrilboor 82 
arend van een vijl 70 schuifdrilboor - afb. 123 - 82 
vijlhandvat 70 boogdrilboor - afb. 124 - 82 
vijlblad 70 drilklos - afb. 125 - 83 
vijlkap 70 borstplaat - afb. 126 - 83 
strovijl - afb. 98 - 70 drilboog - afb. 127 - 84 
grove vijl 71 drilkoord 84 
bastaard vijl 71 booromslag - afb. 128 - 84 
halfzoetvijl 71 omslagboor 84 
zoetvijl, fijne vijl 71 ratelbooromslag 84 
fijne zoetvijl 71 tandwielkast van een hoekbooromslag 85 
platte vijl - afb. 99 - 71 ratelboor, krekelboor - afb. 129 - 85 
handvijl, blokvijl - afb. 100 - 72 boorstelling - afb. 130 - 85 
halfronde vijl - afb. 101 - 72 stokdutter 85 
ronde vijl, rattenstaart - afb. 102 - 73 opruimer, ruimijzer, handspitsboor - afb. 131 - 86 
vierkante vijl - afb. 103 - 73 
driekantige vijl - afb. 104 - 73 Gaten maken met ponswerktuigen 
zaagvijl 73 
mesvijl - afb. 105 - 73 ponstang - afb. 132 - 86 
naald vijl 74 ponsmachine - afb. 133 - 87 
sleutelvijl - afb. 106 - 74 ponsnippel - afb. 134 - 87 
rijfelijzer - afb. 107 - 74 ponsbed 87 
raspvijl 74 holpijp - afb. 135 - 87 
rasp - afb. 108 - 74 
raspen 75 Verdelen in stukken 
metaalrasp, tinvijl - afb. 109 - 75 
vijlborstel - afb. 110 - 75 Zagen 

Slijpen metaalbeugelzaag - afb. 136 - 88 
zaagmachine 88 

slijpsteenbak, slijpstelling 75 lintzaagmachine 88 
slijpsteen 76 cirkelzaag 88 
slijpmachine 76 

cirkelzaag 

slijpschijf 76 Knippen 

Maken van gaten linkse schaar 88 
rechtse schaar 88 

Boren, verzinken en verruimen handschaar - afb. 137 - 88 
handschaar voor boogvormige sneden 

boorijzer 76 - afb. 138 - 91 
boorkolf 76 doorloopschaar - afb. 139 - 91 
boorkop 76 stokschaar, bankschaar - afb. 140 - 91 
snijkant 77 slagschaar - afb. 141 - 91 
linkse boor 77 hefboomplaatschaar - afb. 142 - 92 
rechtse boor 77 knipmachine 92 
puntboor - afb. 111 - 77 boutenschaar, betonschaar - afb. 143 - 92 
centerboor, schijfboor - afb. 112 - 77 profielijzerschaar 92 
penboor - afb. 113 - 78 
kotterboor - afb. 114- 78 
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Tangen voor trekken, verdelen in stukken, 
ombuigen, etc. 

nijptang * - afb. 144 - 92 
voorsnijtang - afb. 145 - 93 
zijsnijtang - afb. 146 - 94 
bektang, buigtang - afb. 147 - 94 
bordeertang - afb. 148 - 94 
combinatietang - afb. 149 - 94 

Hamers voor koude bewerkingen 

bankhamer - afb. 150 - 95 
polijsthamer - afb. 151 - 95 
rechthamer - afb. 152 - 95 
pinhamer - afb. 153 - 96 
kreushamer - afb. 154 - 96 
bagethamer - afb. 155 - 96 
rekhamer - afb. 156 - 96 
hamer om te voren - afb. 157 - 97 
klophamer - afb. 158 - 97 
garneerhamer - afb. 159 - 97 
drijfhamer - afb. 160- 97 
bolhamer - afb. 161 - 97 
strekhamer - afb. 162 - 98 
houten hamer - afb. 163 - 98 

Aambeeldachtig gereedschap voor koude bewer­
kingen 

ezel - afb. 164 - 99 
pijpenhout - afb. 165 - 99 

Buigen van platen 

drijven 100 
forceerbank 100 
forceerijzer 100 
forceren 100 
afdraaien 100 
afslechten, strekken 100 
vlakwals 100 
pletten 100 
met de pinhamer bewerken 101 
matrijs, stampvorm - afb. 166 - 101 
stamper, stempel - afb. 167 - 101 
lijstenstamp - afb. 168 - 101 
walsmachine, pijpenwals - afb. 169 - 101 
plaat rondzetten 102 
voormachine - afb. 170 - 102 
zetbank, plooibank - afb. 171 - 102 
plooiijzer 104 
plaat omzetten 104 
plooitang - afb. 172 - 104 
profiel - afb. 173 - 104 
gecombineerde wals-, kraal-, fels-, kant- en 
buigmachine - afb. 174 - 105 
kraalmachine 105 
kraal 105 
omkralen 105 

matrijs, holblok - afb. 175 - 105 
bolgaten 106 

Delen van werkstukken met elkaar verbinden 

Algemeen 

dubbelen 106 

Felsen 

felsen 106 
felsnaad - afb. 176 - 106 
felshamer 106 
felsbeitel 106 
felsmachine 106 

Klinken 

klinken 107 
klinknagel * - afb. 177 - 107 
klinkhamer - afb. 178 - 108 
domper - afb. 179 - 108 
ophaler 109 
ophalen-afb. 180- 109 
dopper-afb. 181 - 109 
klinknageltang - afb. 182 - 110 
kookbeitel - afb. 183- 110 

Solderen 

solderen* 110 
hardsolderen 111 
soldeernaad 112 
soldeerbout 112 
vuursoldeerbout - afb. 184 - 112 
benzinesoldeerbout - afb. 185 - 112 
gassoldeerbout - afb. 186 - 113 
elektrische soldeerbout - afb. 187 - 113 
soldeerlamp - afb. 188 - 113 
oven voor (hard)soldeerwerk 113 
soldeersel 114 
soldeerstaafvorm - afb. 189 - 115 
loodpan, gietlepel - afb. 190 - 115 
soldeervloeimiddel 115 
zoutzuurpotje 116 
salmiaksteen 116 
krabber-afb. 191 - 116 
schoonkrabben 116 
hechten 116 
soldeerklem - afb. 192- 117 
schrikken 117 
soldeerhout - afb. 193 - 117 
rondstok - afb. 194- 117 
maatringen 117 
lasspiegel 117 
soldeerknoop - afb. 195 - 117 
smeerlap 118 
zwaluwstaart - afb. 196 - 118 
zwaluwtand 118 
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uitlanden 119 
omzetten 119 
slichten 119 

Aaneenschroeven 

moersleutel 119 
steeksleutel - afb. 197 - 119 
ringsleutel - afb. 198 - 120 
gecombineerde ring- en steeksleutel 120 
verstelbare moersleutel - afb. 199 - 120 
pijpsleutel, soksleutel - afb. 200 - 121 
dopsleutel 122 
kluissleutel 122 
ratelsleutel - afb. 201 - 122 
passersleutel - afb. 202 - 122 
haaksleutel, pensleutel - afb. 203 - 122 
wielsleutel, chapeausleutel - afb. 204 - 123 

Schoonmaken en verfraaien 

Schoonmaken op mechanische wijze 

afbramen 123 
braam 123 
schraapstaal - afb. 205 - 123 
vlakplaat - afb. 206 - 123 
staalborstel - afb. 207 - 124 
roterende staalborstel 124 
schuurpapier 124 
schuurlinnen 124 
schuursteen 124 
polijsten 125 
polijststaal, polijstvijl 125 
polijstpoeder 125 
polijstpasta 125 

Schoonmaken, verfraaien en conserveren met 
chemische middelen 

schoonbijten 125 
schoonbij tmiddel 125 
bruineren 125 

Inscripties aanbrengen 

ciseleren 126 
ciseleerbeitel 126 
graveren 126 
een inscriptie uitbijten 126 
bijenwas 126 
slagstempel 126 
kopermerk 126 
stempelen 126 

Van een metaallaag voorzien 

vertinnen 127 
verloden 127 

Specialiteiten 

Kachelsmid 

kachels zwarten 127 
kachelzwartsel 127 
olie of vet gebruikt bij het zwarten 128 
kachelpoetsborstel 128 
ijzerkit 128 
vuurvast vulmiddel 128 
stoofijzer 128 

Karsmid 

Wielband 

karwip - afb. 208 - 128 
wielband * - afb. 209 - 129 
flensbeslag 130 
wielbandenroller - afb. 210 - 130 
karhoepelwals - afb. 211 - 131 
vuurkuil 131 
wielbandenoven 131 
een rad optrekken 132 
bandenhaak - afb. 212 - 132 
trekhaak-afb. 2 1 3 - 132 

Wielnaaf en as 

naafbus - afb. 214-215 - 133 
luns * - afb. 216 - 133 
lunsschijf 135 
schutkap 135 
achterschijf 135 
middennaafbanden 136 
muilband * 136 
achternaafband 138 
slijkvanger * 139 

Nagelsmid/maker van bouten 

nagelijzer - afb. 217 - 139 
koppenklauw - afb. 218 - 139 
koppenkaliber - afb. 219 - 140 

Hoefsmid 

Hoefstal 

hoefstal, noodstal * - afb. 220 - 140 
hoefbalk 141 
hoeftouw 141 

Hoefijzers smeden 

hoefijzersmeedhamer 142 
hoefijzersmeedtang 142 
hoefstaafijzer 142 
hoefijzer - afb. 221 - 142 
lip van een hoefijzer - afb. 222 - 144 
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opzet 144 pompslot - afb. 242 - 159 
ritsijzer - afb. 223 - 144 pomp(slot)klep 159 
stampijzer 144 stijgbuis 159 
voorijzer 144 luchtketel 159 
achterijzer 145 pompsteen 160 
hoefijzer met speciale vorm of uitrusting pomphaak - afb. 243 - 160 
- afb. 224 - 145 pompkrabber 160 
ritsbeitel van de hoefsmid - afb. 225 - 146 lens zijn 160 
hoefijzerstamper - afb. 226 - 146 opgieten 160 
hoefijzerdoorslag - afb. 227 - 146 zuigleidingfilter - afb. 244 - 160 

filterpunt 161 
Beslaan heikap 161 

heien 161 
een paard beslaan * 147 heiblok - afb. 245 - 161 
hoefstompen 148 grondboor 161 
hoefmes - afb. 228 - 148 
hoefrasp - afb. 229 - 149 Loodgieter 
hoefbeslag 149 
zomerbeslag 149 Gereedschap 
hoeftang - afb. 230 - 149 
beslaghamer, hoefhamer - afb. 231 - 150 loodgietersmes - afb. 246 - 161 
hoefnagels - afb. 232 - 150 zinksnijder - afb. 247 - 162 
zwik 151 cirkelsnijmachine - afb. 248 - 162 
spitseling, punteling 151 loodklopper - afb. 249 - 162 
niet 151 strikbeitel - afb. 250 - 162 
onderkapper, nietenkapper - afb. 233 - 151 zetbeitel 162 
borstel voor paardenhoeven 152 pijpsnijder - afb. 251 - 163 
verbrande olie 152 pijpbuiger - afb. 252 - 164 

klemblok, felsapparaat - afb. 253 - 164 
Scherpzetten doorn 164 

flens 164 
winterbeslag 152 opproptang - afb. 254 - 164 
scherp zetten 152 prop - afb. 255 - 165 
ijsnagels - afb. 234 - 152 opproppen 165 
kalkoenen, krammen - afb. 235 - 153 opruimer - afb. 256 - 165 
sleutel voor schroefkalkoenen 155 pijpfrees - afb. 257 - 165 
stoot 155 boortoestel voor buizen - afb. 258 - 166 

Pompensmid Waterleiding en gasleiding 

Zuig- en perspompen en hun onderdelen pijp, buis 166 
pakking - afb. 259 - 166 

zuigpomp - afb. 236 - 155 pakkingring 167 
perspomp - afb. 237 - 155 fitting 167 
zuigperspomp - afb. 238 - 156 bocht - afb. 260 - 167 
brandpomp 157 knie - afb. 261 - 167 
zuigbuis 157 T-stuk - afb. 262 - 167 
slurpgat 157 kruisstuk - afb. 263 - 168 
pompketel - afb. 239 - 157 koppeling - afb. 264 - 168 
pomphuis 157 sok, mof - afb. 265 - 168 
kopstuk - afb. 240 - 157 verloopsok - afb. 266 - 168 
zuigerstuk 157 nippel - afb. 267 - 168 
slotstuk 158 verloopring - afb. 268 - 169 
pompgat 158 kap - afb. 269 - 169 
pompuitloop 158 plug - afb. 270 - 169 
pompzwengel 158 spruit 169 
zuigerstang 158 spruitstuk - afb. 271 - 169 
pompzuiger 158 elleboog, bocht 170 
zuigerklep - afb. 241 - 159 pijpbeugel, -haak - afb. 272 - 170 
zuigerleer 159 neus - afb. 273 - 170 
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Koperslager 

Koperslaan 

koperslaan 171 

Verfraaien van het werkstuk 

afkloppen 171 
hamerslag aanbrengen 171 
hamerslag 171 
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SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER 

Algemeen 

Personeel 

SMID 

(Wi 6; S 33; L 6, 78; L 8, 99; Weijnen BN 4, 6; 
N 33, la-b; monogr.) 
[In het algemeen een handwerksman die metaal, 
meestal ijzer, met behulp van hamers en andere 
gereedschappen bewerkt om er werktuigen of 
andere voorwerpen van te vervaardigen. 
Doorgaans wordt het metaal voor de verwerking 
in de smidsvuurhaard verhit en vervolgens op 
het aambeeld met behulp van smeedhamers in 
een bepaalde vorm gesmeed. 
Het woordtype vlammer (Q 113) is een aflei­
ding van het werkwoord vlammen (vlemd) dat 
onder meer „slaan" kan betekenen. Vgl. ook 
RhWb (II), kol. 548 s.v. Flammer, „Schmied".] 
smid: smet K 278 (mv. smêj), 315, L 159a (mv. 
smetd), 163 (mv. smëjd), 164 (mv. smëjdr, 
smëjd), 165 (mv. smëj, smqjd), 191 (mv. smëj), 
192a (mv. smqjd), 209 (mv. smëj), 210 (mv. 
smëj), 211 (mv. smëj), 213 (mv. smëj), 214 (mv. 
smëj), 214a (mv. smëj), 215 (mv. smëj), 215a, 
216 (mv. smej), 216a (mv. smëjd), 217 (mv. smëj, 
smëjd), 245 (mv. smej), 245b (mv. smëj), 246 
(mv. smej), 246a (mv. smëj, smej), 248 (mv. 
smej), 249 (mv. smëj), 250 (mv. smq, smej); smet 
Q 35 (mv. smëj), 111 (mv. smej), 0112 (mv. 
smej), 113 (mv. smëj, smqjd, smej), 116 (mv. 
smej, smëj), 117b (mv. smej), 118 (mv. smej), 
121 (mv. smej), 121b (mv. smej), 196 (mv. 
smetdr), 202 (mv. smej), 203 (mv. smetd, sm%), 
204a (mv. smetd), 207 (mv. smetd), 208 (mv. 
smë), 222 (mv. smedd), 253; smet L 266 (mv. 
smëj), 267 (mv. smë), 268 (mv. smëj), 269 (mv. 
smë/, smgjd), 271 (mv. smëj(d), smë), 286 (mv. 
smë/), 295 (mv. smëj), 300 (mv. smë), 318b (mv. 
smëjd), 320 (mv. smëj), 321 (mv. smëj), 328 (mv. 
smë/), 366, 374 (mv. smë/), 377 (mv. smëj), 378 
(mv. smëy), 379 (mv. smëj), 380 (mv. smë/), 381 
(mv. smëj), 382 (mv. sme/, smëj), 385 (mv. smë), 
418, 425 (mv. smëj), P 174, 176 (mv. sme.dd), 
183, Q 12, 14, 18 (mv. smë), 78, 80, 83, 88, 95 
(mv. smej), 96a (mv. smej), 158, 160, 167, 187 
(mv. smej); smë.t K 360, L 286, 288 (mv. smëj), 
288a (id.), 289* (id.), 312 (mv. smë), 313, 314, 
(mv. smëj), 316, 319, 326 (mv. smëj), 353, 354, 
355 (mv. smëdn), 369, 370, 372 (mv. smy), P 50 
(mv. sme.d), 55, Q 2 (mv. smërc, smëdrs), 7, 10, 
71 (mv. sme.d, smej), 80, 88, 95 (mv. sm'ej), 162 
(mv. sm'ë); smë.t L 331 (mv. smë/), Q 19 (mv. 
smë.), 20 (mv. smej); smet L 290 (mv. smë), 291 
(mv. smë), 296 (mv. smëj), 297 (mv. smë/), 298 
(mv. smëj), 299 (mv. smë, smëj), 323 (mv. smëj), 
325 (mv. smëj), 327 (mv. smëj), 328 (mv. smëj), 

329 (mv. sm'ëj), 330 (mv. smëj), 331 (mv. smëj), 
333 (mv. smë/'), 387 (mv. Smëj), 426 (mv. smë/), 
429 (mv. smg/), 430 (mv. smg/"), 431 (mv. .smë), 
432 (mv. smëjd, smëtd), 434a (mv. smëj), Q 16 
(mv. smë), 20 (mv. smg/), 21 (mv. smë), 22 (mv. 
smëj), 29 (mv. smg/), 32 (mv. smej), 32a (mv. 
smëj), 33 (mv. smg/, smëj), 97 (mv. smë, smëjd), 
98 (mv. smë), 99 (mv. smëj), 99* (mv. smëjd), 
101 (mv. smë), 102 (mv. smf/), 103 (mv. smë), 
104a (mv. smë/), 105 (mv. smqj), 108 (mv. smej, 
smëj), 110 (mv. smej), 196 (mv. smej), 249 (mv. 
smëtd), 284; smedt Q 5 (mv. smqj), 188; smëdt L 
422, P 57, 176; smëar L 371 (mv. smë/), 414, 
423, P 186, Q 1; smit Q 89; smit Q 35; smït L 
360, 368, 420; smït Q 198 (mv. sme/'); smïjdt Q 
83 (mv. smïjd); smidt Q 193 (mv. smqj), 253; 
smf<?r L 287 (mv. smïdj), 288b (id.), 288c (id.), 
289 (id.), 289a (id.), 289b (id.), 318a (id.), 318d 
(id.), 318e (id.), 360 (mv. smëd), 360a, 364, 418, 
419, 420, 421, 422; smïd.t L 317, 358, 359, 360, 
361, 362,363, 364, 365, 366, 367, 368,372,415, 
416, 417 (mv. smqj), 418, Q 3 (mv. sme.); smïdt 
Q 27 (mv. smej), 30 (mv. smej); smjet Q 86 (mv. 
smjë), 178 (mv. smjes), 179; smet K 315 (mv. 
smëdrs), 353 (mv. smëdn, smejdrs), 357, 358 
(mv. smq.ri), P 44, 45, 46, 47 (mv. smetd), 164, 
171, 211; sme.t Q 156 (mv. sme.), 162 (mv. 
smë.); smedt Q 199 (mv. smgd); sme.dt Q 12 (mv. 
sme.dj); sm%t L 427 (mv. smqj), Q 12; sm^.t P 51; 
smqt Q 198 (mv. smqj), 219 (mv. smqdd); smet Q 
253, 278, 284 (mv. smedd); smej.t Q 156; smejt P 
176, 176b (mv. smej); smejdt Q 111; smqjt P 219 
(mv. smëj); smëjt P 188; plemper: plempdr Q 
113; vlammer: vlemdrQ 113. 

SMIDSKNECHT 

(N 33, 3; monogr.) 
[Het woordtype voorslager (Q 2, Q 111) is spe­
cifiek van toepassing op een smidsknecht die 
met een voorhamer werkt. Zie ook de lemmata 
VOORHAMER en VOORSLAAN.] 

smidsknecht: smedtsknëx Q 5; smetsknext L 
165; smïdts- L 289; smetsknex L 159a, Q 95; 
smetsknëdt Q 116, 121b; smidknecht: smetknex 
Q 95; smjet- Q 86; smedensknecht: smëjsknext 
L 213; smidseknecht: smetsknext L 290, 291; 
smetsknext L 321; smetsknex L 271, 382, Q 95; 
smets- L 330, 331, 432, Q 108, 111, 0112, 113; 
smis(se)knecht: smesknëxt L 217; smesknext L 
192a; knecht van de smid: knext >van dd smëd.t 
L 371, Q 1; knex >van dd smë.t Q 95; knecht: 
knext P 176b; knex L 299, Q 71, Q 99*; knëxt L 
163, 216a; knqx Q 83; smedersgast: 
smejdrs>gast K 353; leergast: lejdrgas Q 83; 
meestergast: mëstdrgas Q 83; gast: gast P 47; 
gas Q 83; halve gast: (h)qvd gas Q 83; gezel: 
jdzel Q 121; helpsmid: heldpsmqjt P 219; hulp­
smid: heldpsmet Q 86; helper: h0hpdr P 47; 
voorslager: vy9rsl^gdr Q 111; vë.rslidgdr Q 2. 
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SMIDSVROUW 

(Wi 18a; monogr.) 
[De vrouw van de smid.] 
vrouw van de smid: vrow van dd [smid] Q 156; 
vrgw van dd~K 278, L 423, Q 19; smidsvrouw: 
L 271; smets>vrgw L 250; smëts>- L 266, 286, 
372; smë.ts>- L 378; smïdts>- L 360; smëts>- L 
291; smë.ts>vrö P 50; smid-tevrouw: smetdvro Q 
284; smedersvrouw: smëjdrs>vrgw L 164; 
smë3rs>- Q 162; sme.drs- Q 12; smë9rs>vrg\v Q 2; 
smidswijf: smï/tswejf Q 3; smetswedf -wëfK 
353; smidster: smë.tstdr L 355; smidse: smetsd 
Q 207; sraèto Q 20; smidin: smeden Q 222. 

KACHELSMID 

(monogr.) 
[Smid die kachels vervaardigt. Zie ook de para­
graaf over de kachelsmid.] 
kachelsmid: kaxdlsmë.t Q 95; stovenmaker: 
stwo-rVdmËkdr Q 162. 

KARSMID 

(RND 77) 
[Smid die metalen onderdelen voor karren en 
wagens zoals wiel- en naafbanden vervaardigt en 
monteert. Zie ook de paragraaf over de karsmid.] 
karsmid: kersmët L 270; karrensmid: 
kardsmë't Q 15; kardsmft Q 30; smid: smet Q 
204; smet Q 14; smëH L 269; smft Q 35. 

HOEFSMID 

(N 33, 2; monogr.; JG la; JG lb) 
[Smid die hoefijzers smeedt en paarden beslaat. 
Zie voor de fonetische documentatie van de tus­
sen [...] geplaatste woorddelen het lemma SMID.] 

hoefsmid: huftsmid] K 353, L 159a, 163, 165, 
192a, 213, 214, 214a, 215, 216a, 217, 245b, 
246a, 286, 432, P 47, 176b, Q 86, 284; huf- Q 
71; (h)üf- Q 83; hof- Q 116, 121, 121b; hof- L 
269, 271, 290, 291, 299, 318b, 321, 330, 331, 
364, 371, 382, Q 5, 18, 35, 95, 97, 99*, 108, 
0112, 113; hgwf- Q 20; hüfsmLdt Q 82; paards-
smid: pedtssmet Q 121; pëdts- Q 116; pejtssmgt 
P 219; paardensmid: p^ddsmet P 47; pejdrd- K 
353; p^.rddsmï.dt Q 3; smid: smet K 278, 314, 
315, 317a, 353, 357, 358, P 44, 45, 46, 47, 48, 
167; sme.t K 318; smet K 316; smëa.t L 371,414, 
421, 423, P 53, 186, Q 1, 6, 96c, 165; smë.t K 
359, 360, 361, L 282, 312, 313, 314, 315, 316, 
319, 352, 353, 354, 355, 369, 370, 413, P 51, 55, 
56, 57, 58, 192, 197, Q 2, 2a, 7, 8, 9, 10, 11, 13, 
71, 72, 75, 76, 77, 79,79a, 80, 88, 152, 153, 154, 
155, 156, 157; smet P 174, 224, Q 157a, 158a, 
160, 161, 162, 163, 164, 166, 167,168, 169, 177, 
181, 182, 240, 241, 242; smëjd.t Q 73, 159; smlt 
Q 2a; smïd.t L 317, 319, 356, 358, 359, 360, 361, 

362, 363, 365, 366, 367, 368, 372,415,416,417, 
418, 424, P 52, Q 3, 5, 12, 81a, 82, 168a; smïe.t 
L 419, 420, 422, Q 87, 170; smïe.t Q 83, 84, 90, 
188; smïe.t Q 91, 94, 171, 172, 174, 175, 179; 
smije.t Q 89; smjet Q 178; smejt P 113, 115, 117, 
172, 173, 175, 176, 176a, 178, 179, 180, 182, 
214, 218, 219, 227; smej.t P 118a, 177, 177a; 
smej.9t?m, 120, 121, 184, 187, 188, 195, 220; 
smej.t P 119; smej.dt P 223, Q 74, 78; smejt P 49, 
50. 

KOUDSMID 

(monogr.; L 34, 17a add.; N 33, 380) 
[Smid of werkman in smederijen die metaal in 
koude toestand met vijl, beitel, hamer, boor, 
schraper, draadsnijwerktuigen, draaibank, e tc , 
bewerkt. Zie ook het lemma BANKWERKER in 
WLD II. 5, pag. 46 en de toelichtingen bij de 
lemmata KOPERSLAGER en BLIKSLAGER.] 

koudsmid: kqtsmët L 288, 288a, 289*; ka- P 
120; kqtsmidt L 287, 288b, 288c, 289, 289a, 
289b, 318a, 318d, 318e; katsm'ët L 270; de vol­
gende twee woordtypen zijn benamingen voor 
een bankwerker: schlosser: slgsdr Q 121 (de 
term wordt ook gebruikt voor een slotenmaker); 
ajusteur (fr.): azdst$jr, ëzdst&jr P 213. 

KOPERSLAGER 

(N 66, 54a; L 34, 17a-b; Wi 2 add.; monogr.) 
[Ambachtsman die koperen voorwerpen ver­
vaardigt voor huishoudelijk gebruik. Zie ook de 
paragraaf over de koperslager. 
Het woord pompenmaker werd in Venray (L 
210) en omstreken ook gebruikt voor een lood­
gieter. Vgl. het lemma LOODGIETER.] 

koperslager: L 282, 286, 314, 353; köpdrslagdr 
Q 88; köpdrslggdr L 316; kö.pdrslëgpr L 288, 
288a, 289*; köpdr- L 291, P 50, Q 95; 
kopdrslë.gdr P 50; köparslëgar L 214, 214a, 215, 
217, 245b, 246a; kqpdrslêgdr L 266; küwpar- L 
246; köpdrslggdr L 209, 210, 211, 212a, 216, 
216a, 244a, 245a, Q 7, 9, 156, 156a; ködpdr- L 
423; k<kpdr- L 291; kuapar- L 209 (vero.), 210 
(idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 (idem), 
216a (idem), 244a (idem), 245a (idem); 
kö.pdrsl^.gdr L 372; köpdrslggdr L 329, Q 98; 
kudparslq9gdr Q 113; kgapdrsleagdr Q 203; 
kudpdrslfgar L 287, 288b, 288c, 289, 289a, 
289b, 318a, 318d, 318e; köpdr- P 121; 
kgw.parslïgdr Q 156, 156a; k0.pdrslidgdr Q 2; 
van het volgende woordtype is het eerste lid het 
Hgd. Kupfer. kupferslager: kofdrsl^gdr Q 116; 
koperbeslager: L 316; kopersmid: k0pdrsmët L 
318b; pompenmaker: pömpdmqkdr L 209, 210, 
211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a. 
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KOPERSLAGER (BIJNAAM) 

(N 66, 54c) 
de koperen: dd köpara L 291; pompenpietje: 
pompdpitjd L 210. 

KOPERSLAGERSKNECHT 

(N 66, 54f) 
koperslagersgast: kö9pdrslqgdrs>gas L 423; 
gast: gas Q 88. 

POMPENMAKER 

(N 66, 56; L 34, 17a; monogr.) 
[Koperslager die zich vooral toelegt op het ver­
vaardigen en plaatsen van waterpompen. 
Toen in L 329 de waterleiding haar intrede deed, 
bleef daar aanvankelijk pompenmaker het woord 
om een loodgieter aan te duiden; thans wordt het 
woord in deze betekenis vrijwel niet meer 
gebruikt.] 
pompenmaker: P 176; pompdmqkdr L 329, 381, 
423, Q 98; pömpd- Q 96c; pqmpd- Q 88; 
pompdmëkdr P 192; pump9- P 193, Q 2; 
pompdmexdr Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; pompenslager: pömpdsl^gdr L214, 214a, 
215, 217, 245b, 246a; pompenteut: pompdntyt 
L381. 

BLIKSLAGER 

(N 66, 55a; Wi 2; L 34, 17a; monogr.) 
[Ambachtsman die blik verwerkt en blikken 
voorwerpen herstelt.] 
blikslager: L 355; blekslagdr K 316, L 312, 314, 
Q 88; blek- K 317, L 210; blik- L 317; blïdk- L 
352; bleksla.gdr K 358; blekslqgdr K 318, L 312; 
blek- K 315, 353; blëkslqjndr L 355; blekslagdr 
L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, 
326; blek- L 286, 321, 423; blek- K 278, L 164, 
210,246, 250, 291, Q 88,162; ble.k-Q 12; bl$k-
L 266; blejk- L 271; blïdk- L 360, Q 3; blik- L 
317; ble.ksl^gdr L 378; blek- P 176; blek- Q 98; 
bledk- Q 198; blek- L 329; blek- Q 19, 101; 
blek- Q 20; blejx- Q 222; blekslëgar K 278; 
blek- P 171, 214; blek- Q 95; blekslëdgar Q 71; 
blekslë.gdr L 368; blëkslëgdr Q 33; blqx- Q 284 
(mv. -slëgdrd); blëksle.dgdr L 413; blek- Q 71; 
blqxsledgdr Q 279; blexslëgdr Q 207; blëksïfgdr 
Q 2; blïdk- L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 
289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; bljekslggdr 
Q 178; blikkenslager: ble.kdslq.gdr Q 83; 
blekdslidgdr Q 156; blikwerker: blekwerdkdr K 
357; blikkenier: blekdnïr P 176. 

KNECHT VAN DE BLIKSLAGER 

(N 66, 55e) 
gast: gas L423. 

LOODGIETER 

(N 64, 161a; L 34, 17a-b; monogr.) 
[Ambachtsman die vroeger vooral zink en blik 
bewerkte, loden buizen maakte en herstelde, 
dakgoten en regenpijpen plaatste en repareerde 
en, zo blijkt uit de antwoorden van de zegslie­
den, soms ook waterpompen aanlegde. 
Tegenwoordig installeert en repareert hij vooral 
sanitaire installaties en verwarmingstoestellen. 
Zie ook het lemma ZINKBEWERKER. 

Het woord pompenmaker werd in Venray (L 
210) en omstreken ook gebruikt als benaming 
voor een koperslager. Zie ook het lemma KOPER­

SLAGER.] 

loodgieter: L 372, P 121, Q 86, 121c, 168; 
lö(w)dt>gitdr K 278; lgwt>- P 119, 197; loah- P 
177; Iqh- Q 72; ludh- L 355, P 169, 183; luwah-
K 353; lüt>- K 357, 359, L 286, 312, 413, P 52, 
54, 56, 57, 58, 114, 115, 171, 174, 175, 181, 211, 
214, Q 3, 12; lüdh- K 315, 318, L 313, 314, 352, 
P 117; lüah- K 278; lühgijdtdr Q 1; löhgidtdr P 
188; luhgijtdr L 414 (maakt en herstelt loden 
buizen); lüdhgPdrK3\A; löhgïtdrK 316, 317, Q 
78, 162, 179; lüh- P 50, 176; luh- Q 71; ludh- L 
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; 
lgwt>gï.tdr Q 156, 156a; lüdt>gïdtdr P 171; 
l'öhg'ëtdr L 329 (recent; vroeger pompenma­
ker); löhgëtdr L 422; Iqh- L 423; luh- Q 88, 95; 
lüh- L 356, 359, 368, P 218; ludh- K 358, L 317, 
362, Q 9; lu.dh- L 415; lüdh- L 368; lüah- L 
371; luh- L 360; luhgëdtdr Q 71; luwhgetdr P 45; 
lyh- L 364; ludhgetdr K 357; lüdhgej.tdr Q 2; 
plombeerder: plgmbërddr L 368 (maakt en her­
stelt loden buizen), 371 (idem); plombier (fr.): 
plgbje Q 162; soldeur: stgld0r Q 158, 168 
(maakt en herstelt loden buizen); soldeerder: 
stgldërddr Q 179 (idem); soldeerman: 
sgldërman L 414; loodwerker: lö9twerkdr L 
415; lüwdt- L 352; lut- Q 2; lytw^rkdr L 415; 
loodslager: lötslëgdr L 372; zinkbewerker: 
zejrjhbdwerkdr P 176 (ook gebruikt als bena­
ming voor de zinkbewerker), Q 78 (idem); pom­
penmaker: L 362; pumpdmëkdr Q 2; pompd- Q 
95; p0mpd- P 193; pompame(j)akdr P 195; 
pompdmëkdr L 366, Q 117, 118; pömpd- L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, Q 91; 
pompdmq.kdrt Q 20 (mv. -mq.kds); pumpdmqkdr 
K 318; pompmaak: pumpmqk P 121; pompen-
man: pumpdmdn P 197; pompenslager: 
pumpdslggdr L 420; zingueur (fr.): zek0r, zek$r 
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de zink­
bewerker); zedij0r P 197; dakwerker: 
dükwqrkdr L 312; dükwerkdr L 364, 366, P 54; 
dqk- Q 89, 178; dakman: dqdkman P 181; 
gotenman: guatdman P 197; gotenmaker: K 
360; götdmëkdr P 188; götdmqkdr L 366; 
güdtdmi(j)dkdr P 195; gö3tamijdkdr P 188; 
güatdmidkdr P 186; gootwerker: götwerkdr L 
314 (voor herstellingen aan goten); gudtwerkdr L 
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368; sanitair-installateur: sanit%r-enstalat0r Q 
117, 118. 

KNECHT VAN DE LOODGIETER 

(N 64, 161d) 
loodgietersknecht: Iqhgëtarsknex L 423; gezel: 
gazel Q 117, jazelQ 121c. 

MEESTERKNECHT 

(N 64, 161e) 
[Hoofd van de loodgietersknechten en gezellen 
in een loodgieterswerkplaats.] 
meesterknecht: mejstarknex L 423; meesterge-
zel: mëstargazel Q 117, 118. 

GASFITTER 

(N 64, 161g) 
[Vakman die gasleidingen aanlegt en herstelt.] 
gasfitter: gdsfetdr L 423, Q 117, 118; jas- Q 
121c. 

ZINKBEWERKER 

(N 64, 161b; L 34, 17a-b; monogr.; div.) 
[Ambachtsman die zink en blik verwerkt, dakgo­
ten herstelt, etc. Een aantal opgaven kunnen 
mogelijk meer algemeen van toepassing zijn op 
een loodgieter.] 
zinkbewerker: L 358, 372, P 45, 56; 
zeyhbawëkar K 360; zerjk<bawëra?ar K 278; 
zërjhbawerakar P 120; zejnk<bawerkar P 176 
(ook gebruikt als benaming voor de loodgieter), 
Q 78 (idem); zerjh- P 121; zerjk<- K 357, 358, L 
368, Q 86; zëanh- P 117; zenk<bawer?ar K 314; 
zerjk<- K 278; ze.rjhbawerker L 314 (bewerkt 
zink en blik); zinkverwerker: P 171; zinkwer­
ken L 415, Q 121c; zerjkwerkar L 423; 
zenkwerakar K 357; zenk- Q 9; zerjkwerkar K 
359, L 355, 356, Q 117, 118; zenk- L 362, 368, 
Q 2; zirjk- Q 91; zeykwe.rkar L 352; zerjkwerkar 
K 361; zejrjk- Q 7; zërjk- Q 88; zirjk- L 415; 
zerjkwerkar L 314; zerjkwerkar Q 1; zerjkw0rkar 
L 360; zinkslager: zerjkslïgar Q 2; zinkman: Q 
72; zernkman Q 83; zingueur (fr.): zek0r, zek$r 
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de lood­
gieter). 

KETELLAPPER 

(N 66, 54b; L 34, 17a-b; monogr.) 
[Rondreizende handwerksman die ketels en pan­
nen repareert. De invuller uit Q 168 maakt 
onderscheid tussen de pannenlapper, die leurt 
met potten en pannen, en de zinkwerker, een 
gegoede ambachtsman. Zie ook het lemma ZINK­

WERKER. Zie voor het woordtype pottefer ook 
WLDII.8, pag. 1.] 

ketellapper: këtallapar L 423; kqtallepar L 329; 
ketallepar Q 162; ketelenlapper: këtalalapar Q 
98; pannenlapper: panalapar P 164, Q 88; 
panalepar P 183, 192, 218, 219, Q 168, 180; 
pend- P 212; pottefer: pgtafër P 50, 115, 121, Q 
78; potafer P 164; pgtafejar P 116; couleur: 
kujt0rQ 178. 

TINNEGIETER 

(monogr.; Wi 2; L 34, 17a) 
[Ambachtsman die tinnen vaatwerk en andere 
gebruiks- en siervoorwerpen vervaardigt. 
De term tinnegieter werd in Kerkrade (Q 121) en 
omgeving vooral als scheldwoord gebruikt.] 
tinnegieter: tënagëtar L 329, Q 95; tsenajesar Q 
121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; tinagitar Q 
86; te.na- L 387; tenagiatar Q 249; tingieter: 
tëngëtar Q 95. 

Werkkleding 

WERKKLEDING 

(N 33, 380; N 64, 163b) 
[In dit lemma zijn een aantal benamingen voor 
delen van de werkkleding van de smid en lood­
gieter bijeengeplaatst. 
Manchester in het woordtype manchesterboks 
verwijst naar het materiaal waarvan werkkleding 
vaak wordt gemaakt. Zie ook het lemma RIBFLU­
WEEL, (KOORD)-MANCHESTER in WLD ÏI.7, pag. 
14.] 
blauw kostuumpje: blgw kastymka L 423; met 
de volgende woordtypen wordt een kiel aange­
duid: zweetkiel: swëskël Q 121; kiel: kël Q 117, 
118; met het volgende woordtype wordt een 
broek aangeduid: manchesterboks: manses-
tarboks Q 121c. 

VOORSCHOOT 

(N 33, 4; N 64, 163a; L BI, 65c; monogr.) 
[De doorgaans van leer vervaardigde voorschoot 
van de smid en loodgieter.] 
leren voorschoot: lejara v0sxuwat K 353; voor­
schoot: vgjsx0t P 47; vyrsuat Q 117, 118; leren 
scholk: lëra sglak L 382; l$ra ~ L 331; scholk: 
sglak L 316a, 423, Q 97, 108, 121b; voorvel: 
v0.rve.l Q 162 (korte leren schort van o.a. sme­
den); vervel Q 83; v0r- P 176b; v0jr- P 213; 
v0r- P 219; vyrvel L 316a; vir- L 360; v0rv^l L 
314; schootsvel: sxöts>vel L 192a, 271; süats>- Q 
111, 0112; süas>-Q U6;süs>-Q 121b; sxots>-L 
163, 163a, 163b, 164, 165, 216a; suts>vël Q 193 
(lederen voorschoot); södts>vel L 371; sxots>- L 
312; sxgts>- L 165, 213, 217; sqts>- Q 18; 
sgwts>- L 432; sxü.ts>- L 289; sxü9ts>- K 358; 
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sudts>- Q 113; suts>- L 422; su9ts>- L 321; suts>-
Q 12; swats>- Q 9; swgts>- Q 99*; su9ts>veh L 
290, 291; s ^ s > - L 290, 291; mats>v^l(9) L 330; 
sjt£tfs>v£-r/ L 159a; syts>ve.l Q 5; sofsa/ Q 121b, 
121c; smedenschootsvel: smejsots9Ï Q 121 (van 
leer); schootvel: suhvel Q 95; sü9t>- L 299; Spte/ 
Q 86; leren schutsel: lër9 s0tS9l Q 222; zoom-
vel: zyJ9mvel K 357; leren voordoek: lqr9 ver*k 
Q 83; voordoek: v$rk P 196; v$rak Q 74; v0J.r3k 
L 369; v/'0r#t Q 71; v0rerj L 414; wabel (?): 
wab9l L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 
289a, 289b, 318a, 318d, 318e. 

Werkruimte 

SMIDSE (zie kaart) 

(N 33, 5; S 33; JG la; JG lb; monogr.) 
[In het algemeen de werkplaats van een smid en 
meer in het bijzonder de plaats waar de smids­
vuurhaard is ondergebracht. Zie ook afb. 1.] 
smis(se): smes K 278, 317a, 353, 358, 359, 360, 
361, L 209, 210, 211, 213, 214, 214a, 215, 215a, 

216, 217, 244b, 245, 245b, 246, 246a, 249, 266, 
268, 286, 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 
289a, 289b, 313, 315, 316, 317, 318a, 318b, 
318d, 318e, 319, 320, 321, 352, 354, 355, 356, 
358, 359, 360, 361, 362, 363, 364, 365, 366, 367, 
368, 369, 370, 371, 372,413,414,415,416,417, 
418, 419, 420, 421,422, 423,424, 425, P 46,47, 
50, 53, 55, 57, 58, 113, 117, 118, 118a, 119, 172, 
176, 176b, 214, 219, Q 1, 2, 2a, 3, 5, 6, 7, 8, 9, 
10, 11, 12, 72, 73, 81a, 83, 86, 87, 88, 90, 91,95, 
96a, 96c, 158a, 172; sme.s L 282, 312, Q 1; 
smexs K 314, 315, 316, 357, P 44,47,48, 49, 51, 
56, 173, 175, 218, Q 13, 83, 84, 89, 94,178, 188; 
smës L 163, 163a, 163b, 164,165,191, 248,250; 
smes Q 99, 99*, 102, 104a, 193; smes L 314, 
353; smis P 115, 176, 179, 180, 182, 219, 224, 
227, Q 2a, 71, 76, 77, 154, 155, 157a, 162, 163, 
167, 168, 168a, 170, 171, 174, 175, 177, 179, 
181, 182, 241, 242; smirs K 318, P 45, 52, 120, 
174, 178; smis P 121, 177, 184, 186, 187, 188, 
192, 195, 197, 220, Q 75, 78, 79, 79a, 80, 152, 
153, 156, 157, 159, 160, 161,164,165,166, 240; 
smïs Q 198; smïs Q 82; smijs P 177a; smij.s P 
223; smïjs Q 74; smëjs L 159a, 163, 163a, 163b, 
164, 165; smidse: smets9 Q 20; smets L 267, 
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269,271,295,298,300,321, 328, 374, 377,378, 
379, 380, 381, 382, 385,427,431, Q 14; smëts Q 
101; smets L 290, 291, 296, 297, 299, 323, 325, 
327, 328, 329,330, 331, 387,426,429,430,432, 
434a, Q 16, 20, 21, 22, 27, 29, 30, 32, 32a, 33, 
35, 97, 98, 105, 108, 110, 111, 0112, 113, 117b, 
196; smets L 290, 291; smeed: smet Q 284; smet 
Q 35, 113, 116, 118, 121 (mv. smej), 121a 
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem), 
121e (idem), 207, 208; smet Q 253; de volgende 
term duidt de werkplaats van een hoefsmid aan: 
hoefsmeed: hofsmet Q 121 (mv. -smej), 121a 
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem), 
121e (idem); van het volgende woordtype is het 
tweede lid het Duitse Werkstatt, „werkplaats": 
smeedwerkstatt: smetwerdkstat Q 121; smede­
rij: smëddrej Q 284; smëjdrej L 192a, 216a, 217; 
smëddri L 271; smëjdri L 271, Q 18; smëjdri L 
299, 330, 333, Q 97; smëjdri. Q 20; smëjdrej L 
210; smëjdrej Q 113. 

KOPERSLAGERIJ 

N 66, 54d; monogr.) 
[Werkplaats van een koperslager.] 
koperslagerij: köpdrslqgdrej L 210; 
kö9pdrsl%gdrej L 423; köpdrslqgdri L 329; 
kqpdrslëgdrij L 266; k0.pdrslidgdr% Q 2; 
küwpdrslëgdrej L 246; werkhuis: wqrkds Q 88; 
smis(se): smes L 291; smidse: smets Q 98. 

BLIKSLAGERIJ 

(N 66, 55c) 
[Werkruimte van een blikslager.] 
blikslagerij: blëkslggdrej L 423; bl'ëksl^gdri L 
329. 

LOODGIETERIJ 

(N 64, 162c; monogr.) 
[Werkplaats van een loodgieter.] 
loodgieterij: lü3t>gej.tdrq Q 2; werkhuis: 
werkds L 423; werkplaats: werdkplqts Q 117, 
118; werkstatt (d.): werdkstat Q 121c. 

Algemeen gereedschap 

SMIDSGEREEDSCHAP 

(L 19A, 13; monogr.) 
[De algemene benaming voor al het gereedschap 
van de smid.] 
gereedschap: gdrïtsxap L 355, P 210a; gdritsxep 
Q 2; gdrejtsap Q 88, 96; gdrejtsgp Q 12; smids-
getuig: smes>gdtï.x L 362; werkgetuig: 
werdhgdty.x Q 253; ambachtsgetuig: 'amds-
>gdty.x,'amds>gdty.x Q 284; getuig: gdtgjx K 

278, 316, 318, L 354, 372, 413, P 48, 57, 121, 
171, 173, 176, 177, 178, 179, 180, 183, Q 77, 
154, 158, 164, 167; gdtßjdx K 357, Q 75; gdt$jx 
P 119; gdtgxK 315, 358, 359, P 5 1 , 58, 118, Q 2, 
74, 78; gdt0dx P 50, Q 161; gdt0x P 188, 193, Q 
1, 71,155a, 156, 175, 179; gdt0ex P 177; gdt0x P 
197; gdtejx L 355, 355a, P 52, Q 3, 72, 83; gdtedx 
P 57; gdtëx Q 2, 86, 89; gdtyx L 313, Q 253, 278; 
gatyx L 282, 286, 312, 314, 315, 316, 317, 319, 
356, 371a, 418,420, Q 7, 10, 11, 12, 88, 96, 172, 
196, 284; gdtï.x L 360; gdtïx L 367, 368, 415, 
416, 41%, Q91; gdtfxh 415; gdtäjxQ 16%, 173, 
180; werktuig: werkty.x Q 284; tuig: tgjx Q 83; 
gerief: gdrif P 47, 48, 174, 175, 176, 180, Q 71; 
gdriJQ 2; gdrift P 176; gdrïfK 318, 361, L 286, 
352, 355, P 50, 118, 119, 169, Q 72, 74, 83, 90; 
grïf? lil, 176; gdrëfL3ll, 356, 360, 368, 415, 
416, Q 8, 11, 96; gdrefQ 88; gdr'ejfQ 2; gdrejf 
Q 20; gerei: gdrej L 289, 372, Q 77, 95; gdrsj L 
319; gdrë L 286; gdrï L 414; geschier: gdsir Q 
253; gdsidr Q 259; gerät (d.): gBrßt Q 262; 
alaam: alüm Q 2; materiaal: matëreal L 372. 

GEREEDSCHAPSBAK 

(N 64, 86a-b) 
[De bak of kist waarin het gereedschap bewaard 
wordt. Zie ook afb. 1.] 
getuigbak: gdt0x<bak L 414; getuigkist: 
gdtyxkes L 423; jdtsyxkes Q 121c; de volgende 
termen duiden een gereedschapszak of -tas aan: 
getuigzak: gdt0x>zak L 414; jdtsyx>zak Q 121c; 
gereedschap tas: gdrëtsaptës Q 117, 118; 
gereedschapbuil: gdrëtsap<byl Q 117, 118. 

STEL 

(N 64, 87) 
[Een verzameling van verschillende typen van 
een en hetzelfde gereedschap.] 
stel: stel L 414; stel L 423; satz (d.): zats Q 
121c. 

DRIEPOOT 

(N 33, 236) 
[IJzeren standaard met drie poten waarop men 
lange stukken ijzer kan laten rusten, bijvoorbeeld 
wanneer één uiteinde ervan in het smidsvuur 
wordt verhit. Zie ook afb. 2.] 
drie-/drijpoot: drïpöt L 159a; dripödt L 165, 
213; dripöat L 330; dripüdt L 216a, 217; drej- L 
290, 291; drëj- Q 113; drej- Q 121; dripwgt Q 
99*; voet: vüt Q 83; drie-/drijpikkel: drejpekdl 
P 219, Q 5; dräj- Q 83; pikkel: pikdl P 47; stan­
daard: st0nddrt L 382; steunbok: st0n<bgk Q 
95; st0n<buk L 299; bok: bok Q 111, 121c; ezel: 
ëzdl K 353; ejzdl P 176b; knecht: knex Q 111. 
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Afb. 1. gereedschapsbak (links) en slijpsteen (midden) in de smidse van Neeroeteren in 
Openluchtmuseum Bokrijk 

poot: puwat P 47; voet: vut Q 83; gast: gast K 
353; steunbok: st0n<buk L 299; bok: bok Q 5 
(mv. bek), 83, 99* (mv. b$k); bok L 321 (mv. 
b0k), 382; bu.k L 331; pikkel: pekdl P 219. 

TANGENREK 

(N 33, 182) 
[IJzeren rek om tangen in op te bergen. Zie ook 
afb. 40.] 
tangenrek: tarjarek K 353, L 290, 291, 321, 382, 
P47, Q 111; tsaya-Q 121b; tayarekL 159a, 165, 
192a, 213, 216a, 217, 289, 299, 330, Q 113; 
tsaya- Q 116; rek: rek P 176b; tangenbeugel: 
tarjab0gal Q 99*; reebank: rïbarjk P 219. 

WEEGTOESTEL VOOR IJZER 

(N 33, 208) 
[In dit lemma zijn de antwoorden bijeengeplaatst 
op vraag N 33, 208: „De weegschaal die gebruikt 
wordt om zwaar ijzerwerk te wegen." De bena­
mingen in het lemma duiden verschillende 
weegtoestellen aan. De woordtypen bascule, 
pondel en unsel zijn specifiek van toepassing op 
een weegwerktuig met ongelijke armen, waar­
mee men, door met een klein gewicht aan de 
lange arm heen en weer te schuiven, een grote 
last, die aan de korte arm hangt, kan wegen.] 
bascule: baskyl L 159a, 163, 289, 299, Q 99*, 
113, 116; baskyl L 165, 192a, 216a, 330, 331, P 
219, Q 5, 111, 121, 121b; baskyl9 L 321; baskyl 

m 
Afb. 2. driepoot 

SCHRAAG 

(N 33, 237) 
[Een uit metaal vervaardigd gestel bestaande uit 
twee driehoekige steunen die met elkaar verbon­
den zijn, waarop de smid een werkstuk kan laten 
rusten.] 
schraag: sxrox L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217; srax L 330 (mv. srqx), Q 116, 121b, 121c; 
sröxQ 86; staander: stsndar L 290, 291, Q 121; 
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n.ii 

5; kgw- L 290,291; koepoot: kupöt L 384; kupqt 
L 382; kgwpudt Q 121; hamêde (wa.): hamejt P 
219; hefboom: hefiböm Q 83; hefibgm L 165; 
hepbgwm Q 99*, 111, 204a; htf<- L 321, 330; 
0f<bqwm L 420; hef<büm P 107a; hef<budm L 
217; h0f<büw9mP41; handboom: (h)ant<böm Q 
83; hant<- Q 77; hanUbgwm Q 78, 156; 
hanubüm P 176b; wipboom: wip<böm Q 211; 
wep<bqm L 382; wiphout: wephgwt Q 33; 
domphout: domphgwt L 331; domper: dompdr 
L 330; breekboom: brqhbgwm L 331; breekij­
zer: brqhï.zdr L 330; brëxazdr Q 121b; pince 
(fr.): p$s Q 5; pens K 353. 

DOMMEKRACHT 

(N 33, 219) 
[Werktuig om zware voorwerpen op te tillen. Het 
bestaat uit een zware kast, waarin een getande 
stang met haak door middel van een zwengel 
omhoog en omlaag kan worden bewogen. De 
dommekracht wordt onder het op te heffen voor­
werp geplaatst. Zie ook afb. 3.] 

Afb. 3. dommekracht 

dommekracht: dgmdkraxt L 217, 290, 291; 
domme kracht: dunid kraxt K 353; dgm ~ L 
371; winde: win L 159a; wïn L 163, 165, 192a, 
213, 216a, 217; wen K 353, Q 95; wen Q 83; 
went] L 289; wenj L 290, 291, 299, 321, 330, 
331, 382; wen Q 99*, 111, 0112, 113, 116, 121, 
121b; wen P 176b; krik: krek P 176b, 219, Q 5, 
83; kr0k K 353; hefboom: h0f<bum P 47; bok: 
bok Q 111 (de bok is veel zwaarder dan de winde 
en wordt gebruikt bij het lichten van spoorweg­
wagons etc); de volgende termen duiden een 
hijstoestel aan dat bestaat uit een samenstel van 
één of meer aan een vast punt bevestigde, en één 
of meer aan het te verplaatsen voorwerp verbon­
den, beweeglijke katrollen: takel: takdl Q 121b; 
palan (fr.): plgn Q 86. 
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L213, Q 95; bdskylLUl, Q 18; basak0lP 176b; 
£os£0/ Q 83, 86; M s M P 47; pondel: P 
219; pendl P 176, Q 83 (handweegschaal); unsel: 
0SBI, 0zdl K 353; kloter: klütar Q 83 (lettert, 
„bedrieger"; met het woord werd dezelfde weeg­
schaal aangeduid als de pondel); balans: balans 
L 290, 291; waag: wgax Q 121. 

LADDER 

(N 64, 89) 
[De eenvoudigste uitvoering van de ladder 
bestaat uit twee ladderbomen die door middel 
van de sporten met elkaar zijn verbonden. De 
ladder kan van hout of aluminium zijn vervaar­
digd. 
De schuifladder bestaat uit twee of drie delen, 
die op de gewenste hoogte kunnen worden uitge­
schoven. De secties steunen met metalen haken 
op eikaars sporten. Het uitschuiven van de delen 
gebeurt bij aluminium ladders met de hand, de 
delen van zwaardere houten ladders worden met 
behulp van een touw omhooggehesen. Zie ook 
het lemma SCHUIFLADDER in WLD Iï.9, pag. 
206.] 
schuifleer: sxfljflïr L 414; uitschuifleider: 
üts0flejdr L 423; schuifledder: syfledzr Q 117, 
118, 121c; dakleer: daklïr L 414; dakledder: 
dakledar Q 117, 118; het eerste lid van het vol­
gende woordtype is het Duitse Stock, „verdie­
ping": stockledder: stgkleddrQ 121c. 

TRAPLEER 

(N 64, 89; div.) 
[Uitklapbare ladder met platte treden en steunen­
de tweepoot. Aan de bovenzijde van de trapleer 
kan een platform zijn aangebracht. Zie ook het 
lemma TRAPLEER in WLD II.9, pag. 206.] 
trapledder: trapledar Q 3, 117, 118; trappen-
ledder: trapdleddr Q 121c; trapleertje: 
traplïrkd L 414; ledderbok: leddrbok Q 117, 
118. 

KOEVOET, HEFBOOM 

(N 33, 240; N 33, 114; N 17, 81) 
[IJzeren hefboom van 90 tot 120 cm lang die van 
onderen eindigt in een schuin uitstaande, gesple­
ten klauw. De koevoet wordt gebruikt bij het ver­
plaatsen van zware lasten, maar ook voor sloop­
werk en om spijkers uit te trekken. 
Zie voor de woordtypen domphout (L 331) en 
domper (L 330) ook het Tegels woordenboek, 
pag. 81, s.v. dömpe: „het optillen of verplaatsen 
van een zwaar voorwerp door middel van een 
hefboom, die men op een ondergeschoven blok 
of steen laat rusten."] 
koevoet: kuvüt L 216a, Q 86; kü- Q 83; k0j- K 
353; kavut P 219; kuvöt L 299, 321, Q 18; ko- Q 
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Incidenteel gebruikt gereedschap voor de 
bewerking of verwerking van steen en ander 
materiaal 

TROFFEL 

(N 33,315) 
[Werktuig om specie op metselstenen aan te 
brengen en uit te strijken. De troffel wordt door 
de smid gebruikt om schouwplaten in de schouw 
vast te metselen. Zie ook Vuylsteke s.v. truweel 
en het lemma TROFFEL in WLD II.9, pag. 7-8.] 
troffel: trufdl L 159a, 165, 217, 299, 330, Q 116, 
121b; trüvdl L 192a, 213. 

HAMER VOOR KAPWERK 

(N 33, 63) 
[Hamer die door de smid gebruikt wordt om 
ovenstenen uit te kappen en in te passen. Zie ook 
het lemma KAPHAMER in WLD II.9 en de daarbij 
behorende afbeelding 8.] 
kaphamer: kaphdmarL 159a, 192a, 213, 216a, 
299, 382, Q 99*; kaphamer Q 116, 121b; muur­
hamer: mürhdmdr Q 113; beitelhamer: 
bejtdlhanidr L 371; ovenhamer: qvahdmar Q 
108; vuisthamer: vü.sthdnidr L 289; bombeer-
hamel: bqmbejdrhqmdl P 176b. 

BREEKIJZER 

(N 33, 114; N 53, 43a) 
[Vierkante, naar onderen plat uitgesmede beitel 
van staal of van gehard of verstaald ijzer die 
dient voor het slopen van hout- of metselwerk. 
Voor zwaar sloopwerk zijn er ook ronde uitvoe­
ringen van dit werktuig, 70 tot 80 cm lang, met 
plat uitgesmeed einde. Zie voor een afbeelding 
van het breekijzer ook WLD II.9, pag. 17, lemma 
STEENBEITEL.] 

breekijzer: brëh^zdr K 353; br%k<ejz9r Q 83; 
brqhejdzdr P 47; brëkazdr L 371, Q 99*; brqk<-
L 159a, 163, 290, 291, 299, 321, 330, 382, 432, 
Q 108, 111, Il3;brëk<-L\65, 192a, 213, 216a, 
217; brëx<- Q 116, 121b; brex<- Q 121; 
br%k<ï.z9r L 331; breekbeitel: brëhbejtdl L 213; 
brqk<-L 271, 328; br^hbidtdl Q 83; koudbeitel: 
kalt<bejtdl L 271; ka.t<- L 270; kat<- L 299, 330; 
kawt<- Q 18; kqwt<- L 387, 421, Q 15; kqubëtdl 
Q 204a; kqhbësdl Q 121c; kaubidtdl Q 83; kap-
beitel: kap<bejtdl L 328; steenbeitel: stijdnbatdl 
K 353; handboom: hanubum P 176b; 
hanubqwm L 289, Q 95; hantf- L 321. 

KLOPBOOR, MUURBOOR 

(N 33, 137; N 33, 164) 
[Stalen boorijzer dat dient voor het boren van 
gaten in steen. De klopboor wordt tijdens het 
slaan met de hamer steeds een weinig gedraaid. 

Voor zachtere steen is deze boor hol; op deze 
wijze kan het boormeel worden opgenomen. De 
woordtypen houwpijp (Q 108), slagpijp (L 299) 
en pijp (Q 111) verwijzen waarschijnlijk naar dit 
type boor. Voor harde steensoorten wordt een 
massieve stang gebruikt die voorzien is van een 
speciaal bewerkt uiteinde. 
Volgens Zwiers II (pag. 404) wordt de gewone 
klopboor ook gebruikt voor het boren van gaten 
in baksteenmuren; hij wordt dan gewoonlijk 
muurboor genoemd.] 
klopboor: klqp<bqr L 163, 165, 192a, 213, 330, 
382, Q 111; klgp<bgarQ 121c; klgp<bmr L 328; 
klgp<bör L 321, Q 99*; slagboor: slax<bqr Q 
121b; muurboor: myrbqr L 165, 192a; mür- L 
421; myrbör L 159a, 216a; dt mürbudr Q 83; 
mürbgwr P 176b; steenboor: stidnbör L 216a; 
stidnbqr L 213; stidn<- L 217; stïn<bgwr P 176b; 
stidn<- P 176b; plugboor: pl0x<bör L 290, 291; 
drilboor: drelbqwr P 219; dril: drel L 289; rol-
boor: rglbqr Q 116; kroonboor: krudnbör Q 
121; houwpijp: howpïp Q 108; slagpijp: 
slaxpïp L 299; pijp: pïp Q 111; drijver: drïvdr Q 
108. 

RAWLPLUGBEITEL 

(N 64, 71; N 53, 43b) 
[Ronde beitel waarmee het gaatje voor een rawl-
plug wordt gemaakt. Zie ook afb. 4. De beitel 
wordt tijdens het slaan steeds een weinig 
gedraaid. Rawlplugs bestaan uit een stijf penne­
tje van hennep en jute en worden gebruikt bij het 
bevestigen van voorwerpen aan muren die uit 
een harde steensoort zijn opgetrokken.] 

Afb. 4. rawlplugbeitel 

rawlplugbeitel: rawdlpl0x<bësdl Q 121c; plug-
beitel: pl0x<bejtdl L 271; rawlplug: rawpl0x L 
330, Q 18; rowpl0x Q 204a; rgwpl0x Q 117, 118; 
rgwplox L 414; rgwplöx L 299; rawplux L 423; 
rglpl0x L 299; muurbeitel: mörbejtdl L 271; 
boorbeitel: bqrbejtpl L 271. 

Onderdelen van diverse gereedschappen en 
machines 

TANGBEK 

(N 33, 184) 
[Het grijpende en/of snijdende gedeelte van een 
tang. Zie ook afb. 146.] 
tangbek: taybek L 382; tangenbek: taydbek L 
159a, 192a, 217, 321, 330; bek van de tang: bek 
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>van dd tan Q 113; bek: bek L 165, 213, 216a, 
289, 290, 291, 371, P 47, 176b, Q 5, 83, 99*, 
111, 116, 121, 121b; lip: lep Q 86. 

TANGSCHARNIER 

(N 33,185) 
[Het gedeelte van de tang waar de tangbenen 
draaibaar met elkaar verbonden zijn. Zie ook 
afb. 146.] 
tangscharnier: tarjsarnër L 382; scharnier-
tang: sarnërtarj Q 113; scharnier: sxarnïr L 
159a, 165, 192a, 216a, P 47,176b; sxdrnïrh 213, 
217; sxdrnër L 289; sarnïr Q 83; sarnër Q 95, 
99*, 111, 116; sarnër L 290, 291, 330, 371; 
ge wiek: gawëk L 321. 

TANGBEEN 

(N 33, 186) 
[Elk van de beide delen van een tang waarbij 
men deze vastpakt en waarmee men druk uitoe­
fent. Zie ook afb. 146.] 
tangenbeen: tandbën Q 83; tarjdbej.n L 330; 
tangbeen: tarjbejn L 382; been: bën L 159a, 
165; bëdn L 213; bë Q 116 (mv. ben), 121b (mv. 
bë); bijdn K 353 (mv. bijdnd); bïn P 176b; bwn L 
216a; bejn L 289, 290, 291, 299, 371 (mv. bejn), 
Q 99*, 111 (mv. bejn); bëjn Q 5 (mv. bejn); tang-
poot: tanpüdt L 217; bats: bats Q 83; schemel: 
sëmdl L 321. 

HANDVATRING 

(N 33, 251) 
[Kleine metalen band aan het einde van het 
handvat van een werktuig om het splijten van het 
hout te verhinderen.] 
hechtring: hëxtretj L 217; versterkingsring: 
vdrsterkensrerjk P 47; splijtring: spllsrerjk Q 
121; ring: ren L 165; heftenband: heftdbank Q 
116; steelband: stëlbantj L 321; randband: 
ranhbank Q 121b; trekband: trehbant K 353; 
klembandje: klembentsd Q 99*; bandje: bantjd 
L 192a; bëntjd L 216a; bentja L 330; hechtbuis: 
hext<b<j>s P 176b; buis: bads P 219; hoedje: h0tjd 
L290, 291. 

ZWENGEL 

(N 33,281) 
[Soort van gebogen arm met een haaks daarop 
aangebrachte handgreep waarmee met de hand 
of door middel van een trede boor- en andere 
machines in beweging worden gebracht. Zie ook 
het volgende lemma.] 
zwengel: zweipl L 159a, 163, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 289, 299, 321, 382, P 47, Q 5, 86; 
zwerjBl L 290, 291, 330, 331; zw0n?l Q 18, 95; 
zw0fj9l Q 111; sw0rj9l Q 0112, 113, 116, 121, 

121b; sw0rjdl Q 99*; zwong: zwwj P 176; ZWQIJ 

P 176b, 219; zwqrjk P 47; draaier: drgwdr K 
353; drejdr L 290, 291; drëjdr Q 5; winde: wen 
Q 8 3 . 

TREDE, TRAPPLANK 

(N 33, 247) 
[De trapplank waarmee men de zwengel van een 
draaibank of slijpsteen met de voet in beweging 
zet.] 
treedplank: trqplank L 290, 291, Q 111; trej- L 
382; tret- L 321; trejplank Q 95; trede: trgt P 
219; trqt L 290, 291; trapplank: trapplank L 
299; basculeur (fr.): bask0l0jr P 176b; pedaal: 
pdnddl L 330; voetbred: vos<bret Q 116. 

POELIE 

(N 33, 258; monogr.) 
[Wiel dat voorzien is van flensranden of van een 
groef en dat gebruikt wordt om er een drijfriem 
of een ketting over te laten lopen. Zie ook afb. 76 
in WLD ÏI.3 (pag. 104) en het lemma DRIJFRIEM.] 

v-poelie: vëpöli Q 5; vejpglï P 47; kijlpoelie: 
kllpuli Q 99*; poelie: puli L 159a, 165, 192a, 
213,216a, 217,299, 331, Q 116 (van ijzer of van 
hout); poli P 219, Q 86; pgli L 424; pglï, pdlï Q 
83; v-riemrad: vërëmrdt L 321; riemschijf: 
rimsxïfh 217; rëms'Tfh 290, 291; rëmsïf L 330, 
Q 121; v-snaarrad: vësnqrrat L 321; snaren-
rad: snqrdrat Q 95. 

DRIJFRIEM 

(N 33, 259; monogr.) 
[Riem of snaar, vaak met trapeziumvormige 
doorsnede, die over schijven loopt en dient om 
de beweging van het ene machinedeel over te 
brengen op het andere. 
Vgl. voor het woordtype kijlriem (Q 99*, 121b) 
ook het Duitse Keilriemen.] 
drijfriem: drifrim L 213; drifrïm L 159a; drïf- L 
165, 192a, 217; drïfrëm L 299, Q 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; kijlriem: kejlrëm Q 
121b; kil- Q 99*; v-riem: vërëm Q 5; vërlm Q 
83; vejrim P 47; riem: rim P 219, Q 86; rïm K 
353; rëm Q 116, 121; v-snaar: vësnar L 159a; 
vësnqr L 165, 192a, 213, 216a, 217, 321; riem-
snaar: rëmsngr L 330; poeliesnaar: plisnqr L 
382; pglïrsndr P 176b; snaar: snar Q 121b; snqr 
L 289; snqr L 290, 291. 

TANDRAD, TANDWIEL 

(N 33, 280a; monogr.; div.) 
[Wiel dat op de omtrek van tanden voorzien is; 
deze tanden grijpen weer in die van een ander 
tandrad of een tandstang. Tandraderen dienen 
om de draaiende beweging van een as op een 
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andere as over te brengen.] 
tandrad: tantrat L 330, Q 95, 99*, 111; tantj- L 
321, 382; tankrat Q 113; tsarjk- Q 116, 121, 
121b; tantrqt Q 83; tandwiel: tantwil L 289, P 
47; tdnt-L 163; tantwil K 353, L 159a, 165, 217; 
kamrad: kamrat L 192a; kamp- Q 121; kam rat 
Q 0112; kamp- L 290, 291, 299, 321, 432; 
ka.mp- L 318b; ka.mprd.t L 331; kamprqt Q 3, 5; 
kamprqr (mv.) P 176b; kamwiel: kamwil L 299; 
kamwïl L 213, 216a. 

TANDWIELPAL 

(N 33, 243) 
[Een aan de voorzijde afgeschuind palletje dat 
door middel van een veer tussen de tanden van 
het tandwiel wordt gedrukt wanneer dit achteruit 
draait.] 
veiligheidspal: L 330; vejlexhejtspal L 321, Q 
99*; pal: pal K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 290, 291, 331, 382, Q 5, 95, 111, 116; 
spie: spi Q 0112; klep: klep Q 5, 83; klepje: 
klepte L 289, P 47, 176b; wervel: werval L 299; 
welavar Q 121b; haak: hqk P 219. 

VLIEGWIEL 

(N 33,280b) 
[Zwaar, metalen wiel dat door zijn draaiing een 
machine telkens door het dode punt moet bren­
gen.] 
vliegrad: vlëxrdt L 321; vliegwiel: vlïxwïl K 
353, L 159a, 192a, 216a, Q 83; vlix- L 165, 213, 
217; vlïxwil P 47; vlëx- L 289, Q 5, 95; vlqxw^l 
L 371; zwongrad: zwqrjkrdt L 382; zw0rjk- L 
290, 291; sw0rjkrat Q 116; swunrat Q 121b; rad: 
rat Q 121; volant (fr.): vdlön P 176b; valarj Q 
99*. 

LAGERKUSSEN 

(N 33,246) 
[In het algemeen een metalen blok waarin de as 
van een tandrad, vliegwiel, etc. rust en rond­
draait.] 
lagerkussen: lagark0sa L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217; lagarkgsa L 321, 330; transmissie­
kussen: transmesdk0sd P 219; kussen: k0sd K 
353, P 47; k$sa Q 99*; kesa Q 5, 86; kussen-
blok: k0san<blgk L 290, 291; lager: lag ar L 289, 
290, 291, 382, Q 5, 95, 111, 116; Idjar Q 121 
(mv. Idjara), 121b; lagerblok: Iqgarblqk K 353; 
lagerschaal: Idgarsdl L 299; roulement (fr.): 
rulament Q 83; coussinet (fr.): kusanet P 176b. 

KLEMBUS 

(N 33, 231) 
[Bus waarmee de binnenring van een kogellager 
op de as wordt geklemd.] 

klembus: klsmb0s L 159a, 165, 217; klembgs L 
321, 330, 331, Q 99*; spanbus: spanb0s Q 5; 
lagerhouder: lagarhajar L 382; kleine ring: 
klejna rerjk L 299; klauw: klgw Q 111. 

STELRING 

(N 33, 232) 
[Ring die verschuifbaar op een as is aangebracht 
en met behulp van een schroef op de gewenste 
plaats vastgezet kan worden.] 
stelring: staren L 213; stel- L 159a, 165, 217; 
stelrerjk L 290, 291, 299; stel- L 321; stel- L 
331, Q 116, 121b; klemring: klemrerjk L 330, Q 
111; klembus: klemb^s Q 99*. 

Smeermiddelen 

SMEEROLIE 

(N 33, 307) 
[Olie die wordt gebruikt bij het smeren van de 
draaiende delen van een machine.] 
smeerolie: smëröli L 321; smqrqli L 299; smer­
is 330, 331; smqruala Q 83; smeerolig: 
smïrqdlex Q 113; smïrqlex Q 111; smeeröl: 
smïr0dl Q 121 (voor bouten, moeren, etc); 
smïr0l Q 116. 

MACHINEOLIE, MOTOROLIE 

(N 33, 307) 
[Smeerolie voor motoren.] 
machineolie: masinaöli Q 99*; masïna- L 165, 
213, 216a, 217; masin- L 290, 291; machineso-
lig: maserjs<qlex Q 121b; motorolie: mötgröli L 
165; mötar- L 217. 

DRAADSNIJOLIE, BOOROLIE 

(N 33, 307) 
[De olie die bij het draadsnijden, draad tappen en 
boren gebruikt wordt om te koelen en te smeren. 
Volgens de invuller uit Q 5 werd deze olie nor­
maal met water aangelengd en hij werd daarom 
dan ook wel oplosolie genoemd. Smout was vol­
gens de invuller uit P 219 vuile olie {vddl gwla) 
die moest verhinderen dat de moeren heet liepen, 
waarschijnlijk bij het snijden en tappen van 
draad.] 
draadsnijolie: drqtsnejöli L 216a; drqtsnëj- L 
217; snijolie: snejöli L 165; snijqli L 299; snijöl: 
sm0al Q 121 (bij draadsnijden menging van 
1/10 deel olie en 9/10 deel water); snï$l Q 116; 
tapöl: tsap<0l Q 116; boorolie: böröli L 216a, 
321 (voor gaten), Q 99*; bqr- L 165, 213, 217; 
bqrqli L 331; buaruala Q 83; boorolig: börqalex 
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Q 113; börqlex Q 121b (1 deel boorolie op 10 
delen water); bqr- Q 111; booröl: bör$dl Q 121 
(smeermiddel bij boren; menging van 1/10 deel 
olie en 9/10 deel water); bqr$l Q 116; boorma­
chineolie: bgwrmdsenawh P47; lijnolie: llnqli 
L 330; raapolie: räp<öli L 192a, Q 99* (bij het 
snijden van draad); rgp<gwh P 176b; reubsolie: 
r0ps<öli L 321 (gebruikt bij het snijden van draad 
op ijzer); reubolig: r@p<qlex Q 121b; zoete olie: 
z0tdn öli L 290 (raapolie), 291 (idem); zytan ~ L 
213; smout: smdt? 219. 

KRUIPOLIE 

(N 33, 307) 
[Dunne olie die wordt gebruikt voor het losma­
ken van vastgeroeste machineonderdelen, moe­
ren en bouten etc] 
kruipolie: krüp<öli L 217, 290, 291, 321; kryp<-
L165. 

ZEEPWATER 

(N 33, 307) 
[Mengsel van water en zeep dat wordt gebruikt 
bij het draadsnijden, draad tappen en boren. 
Zie voor het woordtype leuter ook RhWb (V), 
kol. 655, s.v. Lütter, „schäumendes Seifenwasser 
oder Lauge davon, wie sie sich auf der in 
Bearbeitung durch die Waschfrau befindliche 
Wäsche bildet."] 
zeepnat: zëpnat L 192a; leuter: l0tdr L 330. 

Folklore 

SINT-ELIGIUS 

(N 64, 164a; N 64, 164c; N 66, 57a; N 33, add.) 
[Beschermheilige van de smeden en de metaal­
bewerkers. Volgens de invuller uit L 321 werd 
hij afgebeeld met twee hoefijzers met rechte 
nagels en een hamer. Het patroonsfeest van Sint-
Eligius werd gevierd op 1 december.] 
sint-eligius: Q 98; sint-elooi: Q 121c; sent ëlöj 
L 321, 329, 414, Q 88; sent ëluj L 423; sentd luj 
L423;eIooi: ëlöj Q 117, 118. 

Varia 

LOOD VERGIFTIGING 

(N 64, 166) 
[Beroepsziekte die vooral voorkomt bij mensen 
die veel met lood of loodhoudende stoffen wer­
ken. Zie ook het lemma LOOD VERGIFTIGING in 
WLD Iï.9, pag. 186. 

„Een karakteristiek symptoom der loodvergifti-
ging is blauw worden van het tandvleesch; er 
vormt zich een blauwige zoom langs de bruin of 
zwart geworden tanden. Allerlei storingen van 
het zenuwstelstel zijn bij heviger aanvallen het 
gevolg; dikwijls treedt de z.g. loodkoliek op, die 
vooral 's nachts zeer pijnlijk is. In allerlei 
zenuwcentra kunnen verlammingen optreden, 
vooral in de strekspieren der armen" (Zwiers II, 
pag. 37).] 
loodvergiftiging: Iyt>v3rg0ftegerj L 414; 
lüdt>v9rgeftegen Q 117, 118; blijvergiftigung: 
blajvdrjeftdjorj Q 121c; loodziekte: Iqhzëktd L 
423. 

MUURNAALD 

(N 33,316) 
[Een lange, dunne ijzeren pin met oog waarmee 
bij het plaatsen van huisbellen het ijzerdraadje 
door de muur kon worden gestoken. Zie ook 
Vuylsteke (pag. 100) s.v. muurnaald.] 
naald: nqlt L 299; schellenhaak: setehqk Q 116; 
doorsteekpin: dqwrstëkpen P 176b; pin: pen(d) 
L 330; de volgende termen duiden eerder op een 
boor waarmee het gaatje in de muur werd 
gemaakt waar later met behulp van de muur­
naald het ijzerdraadje van de huisbel door kon 
worden gestoken; het werktuig wordt door 
Vuylsteke (pag. 100) muurboor genoemd: 
dunne dril: d0nd drel P 219; buisboor: 
b0s< bq wr P 47. 

Materiaal 

LOOD 

(N 64, 102a-e; monogr.) 
[De algemene benaming voor het zachte, blauw­
achtig witte metaal dat door de loodgieter wordt 
gebruikt. In plaatvorm vormt het de basis voor 
onder meer loketten, vorstlood en voetlood en 
als buis werd het vroeger veel toegepast bij de 
aanleg van waterleidingen. 
Zie ook de lemmata LOKETTEN, LOKETLOOD en 
VOETLOOD in WLD II.9, pag. 178.] 

lood: / of L329; lötL 163, 163a, 163b, 164, 165, 
Q 162; Iqt L 423; Iwqt L 381; ludt Q 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; lüdt L 209, 210, 211, 
212a, 214, 214a, 215, 216, 216a, 217, 244a, 
245a, 245b, 246a, P 213, Q 2, 113, 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; lü.t Q 117, 118; lut L 
414, Q 95; lyt L 358, 360, 363, 364, 366, 367, 
368, 415, 416, blij: blej Q 121, 121a, 121b, 
121c, 121d, 121e. 
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ZINK 

(N 64, 103 a-b; monogr.) 
[Blauwachtig-wit metaal dat in plaatvorm onder 
meer als dakbedekking wordt gebruikt. Vgl. het 
lemma ROEVENDAK in WLD II.9, pag. 177. 
Wanneer het wordt verwarmd tot een tempera­
tuur van 120 tot 150° kan het worden gebogen, 
bijvoorbeeld tot pijpen, buizen en dakgoten.] 
zink: ze.rjk Q 95; zerjk L 286, 414, Q 117, 118; 
zënkh 163, 163a, 163b, 164, 165, Q 113; zerjkh 
423; zink Q 2; tsenk Q 121, 121a, 121b, 121c, 
121d, 121e; zinc (fr.): zqk Q 162; zgk Q 162. 

KOPER 

(N 66, 58a-b; monogr.) 
[In zuivere toestand een roodachtig-bruin 
metaal, zeer rekbaar en weker dan smeedijzer. 
Geelkoper of messing is een legering van koper 
met ca. 30 tot 40% zink en meestal een weinig 
tin.] 
koper: köpar L 291, 329; kö.par L 288, 288a, 
289*; ködp?r L 423; kmpar L 209, 210, 211, 
212a, 216, 216a, 244a, 245a, 287, 288b, 288c, 
289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e, Q 113; kqpar 
L 266; k0.p9r Q 2; kupfer (d.): kofdr Q 121, 
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; de volgende ter­
men duiden roodkoper aan: roodkoper: rqt 
köpar L 210; rut ~ Q 88, 95; rüt~L 329; rwat 
~ Q 98; rut ködpdr L 423; ruwt küwpdr L 246 
(halfmetaal van roodbruine kleur); de volgende 
termen duiden geelkoper aan: geelkoper: gël 
köpar Q 95; g$l ~ L 210, 329, Q 98; gql kö9par L 
423; messing: meserj L 329, 423; laiton (fr.): 
letq Q 88. 

TIN 

(monogr.) 
[Blauw-wit metaal dat zeer week en rekbaar is. 
Het wordt gebruikt voor het gieten van siervoor­
werpen, bij soldeerwerkzaamheden en bij het 
vertinnen. Bij dit laatste worden metalen zoals 
ijzer en koper met een dunne laag tin bedekt ten 
einde ze tegen oxidatie te beschermen. Zie ook 
het lemma VERTINNEN.] 

tin: tedn Q 113; tej.an Q 2; ten L 329, Q 95; tsen 
Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e. 

BLIK 

(monogr.) 
[Vertind dun plaatstaal, bladmetaal.] 
blik: blek L 288, 288a, 289*; bliak L 287, 288b, 
288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; blgk K 
278; blqk Q 20; bl& Q 121, 121a, 121b, 121c, 
121d, 121e. 

SMEEDIJZER 

(monogr.) 
[IJzer dat in de eerste plaats geschikt is om 
gesmeed en geweld te worden; het bevat 0,2 tot 
0,6 % koolstof, is lichtgrauw van kleur en tame­
lijk week en taai.] 
smeedijzer: smëjïzdr L 209, 210, 211, 212a, 
216, 216a, 244a, 245a; smëUej&r L 360. 

GIETIJZER 

(monogr.) 
[Ruw ijzer, ijzer zoals het uit de hoogovens 
komt. De term wordt ook gebruikt voor ijzer dat 
door omsmelting van gietijzer verkregen is.] 
gietijzer: gëUïzar L 329, Q 95; gootijzer: 
jos<ïzdr Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
goot: gos Q 116; (het) gegoten: gdgqwtd P 213; 
fonte (fr.y.fqnt L 424; fqt Q 162; fqt Q 162; föt 
Q 2 . 

Aanbrengen van de ruwe vorm 

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof 

SMIDSVUURHAARD 

(N 33, 9; N 66, 10b; monogr.) 
[De van metselwerk of van metaal vervaardigde 
stookplaats met kolenvuur waarin de smid ijzer 
en ander metaal verhit. De oude smidsvuren 
bestonden uit een soort gemetseld werkvlak 
waarin een uitholling, het stookgat, was aange­
bracht. Aan de zijkant van dit stookgat werd door 
middel van een pijp lucht toegevoerd. Boven het 
stookgat bevond zich een gemetselde of metalen 
kap waarmee de rookgassen via de schoorsteen 
buiten de smidse konden worden geleid. In de 
buurt van het stookgat was een koelbak met 
water aangebracht waarin de gloeiende werk­
stukken konden worden afgekoeld. Zie ook afb. 
6. Bij de modernere smidsvuren wordt de lucht­
stroom aan de onderzijde van het smidsvuur toe­
gevoerd. De luchtleiding mondt daartoe uit in 
een onder het stookgat aangebrachte smidsvorm. 
Zie ook afb. 7 en het lemma SMIDSVORM, BLAAS-

GAT. 

De smis(se) met trekblaasbalg werd in het 
koperslagersbedrijf in Venray (L 210) tot onge­
veer 1915 gebruikt. Nadien werkte men met een 
veldsmidse.] 
smis(se)vuur: smes>vyr K 353, L 192a, 213, 
217, P 47, 176b, Q 95; smis>- Q 71; smes>v0.r L 
318b; smes>v0r L 289; smesmr Q 5, 83, 86; 
smidsvuur: smets>v'yr L 330; smets>vyr L 165, 
216a, 381, Q 18; smets>- L 299, 331, 432; 
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Afb. 6. schematische dwarsdoorsnede van een smidsvuurhaard met luchttoevoer van opzij 

a : blaasbalgpijp e : verdikt uiteinde van de h : sintelgat 
b : smidsschoorsteen blaasbalgpijp i : smidskoelbak 
c : smidskap f : stookgat 
d : ijzeren plaat g : kolengat 
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Afb. 7. smidshaard met 
luchttoevoer van onder 

smets>v0r L 290, 291; smeedsvuur: smëts>v0r L 
321; smets>vyr Q 111, 0112, 113, 116, 121; 
smeedvuur: smëjvyr L 382; vuurhaard: 
v0.rhârt L 318b; haard: hert Q 99*; hft Q121b; 
het vuur: dt >vyr LI 59a, 163 ; hdt >v0r L 371 ; de 
volgende termen werden opgegeven door koper­
slagers en betreffen dus het smidsvuur in een 
koperslagersbedrijf: smis(se) met trekblaas-
balk: smes met trek<blqs<bahk L 210; smis(se) 
met blaasbalk: smes met< blqs<bahk L 423; 
open smis(se) met blaasbalk: öpa smes met< 
blös<bahk Q 88. 

SMIDSBED 

(N 33, 10; monogr.) 
[Het horizontale, van baksteen of ijzer vervaar­
digde werkvlak van een smidsvuurhaard waarin 

één of meer stookgaten zijn aangebracht.] 
smis(se)bed: smes < bet K 353, L 213, 217, 289, 
318b, 371, 424, P 47, Q 5, 83; smis<- Q 71, 162; 
smes<bet P 176b, Q 86, 95; smes<- Q 193; 
smidsbed: smets<bet L 165, 382, Q 18; smets<-
L 299, 432; smets<-L 290, 291; smets<bet Q 97; 
smidsbed met twee vuren: smets< bet met twid 
vyrd L 330; smeedsbed: smëts<bet L 321; 
smets<- Q 35, 101, 108, 0112; smidshaard: 
smetshgrt L 216a; smeedshaard: smetsh^t Q 
113; vuurhaard: vyrh^rt L 192a; haard: h$rt L 
159a, 163, 213, Q 111; hft Q 116; hert Q 99*; 
vuurpot: vyrpotQ 121. 

STOOKGAT 

(N 33,21) 
[Het gat (of de gaten) in het smidsbed waarin het 
kolenvuur ligt. Zie ook afb. 6.] 
stookgat: stqhgat L 299; stookpot: stükpqt P 
176b; vuurpot: vyrpgt Q 99*, 108, 111, 116; 
v0r- L 321 (van vuurvaste stenen); smidsgat: 
smets>gat L 290, 291; kolenbak: kqhbak L 330; 
assengat: asdgqwdt P 219; assenbak: asdbak P 
47; assenbed: es<bet Q 113; het vuur: hdt >v0r L 
371; de hel: ¿2 M L 371. 

SMIDSBLAASBALG 

(N 33, 11; N 33, 12a-12c; monogr.) 
[Een werktuig om lucht aan te zuigen, samen te 
persen en vervolgens uit te blazen. In de smidse 
wordt het gebruikt om het vuur aan te wakkeren. 
Het bestaat uit een puntvormig uitlopende zak 
met twee of drie compartimenten of uit een ton-
vormige variant daarvan. Ook zijn er blaasbal­
gen met twee cilinders. De smidsblaasbalg wordt 
door middel van een trekmechanisme met de 

Afb. 8. smidsblaasbalg met 2 kamers 
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hand of de voet bediend. Zie ook afb. 8.] 
blaasbalg: blq.s<batex L 318b; blqs<- L 289, 
290, 291, Q 5; blös<- P 176b; blaasbalk: 
blq.s<batek L 318b; blqs<- K 353, L 159a, 163, 
165, 192a, 213, 216a, 217, 271, 299, 321, 330, 
331, 371, 382, 424, 432, Q 18, 71, 86, 95, 97, 
99*, 108, 111,0112, 116; blq.s<-Q 35; blqds<-Q 
121b; blgas<-Q 113, 121; blqws<-P 219; blös<-
P 47; bluds<- Q 83; de volgende opgaven duiden 
een trekblaasbalg aan: trekblaasbalg: 
trek<blqs<batex Q 71; trek<blös<- P 176b; trek-
blaasbalk: trek<blqs<batek L 371, Q 99*, 111 
(door middel van hefboom); trek<blqs<- Q 95; 
trek<blgas<- Q 121; trekbalk: trek< batek Q 35, 
113; trek<- L 382; harmonicabalk: möni-
kabatek L 330; leren blaasbalk: lërd blqs< batek 
L 165; Iqrd bluds<- Q 83; leren balk: lërd batek 
L 192a; lëdrd ~ Q 116; balk: batek Q 121b; de 
volgende termen duiden een cilinderblaasbalg 
aan: cilinderblaasbalk: silendarblqs< batek L 
165, 216a, 299, 371, Q 95, 111; sïlendar-L 213; 
silenddrblgas< batek Q 113; cilinderbalk: 
silenddrbatek Q 116; ijzeren blaasbalk: ïzdrd 
blqs<batek L 321; tonbalk: tgnbatek L 330; 
cilinder geblaas: tsilenddrjdblqd s Q 121b; de 
volgende termen duiden een tonblaasbalg aan: 
tonblaasbalg: tqnblqs<batex L 290, 291; dub-
beltonblaasbalk: d0bdltgnbluds<batek Q 83 
(twee achter elkaar geplaatste tonnen met klep­
pen en tegengewicht; werkte zowel door het op-
als het neergaan van de hefboom). 

BLAASBALGTREKKER 

(N 33, 13) 
[De ketting waarmee de smidsblaasbalg via een 
hefboom en trekstangen in beweging wordt 
gebracht.] 
trekker: trekdr L 371; de volgende termen dui­
den een ketting aan: blaasbalkketting: 
blgas<batekketerj Q 113; trekketting met hand­
vat: trekketerj met hanhvat L 321; trekketerj met 
hantj>vat L 382; trekketerj met ~ L 299; trekket­
ting: trekketerj L 330; trekketerj Q 111; ketting: 
keten L 289, P 47; trekkettel: trekketdl Q 99*; 
kettel: ketdl P 176b, 219, Q 71, 95; ke^tdl Q 86; 
trekketten: trekketa Q 116; de volgende termen 
duiden een stang of beugel aan: trekstang: 
trekstarj Q 108; stang: starj Q 83; trekijzer: 
trehejzdr P 219; trekbeugel: trehbtegdl Q 83; 
trehbyjdlQ 121b. 

BLAASBALGKLEP 

(N 33, 14 ;N33, 15) 
[In een blaasbalg met twee compartimenten, 
zowel de benaming voor de aanvoerklep voor de 
lucht als voor de klep in het vaste tussenschot 
waardoor de lucht van de ene kamer in de ander 
geperst kan worden en via de luchtleiding naar 

het smidsvuur kan stromen. Op deze wijze ont­
staat een onafgebroken luchtstroom. 
Zie voor het woordtype fok ook het lemma TREK-

OPENINGEN in WLD II.8, pag. 62.] 

de volgende opgaven zijn algemene benamin­
gen: klep: klep L 432, Q 95; klepje: klepkd Q 
83; de volgende termen duiden een inlaatklep 
aan: inlaatklep: enlqtklep L 217, 299, 331; 
enlöt- P 176b; enlqt- Q 83; inlaat: enlqt L 382; 
lochtklep: Iqxtklep L 289; luxt- K 353; luxtklep 
L 216a; lox- Q 111; Iqx- Q 86; loftklep: lofklep 
Q 116, 121; zuigklep: züxklep Q 121b; zyx- L 
290, 291, 330; blaasbalgklep: blqas<batekklep 
Q 113; onderklep: orjdrklep L 321; onderste 
klep: 0nddrstd klep Q 99*; bovenklep: bövdklep 
L 321; blaaslok: blqslqdk Q 108; zuiklok: 
züklq3k Q 108; buis: b0js P 219; f o k : ^ L 371; 
de volgende termen duiden een uitlaatklep aan: 
uitlaatklep: ytlqtklep L 216a, 217; ütlqt- L 299, 
331; dtlöt- P 176b; ötlqt- Q 86; ütlqat- Q 113; 
Qwtlqt- Q 83; middenklep: meddklep L 321, Q 
99*; uitlaat: ytlqt L 165; üt- L 371, 382; ütlqdt 
Q 108; afsluitklep: dfslütklep L 290, 291; blaas­
pijp: blqspïp Q 111. 

SMIDSVENTILATOR 

(N 33, 12d) 
[Blaastoestel, bestaande uit een aantal roterende 
schoepen, waarmee het smidsvuur kan worden 
aangewakkerd. De ventilator wordt doorgaans 
aangedreven door een elektromotor, bij een veld­
smidse soms ook met behulp van de voet door 
middel van een pedaal en een wiel met snaar. 
Volgens de invullers uit L 290 en L 291 werd bij 
een veldsmidse voor de aanvoer van lucht altijd 
gebruik gemaakt van een ventilator.] 
ventilator: ventüdtgr L 159a, 165, 213, 216a, 
217,299, 321, Q 99*, 111 (aangedreven door een 
elektrische motor), 113, 116; ventildtdr Q 95, 
121b; ventdldtdr L 432; ventilateur: ventilator L 
192a; ventilator P 176b, 219; ventdlat0r Q 5; 
ventilator Q 86; vëntelatfyr Q 83 (aangedreven 
door een elektrische motor); wanblaasbalg: 
wanblqs<batex L 290, 291. 

BLAASBALGPIJP, LUCHTAANVOERLEI-
DING 

(N 33, 20) 
[De leiding die de lucht van de blaasbalg naar het 
vuur voert. Bij ouderwetse smidsvuurhaarden 
werd de luchtstroom aan de zijkant van het 
smidsvuur toegevoerd. De blaasbalgpijp liep 
daarbij in een verbreed uiteinde uit dat één 
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het 
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan 
de brandmuur verankerd. Bij moderne smids­
vuurhaarden mondt het uiteinde van de luchtaan-
voerleiding uit in de onder de vuurhaard aange-
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brachte smidsvorm of windkast. Zie ook afb. 6 
en het lemma SMIDSVORM, BLAASGAT.] 
blaaspijp: blqspïp L 159a, 299, Q 99*; locht-
pijp: loxpïp Q 111; loxp'ïp L 330; Igxpëp Q 86; 
lochtbuis: lgx<bgws Q 83; loftbuis: lof<bys Q 
116; toevoerbuis: tuvürbys L 217; buis: bqjs P 
176b, Q 95; b$js P 219; bys L 371, 432; loft-
reur: lofr0r Q 113; blaasleiding: blqslejerj L 
321; lochtleiding: Igxlejderj Q 108; luxtlejerj L 
216a; Igx- L 382; loftleiding: loflejdey Q 113; 
elleboog: etebudx Q 83. 

LUCHTREGELAAR 

(N 33, 18;N33, 17) 
[De klep, schuif of kraan waarmee men de lucht­
toevoer uit de luchtleiding naar het vuur toe 
regelt. 
In L 290 en L 291 was een luchtregelaar bij een 
blaasbalg niet gebruikelijk, bij een ventilator 
daarentegen wel. 
Zie voor het woordtype foch ook RhWb (II), kol. 
696, s.v. Foche: „Schieber im Ofenrohr, der den 
Luftzug hemmt oder fordert, Regulierklappe."] 
luchtregelklep: Igxrëgdlklep L 382; regelklep: 
rëgdlklep L 331; rejgal- Q 111; lochtklep: 
luxtklep L 216a; Igxklep L 382; loftklep: lofklep 
Q 113; schuifklep: syfklep Q 108, 116; klep: 
klep L 371; regelschuif: rëgalsyfh 321; locht-
schuif: IgxsyfQ 108; IgxsejfQ 86; windschuif: 
wentjsyf L 382; vuurschuif: vyrsyf Q 99*; 
vormschuif: vgramsyf h 321; schuif: sxqjf P 
1 7 6 b ; ^ / P 2 1 9 ; s ^ / " L 3 2 1 , Q 9 9 * , 111, 121b; 
sy.f L 330; foch: fqx Q 121; tongovaal: toyovdl 
L 299; kraan: krdn Q 18; krqn Q 83 (alleen bij 
ventilator), 95; krqwn P 219; krön P 47; vanne 
(fr.): van K 353; lochtvanne: lgx>van Q 83 
(alleen bij ventilator); slot: slqt L 330. 

SMIDSVORM, BLAASGAT 

(N 33, 16;N33, 19; N 33, 22) 
[IJzeren pot onder het smidsvuur waardoor de 
via de blaasbalgpijp aangevoerde lucht naar het 
vuur wordt geleid. 
Bij ouderwetse smidsvuurhaarden werd de lucht­
stroom aan de zijkant van het smidsvuur toege­
voerd. De blaasbalgpijp liep daarbij in een ver­
breed uiteinde uit dat één geheel uitmaakte met 
een dikke ijzeren plaat, het oogijzer. Deze plaat 
was met ijzeren bouten aan de brandmuur veran­
kerd. Dit deel van de pijp had dan dezelfde func­
tie als de ijzeren pot onder het smidsvuur. 
Woordtypen als luchtpijp, blaaspijp en buis 
verwijzen naar dit onderdeel van de blaasbalg-
pijp. 
Met de woordtypen kast, windkast, lochtkast 
en zwelkast wordt vooral een smidsvorm aange­
duid, waarin de door de blaasbalgpijp aange­
voerde lucht onder het smidsvuur wordt samen­

geperst. De luchtstroom naar het smidsvuur kan 
daarbij met behulp van een luchtregelaar gere­
geld worden. Zie ook het lemma LUCHTREGE­
LAAR. Om de opening voor de luchtstroom onder 
in het vuur vrij van sintels te houden, kan een 
zogenaamde vuurtong zijn aangebracht. 
Daarmee wordt enerzijds de luchttoevoer gere­
geld en anderzijds het gat vrijgehouden van sin­
tels en gruis. Zie ook afb. 9 en het lemma VUUR­
TONG.] 

vorm: vqram L 432 (zonder vuurtong), Q 111, 
121b; v0ram L 213, Q 95; smis(se)vorm: 
smes>vgrdm L 371; smes>v0ram L 192a; smids­
vorm: smëts>vgram L 321; smets>- L 290, 291; 
smets>v0ram L 216a; vuurvorm: vyrvgram L 
382; vuurpot: vyrpgt L 299, Q 108; kast: kas Q 
83; windkast: wentkast P 219; wentj- L 321; 
wentjkas L 299, 331; wenk- Q 113, 116, 121b; 
lochtkast: loxkas L 330; Igx- Q 99*; zwelkast: 
zwelkqst L 290, 291; lochtperser: Igxpqsar Q 
108; luchtindouwer: l0xt<endgwar P 176b; 
onderblazer: gndarblqzar L 165; lochtblaas: 
lgx<bluds Q 83; aanjager: dnj^gar L 331; injec-
torstuk: enjektgrstgk Q 99*; hoorn: hgwran P 
176b; vuurmond: vyrmönt L 217; v0rmo.nt L 
289; lochtgat: luxt>gat P 47; mondgat: 
montj>gdt L 321; windkot: wentkut Q 86; 
wentküt Q 83; lochtbuiskot: lgx<bgwsküt Q 83; 
loftlok: loflgak Q 113; loflqk Q 116; loflqx Q 
121; uitblaaslok: üt<blqslq3k Q 108; uitgang: 
üsjarjk Q 121b; blaaspijp: blqspï.p L 289; 
blqspïp Q 99*; lochtpijp: Igxpïp L 371; lox- Q 
111; buis: b0s P 47; b$js P 219. 

VUURTONG 

(N 33, 17) 
[Het tongvormige metalen voorwerp dat met 
behulp van een hefboom op en neer kan schuiven 
in het blaasgat van de onder het smidsvuur aan­
gebrachte smidsvorm. De vuurtong dient ener­
zijds om het blaasgat vrij te houden van sintels 
en as en anderzijds om de luchtstroom van de 
blaasbalg of ventilator naar het vuur toe te rege­
len. Zie ook afb. 9.] 
tong: ton L 299, 330, Q 95; tgy L 159a, 290, 
291; roosterbol: rejstdrbgl Q 83; roosterrol: 
rejstdrrgl Q 83; pin: pen9 L 432. 

SMIDSKAP 

(N 33, 23) 
[Gemetselde of metalen kap boven de smids­
vuurhaard waarmee de rook naar de smids­
schoorsteen wordt geleid. Zie ook afb. 6.] 
smis(se)kap: smeskap Q 95; smidskap: 
smetskap L 299, 330, 432; smidsvuurkap: 
smets>vyrkap Q 108; vuurkap: vyrkap L 330; 
rookkap: rökkap L 165; rük- P 176b; rgwk- L 
299; r'gwk- L 382; haardkap: h^rtkap L 213; 
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Afb. 9. smidsvuurhaard met een blaasgedeelte met vuurtong (a, b) en zonder vuurtong (c) 

h^t- Q 116; schouwkap: sxgwkap L 216a; sow-
Q 99*; saw- Q 5; sö- Q 83; sqw- Q 86; sxejaf-
K 353; schoorsteenkap: sxgrstënkap L 159a; 
sxgrstidn- L 217; sörstejn- L 321; sqrstejn- L 
330; grote kap: grgwtd kap Q 83; kap: kap L 
289, P 47, Q 99*, 121; rookscherm: rgwkseram 
Q 111; kaar: kar L 371; boezem: buzdm L 290, 
291; schouw: sgw Q 71; kop: kgp Q 18; dak: 
dqk? 219. 

SMIDSSCHOORSTEEN 

(N 33, 24; monogr.) 
[Zie de toelichting bij het lemma SMIDSKAP.] 

schoorsteen: sxorstën L 192a; sxgr- L 159a; 
sxgrstidn L 217; sqrstejn L 382; sqrstejn L 330; 
sqrstë Q 116; sgar- Q 113; s<5r- Q 121; scho­
rensteen: sördstë Q 121b; smidsschouw: smets-
sxgw L 165; smis(se)schouw: smessxgw L 289, 
P 176b; schouw: sxgw L 213, 216a, P 219; sx<?vv 
P 213; sgw L 290, 291, 321, 331, 371, Q 18, 71, 

95, 108, 111; sqw Q 86; saw Q 5; sö Q 83; sx<?w<? 
P 47; schouwpijp: sxejdfpqp K 353; kamin (d.): 
kamïn Q 113, 121; trekgat: trebgdtL299. 

BRANDMUUR 

(N 33, 25) 
[De muur in de smidshaard waartegen het smids-
bed is aangebracht. Bij ouderwetse smids vuur­
haarden, waarbij de luchtstroom aan de zijkant 
van het smidsvuur werd toegevoerd, liep de 
blaasbalgpijp uit in een verbreed uiteinde dat één 
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het 
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan 
de brandmuur verankerd. 
Zie ook het lemma BRANDMUUR in WLD 1.6, pag. 
29-30.] 
brandmuur: brarjkmör L 290, 291; vuurmuur: 
vyrmür P 176b; haardsmuur: h^tsmuar Q 116; 
smeedbedmuur: smejbetmür L 382; schuts­
muur: s0smür L 299; voorsteenmuur: 
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vorstejnmor L 321; muur: mu.r Q 108; rug: rex 
Q86. 

SMIDSKOELBAK 

(N 33, 35; monogr.) 
[De met water gevulde bak aan de voorzijde van 
de smidsvuurhaard, waarin gloeiend metaal kan 
worden afgekoeld. 
Zie voor het woordtype kisserd ook WNT (VII-
2), kol. 3142, s.v. kissen (4): „gezegd van gloei­
end metaal of van vuur dat met water of met een 
andere vloeistof in aanraking komt."] 
lesbak: les<bakh 3\%b, 31\;les<-Q 18, 97, 116; 
les<-L 163, 192a, 213, 289, 290, 291, 321, Q 83, 
95; les<- Q 99*, 108, 111, 0112; les<- L 330; 
lës<- L 290, 291; l0s<- L 165; afkoelbak: 
qfkïlbak Q 86; koelbak: kulbak L 159a, 216a, 
217; k0l- L 299, 382, 432, Q 111, 113, 121, 
121b; waterbak: wqtarbak K 353, Q 5; wetdr- P 
176b; trog: trgx P 219; koelkuip: kïlkgwp Q 83; 
waterkuip: wajtark0p P 47; smis(se)tob: 
smestgp Q 71; tijn: tsirj Q 121; kisserd: kis art L 
331. 

SMIDSVUURSPROEIER 

(N 33, 36; N 33, 216) 
[Het gereedschap in de vorm van een bezempje, 
kwast, borstel of gietertje waarmee men water 
over het vuur sproeit om dit aan de buitenkant te 
temperen. Door het sprenkelen gaan de kolen 
samenkoeken waardoor de hitte binnen het vuur 
blijft. De sproeier wordt soms ook gebruikt voor 
het afkoelen van smeedstukken. Zie ook afb. 10.] 

Afb. 10. smidsvuursproeier van dunne takjes 

sproeier: sprujar L 192a, 213, 216a; sprujar L 
290, 291, 299 (om kolen nat te sproeien), 432 
(voor het temperen van het vuur), Q 108; spr0jar 
L 289 (voor het afdekken van het vuur); spruit: 

sprqjt Q 95 (dient voor afkoeling van de wiel­
banden); spritser: spritsar Q 121b (om kolen nat 
te houden); afkoelen afkylar P 176b (om het 
gruis nat te maken); de volgende opgaven duiden 
een soort bezempje aan: wisser: wesar LI65; 
kwast: kwas L 330; heischrobber: hejsrybar L 
290, 291; de volgende opgaven duiden een gie­
tertje of sproeibakje aan: gieter: gïtar L 159a; 
tuiteltob: t0jtaltgp P 219. 

KOLENGAT 

(N 33, 27) 
[De plaats onder het smidsvuur waar de smeed-
kolen opgeslagen werden. Zie ook afb. 6.] 
kolengat: kölagat L 192a, 216a; kqla- L 159a, 
163, 165, 213, 217; kqlagdt L 382; kgala-L432; 
kqlag 'ät L 330; kolenlok: kölalök Q 97; koola-
Q 18; kölalqak Q 108; kqlalqk Q 111; kqlalqx Q 
116; kolenkot: kölankut Q 71; kualaküt Q 83; 
kqwlakgt P 219; het eerste lid van het volgende 
woordtype is het Franse houille, „steenkool": 
houillekot: hgjlakçt P 47; hulikot K 353; stook­
gat: stöhgdt Q 99*; kolenkelder: kw0lakalar Q 
86; kelder onder het smidsbed: keldar orjar hat 
smes<bet L 371; kelder: keldar Q 121b; kolen-
keldertje: kölakeldarka Q 95; smeedkolenbak: 
smejkgalabak Q 121; kolenbak: kqlabak L 299; 
kuala- Q 83; kolenhok: kgalahgk Q 113; 
kgwlan- P 176b; kü.la- L 289. 

SINTELGAT, SLAKKENGAT 

(N 33, 33) 
[Het gat onder het smidsvuur waarnaar de slak­
ken en sintels worden afgevoerd. Zie ook afb. 6. 
In Q 5 werden de sintels langs de bovenzijde van 
het smidsvuur verwijderd met behulp van de 
haardstok. In Q 83 werden de slakken opzij van 
het smidsbed gegooid en van daaruit vervolgens 
in een korf. 
Zie voor het woorddeel kraaien- ook RhWb 
(IV), kol. 1451 s.v. Kreie, „Kohlenschlacke, die 
Kruste, die das Gedecks (Gris) im Ofen bildet, 
ausgebrannte Kohlen" en Haust, Dictionnaire 
Liégeois pag. 176 s.v. crahê, „morceau de houil­
le incomplètement brûlé."] 
sintelgat: sentalgat L 159a, 165, 192a, 213, 
216a; sentalgat L 371; sintelengat: zentjalagdt 
L 330; kraaienlok: krejalgak Q 108; krejalqx Q 
116; slekkengat: slekagat L 216a, 217; sintel-
bak: sentjalbak L 290, 291; kraaienbak: 
krejabak Q 111, 113; gruiskot: grçwaskot K 
353; assenkot: asakot K 353; assenbak: asabak 
L 299, P 176b; asbak: as<bak L 289; pot: pgt L 
371; buis: b$js, b0sP2\9. 
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SMIDSKOLENSCHOP 

(N 33, 28; monogr.) 
[Het schopje waarmee men kolen op het vuur 
doet.] 
kolenschup: köhsx0p; L 192a, 216a; kgla- L 
159a, 163, 165, 213, 271; kü.ld- L 289; kölas0p 
Q 108; kg.la- Q 35; kgh- L 382; kgald- Q 113; 
koald- Q 18; köhs0p L 290, 291, Q 95, 97; kqla-
L 299, 330; kyalasep Q 5; kw0h- Q 86; kuala- Q 
83; het eerste lid van het volgende woordtype is 
het Franse houille, „steenkool": houilleschup: 
hulisx0p K 353; koolschup: kölsx0p Q 71; 
haardschup: hqrtsflp Q 111; h$dts0p Q 116, 
121b; smis(se)schup: smess0p Q 99*; vuur-
schup: vyrsx0p P 47; vyrs0p L 432; v0r- L 321 
(ook gebruikt om bij te stoken); v0.r- L 318b 
(om gloeiende kolen over te scheppen); kolen-
schupje: kölans0pka L 371; schupje: sx0pkd P 
176b; s0pjd Q 121; sypja Q 121b; smis-
(se)schep: smessxep P 219; schep: sxep P 219; 
schoep: sxöp L 269; palette (wa.): polst P 176b. 

SMIDSKOLEN 

(N 33, 29a-b; N 64, 25a add.; monogr.) 
[De kolen die door de smid voor het stoken van 
de smidsvuurhaard worden gebruikt. Het lemma 
bevat benamingen voor verschillende soorten 
steenkool. 
Onder vetkool verstaat men steenkool met twin­
tig tot dertig procent vluchtige bestanddelen. 
Cokes ontstaan wanneer steenkolen in een co­
kesoven van hun vluchtige bestanddelen worden 
ontdaan. Zij worden onder meer bij het smelten 
van ijzererts gebruikt. De term nootjes is van 
toepassing op steenkool waarvan de afmeting 
varieert van 6 tot 120 mm doorsnede. Zie ook de 
lemmata NOOTJESKOOL, ANTRACIET, INDUSTRIE­

KOOL en COKES in WLD II.5, pag. 215 - 217.] 

smeedkolen: smëjköla L 321, 371; smë- L 290, 
291, Q 97; smej- Q 95 (vetkolen); smqj- L 216a; 
smëjkqla L 159a, 163, 382; smej- Q 111; smëj-
Q 116; smej- Q 0112; smëjkgah Q 113; smë- L 
432; smej- Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
smidkudld Q 83; smë.kwola Q 162; smeedsvet-
kolen: smëts>vetköla L 321; smis(se)kolen: 
smesköla L 192a; smesködla L 423; smeskqla L 
213, 217; smëjs- L 165, 213; vette 
smis(se)kolen: veta smeskgwla P 219 (afkomstig 
van Ougreé-Marchaie); smidskolen: smetsköla 
Q 108; dikke kolen: deka kgwlan P 176b; 
smidshouille: smeshgjla P 47; houille (fr.): 
hgjla P 47; kool: köl Q 71; vetkolen: vetköla Q 
108; vet- L 290, 291; vetkqla L 271, 299, Q 111; 
vert- L 159a; vetkoala Q 18; vetkgala Q 113, 
121; vetkü.la L 289; vette kolen: veta kuala Q 
83; duitse vetkool: dojtsa vetkql L 299; vetkool: 
vetkQl L 330; vert- Q 99*; vette antraciet: veta 
antraset Q 86; veta antraseta Q 83 (Kempische 

kolen); halfvette: halafiveta K 353; nootjes: 
nötjas L 163, 192a; n0tsas Q 108; nyatjas Q 116; 
nootjes 2: n0tsas twqj Q 99*; nootjes 3: n0tjas 
drïj L 299; klotjes: klßtsas Q 95; met de volgen­
de term worden mogelijk huisbrandkolen, kolen 
met een laag percentage vluchtige bestanddelen, 
bedoeld: gewassen brand: gawasan brant P 
176b; cokes: kqksh269. 

SMIDSAS 

(N 33, 30) 
[De as van het smidsvuur. 
Kluitendrek is volgens het Kerkraads 
Woordenboek (pag. 156) de as van klompen 
kolengruis, vermengd met leem of van bruin­
koolbriketten.] 
smis(se)assen: smes<asa L 217, P 176b, 219; 
smëjs<- L 213; smidsassen: smets<asa L 290, 
291; kolenassen: kölaasa L 321; kölaësa Q 108; 
koolassen: kqlês Q 116; assen: a.sa Q 5; asa L 
165,289,299, P47, Q 71, 83, 95; dsa L 192a; esa 
Q99*, l l l ; e l Q 9 7 ; £ s Q 0 1 1 2 , 113;ësQ 121b; 
as: as L 159a; kluitendrek: klytadrek Q 121b; 
plof: plufh 331. 

SINTELS 

(N 33, 30; N 33, 39) 
[Geheel of half uitgebrande stukken steenkool. 
Zie voor het woordtype kraaien ook de toelich­
ting bij het lemma SINTELGAT, SLAKKENGAT en 
voor het tweede deel van het woordtype kraai-
oudding (Q 121) RhWb (I), kol. 149, s.v. alt-
ding, „die angebrannten, aber nicht vollständig 
ausgebrannten Kohlenstückchen, die in der 
Asche liegen."] 
sintels: sentals L 159a, 165 (aaneengeklonterde 
as), 192a (idem), 213 (idem), 216a, 371, Q 86, 
97; sëntals L 163; sentjals L 382; sejntals L 432; 
sintelen: sentala L 217; zentjala L 330; serjala Q 
83; slekken: sleka L 217; kraaien: kreja Q 35; 
kreja L 432, Q 18; kraai-oudding: kraj-gaderjk 
Q 121. 

RAKELIJZER 

(N 33, 31; N 33, 32) 
[IJzeren staaf met een recht of gebogen uiteinde, 
waarmee de smid de omvang van het vuur regelt 
en sintels uit het vuur verwijdert. Zie ook afb. 11 
en het lemma RAKELIJZER in WLD II.8, pag. 21. 
Het betreft daar een vergelijkbaar voorwerp dat 
door de pottenbakker wordt gebruikt. 
Zie voor het woordtype stochelijzer (Q 121, 
121b) ook RhWb (VIII), kol. 720, s.v. stocheln, 
stacheln, „das Feuer, den Ofen (...) schüren mit 
dem Schürhaken".] 
rakelijzer: rqkallzar L 216a, 269, 299, 331; 
rökal- Q 86; rqgal- L 382, Q 97; rqxal- L 330; 
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11.11 

Afb. 11. rakelijzers 

rudxdlejzdr Q 83; rakelaar: rqxdlër Q 71; stook-
ijzer: stqwhejzzr P 219; steekijzer: stqhïzdr L 
371; kraaienijzer: krejdïzdr Q 108; stochelij-
zer: st0xdlïzdr Q 121, 121b; keuterijzer: 
kiptdfïzdr Q 1; keuter: kfljtar P 176b (platte); 
keuterhaak: k0tdrhqk K 353; vuurbaak: 
vyrhqk L 159a, 382, 432, Q 111, 0112; vïr- Q 
86; v0r- L 269, 289, 290, 291; vyrhgak Q 113; 
vyrhök P 47; haardhaak: hqrthqk Q 111; slek-
kenhaak: slekdnhqk L 217 (ijzer dat aan één uit­
einde J-vormig omgebogen is; wordt gebruikt 
om sintels uit het vuur te halen); haak: hqk L 
213 (ijzer dat aan één uiteinde J-vormig omge­
bogen is; wordt gebruikt om te krabben); vuur-
schup: virsep Q 83 (om sintels uit het vuur te 
verwijderen); haardstok: hqrtstgk Q 5; haard-
stek: hërtstek Q 95; h%rt- L 165, 192a (recht 
ijzer met aan één uiteinde een knop), 321, Q 5; 
hërtstek Q 99*; her- L 432; /zfrt- L 299, Q 111; 
h$3t- Q 116, 121b; haardenstek: hardstek L 
289; stek: stek L 159a; vuurspik: virspek Q 83 
(om de sintels te verwijderen); spik: spek Q 83; 

haardpen: hqrtpen L 213; krabber: krebdr L 
216a; pook: pudk L 290, 291; kraaienstaaf: 
krejdstaf Q 113; sintelstoter: sentdlstötdr L211 
(om de sintels los te stoten); ijzeren bol: ejzdrd 
bgl Q 83 (stang met driehoekige knots om sintels 
los te trekken); priem: prëm L 271; brem L 290, 
291; pen: pen L 371; het volgende woordtype 
duidt een tang aan om de sintels uit het vuur te 
halen: sintelentang: zentphtay L 330. 

SMIDSOVEN 

(N 33, 38; N 33, 190) 
[Oven voor het smeden van zwaar grofsmids-
werk, krukassen, schroefassen e.d. De gloeioven 
wordt ook gebruikt voor het solderen van grote 
voorwerpen met hardsoldeer. Zie ook het lemma 
OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK. 

Volgens de invullers uit L 290, L 291, L 299 en 
Q 5 trof men een dergelijke smidsoven in de 
werkplaats van de smid slechts zelden aan maar 
was het eerder een werktuig dat bij grote bedrij­
ven werd gebruikt.] 
vlamoven: vlamövd L 321; vlamqvd Q 111; wel-
oven: welövd Q 99*; welqvd L 331; welgwvan P 
176b; gloeioven: gl0jöv3 L 321, Q 99*; gl0jqva 
L 330, 382; glyj- Q 108; zwaar smeedsvuur: 
swqdr smets>vyr Q 121b. 

VELDSMIDSE 

(N 33, 308; N 64, 24; N 66, 10a) 
[Een verplaatsbare kleine smidsvuurhaard zon­
der schoorsteen. De veldsmidse bestaat uit een 
ijzeren vuurhaard in een metalen gestel waaron­
der een blaasbalg of ventilator is aangebracht die 
met de hand of met de voet in beweging kan 
worden gezet. Zie ook afb. 12.] 

a 
Afb. 12. veldsmidse met ventilator (a) en met tonblaasbalg (b) 
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II.ll 

veldsmis(se): veltsmes L 192a, 210, 216a, 246, 
266, Q 95; velt- Q 5; velt- L 213, 217; veltj- L 
289, 331, 423; veltsmëjs L 159a; velt- L 165; 
voetsmis(se): vütsmes P 176b; smisje: smeskd Q 
99*; veldsmidse: L271, Q 117, 118; veltsmetsL 
291; veltj- L 321, Q 18; veltsmets L 299, Q 98, 
111, 116; veltj- L 329, 330, 382; veltjsmets L 
290, 291; veldsmeed: velt smet Q 113, 121, 
121b, 121c; smis(se)vuur: smes>vyr L 414, 423; 
smis(se)bed: smes<bet Q 88. 

HOUTSKOOL 

(N 64, 25a) 
[Houtskool, door de loodgieter gebruikt om sol­
deerbouten te verwarmen. 
Zie voor het woordtype krikkelkool ook WNT 
(VIII1), kol. 264, s.v. krik (II): „In Limb., de 
Kempen en Brab. eene benaming voor houts­
kool, inzonderheid brandende houtskool."] 
houtskool: hötskgal Q 117, 118, 121c; krikkel­
kool: krexalkgal Q 121c. 

re schraag, waarmee de smid lange stukken ijzer 
ondersteunt die in het vuur liggen. Zie ook afb. 
13. 
In L 290 en L 291 werd gebruik gemaakt van een 
losse standaard met rol. Ook de opgave steunrol 
uit Q 108 lijkt te wijzen op een statief waarop 
een rol is aangebracht. De driepoot uit Q 113 
was een los toestel, rustend op drie poten, waar­
van het steunend gedeelte met behulp van 
schroefdraad op de gewenste hoogte kon worden 
gedraaid.] 
smis(se)haak: smeshqk P 219; steunijzer: 
st0nïzdr L 217; hulprek: h0hprek L 289; conso­
le: kgnzgl L 299; steunrol: st0nrgl Q 108; drie-
/drijpoot: dripoa.t L 432; drëjpudt Q 113 (ver­
plaatsbaar); losse staander: Igsd st$nddr L 321; 
staander: st$nddr L 382; paardje: pjejkd Q 71; 
bok: bgk L 432, Q 83, 95, 111 (vast en ver­
plaatsbaar); bokje: b$kskd Q 95 (verplaatsbaar); 
ezel: ejzdl P 176b; schraag: srdx Q 116; sröx Q 
86; sxrdfVAl. 

DOOFPOT 

(N 64, 25b) 
[Metalen pot met deksel waarin brandend houts­
kool wordt gedoofd.] 
doofpot: dgwjpgt L 423. 

SMIDSHAAK 

(N 33, 37) 
[Werktuig in de vorm van een vaste of draaibare 
haak aan de muur of een al dan niet verplaatsba-

Het aambeeld en aambeeldachtige gereed­
schappen 

AAMBEELD (zie kaart) 

(N 33, 40; N 33, 49; N 33, 50; S 1; R 14, 8b; L 
la-m; L lu, 2; L 17, 9; L BI, 201; N 64, 32a-b; 
N 66, 13a-b; monogr.) 
[Een gietijzeren of stalen blok waarop de smid 
het smeedwerk uitvoert. Aan één of twee zijden 
van het aambeeld kan een hoorn zijn bevestigd, 

Afb. 13. hulpgereedschap voor ondersteuning 
a: steunijzer 
b: hijs werktuig 
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11.11 

AAMBEELD 

O aanbeeld 
* aanvilt 
A amboss (d.) 

een puntig uitsteeksel waarop ijzer kan worden 
gebogen. De vlakke bovenzijde van het aam­
beeld, de baan, wordt gebruikt voor het smeed­
werk. In de baan zijn soms één of meer gaten 
aangebracht waarin gereedschap zoals de 
schroodbeitel en de tas kunnen worden geplaatst. 
Vgl. ookafb. 15. 
De invuller uit Q 121 kende drie soorten aam­
beelden: 1. het aambeeld met twee ronde hoorns; 
2. het aambeeld met één ronde en één vierkante 
hoorn; 3. het aambeeld met één hoorn en een 
stuikblok. Ook andere respondenten vermeldden 
deze drie aambeelden. Vgl. ook afb. 14. In L 382 
kende men ook nog een aambeeld dat speciaal 
gebruikt werd bij het aanbrengen van de kap op 
vijlbladen. Het bovenvlak van dit aambeeld was 
van zacht roodkoper vervaardigd. Zie ook het 
lemma VIJLKAP.] 

aanvilt: anvelt P 176b; adnvel Q 167; anvel Q 
88; anvel Q 160; a.nvelt Q 2; anvelt P 118, Q 88, 
96a, 102; anveltj L 288, 325, 326, 327, 328, 330, 
331, 371, 372, 378, 420, 427, 434a, Q 9, 22; 
anvelt s L 422; anveltj s L 423; duvels Q 10; 
anvelts L 360; anvelt Q 98; dnve.ltj L 287, 288, 
288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 

318b, 318d, 318e; anveltj L 293, 320, 321, 331; 
dnveljt L 371; anvTlt Q 78; dnvejlt P 119; avelt Q 
207; aveltj L 381; aveltj L 382, 433; aveljt Q 20; 
avelt Q 32a; aveltj L 377, 379, 380, 382, 425, 
426, 429, 430, 431, Q 14, 16, 21, 27, 30, 32, 33, 
34, 35; aveljt L 387; aveltj L 432; dveJt Q 1; 
(h)qvelt Q 93; hanveltj L 368; haveltj Q 29; 
daveltj L 432; qnvelt P 164, 183, Q 72; qwnvelt 
P 219; qnvel Q 168; qnvelt Q 80, 156; qnvejlt P 
53; qnv0lt P 50; qnvilt Q 71; qnjvil(t) Q 162; 
qnvirlt P 176, Q 78; gwdnvijlt P 188; hqnvïlt Q 
78; ënvïlt P 197; envelt P 48; dmvelt L 416, 418, 
Q 88, 96c, 98, 101, 103, 104a; dmveltj L 317, 
326, Q 7; dmveljt L 422; dmvel Q 97; dmvelt Q 
12, 38, 97, 99*; dmveltj L 288, 289, Q 9; 
dmve.ljtj L 424; dmveltjs L 423; qmvelt Q 83; 
'qmvel Q 102; gwmvel Q 179; qmvelt Q 74, 95; 
qmvel Q 188; qmvelt Q 86, 95; qmvel Q 5; ham-
velt Q 113; hamvelt Q 101, 105, 111; hdmvel Q 
110; hqmvdlt Q 86; aanbeeld: anbëlt K 358, L 
217, 249, 250, 268, 271, 295, 296, 297, 298,299, 
300, 355, 417, P 54, 173, Q 1, 99; dnbëHt P 50; 
anbëltj L 265c, 321, 323, 327, 330, 332, 374; 
dnbëljt L 357; dnbëlts L 360; anbëlt L 165, 246a, 
Q 158; abëlt K 353; enbëlt L 164; $nbëlt P 119, 
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b 

Afb. 14. a. Frans aambeeld 
b. Duits aambeeld 
c. Engels aambeeld 

121; Qnbelt P 118, Q 187, 193, 198; qanbëlt Q 
72; qnbëdt¥5%; anbelthHO, 215, 215a; anbeltj 
L 291; anbelt L 290; qdnbelt P 57; qnbelt Q 83; 
anbelt L 364; anbeltj L 292; anbelt L 422; anbelt 
Q 77; qnbelt Q 113; qmbelt P 47; Qnbelt P 52; 
anbedlt Q 71; ganbejlt Q 74; qnjbejlt Q 162; 
arci?//ï P 46; anbïlt P 171; öTi^/f L 245, 246; 
fl/itó/tf L 318b; anbiltj L 289; £/ifcf/f K 359; 
qnbelt P 218; £wfcf/ P 197; qnbilt P 186; am^/ r 
L 329; « K 318, L 163, 269, 271, 299, 313, 
316, 360, 371, 372, 385, 413, 414, Q 2, 11, 97, 
108, 117, 118, 196; ambëHt P 211; ambeltj L 
317, 320, 321, 326, 329, 368, 370; ambëljt L 
360; ambëlts L 316a; ambeltj L 329; dmbelt Q 
0112; ambelt L 286, 313, 420, P 51, Q 12; 
ambeltj L 290, 291; dmbeels Q 10; dmbejltj L 
317; ambelt L 286; a m k t K 358, L 159a, 165, 
191, 192a, 211, 213, 216, P 171, Q 12; ambël K 
360; ambelt L 209, 210, 213, 216a, 217, 266, 
267, Q 2, 249a; ambeltj Q 39; ambeJt L 313; 
ambelt K 278, 315, 316, 353, 357, 359, L 314, P 
47, 48, 210a, Q 75; embelt P 48; q.mbëlt Q 95; 
qmbëlt L 352, P 176, Q 3, 4, 89, 175; qmbëlt P 
192; Qmbëlt L 244b, Q 83, 95; qmelt P 176; 
gmbelt L 312; q^mbeljt Q 1; Q 79, 158; 

Afb. 15. aambeeld met stuikblok 

q3mbelt P 179; qmbeels Q 10; qmb'qlt P 196; 
ö/w^/r P 47; dmbidltj L 287, 288, 288a, 288b, 
288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; 
dmbflt L 248; dmbïlt L 353, 414; ambilt P 55; 
ambïlt L 354, P 171; q(d)mbilt Q 83; qmbtlt K 
359; (fmbidlt P 213; <?raZ?f/7 P 176; pam&r/ï L 
353; hodmbëlt P 197; amboss (d.): ambqs Q 111, 
113, 116, 117b, 118, 202, 203, 208, 259, 278; 
a.mbqs Q 284; ambqs Q 113, 116; 'ambo.s Q 
253; ambosQ 117, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e, 253; dmbos Q 222; smidsamboss: 
smets<ambqs Q 111; smis(se)blok: smes<blqk P 
176; blok: blqk L 356. 

BAAN VAN EEN AAMBEELD 

(N 64, 32c; N 66, 13c) 
[Het bovenvlak van het aambeeld waarop het 
smeedwerk wordt uitgevoerd. In de baan kunnen 
één of meer gaten zijn aangebracht waarin ver­
schillende soorten gereedschap geplaatst kunnen 
worden. Zie ook afb. 15 en het lemma AAM­

BEELDGAT.] 

vlakke baan: vlakd ban Q 117, 118; baan: ban 
L 329, Q 98; werkvlak: werdkMak L 423. 

AAMBEELDGAT 

(N 64, 32e; N 66, 13e) 
[Het gat of elk van de gaten in de baan van een 
aambeeld. In het aambeeldgat kunnen verschil­
lende werktuigen worden vastgezet zoals de 
schroodbeitel en de tas. Zie ook afb. 15.] 
schroodgat: sröhgat L 329 (voor de schroodbei­
tel); schrooigat: sröjgdt L 329; snij- L 423; lok: 
lökQ9S;lqdkQ lil, 118; kot: kot L 414. 

AAMBEELDHOORN 

(N 33, 42; N 64, 32f; N 66, 13f) 
[Het puntige uitsteeksel of elk van de twee pun­
tige uitsteeksels van een aambeeld, waarover 
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ijzer rond kan worden gebogen. De hoorn kan in 
doorsnede zowel kegelvormig als vierkant uitge­
voerd zijn. Er bestaan ook aambeelden die van 
beide uitvoeringen zijn voorzien.] 
aambeeldshoorn: ambeltshqrn L 217; hoorn: 
hörn L 216a, Q 95; hqrn L 192a; hord L 290, 
291, 321, 414; hödrd L 271; hqrd L 299, 330, 
331; hgwdj'dn K 353; hwcïrd Q 98; hQra L 329; dt 
h$r Q 121c; h0dr Q 116; h0dr Q 121b; h0rd Q 
113; h0r Q 117, 118, 121 (rond); hön L 159a, 
165; hij dn Q 5; ronde hoorn: rondd hürd L 289; 
spitshoorn: spetsh<ij>9rd Q 108; vierkantige 
hoorn: vërkentjegd hürd L 289; speerhaak: 
spërhqk L 432, Q 99*; spqr- Q 111; spejrhqk P 
219; speer: spërQ 121 (vierkant); pin:penPAl, 
176b, Q 86; tip: tep Q 71; spits: s^ t e L 371; 
punt: p0nt Q 117, 118; toren: törd L 382. 

STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD 

(N 33, 55 ;N66 , 13d) 
[Een zwaar, gietijzeren blok aan de voet van het 
aambeeld waar men werkstukken op kan stuiken. 
Zie ook afb. 15 en het lemma STUIKEN.] 

stuikblok: sfuhblqk L 329, 330; stuk<- L 299, 
Q 98, 111 (uitsteeksel aan de voorzijde van het 
aambeeld), 116; stuitblok: stqjublqk L 290 (zit 
opzij aan het aambeeld vast), 291 (idem); stü.u-
L 330; stuikplaat: stukplqt L 216a; stüxplat Q 
121b. 

BLOK VOOR AAMBEELD OF KLEIN 
GEREEDSCHAP 

(N 33, 41; N 64, 32g; N 66, 13g; N 64, 32d; N 
66, 13d; N 66, 5b; monogr.) 
[Het houten blok waarop aambeeld, speerhaken, 
staken etc. geplaatst worden. Het bestaat door­
gaans uit het onderste, dikke gedeelte van de 
stam van een taaie boomsoort. Zie ook afb. 16. 
Bij de koperslager uit L 210 vormde het blok de 
basis voor de ezel, een aambeeldachtig hulpge­
reedschap dat bestond uit een soort stang waar­
aan aan één uiteinde een bolle of platte verho­
ging was aangebracht. In de bovenzijde van het 
blok waren gaten met verschillende diameters 
aangebracht die werden gebruikt wanneer in een 
metalen plaat een bol vlak moest worden 
geklopt. Vgl. ook de toelichtingen bij de lemma­
ta EZEL en MATRIJS, HOLBLOK. 

Zie voor het woordtype knoer ook RhWb (IV) 
kol. 1069, s.v. Knurz: „knorriges Stück Holz, 
Baum-, Aststumpf, Wurzel, schwer spaltbar". 
De tussen [...] geplaatste vormen zijn fonetisch 
gedocumenteerd in het lemma AAMBEELD.] 

aanviltblok: [aanviltjblqk L 321 (werd gemaakt 
van een eiken stronk), 382, 432, P 176b, 219, Q 
99*; blok van het aanvilt: blqk >van dt< [aan-
vilt] L 423 (meestal het onderste deel van eike­
boom), Q 5; aanviltsblok: dnvs.ltjs<blqk L 318b; 

11.11 

Afb. 16. aambeeld en aambeeldblok in de 
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum 
Bokrijk; rechts voor op de baan van het aam­
beeld een schroodbeitel; aan de voet van het 
aambeeld een nagelijzer. 

Afb. 17. blok voor klein gereedschap 
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aveljts<blgk Q 20; aanbeeldblok: [aanbeeldj-
blgk L 217, 329, Q 18; ambossblok: 
[ambossjblgk Q 111, 113; aanblok: amblgk L 
371; ezelenblok: qzdldblgk L 329; boomblok: 
bgwmblgk Q 108; houten blok: h$td blgk K 353; 
blok: blgk L 210 (voor speerhaak en staken), 
289, Q 83, 86, 95, 0112, 116, 117, 118, 121b; 
aan beeld klos: ambeltklgs L 213; aanbeelds-
klos: ambëltsklgs L 192a; aanbeeldvoet: 
ömbelhvut P 47; voet: vöt L 290, 291, Q 117, 
118; vos Q 121, 121c; stoel: stol Q 98; klots: 
klgts L 216a, 290, 291; klos: klgs L 159a, 163, 
165; knoer: knür L 299; knor L 331; boomvot: 
bgwmvgt Q 108; vot: vgt L 423 (onderste deel 
van eikeboom); kont van de boom: kgnt >van m 
bóm Q 83; kont: kont Q 88. 

TASGAT 

(N 64, 32h; N 66, 13h) 
[Gat in het blok waarin de staart van een tas of 
speerhaak geplaatst kan worden. Zie ook de toe­
lichting bij de lemmata SPEERHAAK en TAS.] 

tasseaugat: tasogat Q 88; taslok: taslqdk Q 
117, 118; spaarlok: spdrlqx Q 121c (mv. -
l0xdr). 

SPEERHAAK 

(N 33, 43; N 64, 34a-c; N 66, 14a-c) 
[Een klein soort aambeeld met twee spitse 
hoorns dat door metaalbewerkers wordt gebruikt 
bij het smeden van kleine voorwerpen, het bui­
gen van kleine ringen en het haaks omzetten van 
stroken plaatijzer. Doorgaans is één hoorn rond 
en de andere vierkant. De speerhaak wordt met 
zijn staart, het aangepunte uiteinde aan de onder­
zijde van het werktuig, in een houten blok of in 

de bankschroef vastgezet. Zie ook afb. 18 en 19. 
De woordtypen varkensrug (Q 117, Q 118), 
korte ezel (L 329) en klopijzer (L 423) zijn 
benamingen voor een kleine speerhaak waarvan 
het werkvlak een lichte bolling vertoont. Het 
werktuig wordt door Van Houcke (pag. 98) ketel-
makersbegorie genoemd. Het woordtype krom­
me staak (L 329) is de benaming voor een L-
vormige speerhaak. Dit gereedschap wordt door 
Van Houcke (pag. 97) plaatw erker sbegorie 
genoemd.] 
speerhaak: spërhqk L 210; sper- L 329, Q 98, 
99*, 121c (mv. -h<$dk); sp%r- L 382; sp$r- L 
330, Q 111; sper- L 217, 246, 266; spsr-L 165, 
192a, 213; spïrqk L 423; speerhoek: spërhök L 
289 (mv. -h0k), 321 (om plat en rond te sme­
den); zweefstok: zwqfstgk L 210; het volgende 
woordtype duidt een L-vormige speerhaak aan: 
kromme staak: kroma stak L 329; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een kleine 
speerhaak waarvan het werkvlak een lichte bol­
ling vertoont: varkensrug: vsrkdnsr0k Q 117, 
118; korte ezel: kgrtd qzal L 329; klopijzer: 
klgp<Tz9r L 423. 

SCHROODBEITEL 

(N 33, 44) 
[Brede, zeer korte beitel die met zijn staart in het 
gat van het aambeeld geplaatst wordt. Op de 
schroodbeitel kunnen gloeiende staven ijzer 
doorgehakt worden. Zie ook afb. 20.] 
schroodbeitel: sxröubejtdl L 216a; sr'öu- L 
330; sröt<- Q 95; sxrü.t<- L 289; srgt<- L 290, 
291, 321, Q 108, 111; srghbëtdl Q 113; 
srgubësdl Q 121b; sröjbejtdl L 299; schroder: 
sr0ddr Q 116; sryadar Q 121; sxry9r L 271; sryr 
L290, 291; 5>#7>L382; sxr0rL 192a, 213, 217; 
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Afb. 19. speerhaak op blok voor klein gereed­
schap (koperslagerij Openluchtmuseum Bokrijk) 

Afb. 20. schroodbeitel 

sr$r L 321; schrood: sxr0j L 165; sxrgj L 159a; 
afslagbeitel: afslax<b§jtdl L 331; splijtbeitel: 
splïubgjtdl Q 97; vuurbeitel: vyrbgjtdl L 432; 
warmbeitel: werambejtdl Q 99*; koudbeitel: 
kowubgjtdl Q 0112; amboss-schroodbeitel: 
ambgssrgtbejtdl Q 111; aanviltbeitel: an-
velt<b§jtdl P 176b; aanbeeldbeitel: ömb^lubëtdl 
P 47; beitel van het aan vilt: bëdtdl van dt< 
qmvel Q 5; beitel van de aanvilt: bejtal van ddn 
gwnvelt P 219; beitel: bqtal Q 86; bètdl Q 71; het 
mes: dt mets Q 121b. 

Afb. 21. kromme schroodbeitel 

KROMME SCHROODBEITEL 

(N 33,117) 
[Schroodbeitel waarvan het werkvlak gebogen 
is. De kromme schroodbeitel wordt volgens Van 
der Wal (pag. 76) gebruikt als draagvlak bij het 
smeden van scherp overgewerkte profielen. Zie 
ook afb. 21.] 
kromme schroodbeitel: krom? srghbètdl Q 
113; kromme ritsbeitel: kromd rets<bgjtdl Q 111 
(wordt gebruikt daar waar men met de rechte 
beitel niet bij kan); ronde schroodbeitel: rond 
srgubësdl Q 116; hoofdbeitel: höf<bgjtdl L 330; 
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord­
type ook het Duitse Röhre, „pijp, buis": reuren-
beitel: r0drdbësdl Q 121b; stansbeitel: 
stans<bejtal L 382; schroodbeitel: sröubgjtdl Q 
99*; srgu- Q 108; sxrüt<- P 176b. 

GLEUFSTAAK 

(N 33, 212; N 64, 35b; N 66, 16b) 
[IJzeren staak waarbij in de vlakke bovenzijde 
een groef of geul ingevijld is. De pinvormig uit­
lopende onderzijde van het werktuig wordt in het 
gat van het aambeeld geplaatst. De gleufstaak 
wordt als ondergrond gebruikt wanneer men in 
een metalen plaat een geul wil slaan. Zie ook afb. 
22.] 
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gleufstaak: glojstdk L 329; gleuftas: Q 121c; 
holle tas: hql, hol tss Q 98; felsijzer: fels< ïzdr L 
299; groefïjzer: grufdzar L 382; staak: stak L 
213; pij pens taaf: pTpastdfh 321; ezel: ëzdl L 
321; matrijs: mdtrqjds P 47; vorm: vqram Q 
111. 

VOORIJZER 

(N 64, 34d; N 66, 14d) 
[Klein aambeeldje met gleuven dat wordt 
gebruikt voor het maken van groeven in metalen 
platen. De bovenzijde van het werktuig kan vlak 
of bol zijn uitgevoerd. Volgens Van der Kloes en 
Risch (pag. 156) dient het ook om metaaldraad 
en dunne staven halfrond te smeden. Zie ook afb. 
23. 

Afb. 23. voorijzer 

Volgens de invuller uit L 210 werd het voorijzer 
gebruikt samen met de voorhamer.] 
voorijzer: vörïzdr L 210; vqr- L 266; vqrizar L 
246; groefïjzer: grufiïzdr Q 88; rilijzer: relïzdr 
L 329; groevenzetijzer: gruv9Zets<ïzdr Q 121c; 
ijzer voor de voren derin te slaan: ïzdr v$r dd 
vörd ddren td slqn L 291; geribde staak: 
gdrebdd stak Q 117, 118; staak: stak Q 121c. 

VOREN 

(N 64, 34e; N 66, 14e) 
[Met behulp van de gleufstaak of het voorijzer 
groeven in een metalen plaat maken.] 
voren: vürd Q 117, 118; uitribben: ütr0bd L 
423; ribben: r$bd L 329; groeven: gruvd Q 88; 
grövd L 329; groeven in plaat maken: gruvd e 
plat maxd Q 121c; gleuven: gl0vd L 329; ritsen: 
retsd Q 98. 

TAS 

(N 33, 46; N 33, 48; N 64, 35a-b; N 66, 16a-b; 
monogr.) 
[Een klein aambeeldje dat met zijn pinvormig 
uitlopende onderzijde in het aambeeldgat of tas­
gat wordt geplaatst of tussen de bekken van een 
bankschroef wordt geklemd. Zie ook de lemma­
ta AAMBEELDGAT, TASGAT en BANKSCHROEF. De 

tas wordt door de smid onder meer gebruikt ter 
ondersteuning bij klinkwerkzaamheden en bij 
het vlakmaken van platen. De koperslager 
gebruikt het werktuig ook bij het drijven. Daarbij 

tassen 
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wordt plaatmateriaal met behulp van diverse 
hamers zodanig bewerkt, dat er holle en bolle 
plaatsen in ontstaan die uiteindelijk de vorm van 
het werkstuk bepalen. De tas kan daarom dus 
diverse vormen hebben, afhankelijk van de 
werkzaamheden die ermee moeten worden ver­
richt. Zie ook afb. 24.] 
tas: tas L 159a, 165, 192a, 210, 213, 217, 246, 
266, 271, 291, 299, 321, 329, 330,423,432, Q 2, 
5, 88, 95, 99*, 121c; taats: tâts L 289, 290, 291, 
Q 121; tâts L 331; klein aanvilt: klejn ânvelt P 
176b; aanviltje: qnviltjd Q 71; amboss-je: 
âmbpkd Q 113; moule (fr.): muh L 414; taque 
(fr.): tak P 219; ronde tas: rotjd tas Q 121c; 
ronde chasse (fr.): rqndd sas P 176b; ronde 
vlaktas: ron vlaktes Q 98; platronde tas: plat-
rondd tas L 210; platte ronde tas: platd ronjd 
tas L 329; tas met ronde kanten: tas met ronjd 
kantd L 299; ronde platte tas: rönjd platd tas L 
246, 266; bolle tas: bol tas Q 121c; bql ~ L 330; 
boitas: bçltas L 210, 246, 266; bolkoptas: 
bçlkçptas L 329; vlakke tas: vlakd tas L 299; 
platte tas: platd tas L 246, 266, 330; platte 
chasse (fr.): platd sas P 176b; tapse platte tas: 
tapsd platd tas L 329; vierkante platte tas: 
vërkanjtjd platd tas L 329; platvierkante tas: 
plahvîrkantd tas L 210; vierkantige chasse (fr.): 
vïrkantegd sas P 176b; driekantzet: drikanhzet 
Q U I ; drie-/drijecke: drçjek Q 116 (tas waar­
van de baan een v-vormige inkeping heeft); 
hoektas: höktas L 321; lepeltas: lëpdltas L 321; 
rondzet: ronhzet Q U I ; vormpin: verdmpen Q 
83. 

KEGELVORMIGE TAS 

(N 33, 48) 
[Een kegelvormig aambeeldje dat met zijn pin-
vormig uitlopende onderzijde in het aambeeldgat 
of tasgat wordt geplaatst of tussen de bekken van 
een bankschroef wordt geklemd. Het werktuig 
wordt gebruikt om er kleine metalen voorwer­
pen, zoals ringen en schakels van kettingen, op te 
vormen. Zie ook afb. 25.] 

Afb. 25. kegelvormige tas 

spitshoorn: spetsh$rd Q 108; hoorn: hqrd L 
217; dt h$dr Q 121b; dt h$rd Q 111 (voor het 
opronden van gaten); opronder: qpr0nar L 290 
(voor het maken van koppen aan rond en vier­
kant ijzer), 291 (idem); kettelpen: ketdlpen P 
219. 

BUIGIJZER 

(N 33, 45-46; N 33, 55) 
[Een driehoekig blok ijzer met aan de onderzijde 
een pin, dat in het aambeeldgat wordt geplaatst 
en wordt gebruikt om er met behulp van een 
hamer stukken ijzer op te buigen. Zie ook afb. 
26.] 

Afb. 26. buigijzers 

buigijzer: bqwx<ejzdr P 176b; b0jx<ïzdr L 371; 
bydx<- L 216a, 217; b0x<- Q 121b; plooiijzer: 
plü-qjdzdr P 47; tranche (fr.): trans P 219; aan-
vilttoren: dveltjtörd L 382; toren: tördn L 371; 
törd L 321; tqrd L 213; torentje: t$rkd L 432; 
blokje: bl0kskd P 47; mal: mal Q 108; center: 
sentdr L 331; hoorn: hqrn L 192a; hörn L 159a, 
165; hqrd L 331; hord Q 99*; hödrd L 271; 
(h)udn Q 83; h$rd Q 111; h0rd Q 0112; hoorn­
tje: h0rdkd Q 113; h$rantsd Q 95. 

DOORN 

(N 33, 338) 
[Kegelvormig stuk metaal dat men in de hand 
kan houden terwijl men er ringen en kettingscha­
kels op smeedt. Zie ook het lemma KEGELVORMI­

GE TAS. Het betreft daar een vergelijkbaar werk­
tuig dat echter in het aambeeldgat wordt 
geplaatst.] 
doorn: dörn L 216a; handkegel: harjktkëgdl L 
290, 291; ringmaatijzer: rerjkmqUïzdr L 382; 
toren: tür Q 121b; oortje: yrkd Q 116; stomper: 
stumpdr P 219; pin: pen P 47. 

SUIKERBROOD, RINGHOORN 

(N 33, 54) 
[Een afgeknotte kegel van gegoten ijzer die 
wordt gebruikt bij het rond en taps smeden van 
(wiel)banden. Zie ook afb. 27.] 
ringhoorn: reykhqrd L 299; kegel: këjgdl Q 5; 
kejgdl L 371; plooibol: plüdjbql P 219; rekmal: 
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Afb. 27. suikerbrood 

rekmal Q 108; zetmal: zetmal Q 108; vorm: 
vgrzm L 290, 291. 

LEEST 

(N 33, 248) 
[Lange, ijzeren pin die wordt gebruikt bij het 
smeden van ring- of buisvormige werkstukken. 
Het te bewerken voorwerp wordt vóór het sme­
den over de leest heen geschoven, waardoor ver­
hinderd wordt dat het tijdens het smeden bescha­
digd raakt. Volgens Kuyper (pag. 191) werd de 
leest met leemwater bestreken om te voorkomen 

dat werkstuk en leest aan elkaar gesmeed zouden 
worden.] 
leest: l%st L 321; lejst L 217; vormpin: 
vgrampen L 290, 291; toren: türQ 121b. 

STAAK 

(N 33, 210; N 33, 213; N 33, 214; N 64, 35a; N 
64, 36a-b; N 64, 36d-f; N 66, 16b; N 66, 17a-f; 
monogr.) 
[Klein soort aambeeldje, wat langer dan een tas, 
dat als ondergrond dient bij het bewerken van 
plaatmateriaal. De staak wordt daarbij met zijn 
pinvormig uitlopende onderzijde in de werk­
bank, het blok voor aambeeld of klein gereed­
schap of in de bankschroef vastgezet. Al naar 
gelang de aard van het werk dat moet worden 
verricht, kan de kop van het werktuig verschil­
lend zijn uitgevoerd. Zo zijn er staken die aan de 
bovenzijde rond en vlak zijn (vlakstaken), staken 
met een ronde en min of meer bolle bovenkant 
(bolstaken) en staken die aan de bovenzijde een 
scherpe, rechte snede vertonen (kantstaken). Zie 
ook afb. 28 en 29. Achter de plaatscode is, voor 
zover opgegeven door de invuller, met behulp 
van letters vermeld welke type staak uit afb. 28 
met de betreffende term wordt bedoeld. 
Boordjesijzer (L 266) was de benaming voor een 
vlakstaak met een geronde en een rechte kant. 
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Afb. 29. diverse staken 

Met deze staak werden kantjes aan het koper 
gevormd. Staken werden volgens de respondent 
uit Q 111 in de regel door de smid zelf naar 
behoefte gemaakt.] 
de volgende opgaven zijn algemene benamingen 
voor een staak: staak: stak L 210, 213, 246, 266; 
stak L 290, 291, 329, Q 117, 118; stqk L 423; 
boorstaak: börstak L 321; klinkstaak: klerjkstak 
L 321; haalstek: hqlstqk Q 98; de volgende 
opgaven zijn benamingen voor een staak met een 
vlakke bovenkant: platte staak: plat9 stak L 246; 
vlakstaak: vlakstak Q 117, 118; vlakstek: 
vlakstek Q 98; ronde vlakstek: rqn vlakstek Q 
98; platronde staak: platronda stak L 210 (type 
B); halfronde staak: halfrondd stak L 210 (type 
D/E); boordjesijzer: b$rtps<ïzdr L 246 (type 
D/E), 266 (type D/E); ijzer: ï&r L 291 (type E); 
de volgende opgaven zijn benamingen voor een 
staak met een bolle bovenkant: bolstaak: bqlstak 
L 165, 210 (type A), 246 (type A/B), 266 (type 
A/B); bqlstdkQ 117, 118; bolkop: bqlkgpQ 111; 
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord­
type ook het Franse bomber. bombeerbol: 
bgmbejrbql P 176b; ophaler: ophqhr L 382; 
voet: vut P 47; de volgende opgaven zijn bena­
mingen voor een staak met aan de bovenzijde een 
scherpe, rechte snede: kantstaak: kantstak L 210 
(type F/M/O), 217, 246 (type D/E/N/O), 266 
(type D/E/N/O), P 219 (om richels in metaalplaat 
te slaan); kant- L 165; karjkstdk Q 117, 118; 

kantstek: kantstek Q 98; kantjestaak: 
kantjdst'dk L 330; de volgende opgaven zijn 
benamingen voor staken met aan de bovenzijde 
een scherpe, gebogen snede: halve-maanstaak: 
hqvdmqnstak Q 117 (type H), 118 (type H); halve 
mond (d.): hqdvd mqnt Q 121c (type H); boord-
ijzer: börtdzdr L 210 (type H). 

BRUG 

(N 33, 53) 
[Werktuig in de vorm van een brug dat dienst 
doet als draagvlak, bijvoorbeeld bij smeedwerk. 
Eén uiteinde van de brug is voorzien van een 
staart, die in het aambeeldgat vastgezet kan wor­
den. Zie ook afb. 30.] 
brug: br0x L 192a; br$k L 271; buighaak: 
byaxhqk L 217; buig: b$jx L 213; klemmer: 
klemdr Q 108; zadeltje: zf/fo L 289. 
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Afb. 31. zadelblok 

ZADELBLOK 

(N 33, 339) 
[Gietijzeren of gietstalen blok dat in de dikte 
doorboord is met gaten van verschillende vorm 
en grootte en op de kanten voorzien is van groe­
ven en voren die een verschillend profiel hebben. 
Het zadelblok wordt gebruikt om ijzer driehoe­
kig, halfrond enz. te smeden. Zie ook afb. 31.] 
zadelblok: zdddlblgk L 217; zal- L 192a, 216a, 
330, Q 116; zgl- L 165, 213; zadelijzer: zdlïzdr 
L 299, 321; matrijsblok: matrïs<blgk L 290, 
291; kaliberblok: kalibdrblgk Q 111; vorm-
blok: vgrdmblgk Q 111; gesenk (d.): jazerjk Q 
121b; moule (fr.) van verschillende maten: 
mgdl van varsxehndd mötd P 176b. 

ZADEL 

(N 33, 47; N 33, 51-52) 
[Het zadel wordt door de smid gebruikt om ijzer 
zuiver rond of veelhoekig af te smeden. Het 
bestaat doorgaans uit twee delen: het onderzadel 
en het bovenzadel. Het onderzadel is een klein 
aambeeldje waarvan de baan een half-cilindri-
sche uitholling heeft. Het werktuig wordt met 
zijn pinvormig uitlopende onderzijde in het aam­
beeldgat geplaatst. Ook de baan van het boven­
zadel is half-cilindrisch uitgehold. Aan dit werk­
tuig is doorgaans een steel bevestigd. Bij het 
werken met boven- en onderzadel houdt de smid 
met zijn rechterhand de steel van het bovenzadel 
vast en met zijn linkerhand de smeedtang met het 
in het onderzadel rustende werkstuk. De smids­
knecht slaat vervolgens met de voorhamer op de 
bovenzijde van het bovenzadel. Zie ook afb. 32.] 
zadel: zdddl L 216a, 217, 271, 290, 291, 299, 
432; zaddl Q 111 (om werkstukken rond of half­
rond te smeden; daarvoor werd ook de volder 
gebruikt); zgddl L 165; zal L 192a, 290, 291, 
321, 330, Q 108 (rond en plat); z<?/L213; zgal Q 
113 (mv. z0h; er waren boven- en onderzadels in 
verschillende grootte en model); onderzadel: 
gnddrzdddl L 217; onddr- L 216a; gnddrzgddl L 
165; lade: laj L 289, 321; Igj Q 95; chasse (fr.): 
sas P 176b; sars Q 95; gesenk (d.): gdserjk Q 
113; J9zerjk Q 121b; matrijs: matrïds Q 113; 
vormijzer: v0rdmejzdr P 219; zetijzer: zetdzar 
L 382; mal: mal Q 108; de volgende termen 
betreffen een bovenzadel: bovenzadel: 
bövdzdddl L 216a, 217; bövdzqddl L 165 (soort 
zethamer); kapper: kapar Q 86 (voor vormge­
ving). 

Afb. 32. boven- en onderzadels 

32 



11.11 

Smeedhamers en smeedmachines 

SMEEDHAMER, HANDHAMER 

(N 33, 67-68; monogr.) 
[In het algemeen een hamer die de smid gebruikt 
bij het werk aan het aambeeld. De steel van de 
smeedhamer kan lang of kort zijn. Eén kant van 
de kop van de hamer, de baan, is doorgaans vlak 
of enigszins bol uitgevoerd, de andere, de pen, 
wigvormig. De pen kan in de richting van de 
steel staan, maar ook dwars ten opzichte van de 
steel. Zie ook afb. 33. 

a b e 

Afb. 33. smeedhamers met korte steel 
a-c: met dwarse pen 

b: met overlangse pen 

Volgens de invuller uit Q 5 kon iedere hamer als 
smidshamer worden gebruikt. De zwaarte van de 
hamer was afhankelijk van het soort werk. Zie 
voor het woordtype stuikhamer (L 289) ook de 
toelichting bij het lemma STUIKEN.] 

smeedhamer: smï.jhdmar L 289; smqj- L 216a; 
smëj- L 159a, 192a, 371; smëj- L 299 (1,5 - 2 
kg; voor het smeden van ijzer), Q 113; smej- Q 
111 (voor gewoon smidswerk); smë- Q 99* (met 
pen; voor alle voorkomende werkzaamheden); 
smejhamar Q 121 (1,5 - 2 kg; voor het zwaarde­
re smidswerk); lichte smeedhamer: lextd 
smëhamar Q 99*; zware smeedhamer: zwqra 
smëhamar Q 99*; smeedhamel: smëjhdmal L 
330, 331; smej- Q 95; smej- P 47; smia(h)qmal 
Q 83; smidshandhamer: smetshantjhamar L 
432 (om heet ijzer mee te bewerken); smidsha­
mer: smetshdmdr L 321, 381; smets- L 290, 291; 
smis(se)hamer: smeshdmdr L 213, 217; smëjs-
L 165; smis(se)hamel: smeshamal P 47 (bezat 
plat vlak en pin); smeshqmal P 176b (voor het 
smeden van ijzer), Q 86; smedershamer: 
smejarshqmar K 353; vuisthamer: vüshamar L 
382 (gewone hamer; werd voor allerlei doelein­
den gebruikt); vijst- L 165 (zware smeedhamer); 
zware bankhamer: swgara barjkhamar Q 121b 
(dubbel zo zwaar als een gewone hamer); aam­
beeldshamer: ambeltshamar L 217 (zwaardere 
smeedshamer); aanvilthamel: anvelthqmal P 

219; handhamer: hanthamar Q 111; stuikha­
mer: st 'ukhamar L 289. 

ZIJHAMER 

(N 33,73) 
[Hamer met platte baan en pen. De steel van 
deze hamer kan lang of kort zijn. Zie ook afb. 34. 
In P 219 werd de zijhamer gebruikt om ploeg-
messen scherp te maken, in K 353 als derde 
voorhamer.] 

Afb. 34. zijhamer met lange steel 

zijhamer: zejhamar L 290 (voor het uittrekken 
van ijzer), 291 (idem); ze.j- L 289; zëj- L 165, 
192a, 213; zij- L 216a, 299, Q 111 (wordt 
gebruikt om te vlakken, daar waar men met de 
handhamer niet bij kan); zijhamel: zejhamal Q 
95; z%- P 47 (gebruikt bij het smeden van hakken 
en spaden); zij- L 331 (gebruikt bij het aanbren­
gen van wielbanden); kanthamer: kantjhamar L 
382 (om bepaalde zijkanten te zetten); dwarsha-
mer: dwarshamar L 432 (om het ijzer dwars te 
rekken); penhamer: penhamar Q 99* (wordt 
gebruikt voor het uitrekken of uitpennen van 
ijzer); pinhamer: penhamarQ 121b; pinhamel: 
penhdmal L 330; penhqmal P 176b; kruisha-
mer: kryshdmar L 321 (om banden taps te 
maken en te geren); kryts- Q 113; haalhamer: 
hdlhdmar L 371; strekhamer: strekhamar Q 
116; zethamer: zethdmar Q 108; chasse (fr.): 
sas Q 86. 

VOORHAMER 

(N 33, 69; N 64, 40h; N 66, 26; L B2, 233; 
monogr.) 
[Zware, ijzeren hamer met lange steel die met 
beide handen vastgehouden wordt. De pen van 
deze hamer staat meestal dwars ten opzichte van 
de steel. Zie ook afb. 35 en 36. 

Afb. 35. voorhamers 
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Afb. 36. voorhamer en Frans aambeeld in de 
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum 
Bokrijk 

Volgens het Tungelroys woordenboek (pag. 245) 
en het Tongers woordenboek (pag. 661) werd de 
voorhamer gebruikt bij het grove en zware 
werk.] 
voorhamer: v0rhamar L 270, 271, 289, 290, 
291,299, 318b, 321, 371, 382,432, Q 9, 18,99*; 
v0r- L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, Q 
2; v0r(h)dmar L 369; vyrhamarQ 108, 113, 117, 
118; vyBr- Q 111 (gebruikt op zethamer en vlak-
hamer bij zwaar smeedwerk), 0112; vyrdmar L 
422; v0r- L 423 (ongeveer 5 kg); v0rhamar L 
314, Q 222; v0r- L 312; v^ramar Q 12; 
vyrhamar Q 121, 121b, 121c; vy9r- Q 116; vyr-
L 316a; vir- L 360; v0rhqmar K 318; v0r- K 
353; v0rhqamar L 353; voorhamel: v0rhamal L 
270, 330, Q 95; v0r- K 357; v0r- L 414; vqjr- P 
47; vyr- L 331; v0rhamdl K 358; v0rhqmal P 
219 (hamer van 13 kg), Q 71 (8 kg); v0dr- P 176; 
v$r- P 197, Q 74; v0jr- P 176b; vïr- Q 5; 
viar(h)qmal Q 83; v(j)erhqmal Q 86; v0.rhq.mdl 
Q 162 (hamer van 10 kg); v0jdrhqnidl P 196; 
zuschlager (d.): tsusleajar Q 121c; bonker: 
bqnkar Q 108; blokhamel: blqkhqmal P 219; 
koperslager: L 423 (om pomptuit te buigen); 
zware hamer: zwqra hdnidr L 382; zwqra ~ Q 
99*; swqara hamarQ 121, 121b; hamer: hatrnr 
L 316a; smis(se)hamel: smishqmdl Q 71 (hamer 
met twee vlakke banen, dus zonder pen); acht­
ponder: axtpqnddr L 192a; tienponder: 

tinpgnddr L 192a; twaalfponder: twelfpgndar L 
192a; twintigponder: tswantsexp0tjar Q 116. 

VOORSLAAN 

(monogr.; N 69, add.) 
[Met de voorhamer het gloeiende metaal sme­
den. Dit werk wordt door de smidsknecht 
gedaan. Hij houdt daarbij de steel van de voor­
hamer met beide handen vast en slaat op plaatsen 
van het werkstuk die hem door de smid worden 
aangewezen.] 
voorslaan: v0rslqn L 209, 210, 211, 212a, 216, 
216a, 244a, 245a; voorhouwen: vidr(h)öd Q 83. 

MOKER, VUISTHAMER 

(N 33, 83; N 64, 40g; N 66, 7g; monogr.) 
[Zware, vierkante ijzeren hamer met korte steel. 
Zie ook het lemma MOKER in WLD II.9, pag. 15. 
Volgens het Hertens woordenboek (pag. 266) 
was de vuisthamel een zware handhamer van 
ijzer of staal met twee vlakke banen en met een 
houten steel van ongeveer 25 cm lengte. Zie voor 
de woordtypes klauwe (Q 111) en klauwhamer 
(L 290, 291) ook RhWb (IV), kol. 666, s.v. 
Klaue.] 
moker: mökar L 165, 321, 432; mokerhamer: 
mökdrhamdr Q 117, 118; vuisthamer: 
vysthdmdr L 165; vü.st- L 289, 318b (moker); 
vüs- Q 18; vü.shd.mar Q 20; vuisthamel: 
vü.shamdl L 330 (mv. -h^mal); vüs- L 270 
(moker, handhamer met afgeplatte kopeinden, 2 
a 2,5 kg. zwaar); klauwhamer: klgwhdmar L 
290 (voor het uitsmeden van wielbanden), 291 
(idem); klauwe: at klawa Q 111 (moker). 

VLAKHAMER 

(N 33, 78-79; N 33, 82; N 33, 55) 
[Hamer met een losse of vaste steel en een vlak­
ke kop, waarop met een andere hamer geslagen 
wordt om een werkstuk vlak te maken. Zie ook 
afb. 37c] 
vlakhamer: vlakhdmarh 159a, 192a, 213, 216a, 
217, 271, 299, 321, 371, Q 99*, 108, 111, 113; 
vlakhamar Q 116, 121; vlakhamel: vlakhdmalh 
330, 331, P 47; vlakker: vlakar Q 95; vlakzet-
hamel: vlok>zet(h)qmal Q 83; zethamer: 
zethdmar L 289, 290, 291, 321; zet- Q 0112; 
platte zet: plata zsts Q 121b (om ijzer vlak te 
maken); vierkante zet: vërkarjkta zsts Q 121b; 
zet: zet Q 5; platte chasse (fr.): plata sas Q 86; 
platchasse: platsars Q 95; chasse (fr.): sas P 
176b. 

ZETHAMER 

(N 33, 78-79; N 33, 82) 
[Hamer met vierkante kop die de smid gebruikt 
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Afb. 37. a-b: zethamers 
c: vlakhamer 

bij het haaks ombuigen of 'scherp innemen' van 
kanten of uitstekende delen van een smeedstuk. 
Zie ook afb. 37a-b en het volgende lemma. 
Volgens de respondent uit L 299 werd de zetha­
mer gebruikt bij het smeden van de ploegkam 
(plöxkamp) aan de oude Brabantse ploeg.] 
zethamer: zethdmar L 159a, 165; zet- L 192a, 
213, 216a, 217, 271, 299, 321, 432, Q 111 (in 
verschillende uitvoeringen), 113; zet- L 382; 
zethqmar K 353; zstshamar Q 116, 121b; zetha-
mel: zethqmal P 219; zet(h)qmal Q 83; zetblok: 
zeublqk L 290, 291; zet: zet Q 5; sas: sas L 330; 
chasse (fr.): sas P 176b; sas Q 86; sars K 353; 
vormhamer: vgramhdmar Q 108; drijfhamer: 
drï.fhdmar L 289; lijsthamer: lej.shamar Q 99*; 
drijfijzer: drï.fdzdar L 289; volder: vqlddr Q 
111; v0ldarL21\. 

VOLDER 

(N 33, 80; monogr.) 
[Hamer met afgeronde baan die de smid gebruikt 
bij het rond omsmeden of 'rond innemen' van 
kanten of uitstekende delen van een smeedstuk. 
Bij smeedwerk met behulp van de volder houdt 
de smid met zijn rechterhand de steel van dit 
werktuig vast en met zijn linkerhand de smeed-
tang met het werkstuk. De smidsknecht slaat ver­
volgens met de voorhamer op de bovenzijde van 
de volder. De volder wordt ook vaak gebruikt in 
combinatie met een ondervolder. De baan van dit 
werktuig heeft dezelfde vorm als de volder, maar 
is aan de onderzijde voorzien van een pin die in 
het aambeeldgat past. Zie ook afb. 38.] 

Afb. 38. volders 
a. bovenvolder 
b. ondervolder 

volder: vqlddr L 290, 291, 299, 432, P 219, Q 
95, 108, 111 (plat en rond), 113, 121 (boven- en 
ondervolder; voor vormgeving), 121b; rondzet: 
rorjzets Q 116; ronder: r0njar L 331; rondings-
mal: r0nderjsmal Q 95; rondzethamel: 
rgnt>zet(h)qmal Q 83; dobbele zethamer: 
dqbdld zqthdrridr Q 108; zethamer: zethdmar L 
289, Q 99*; vormhamel: veram(h)qmal Q 83; 
malhamer: malhamar L 382; ronde chasse 
(fr.): rqnd sas P 213; halfronde chasse (fr.): 
haldfrqn sas P 176b; de volgende term betreft 
een ondervolder: oortje: yrka Q 116. 

MACHINALE HAMER 

(N 33, 70-72; N 33, 76) 
[Hamer, door stoom, perslucht of elektriciteit 
aangedreven, waarmee zware voorwerpen kun­
nen worden gesmeed. De machinale hamer 
wordt doorgaans alleen in fabrieken en grote 
smederijen gebruikt. Hij bestaat uit een hamer­
gewicht dat tussen loodrechte rails aan een touw 
of stang is bevestigd en vanaf een bepaalde 
hoogte naar beneden kan vallen. Wanneer de 
hamer door stoom wordt aangedreven, spreekt 
men van een stoomhamer; een hamer op pers­
lucht wordt luchtdrukhamer genoemd. Bij de 
veerhamer is het hamergewicht aan een bladveer 
bevestigd om de hamerwerking te verhogen. De 
veerhamer wordt onder meer gebruikt bij het 
smeden van spaden en schoppen.] 
valhamer: valhamar L 371; valhqmar K 353; 
valhamel: valhdrridl P 47; stamphamer: 
stamphamar L 289, 371; stamp- L 290, 291, 299, 
Q 108; stamper: stampar Q 111; stempar L 331; 
stomphamel: stumphqmal P 219; elektrieke 
pilon (fr.): ëlektrika pilgn P 219; pilon (fr.): 
pilgn P 219; pelön P 176b; plgn Q 86; mecha-
nieke handhamel: mëkaneka hanthqmal P 176b; 
chasse (fr.): sas Q 86; stoomhamer: stömhamar 
L 159a, 165, 213; stom- Q 113; stqwm- L 321, 
382; stqwm- L 290, 291, Q 108, 111; stuam- L 
216a; stüam- L 299; stqm- Q 99*; stömhamar Q 
116; stoomhamel: stömhdmal Q 95; stqwm- L 
330, 331; stömhqmal Q 5; damphamer: damp-
hamar Q 121b; stoompilon: stümpügn P 219; 
veerhamer: vërhdmar L 217192a, 382, Q 113; 
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vfr-L 159a, 165, 213, 216a, 289, 290, 291, 299, 
321, 371, Q 108, 111; v^arhamarQ 121b; vër-Q 
116; veerhamel: vërhamal Q 95; vïjar- P 47; 
vqr(h)qmal Q 83; ressort (fr.): r a s ^ r Q 83; res­
sort-hamel: rasörhamal P 47; rasqr(h)qmal Q 
83; luchtdrukhamer: l0x<dr0khamar L 165; 
lochtdrukhamer: lqxt< drgkhamar L 321; 
löx<dr0k- L 382; lox<dryk- L 299; lochthamer: 
Iqxhdmdr Q 97, 99*, 108; fox- L 371, 432, Q 
111; lochthamel: Iqxhamal Q 95; lofthamer: 
lofhdmar Q 113; lofhamar Q 116; presloftha-
mer: preslofhamar Q 121b; lochtpilon: 
Iqxtpilqn P 219; pneumatique (fr.): pn0matek Q 
83; trilhamel: trelhamal L 331. 

WRIJVINGSHAMER 

(N 33, 77) 
[Mechanische hamer waarvan het hamerblok aan 
een riem is bevestigd die over een door middel 
van een elektromotor aangedreven wiel loopt. 
Aan het andere uiteinde van de riem is een hand­
vat aangebracht. Door aan het handvat te trekken 
wordt de riem op het wiel gespannen, waardoor 
het hamerblok omhoog wordt gehesen. Bij het 
lossen van de riem valt het hamerblok op het te 
smeden werkstuk terug. 
In Q 83 werd deze hamer gebruikt om ronde 
koppen op de klinknagels te slaan. Dit type 
hamer was ook in Q 5 bekend.] 
wrijvinghamel: vrejverjhqmal P 176b (om 
metaal effen te maken); kretshamer: 
kretshamar L 290 (hamer met wafelvormig 
vlak), 291 (idem); winde: werj L 331. 

Smeedtangen en ander gereedschap voor het 
aanpakken van gloeiend materiaal 

SMEEDTANG 

(N 33, 34a-b; N 33, 380; N 66, 24; monogr.) 
[In het algemeen de tang waarmee tijdens het 
smeden stukken metaal worden vastgehouden en 
verplaatst. Om een werkstuk in de bekken van de 
tang vast te klemmen worden de benen van de 
smeedtang met behulp van een ring of haak 
gesloten gehouden. Zie ook het lemma TANG-
RING, TANGHAAK. Smeedtangen zijn doorgaans 
van gesmeed ijzer vervaardigd en worden vaak 
door de smid zelf gemaakt. Zij kunnen dan ook 
veel verschillende vormen en afmetingen hebben 
die meestal bepaald worden door de werkstuk­
ken die er mee moeten worden vastgehouden. 
Zie ook afb. 39 en 40.] 
smeedtang: smëtarj L 318b (lange tang met 
korte bek om ijzer in het vuur te houden); smë-
L 290, 291, Q 97; smëj- L 371; smëj- L 299, Q 
113; smej- Q 111; smej- Q 71; smejt- P 176b; 

smqj- L 216a; smej- Q 95; smid— Q 83 (de 
afstand tussen de'twee platte bekken van deze 
tang werd bepaald door de dikte van het ijzer); 
smëjtsarj Q 116; smej- Q 121; smeedstang: 
smetstarj Q 108, 0112; smets-tsarj Q 121b; 
smis(se)tang: smestarj L 423, P 219, Q 5, 88; 
smes- Q 193 (lange ijzeren tang om het te sme­
den ijzer in en uit het vuur te nemen); smis- Q 
71; smëjs- L 165; vuurtang: vyrtarj L 213; vyr-
L 159a, 192a, 217, 330, 331, 382, 432, P 47, Q 
18, 99*; vir- Q 83; v0.r- L 318b; v0r- L 321; 
vyrtsarj Q 121; tang: tarj L 289; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een smeed­
tang met rechte, platte bek: platte smeedtang: 
plata smëj tarj L 299; plata smëjtsarj Q 121 
(wordt gebruikt om plat ijzer vast te houden); 
platte vuurtang: plata vyrtarj L 159a; platte 
tang: plata tarj L 289, P 219, Q 86; plata tsarj Q 
116, 121b; plattang: plattarj Q 111 (tang met 
één platte en één u-vormige bek die wordt 
gebruikt bij de bewerking van vierkant ijzer; het 
materiaal kan bij deze tang niet zijwaarts uitwij­
ken; vgl. afb. 39s); tang met vierkant ijzer: tarj 
met >virkant ejzar Q 83; leidertang: lejartarj L 
432 (platte tang voor het beetpakken van dun 
materiaal zoals leden van kettingen); enge tang: 
erj tarj L 321; wijde tang: wij tarj L 321; het vol­
gende woordtype is de benaming voor een platte 
tang met u-vormige bekken in de lengterichting 
van de tang; de tang wordt gebruikt voor het 
vasthouden van vierkant ijzer: snaptang: 
snaptarj L 290, 291; het volgende woordtype is 
de benaming voor een platte tang met v-vormige 
bekken in de lengterichting van de tang; de tang 
wordt eveneens gebruikt voor het vasthouden 
van vierkant ijzer (vgl. afb. 39n): vierkanttang: 
vërkanttarj Q 111; de volgende woordtypen zijn 
benamingen voor een smeedtang waarbij de bek 
in de lengterichting van de tang rond is uitge­
hold; de tang wordt gebruikt voor het vasthou­
den van ronde werkstukken: ronde smeedtang: 
rorj smëjtsarj Q 121 (voor het vasthouden van 
rond ijzer); ronde vuurtang: rqnda vyrtarj L 
159a; ronde tang: rqn tarj P 219, Q 86 (om 
ronde stukken mee vast te pakken); rondtang: 
rontarj Q 111 (wordt gebruikt om rond ijzer vast 
te houden bij de bewerking); tang met rond 
ijzer: tarj met rqnt< ejzar Q 83; halfronde tang: 
hqafrorja tsarj Q 121b; boltang: bqltay L 290, 
291; het volgende woordtype is de benaming 
voor een tang waarvan de bek in twee richtingen 
hol is uitgesmeed teneinde werkstukken met ver­
dikte koppen zoals schroef- en klinkbouten, over 
de kop heen bij de steel vast te kunnen grijpen 
(vgl. afb. 39m): wolftang: wöftsarj Q 121 (voor 
het vasthouden van bouten, etc); de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een smeed­
tang met rondgezette bekken die onder meer 
voor het vastpakken van ronde voorwerpen 
gebruikt kan worden; de tang heeft ongeveer de 
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Afb. 39. diverse smeedtangen 

vorm van een nijptang of hoeftang (vgl. afb. 
39p): rondbektang: roijhbektsan Q 116; krom-
bektang: krombsktarj L 213; tang met kromme 
bek: tan met krumd bek Q 83; beiteltang: 
bejtaltarj Q 108; bësdltsan Q 121 (om beitels vast 
te houden); nageltang: nagaltan Q 111 (de vorm 
van deze tang is identiek met die van de hoef­
ijzertang, ze is alleen zwaarder en langer; kan 
voor verschillende werkzaamheden worden 
gebruikt); nijptang: nïptarj L 371; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor tangen met 
haaks op de tangbenen staande platte, ronde of 

holle bekken (vgl. afb. 39q-r): haakse tang: 
hqksd tan L 213, Q 99*; trekker: trekar P 213 
(haakse tang); hoekijzertang: Q 108; hoektang: 
höktarj L 321; eendenbek: endabek Q 116; de 
volgende opgave is de benaming voor een tang 
waarvan de bekken aan de buitenkant rond zijn 
afgewerkt en aan de binnenkant van een soort 
driehoekige inkepingen en uitstulpingen zijn 
voorzien (vgl. afb. 39u): leeuwenbektang: 
lïwabektsarj Q 116; de volgende opgaven duiden 
een tang aan waarmee pijpen kunnen worden 
vastgepakt; de kettingtang heeft een enkele of 
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Afb. 40. diverse smeedtangeii (achter) en tassen (voor) 

dubbele getande bek waarover een ketting loopt 
waarmee het werkstuk kan worden vastgezet: 
buistang: b0jstan P 219; kettingtang: ketentan 
Q 108; ketteltang: ketaltarj Q 99*. 

TANGRING, TANGHAAK 

(N 33,187) 
[Platte ring of haak waarmee de tangbenen van 
een smidstang gesloten gehouden worden. In Q 
83 gebruikte men hiervoor ook wel het lid van 
een ketting.] 
tangenring: tanarenk L 382; presring: 
prssrejrjk P 176b; spanring: spanren L 217; 
klemring: klemrerjk L 321; sluitring: slütrerjk L 
299, 330, Q 116; slqwtrenk Q 83; slietring: 
slesrerjk Q 121; slotring: slqtrerjk P 219; ring: 
rerjk L 289, P 47; platte ring: platd rerjk Q 113; 
plat lid: plat lët Q 99*; lid: let P 47; tangen-
klem: tarjdklem K 353; tarjdklem Q 111; klem: 
klem Q 121b; klemhaak: klemhqk L 290, 291; 
klammer: klamar L 290, 291; spanhaak: 
spanhqk L 159a, 165, 192a, 216a. 

VERLENGSTUK 

(N 33, 309) 
[Een stuk ijzer dat aan een werkstuk wordt vast­
gezet om dit laatste bij het smeden gemakkelij­

ker te kunnen hanteren. Doorgaans gebruikt men 
echter een smeedtang.] 
verlengstuk: V9rlerjst0k K 353, L 159a, 165, 
192a, 213, 216a, 382, P 219; vdrlerj- L 217; 
V9rlerjst0k L 290, 291, 331; vdrlerj- L 299; aan-
laseinde: anlas<enj L 321 (was eraan vastge-
smeed); hulpstuk: h0hpst0k Q 116; htfhpstgk Q 
111; hulptang: h0hptarj P 176b; handvat: 
hanhvat P 47. 

Smeden, wellen, lassen 

SMEDEN 

(N 33, lc; Wi 39; S 33; monogr.) 
[In het algemeen de vorm van, doorgaans gloei­
ende, stukken metaal veranderen door ze met een 
hamer te bewerken. Bij het uitsmeden en uitha­
len wordt de lengte of de vorm van het stuk 
metaal groter, terwijl de dikte afneemt. Zie ook 
het lemma UITSMEDEN VAN EEN SPLITS en het 
lemma UITTREKKEN, UITHALEN in WLD II.3, pag. 
140. Bij het (op)stuiken wordt de dikte van het 
metaal vergroot, terwijl de lengte afneemt. Tot 
het smeedwerk wordt ook het lassen gerekend. 
Zie ook de toelichting bij deze lemmata.] 
smeden: smë*n K 315, L 355, P 219, Q 2, 71; 
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smë3 P 176b, Q 162; smë3 L 413; smë3 L 290, 
291, 387, Q 21, 98, 101, 284; smidjd L 287, 
288b, 288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; 
smid Q 83; smëjan K 278, L 371, Q 1; smë(jd) Q 
103; smë Q 162; smëjd L 288, 288a, 298*, 321; 
smë(j)dL3U; smëjd L\59SL, 163, 164, 165, 191, 
209, 210, 211, 213, 215a, 216, 216a, 217, 244b, 
249, 250, 266,267,268, 269, 271, 295, 300, 312, 
318b, 320, 328, 374, 377, 378, 379, 380, 381, 
382, 385,425, 434a, Q 14, 18, 162; smëjd L 296, 
297, 298, 299, 323, 325, 327, 328, 330, 331, 333, 
387,426, 431,432, Q 16, 22, 32a, 33, 35, 97, 99, 
101, 104a, 108, 113, 116, 196, 202, 208; smejdn 
L 286; smejd L 378; smejd L 214, 214a, 215, 
217, 245b, 246, 246a, 248; smejd L 382; smejd 
Q 30, 110, 111, 0112, 116; smje Q 178; smejd K 
353, L 245, 246, 423, Q 187, 199; smejd L 326, 
424; smejd L 329, Q 20, 113, 116; smejd L 429, 
430, Q 19, 27, 33, 117b, 118, 121, 121b, 196, 
198; smqjd L 164, 165, 192a, 266, 269, 372, 417, 
P 47, Q 5, 12; smfjd L 271; smqjd(n) L 427; 
smqjd Q 102, 105, 113, 204a; smejd L 250, Q 95, 
96a; smejd Q 29, 32, 111, 198; smejd Q 99*, 193; 
smedd Q 222, 284; sme.dn Q 3, 71; smedn K 353; 
sme.d Q 156; smed P 50; smed L 291, Q 86; smed 
Q 207; smen P 176; smen Q 2; smgrid Q 207; 
sm%3 Q 279; smq.n K 358; sm% Q 203; smajd L 
360; de volgende opgave is een zelfstandig 
naamwoord: smeedwerk: smëjw^rdk L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a. 

UITGLOEIEN 

(N 66, 29) 
[Een bewerking die door de koperslager wordt 
uitgevoerd tussen de koude bewerkingen van het 
metaal met behulp van de diverse hamers en 
ander gereedschap. Bij het uitgloeien wordt het 
koper verhit om het weer zijn oorspronkelijke 
zachtheid en smeedbaarheid terug te geven.] 
uitgloeien: ühglujd L 291; yt>- L 210; üt>gl0jd L 
246, 266; ühgl0jd L 423, Q 98; ut>- L 329; ont­
laten: Q 88. 

STUIKEN 

(N 33, 55; N 33, 284-285; N 66, 13d; monogr.) 
[Het op de juiste plaats gloeiend gemaakte werk­
stuk in de lengte samendrukken ten einde de 
gloeiende plaats korter en dikker te maken. Het 
stuiken kan op het aambeeld met behulp van 
hamerslagen worden gedaan. Ook door het 
werkstuk tegen of op het aambeeld of het stuik-
blok te stoten of te laten vallen, kan men de 
doorsnede ervan vergroten. Zie ook het lemma 
STUIKBLOK en STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD.] 

stuiken: stukd L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 271, 321, 382, Q 95; stukd L270, 290, 291, 
299, Q 98, 99*, 111, 116, 121; stdkd P 176b; 
opstuiken: opstukd Q 108; stuiten: stgjtd L 290, 

291; st0jtd L 299; stoten: stü.td L 330. 

STUIKBLOK 

(N 33, 285) 
[Een zwaar stuk gietijzer of een oud aambeeld 
dat in de grond verzonken is en waar men zware 
werkstukken op laat vallen om ze te stuiken. Zie 
ook het lemma STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD.] 

stuikblok: stuhblgk L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 271, 382, Q 95; stuh- L 290, 291, 
299, Q 111, 116; stgwdk<- K 353; stuitblok: 
st0jt<blgk L 299; stootblok: stü.ublok L 330; 
pilonblok: pelön<blgk P 176b; stuikijzer: 
stdhejzdr P 176b; blok ijzer: blgk< ejzdr Q 83; 
stuikplaat: stukpldt L 321; stuk- Q 99*. 

HIJSWERKTUIG BIJ HET STUIKBLOK 

(N 33, 286) 
[Kraan of takel waarmee men zware, te stuiken 
werkstukken op kan hijsen om ze vervolgens op 
het stuikblok te laten vallen. In verschillende 
smederijen (o. m. in Q 99* en Q 111) was een 
dergelijk werktuig niet gebruikelijk.] 
takel: tdkdl L 216a, 217; katrol: kasdrgl Q 95; 
kraan: krdn L 321; krqn Q 83 (om karbanden uit 
het vuur te lichten); palan (fr.): pald P 219; 
molenwinde: m0ldwenj L 382. 

STUIKMACHINE 

(N 33, 284; N 33, 253) 
[Machine, die in grote smederijen wordt gebruikt 
voor het opstuiken van ijzeren staven. Ze is van 
twee verstelbare klembekken voorzien, waarin 
de gloeiende stukken worden vastgezet; door het 
draaien van een vliegwiel worden de stukken 
tegen elkaar geperst (Zwiers II, pag. 435).] 
stuikmachine: stukmasin L\63,21\, 382, Q 18; 
stuk- Q 111; stgkmasïn Q 5; stukmasin Q 113, 
116, 121b; stukmdsin L 321, Q 95; stuk- L 290, 
291, 299, Q 99*; stukmdsïn L 159a, 165, 192a, 
213, 216a, 217; stgwk- Q 83; std3kmasen P 219; 
stgwdk- K 353; stflkmdsen P 47; stak- P 176b; 
stuik: st 'uk L 330. 

EEN SPLITS UITSMEDEN 

(N 64, 93b; N 66, 34b; N 33, 380) 
[De uiteinden van twee aaneen te voegen stuk­
ken metaal dun en spits uitsmeden om op deze 
wijze het aanhechtingsvlak van beide delen te 
vergroten. Om de in een splits uitgesmede uit­
einden met elkaar te verbinden worden ze kort 
verhit, opgestuikt en vervolgens met hamersla­
gen aan elkaar gesmeed. Zie ook afb. 41. De uit­
einden van wielbanden worden onder meer op 
deze wijze met elkaar verbonden. Zie ook het 
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Afb. 41. splitsen 
a-b: lange splits 
c: vogelbeksplits 

lemma WIELBAND.] 

uithalen: üshgah Q 121; uitpinnen: ytpend L 
210; üt- L 246 (het zo dun en scherp mogelijk 
maken van het uiteinde van een koperen plaat 
door bewerking met de pinhamer), 266 (idem), 
423, Q 98; afpinnen: dfpend L423; verdunnen: 
vdrd0nd L 423; afpletten: dfpletd Q 121c; spit­
sen: spetsd Q 88; haren: hard Q 117, 118. 

WELLEN, LASSEN 

(monogr.; N 33, 189, add.) 
[Twee of meer stukken ijzer of staal tot een 
geheel verbinden. 
Bij het wellen worden de randen van de delen 
eerst wigvormig afgewerkt en in het vuur gloei­
end gemaakt. Vervolgens verwijdert men het 
laagje verbrand ijzer dat zich op het metaal heeft 
gevormd, door er weipoeder overheen te strooi­
en. Dan haalt men de stukken uit het vuur en legt 
ze op elkaar waarna men ze door hamerslagen 
met elkaar verenigt. 
Bij het elektrisch lassen worden twee of meer 
metalen delen aan elkaar verbonden door deze 
op de lasplaats tot smelten te brengen. De daar­
voor benodigde hitte wordt opgewekt door een 
elektrische ontlading, de vlamboog. Deze vlam-
boog ontstaat doordat de stroom, die door een 
lastransformator wordt geleverd, de luchtspleet 
tussen de elektrode van het lasapparaat en het te 
lassen materiaal moet overbruggen. De laselek-
trode smelt daarbij tevens en voegt metaal toe 
waarmee de lasnaad wordt opgevuld (Handboek 
Gereedschap, pag. 276). De verhevenheid die op 
deze wijze op het werkstuk ontstaat, wordt in L 
424 een slek (slek) genoemd. Bij het autogeen 
lassen werkt men met een lasbrander waarin een 
brandstof als waterstof, lichtgas of acetyleengas 
wordt samengevoerd met een verbrandingsmid­
del (meestal zuurstof) met als resultaat een bij­

zonder hete steekvlam. 
Vgl. voor de woordtypen souderen (P 213) en 
solderen (Q 188) het Franse souder, dat onder 
meer ook „wellen" en „lassen" kan betekenen.] 
wellen: web L423, P213, Q 2, 121 (twee staven 
in het vuur tot het smeltpunt verhitten en dan aan 
elkaar smeden); lassen: lasd L 213 (autogeen en 
elektrisch), 321 (idem), 414; lasd Q 121, 121a, 
121b, 121c, 12ld, 121e; schweissen (d.): swêsd 
Q 121; solderen: s(t)orldërd Q 188; souderen: 
sudqjrd P 213. 

LASAPPARAAT 

(N 33, 188-189; monogr.) 
[In het algemeen een toestel om te lassen. Zie 
ook de toelichting bij het lemma WELLEN, LAS­

SEN. Met de meer algemene woordtypen lasap­
paraat, schweissapparat (d.) en laspost zal wel 
vaak een autogeen lasapparaat bedoeld worden. 
Zie ook afb. 42.] 
lasapparaat: las<apdrdt L 163, 290, 291, 299, 
330, Q 95; las<aparat L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 382; las<apdrat L 331, Q 99*, 116; 
las<apardt Q 111, 113; vgl. voor het eerste lid 
van het volgende woordtype ook het Hgd. 
schweissen: „lassen": schweissapparat (d.): ddr 
swës<apardt Q 121, 121b; laspost: laspgst P 47; 
laspgst K 353, Q 71 (elektrisch); laspgs L 371, Q 
5 (elektrisch), 83, 86; soudeerpost: sgwdêrpgs P 
219; bout: bötP 176b; karbidgasontwikkelaar: 
karbit>gas<gntwekdlïr L 321. 

LASBRANDER 

(N 33, 190; monogr.) 
[Lasapparaat dat bestaat uit een metalen buis met 
tuitvormig mondstuk en twee toevoerleidingen, 
één voor de brandstof en één voor het verbran­
dingsmiddel (meestal zuurstof). Als brandstof 
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Afb. 42. a. lastransformator; b. puntlasmachine 

kan waterstof, lichtgas of acetyleengas worden 
gebruikt. Zie ook afb. 43.] 
lasbrander: las<brandarL 192a, 213, 216a, 290, 
291, Q 95; las<- Q 0112; las<branddr L 159a, 
165, 217; las<braridr P 47, Q 83; brander: 
bran{d)dr Q 83; lasbrender: las<brenjdr L 299, 
321, 330; las<brenjdr L 382; brender: brenjdr L 
331; lasbrenner: las<bremr Q 111 (om te snij­
den), 113; schweissbrenner (d.): swës<bren9r Q 
121b; brenner: bremr Q 116, 121; chalumeau 
(fr.): salymo Q 5; salimo Q 86; sahmö L 424; 
brander-chalumeau: brandar-sahmo L 371 
(met gas); brandbek: branubek Q 83; gasbek: 
gds<bek Q 83; laspit: laspet Q 111 (om te las­
sen); autogenisch apparaat: ötögënes< apdrdt 
Q 99*; bout: bot P11'6b. 

SNIJBRANDER 

(N 33,317; monogr.) 
[Lasbrander waarbij een tweede mondstuk is 
aangebracht waaruit zuurstof stroomt. Op deze 
wijze wordt een snelle verbranding verkregen 
van het materiaal dat door de vlam wordt bestre­
ken. De snijbrander kan alleen worden toegepast 
bij het snijden van ijzer en staal en - met specia­
le voorzieningen - ook wel bij gietijzer. Zie ook 
afb. 44.] 
snijbrander: snejbranddr L 213; snej- P 176b, 

Q 95; snej- L 289; sndj- Q 83; j/if- P 47; sni- L 
271; snï- L 290, 291, Q 99*; snejbrdnddr L 
216a; snëj— L 163; snejbrdnddr L 217; snej- L 
159a; snej- L 165, 192a; snëjbrdndr Q 1; bran­
der: brandr Q 5, 86; berner: bejndr P 219; snij-
brenner: snijbrenar Q 111, 113, 121b; snibrenar 
Q 116, 121; snijbrender: snïbrendar Q 18; sni-
brenjdr L 321, 382; snij- L 299; sni- L 330, 331; 
snij- L 329; chalumeau (fr.): salimo Q 86; 
salimö P 219; coupeur (fr.): kup0r P 219; 
kupojdr K 353. 

LASTAFEL 

(N 33, 380) 
[Tafel waarvan het werkblad is bekleed met een 
staalplaat van ongeveer 6 mm dik, waarop las-
werkzaamheden worden uitgevoerd. Bij elek­
trisch lassen kan aan de lastafel ook de massa­
klem van de lastransformator worden aangeslo­
ten.] 
lastafel: lastqfdl L 165, 192a; lasdis: las<d0s Q 
121; schweiss-dis: swës<d0s Q 121. 
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Afb. 44. snijbrander 

LASSTAAF 

(N 33, 191;monogr.) 
[De metalen staaf die bij het elektrisch lassen 
van metalen als laselektrode dient. De laselek-
trode smelt daarbij ook en voegt zo metaal toe 
waarmee de lasnaad wordt opgevuld. De elektro­
de is ommanteld met een stof die als een soort 
vloeimiddel fungeert. Tijdens het lassen ver­
dampt een deel daarvan en vormt een gas dat het 
gesmolten metaal tegen oxidatie beschermt. Op 
de lasnaad wordt een slak gevormd die met 
behulp van de lasbikhamer kan worden wegge­
kapt. Zie ook afb. 45.] 
lasstaaf: lasstafL 213 mv. -stëf, bij autogeen 

Afb. 45 lastang (a) met lasstaaf (b) 

lassen); lasstafL 299 (mv. -stëf); las- Q 0112; 
lasstaafje: lasstsfkd L 217; lasdraad: las<drqt L 
165 (bij autogeen lassen), 290, 291; lasbaguet-
te: las<baget Q 83; las<baget P 176b; brandba-
guette: bjanbaget Q 71; baguette (fr.): baget Q 
5, 71 (verschillende soorten al naar gelang de 

aard van het werk); bdget Q 86; baget L 424, Q 
83; bdg0t L 371 (bij elektrisch lassen); pegel: 
pejl P 219; laselektrode: las<ël£ktrödd L 321; 
las<ël£ktrödd Q 99*; elektrode: ëhktrödd L 
159a (bij elektrisch lassen), 165 (bij elektrisch 
lassen), 213 (bij elektrisch lassen), 216a, 290, 
291, 330, 331, 382, Q 95; eUktrödd Q 111, 121, 
121b; ekktröt Q 113, 116; ehktrawda P 47. 

LASKAP, LASHELM 

(N 33, 192) 
[Metalen kap met donkergroen ruitje waarmee 
tijdens het elektrisch lassen hoofd en ogen tegen 
straling en metaalspetters beschermd worden. De 
laskap wordt met één hand vastgehouden, de las-
helm wordt op het hoofd gezet. Zie ook afb. 46.] 
laskap: laskap L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 

Afb. 46. laskap 

217, 290, 291, 299, 321, 330, 331, Q 5, 83, 95; 
/ A 5 - Q 9 9 * , 111,0112, 113, 116, 121, 121b; kap: 
kap P 47; laskas: laskas K 353; masker: maskdr 
P 219; scherm: serdm L 371; sgrdm Q 86; 
schermkap: seramkap L 382; schweiss-kap: 
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swëskap Q 121, 121b; de volgende opgaven dui­
den waarschijnlijk een kap met hoofdbevestiging 
aan: lashelm: las(h)elam Q 83; lashoed: lashut 
P176b. 

LASBIKHAMER 

(monogr.; N 33, 59) 
[Hamer waarvan de kop aan één kant in een 
scherpe punt uitloopt. De lasbikhamer wordt 
gebruikt voor het wegkappen van de slakken die 
ontstaan bij het elektrisch lassen.] 
lasbikhamer: las<bekhamar Q 121; bikhamer: 
bekhdmar Q 108, 111; pikhamer: pekhamar Q 
116; pinhamer: L 414; pikhamel: pekhdmal Q 
95. 

WELPOEDER 

(N 33, 193; N 33, 340) 
[Poeder dat men op de aaneen te wellen stukken 
metaal strooit om te voorkomen dat het metaal 
verbrandt. Zoals blijkt uit de antwoorden van de 
informanten, wordt als weipoeder onder meer 
borax (natriumdiboraat), soda, wit zand en fijn­
gestampt glas gebruikt. Het weipoeder vormt een 
slak op het metaal en verhindert zo het verbran­
den van het metaal.] 
weipoeder: welpujar L 217; welbladpoeder: 
welblatpudar Q 121; poeder: pujar Q 83 (werd 
gebruikt bij het maken van machinestukken); 
borax: boraks Q 99*, 111; welzand: welzantj L 
330; witte zand: weta zant Q 99*; weta zant K 
353; weta zantj L 330, 382; wisa zarjk Q 121 
(vroeger), 121b; wit zand: Q 95; zilverzand: 
zelavarzantj L 299; scherp zand: L 290, 291; 
sxërp >zdnt L 165; zuiver zand: zyvar zant L 
159a; zand: zant P 176b (wit); witte zavel: weta 
zqval Q 86; zavel: zqval Q 83 (werd in het vuur 
gestrooid tegen verbranden); glaszand: 
glas>zant L 289; fijngestampt glas: fingastamp 
>glds L 299; hoorn: h$.ra L 331 (van paarden­
hoef); heksespij: (h)eksaspdj Q 83 (lasmiddel 
dat in het vuur wordt gesmeten). 

WELBLAD 

(N 33, 193; N 33, 340) 
[Lasmiddel, bestaande uit ijzergaas dat overtrok­
ken is met een hardgeworden massa waarin veel 
borax zit. Het weiblad wordt tussen de twee aan 
elkaar te wellen stukken gelegd. Het geheel 
wordt vervolgens met hamerslagen met elkaar 
verenigd. 
Volgens de invuller uit Q 5 wordt weiplaat alleen 
bij het wellen van licht hardhaar koolstofstaai 
gebruikt.] 
weiblad: welblatL 192a, 213, 216a, P 219; wel-
L159a, 165, 217, Q 111, 113, 116, 121b; welbldt 
Q 99*; wel- L 299, 330, Q 95; wel- L 290, 291, 
321, 331; borax-weiblad: boraks-welbldt L 290, 

11.11 

Harden en temperen 

HARDEN 

(N 33, 380; monogr.) 
[Gloeiend verhit staal plotseling afkoelen, om er 
een grotere hardheid aan te geven. 
Volgens Van der Kloes en Risch (pag. 3) wordt 
bij het harden het roodgloeiende staal door het 
plotselinge afkoelen glashard en broos; door het 
daarna minder sterk te verhitten wordt deze ver­
kregen hardheid en broosheid weer gereduceerd. 
Deze laatste bewerking wordt temperen of ontla­
ten genoemd. 
Dekkers (pag. 19) omschrijft het harden als 
volgt: „bij de smidse stonden twee bakken, één 
met water en één met raapolie. De smid stookte 
het werkstuk donkerrood gloeiend, dompelde het 
in de raapolie tot de rode gloed er goed af was, 
schuurde het werkstuk vlug over een steen tot het 
iets blank was van kleur, wachtte tot er een brui­
ne kleur op kwam en dompelde het werkstuk dan 
weer in de raapolie en daarna in het water tot het 
koud was." 
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291; welplaat: welplat L 271, 371; wel- Q 116; 
welplqt K 353, Q 5, 83; welplast: welplast L 
289; lasblad: lasblat Q 113; lasgaas: las>gas L 
382; de volgende opgave is waarschijnlijk een 
merknaam: lafitte: lafet P 47; slaglood: slaxluat 
Q 121b (voor hardsolderen). 

WRINGHAAK 

(N 33, 282) 
[IJzeren haak om ijzer om te buigen. Het werk­
tuig wordt gebruikt om een bij het smeden bij 
vergissing scheef omgebogen deel weer recht te 
buigen (Kuyper, pag. 167). Zie ook afb. 47.] 
wringhaak: vrerjhqk L 213, 216a; vrerjhök P 47; 

^ >̂ 
Afb. 47. wringhaken 

buighaak: b$jxhqk L 321; torshaak: tqrshqk L 
290, 291; ijzeren haak: ejzara hqk P 176b; 
haak: (h)uak Q 83; wringijzer: vrerjejzar Q 83; 
vrerjqzar K 353; vrerjëzar Q 86; vrerjïzar L 159a, 
165, 217, 299, 330, Q 5, 99*, 111, 116, 121b; 
plooi-ijzer: plöjïzarQ 121; torsijzer: tqrs<ejzar 
L 414; kramp: kramp Q 95. 
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Zie ook Limburgs Idioticon, pag. 97 s.v. harden, 
„hard en tot staal maken, sprekende van ijzer. Te 
Waldwilder" en pag. 182 s.v. ontlaten, „gehard 
ijzer of staal zacht maken. Het ijzer ontlaat, is 
ontlaten. Geh. Beverloo."] 
harden: h%dda Q 121 (harden van beitels); hqra 
Q 101; f raL 424. 

HARDINGSBAK 

(N 33, 341) 
[De bak met de hardingsvloeistof of water waar­
in het gloeiende voorwerp wordt gedompeld tij­
dens het harden.] 
hardingsbak: hërerjs<bak L 382; hardbak: 
hft<bakQ 121b; welbak: welbak L 163; lesbak: 
les<bak L 321, 330, Q 83; les<- Q 116; koelbak: 
k0lbak L 299; waterbak: wajtarbdk P 47; 
wqtarbak K 353; wetar- P 176b; trog bet water: 
trgx< be wetdr P 219; ongelbak: grjalbak L 290, 
291; oliebad: ölibat L 290, 291; tob: tgb Q 83. 

HARDINGSMIDDEL 

(N 33, 342) 
[In dit lemma zijn de verschillende vloeibare 
producten die bij het harden kunnen worden 
gebruikt, bijeengeplaatst.] 
hard-öl: h^dt<0al Q 121 (voor het harden van 
beitels); öl: $1Q 116; machine-olie: masinaöli L 
290, 291; olie: qli L 299; öla P 47; w0la Q 86; 
schaapsongel: saps<gnal L 290, 291; leuter: 
lejtar Q 83 (zeepsop van bruine of groene zeep); 
leswater: leswdtar Q 111; zoutwater: zdtwdtar 
L 290, 291; water: Q 5; wat ar L 290, 291, 299; 
wgtar Q 83 (met zout); wgtar Q 86; wetar P 
176b, 219; wasarQ 116, 121, 121b (met zout en 
kali). 

HARDINGSDEEG 

(N 33, 343) 
[In dit lemma zijn de benamingen voor de ver­
schillende poedervormige producten opgenomen 
die worden gebruikt bij het harden.] 
hardingspoeder: hardenspujar L 213; hars: 
hars L 299; pruisische potas: prysesa pguas Q 
95 (gele, harde steenstukjes); potas: pguas Q 
99*; leem: lejm Q 111 (klei vermengd met zout). 

Draadtrekken 

TREKBANK 

(N 33, 256) 
[Houten of metalen bank waarop een harde ijze­
ren of stalen plaat is bevestigd waarin gaten met 
verschillende doorsnedes zijn aangebracht. Bij 
het draadtrekken wordt de gloeiende metaal­
draad telkens door een nauwere opening getrok­
ken totdat de vereiste doorsnede bereikt is.] 
trekbank: trehbank L 290, 291, 321, Q 99*, 
121; trehbank Q 95; treksteen: trekstejn L 299; 
draadtrekker: dröttrekar P 176b. 

Enkele gereedschappen voor warme en/of 
koude bewerkingen 

Beitels 

BEITEL 

(N 33, 109) 
[De beitels die door de smid worden gebruikt 
zijn in het algemeen uit één stuk metaal vervaar­
digd, en hebben niet, zoals de beitels van de tim­
merman, klompenmaker, kuiper, etc, een hecht 
van hout of kunststof. Al naar gelang van de 
werkzaamheden, verschilt ook de vorm van de 
beitel. Beitels worden onder meer gebruikt voor 
het weghakken van bramen en lasslakken, voor 
het doorhakken van bouten, voor het splijten en 
doorhakken van metaalplaat en voor het aan­
brengen van groeven in metaal. De smid kent 
ook beitels aan een steel; zij worden vooral 
gebruikt wanneer gloeiende voorwerpen moeten 
worden bewerkt. Zie ook de volgende lemmata.] 
beitel: bdtal K 353; bëatal Q 5; bëtal P 47; biatal 
Q 83; bëtal P 219, Q 1, 86; bësal Q 116, 121, 
121b, 121c; bejtalL 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 289, 290, 291, 299, 318b, 321, 329, 330, 
382, P 53, 176b, Q 20, 95, 108, 109. 

BEITELKOP 

N33 , 120 add.) 
[Het vlakke, bovenste deel van een beitel die niet 
in een houten hecht bevestigd wordt. Op de bei-
telkop wordt met de hamer geslagen.] 
beitelkop: bejtalkgp L 165. 

VOUW VAN EEN BEITEL 

(N 33, 119) 
[De lange, afgeschuinde kant waarin het onder­
einde van een beitel uitloopt.] 
beitelvouw: bejtalvgw L 217; bejtalvdj L 382; 
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vouw: vg.j L 289; vqx L 290, 291; de volgende 
termen duiden het snijdend gedeelte van een bei­
tel aan: snee: snë L 290, 291; snëj L 165; snëj L 
330; snej Q 95; waat: wd.t L331; wgtQ 5. 

STOKBEITEL 

(N 33, 110; N 33, 113; N 33, 221; monogr.) 
[In het algemeen een beitel met een steel. De 
stokbeitel wordt gebruikt voor het doorhakken, 
afhakken en splijten van warm of koud metaal. 
De smid houdt het werkstuk met een tang met de 
linkerhand op het aambeeld en zet met de rech­
ter de beitel op de juiste plaats. De voorslager 
slaat vervolgens met een voor- of zijhamer op de 
kop van de beitel. Een beitel voor het bewerken 
van warm ijzer is altijd van een steel voorzien. 
Zie ook afb. 48.] 

stokbeitel: stghbejtdl L 159a, 216a, 217; stgk<-
L 299; stghbejtdl P 213; steelbeitel: stflbejtdl Q 
111; stejl- P 47; stëlbësdl Q 116; steelschrood-
beitel: sfPlsrgubejtdl Q 111; veiligheidsbeitel: 
Q 108; warme beitel: wermd bejtdl Q 99*; 
warmbeitel: warambejtdl L 159a; war dm- L 
216a; werdm- L 330, 432; werdmbëtdl Q 113; 
werdmbësdl Q 116; beitel voor warm te kap­
pen: bidtdl v0r werdm ta kapd Q 83; warme 
tranche (fr.): werdm trens K 353; warmtran-
che: werdmtrans Q 83; warme doorslag: 
wermdn dörsldx L 382; warmhouwer: 
wërdmhgjdr Q 121b (wordt niet gehard in tegen­
stelling tot de koudhouwer; vgl. het volgende 
lemma); schroodbeitel: sxrü.t< bejtdl L 289; 
sröt<- Q 95; sröj- L 330; srot<- L 321; srgt<- Q 
111 (voor het afkappen van lichte stukken); 
srgubëtdl Q 113 (voor warm en koud ijzer); 
srghbësdl Q 121b; kapbeitel: kap< bejtdl Q 95, 
108; kloofbeitel: kl0f<bejtdl L 165, 192a, 213; 
klgjf- L 290, 291; sleuvenbeitel: sl0vdnbejtdl L 
382; groefbeitel: gruf<bejtdl P 176b; platte snij-
beitel: platd snejbejtdl Q 95; scheerbeitel: 
sêrbejtdl L 290, 291; zetbeitel: zet< bejtdl Q 99*; 
zeubëtdl Q 117, 118; metaalbeitel: mdtdlbgjtdl L 
382; staalbeitel: stqlbejtdl L 289; tranche (fr.): 
trans P 219, Q 83; trens K 353. 

KOUDBEITEL 

(N 33, 109; N 33, 112-113; N 64, 69b; monogr.) 
[In het algemeen een beitel waarmee op koud 
ijzer wordt gewerkt. De koudbeitel is meestal 
zeskantig in doorsnee, soms ook rond of ovaal. 
Het werktuig wordt voor diverse werkzaamhe­
den gebruikt zoals het weghakken van bramen 
en lasslakken, het doorhakken van bouten en het 
splijten van metaal. De koudbeitel is soms van 
een steel voorzien. Zie ook afb. 49.] 

Afb. 49. koudbeitel 

koudbeitel: kgwubejtdl L 159a, Q 0112; kawt<-
L 432, Q 99*, 101, 111 (voor het uitkappen van 
sleufgaten); kalt<- L 165, 192a, 213, 216a, 217; 
kqt<- L 289, 290 (werd vastgehouden met de 
snaptang (snaptarj) en geslagen met de voorha­
mer (v0rhamdr)), 291, 321 (om ijzer of plaat 
door te kappen), 371, Q 18; kat<- L 299, 330, 
331, 382; kajt<- Q 95; ka- P 176b; kdubqjdl Q 
193; k'abëdtdl Q 5; kdbi§tdl Q 162; kat<bidtdl Q 
83; kgaubëtdl Q 113; kawt<bëdtdl L 424; 
kgt<bësdlQ 116, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; koude beitel: kawd bgjtdl Q 99* (beitel 
met steel); kejdf< bdtdl K 353; koude tranche 
(fr.): ka trans Q 83; k^jdvd trens K 353; tranche 
(fr.): tras P 213; koudhouwer: kgthgjdr Q 121b 
(wordt gehard in tegenstelling tot de warmhou­
wer); koelbeitel: k0lbejtdl Q 108; kapbeitel: 
kap<bejtdlL423;kap<bëtdlQll, lil, HS;kdp<-
P 219; kd.p<bë.tdlQ 2. 

GUTSBEITEL 

(N 33, 115-116; N 64, 62b) 
[Beitel met een hol blad die onder meer dient 
voor het rond afhakken en het besnoeien, het 
weghakken van de scherpe kanten bij ronde sta­
ven (Van der Kloes en Risch, pag. 163). Ook 
voor het schoonmaken van de binnenzijde van 
loden buizen wordt de gutsbeitel gebruikt (Van 
Houcke, pag. 529, s.v. opruimer). Zie ook afb. 
50. 
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Afb. 50. a-b: gutsbeitels zonder steel 
c-d: gutsbeitels met steel 

In L 382 kapte men met de gutsbeitel ook spie-
banen uit. Vgl. het lemma OLIEGROEFBEITEL, 

SPIEBEITEL.] 

gutsbeitel: g0ts< bejtdl L 217, 290, 291, 330; 
guts: g0ts L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 289, 
299, 321, Q 117, 118; g0ts Q 113; gotsbeitel: 
gothbejtdl Q 99*; guts<-L 371; gots: gots Q 18, 
95; guts Q 83; guts Q 111 (voor holle gleuven), 
116; gojts P 47; gootbeitel: g$t<bejtdl Q 108; 
groevenbeitel: grü.vdbejtdl L 331; holle beitel: 
höl bëtdl L 414; hqdl bësdl Q 121c; halfronde 
beitel: hahfrgrid bejtdl P 176b; halve ronde bei­
tel: hawvd r0nj9 bejtdl L 432; rondbeitel: 
rorjhbësdl Q 121b; opruimer: gpr^jmar L 423. 

HOEKGUTS 

(N 33, 116) 
[Guts waarvan het blad een V-vormige doorsne­
de heeft. De hoekguts dient om hoeken scherp in 
te hakken.] 
hoekguts: hök>g0ts L 299; hoekbeitel: 
huhbejtdl P 176b; höh- L 382, Q 108. 

PUNTBEITEL 

(N 33, 111) 
[Puntige, smalle beitel, die wordt gebruikt bij het 
bewerken van harde metalen.] 
puntbeitel: p0nt<bejtdl L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 289, 371, P 176b, Q 95; p0ntj<- L 
321, 330, 331, 382; p0njt<- L 432; p0nt<bidtdl Q 
83; p0nt< bëtdl P 47; p0nbdtdl K 353; spitsbeitel: 
spets<bejtdl Q 111; spets<bëtdl Q 113; spets<bësdl 
Q 116. 

RITSBEITEL, KANTBEITEL 

(N 33, 120; N 33, 111; N 33, 116; N 33, 117) 
[Stalen beitel die dient voor het hakken van 
smalle groeven in metaal. De beitel heeft een 
enigszins speervormig toelopende punt, die 
smaller is dan het hechtgedeelte. Zie ook afb. 51. 

Afb. 51. ritsbeitel 

Volgens de invuller uit Q 121 diende de kruis-
beitel om ijzer, klinknagels en lassen weg te kap­
pen bij smalle gleuven. De beitel had een lengte 
die varieerde van 100 mm tot 250 mm.] 
ritsbeitel: rets<bejtdl L 159a, 213, 217, 290, 291, 
330, Q 108, 111; rets<bësdl Q 116 (om uitsteek­
sels weg te kappen); kruisbeitel: kry.ts<bejtdl L 
331; kryts<- Q 108; kryts<- Q 0112; kryts<bëtdl 
Q 113; kryts<bësdlQ 116, 121, 121b; kantbeitel: 
kanhbejtdl L 159a, 165, 192a, 213, 217, Q 108; 
ka.nu- Q 99*. 

OLIEGROEFBEITEL, SPIEBEITEL 

(N 33, 120;N 33, 111) 
[Beitel waarmee een ronde groef, bijvoorbeeld 
een oliegroef of spiebaan in metaal kan worden 
aangebracht. De oliegroefbeitel lijkt op de rits­
beitel maar heeft een halfronde snede en is 
meestal licht gebogen. De kromme ritsbeitel (Q 
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111) werd gebruikt op plaatsen waar men met de 
rechte ritsbeitel niet bij kon.] 
spiebeitel: spibësal Q 121; sleufbeitel: 
slgjfbejtal Q 108; groefbeitel: grufbejtal L 
299; gruf<bësdl Q 116; kromme ritsbeitel: 
kroma rets<bejtal Q 111. 

Hulpmiddelen bij het maken van gaten 

CENTERPONS 

(N 33, 262; monogr.) 
[Stalen stift met kegelvormige punt die dient om 
een uitholling in plaatmateriaal aan te brengen. 
De centerpons wordt vooral gebruikt om het 
middelpunt van een te boren gat aan te tekenen. 
Zie ook afb. 52.] 

Afb. 52. centerpons 

centerpons: sentarpgns Q 108; sentarpons Q 
111; centerpunt: sentdrp0nt L 299, P 219; cen­
ter: sentdr L 330; sentar L 159a, 165, 329, Q 
113; keurnagel: k0rndgal L 321; keurennagel: 
k^ranndgal L 299; dopper: dgpar K 353, L 289, 
P 47, Q 5, 71, 83, 86; d0par Q 95; depar Q 83; 
tepper: tepar Q 83; dut: d0t L 290, 291; körner 
(d.): k0rnar L 159a, 165, 192a, 213, 217, 299, 
329, 331, Q 18, 113, 116, 121, 121b; kQrnox L 
216a; k0ndar L 321; k0ndar Q 95, 99*; tyndar L 
432, Q 193; kyldar L 382; piqueur (fr.): pik0r P 
176b; pikyrV 219. 

DOORSLAG 

(N 33, 220a-b; N 33, 326; N 64, 72; monogr.) 
[Werktuig waarmee gaten in een metaalplaat 
gemaakt kunnen worden. De doorslag is een sta­
len stift met een vlakke punt die rond, halfrond, 
drie- of vierkantig kan zijn. Door met een hamer 
op de bovenzijde van de doorslag te slaan ont­
staat in het plaatmateriaal een gat. De doorslag 
kan ook van een steel zijn voorzien; hij wordt 
dan vooral gebruikt om gaten in gloeiend ijzer te 
maken. Zie ook afb. 53. Bij het werken met de 
doorslag wordt het materiaal ondersteund door 
een onderlegplaat of een stuk kops hout. Vgl. 
ook het lemma ONDERLEGPLAAT. 
Zie ook het lemma HOLPIJP. Dit werktuig lijkt, 
wat vorm betreft, veel op een doorslag, maar ver­
schilt in zijn werking: een doorslag maakt gaat­
jes door het wegdringen van het omgevende 
materiaal terwijl de holpijp een gaatje uitsnijdt.] 

Afb. 53. doorslag 

doorslag: dtfrslaxL 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217; dgwr- P 176b, 219; dörsldx P 47; dörsldx 
L 414, 423; dörsldx L 299, 329 (mv. -j/fjc), 330; 
d0rax- Q 111 (vierkant en rond), 121, 121c; 
dörslgx Q 71; d$r- Q 83; dwer- Q 86; dyr- Q 5; 
stokdoorslag: stghdfyrslax L 216a; stoh- L 
213; stekdoorslag: stek<d0raxslax Q 111; door­
slagje: dürslTxska L 289; doorslager: dö9rslqgar 
L 424; d0raxslëgar Q 116; steldoorn: steld^rn Q 
121b; drijver: drïvar L 329; dr'ïvar L 330; 
stomper: stumpar P 219. 

ONDERLEGPLAAT 

(N 33, 349) 
[Blokje met gaten van verschillende grootte, dat 
onder de plaat gelegd wordt waarin met een 
doorslag gaten moeten worden geslagen. Zie ook 
afb. 54. 
De schijf (Q 83) was een ijzeren blok waarin ver­
schillende gaten waren aangebracht.] 
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Afwerken, voltooien en verfraaien van het 
werkstuk (bankwerk) 

Algemene hulpmiddelen 

Afb. 54. onderlegplaten Werkbank met toebehoren 

onderlegger: önddrlegdr L 217; onderlegblok: 
orjdrlehblgk L 299 (van lood); ponsblok: 
pons<blgk Q 111; snapblok: snap<blok L 330; 
nagelblok: ngalblgk Q 108; vgl. in verband met 
het volgende woordtype ook het Hgd. Matrize: 
matrijs: matrïts Q 121b; slaglood: slaxlmt Q 
121b; doorslagijzer: dgwrslax< ejzzr P 176b; 
nagelijzer: nggdl^Zdr K 353; stempelkussen: 
st§mpdlk0s9 L 165; schijf: sajfQ 83; oud ijzer: 
qt< qjdzarVAl. 

STEMPEL, LEEST 

(N 33,278) 
[Gehard stuk staal met vierkante, rechthoekige 
of ronde dwarsdoorsnede dat naar onder toe in 
een punt uitloopt. De leest wordt met behulp van 
een hamer door gaten in metaal gedreven om ze 
groter te maken of om ze een andere vorm te 
geven. Zie ook afb. 55.] 

Afb. 55. stempels 

WERKBANK 

(N 33, 279; N 64, 30a; N 66, 11a) 
[De houten of metalen bank waarop de smid, 
loodgieter en koperslager het metaal kunnen 
bewerken. Vaak zijn er in het werkblad gaten 
aangebracht waarin tassen, staken etc. kunnen 
worden gestoken. 
De woordtypen schroefbank (L 290, 291, P 
176b, Q 88) en vijsbank (P 47) duiden op een 
werkbank waarop een bankschroef is aange­
bracht.] 
werkbank: werahbarjk L 321, 330, 331, 382, 
414, 423, 432, Q 111,0112, 121; werah- L 210, 
290, 291, 329, Q 83, 113, 121b; werak<- L 289, 
Q 5; wErdh- Q 99*; werdhbank Q 95; 
werahbdrjk L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217; 
werdk<- K 353; schroefbank: sxruf<barjk P 
176b; sruf<- L 290, 291; srgwf<bdrjk Q 88; vijs-
bank: v%s<barjk P 47; vijlbank: vilbarjk Q 116; 
bank: barjk L 163; werktafel: werdktgfdl Q 86; 
tafel: P 219; tqfdl L 329; werkdis: werdhd0s Q 
121. 

KLEMHAAK 

(N 33, 289) 
[Werktuig dat dient om een werkstuk op het 
werkbankblad vast te zetten. In de eenvoudigste 
uitvoering bestaat het uit een schacht waarop 
bijna haaks een arm is aangebracht. Om een 
werkstuk te klemmen wordt de schacht door een 
gat in het blad van de werkbank gestoken waar­
na het geheel met een hamer wordt vastgetikt. 
Zie ook afb. 56. Er bestaan ook uitvoeringen 
waarbij de arm scharnierend aan de schacht is 
bevestigd. Aan één uiteinde van de arm is dan 
een klemplaat aangebracht, aan het andere een 
draadspil. Door de draadspil aan te draaien wordt 
de klemplaat met grote kracht aangedrukt.] 

leest: les Q 83; lejs L 299; lej.s Q 99* (drie- of 
vierkantig); lejst L 213, Q 95; drift: drefQ 111; 
uitdrijver: yudfïvdr L 192a; drijver: dfïvdr L 
159a, 165, Q 111; drïvdr L 330, 331; ruimer: 
rynidr L 217; opwijder: opwïar Q 121; stamp: 
stamp L 382; wig: wex L 290, 291; doorslag: 
d0rslax K 353; d$r- L 216a; d0jr- P 47; dörsldx 
L32\;dörslaxL33O,Q99*;d0r9x-Qm, 116; 
dyrslgx Q 5. 
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Afb. 56. klemhaak 
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klemhaak: klemhqk L 216a, 217, 289, 321, P 
176b, Q 99*; klemhgak Q 113; bankhaak: 
barjkhgk L 290, 291, Q 5, 116; bank(h)udk Q 83; 
klembeugel: klembijjal Q 121b; krombek: 
kromp< bek Q 111 (ook recht). 

Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden, 
monteren, etc. 

Bankschroeven en handschroeven met toebe­
horen 

BANKSCHROEF 

(N 33, 204a; N 64, 31a-b; N 66, 12a-b; monogr.) 
[In het algemeen het werktuig dat door metaal­
bewerkers wordt gebruikt om werkstukken vast 
te zetten. Het bestaat uit twee bekken waarvan de 
ene aan de werkbank is bevestigd en de andere 
door middel van een draadspil open en dicht kan 
worden gedraaid. Tussen de bekken wordt het te 
bewerken voorwerp vastgeklemd. 
Het lemma bevat ook benamingen voor de 
staartbankschroef en de parallelbankschroef. De 
staartbankschroef is aan de onderzijde voorzien 
van een pin waarmee dit werktuig in of aan de 
werkbank kan worden vastgemaakt. De parallel­
bankschroef ontleent haar naam aan het feit dat 
de klemvlakken van de bekken ervan zich bij het 
open- en dichtdraaien evenwijdig van respectie­
velijk naar elkaar toe bewegen. Dit type bank­

schroef wordt met behulp van schroefbouten op 
het werkvlak van de werkbank vastgezet. De 
staartbankschroef is doorgaans gesmeed uit staal 
terwijl de parallelbankschroef meestal uit giet­
staal is vervaardigd. Zie ook afb. 57. 
Een aantal Vlaamse zegslieden (K 353, P 176b) 
kennen verder nog lichte en zware bankschroe­
ven. Het is echter niet duidelijk welk type bank­
schroef zij hiermee bedoelen.] 
bankschroef: bankskrüf"P 219; banksxrüfL 163, 
271, 414; bank- K 353; banksxrüfL 216a, 289; 
bdrjk-L 159a, 165, 192a, 213, 217; banksrufL 
290, 291, 299, 321, 371, 382, 432, Q 98, 99*, 
117, 118; bdnk- Q 116; banksrufL 329, 330; 
barjksrüf Q 83; barjksrüdf Q 113; banksrgwf Q 
86; bdnk- Q 95; schroefbank: sxrufbank P 
176b; sruf- L 382; srüf- Q 71; srgwf- Q 86; 
srüfba.rjk Q 162 (mv. -barjkd, -be.rjk); 
srgwf bdnk Q 88; schroef: srüf Q 83; srgwf L 
423; srgwf Q 5; bankvijs: barjhvqjds P 47; vgl. 
voor het volgende woordtype ook het Hgd. 
Schraubstock: schroefstok: srüfstgk Q 0112; 
sruf-L33\,Q 111, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; de volgende woordtypen duiden een 
staartbankschroef aan: staartbankschroef: 
starUbanksxruf L 159a, 165, 192a, 213, 217; 
stert<- L 213; sterUbarjksxruf L 216a; 
sterU banksrufL 290, 291, 299; stdru- Q 98; 
sterubanksr'uf L 330; starubanksrgwf Q 95; 
stat< banksrgwf Q 86; bankschroef met staart-
schroef: banksruf met statsrüf Q 83; staart-
schroef: starts ruf Q 99*; staartschroefstok: 
statssrufstgk Q 121c; gesmede bankschroef: 
gdsmëjdd banksrüdf Q 113; de volgende woord­
typen duiden een parallelbankschroef aan: 

a Afb. 57. bankschroeven 
a : staartbankschroef 
b : parallelbankschroef 
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parallelbankschroef: paralelbanksxrufh 216a; 
paralelbdrjksxruf"L 165, 213; paralelbarjksruf"L 
290, 291, 299, 321; paralelbarjksruf L 330; 
parallelschroef: paralelsxrufL 159a, 192a, 217; 
paralelsruf Q 121b (met brede bekken); 
paralelsruf Q 99*; parallelschroefstok: 
paralelsrufstgk Q 111, 121, 121c; machines-
schroefstok: masirjssrufstgk Q 121 (= parallel­
bankschroef); gegoten bankschroef: gdggatd 
barjksrüdfQ 113; gewone bankschroef: gdw0nd 
barjksrufQ 116. 

BANKSCHROEFBUS 

(N 33, 205) 
[De metalen bus in het vaste deel van de bank­
schroef waarin de bankschroef spil ronddraait.] 
draadbus: drqt<b0s L 213; dröubgjs P 176b; 
schroefbus: srufbfys L 299; tapbus: tap<b$s L 
289; bus: b0s L 159a, 216a; tap: tap L 289; 
schroefpot: sxrüfpot K 353; schroefhuls: 
srufh0ls L 290, 291; draadhuls: drqth0ls L 217; 
huls: h0ls L 192a; huis: hüs Q 121; hart: hert L 
382; mof: muf P 219; spindelmoer: spenddlmör 
Q 111; moer: möjdr Q 99*; lip: typ Q 95. 

BANKSCHROEFSPIL 

(N 33, 206; monogr.) 
[De draadspil waarmee de bekken van de bank­
schroef open en dicht gedraaid kunnen worden. 
Zie ook afb. 57.] 
draadspil: drqtspil L 217; spindel: spinddl L 
165, 213; spenddl Q 113, 116, 121b; schroef: 
sxruf L 192a; schroefstok: srufstgk L 424; 
schroefstek: s ruf stek L 321; as: as Q 121b. 

BANKSCHROEFSLEUTEL 

(N 33, 206) 
[Een door de kop van de bankschroefspil gesto­
ken metalen staafje dat dient om deze rond te 
draaien. Op deze wijze kan de bankschroef geo­
pend en gesloten worden. Zie ook afb. 57.] 
bankschroef sleutel: barjksrufsl0tdl L 382; sleu­
tel: sl0tdl P 176b; sl0tdl L 159a, 217, 321, Q 95; 
sl0tdl L 290, 291; sl0sdl Q 121b; klepel: klëpal L 
289; slinger: slerjdr L 330; zwengel: zwerjdl L 
165; zwong: zwgrjk P 47; zworjk P 219; schroef­
stok: sxrufstgk L 213; handhaaf: (h)antdfQ 83; 
spindel: spenddl Q 111, 121; spil: spel Q 113; 
staart: stats Q 116; staaf ijzer: stgf< ejzdrQ 83. 

BANKSCHROEFBEKKEN 

(N 33, 207) 
[Het vaste en het beweegbare deel van de bank­
schroef waartussen het werkstuk wordt vastge­
klemd. De beide delen worden door een aantal 

zegslieden (Q 95, 121c) ook met het enkelvoudi­
ge bek aangeduid. Zie ook het WNT 11.1, kol. 
1558 sv. bek 4c ] 
bankschroefbekken: barjksrufbekd L 382; bek­
ken: bekd L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 
289, 299, 321, 330, 331, Q 5, 86, 111, 113, 116, 
121; bekd K 353, Q 99*; de volgende twee opga­
ven zijn enkelvoud: dt< bekd Q 95, 121c; lippen: 
lepd P 47, 219, Q 83; klauwen: klgwd L 290, 
291, Q 121b; bankknijper: barjkknejpdr P 176b. 

HANDSCHROEF 

(N 33, 204b; N 33, 241) 
[Kleine, ijzeren staartbankschroef waarin men 
een werkstuk kan vastklemmen. Zie ook afb. 58. 
De handschroef wordt onder meer gebruikt bij 
het klinken, solderen en met de hand vijlen van 
kleine voorwerpen.] 

Afb. 58. handschroef 

handschroef: hantsxruf L 213, 216a; hant- L 
159a; hant- L 165, 192a, 217; hantsruf Q 99*, 
111; hantj- L 299, 321; harjk- L 290, 291, Q 
121; hantjsr'ufh 330; presschroef: pressxrufV 
176b; staartbankschroef: stats < barjksrufQ 116; 
staartschroefstok: statssrufstgk Q 121; vgl. 
voor het volgende woordtype ook het Hgd. 
Feilkloben, „handschroef: vijlenkloof: vildkluf 
Q 121b; klem: klem Q 121b; spantang: spantarj 
Q 5 . 

VIJLBLOKJE, SPANPLAAT 

(N 33, 108; N 33, 306a-b; N 33, 380) 
[In dit lemma zijn de benamingen voor verschil­
lende voorwerpen bijeengeplaatst die tussen de 
bekken van de bankschroef worden geklemd om 
te voorkomen dat een te bewerken voorwerp 
daardoor beschadigd raakt. 
Vijlblokjes worden door de smid zelf gemaakt 
van een blokje hout of een stuk zacht metaal 
zoals lood of koper. Ook plastic en aluminium 
worden door de zegslieden vermeld. 
Spanplaten zijn van lood of koper gemaakte 
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plaatjes die in de vorm van het te bewerken voor­
werp zijn gebogen. Zie ook afb. 59.] 
vijlblokje: vïlblgkska L 192a; vïlbl0kskd L 165; 
schutblokje: s@t<bl$kskd Q 111; beschermblok: 
bdserdmblok Q 108; klemblok: klemblgk Q 95; 
steunblok: st0nblgk Q 95; klemhout: klemhgwt 
Q 95; loden band: lüdd bant P 176b; band: bant 
Q 83; steunstrip: st0nstrep Q 95; bescherm-
plaat: bdserdmpldt L 299, 321; beschermer: 
bdszrdmdr Q 95; schutplaatje: s0t<plqtjd Q 111 
(wordt gebruikt bij fijn werk om beschadigingen 
te voorkomen); het eerste lid van het volgende 
woordtype is het Hgd. Schutz, „bescherming": 
schutzplaat: sutsplat Q 121; spanplaat: 
spanplat L 321; span- Q 99* (om het beschadi­
gen van diverse materialen te voorkomen), 116, 
121b; spanplqt Q 86; spansel: spansdl L 216a; 
lip: lep P 219; beschermklauw: bdserdmklgw L 
330; bekkenklauw: bekdklgw L 330; klauw: 
klgw L 330; het eerste lid van het volgende 
woordtype is het Hgd. Schutz, „bescherming": 
schutzbek: suts<bek Q 121 (mv. -bekd)\ bek­
kenkapje: bekdkepkd L 330. 

Klemmen 

PLAATKLEM 

(N 33, 324) 
[Werktuig waarmee men plaatijzer vastzet zodat 
dit gebogen kan worden. De plaatklem bestaat 
uit twee losse, of aan één eind met elkaar ver­
bonden staven, die door één of meer schroeven 
of met behulp van een beugel tegen elkaar 
geperst kunnen worden. De plaatklem wordt in 
de bekken van de bankschroef vastgeklemd. Zie 
ook afb. 60.] 

Afb. 60. plaatklemmen 

plaatklem: platklem L 217, 299, 382, Q 111, 
113; plqt- L 159a, 165, 216a; platenklem: 
pldtdklemh213, 290, 291, 321, 330, 331, Q 116; 
knijpklem: knïpklem L 299; plooiklem: 
plujklem P 176b; klem: klem L 192a, Q 121b; 
plaatveer: plahvêr Q 99*; plooiijzer: plgjejzdr 
Q 83; pluwdjqzdr K 353; plü- P 47; buigarm: 
b0jx<£rdm Q 95. 

KANTKLAUW 

(N 33, 172; N 64, 50a) 
[Soort tang met schuin geplaatste bekken waarin 
men het werkstuk in een scheve stand in de 
bankschroef kan vastklemmen om er op deze 
wijze schuine kantvlakken aan te kunnen vijlen. 
Zie ook afb. 61.] 

Afb. 61. kantklauw 

kantklauw: kantjklgw L 321; kantenklauw: 
kantaklgw L 159a, 192a, 213, 217; kdntd- L 165; 
karjktd- L 290, 291; klauw: klgw Q 121c; span-
tang: spantsaij Q 116; klemtang: klemtan Q 95; 
klemtsarj Q 121b; pince-tang: pejstan P 219; 
tang: tan P 176b; krombek: kromp'bek Q 111. 

SERGEANT 

(N 33, 274) 
[Soort klem om werkstukken vast te klemmen. 
Het werktuig bestaat uit een geleider waaraan 
één deel van de bekken vast is bevestigd terwijl 
het andere deel glijdend heen en weer kan wor­
den bewogen. In het beweegbare deel van de 
bekken is een draadspil aangebracht waarmee 
het werkstuk tegen de vaste bek wordt vastge­
klemd. Zie ook afb. 62.] 
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Afb. 62. sergeant 

sergeant: Q 95; serzantLHóa, 330, 331, Q 113, 
121b; serzant K 353; sdrzant L 213, 299, P 47, 
219, Q 5, 83, 86, 111; sdrsant L 289, 382; sersant 
Q 0112; s0rsdnt Q 116; sdrzant L 290, 291; 
sdrjant L 321; lijmtang: limtarj L 159a, 165, 
213; lïmtarj L 299, Q 99*; lïmtsarj Q 121; span-
vijs: spanv^s K 353. 

KLEMHAAK, KETELKLEM 

(N 33, 273; N 64, 51a) 
[Hoekige of hoefijzervormige beugel met een 
draadspindel in het ene been waarmee metaal­
verbindingen kunnen worden vastgehouden of 
vastgeklemd. De klemhaak wordt onder meer 
gebruikt bij klink-, boor- en buigwerk. Zie ook 
afb. 63.] 

Afb. 63. klemhaken 

van een draadspil op en neer worden gedraaid. 
Beide bekken zijn V-vormig uitgevoerd om plat­
drukken van de pijp te voorkomen en hebben een 
geribbeld oppervlak. Zie ook afb. 64.] 

Afb. 64. pijpklem 

pij pen klem: pipdklem L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 321, 330, Q 111, 113, 117, 118; bui-
zenklem: b0jz3nklem L 414; vgl. voor het eerste 
lid van het volgende woordtype het Duitse 
Röhre, „pijp, buis": reurenklem: r0rdklem Q 
121c; spanklem: spanklem Q 121b; buizen kop: 
bfljzdkop L 423. 

klemhaak: klemhgk L 159a, 165, 192a, 216a, 
217, 213, 289, 382, P 176b, Q 111; klemhgk Q 
117, 118; klemhgak Q 113, 121; klembeugel: 
klemb0gdl K 353, L 217, Q 99*; klem: klem L 
290, 291, 330, Q 116; klam: klam Q 5; klem-
bak: klembak Q 121b; sergeant: sdrzant L 414, 
423; tafelpen: tqfdlpgn L 299; schroef: sruf L 
371. 

PIJPKLEM 

(N 33, 322; N 64, 51b) 
[Klem waarmee pijpen en buizen tijdens het 
bewerken vastgezet kunnen worden. De pijp­
klem heeft doorgaans een beweegbare en een 
vaste bek. De beweegbare bek kan door middel 

Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem­
men, vast- en losdraaien en monteren 

KLEMTANG 

(N 33, 179; N 33, 181) 
[Stalen tang voor het vastgrijpen van vlakke 
materialen, pijp, staafmetaal, etc. Zie ook afb. 
65. De klemtang wordt in uiteenlopende model­
len gefabriceerd. Zo zijn er uitvoeringen met 
gebogen bek, ongetande bek en G-vormige bek. 
De klemtang is instelbaar op de diameter van het 
materiaal; aan het uiteinde van één van de tang­
benen is daartoe een stelschroef aangebracht. 
Wanneer materiaal door het aandrukken van de 
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Afb. 65. klemtang 

tangbenen is vastgeklemd, hoeft de tang niet ver­
der te worden vastgehouden. De tang wordt ont­
grendeld door middel van een hefboom tussen de 
tangbenen. 
De klemtang werd volgens de zegsman uit Q 121 
gebruikt om platen en ander materiaal vast te 
klemmen.] 
klemtang: klemtarj L 321; klsmtsarj Q 116, 121; 
prestang: prestarj P 176b, 219. 

SINGELTANG 

(N 33, 181) 
[Stalen tang die bij het stofferen wordt gebruikt 
voor het spannen van singelband. De tang heeft 
een platte, geribde bek waarmee het singelband 
vastgeklemd kan worden tijdens het spannen op 
het frame. Volgens de invuller uit Q 121 betreft 
het hier een zeer oude tang die momenteel niet 
meer in roulatie is.] 
strektang: strektsarj Q 121. 

MOERTANG 

(N 33, 181) 
[Tang met hoekige bekken, speciaal voor moe­
ren. Zie ook afb. 66. Volgens de invuller uit Q 
121 voorkwam deze tang dat moeren beschadigd 
raakten bij het los- en vastdraaien.] 
moedertang: mgcbrtsarj Q 121. 

Afb. 66. moertang 

Afb. 67. toiletmoertang 

TOILETMOERTANG 

(N 33, 181; N 64, 46) 
[Speciale tang die dient voor het aandraaien van 
de sluitmoeren waarmee een kraan in een wasta­
fel wordt vastgezet. Zie ook afb. 67.] 
toiletkraantang: twaletkrdntsarj Q 121c; wasta­
feltang: wëstgfaltarj Q 117, 118. 

PIJPTANG 

(N 33, 176; N 33, 179; N 33, 181; N 64, 43a-b; 
N 64, 44; monogr.) 
[In het algemeen een tang waarmee een pijp of 
ander rond materiaal vastgeklemd kan worden. 
De veelal getande bek van de tang is zo gevormd 
dat pijpen stevig kunnen worden vastgegrepen. 
Er bestaan diverse uitvoeringen van deze tang. 
Bij de Zwitserse of Zweedse pijptang (afb. 68d) 
kan de afstand tussen de bekken worden gewij­
zigd met behulp van een stelschroef op één van 
de tangbenen. De blitztang (afb. 68g) heeft twee 
benen die in diverse standen kunnen worden 
gesteld om de gewenste opening tussen de bek­
ken te bereiken. Door de uiteinden van de benen 
stevig naar elkaar toe te knijpen, wordt de ver­
eiste klemkracht op het materiaal uitgeoefend. 
De kettingpijptang (afb. 68h, i) is een stalen tang 
met een enkele of dubbele getande bek waarover 
een ketting loopt. Deze ketting wordt rond het 
werkstuk gelegd en vastgehaakt aan de bek van 
de tang. Wanneer de tang omlaag gedrukt wordt, 
spant de ketting zich strak om het werkstuk. 
Voor zover door de zegslieden aangeven, is ach­
ter de plaatscode met behulp van een letter aan­
geven welke tang uit afbeelding 68 wordt 
bedoeld.] 
pijptang: pfftsarj Q 121; pijpentang: pïpatarj L 
165, 192a, Q 111, 117, 118; buistang: bgwstarj 
Q 83; b&js- P 219; buizentang: bgwzdtarj Q 83; 
%'Z2 -L414 ; ^ z a - L 2 1 3 , 2 1 7 , 290, 291, Q 111 
(wordt gebruikt bij de aanleg van water- en gas-
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a b c d e f g h 

Afb. 68. pijptangen 

leidingen); vgl. voor het eerste lid van het vol­
gende woordtype het Duitse Röhre, „pijp, buis": 
reurentang: r0rdtsan Q 121c; klauwtang: 
klqwtsan Q 121c (c); Z w i t s e r s e tang: zwetsdrsd 
tsatj Q 121c; zweedse tang: zwets a tarj Q 117 
(d), 118 (d); schroeftang: sruftan L 382; blitz-
tang: bietstan L 382, Q 117 (g), 118 (g); blets-
tsan Q 121 (voor pijpen en moeren), 121c (g); 
gastang: ga.starj Q 2 (blitztang); gas- L 414, Q 
20, 86, 95; gassleuter: gassl0tdr P 219; de vol­
gende opgaven zijn benamingen voor een ket­
tingtang: kettingtang: ketentan L 159a, 165, 
213, 217, 414, 423, Q 117 (h, i), 118 (h, i); ket-
tentang: ketdtsarj Q 121, 121c; kettenpijptang: 
ketdpïftsan Q 121. 

WATERPOMPTANG 

(N 33, 177; N 64, 52; monogr.) 
[Stalen, verstelbare tang voor het vastgrijpen en 
monteren van pijpmateriaal, het vast- en los­
draaien van moeren, etc. De tang heeft een 
getande, ronde bek waarmee het materiaal kan 
worden vastgeklemd. De afstand tussen de bek­
ken van de tang is verstelbaar. Zie ook afb. 69.] 

Afb. 69. waterpomptang 

waterpomptang: wdtarpomptan L 192a, 213, 
216a, 289, 290, 291, 299, 321, 331, Q 95, 113, 
117, 118; WQtdrpomp- Q 5; watdrpömp- Q 99*; 
WQtdrpump- Q 83; wstdrpump- P 219; 

watdrpqmp- L 217; wqtdrpqmp- L 159a, 165; 
wasdrpomptsai] Q 121, 121c; p o m p e n t a n g : 
pompdtsan Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
p o m p t a n g : pomptarj L 414, Q 86; b u i z e n t a n g : 
byzdtan L 382; b u i s t a n g : bqjstarj P 176b; p i j -
p e n t a n g : pïfdtsan Q 121; g r i p t a n g : greptan P 
47. 

GASFITTERSTANG 

(N 64, 4 5 ; N 3 3 , 181) 
[Stalen tang met een bek met twee getande, 
ovale openingen die dient voor het monteren van 
pijpwerk en het vasthouden en aandraaien van 
sokken, moeren, moffen en nippels. Zie ook afb. 
70. Volgens Handboek Gereedschap (pag. 194) 
wordt de gasfitterstang vooral voor het zwaarde­
re installatiewerk gebruikt.] 

O 

J 

J 
Afb. 70. gasfitterstang 

fittertang: fetdrtan Q 99*; fetdrtsarj Q 121c; fit­
tingtang: fetetjtan Q 117, 118; gastang: jdstsarj 
Q 121; platte tang: platd tan L 423. 
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Hulpmiddelen bij het afmeten en afschrijven 

UITSLAAN 

(N 64, 91; N 66, 27) 
[Een onderdeel van een werkstuk in volle groot­
te op papier uittekenen. Zie ook het lemma UIT­

SLAAN in WLD II.9, pag. 103.] 

uitslaan: ütslqd Q 117, 118; üsslqd Q 121c; 
ytsldn L 210; gwtsloan L 414; uitslag maken: 
ütslax mdkd Q 98; 'ütsl'dx ~ L 329; uitzetten: 
ühzetd L423; üt>zet9 Q 88; uittekenen: üttejkdnd 
L423. 

AFTEKENEN 

(N 64, 81b; N 66, 2b; N 33, 380) 
[De afmetingen van een werkstuk met behulp 
van een kraspen of krasblok op het plaatmateri­
aal aftekenen. Zie ook de toelichting bij deze 
lemmata.] 
aftekenen: dftëkana Q 98 (door middel van het 
kruisijzer); aftsëxdm Q 121c; dftejkdtid L 329, 
423 (door middel van een rooier); aftraceren: 
qftrasërd L 414; schramen: srftdrrid Q 121. 

KRASPEN 

(N 33, 245; N 64, 82a; N 64, 82c; monogr.) 
[In het algemeen een werktuig waarmee de 
metaalbewerker de afmetingen van een werkstuk 
op het plaatmateriaal aftekent. Het bestaat door­
gaans uit een spitse stalen of koperen stift die 
soms in een houten heft gevat kan zijn. Zie ook 
afb. 71.] 

A 

Afb. 71. kraspennen 

kraspen: kraspen L 321 (in staal), Q 5, 99*; 
kraspin: kraspen L 159a, 216a; kraspen L 165, 
213; kras- Q 71; kratspen: kratspen L 271, 299, 
Q 111; kratspin: kratspen Q 113, 116, 121b; 
kratspe.n L 331; kratspen L 330; krets: krets Q 
83; tekenpen: tïkdnpen L 414; schrijfpen: 

srëfpen Q 86; traceerpen: trasërpen L 414; 
trekpen: trekpen Q 117, 118; koperen pen: 
köpdran pen L 290, 291; köpdr? ~ K 353; kope­
ren pin: köpdrdn pen L 217; traceerpunt: 
trasejrp0nt P 219; koperen punt: kqwpard p0nt 
P 176b; kratsstift: kratsstefQ 121, 121b, 121c 
tekenstift: tejkanstefL 321, 382; koperen stift; 
küpdrd stef Q 113; krasnaald: krasnoalt L 414 
puntijzer: p0nt<ïzar L 423; griffel: grefal P 47 
jrefdl Q 121c; grif: grefL 423. 

KRASBLOK 

(N 33, 347) 
[Kraspen op een voetstuk. Het krasblok wordt 
gebruikt wanneer een nauwkeurige aftekening 
op het materiaal noodzakelijk is. Het krasblok 
wordt met zijn voet rustend op het werkblad 
langs het werkstuk geschoven, waarbij de scher­
pe punt van het werktuig een lijn trekt. Zie ook 
afb. 72. 

Afb. 72. krasblok 

Het woordtype traskê (Q 5) is merkwaardig. 
Mogelijk betreft het hier een afleiding van het 
Franse werkwoord tracer met het Waalse demi-
nutiefsuffix -kê (Frans -quin). Vgl. ook de inlei­
ding van WLD II.5, pag. XV, waar twee verge­
lijkbare vormen sükê, „storing, dislokatie", eig. 
„drempeltje" en beurkê, „tussenschacht", eig. 
„kleine schacht" worden besproken.] 
krasblok: krasMqk L 217, 321; kratsblok: 
krats<blqk L 331, Q 116; schrijfblok: srïfblqk L 
299; blokkraspen: blqkkraspen Q 99*; kras-
bek: kras<bek P 176b; kretspen: kretspen Q 95; 
kretser: kretsar L 330; aanrijter: drisdr Q 
121b; traskê: traskë Q 5. 
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KRIJT 

(N 64, 82b) 
[Het krijt dat wordt gebruikt bij het aftekenen en 
soms ook bij het ontvetten van materiaal.] 
puntkrijt: p0ntkrït L 423; knijt: kriït Q 117, 
118, 121c. 

AFSCHRIJFLAT, RIJ 

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3) 
[IJzeren of stalen lat waarlangs men rechte lijnen 
aftekent op het plaatmateriaal. De stalen rij 
wordt ook gebruikt voor het controleren van de 
vlakheid van materialen. Zie ook afb. 73.] 

Afb. 73. af schrijflat, rij 

KRUIS STAAL 

(N 33, 264; N 64, 81a; N 66, 2a) 
[Stalen werktuig om evenwijdig lijnen op het 
materiaal te trekken. Het bestaat doorgaans uit 
een ronde stang waarbij aan één uiteinde een 
haakse stalen pin is bevestigd. Op de stang is 
verder een verplaatsbare aanslag aangebracht die 
met een schroef of vleugelmoer kan worden 
vastgezet. Wanneer de aanslag langs de kant van 
het werkstuk wordt voortbewogen, krast de sta­
len pin een evenwijdig aan de rand lopende lijn 
in het materiaal. Er bestaat ook een uitvoering 
waarbij aan één uiteinde van de ronde stang een 
vastzittend klein wieltje is bevestigd, terwijl op 
de stang een draaibaar, groter wieltje is aange­
bracht. Het kleine wieltje wordt langs de zijkant 
van het werkstuk geschoven, het grote dient om 
de evenwijdig aan de rand lopende lijn af te teke­
nen. Zie ook afb. 75.] 

tekenlat: tejkdnlat L 321; richtlat: rexlat Q 116; 
rexlats Q 121b; aanstrijplat: as triplat Q 111; 
lat: lat P 47, 219, Q 5; rij: rg/'L 159a, 216a, 217, 
329 (zonder schaalverdeling), P 176b, Q 86; rëj 
L 165, 213, 290, 291; rï L 271; rij L 299; ri L 
330; stalen rij: stqah rej Q 121; assenrij: asdrëj 
L 290, 291; liniaal: linijal Q 95. 

Afb. 75. kruisstaal 

MEETLAT, DUIMSTOK 

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3; monogr.) 
[Een in centimeters en/of duimen (inches) ver­
deelde maatstok van hout of metaal. Het woord­
type zollstock (Q 116, Q 121c) duidt een vouw-
bare meetlat ter lengte van een meter of meer aan 
die men in de broekzak kan opbergen. Zie ook 
afb. 74.] 

Afb. 74. stalen duimstok 

maatlat: mqtlat K 353, L 382, Q 71; meetlat: 
matlat Q 113; m^slats Q 121c; meter: mqtar L 
329 (1 of 2 meter lang), 423; liniaal: linijal L 
329 (met schaalverdeling); ril: ril, rel Q 98 (sta­
len lat van ± 2 meter lang); duimstek: dü.mstsk 
L 330 (mv. -stskdr); zollstock (d.): tsglstgk Q 
116, 121c. 

kruishout: krytshöts Q 121c; kruisijzer: Q 88; 
kr0s<ejzdr L 414; krysdzar Q 98; kryts<- Q 98; 
kruisstaaf: krysstafh 321; rooier: rujar L 423, 
Q 98, 111; spitspunt: spetsp0nt L 423; 
schraamtrekker: zrömtrekar Q 88; ritser: 
retsdr Q 98; aftekenradje: aftejkanrëtsa Q 99*; 
afschrijfblok: dfsrïfiblgk L 299; schoester-
maat: sustarmqt L 382. 

WINKELHAAK 

(N 33, 318a; N 33, 318c-d; N 64, 79b; monogr.) 
[Haak waarvan de armen een hoek van 90° vor­
men. Met de winkelhaak wordt haaks afgetekend 
of kunnen werkstukken op hun haaksheid wor­
den gecontroleerd. De winkelhaak kan L- of T-
vormig zijn uitgevoerd en al dan niet van een 
aanslag (blok) of maatverdeling zijn voorzien. 
De T-vormige winkelhaak wordt ook T-haak of 
kruishaak genoemd. Zie ook het lemma WINKEL­

HAAK in WLD Iï.9, pag. 10 en afb. 76.] 

winkelhaak: werjkalhqk K 353, L 159a, 165, 
217, 269, 289, 290, 291, 299, 321, 330, 331, 382, 
432, P 219, Q 5, 86, 95, 99*, 111, 0112, 116; 
wentel- L 163, 192a, 213, 216a; wentelqk L 
423; weytelhqdk Q 117, 118, 121b, 121c; 
wentelhqak Q 113, 121 (mv. -h0ak), 121a (id.), 
121b (id.), 121c (id.), 121d (id.), 121e (id.); 
werjtelhökP47; werjtelökP 176b; wentelhoakL 
414; werjkdl(h)udk Q 83; haak: qk L 423; t-lat: 
tëlat L 423; het volgende woordtype is de bena-
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xblok \blok 

Afb. 76. a-d: winkelhaken 
e: blokwinkelhaak 
f: blokkruishaak 

ming voor een winkelhaak waarbij op de buiten­
kant van één van de armen haaks een smalle 
strook metaal is gesoldeerd; vgl. afb. 76c: kap-
winkelhaak: kapwerjkalhqk K 353; de volgende 
termen duiden een T-vormige winkelhaak aan; 
vgl. afb. 76d: kruishaak: krytshqk L 382; 
krfs{h)qdk P 213; kruishout: krgjshöt P 219; 
kruiscirkel: krytstserkal Q 121b; de volgende 
woordtypen duiden een winkelhaak aan waarvan 
één van de twee armen dikker is uitgevoerd; vgl. 
afb. 76b/e: blokwinkelhaak: blgkwerjkalhqk L 
299, 321, Q 99*, 116; blqkweykalhqak Q 121; 
blokwinkel: blqkwerjkal L 382; aanslagwinkel­
haak: anslaxwerjkalhqk Q 111; het volgende 
woordtype duidt een T-vormige winkelhaak aan 
waarvan één van de armen dikker is uitgevoerd; 

Afb. 77. verstekhaken 

vgl. afb. 76f: blokkruishaak: blqkkryshqk L 
321;fc/0*Jfcr£te-L299. 

VERSTEKHAAK 

(N 33, 318e) 
[Haak waarvan de armen een hoek van 45° vor­
men. De verstekhaak wordt gebruikt om hoeken 
van 45° af te tekenen. 
Zie ook het lemma VERSTEKHAAK in WLD II.9, 
pag. 10-11 en afb. 77.] 
verstekhaak: varstekhqk P 219; varstek- L 331; 
varstek- L 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, 289; 
varstek- L 159a, Q 86; varstek- L 290, 291, 299, 
Q 99* (voor hoeken van 30° of 45°), 0112, 116; 
varstek- L 321; varstek- L 330, Q 111; 
varstqk{h)uak Q 83; drie-/drijhaak: drëjhqk Q 
117 (afb. b-c), 118 (idem); vgl. voor het eerste 
woorddeel van het volgende woordtype ook het 
Hgd. Gehrung, „verstek": gerongshaak: 
jërorjshqak Q 121. 

ZWAAIHAAK 

(N 33, 318b; N 64, 79a) 
[Winkelhaak waarvan de benen beweegbaar zijn. 
De zwaaihaak bestaat doorgaans uit een huis en 
een veer die scharnierend met elkaar verbonden 
zijn. Met een schroef kan men de veer in de 
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Afb. 78. zwaaihaak 

gewenste hoek vastzetten. Men onderscheidt de 
enkele en de dubbele zwaaihaak. De eerste is L-
vormig, de tweede heeft de vorm van een T. De 
zwaaihaak wordt gebruikt om hoeken op te 
meten en af te tekenen. Zie ook het lemma 
ZWAAIHAAK in WLD II.9, pag. 11-12 en afb. 78.] 

zwaaihaak: zwajhqk L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, Q 116; zwgwaj- K 353; zwej- L 321, 
P 219, Q 5; zwej- L 290,291; zwej- L 289, Q 95; 
zwej- L 299, 330, 331, Q 99*, 111; swej- L 382; 
zwëhoak L 414; zwajhök P 47; swdjhgak Q 113; 
zwenkhaak: swerjkhgk Q 0112; zwerjkhg9k Q 
117 (mv. -h$k; enkel en dubbel), 118 (idem); 
werphaak: werafhgak Q 121c; twijghaak: 
tswejxhqdk Q 121c; schmiege (d.): srriïx Q 121b; 
verstelbare winkelhaak: vdrstelbard werj-
kdlhq3k Q 121b; dobbele winkelhaak: dubdh 
werjkdlhgdkq 117, 118. 

AFTEKENMAL 

(N 33, 249) 
[Het model waarmee de delen op het plaatijzer 
worden afgetekend die er later moeten worden 
uitgekapt. Een aftekenmal wordt gemaakt wan­
neer er veel stukken van gelijke vorm moeten 
worden vervaardigd.] 
mal: mal K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 289, 290, 291, 330, 382, Q 5, 121b; sja­
bloon: sablön L 290, 291, 299, 321, Q 95, 99*, 
116, 121; model: model Q 111; madel P 47; 
leest: l%st L 165; matrijs: matris Q 113; matri-
ce (fr.): matresd P 219; met het volgende woord­
type wordt waarschijnlijk een mal bedoeld die is 
vervaardigd uit papier waarop een rasterindeling 
is aangebracht: modelpapier: mgdelpapïr P 
176b. 

STEEKPASSER 

(N 33, 252a-b; N 33, 252k; N 66, lb) 
[Werktuig voor het uitzetten van maten en voor 
het trekken van cirkelbogen. Het bestaat uit twee 
rechte benen met scherpe punten die aan de 
bovenzijde met een scharnier verbonden zijn. 
Zie ook afb. 79.] 
steekpasser: st^kpasar L 299, 329; stqx- Q 121, 
121c; stëkpesar Q 98, 99*; stqk- L 330, Q 111; 

Afb. 79. steekpassers 

spitspasser: spetspesar L 331; spitscirkel: 
spetstserkdl Q 121b; puntpasser: p0ntjpesdr L 
330; beenpasser: bënpesdr P 219; losse passer: 
Igsd pesdr L 423; gewone passer: gawuwana 
pasar K 353; gaw0na pasar Q 116; gawüna pesar 
L 423; gawuna pestar P 176b; passer: pasar L 
210, 216a, 246, Q 5; pasar P 47; pesar L 192a, 
290, 291, 321, Q 83; pesar Q 88; pestar Q 83. 

STEEKPASSER MET STELBOOG 

(N 33, 252e; N 64, 80b; N 66, lb) 
[Steekpasser waarvan de beide benen door een 
stelboog met elkaar verbonden zijn. Door een op 
de stelboog aangebrachte schroef vast te draaien 
kunnen de benen van de passer in een bepaalde 
positie gefixeerd worden. Zie ook afb. 80.] 
gradenpasser: grddapesar L 321; graadpasser: 

Afb. 80. steekpasser met stelboog 

grdtpesar Q 99*; boogpasser: böxpesar P 219; 
trekpasser: trekpasar L 382; trek- L 371; 
trekpesar Q 111; instelbare passer: enstelbdra 
pesar L 330; vastzetpasser: vas>zetpesar L 423; 
passer met stelbeugel: pasar met stelbqgal L 
299; passer met schroeven: pestar met srüva Q 
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83; steekpasser met vastzetknop: stqxpasar 
met >vas>zetsknop Q 121c; steekpasser met 
klem: stëkpesar met klem Q 98; verstelbare 
steekpasser: varstelbdra stqkpasar L 329; steek­
passer: st^xpasar Q 116; spltscirkel: spets-
tserkdl Q 121b; maatpasser: mqtpesar L 290, 
291; mqtpesar Q 88; vandiktepasser: 
va(n)dektdpasdr K 353. 

STEEKPASSER MET GETANDE STELBOOG 

(N 33, 252h) 
[Steekpasser met stelboog waarop een vertan-
ding is aangebracht. Het openen en sluiten van 
de benen van deze passer kan met behulp van 
een tand wieltje geregeld worden.] 
tandpasser: tantpasar P 176b; tank- Q 113; 
tantpesar Q 111; tantjpesar L 321; tandenpas-
ser: tenjapesar L 330; maatpasser: mqtpasar L 
382; vaste passer: vasta pesar Q 99*; vastzet-
passer: vast>zetpesar L 213; cirkeltrekker: 
serkaltrekar L 290, 291. 

VEERPASSER 

(N 33, 252g; N 66, lb) 
[In het algemeen een passer waarvan de benen 
door een stalen veer met elkaar verbonden zijn. 
Tussen beide benen, die recht of krom kunnen 
zijn uitgevoerd, is een stelschroef aangebracht. 
Er bestaan ook veerpassers waarbij beide benen 
met een veer en een scharnier met elkaar ver­
bonden zijn. Zie ook de lemmata STEEKPASSER en 
KROMPASSER en afb. 81.] 

Afb. 81. veerpasser met rechte benen (a) en 
met kromme benen (b) 

veerpasser: vqrpasar L 217, 299; verpesar P 
219; vfr- L 165, 290, 291, 321, Q 111; ver- Q 
99*; veersteekpasser: vqrstqkpesar L 330; 
steekpasser met veer: stëkpasar met >vqr Q 98; 

klempasser: klempasar L 382; vastzetpasser: 
vas<zetpestar Q 83; passer met schroef: pestar 
mgt snif Q 83; steekpasser met schroef: 
stqxpasar met srufQ 121; verstelbare steekpas­
ser: var stelbara stëkpasar L 329; steekpasser: 
stqxpasar Q 116; kromme passer met veer: 
kroma pesar met >vfr Q 98; verstelbare krom­
passer: varstelbdra krompasar L 329. 

KROMPASSER 

(N 33, 252c; N 64, 80b; N 66, lb) 
[Passer met kromme benen waarmee de dikte 
van voorwerpen kan worden gemeten. Er 
bestaan twee uitvoeringen van de krompasser: 
één met veer en stelschroef en één met een 
scharnierpunt dat voldoende stroef is om de twee 
benen, na het uitzetten van de vereiste afmeting, 
in die stand vast te houden. De benen van de 
krompasser met stelschroef kunnen met een kar-
telmoer worden gefixeerd. Zie ook afb. 82.] 
krompasser: krqmpasar L 217; krom- L 329, Q 
121; krqmp- Q 113; kromp- L 299; krqmpesar L 
165; krom- L 330, 331; kromme passer: kroma 
pasar L 210, Q 116; kroma pesar Q 98; krom 
pesar L 213; enkele kromcirkel: etjkala krom-
tserkal Q 121b; rondpasser: rorjkpasar Q 121c; 
rontpesar Q 111; ronde passer: rqnda pesar L 
159a; calice-passer: kalespasar K 353; dikte­
passer: dektapesar Q 86, 99*; diktecirkel: 
dektatserkal Q 121b; verdikpasser: vardekpasar 
P 47, Q 5; vandiktepasser: vandektjapesar L 
321; verdiktemaat: vardiktamqt L 382; buiten­
passer: bqwtanpasar L 414; büta- L 423; 
bütapesar L 423; buitenpassel: bütapesal L 290, 
291; beenpasser: bënpesar P 219; gatpasser: 
gqtpestar P 176b. 

DUBBELE EN GECOMBINEERDE KROM­
PASSER 

(N 33, 252d; N 33, 252f; N 64, 80b) 
[Dubbele krompasser met S-vormige benen. 
Wanneer het scharnier in het midden van de S-
vormige benen is geplaatst, wordt deze passer 
vooral gebruikt voor het opmeten van uitwendi­
ge maten. Er bestaan ook uitvoeringen van de 
passer waarbij het scharnier aan het uiteinde van 
de S is aangebracht. Met dit type worden inwen­
dige maten opgemeten. De gecombineerde 
krompasser bestaat uit een combinatie van de 
krompasser en de voetjespasser. Zie ook het 
lemma VOETJESPASSER en afb. 83.] 
dubbele krompasser: dqbala kromppasar L 
299; dqbala kromp es ar L 330; d0bala krompesar 
L 213; dobbele krompasser: dubala krompasar 
Q 121; dobbele kromcirkel: dubala kromtserkal 
Q 121b; dobbele passer: dubala pasar Q 113; 
dqbala pesar Q 99* (hier niet in gebruik); dob­
bele vandiktepasser: dqbala vandektjapesar L 
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321; verdiktepasser: vardiktapesar L 330; dik­
tepasser: diktapesar Q 111; verdikpasser: 
vdrdekpesdr Q 95; vardekpestdr P 176b; acht­
kanterpasser: axtkantdrpesar P 219; de acht: 
dd ax Q 121; buitenpasser: bü. tapssdr Q 99*; 
dobbele buitenpassel: dqbdten bütdpssdl L 290, 
291; kromme passer: kromd pesdr Q 95; grote 
passer: grqtd pasar L 382; passer: pasar L 217; 
dansmeester: dansmejstdr L 382; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een passer 
waarmee de inwendige maat van voorwerpen 
kan worden opgemeten: doorsnedepasser: 
dörsnëjpesdr L 321; beentjespasser: ben-
tjdspssdr Q 111. 

VOETJESPASSER 

(N 33, 252j; N 64, 80b; N 66, lb) 
[Passer met rechte benen waarvan de uiteinden 
naar buiten zijn omgebogen. De voetjespasser 
wordt gebruikt om de binnenmaten van een hol 
voorwerp op te meten. Zie ook afb. 84.] 
voetjespasser: v0tjdspasdr L 299, 329; 
v0tsdspssdr Q 98; beentjespasser: bejrjkdspesdr 
L 331; bentjds- Q 111; binnenpasser: 
benapas9rh2\l, 329, 382, 414, Q 5, 113, 116; 
beridpesdr L 213, Q 88; benapeszr L 330, Q 99*; 
bena- L 290, 291, 423, P 219, Q 86; binnen-
maatpasser: bendmqtpesdr L 321; benamoat-
pasarQ 18; binnenmeetpasser: benam^tpesarL 
192a; vandiktepasser: vandiktepasar L 329; 
verdikpasser: vdrdekpesdr Q 88; lokpasser: 
Iqxpasdr Q 121; boogcirkel: bqaxtserkdl Q 
121b. 
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Afb. 84. voetjespassers 

STOKPASSER 

(N 33, 252k; N 33, 264; N 64, 81c; N 66, 2c) 
[Passer, bestaande uit een lange metalen of hou­
ten staaf waarop twee stalen punten zijn gemon­
teerd waarvan er minstens één verstelbaar is. In 
één van de punten kan soms ook een potloodstift 
worden gezet. Zie ook afb. 85. 

De stokpasser wordt vooral gebruikt om cirkels 
en segmenten met zeer grote straal af te schrij­
ven.] 
stekpasser: stekpesar L 330; latpasser: latpesar 
L 330; schuifpasser: sxfljfpasdr L 414; sxyf-
pasdr L 210; syf- L 329; S0jfpss9r L 423; 
s0[jfpesdr Q 88; diktepasser: dektzpesar P 219; 
aanslagcirkel: dsldxtserkal Q 121c; cirkeltrek­
ker: serkdltrekdr L 213, 217; schrijfhaak: 
sxrïfhqk L 210, 246; ritsen retsdr L 423. 

SCHUIFMAAT 

(N 33, 267) 
[Metalen maatstok met een vast en een ver­
schuifbaar deel om in- en uitwendige maten van 
werkstukken op te nemen. Het vaste en het 
schuifbare deel van het werktuig zijn beide van 
een bek voorzien waarmee een werkstuk 
omklemd kan worden. Op het beweegbare deel 
is een schaalindeling aangebracht en soms ook 
op het vaste deel. In het laatste geval kan tot op 
tienden of twintigsten van een millimeter nauw-

Afb. 85. stokpassers 
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J tu 
Afb. 86. schuifmaten 

keurig worden opgemeten. Zie ook afb. 86.] 
schuifmaat: P 219; sx^fmöt P 47; sgjfmqt Q 5, 
95;sxyf-Ll59a, 165, 192a, 213, 216a, 217; sïjf-
L 321, 330, 382, Q 99*, 111, 116; süf- L 290, 
291; syfmqat Q 113; syfmgas Q 121, 121b; 
maatje: midtsd Q 83; schuifpasser: sejfpesar Q 
86; schieblehre (d.): sïplër Q 121; verdiktepas­
ser: vdrdekpasdr P 176b; vernier (fr.): vzrnïr Q 
83. 

MICROMETER 

(N 64, 83a) 
[Werktuig om zeer kleine maten op te meten. De 
micrometer bestaat uit een beugel met een zgn. 
aambeeld (het aanslagpunt), een schroefspil die 
het te meten werkstuk tegen het aambeeld 
inklemt en een draaibare meettrommel. Er 
bestaan ook elektronische uitvoeringen van 'dit 
toestel. Zie ook afb. 87.] 

Afb. 87. micrometer 

micrometer: L 414; mikromëtdr Q 117, 118; 
mikromssdr Q 121c; diktemeter: dektdmëtdr L 
423. 

KALIBER 

(N 33, 296; N 64, 83b-d) 
[In het algemeen de benaming voor verschillen­
de werktuigen waarmee de juiste maat van een 
werkstuk of een stuk gereedschap kan worden 
bepaald. 
De draadklink is een ronde schijf met sleuven 
van verschillende breedte waarnaast de afmetin­
gen staan vermeld. Door draad, metaalplaat enz. 
in de meest passende sleuf te leggen kan de dikte 
van het materiaal worden afgelezen. De gaten-
mal heeft de vorm van een puntig stalen blad of 
een stalen kegel en wordt in het op te meten gat 
gehouden. Op de schaalverdeling van het werk­
tuig kan vervolgens de diameter van het gat wor­
den afgelezen. Zie ook afb. 88.] 

o o o O O O 

Afb. 88. diverse kalibers 

draadkaliber: drqtkalibdr L 321; kaliber: 
kalibdr L 331, Q 5, 121b; kalïbdr K 353, L 299, 
Q 83; kdlibdr L423; kaliberplaat: kalibdrplat Q 
99*; kalibervorm: kalibdrvqrzm Q 111; vorm: 
v$rdm L 213; maatblok: mqt<blqk Q 116; 
mqtiblok L 330; maatstaf: mqwatstaf P219; lok­
meter: Iqxmesdr Q 121c; lokermal: lijjkdrmal Q 
117, 118; gatenmal: gatdmal L 382; gatermal: 
gdtdrmal L 423; mal: mal L 423; verdikgatij-
zer: vdrdek>gqt<ejzdr P 176b; wringijzer: 
vreyïzdr Q 95; draadmaat: drqtmqt L 321; 
draadmak drqdtmal Q 117, 118; draadklink: 
drqatklerjk Q 121; platenmeter: pldtamëtar Q 
117, 118. 
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Afb. 89. waterpas 

WATERPAS 

(N 64, 85a) 
[Toestel waarmee gecontroleerd kan worden of 
iets horizontaal is. Zie ook afb. 89. 
Zie voor een beschrijving van een luchtbelwater­
pas ook het lemma WATERPAS in WLD ÏI.9, pag. 
59-60.] 
waterpas: wdtarpas L 423, Q 117, 118; 
woatdrpas L 414; waterwaag: wasarwgax Q 
121c. 

SCHIETLOOD 

(N 64, 85b; monogr.) 
[Een met een loden gewichtje verzwaarde draad, 
waarmee men de loodrechte stand van een voor­
werp bepaalt. Zie ook het lemma SCHIETLOOD in 
WLD II.9, pag. 57.] 
schietlood: sxïtlut L 414; sit- Q 3; sëtlüt Q 117, 
118; sëtlüdt L 423; ses- Q 121c. 

Aanbrengen en verbeteren van de vorm 

Draaibank en forceerbank 

DRAAIBANK 

(N 33, 222; monogr.) 
[Werktuig waarmee metaal kan worden bewerkt. 
Een horizontale draaibank bestaat meestal uit 
een bed waarop alle overige machine-onderdelen 
zijn bevestigd, een vaste kop waarop zich het 
aandrijfmechanisme met drijfplaat of klauwplaat 

bevindt, een losse kop met center en een ver­
plaatsbare overlangsslede of support waarop de 
draaibeitel in een beitelhouder kan worden 
gemonteerd. Zie ook de toelichtingen bij de vol­
gende lemmata. 
Met de draaibank kunnen onder meer cilinder­
vormige voorwerpen in- en uitwendig worden 
gedraaid, voorkanten worden afgevlakt, profie­
len worden gedraaid en men kan er schroefdraad 
mee snijden. 
Volgens de invuller uit Q 116 was de draaibank 
bij een smid niet gebruikelijk.] 
draaibank: drejbarjk P 176b; drej- L 216a, 290, 
291, 299, 321, 330, 331, Q 99*; drë- Q 83; drë-
Q 20 (mv. -berjk); drf- Q 111; dridn- Q 121, 
121b; dröwd- P 47; dreja- P 219; drejba.rjk L 
287 (mv. -be.rjk), 288 (idem), 288a (idem), 288b 
(idem), 288c (idem), 289 (idem), 289* (idem), 
289a (idem), 289b (idem), 318a (idem), 318d 
(idem), 318e (idem); drëj- Q 5; drejbank Q 95; 
drejbdrjkh 159a, 165, 192a, 213, 217. 

CENTER 

(N 33, 227; monogr.) 
[Elk van de twee spitse, kegelvormige midden­
punten in de vaste en de losse kop van de draai­
bank waartussen het werkstuk tijdens het draaien 
op zijn plaats gehouden en gecentreerd wordt. 
Voordat het werkstuk tussen de centers wordt 
geklemd, wordt eerst met behulp van een door­
slag in het middenpunt van de beide voorvlakken 
ervan een trechtervormig groefje aangebracht.] 
center: sentdr L 159a, 165, Q 5; sentdr L 213, 
330; tsEïitdr Q 121 (mv. tsentara); centerpunt: 
s£ntdrp0nt L 217, Q 83, 95, 99*, 111, 121b; 
sentarp0ntj L 331; körner (d.): kfyrndr Q 20, 
121b; körnerpunt: k0rnarp0nt L 290, 291; mid­
delste punt: melantstd p0nt P 219. 

DRIJFPLAAT, KLAUWPLAAT 

(N 33, 228; N 33, 230) 
[Ronde plaat op de as van de vaste kop van een 

Afb. 90. a. spanplaat; b. stelplaat 
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draaibank die de aandrijfkracht overbrengt op 
het te draaien werkstuk. 
Wanneer men tussen twee centers draait, is de 
drijfplaat van de draaibank voorzien van een 
center en een pen die door middel van een mee-
nemer het werkstuk in beweging zet. Zie ook het 
lemma MEENEMER. De drijfplaat kan echter ook 
voorzien zijn van klauwen waarmee een werk­
stuk met regelmatige vorm kan worden vastge­
klemd; in dit geval is geen tweede centerpunt op 
de losse kop van de draaibank noodzakelijk. Zie 
afb. 90a. Onregelmatig gevormde werkstukken 
worden met behulp van klemschroeven tegen 
een schijf met gaten (vgl. het woordtype stel-
plaat) vastgezet. De vier schroeven van deze 
plaat kunnen onafhankelijk van elkaar bewogen 
worden. Zie ook afb. 90b.] 
drijfplaat: drïfplat Q 111; draaikop: drejkgp L 
217; draaischuif: drsjsyf L 321; meeneem-
plaat: mejnempldt L 299; metneemplaat: 
metn0mplat L 330; klauwplaat: klgwpldt L 213, 
290, 291, 299, 331, Q 121b; klaw- Q 99*; 
klgwplgt Q 5; klö- P 47; klauw: klö P 47; het 
tweede lid van het volgende woordtype is het 
Hgd. Futter, „klauwplaat": boorfutter: bödrvör 
Q 121b; spankop: spankgp Q 116; spanplaat: 
spanpldt L 290, 291, 331; spanplgt Q 5; klem­
plaat: klemplgt L 165; stelplaat: stslpldt L 330; 
klemtafel: klemtgfdl Q 95; plateau: platö Q 86, 
99*; retort (?): mgrt Q 111. 

MEENEMER 

(N 33, 229) 
[Metalen, oogvormig werktuig, onderdeel van de 

draaibank, dat op het te draaien voorwerp wordt 
gespannen en door de pen van de drijfplaat in 
beweging wordt gezet. Zie ook het lemma DRIJF­

PLAAT, KLAUWPLAAT en afb. 91.] 

meenemer: Q 86; mejnejmar P 47; mejn0mdr L 
299; metnemer: metnëmar L 159a, 165, 213, 
217; metnidrtidr Q 5; metn0mdr L 330, 331, Q 
111, 121b; metri0mdr Q 99*; bril: brei L 321. 

SLEE, SUPPORT 

(N 33, 269) 
[Het verschuifbare onderdeel van de draaibank 
waarop de beitelhouder is gemonteerd. De slee 
kan evenwijdig aan de hartlijn van de draaibank 
verplaatst worden.] 
slee: slë L 290, 291; slëj L 159a, 165, 192a, 
216a; slej L 213, 217; slej Q 5; support: s0pgrt 
L 289, 321; galiot: galijgt P 176b; sergeant: 
sdrzant Q 83. 

BEITELHOUDER 

(N 33, 226) 
[Houder op het slee van de draaibank, waarop de 
draaibeitel met behulp van stelschroeven kan 
worden vastgezet. Zie ook het lemma SLEE, SUP­
PORT.] 

beitelhouder: bejtzlhgwar L 159a, 165, 213, 
217; bejtdlhawar Q 95, 99*; bejtdlhgjdr L 290, 
291; bejtdlhdjdr L 330; bidtdl{h)dtdr Q 83; bei­
telklem: bej talklem L 299; beitelsteun: 
bejtdlst0n Q 95; vgl. voor het volgende woordty­
pe ook het Hgd. Schraubstock: schroefstok: 
srufstgk Q 121b; moufle (fr.): muf al P 219. 

drijfplaat 

Afb. 91. diverse meenemers 
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DRAAIBEITEL 

(N 33, 120; N 33, 223-225; N 33, 301) 
[In het algemeen een stalen beitel die wordt 
gebruikt bij het draaiwerk van metaal. De beitel 
wordt daarbij meestal in de beitelhouder van de 
draaibank vastgezet. Al naar gelang van het werk 
kan de doorsnede van de beitel verschillende 
vormen hebben. Grothe (pag. 83/84) noemt 
onder meer vierkante, halfronde en kwartronde 
beitels. Ook de wijze waarop de punt van de bei­
tel is geslepen is bepalend bij de naamgeving 
ervan. Zo wordt de punt van profielbeitels over­
eenkomstig het gewenste profiel geslepen. 
Beitels voor het aanbrengen van schroefdraad 
zijn getand uitgevoerd. Zie ook het lemma 
DRAAIBANK. 

De profielbeitel werd volgens de invuller uit Q 
83 onder meer gebruikt om kamraderen te repa­
reren.] 
draaibeitel: drëjbëjtdl Q 5 (ook voor profielbei-
tel); dre.jbejtdl L 289; drej- L 159a, 165, 192a, 
213, 216a, 217, 290, 291, 299, 321, 330, 331, Q 
99*; drï3- Q 111; dridmbësdl Q 121, 121b; een-
terbeitel: sentarbejtdl Q 95; ciseau-beitel: 
susibejtal P 176b; beitel: bëjtdl P 219; biatdl Q 
83; de volgende opgaven betreffen een profiel­
beitel: profielbeitel: profübejtdl L 159a, 213, 
289, 290, 291, 299, 321, 330, Q 99*, 111; profil-
L 165, 217; profilbësdl Q 121b; snijbeitel: 
snejbejtdl Q 95; vormbeitel: v0rdmbejtdl P 47; 
de volgende opgaven zijn benamingen voor een 
beitel waarmee schroefdraad kan worden 
gedraaid: schroefdraadbeitel: srqwf<drqt<bqtal 
Q 86; gewinde-beitel: jdwerjbësdl Q 121b; 
bankbeitel: barjhbejtal P 176b. 

Draad snijden en draad tappen 

DRAAD SNIJDEN 

(N 64, 65e) 
[Uitwendige schroefdraad aanbrengen met 
behulp van het snij ijzer of andere werktuigen. 
Zie ook de toelichting bij het lemma SNIJIJZER.] 

draad snijden: drqt snej 9 L 423; drq3t snijd Q 
117, 118; drq3t ~ Q 121c; draad maken: drudt 
mqkd Q 83. 

SNIJIJZER 

(N 33, 293-294; N 33, 297; N 64, 65a-b; 
monogr.) 
[Stalen werktuig om uitwendig schroefdraad aan 
buizen, staven, bouten, etc. te snijden. Een veel­
gebruikt type bestaat uit een ronde snijplaathou-
der met twee handvatten, waarin een verwissel­

baar, rond snijblok kan worden aangebracht. In 
het midden van dit snijblok zit een rond gat met 
schroefdraad. Enkele gaten rond dit centrale gat 
vormen de snijkussens. De snijblokken zijn soms 
aan één kant open, zodat het snij gat door middel 
van stelschroeven iets kan worden versteld. Zie 
ook afb. 92e, f, g. Voor het op volle diepte snij­
den van een schroefdraad moet het snijijzer twee 
of drie maal worden opgeschroefd. De snijkus­
sens van het snijblok worden daarbij steeds met 
de stelschroeven op een nauwere afstand inge­
steld. Zie ook het lemma SNIJBLOK, SNIJKUSSEN. 

Het snijijzer voor gasdraad is vaak voorzien van 
een ratel, waardoor het draadsnijden op lastig 
bereikbare plaatsen mogelijk is. 
Met de woordtypen snelsnijijzer, snelijzer en 
snelsnijder wordt een speciaal type snijijzer 
aangeduid. Met dit werktuig kan, in tegenstelling 
tot het gewone snijijzer, in één keer schroefdraad 
aan buizen, staven, etc gesneden worden.] 
snijijzer: sndjejzar Q 83 (snelsnijijzer); snëjïzdr 
L 209, 210, 211, 212a, 216, 217, 244a, 245a; 
snej- L 159a, 216a; snej- L 165, 192a, 213; sni-
L 321, 328 (snelsnijijzer); snij- L 299, 330, Q 
113; sni- Q 99*, 116 (snelsnijijzer), 121, 121c; 
snijï.zdr L 331; snelsnijijzer: snelsnejïzdr L 165, 
192a, 213; snelsnej- L 216a; snelsnej- L 159a; 
snelsnej- L 217; snelsni- L 321; snelsnij- Q 111; 
snelsni- L 290, 291; snelijzer: snelïzdr Q 95; 
snel- Q 113; verstelbaar ringijzer: var stelbar 
renïzarQ lil, 118; wringijzer: vrenlzdr Q 116; 
draadsnijijzer: drqtsnejïzdr Q 5 (ook snelsnijij­
zer); drqtsni- L 290, 291; gassnijijzer: 
gdssniïzzr Q 99* (snelsnijijzer); snelsnijder: 
snelsne.jdr L 289; buissnijijzer: bïjssnijïzdr Q 
111; moerijzer: mqjdr^zar K 353; mojdrqjdzdr P 
47; mojdrejzdr P 176b, 219; mujarq3z9r P 213; 
snelmoerijzer: snelmojdrejzdr P 176b; tappen-
snijder: tapasnidr L 382; draadsnijder: 
drqtsnejdr L 423; drötsnqjdr P 47 (snelsnijijzer); 
drqtsnejdr Q 95; drqatsnijdr Q 121b (ook 
gebruikt als benaming voor het snelsnijijzer om 
in één keer te snijden); gewinde-snijder: 
jdwensnijdr Q 121b; filière (fr.):felj^r Q 5 (ook 
gebruikt als benaming voor het snelsnijijzer); 
feVjer Q 86; feljë Q S3;filjqr L414; fuljqr K 353; 
v0ljër Q 99*; jf/fra Q 95; kluppe (d.): klup Q 
121 (snelsnijijzer), 121c; tourne-a-gauche-tje: 
turnagöskd Q 83 (snelsnijijzer); snijapparaat: 
snejapardt Q 95; opsnijplaat: qpsniplat L 330; 
snijplaat: snëjpldt L 217; sni- L 382; sni- L 
290, 291, Q 121; snij- Q 111; snejplqt L 159a; 
snej- L 165; moerplaat: mürplat L 299; mor- L 
331; schroefplaat: skrüfplqwdt P 219. 
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11.11 

SNIJBLOK, SMIJKUSSEN 

(N 33, 295; N 33, 297; N 64, 66b) 
[De verwisselbare, ronde, stalen schijf met 
(soms verstelbare) snijdende delen die in de snij-
plaathouder wordt bevestigd. Een deel van de 
woordtypen in dit lemma zoals (sriij)kusseris, 
draadkussens en kammen kan ook betrekking 
hebben op de eigenlijke snijdende delen van de 
diverse soorten snij ijzers. Zie ook afb. 93.] 
snijkussens: snejk0sds L 165; snej- K 353, L 

snijkussens 

stelschroef 

Afb. 93. doorsnede van het snijblok van een 
snij ijzer 

159a, 216a; snëj- L 217; snik@sds L 331; snij— L 
330, Q 111; snejkesds Q 5; draadkussens: 
drqtkesds Q 5; druat- Q 83; draadsnijkussens: 
drötsn%k0sds P 47; snijkussens: snik0sds L 290, 
291; moerkussens: moj?rk0sds P 219; kussens: 
k0sdns P 176b; k$sds Q 99*; kesds Q 83; snij-
blokken: snejblqkd L 192a, 213; snijblokjes: 

snijbtykskds L 299; backen (d.): bakd Q 121b; 
backens: bakdns Q 121; kammen: kern P 219. 

SNIJMOER 

(N 33, 325) 
[Stalen werktuig dat wordt gebruikt voor het 
opzuiveren van bestaande, beschadigde schroef­
draad of voor het zuiver nasnijden van voorge­
sneden schroefdraad. De snij moer wordt met een 
moersleutel bediend.] 
snijmoer: snejmür L 159a; snej- L 165, 213; 
snij- L 299; snijmör Q 111; sni- L 330, Q 99*, 
116; snimqddr Q 121; snijbacken: snijbakd Q 
121b; het tweede lid van de volgende twee 
samenstellingen is het Hgd. Kluppe, „snijijzer": 
draadkluppe: drqtklup L 321; snijkluppe: 
snijklup Q 113. 

SNIJBOK 

(N 64, 66a; N 33, 298) 
[Opklapbaar statief waarop een pijpklem of 
bankschroef bevestigd kan worden waarin men 
het werkstuk kan vastklemmen om dat bijvoor­
beeld van schroefdraad te kunnen voorzien. Het 
statief bestaat doorgaans uit drie poten, een 
schapje voor gereedschap en een vloergedeelte 
waarop men staat. Zie ook afb. 94.] 
bok: bqk L 414, 423; het volgende woordtype is 
een merknaam: pionier: Q 121c; pijonïr L 299, 
Q 121; het tweede lid van het volgende woordty­
pe is het Hgd. Kluppe, „snijijzer": smeedijzer-
kluppe: smëlzdrklup Q 117, 118; drie-/drijpik-
kel: dr^pekdl P 47; pikkel: pekdl K 353. 

Afb. 94. snijbokken 
b: snijbok met bankschroef 
c: snijbok met snijijzer 
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DRAAD TAPPEN 

(N 64, 65e) 
[Met de hand met behulp van een tap inwendig 
schroefdraad aanbrengen. Zie ook de toelichting 
bij het lemma TAP.] 
draad tappen: drqdt tapa Q 117, 118; drgat ~ L 
414; drudt ~ Q 83; drqdt tsapd Q 121c. 

TAP 

(N 33, 303 en 305; N 33, 152; N 64, 65c; 
monogr.) 
[Van gehard staal vervaardigde, kegelvormige 
pen met schroefdraad die overlangs van inge-
freesde sleuven is voorzien. De tap wordt 
gebruikt om met de hand inwendige schroef­
draad aan te brengen in een vooraf geboord gat. 
Hij wordt met behulp van een wringijzer rondge­
draaid. De tap heeft daartoe een kleine vierkante 
kop die in het wringijzer past. Tappen worden 
meestal in sets van drie gebruikt. Met de eerste, 
conische tap wordt ongeveer de helft van de 
draaddiepte gesneden. Vervolgens wordt met de 
tweede, rechte tap ongeveer 75% van de diepte 
vervaardigd. Met de derde tap wordt het gat 
afgemaakt. Zie ook afb. 95. Een stel tappen voor 
schroefdraad op gas- en waterleidingen of voor 
schroefdraad van Withworth bestaat uit twee 
stuks. 
Zie voor het woordtype ijsschroeventap ook het 
lemma KALKOENEN, KRAMMEN in de paragraaf 
over de hoefsmid, pag. 153.] 

eerste tap 

Afb. 95. tappen 

draadtap: drqttap L 299, P 47, Q 5; drqdt- Q 
117, 118; drudt- Q 83; snijtap: snëjtap L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; moertap: 
mojdrtap P 176b; mujdr- P 213; tap: tap K 353, 
L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 290, 291, 
299, 321, 330, Q 83, 99*, 111, 113, 117, 118; 

tsap Q 116, 121b, 121c; tep (mv.) P 219 (om 
draad te maken); tapijzer: tap<gjzar P 176b 
(vierkant en plat); snij tak: snitak L 331; börner 
(?): b@rnar Q 121, 121b; met de volgende 
woordtypen worden tappen voor de eerste 
bewerking bedoeld: voorsnijtap: v0rsnijtap L 
330; v^rsnëj- L 217; voorloper: v^rlöpar L 165 
(schuin), 213 (schuine tap), 216a; schuine tap: 
sxyria tap L 192a, 213; sxyna ~ L 159a; conische 
tap: konisa tsap Q 116; met de volgende woord­
typen worden tappen voor de tweede bewerking 
bedoeld: middelste tap: meddlstd tap L 165, 
330; middentap: meddntap L 213; middensnij­
der: medasnëjar L 217; opdrijver: qp<drïvdr L 
192a; met de volgende woordtypen worden tap­
pen voor de tweede (bij schroefdraad op gas- en 
waterleidingen of voor schroefdraad van 
Withworth) of derde bewerking bedoeld: nasnij-
tap: nqsnijtap L 330; nasnijder: nasnëjar L 217; 
letste tap: letsta tap L 165 (recht); rechte tap: 
rsxta tap L 192a, 213; rëxtd ~ L 159a; rëtd tsap 
Q 116; met de volgende woordtypen worden tap­
pen voor het maken van speciale draadsoorten 
aangeduid: millimetertap: milimqtartap L 290, 
291, Q 111; (tap voor) millimeterdraad: 
melimëtardrqt Q 99*; metrische tap: L 299; 
börner voor grof gewinde: bflrnar vyr jrof 
jawerj Q 121b; börner voor schroefgewinde: 
b$rnar vyr srufjawerj Q 121b; gasd raad tap: 
gas< drqttap L 290, 291; (tap voor) gasdraad: 
gds<drqt Q 99*; börner voor gasgewinde: 
bfêrnar vyr jasjawerj Q 121b; winddraadtap: 
werjh drqttap L 321; pijptap: pfptap Q 111; (tap 
voor) engelse draad: erjalsan drudt Q 83; whit-
worth-tap: [withworth]-tap L 290, 291 
wetwqrt-tap L 299; withworth-draadtap 
wetwqrtdrdttap L 321; whitworth: Q 111 
witwqrt Q 99*; rechtse börner: reatsa bfyrnar Q 
121 (mv. ~ b^rnara); linkse uitdraaitap: lerjksa 
üudrejtap L 330; linkse börner: lerjksa b0rnar 
Q 121 (mv. ~ b@rnara); mignontap: meniqntap 
Q 99* (voor elektriciens); de volgende twee 
woordtypen zijn benamingen voor een tap om 
schroefgaten in hoefijzers te maken: hoeftap: 
huftap L 217; ijsschroeventap: ejssrüvatap Q 
83. 

WRINGIJZER 

(N 33, 304;N 64, 65d) 
[Een in het midden wat breder uitlopende staaf 
met één tot drie gaten waarin de vierkante kop 
van de tap past. Er bestaan ook wringijzers met 
een verstelbaar gat waarin diverse types tappen 
passen. Het wringijzer dient om de tap bij het 
tappen van schroefdraad rond te draaien. Zie ook 
afb. 96 en de toelichting bij het lemma TAP.] 
wringijzer: vrerjejzar L 414; vrerj- Q 83; 
vrerjqzar K 353; vretjïzar L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 290, 291, 321, 330, 423, Q 5, 99*, 
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H.ll 

Frezen 

Afb. 96. wringijzers; het wringijzer van 
type a is verstelbaar 

111, 117, 118, 121, 121b, 121c; vrenlzzr L 331; 
wringer: vrenar Q 116; windijzer: wenïzdr Q 
121b; tapijzer: tap<ejzarP 176b, Q 83; taphuis: 
taphüs Q 95; tapschroef: tapsrufh 382. 

FREESBANK, FREESMACHINE 

(N 33, 350a; monogr.) 
[Een werkbank waarop freeswerkzaamheden 
worden uitgevoerd. De freesbank bestaat uit een 
verstelbare tafel en een as waarop een frees, een 
cirkelvormige stalen schijf met fijne inkervingen 
of tanden, kan worden vastgezet. Wanneer de 
frees draait, snijden de tanden of inkervingen 
zeer kleine spanen van het te bewerken metalen 
voorwerp af totdat dit de vereiste vorm heeft 
gekregen. Het werkstuk rust daarbij op de tafel.] 
freesmachine: fr^smdsin L 299; frees: frës L 
216a; fr$s L 159a, 165, 192a, 213, 217, 321, 330, 
Q20, 83; / rësQ99*, 116. 

SCHROEFDRAAD 

(N 33, 304 add.; monogr.) 
[De spiraalvormige verhevenheid of uitsnijding 
aan een moer of in een bout, het resultaat van het 
draadsnijden en draadtappen.] 
schroefdraad: sxrüfdrgt L 209, 210, 211, 212a, 
214, 214a, 215, 216, 216a, 217, 244a, 245a, 
245b, 246a; sr'üf- L 329; srgwf- Q 95; 
srgwf drot Q 3; srüfdrudt Q 83; srüfdrwot Q 
162; draad: dr'gt L 424; gewinde: gdwerj Q 
116; jdwen Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e. 

Schaven en steken 

SCHAAFBANK, SCHAAFMACHINE 

(N 33, 287; N 33, 348) 
[De werkbank of machine voor het schaven van 
metaal. Schaafbanken werden door de smid 
gebruikt bij het bewerken van platte vlakken van 
middelmatige breedte en lengte (Kuyper, pag. 
297). Grotere voorwerpen werden vooral met 
behulp van een schaafmachine bewerkt. Dit 
werktuig was volgens verschillende responden­
ten niet typisch voor een smederij; het werd 
vooral aangetroffen in fabrieken om machinede­
len zuiver vlak te schaven.] 
schaafbank: skgf<barjk P 219; sxäf<- L 165, P 
47; sxgf<- P 176b; sdf- L 299, 321, 330, 331, Q 
99*, 111, 113, 121b; sxdfbdnk L 216a; sdf- Q 
116; sqf<- Q 95; sxdfbdnk L 159a, 192a, 213, 
217; hobelbank (d.): hubdlbank Q 121b; 
schaafmachine: sxdfinasin L 159a; sdf- L 290, 
291, 299; sgf- Q 86, 95; sxdfmdsïn L 165, 192a, 
213, 216a, 217; sgf- Q 83; safmasin Q 111; 
sqfmasïn Q 5; sxgfmasen K 353; säfmasin Q 113, 
116; sxgfmasen P 176b; schaaf: skgfP 219; sof L 
330. 

Vijlen en raspen 

VIJLEN 

(N 33, 84 add.; monogr.) 
[Harde materialen, inz. metalen, met behulp van 
een vijl bewerken, slijpen of gladmaken.] 
vijlen: vqh K 353, Q 2; vêdh P 213; vite Q 121, 
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; vïh L 381; fïh Q 
284. 

VIJL 

(N 33, 84; N 64, 53a; N 66, 21a; monogr.) 
[In het algemeen een staafvormig stalen werk­
tuig met inkepingen voor het bewerken, slijpen 
of gladmaken van harde materialen, inz. meta­
len. Naar de grof te van de vijlkap, het aantal 
groeven over een bepaalde lengte van het blad, 
worden vijlen onder meer met de volgende bena­
mingen aangeduid: grove vijlen, bastaardvijlen, 
halfzoetvijlen, zoetvijlen en fijne zoetvijlen. 
Naar de vorm worden de volgende vijlen onder­
scheiden: platte vijlen, driekante vijlen, halfron­
de vijlen, ronde vijlen of rattenstaarten en mes-
vijlen. Zie ook deze lemmata. 
Volgens de respondent uit L 329 was het assorti­
ment vijlen van de koperslager te vergelijken 
met dat van smeden en bankwerkers. Zo noemde 
hij zoetvijlen, half-bastaardvijlen, bastaardvij­
len, raspen en ronde, halfronde, vierkante, drie­
kantige en platte vijlen. Zie ook deze lemmata.] 
vijl: vïl L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, 
269, 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 
289a, 289b, 290, 291, 299, 318a, 318d, 318e, 
321, 331, 371, 381, 382, 432, Q 98, 99*, 108, 
111, 0112, 113, 117, 118; v 7 / L 3 2 9 , 330; v 'HL 
424; vil Q 116, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; fil Q 284; v& K 353, Q 2; vejl L 414, 423, 
P 176b, 219, Q 71, 86, 95; v'ejl Q 5; vejl Q 88; 
vëdl P 213; vdjl Q 83; v#W P 47. 
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11.11 

AREND VAN EEN VIJL 

(N 33, 104; N 33, 203) 
[Het spits uitlopende deel van de vijl dat in het 
handvat wordt gestoken. Zie ook het lemma VIJL-
H AND VAT. Zie ook afb. 97.] 

arend 

Afb. 97. vijl met beugelhandvat 

arend: ardnt L 159a, 299, Q 121; angel: arjdl L 
290, 291; ang: arj L 165; vljlang: vïlharj L 382; 
vijlenstaart: vejhstat Q 86; hechtstaart: 
hextstert L 330; staart: start Q 5; start Q 111; 
stat P 176b, 219, Q 83; stats Q 121b; stert L 289, 
321; stutz (d.)/stots: stuts Q 111; steel: st%l P 
219; heftsteel: hefstïl Q 108; pin: pen K 353, L 
331; stift: steft L 321; stefQ 116; spits: spets L 
192a; vijlenspits: vïhspets L 299; vih- Q 116; 
kolf: kghfL 290, 291, Q 111. 

VIJLHANDVAT 

(N 33, 105) 
[Van hout of kunststof vervaardigde handgreep 
die op de arend van de vijl wordt geplaatst. Zie 
ook het lemma AREND.] 
handvat: hant>vat L 289; hantj>- L 382; harjh-
L 290, 291; handhaaf: hantafQ 111; (h)antafQ 
83; hanthqwd P 47; hecht: hext L 159a, 213, 
216a, 330; hex L 299, 331; hëxt L 217; hext L 
213, P 176b, 219; heft: heft L 159a, 192a; hefQ 
121b; hefQ 113; vijlenheft: vïhhefQ 113; vij-
lensteel: vïhstël Q 99*; vejhstizl Q 5; met de 
volgende woordtypen wordt een speciale beugel 
bedoeld die op de arend van de vijl wordt 
geplaatst bij het bewerken van grote oppervlak­
ten (vgl. ook afb. 97): vijldrukhand: 
vïldr0khantj L 382; drukhandvat: dr$khantj>vat 
L 321; heftdruksteel: hef<dr0kstïl Q 108; beu­
gel: bfêgdl Q 86; klem: klem Q 121b. 

VIJLBLAD 

(N 33, 106) 
[Het van een kap voorziene gedeelte van een vijl. 
Zie ook het lemma VIJLKAP. Naar de vorm wor­
den onder meer de volgende vijlbladen onder­
scheiden: platte vijlen, mesvijlen, driekante vij­
len, halfronde vijlen en geheel ronde vijlen of 
rattenstaarten. Sommige vijlbladen hebben in de 
lengte dezelfde dwarsdoorsnede, andere lopen 
van het midden naar de top toe in een punt uit. 
De zijkanten van het blad kunnen al dan niet van 
een kap zijn voorzien. Een niet gekapte kant, een 
zgn. spaarkant, kan langs het materiaal worden 

bewogen zonder af te nemen.] 
vijlblad: v 'ïlbl 'at L 330; vijlenblad: vihblat Q 
116; tandbed: tantj<bet L 330; vijlkant: vejlkant 
P 219; veld: velt} L 321; wrijfvlak: vrïfivlak L 
290, 291; raspkant: raspkant P 219. 

VIJLKAP 

(N 33, 106) 
[Het samenstel van de groeven in het blad van 
een vijl. Vijlen kunnen van een enkele, dubbele 
of gebogen kap voorzien zijn. De enkele kap 
bestaat uit rechte inkepingen onder een hoek van 
60 of 80° ten opzichte van de zijkant van de vijl. 
De dubbele kap wordt gevormd door twee kap­
pen die meestal onder een hoek van 45° ten 
opzichte van elkaar staan. Vijlen met enkele kap 
zijn voor fijn werk, vijlen met dubbele kap voor 
voorbereidend of grof werk. Vijlen met een 
gebogen kap worden gebruikt voor het bewerken 
van zachte metalen.] 
vijlkap: vTlkap L 299; kerf: kerdf Q 111 (in 
diverse vormen); vijlstructuur: vejlstr0ktïjr Q 
95; patroon: pdtrön L 331; ribben: r0ba Q 108. 

STROVIJL 

(N 33, 101; N 33, 86) 
[In het algemeen een vijl met een vrij grof bekapt 
blad dat plat of halfrond kan zijn. Stro vijlen ont­
lenen hun naam aan het feit dat ze in bundels van 
2 tot 16 stuks of meer in stro verpakt verkocht 
werden. Zie ook afb. 98. De strovijl is ook wel 
bekend onder de naam Duitse vijl (vgl. 
Vuylsteke, pag. 166).] 

b 

Afb. 98. strovijlen 
a: plat 
b: halfrond 

strovijl: strövïl L 213; strooi vijl: strgjvïl L 165, 
216a; str0j- L 321; str0- Q 99* (grove vijl); 
struwdjvql K 353; strü.jvïl L 289; strud- L 290 
(grove vijl), 291 (idem); strijd- L 299, Q 111, 
113; str0vll L 330; strydvil Q 121b; stryvejl Q 
95; strooivijltje: str0vilkd L 432; duitse vijl: 
d0jtsd vejl P 219; pruisenvijl: prysavïl L 331, 
382. 
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II.ll 

GROVE VIJL 

(N 33, 86; N 64, 53d) 
[Vijl met een grof bekapt blad. Doorgaans heeft 
het blad van een deze vijl minder dan 26 tanden 
per inch (vgl. Handboek Gereedschap, pag. 238). 
De grove vijl wordt gebruikt bij het bewerken 
van zachte metalen waarvan men in korte tijd 
een grote hoeveelheid materiaal wil verwijderen 
(Vd. Kloes en Risch, pag. 251). 
Verschillende informanten gaven als antwoord 
op de vraag naar de „grove vijl" een variant van 
het woordtype bastaardvijl. De fonetisch gedo­
cumenteerde gegevens hiervan zijn opgenomen 
in het lemma BASTAARDVIJL. 
Volgens de invuller uit K 353 werd de grove vijl 
voor bruut werk (br0t werdk) gebruikt.] 
grove vijl: grqvd vïl L 163, 269; grqvd ~ L 159a, 
165, 192a; grqf >~L299, 382, 432, Q 111, 0112; 
grqaf>~Q 113; grqf >v'ïl L 330; grof >vil Q 116; 
grövd vql K 353; grövd vejl P 176b; grawvd vqjdl 
P 47; gröf>vejl L 423; grof >~ Q 95; grqf >v ejl Q 
5; grudf >vajl Q 83; grofvijl: grgfvil L 216a, 
217; jrodfvil Q 121b; jrqf>- Q 121 (voor grof 
werk); schrobvijl: srup>vil Q 121b; bastaard­
vijl: [bastaardvijl] L 192a, 213, 289, 299, 321, 
331, 371, Q 18, 86, 95, 99*, 108, 113, 117, 118, 
121c. 

BASTAARDVIJL 

(N 33, 88; N 33, 86; N 64, 53d; N 64, 53g) 
[Vijl met een niet al te grove of al te fijne kap. In 
grofte bevindt de bastaardvijl zich tussen de 
grove vijl en de zoetvijl. Meestal heeft het blad 
van een bastaardvijl ongeveer 26 tanden per inch 
(Handboek Gereedschap, pag. 238). De bas­
taardvijl kan diverse vormen hebben. 
Volgens verschillende informanten (L 192a, 213, 
289, 299, 321, 331, 371, Q 18, 86, 95, 99*, 108, 
113, 117, 118, 121c) heeft de bastaardvijl een 
grof blad. Vgl. ook het vorige lemma.] 
bastaardvijl: bastdrhvïl L 371; bastarh- L 299; 
bastdrt>-L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 289, 321, 
Q 18, 99*, 108, 117, 118; bastarh- L 217; 
bqstdrh- L 290, 291; bastdrhvïl L 331; 
bastdrt>vil Q 121c; bastdrt>- Q 116; bastdrt>vejl 
L 423, Q 86, 95; bastaard: bastdrt L 330, 382, 
Q 113; halfgrove vijl: haf grqf >v'ejl Q 5; 
(h)dfgrudf >vdjl Q 83; hqdf >grodfvil Q 121b; 
voorwerkvijl: v0rwerdk>vïl Q 108; normale 
vijl: normdl vïl L 289; gewone vijl: gdwu.n vïl L 
289. 

HALFZOETVIJL 

(N 33, 88-89) 
[Vijl met een vrij fijne kap. In grofte bevindt de 
halfzoetvijl zich tussen de bastaardvijl en de 
zoetvijl. Het blad van een halfzoetvijl heeft 

meestal ongeveer 36 tanden per inch (Handboek 
Gereedschap, pag. 238). De vijl kan diverse vor­
men hebben.] 
halve zoetvijl: hahvd zühvïl L 216a; hahvd 
zijhvïl L 159a, 165, 192a, 213; hahvd z0hvïl L 
299; hqwf>~.Q 99*; hahf >z'0hVïl L 330; half-
zoete vijl: hdfzïtd vejl Q 86; hahfzytd vql K 
353; (h)dfzitd vdjl Q 83; halfzoetvijl: 
hahfz0t>vïl L 290, 291, 321, 382; hqafz0h- Q 
113; hqwfz0t>- Q 111; hahfzyh- L 217; 
hodfz0s>vil Q 121b; hahfzyhvejl P 176b; 
hafz0t- Q 95; halve bastaard: hahvd bastdrt L 
331; halfbastaard: hahf bastdrt L 382; mid­
den vijl: meddvfl L 382; meddtivejl P 176b; vlak-
vijl: vlahvïl Q 108. 

ZOETVIJL, FIJNE VIJL 

(N 33, 90; N 64, 53b-c) 
[Vijl met een fijn bekapt blad. Doorgaans heeft 
het blad van een zoetvijl ongeveer 60 tanden per 
inch (Handboek Gereedschap, pag. 238). De 
zoetvijl wordt gebruikt voor harde metalen en 
voor het afwerken en, aldus de invuller uit P 219, 
het polijsten of polieren van metalen. Het blad 
van de vijl kan verschillende vormen hebben.] 
zoetvijl: z0tvïl L 289 (vierkant blad), 290, 291, 
321,382, 432, Q 18, 99*, 113, 117, US;zyh-L 
159a, 165, 192a, 213, 217; züt>-L216a; z0tvïlL 
331; z0tv'ïl L 330; z0s>vil Q 121b, 121c; z0hvejl 
Q 95; zoete vijl: zytd v%l K 353; zytd vqjdl P 47; 
fijne vijl: fin vïl L 289, 290, 291, 299, 321, Q 
UI; fin vilQ 116, 121;/g/w vejl L 423, P 176b; 

f'ejn Vejl Q 5;fajn vdjl Q 83; fijn vijltje: y t / ^ 
v^lkd P47; zachte vijl: zdxtd vejl Q 86; afwerk-
vijl: dfwerdhvïl Q 108. 

FIJNE ZOETVIJL 

(N 33, 92) 
[Extra fijne vijl. Volgens de invuller uit P 219 
werd de fijne zoetvijl gebruikt voor polierwerk.] 
fijne zoetvijl: fin z0t>vïl Q 113; fijn zoetvijltje: 
fin z0t>vejlkd Q 95; fijne vijl: fin vïl Q 1 \\;fejnd 
vejl P 176b; halfzachte vijl: hahf zdxtd vejl Q 
86; zachte vijl: zdxtd vdjl Q 83; slichtvijl: 
slixml Q 121b; slikml Q 111; precisievijl: per-
sisivïl L 382; kunstvijl: k0ns>vïl Q 108. 

PLATTE VIJL 

(N 33, 103; N 64, 53b) 
[Vijl met een blad dat aan beide zijden plat is en 
dat van arend tot punt smaller uitloopt. Er bestaan 
ook uitvoeringen van de platte vijl waarbij het 
blad over de hele lengte bijna dezelfde breedte 
houdt. Zie ook het lemma BLOKVIJL. Het blad van 
de platte vijl kan enkel of dubbel gekapt zijn. De 
platte vijl wordt vooral gebruikt voor het vijlen 
van vlak materiaal. Zie ook afb. 99.] 
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HALFRONDE VIJL 

Afb. 99. platte vijl met gekruiste vijlkap 

platte vijl: platd vïl Q 117, 118; platd vil Q 116; 
platd vejl L 423; platvijl: plat>vï.l L 331; plahvil 
Q 121c; platte handvijl: platd hantjml L 299. 

HAND VIJL, BLOKVIJL 

(N 33, 95 add; monogr.) 
[Platte, stalen vijl, rechthoekig van doorsnede en 
zonder punt. Soms is één kant van het blad enkel 
en één kant dubbel gekapt. De vijl kan voor 
diverse werkzaamheden gebruikt worden. Zie 
ook afb. 100.] 
blokvijl: blghvïl L 299, 432; blghvil Q 121, 
121b. 

(N 33, 87; N 64, 53b) 
[Vijl waarvan het stalen blad een halfronde en 
een vlakke kant heeft. Meestal loopt het blad 
vanaf het midden smaller en dunner uit. De vijl 
wordt gebruikt voor het bewerken van vlakke, 
holle en bolle werkstukken. Zie ook afb. 101.] 
halfronde vijl: hahfronjd vïl L 299; hahfrgnj ~ 
L 382; hgwfrgn ~ Q 99*; hgafrorj ~ Q 113; 
hgdfron ~ Q 117, 118; habfronj vil L 330; 
hgfroijk >vil Q 116; gwfrgn vejl L 423; haf ron 
vejl Q 5; (h)afrgn vajl Q 83; halfrondvijl: 
hqfrorjkml Q 121c; een halfronde: dn hqfrorjk 
Q 116; rond vijl: rontjm.l L 331; halfronde 
grove vijl: hahfrgndd grgvd vïl L 165, 192a, 
213; haldfröndd grgvd ~ L 159a; hgwfron grqf >~ 
Q 111, 0112; haldfrgn grövd vejl P 176b; half­
ronde grofvijl: hahfrgndd grgfvïl L 216a, 217; 
hqdfron jrodfvil Q 121b; halfgrofvijl: hofjrqf>vil 
Q 121; halfronde strooivijl: haldfrorj strudvïl L 
290, 291; halfronde bastaardvijl: haldfrorj 
bastdrt>vïl L 289; hafrgn ~ Q 108; hafron 
bastdrhvejl Q 95; hafrgn ~ Q 86. 

BLOK VUL MET ENKELE KAP. LANG 10: 

BL0KVUL MET ENKELE KAP (GEFREESD). 

Afb. 100. blokvijlen 
a: met enkele kap 
b: met gekruiste kap 
c: met raspkap 
d: met enkele kap (gefreesd) 

72 



11.11 

Afb. 101. halfronde vijl 

Afb. 102. ronde vijl, rattenstaart 

RONDE VIJL, RATTENSTAART 

(N 33, 94; N 64, 53e; monogr.) 
[Kleine, ronde, spits toelopende vijl. De ronde 
vijl wordt gebruikt voor het vijlen van gaten en 
gebogen oppervlakten. Zie ook afb. 102.] 
ronde vijl: rgndd vf/ L 217; ron vïl Q 111; rgn 
vejl L 414; rond vijltje: rgnt >vejlkd P 176b; rat­
tenstaart: ratdstart L 432; ratdstartL 159a, 165, 
192a, 213, 217, Q 5, 18, 95; ratdstart Q 20 
(ronde zoetvijl; mv. ratdstert), 99*, 108, 111 
(dun en rond); ratdstat P 219, Q 83, 86; ratdstats 
Q 113, 116, 121, 121b; roostert L 216a, 289, 
321; ratdstert L 290, 291, 330, 331; gatenvijl: 
gdtdvejl Q 95. 

VIERKANTE VIJL 

(N 33, 91; N 33, 93) 
[Stalen vijl waarvan het blad vierkant van door­
snede is en vanaf het midden naar het uiteinde 
iets spits toeloopt. De vierkante vijl dient voor 
het vijlen van vierkante gaten, hoeken, etc. Zie 
ook afb. 103.] 

Afb. 103. vierkante vijl 

vierkante vijl: vïrkantd vïl L 159a, 213; vïrkantd 
~ L 165, 192a, 216a, 217; vïrkantd vejl Q 86; 
vërkantd ~ Q 95; vïrkantd vajl Q 83; vierkant-
vijl: vërkarjhvil Q 121b; vërkantj>vïl L 382; 
vierkantige vijl: vërkentegd vïl Q 99*, 111; 
vïrkejntegd vejl P 176b; vïrkentegd ~ Q 86; vir-
kantegd vajl Q 83; viereckige vijl: vërekegd vil 
Q 116, 121; pasvijl: pas>vïl Q 108. 

DRIEKANTIGE VIJL 

(N 33, 97; N 33, 103; N 64, 53b) 
[Stalen vijl waarvan het blad driehoekig van 
doorsnede is en vanaf het midden naar het uit­
einde iets spits toeloopt. De vijl wordt onder 
meer gebruikt bij het bewerken van hoeken, het 
ruimen van gaten en het scherpen van zaagtan­
den. Verschillende informanten gaven dan ook 
als antwoord op de vraag naar de „driekantige 

Afb. 104. driekantige vijl 

vijl" een variant van het woordtype 
zaagvijl/zagenvijl. De fonetisch gedocumen­
teerde gegevens hiervan zijn opgenomen in het 
lemma ZAAGVIJL. Zie ook afb. 104.] 
drie-/drijkantige vijl: drikentega vïl Q 99*, 111, 
0112; drikentjegd vil L 330; drqkdntegd vgl K 
353; drdjkantegd vajl Q 83; drejkdntegd vejl P 
176b; drejkejntegd ~ P 176b; drejkensegd ~ L 
423; drdjkantegd v'ejl Q 5; drdjkantegd [vijl] P 
219; drie-/drijkante vijl: drïkantd vïl L 159a; 
drïkantd ~ L 217; drejkantd vejl Q 86; drie-/drij-
kantvijl: drikantj>vïl L 382; drejkanhvil Q 121b; 
drie-/drijhoekige vijl: drdj(h)ukegd vajl Q 83; 
drie-/drijhoekvijl: drëjhödk>vïl Q 117, 118; 
drejhodk>vejl L 414; drie-/drij-eckige vijl: 
drëjekegd vïl Q 113; drejekegd vil Q 116, 121; 
drie-/drij-eckvijl: drejehvil Q 121c; zaagvijl: 
[zaagvijl] L 165, 213, 217, 289, 299, 321, Q 18, 
108; zagenvijl: [zagenvijl] L 192a, 216a, 290, 
291 ,331 ,P47 ,Q95 . 

ZAAGVIJL 

(N 33, 97; N 33, 103) 
[In het algemeen een, meestal driehoekige, sta­
len vijl waarmee de tanden van een zaag 
gescherpt kunnen worden. 
De molenzaagvijl is een platte, stalen vijl van 20 
tot 25 cm lengte voor het scherpen van gereed­
schap. Dit type vijl heeft één of twee ronde ran­
den waarvan er meestal één glad is. De vijl is 
altijd met enkele kap uitgevoerd en wordt onder 
meer gebruikt voor het slijpen van bijlen, maai­
ermessen, grove houtzaagbladen, etc. (Handboek 
Gereedschap, pag. 241).] 
zaagvijl: zdx>vïl L 165, 213, 217, 299; zfx>- L 
289, 321, Q 18, 108; zagenvijl: zdgdvïl L 192a, 
216a, 290, 291; zëgdvll L 330; zëgdvïl L 331; 
zqjdv^l P 47; zëgdvejl Q 95; molenzaagvijl: 
myldzëx>vïl Q 113; scherpvijl: serdp>vïl L 382; 
tand vijl: tantj>vïl L 382; de volgende opgave is 
een benaming voor een vijl voor het scherpen 
van lintzagen: lintzaagvijl: lentj>z%x>vïl L 321; 
de volgende opgave is een benaming voor een 
vijl voor het scherpen van het kettingblad van 
motorzagen: motorzaagvijl: m0tdrz%x>vïl L 321. 

MESVIJL 

(N 33, 95) 
[Vijl die wordt gebruikt voor het vijlen van zeer 
scherpe hoeken. Het blad van deze vijl lijkt op 
het blad van een mes en loopt naar de punt toe 
spits uit. Zie ook afb. 105.] 
mesvijl: mes>vïl L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
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Afb. 105. mesvijlen 

217; mets>- L 299, 321, Q 99*; mets>vll L 330; 
mstsml Q 116; mes>vajl Q 83; mesvijltje: 
metsmlka L 321; platte vijl: platd vejl P 176b; 
platd vïl Q 111 (met snijkant); vlakvijl: vlabvil 
Q 121b; hoekenvijl: h0hvejl Q 86. 

NAALDVIJL 

(N 33, 92) 
[Kleine, dunne, stalen vijl van 75 tot 300 mm 
lengte waarvan het blad uitloopt in een ronde 
stift die als handvat dient. De naaldvijl wordt 
vooral gebruikt door instrumentmakers en klok­
kenmakers voor zeer nauwkeurig werk. De door­
snede van het blad van de vijl kan diverse vor­
men hebben.] 
naaldvijl: nglt>vil Q 121. 

SLEUTELVIJL 

(N 33, 96; N 33, 93) 
[Stalen vijl van 10 tot 20 cm lengte voor het 
bewerken van sloten en sleutels. Het blad van de 
vijl kan plat, spits-plat of spits toelopend van 
vorm zijn. De doorsnede ervan is vierkant, drie­
hoekig, rond of halfrond. Zie ook afb. 106.] 

Afb. 106. spits-platte sleutelvijlen 

sleutelvijl: sl0tdlvejl Q 95; sljetdl- Q 86; 
slidtdlv'ejl Q 5; slidtdlvajl, snidtdlvajl Q 83; 
sl0t3lvïl L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 321, 
382; sl0tdl- L 290, 291, 299, 330, 432, Q 108; 
slytal- L 289; slydtdl- Q 111 (voor het pasvijlen 
van sleutels), 113; sl0talvll L 330; sl0talvll L 
331; sl0s9lvil Q 116, 121, 121b; sleutervijl: 
sl0tdrvejl P 219; sl^jtdrvqjdl P 47; sleutervijltje: 
sl0tdrvejlkd P 219; sleutellokvijl: sl0t9ÏÏök>vïl Q 
108; klein plat vijltje: klej(n) plat >vïlka Q 99*. 

Afb. 107. rijfelijzer 

RIJFELIJZER 

(N 33, 102) 
[Licht, omgebogen, stalen vijltje of raspje in 
diverse groftes voor het bewerken van oneffen 
uitgediepte voorwerpen. Het rijfelijzer wordt 
vooral gebruikt door edelsmeden en instrument­
makers voor fijn werk. Zie ook afb. 107.] 
fijnwerkvijl: finwerdkml L 382; vreutelvijl: 
vr0tdlvïl Q 108; buigvijltje: b$jx>vejlkd P 176b; 
schaafvijl: safml Q 111; schraapvijl: srapml Q 
99*. 

RASPVIJL 

(N 33, 100) 
[Gereedschap waarvan de ene helft als vijl en de 
andere helft als rasp dient. Sommige raspvijlen 
hebben een blad dat aan één zijde als vijl en aan 
de andere zijde als rasp is uitgevoerd. Er bestaan 
ook uitvoeringen waarbij één helft van het blad 
als vijl is bekapt en het andere deel als rasp.] 
smis(se)vijl: smes>vql K 353; raspel: rqspdl L 
290, 291; rasp: rasp L 165; houtrasp: hötrasp 
Q 113; schoesterrasp: sustarrasp L 382. 

RASP 

(N 33, 85; monogr.) 
[In het algemeen een staafvormig stalen werk­
tuig met tandjes en putjes voor het bewerken van 
harde materialen, inz. metalen. Zie ook afb. 108. 
De grote rasp (Q 83) was van twee handvatten 
voorzien. Het blad van meer dan een meter lang 
was aan één kant grof en aan de andere kant fijn. 
Dit werktuig werd op heet ijzer gebruikt, bij­
voorbeeld om koetsassen af te werken op de 
plaats waar zij geweld waren.] 

Afb. 108. rasp 
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rasp: rasp L 165, 192a, 217, 269, 289, 299, 321, 
330, 331, 371, 382, 432, P 176b, Q 20, 83, 86, 
99*, 108, 111, 0112, 113, 116; rasp L 159a, Q 
71; grote rasp: grgwtd rasp Q 83 (wordt op heet 
ijzer gebruikt); raspel: rasp al L 2 1 3 , Q 9 5 , 121, 
121b; raspal L 216a; rgspal L 290, 291. 

RASPEN 

(N 33, 85 add.; monogr.) 
[Met de rasp werken.] 
raspen: raspa K 353, Q 20; raspelen: rdspala Q 
284. 

METAALRASP, TINVIJL 

(N 33, 98; N 64, 53e-f; N 66, 21d) 
[Vijl met enkele vijlkap voor het bewerken van 
(zachte) metalen. Het blad van de metaalrasp kan 
verschillende vormen hebben zoals plat en recht 
óf plat en boogvormig. Zie ook afb. 109. De 
metaalrasp wordt ook wel met de termen tinvijl, 
loodvijl en zinkvijl aangeduid (vgl. Van Houcke, 
pag. 817, s.v. vijl).] 

Afb. 109. metaalraspen 

ijzerrasp: ejzarrasp Q 83; rasp: rasp L 321 
(plat en rond), 329, 414, 423, P 219, Q 86, 88, 
98; fijne rasp: fin rasp L 299; raspel: raspal Q 
121b; rdspal Q 284 (Reibeisen, grobe Feile); 
raspvijl: rasp>vïl Q 117, 118; tinstrijkvijl: 
tënstrïkml L 382; tinvijl: tenvïl L 216a, Q 108, 
111; tinvejl L 423; zinkvijl: tsenhvil Q 121c. 

VIJLBORSTEL 

(N 33, 107; N 33, 216; N 64, 59b) 
[Handborstel van kort, geknikt staaldraad waar­
mee vijlsel uit de kap van een vijl kan worden 
verwijderd. Zie ook afb. 110. 

Afb. 110. vijlborstel 

Diverse zegslieden vermelden ook het gebruik 
van een staalborstel voor het reinigen van de vij­
len. Vgl. het lemma STAALBORSTEL. De invuller 
uit L 299 merkt daarentegen op dat alleen een 
zachte ijzerborstel en zeker geen koperen of sta­
len borstel voor het schoonmaken van vijlen 
mocht worden gebruikt. In P 176b werden vijlen 
met behulp van een stalen beitel (stölan< bejtal) 
gereinigd.] 
vijlborstel: vïlbgrsal L 192a, 213, 217; vdjlbgsal 
Q 83; vïlb0rstal Q 108; vïlb0stal Q 113; vil- Q 
121b (mv. -b0stala)\ vïlbuastal Q 111; vijlen-
borstel: vïlabgrstal L 331; v'ejla- Q 5; 
vïlabgrsal L 216a; vïlabgrstal L 330; vïlab0rstal 
Q 99*; vïlab0stal L 321; vilab0stal Q 116, 121 
(voor loodvijlen), 121b, 121c; vijlbeugel: 
vqlb0gal K 353; de volgende opgaven lijken eer­
der te wijzen op een aangepunt voorwerp: kret-
ser: kretsar Q 95; ijzeren pinnetje: ejzara 
penaka P 176b. 

Slijpen 

SLIJPSTEENBAK, SLIJPSTELLING 

(N 33, 270) 
[Op een houten of ijzeren onderstel bevestigde 
en met water gevulde metalen bak waarin een 
slijpsteen draait. De as van de slijpsteen rust 
daarbij op twee aan de waterbak bevestigde 
lagers.] 
slijpsteenbak: slïpstënbak L 159a, 165; 
slïpstëan- L 192a, 213; slïpstian- L 216a, 217; 
slïpstej.n- L 382; slïpstejn- Q 111; slijpbak: 
slïfibak Q 121b; waterbak: watarbak L 321; 
was ar- Q 116; wgtar- Q 5; wajtar- P 47; wstar-
P 176b, Q 71; koelbak: kfilbak L 330; trog: 
truax Q 83; slijpsteen raam: slïpstejnrdm L 290, 
291; onderstel: orjarstsl Q 113; frame (e.): frëm 
Q 99*; stelling: stelen Q 83; geraamte van de 
slijpsteen: garamta van a slepstijan K 353; slijp-
steenbok: slïpstejn<buk L 299; schraag: srdx L 
330; voet: vuwtP2\9. 
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SLIJPSTEEN 

(N 33, 271; L 6, 68b; monogn; div.) 
[Steen waarop gereedschappen als beitels, 
schroevendraaiers, etc. geslepen worden; meer 
in het bijzonder ook de ronde steen die om een 
spil of as draait en in een slijpstelling of aan een 
elektrische slijpmachine is bevestigd. Als slijp­
steen worden korrelige, zeer harde steensoorten 
als amaril en carborundum gebruikt. Zij worden 
geleverd in grove, middel en fijne korrel. Zie ook 
afb. 1.] 
slijpsteen: slejpstian K 315, 360, P 164, 171, 
174, 183; slep- K 353; slip- L 216a, 217, 286; 
slip- L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 
245a, 313; sl$psti9n P 176; slïpstVn L 286; 
slïpstfn L 319; slejpstïn L 354, 355, 414, P 57, 
176b; slip- Q 2; slip- L 353; slejpstfn L 355, P 
47, 211; slepstijdn K 353, P 55; sl$p- P 47; 
slejpstijn P 219; slqpstejn Q 167; slïpstejn L 321, 
368, 371, 417, 418, 420, 422, Q 7, 10, 95; slï.p-
L318b; slip-Ql2, 83,95, 188; slï.pstej.n L287, 
288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 
318a, 318d, 318e, 381; slïp-L3S2; •?///?-L 424; 
slïpstën L 290, 291, 299, Q 102, 111; slï.pstej.n 
L 330, 331; slqpstEjn P 186; slïp- Q 5; slqpstqjn 
Q 160; slejpstëjn P 188; slëpstën Q 179; slëap-
Q 1; slïp- L 159a, 165; slep- Q 80; slqp- Q 89; 
slejp- Q 158; slejp- Q 71, 83; slïpstën Q 278; 
slï.pstë.n Q 253; slïpstëdn L 163, 192a, 213; 
slïpstën L 163, 163a, 163b, 164, 165; slïpstë Q 
113, 116; slïf- Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; slepstean Q 78; slqpstqn Q 86; slëp- Q 
178; wetsteen: wetstej.n L 287, 288b, 288c, 289, 
289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; wet-L2$$, 
288a; amarilsteen: marelstë.n Q 3; zandsteen: 
zantstëjn Q 5; zantstejn Q 99*; engelse steen: 
erjdlsd sten Q 83 (wordt in combinatie met water 
gebruikt); watersteen: wstarstën Q 71. 

SLIJPMACHINE 

(N 33, 380) 
[Met behulp van handkracht of elektrisch aange­
dreven werktuig dat wordt gebruikt om gereed­
schap te slijpen, metaal te ontroesten, etc. De 
elektrische slijpmachine is doorgaans voorzien 
van twee slijpschijven: een grove en een fijne.] 
slijpmachine: slïfmasirj Q 121 (om beitels te 
slijpen). 

SLIJPSCHIJF 

(N 33, 250) 
[Draagbaar, elektrisch aangedreven werktuig 
waarmee metaal en steenachtige materialen kun­
nen worden vlak- en doorgeslepen. De metalen 
schuurschijf van deze machine staat haaks ten 
opzichte van de as van het toestel en op het 
schuurvlak ervan zijn kleine hardmetaalkorrels 

gesoldeerd. Het werktuig werd in Q 83 vooral bij 
het afkorten van staafijzer gebruikt.] 
snijschijf: snajsajf Q 83; perforeerschijf: per-
forërsïfh 290, 291; schijf: MjfQ 83. 

Maken van gaten 

Boren, verzinken en verruimen 

BOORIJZER 

(N 33, 156) 
[De metalen staaf die in de boorhouder van de 
boormachine wordt gestoken en waarmee al 
draaiend gaten in het te bewerken materiaal 
gemaakt kunnen worden. Afhankelijk van de 
bewerkingen die moeten worden uitgevoerd en 
de soort materiaal waarin geboord moet worden, 
kan het boorijzer diverse uitvoeringen hebben. 
Zie ook de lemmata PUNTBOOR, CENTERBOOR, 

PENBOOR, KOTTERBOOR, etc. Boorijzers werden 
vroeger door de smid zelf gemaakt.] 
boorijzer: bqwrejzar P 219; bqrïzar Q 95; 
bQ.ri.zar L 331; boorvlim: börvlëm L 290, 291; 
boor: bqr L 299; bü.r L 289; bawr P 47. 

BOORKOLF 

(N 33, 157) 
[Het bovenste uiteinde van het boorijzer dat in de 
boorhouder van de boormachine vastgeklemd 
wordt. De boorkolf kan verschillende vormen 
hebben, afhankelijk van het type boormachine. 
Boorijzers met een vierkante, tapse boorkolf 
worden gebruikt bij met de hand bediende boor­
machines. Cilindrische boorkolven die even dik 
of iets dunner zijn als het boorijzer en conische 
boorkolven worden in elektrisch aangedreven 
machines toegepast.] 
boorkolf: bqrkghfh 217; kolf: kghf L 165, 290, 
291, Q 99*, 111; koon: kon Q 83 (conische boor­
kolf). 

BOORKOP 

(N 33, 157) 
[Het onderste uiteinde van het boorijzer dat op 
het te bewerken materiaal wordt geplaatst. 
Afhankelijk van de bewerkingen die moeten 
worden uitgevoerd en de soort materiaal waarin 
geboord moet worden, kan de kop van het boor­
ijzer diverse uitvoeringen hebben. Zo hebben 
boorkoppen van houtboren doorgaans een cen­
treer- of schroefpunt, terwijl spiraalboren van 
een boorpunt zijn voorzien. 
Zie ook het lemma BOORKOP in WLD II.5, pag. 
76-77.] 
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boorkop: börkgp L 290, 291, 321, Q 113; bg.r-
L331; bgr-LW, 299, 382, Q 0112, 116; boor-
ijzerkop: bgrïzarkgp Q 95; kop: kgp L 289; 
snede: snej P 47; bek: bek P 176b; tap: tap Q 
111. 

SNIJKANT 

(N 33, 156) 
[De snijdende kant van een boorijzer. 
Afhankelijk van de bewerkingen die moeten 
worden uitgevoerd en de soort materiaal waarin 
geboord moet worden, kan een boorijzer één of 
meer snijkanten hebben. Zie ook afb. 111. Het 
betreft daar de snij kant van een puntboor.] 
snij kant: snij kant Q 111; snijkarjk Q 113; sni- Q 
121b; snikdrjk Q 116; snede: snëj L 165, 321; sn% 
Q 86; sn$. Q 5. 

LINKSE BOOR 

(N 33, 158a) 
[Boorijzer waarbij de borende werking optreedt 
wanneer het linksom gedraaid wordt.] 
linksdraaiende boor: lerjs<drgwanda bgwar K 
353; lerjks<drï.nanda bör Q 113; linkse boor: 
lerjksa bör Q 121; lërjksa ~ L 159a; lerjksa ~ L 
321 (links geslepen); lerjksa bödr Q 121b; lerjksa 
bgrL 165, 192a, 217, 382; lërjksa ~ L213; lerjksa 
bü.r L 289; lerjksa buar Q 83; lerjks< bör Q 99*; 
lerjks byr Q 5; linksboor: lerjks<bgr L 299, Q 
111; slinkboor: slejrjhbgwr P 176b; linker 
boor: lerjkar bgwr P 219; bij het volgende 
woordtype werd geen substantief opgegeven: 
linksdraaiend: lerjks < drv9 nant Q 116. 

RECHTSE BOOR 

(N 33, 158b) 
[Boorijzer waarbij de borende werking optreedt 
wanneer het rechtsom gedraaid wordt.] 
rechtsdraaiende boor: rexs<drgwanda bgwar K 
353; rexs<drï.nanda bör Q 113; rechtse boor: 
rexsa bör L 159a; rexsa ~ L 321 (rechts gesle­
pen); reatsa ~ Q 121; reatsa bödr Q 121b; rexsa 
bqr L 192a, 213; rexsa ~ L 165, 217; rexsa bü.r 
L 289; r^xsa buar Q 83; rexs< bör Q 99*; rë.xs< 
byr Q 5; rechtsboor: rexs<bgr L 299, Q 111; 
rexts<bgwr P 219; rechtboor: rexubgwr P 176b; 
normaalboor: ngrmdlbqr L 382; bij het volgen­
de woordtype werd geen substantief opgegeven: 
rechtsdraaiend: rexs<drï9nant Q 116. 

PUNTBOOR 

(N 33, 145; N 33, 164) 
[Boorijzer waarvan de schacht in een punt uit­
loopt. De puntboor werd vroeger meestal door de 
smid zelf vervaardigd van dun gereedschaps-
staal. Aan het uiteinde werden drie snijkanten 

11.11 

Afb. 111. puntboor 

geslepen. De puntboor werd onder meer in een 
boogdrilboor gebruikt. Zie ook dat lemma en 
afb. 111. 
Volgens de invuller uit Q 5 hadden boren die 
door de smid zelf werden gesmeed een vierkan­
te schacht en een vierkante, tapse kop. De snede 
werd aangesmeed. De boren waren doorgaans 
linksdraaiend. 
De puntboor werd soms ook wel als verzinkboor 
gebruikt. Antwoorden van dit type zijn opgeno­
men in het lemma SOUVEREINBOOR, VERZINK­

BOOR.] 

puntboor: p0nt<bör L 216a; p0nt<bgr L 165, 
217; p0nt<bgwr P 219; spitsboor: spets<bö9r Q 
121b; prikboor: prehbqr Q 95; kruisboor: 
kryts<bgr L 382; drilboor: drelbgwr P 219; 
gesmede boor: gasmëju bör Q 113; gasmqU byr 
Q 5; smidsboor: smëts<bör L 321 (alleen voor 
ijzer). 

CENTERBOOR, SCHIJFBOOR 

(N 33, 126; N 33, 148; N 33, 145; monogr.) 
[Boorijzer waarvan de schacht uitloopt in een 
centreerpunt met daaromheen één of meer voor­
snijders of beiteltjes. De centerboor wordt 
gebruikt om snel en zuiver grote, cirkelvormige 
gaten te vervaardigen en om schijven uit plaat­
materiaal te boren. Zie ook afb. 112.] 
centerboor: sentarbör Q 99*; sentar- L 159a, 
216a, 290 (onz.), 291 (idem), Q 113; sentarbgrL 
165, 299, 331, 382, Q 86, 95, 111; sentar- L 213, 
330; sentarbg.r Q 20; sentarbü.r L 289; 
sentarbawr P 47; sentarbgwr P 219; sentarbw0r 
Q 86; cirkelboor: serkalbgr Q 108, 116 (bij 
gewone smid niet gebruikt); serkalbuar Q 83; 
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Afb. 112. diverse centerboren 

schijfboor: sxïf<bqr L 217; schijvenboor: 
sxïvabqr L 165; zware boor: zwör bgwr P 176b. 

PENBOOR 

(N 33, 146) 
[Boorijzer waarvan de schacht uitloopt in een 
cilindervormige pen. Aan beide zijden van de 
pen bevinden zich twee loodrecht op de booras 
staande snijvlakken. De boor wordt gebruikt om 
een bestaand boorgat groter te maken. De pen 
van de boor wordt daartoe in het voorgeboorde 
gat geplaatst. Zie ook afb. 113.] 

Afb. 113. penboor 

penboor: penbqr L 217 (om gat groter te boren); 
pen<- L 165; vergrootboor: vargrüubgwr P 
176b; cilinderboor: silendarbqr Q 113; de vol­
gende termen zijn benamingen voor de pen van 
de penboor: voorloper: v#r%?ar Q 95; Doorge­
leiden bqrgdlejddr L 382; geleidpen: gdlejpen L 
299. 

KOTTERBOOR 

(N 33, 147) 
[Boor waarmee men rondom een voorgeboord 
gat grotere gaten van verschillende middellijn 
kan boren. De kotterboor bestaat uit een boor-

Afb. 114. kotterboren 

ijzer waarin een beweegbare beitel is aange­
bracht die met behulp van een spie kan worden 
vastgezet. Wanneer het penvormige uiteinde van 
de kotterboor in een voorgeboord gat wordt 
geplaatst, snijdt de beitel evenwijdig hieraan een 
ringvormig gat uit. In tegenstelling tot de pen­
boor heeft de kotterboor slechts één snijkant. De 
kotterboor is alleen te gebruiken voor doorlo­
pende gaten, de penboor kan ook gaten met een 
bodem erin maken. Zie ook afb. 114.] 
kotterboor: kgtdrbör L 159a, 216a, 290, 291, 
321, 371, Q 99*, 113; hgtdrbödr Q 121b; 
kqtdrbqr L 165, 213, 299, 330, 382, Q 95, 108, 
111; kgtdrbü.r L 289; kottel: kgtal Q 18; cilin­
derboor: silenddrbgwr P 176b. 

SOEVEREINBOOR, VERZINKBOOR 

(N 33, 135; N 33, 144; N 33, 145; N 33, 164) 
[Algemene benaming voor de verschillende 
soorten boorijzers waarmee voorgeboorde gaten 
conisch kunnen worden vergroot. De soeverein-
boor wordt onder meer gebruikt om koppen van 
schroeven en klinknagels te kunnen verzinken, 
maar ook om bramen uit boorgaten te verwijde­
ren. Zie ook afb. 115.] 

Afb. 115. verzinkboren 
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soevereinboor: safrejn<bu.r L 289; 
sdvrejn<bgwr P 219; verzinkboor: vdrzerjk<bör 
L 216a, 290, 291, Q 99*; V9rzeijk<- Q 121; 
varzerjh- L 321, 371, Q 113; varzerjk<bödr Q 
121b; vdrzërjhbqr L 192a, 217; vdrzerjh- L 
159a, 165, 213, 299, 382, Q 95, 108, 111, 116; 
vdrzerjh- L 330; vdrzerjh- L 432; vdrzerjhbg.r 
L 331; vdrzerjhbudr Q 83; vdrzerjhbyr Q 5; 
zinkboor: zerjhbör Q 18; zerjhbudr Q -83; 
braamboor: brambör L 216a; brambgr L 165, 
Q 108; brgm-Q 111. 

FREESBOOR 

(N 33, 164; N 33, 149, add.) 
[Boorijzer waarmee men het boveneinde van 
geboorde gaten verwijdt om op deze wijze kop­
pen van schroeven, klinknagels of bouten te kun­
nen verzinken. De freesboor bestaat uit een sta­
len spil die met één uiteinde past in de boorma­
chine. Het andere uiteinde is voorzien van een 
stalen schijf waarin zes of meer tandvormige 
inkepingen zijn gevijld. De freesboor heeft onge­
veer dezelfde functie als de soevereinboor. Het 
belangrijkste verschil is dat de soevereinboor 
een conisch boorgat oplevert. Zie ook afb. 116.] 

freesboor: frës<bör L 290, 291; fresenboor: 
fr^sdbör L 321; frees: frejs Q &6;fr$s Q 83 (ook 
om bramen te verwijderen), 111. 

SPIRAALBOOR 

(N 33, 150) 
[Stalen boorijzer waarbij tot op ongeveer twee­
derde van de schachtlengte twee spiraalgangen 
langs de schacht lopen. Het achterste deel van de 
schacht van een spiraalboor fungeert als kolf 
voor het inspannen in de kop van de boormachi­
ne. Een spiraalboor voert boorspanen automa­
tisch af uit het boorgat. Zie ook afb. 117.] 

cilindrische 
boorkolf 

kegelvormige 
boorkolf 

Afb. 116. freesboor 

Afb. 117. spiraalboren 

spiraalboor: spiralbor L 159a, 216a, 321; 
spiral- Q 99*; spïralbgr L 192a, 213, 217, Q 86; 
spiral- L 299, Q 111, 116; spirgl- L 165; 
spiralbyr Q 5; snijboon snejbgr Q 95; vlak-
boor: vlahbqr Q 111; platboor: plat<bödr Q 
121b. 

ZELFSMERENDE BOOR 

(N 33, 151) 
[Boorijzer waarin een leidinkje is aangebracht 
waarlangs olie of een ander smeermiddel tot bij 
de boorpunt kan worden gevoerd. Op deze wijze 
kunnen tijdens het boren het boorgat en de boor 
gekoeld en gesmeerd worden. Zie ook afb. 118. 
In L 321 werd behalve olie ook zeepwater als 
smeermiddel gebruikt. Men noemde dit zeeps-
leuter (zëpsl^jtar). Zie voor het tweede lid van 
dit woord ook RhWb (V), kol. 655, s.v. Lütter. In 
Q 83 was de zelfsmerende boor onbekend; daar 
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a b 

Afb. 118. oliepijpspiraalboor 
a, b, c : oliepijpje 

werd het smeermiddel met behulp van een veer 
(plawm) of penseel {bgsdï) op de boor aange­
bracht. Volgens de invuller uit Q 5 kon een zelf-
smerende boor alleen op een draaibank worden 
gebruikt.] 
zelfsmeerderboor: zehfsmërdarbör L 321; 
gekoelde boor: dn gdk0lt< bqr Q 95; olieboor: 
Qwlibgwr P 176b; waterboor: wdtdrbqr L 382; 
de volgende twee woordtypen zijn speciale 
boren waarbij smering wordt toegepast: spiraal-
boor: spirdlbqr L 299, Q 111; cilinderboor: 
silenddrbgr Q 99*. 

RIVETTENBOOR 

(N 33, 149) 
[Hol boorijzer waarmee de doorsnede van (een 
deel van) een dikke spijl of staaf verkleind kan 
worden. De boor wordt onder meer gebruikt bij 
het vervaardigen van de staven voor rooster­
werk. Zie ook afb. 119.] 

Afb. 119. rivettenboor 

rivettenboor: ravetdbqrL 165; holboor: hglbqr 
L 213, 217; gatboor: gaubör L 216a; verleng-
boor: vdrlerjbör L 290, 291 (dient om een dun 
eind aan een dikke staaf te verlengen); steek-
boor: stqhbqr Q 111; boor: bgwr P 176b. 

BOORHOUDER, BOORBEUGEL 

(N 33, 160) 
[Houder of beugel aan een boormachine waarin 
de boorkolf van het boorijzer wordt vastgezet. 
Zie ook afb. 120.] 

Afb. 120. boorhouder, boorbeugel 

boorhouder: bgrhgwar L 165; boorkop: 
bödrkgp L 216a; bör- Q 121b; bqr- L 165, 192a, 
213, 217, Q 86, 111; bgwar- K 353; boorbeu­
gel: bqrbygdl Q 116; bödrbyjdl Q 121b; beugel: 
b0gdl Q 99*; bygdl L 289; bqjgdl P 176b; 
mandrin (fr.): mgndrg Q 83; boorklem: 
börklem L 321; bqr- L 382, Q 111; mof: muf P 
219. 

BOORMACHINE 

(N 33,122) 
[In het algemeen een werktuig dat met behulp 
van handkracht of een andere aandrijfkracht in 
beweging wordt gezet en dient om gaten te 
boren. In de boorhouder van de boormachine 
wordt daartoe een boorijzer bevestigd. Zie ook 
de lemmata HANDBOORMACHINE, BORSTBOOR-

MACHINE, KOLOMBOORMACHINE, etc] 

boormachine: bgrmasind L 163; bqrmasin L 
271, 382, Q 108; bqrmasin Q 5; börmasïn L 
216a; börmdsin L 159a, 290, 291, 321, Q 71, 
99*; bqr- L 299, 331, 432, Q 86, 95; börmdsïn L 
371; bqr- L 165, 192a, 213, 217, 330; bmr- Q 
83; bqrmdsVn Q 0112; börmasiy Q 113, 121; 
bödr- Q 121b; bqrmasin Q 116; bawrmasen P 
4 7 ; ^ w r - P 176b. 
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Afb. 121. diverse handboormachines 

HANDBOORMACHINE 

(N 33, 122) 
[Boormachine die met de hand wordt aangedre­
ven. De handboormachine wordt gebruikt voor 
het boren in hout en metaal. Zie ook afb. 121.] 
handboormachine: hanubqrnidsin Q 95, 111; 
hanubqrmdsïn L 217; harjhbörmasirj Q 121; 
zwong: zwurjk Q 83. 

BOORTAFEL 

(N 33, 124) 
[Het vaak in hoogte verstelbare deel van de tafel­
of kolomboormachine waarop het werkstuk 
wordt vastgezet. In het werkblad van de boorta-
fel zijn daartoe verschuifbare beugels aange­
bracht waarmee het te bewerken voorwerp kan 

KOLOMBOORMACHINE 

(N 33, 123) 
[Stationaire boormachine waarbij de boorhouder 
beweegbaar op een kolom gemonteerd is. Het 
werkstuk kan bij deze boormachine in een, vaak 
in hoogte verstelbare, boortafel worden vastge­
klemd. De kolomboormachine wordt vooral voor 
zwaar en zuiver boorwerk gebruikt. Zie ook afb. 
122. Het betreft daar een kolomboormachine die 
met de hand wordt aangedreven.] 
kolomboormachine: kolgmbörmasïn L 216a; 
kglgmbqrmas'in Q 5; kolgmbörmasirj Q 113, 
121; kolgmbqrmasir) Q 116; kolgmbörmasin L 
321 (met beweegbare tafel); kölgm- L 159a; 
kglgm- Q 71; kdlgm- Q 99*; kolgmbqrmasin L 
299, 331, Q 111; kdlgm- Q 95; kolgmbqrmds'in 
L 330; kglgmbörmasïn L 371; klgmbgrmdsïn L 
165, 192a, 213, 217; kglgmbudrmasïn Q 83; 
kolgmbqrmdsfn Q 0112; kglgmbgwrmdsen P 
176b; kglgnbqrmdsin Q 86; kglgnbawrmasen P 
47; kolomboor: kolgmbör L 290, 291; kolgmbqr 
L 382; kglgnbudr Q 83; vgl. voor het volgende 
woordtype ook het Hgd. Bohrsaule: boorzuil: 
bö9rzgjl Q 121b; klotsboormachine: klgts-
<bqrmasin Q 108. 

Afb. 122. kolomboormachine 
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worden vastgeklemd.] 
boortafel: börtqfdl L 290, 291; bqr- L 299, 330, 
Q 5, 86, 95, 0112, 116; bü.rtqfdl L 289; bmrtqfdl 
Q 83; bör- L 159a; bqr- L 165, 192a, 217; tafel: 
tqfdl L 321; tqfdl L 159a, 216a, Q 83; tqafdl Q 
113; tqfdl P 47; tafeltje: t0falkd P 219; boordis: 
börd0s Q 121; dis: d0s Q 121b; hoorplaat: 
bqrpldt Q 111; plateau: platö K 353; pldtö Q 
99*; bed: bet Q 108; voet: vut P 176b; slede: slej 
L 213; kussen: k$sd L 331. 

KLEMBEUGEL VAN EEN KOLOMBOOR­
MACHINE 

(N 33, 161) 
[Elk van de verstelbare beugels waarmee het 
werkstuk op de boortafel van een kolomboorma­
chine wordt vastgezet.] 
klembeugel: klemb0gdl L 382, Q 99*; klembyjdl 
Q 121b; sluitbeugel: sldt<b0jgdl P 176b; beugel: 
bygdl L 289; klemkop: klemkqp L 299; vastzet-
klem: vas>zetklem L 217; klem: klem L 192a, 
213; mandrin (fr.): mqndrq Q 83; boorschroef: 
bqrsruf L 382; bqwdrsxrüf K 353; boorvork: 
bü.rvqrak L 289; mof: muf P 219. 

PERSDRILBOOR 

(N 33, 140) 
[Stalen boor die met een ijzeren hefboom rond­
gedraaid wordt en tegelijkertijd van boven neer­
gedrukt wordt door een schroef, die men verder 
aandraait naarmate het boorijzer zich dieper in 
het metaal heeft gewerkt. Het gereedschap wordt 
bij Vuylsteke (pag. 110) persdril genoemd. Het 
betreft hier een zeer oud werktuig dat bij diverse 
zegslieden niet meer bekend was.] 
persdril: pers<drel L 331, P 219; pqs<- Q 111; 
p0rs<- L 289; boogdril met een pres: böx<drel 
met< dn pres P 219; persboor: pës<bör L 321; 
presboor: pres<bqwr P 176b; knarboor met 
torsstaaf: knarbör met tqrsstdfh 290, 291. 

SCHUIFDRILBOOR 

(N 33, 141) 
[Handboor voor het boren van kleine gaatjes in 
metaal. De schuif drilboor wordt in beweging 
gezet door het op en neer bewegen van een klos 
met inwendige spiraalrug over een daarin pas­
sende boorspil met spiraalgroef. Het boorijzer 
wordt op deze wijze afwisselend links en rechts 
rondgedraaid en het is daarom dan ook meestal 
van vier snijvlakken voorzien. De schuifdrilboor 
wordt op het werkstuk gedrukt door met de hand 
of de borst te duwen op de houten knop die zich 
aan de bovenzijde van het werktuig bevindt. Zie 
ookafb. 123.] 
spiraaldrilboor: spirdldrelbör L 321; drilboor: 
drelbör L 159a, 216a, 290, 291, Q 113, 121; 

Afb. 123. schuifdrilboor 

drelbqrh 165, 213, 217, 432, Q 95; trel-L 192a; 
schuifboor: syfbqr Q 108; kleine handboor: 
klejn hanUbqwr P 219. 

BOOGDRILBOOR 

(N 33, 121; N 33, 130-131) 
[Handboor die door middel van een koord en een 
boog wordt rondgedraaid. De boogdrilboor 
bestaat uit een houten of ijzeren rol, de drilklos, 
waarin aan de onderzijde een boorijzer bevestigd 
kan worden. Aan de bovenzijde van de klos 
bevindt zich een spil waarop een borstplaat 
wordt aangebracht waar men tijdens het boren 
met de borst tegen leunt om op deze wijze druk 
te kunnen uitoefenen. De boor wordt aan het 
draaien gebracht door een in een boog gespan­
nen koord om de drilklos te slaan en vervolgens 
de boog heen en weer te bewegen. Deze bewe­
ging lijkt op vioolspelen; vandaar woordtypen 
als vioolboor, fiedelboor, fiedelaar en fiedel. 
Zie ookafb. 124.] 
boogdril: böx<drel L 371, P 219; bqx<- Q 108, 
111; viooldril: fijudldrel L 290, 291; borstdril: 
bqrs<drel L 299; bqrs<- Q 111; snaardril: 
snqrdrel L 299, Q 111; boordril: bördrel Q 113; 
dril: drel Q 83, 99*; drilboormachine: 
drelbörmdsin Q 99*; drilboor: Q 1; drelbör L 
290, 291, 321, Q 99*; drelbödr Q 121b; drelbqr 
Q 111, 0112; trel- L 192a; drelbü.r L 289; 
drelbqwdr K 353; vioolboor: fijudlbör L 290, 
291; fiedelboor: flddlbqr L 165; zwijbelboor: 
swibdlbqr Q 108; snoerboor: snqrbör L 321; 
borstboor: bqrsubör L 216a; bqrs<- L 321; 
brostboor: bros<bör Q 121; handboor: 
hanUbör L 371; hanUbqwr P 176b; (h)ant<budr 
Q 83; sukkelboor: s0kdlbqwr P 219; boor: bör 
Q 99*; budr Q 83; bawr P 47; fiedelaar: fiddlër 
L 331; fiedel: fiddl Q 111; drilgeschier: 
drelgdsër L 382; drilijzer: drelejzdr P 219; 

82 



Afb. 124. 3 boogdrilboren met toebehoren 
a: drilklos 
b: puntboor 
c: borstplaat 
d: drilboog 

borstboormachine: bgrs<börm?sin Q 99*; 
boorzwengel: bqrswerjdl L 432; bgrsw0rjdl Q 
116; racagnac (fr.): hard jak Q 95; zwong: 
zwgrjk Q 86; knar: knar L 331, Q 121b. 

DRILKLOS 

(N 33, 128) 
[Onderdeel van een boogdrilboor, bestaande uit 
een houten of ijzeren rol met aan de onderkant 
een puntboor en aan de bovenkant een spil. Zie 
ook afb. 125.] 
boordrilklos: bgrdrelklgs L 382; klos: klgs L 

289; drilklots: drelklgts Q 108; klots: klgts L 
331; bobijn: bumbqn K 353; mof: mufV 219. 

BORSTPLAAT 

(N 33, 125) 
[Een licht gebogen metalen plaat waar men tij­
dens het werken met de boogdrilboor met de 
borst tegen leunt om op deze wijze druk te kun­
nen uitoefenen. Dit onderdeel van de boogdril­
boor kan ook als knop of handvat zijn uitge­
voerd. Zie ook afb. 126.] 
borstplaat: L 217, 321; börsplat L 290, 291; 

Afb. 126. borstplaat 

bgrs- Q 99*, 111; b0stplgt K 353; bgsplgwt P 
219; drukplaat: dakplat Q 108; dr0kplgt P 
176b; borststeun: bgrsst0n L 299; knop: knup 
Q 116. 

Afb. 125. drilklos 

83 



n.ii 

drilkoord 

Afb. 127. drilboog 

drilboog: drelbgx L 382, Q 111; boog: bgwx P 
176b; manivelle (fr.): manivel P 176b; arm: 
Erdm P 219; omslag: 0mslax Q 0112; zwengel: 
sw0rjdl Q 116. 

DRILKOORD 

(N 33, 129) 
[Het koord van de drilboog waarmee men een 
boogdrilboor heen en weer kan laten draaien. 
Het koord wordt daartoe om de drilklos heen 
geslagen. Zie ook afb. 127.] 
drilkoord: drelköt P 219; koord: kuat Q 83; 
drilzeil: drelzejl Q 108; drilsnoer: drelsnqr L 
321; drelsnqr L 331; snoer: snqr L 290, 291; 
drilpees: drelpës Q 111; pees: pës K 353; p%s L 
299; driltouw: dreltgw L 382, Q 111; peestouw: 
pëstgw L 289; touw: tow Q 99*. 

BOOROMSLAG 

(N 33, 153-154; N 33, 143; N 33, 121; monogr.) 
[Een soort beugel in de vorm van een letter C 
met aan de bovenzijde een knop en aan de onder­
zijde een boorhouder. De booromslag wordt 
gebruikt om een boorijzer met de hand rond te 
draaien. De knop wordt daarbij tegen de borst 

Afb. 128. booromslag 

geplaatst, terwijl tegelijkertijd met de beugel een 
draaiende beweging wordt gemaakt. Zie ook afb. 
128. 
Zie voor het woordtype drouw (Q 121b, Q 284) 
ook RhWb (I), kol. 1437, s.v. Drau: „das Gestell 
am Handbohrer, das den eingesetzten Bohrer 
dreht, Bohrwinde, Drehbügel" en WBD II.6, 
pag. 1980, lemma BOOROMSLAG, woordtype 
boordroef (L 205, L 206).] 
booromslag: bqromsläx L 299; bör0msläx Q 
121; booruitslag: bü.rytsläx L 289; omslag: 
gmsläx L 382; omsläx L 321; 0msläx Q 95; 
gmsläx L 330; boorzwong: bgwarzwun K 353; 
bgwrzwam P 176b; börzw0rjk Q 99*; zwong: 
zwunk Q 83; zwotjk P 219; zwörjk Q 5; zwgrjk Q 
86; zw0nk Q 99*; boorzwengel: börzwerjdl L 
159a, 216a; bqr- L 165, 192a, 213, 217; 
börzwerjdl L 290, 291; bqrsw0ijdl Q 116; drouw: 
drgwQ 121b; dry Q 284. 

OMSLAGBOOR 

(N 33, 153) 
[Handboor met een C-vormige beugel. De 
omslagboor wordt onder meer gebruikt om bra­
men van geboorde gaten te verwijderen, om 
gaten af te schuinen en om schroeven in en uit te 
draaien (Van Houcke, pag. 513).] 
boor met zwong: bör met >zw0rjk Q 99*; zwen-
gelboor: zwerjalbqrh 165, 213; zw0rjdl- Q 111; 
sw0rjdlbörQ 113; sw0rjdlbödr Q 121b; zwengen-
boor: zwerjdbq.r L 331; slingerboor: slerjdrbör 
L 321; handboor: hanubawr P 47; borstboor: 
bgrsubör L 371; drouw: drgw Q 121b. 

RATELBOOROMSLAG 

(N 33, 143; N 33, 164) 
[Booromslag, die in de spil voorzien is van een 
soort palrad waardoor het boorijzer met een heen 
en weer gaande beweging van de beugel in een 
bepaalde richting gedraaid kan worden. Er hoe-
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DRILBOOG 

(N 33, 127) 
[Soort boog met handvat waaraan het drilkoord 
bevestigd kan worden. Zie ook afb. 127.] 
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ven met deze booromslag dus geen slagen van 
360° gemaakt te worden. 
Het woordtype eckbooromslag (Q 121) is van 
toepassing op een speciale uitvoering van dit 
werktuig waarbij de beugel onder een hoek van 
45° ten opzichte van de boorhouder en het boor­
ijzer geplaatst is. Daardoor kan gewerkt worden 
op plaatsen waar voor een horizontale beugel 
geen ruimte is. Eek- in het woordtype betekent 
„hoek". Vgl. ook het Hgd. Ecke.] 
boor met racagnac (fr.): buar met rakanjak Q 
83; eckbooromslag: ek<bör0mslax Q 121. 

TANDWIELKAST VAN EEN HOEKBOOR-
OMSLAG 

(N 33, 159) 
[De tandwielkast die bij een hoekbooromslag de 
verbinding vormt tussen de beugel en de boor­
houder met boorijzer.] 
kniegewricht: knigdvrex L 321; knebel: knejbal 
P 47; klauwkoppeling: klgwkgpalerj L 290, 291; 
de volgende opgave is waarschijnlijk eerder van 
toepassing op de schakelaar waarmee de draai­
richting van het boorijzer bij een ratelboorom-
slag gewijzigd kan worden: schakelaar: sdkalqr 
Q H l . 

RATELBOOR, KREKELBOOR 

(N 33, 140; N 33, 142-143; N 33, 159; monogr.) 
[Boorapparaat, bestaande uit een rechte spil en 
een dwars daarop staande hefboom. De spil is 
voorzien van een soort palrad. Aan de onderzijde 
ervan bevindt zich een boorhouder waarin een 
boorijzer kan worden geplaatst. Door de hef­
boom met de hand heen en weer te bewegen kan 
het boorijzer in een bepaalde richting worden 
gedraaid. De meeste ratelboren kunnen zowel 
links als rechts draaien. Het hele apparaat kan 
eventueel in een boorstelling worden geplaatst. 
Zie ook afb. 129.] 

Knarre: knarboor: knarbqr L 213, 299, Q 116; 
knarbödr Q 121b; boorknar: bödrknar Q 121b; 
knar: knarQ 108,0112,116,121b; &m?rL216a; 
racagnac (fr.): rakanjak P 219; rakanjak K 353, 
P 176b; rakgjak P 47; radijak Q 99*; rekazek Q 
83; hdrajak Q 95; krekelboor: krëkalbqr L 382; 
krëkalbqr Q 108; krekel: krëkalL290,291, 331; 
krik: krek Q 111; handboormachine: 
hanubqrmasin Q 86; handboor: (h)anubuar Q 
83. 

BOORSTELLING 

(N 33, 155; N 33, 164) 
[Een soort galgvormige constructie waartussen 
men een omslagboor of een ratelboor kan plaat­
sen om zodoende tijdens het boren druk te kun­
nen uitoefenen. Zie ook afb. 130.] 

Afb. 130. boorstelling met ratelboor 

boorstelling: bqrstelen L 165; boorstellage: 
börsteldza L 321; boorstaander: börstflndar Q 
99*; boorhaam: börhdm L 321; boorklem: 
bqrklem L 217 (boorraam, soort boorstelling); 
boorraam: bqrram L 213 (om iets zwaars te 
boren waar men met de machine niet kan 
komen); beugel: bij3gal Q 111 (beugel waarin 
een knar of ratelboor wordt geplaatst). 

Afb. 129. ratelboor, krekelboor 

ratelboor: rdtalbör L 159a, 290, 291, 321, Q 
113; rdtalbö9r Q 121b; rqtalbqr L 165; rdtal- L 
192a, 213, 217, 330, 432, Q 95, 108, 0112, 116; 
rdtalbq.r L 331; rdtalbü.r L 289; rqtalbqwr P 
176b; ratel: rdtal Q 111, 116; rqtal Q 83; vgl. 
voor de volgende drie woordtypen ook het Hgd. 

STOKDUTTER 

(N 33, 351) 
[Werktuig om geboorde of geslagen gaten in 
ijzer te verzinken. Deze werkzaamheden werden 
in L 290, L 291, L 321 en Q 99* met een ver-
zinkboor gedaan. Zie ook dat lemma.] 
stokdutter: stqk<d0tar L 213, 217; stgp<dekar P 
219; dutter: d0tar L 330; zinkdoorslag: 
zejnhdqwarslaxV 176b; verzinker: varzerjkarQ 
111; verzinkijzer: varzen hïzar Q 121b; stam­
per: stempar Q 116; stopsel: st0psal P 219. 
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Afb. 131. diverse soorten opruimers (a-c) en handspitsboren (d-h) 

OPRUIMER, RUIMIJZER, HANDSPITS­
BOOR 

(N 33, 136; N 33, 144; N 33, 163; N 33, 337; N 
64, 64 ;N66 , 17f; monogr.) 
[In het algemeen een werktuig om geboorde 
gaten ruimer te maken of te zuiveren. Er bestaan 
verschillende uitvoeringen van het ruimijzer. 
Vaak is het uitgevoerd als een lange, priemvor-
mige, piramidale staaf van gehard staal. De 
doorsnede van het werktuig is dan meestal vijf­
hoekig, maar er bestaan ook kortere, kegelvomi-
ge ruimijzers waarin verschillende, naar de top 
toe lopende groeven gevijld zijn, die een snij­
dend effect veroorzaken. De opruimer kan in de 
boormachine worden gespannen of met de hand 
worden gedraaid. In het laatste geval wordt het 
werktuig dan soms geplaatst in een wringijzer, 
een staaf met in het midden een vierkant, ver­
stelbaar gat. Zie ook afb. 131.] 
opruimer: gprQjmar Q 99*; gprymar L 290, 
291, 329, Q 111; oprymar Q 113, 116; oprymar 
Q 121, 121c; handopruimer: harjk< oprymar Q 
121; ruimer: rgjmar L371, 414, Q 5, 83, 86, 88, 
121b; rejmar Q 86; rgwamar K 353; rymar L 
159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 289, 290, 291, 
299, 321, 330, Q 108, 111, 117, 118; ry.mar L 
331; handruimer: hantry.mar L 330; opruim-
boor: gpry.mbgr L 330; vergrootboor: 
vargrüubgwr P 176b; vargrü3t<bgr Q 108; spits­
boor: spets<börh 159a, 216a, 423, Q 88; spets<-
Q 98; spets<bgr L 192a, 213; spets<- L 299, Q 
98; puntboor: p0nt<bör Q 99*; p0nt<bgr L 299; 
tapsboor: taps<bür L 289; wringboor: vreybör 
L 321; vreybawr P 47; winkelboor: weykalbör 
Q 121; wringijzer: vrem'zar L 321, Q 121b; 

vrerj- L 432; vreyqzar K 353; vrerjejzar Q 83; 
vrerjh- P 219; vrerjïs<dar L 289; winkelijzer: 
weykalïzdr Q 121; wring: vrerj Q 83; vregel-
boor: vrejalbgr L 330; oprijver: oprïvar Q 
121b; opdrijver: op<drïvar L 165; oprauwer: 
opr0jdr Q 116; zuil: zyl L 290, 291; boormes: 
bödrmets Q 121b; drie-/drijkantige poot: 
drejkantegd pyt P 176b; slang: slarj P 176b. 

Gaten maken met ponswerktuigen 

PONSTANG 

(N 64, 49) 
[Tangvormig werktuig waarmee gaatjes in dun 
metaal kunnen worden gemaakt. Een van de bek­
ken van het werktuig is uitgerust met een ver­
wisselbare ponsnippel en de andere met een 
vlakke baan. Zie ook afb. 132 en de lemmata 
PONSNIPPEL en PONSBED.] 
ponsscheer: ponssfr L 321. 

Afb. 132. ponstang 
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PONSMACHINE 

(N 33, 345) 
[Door handkracht of door een elektromotor aan­
gedreven machine om gaatjes te maken in plaat­
materiaal. Bij het ponsen wordt een hardstalen 
ponsnippel met grote kracht door het te bewer­
ken materiaal gedrukt waarbij een, meestal rond, 
plaatje wordt uitgesneden. Het plaatmateriaal 
rust daarbij op een metalen onderlaag, het pons-
bed, waarin één of meer uithollingen zijn aange­
bracht die in doorsnee overeenkomen met die 
van de ponsnippel. Zie ook afb. 133. 

Afb. 133. ponsmachines 

Het woordtype knipmachine (L 159a) is in dit 
lemma opgenomen omdat er ook gecombineerde 
pons- en knipmachines bestaan waarmee beide 
werkzaamheden kunnen worden uitgevoerd.] 
ponsmachine: pgnsmasïn L 216a; pgns- L 165, 
192a, 213, 217; spgns- Q 83; pönsmasin L 159a; 
pons- L 299, 321, Q 5, 95; pons- L 290, 291; 
pönsmasin L 330; pönsmasin Q 113; pgns- Q 
116; pönsmasen K 353; pons: pons Q 111; pons 
Q 99*; lokstans: Igxstans Q 121; stans: stans Q 
121b; presmachine: presmasen P 219; presje: 
prsska Q 83; pitsmachine: petsmasïn Q 83; 
knipmachine: knepmasin L 159a. 

PONSNIPPEL 

(N 33, 346a; N 64, 72) 
[Het onderdeel van de ponsmachine waarmee 
het gat in het plaatmateriaal wordt geponst. Het 
bestaat uit een hardstalen pen met een massieve 
schacht, die eindigt in een hol uiteinde waarvan 
de omtrek geslepen is. Zie ook afb. 134.] 
ponsnippel: pgnsnepal L 192a, 213, 217; pons-
stift: ponsstefQ 111; ponsbeitel: pgns<bëtal Q 
117, 118; pons: pons L 299, 321, 330; pons L 
159a; pgns L 216a; pgns L 213; stamp: stamp Q 
121b (stalen stift); stempel: st§mpal L 165; 
stempdl Q 5; stempal L 290, 291, 330, 331, Q 

Afb. 134. a. ponsnippel; b. ponsbed 

116, 121; stamper: stempar L 330; stalen stift: 
stgala stefQ 121b; mof: muf P 219. 

PONSBED 

(N 33, 346b) 
[IJzeren of stalen onderlaag die dient als onder­
steuning van het te ponsen plaatmateriaal. In het 
ponsbed zijn uithollingen aangebracht waarin de 
ponsnippel precies passend terechtkomt. Zie ook 
afb. 134.] 
ponsbed: pons<bet L 321, Q 111; ponstafel: 
ponstgfal L 299; voet: vüwt P 219; ponskussen: 
ponsktfsa L 330; stempelkussen: stgmpalk0sa L 
165; kussen: k0sa L 159a, 192a, 217; pons­
plaat: ponspldt Q 111; ponsmatrijs: ponsmatris 
L 290, 291; matrijs: matrits Q 116; de volgende 
opgave betreft de uitholling in het ponsbed: 
ponsgat: pgns>gat L 213. 

HOLPIJP 

(N 33, 326; N 64, 73) 
[Stalen staafje dat van onderen in een scherp 
gerand kokertje uitloopt. De holpijp wordt 
gebruikt om gaten te maken in dun plaatmateri­
aal. Men slaat er een plaatje van een bepaalde 
(vaak ronde) vorm mee uit. Zie ook afb. 135 en 
het lemma HOLPIJPJE in WLD 11.10, pag. 30. Het 
betreft daar een vergelijkbaar werktuig voor het 
maken van gaatjes in leer.] 

( H E E = E = ^ 

Afb. 135. diverse holpijpen 

87 



n.n 

holpijp: hölpïp L 290, 291; hgl- L 159a, 165, 
213, 216a, 217, Q 116; hql- Q 111; hqlplp L 
330; hglpïf Q 121b; hö.l- Q 121c; hollepijp: 
hghpïp L 321; houwpijp: hgwpïp L 299, Q 95; 
how- Q 99*, 117, 118; hgwpïfQ 121; slagpijp: 
slaxpïp L 299; slagpijpje: sla.xpï.pka L 331; 
drijver: drïvdr L 299; dopper: depar Q 83; 
piqueur (fr.): pik0r P 219. 

Verdelen in stukken 

Zagen 

METAALBEUGELZAAG 

(N 33, 250; N 33, 330; N 53, 10; N 64, 2a-b; 
monogr.) 
[Handzaag voor metaal waarbij het blad in een 
ijzeren beugel is gespannen. Zie ook afb. 136.] 

Afb. 136. metaalbeugelzagen 

metaalzeeg: matalzqx L 421; matql- P 47; ijzer­
zaag: ïzarzaxL 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 270, 271, 290, 291, 299; qzarzqx K 353; 
ijzerzeeg: ejzarzëx Q 71; qjazarz^x P 47; ejzar-
Q 83; ïzar- L 289, 321, 328, 330, 382, 387, 423, 
Q 5, 18, 111, 113, 117, 118, 204a; ïzarzfx Q 
0112, 119, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
ïzarzëx Q 99*, 116; ejzarzëx P 219; ïzar- Q 95; 
ejzarzijx L 414; loodzeeg: lühzejx L 423; lü.hz^x 
Q 117, 118; beugelzaag: b0galzdx L 290, 291; 
beugelzeeg: b0galzqx L 421; ijzeren zeeg: 
ejzara zëx P 176b; ijzerzeegbeugel: ïzar-
z%dx<by9jal Q 121 (om ijzer met handkracht door 
te zagen); zeeg: zqx Q 86. 

ZAAGMACHINE 

(N 33, 330) 
[In het algemeen een machine voor het zagen 
van metaal. Zie ook de lemmata LINTZAAGMA­

CHINE en CIRKELZAAG.] 

zaagmachine: zoxmasïn L 217; machinezaag: 
masïnazax L 165, 213. 

LINTZAAGMACHINE 

(N 33, 330; monogr.) 
[Stationaire machine voor het zagen van diverse 
materialen. Het zaagblad van de lintzaagmachi­
ne bestaat uit een stalen band zonder einde dat 
aan één kant van zaagtanden is voorzien en 
wordt aangedreven door een elektromotor. Het te 
zagen materiaal rust op een zaagtafel en wordt 
tegen het draaiende blad aangedrukt. Met de lint­
zaag kunnen ook gebogen zaagsnedes worden 
gemaakt. 
Het werktuig werd volgens de invullers uit L 290 
en L 291 gebruikt om profielijzer te zagen.] 
lintzaag: lentj>zax L 290, 291; bandzeeg: 
barjhzfxQ 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e. 

CIRKELZAAG 

(N 33, 250; N 33, 330) 
[Stationaire machine die, afhankelijk van het 
soort zaagblad dat is gemonteerd, voor het zagen 
van diverse materialen kan worden gebruikt. Het 
cirkelvormige zaagblad van deze machine is 
doorgaans verticaal onder de zaagbank geplaatst 
en steekt gedeeltelijk boven het werkblad uit.] 
cirkelzaag: serkalzax L 165, 216a, 217; sërkal-
L 213; serkal- L 290 (om buizen en profielijzer 
te zagen), 291 (idem). 

Knippen 

LINKSE SCHAAR 

(N 64, 3b; N 66, 4b) 
[In het algemeen een schaar die door de stand 
van bekken en benen geschikt is voor het gebruik 
in de linkerhand.] 
linkse scheer: lerjksa sër Q 88; lerjksa sfr Q 
117, 118; lerjksa sïrL29l; lerjksa ~ L423; links-
scheer: lerjkssfr Q 121c (voor linkshändigen). 

RECHTSE SCHAAR 

(N 64, 3b; N 66, 4b) 
[In het algemeen een schaar die door de stand 
van bekken en benen geschikt is voor het gebruik 
in de rechterhand.] 
rechtse scheer: rexsa sër L 329; rextsa sïr L 
423; rexsasl^rQ 117, 118; reatsa - Q 121c (voor 
rechtshändigen). 

HANDSCHAAR 

(N 33, 244; N 33, 265; N 64, 3a; N 66, 4a; 
monogr.) 
[In het algemeen een handschaar voor het knip­
pen van plaatmateriaal, banden, draad, etc. waar-
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Afb. 137. diverse scharen 
a : doorloopschaar 
b, d, f, g, h : handschaar voor boogvormige sneden 
c : handschaar voor rechte sneden 
j , k, 1 : stokschaar, bankschaar 

mee vooral een rechte snede wordt gemaakt. Zie 
ook het lemma HANDSCHAAR VOOR BOOGVORMIGE 

SNEDEN. 

Voor zover door de informant opgegeven, wordt 
achter de betreffende plaatscode met behulp van 
een letter verwezen naar de verschillende scha­
ren uit afb. 137.] 
handscheer: hantsxër L 159a, 165; hdnt- P 
176b; hantsxëdr L 213; hantjs'ïr L 330; knip-
scheer: knepsïr L 290 (voor plaatmateriaal), 291 
(idem), 331, Q 95; snijscheer: snejsër Q 71; sta­
len scheer: stöh sxër P 176b; plaathandscheer: 
plöthantsx^r P 47; plaatscheer: plqwdtskër P 
219; plqtsxër L 159a, 165, 192a; plqtsër Q 86; 
plqtsëdr Q 83; platsxidr L 217; plötsxïjdr P 47; 
pldtsïr L290, 291, 299, Q 95;plqt- Q 5;platslr 
L 330; pldtsfr L 321, Q 99*, 113, 116; platsid.r 
L 382; plqtsxejdr K 353; plqtsejr Q 83; platen-
scheer: pldtdsxtr L 209, 210, 211, 212a, 216, 
216a, 244a, 245a; platdsfr Q 121 (platenschaar; 
ook voor stafijzer), 121b; bladscheer: bldtsïr L 
290 (voor plaatmateriaal), 291 (idem); band-
scheer: bantsïr Q 95; draadscheer: drqtsxidr L 
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; 
drqtsfr L 321; bltkscheer: bleksxër L 159a, 

165; bleksxëdr L 213; bokser Q 20; blë.k- L 329 
(C); bleksqr Q 98; bl§ksxïr L 210 (C); bleksxidr 
L 216a; blek- L 217; blexsfr Q 121 (om dunne 
ijzerplaat of zink te knippen), 121b; blsksxejdr K 
353; ijzerscheer: ^jdzdrsx^r P 47; qidrsxepr K 
353; ejzdrsejr Q 83; ïzdrsfr L 321; zinkscheer: 
zerjksfr Q 117, 118; tserjk- Q 121c; platte 
scheer: platd sfr Q 121b; rechte scheer: rextd 
sïr L 266 (C; schaar met een ovaalvormige kop, 
waarbij de snijkanten evenwijdig aan elkaar lig­
gen), 291 (C); doorloopscheer: dörlüwpsxïr L 
246 (C; schaar met een ovaalvormige kop, waar­
bij de snijkanten evenwijdig aan elkaar liggen); 
doorgangsscheer: dgrgarjssxïr L 210 (hiermee 
kan men een plaat recht doorknippen); scheer: 
skër P 219; sxëdr L 213; sïrh 423; plaatsnijder: 
pldtsnijdr Q 116 (voor het snijden van dunne 
plaat); bliksnijder: bleksnidr Q 99*; snak in het 
volgende woordtype betekent „recht": snakke 
snijder: snaka srifr Q 121c (C). 
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HANDSCHAAR VOOR BOOGVORMIGE 
SNEDEN 

(N 33, 265; N 64, 3a; N 66, 4a) 
[In het algemeen een handschaar waarmee men 
boogvormige sneden kan maken. De bekken en 
de benen van dit type schaar kunnen diverse vor­
men hebben. Zie ook afb. 138. 
Voor zover door de informant opgegeven, wordt 
achter de betreffende plaatscode met behulp van 
een letter verwezen naar de verschillende scha­
ren uit afb. 138.] 
rondscheer/ronde scheer: rgntsxër L 159a, 
165; ront- L 192a; rontsxëdr L 213; ronksfr Q 
121c (B); kromme scheer: krom sïr L 423 (E); 
kromp sfr Q 113 (E); gebogen plaatscheer: 
gdbqga platsïr L 299; boogscheer: bqxsïr L 423 
(H); puntscheer: p0ntjsër L 329 (B); pelikaan-
scheer: pëlikansfr Q 121c (E); linkse zeeg-
scheer: lënksd zëxsïr Q 88 (E); snapscheer: 
snapsïr Q 88 (H); halve hondenscheer: half 
honddsxïr L 210 (B); rondknipscheer: 
rontjkneps'ïr L 330; rondsnijscheer: ront-
snejsxïr L 210 (E); gatenscheer: gatas^r Q 98 
(B); gatscheer: gatsxëdr L 213 (om een gat rond 
te knippen); gatsïr L 291 (E/F; rechtse schaar); 
lokscheer: Iqxsfr Q 121 (E; om ronde gaten te 
knippen); pijpscheer: p 'ïpsër L 329 (D); band-
ijzerscheer: banUïzarsïr Q 88 (B); banUïzarsfr 
Q 121c (G); plaatscheer: platsïr Q 111 (F); 
loodscheer: lötsër L 329 (H); zinkscheer: 
zerjksïr L 423 (F); knabbelscheer: knabdlsxër L 
165; knabalsqr Q 98 (G); loktang: Iqxtsarj Q 121 
(E). 

DOORLOOPSCHAAR 

(N 64, 3a; N 66, 4a) 
[Handschaar voor het knippen van metaalplaat. 
Bij het gebruik van de doorloopschaar hoeft men 
de plaat tijdens het knippen niet meer te buigen, 
maar kan deze via een geleidingssleuf van de 
schaar een uitweg vinden. Zie ook afb. 139.] 

Afb. 139. doorloopschaar 

doorloopscheer: dörlgwpsër L 329; doorknip-
scheer: d$raxknepsï3r Q 121c; zinkscheer: 
zeyksxFr L414. 

STOKSCHAAR, BANKSCHAAR 

(N 33, 265; N 33, 290; N 64, 3a; N 66, 4a;) 
[Handschaar voor plaatmetaal waarvan het uit­
einde van één tangbeen haaks is omgebogen 
zodat dit in de bankschroef kan worden geklemd 
of in een gat in de baan van het aambeeld kan 
worden geplaatst. Op deze wijze kan meer kracht 
worden gezet bij het knippen van zwaardere 
plaatsoorten. Zie ook afb. 140. 

Afb. 140. stokschaar 

De informant uit L 329 kende twee uitvoeringen 
van deze schaar die alleen in grootte van elkaar 
verschilden. Vgl. de woordtypen grote en kleine 
plaatscheer.] 
stokscheer: stgksïr L 299; stekscheer: steks^r Q 
98; staartscheer: stdrtsxïr L 210; stertsër L 329; 
bankscheer: barjksïr L 423; vijsbankscheer: 
vqs<barjksx%r P 47; aambeeldscheer: ambelt-
sxiar L 217; slagscheer voor schroefstokbeves-
tiging: slaxsfrvydrsrufstghbavestegen Q 121c; 
doorknipscheer: d0raxknepsf9r Q 121c; grote 
plaatscheer: grq3ta platsër L 329; gryta platsfr 
Q 99*; grote scheer: grötd sïr L 291; kleine 
plaatscheer: klejn platsïr L 329. 

SLAGSCHAAR 

(N 64, 4) 
[Soort schaar voor het knippen van lange, rechte 
stroken dun plaatmateriaal. De slagschaar 
bestaat uit een onderstel waarop met behulp van 
een stellat de juiste maat van het te snijden plaat­
materiaal kan worden ingesteld. Door middel 
van een beweegbaar mes met tegengewicht kan 

Afb. 141. slagschaar 
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a b 

Afb. 142. hefboomplaatscharen 

bandijzerknipscheer: banUïzdrknepsfr Q 117, 
118; slagscheer voor bandijzer: slaxsfr vyr 
banUïzdr Q 121c. 

KNIPMACHINE 

(N 33, 265) 
[In het algemeen een zware, al dan niet met 
handkracht bediende schaar voor het knippen 
van metaalplaat of voor het op maat afknippen 
van staafijzer voor hoefijzers.] 
knipmachine: knepnidsïn L 165, 213; knabbel-
scheer: knabdlsxë9r L 213 (elektrisch). 

BOUTENSCHAAR, BETONSCHAAR 

(N 33, 265; N 33, 290) 
[Soort zware tang met een lengte van 35 tot 105 
cm die dient om bouten, metalen staven en 
betonijzer te knippen. Zie ook afb. 143. 
In Q 83 werden bouten met een zaag of met 
behulp van een slijpschijf verwijderd. Zie ook 

Afb. 143. boutenschaar 

het lemma SLIJPSCHIJF.] 

boutenscheer: bgwtdsxër L 192a; bgwtdsxë9r L 
213; bowtdsxidr L 216a; bgwtdsfr L 321; beton-
scheer: bdtgnsxër L 159a, 165; bdtgnsxidr L 
217; bdtonSïr L 290, 291; bdtgnsfr Q 99*; knip-
scheer: knepsfr Q 121b; armscheer: erdmsxër 
P 176b; scheer: skër P 219; boutentang: 
bötdtsan Q 116; kniptang: kneptarj L 290, 291, 
382; prestang: preston P 47; kloek: kluk L 299. 

PROFIELIJZERSCHAAR 

(N 33,265) 
[Soort metaalschaar waarmee staven met een bij­
zondere doorsnede geknipt kunnen worden.] 
profielscheer: profilsïr L 290 (voor staven), 291 
(idem); profilsfr L 321. 

Tangen voor trekken, verdelen in stukken, 
ombuigen, etc. 

NIJPTANG (zie kaart) 

(N 33, 180; N 64, 47b; L B2, 228-229; monogr.; 
div.) 
[In dit lemma zijn de benamingen opgenomen 
voor tangen van diverse vorm en grootte die 
vooral dienen om spijkers uit te trekken, maar 
vaak ook gebruikt worden om draadnagels of 
metaaldraad af te knippen. Zie ook afb. 144. 
Uit het Leuvens materiaal L B2, 228-229 blijkt, 
dat het woordtype trektang vooral de benaming 
is voor een vrij grote tang waarmee spijkers kun­
nen worden uitgetrokken.] 
knijptang: knejptarj L 414; knip- L 159a, 163, 
163a, 163b, 164, 165; knïp-Ll65, 192a, 213, Q 
117, 118; knip- L 271; kniptdrj L 209, 210, 211, 
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het materiaal in één slag afgeknipt worden. Zie 
ook afb. 141. De slagschaar wordt vooral 
gebruikt voor dunne plaatmaterialen, volgens de 
respondent uit Q 121c vooral zink, tot 3 mm 
dikte.] 
slagscheer: sldxsfr Q 121c; zinkslagscheer: 
zenkslaxsfr Q 117, 118; metaalscheer: 
mdtglsxfr L414. 

HEFBOOMPLAATSCHAAR 

(N 64, 4) 
[Lichte knipmachine voor plaatmateriaal dikker 
dan 2 mm. De hefboomplaatschaar bestaat uit 
een tussen twee platen gemonteerd mes dat door 
middel van een hefboom naar beneden kan wor­
den gedrukt. Zie ook afb. 142a. Er is ook een uit­
voering van dit werktuig waarbij het mes met 
behulp van een tandheugelconstructie op en neer 
kan worden bewogen. Vgl. afb. 142b.] 
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NIJPTANG 

^ knijptang 
A nijptang 
® pitstang 
B trektang 

212a, 216, 216a, 244a, 245a; kniptsarj Q 121, 
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; nijptang: niptarj L 
214, 214a, 215, 216a, 217, 245b, 246a, 290, 291, 
299, 321, 329, 331, 371, 382; nip- L 287, 288, 
288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 
318d, 318e, 330; n$p- P 47; niptarj L 265; pits­
tang: petstarj K 318, L 358, 360, 363, 364, 366, 
367, 368, 381,415,416, P47, 176, 213, 219, Q 2, 
5, 71, 77, 83, 86, 95; pets- L 423, 424, Q 9, 12, 
20, 35, 99*, 101, 111, 0112, 113, 117a, 119, 193, 
284; pits- P 196; pits- L 422; pets- L 314, 369; 
pitsta.rj Q 162; petstsarj Q 116, 121, 121a, 121b, 

Afb. 144. diverse nijptangen 

121c, 121d, 121e, 222; pitstangetje: petsterjskd Q 
9; trektang: trektarj K 278, 318, 357, 358, L 314, 
316a, 353, 360, 414, P 176b, 197, 213, Q 2, 71; 
tr$k- L 312; trek- K 353, L 369, Q 74; tre.kta.n Q 
162; nageltang: nagdltsarj Q 222; tang: tarj P 
176, Q 12; ta^rj Q 162; tangetje: terjskd K 357, P 
176, Q 74; pince (fr.): pens P 197; p$s Q 162 
(gewoonlijk kleiner dan tang). 

VOORSNIJTANG 

(N 33, 178) 
[Kniptang voor metaal waarbij de sneden zich 
aan de kop van de bekken bevinden. De tang 
dient om draadmateriaal vlak langs een ander 
oppervlak af te knippen (Handboek 
Gereedschap, pag. 197). Zie ook afb. 145.] 
voorsnijtang: vyrsnitsarj Q 121. 

Afb. 145. voorsnijtang 
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Afb. 146. zijsnijtang 

ZIJSNIJTANG 

(N 33, 181) 
[Kniptang voor metaal waarbij de sneden van de 
bekken ongeveer in de lengterichting van de 
tangbenen staan. De tang wordt volgens de 
invuller uit Q 121 gebruikt om schroefdraad, 
boutjes, etc op moeilijk bereikbare plaatsen af te 
knippen. Zie ook afb. 146.] 
zijsnijtang: zisnitsarj Q 121. 

291; kreJ9ti<-L 209 (tangetje met ronde bekken), 
210 (idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 
(idem), 216a (idem), 244a (idem), 245a (idem); 
kraaibek: krëbek L 353; krë- K 358, L 414; 
kromme-bek tang: kronwbektan L 321; punt-
tang: p0nttarj L 217 (tang met ronde punt); nes-
terenbek: nqstdrdbek L 331; rozenkranstang: 
rözdkranstsan Q 121c (tang met platte bekken 
waarbij in één bek een tweetal uitsparingen is 
aangebracht); rüzdkranstan Q 113; het eerste 
deel van het volgende woordtype is een verkor­
ting van paternoster, „rozenkrans": nostertan-
getje: ngstdrtenskd Q 99*; platte tang: platd tan 
L 423; buigtang: bydxtan L 213, 216a, 217; 
byx- L 192a; bojx- L 159a, 165, 382, P 176b, Q 
95; pitstang: petstsarj Q 116; tang: tan L 289. 

B ORDEERTANG 

(N 64, 47a) 
[Tang met twee gebogen, spitse bekken die in 
een afgeronde punt uitlopen. De tang wordt 
gebruikt om een boord of rand aan plaatmateri­
aal te buigen. Zie ook afb. 148. 

BEKTANG, BUIGTANG 

(N 33, 165; N 33, 171a-b; N 33, 181; N 64, 47c; 
L B2, 228; monogr.) 
[In het algemeen een tang met platte, halfronde 
en/of spitse bekken waarmee men metaaldraad 
of -plaat kan vastklemmen en buigen. De benen 
van deze tang zijn doorgaans gebogen. Zie ook 
afb. 147. 

Afb. 147. diverse bektangen 

De zegsman uit Q 9 vermeldt dat men met de 
kraaienbek de ijzerdraadjes boog die werden 
gebruikt voor rozenkransen. Vergelijk de woord­
typen rozenkranstang (Q 113, Q 121c) en nos-
tertangetje (Q 99*).] 
bektang: bektarj L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 290, 291, 371, P 47, 176b, 219, Q 83, 86, 
111, 0112, 113; bek- L 382; tang met bek: tan 
met< bek Q 83; kraaienbek: krdjan<bek L 159a, 
165; krojd- L 423, Q 9; krödgd- L 424; krejd- L 
312, 316a, 321,414; krejd(n<)- L 192a, 213, 214, 
214a, 215, 217, 245b, 246a; krejm<- L 269, 290, 

Afb. 148. bordeertang 

Vgl. voor het woordtype bördeltang (Q 121c) 
ook het Hgd. bördeln, „een rand ombuigen, 
omzetten."] 
bordeertang: bgrdërtarj L 423; bördeltang: 
b@rddltsarj Q 121c. 

COMBINATIETANG 

(N 33, 166; N 64, 47c; monogr.) 
[Tang waarbij de gebruiksmogelijkheden van 
vasthouden, buigen en knippen van metaal 
gecombineerd zijn. De bekken van deze tang zijn 
voorzien van een getand plat deel en een rond 
gedeelte met tanden. Het onderste gedeelte van 
de bekken is als zijkniptang uitgevoerd. Aan 
weerszijden van het scharnier van de tang bevin-
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Afb. 149. combinatietang 

den zich draadknippers. Zie ook afb. 149.] 
combinatietang: kgmbinasitarj L 159a, 192a, 
213, 216a, 217, 289, 290, 291, 299, 331, 371, 
381, 382, Q 95, 99*, 111, 0112, 113, 117, 118; 
kgmbïnasi- L 165; kgmbdnqsd- Q 83; 
kgmbengsd- P 176b; kgmbinasitsarj Q 116, 
121b; combitang: kgmbitsarj Q 121; montage­
tang: mgntds-tsarj Q 121c; pince (fr.): p%s Q 5; 

Hamers voor koude bewerkingen 

BANKHAMER 

(N 33, 56; N 33, 67; N 64, 39a; N 66, 6a; N 66, 
7c; monogr.) 
[Kleinere hamer met vierkante of ronde kop en 
pen die door metaalbewerkers wordt gebruikt bij 
het bankwerk. Zie ook afb. 150a-c] 

Afb. 150. diverse bankhamers 
c: Engels model 

bankhamer: barjkhamdr L 159a, 192a, 210 
(hamer met pen en ronde baan), 216a, 217, 321, 
371,432, Q 18, 108,111, 113; barjk-L 165, 213; 
barjhamdr L423; barjkhqmdr K 353; barjkhamdr 
Q 121, 121b; barjk- Q 116; bankhamel: 
barjkhamdl L 329, 330; barjk- Q 95; barjkhgmdl 
P 176b, Q 86; barjk(h)qmdl Q 83; handhamer: 
hanthamar Q 111; barjkhamdr Q 121c; de vol­
gende vier woordtypen duiden een bankhamer 
aan waarvan de kop aan één zijde in een pen uit­
loopt die dwars op de steel staat (vgl. afb. 150a): 
duitse bankhamer: dfèjtsd barjkhamdr Q 98; 
engelse hamer: erjdlsd hamdr L 289; warspen-
hamel: wgrspenhdmdl L 329; dwarspenhamel: 
dwarspenhamdl L 329; engelse bankhamel: 
erjdlsd barjkhamdl L 329 (met pen en ronde baan; 
vgl. afb. 150c); het volgende woordtype duidt 
een bankhamer aan waarvan de kop aan één zijde 
in een pen uitloopt die in het verlengde van de 
steel staat: langspen hamel: larjspenhdmdl L 
329; vuisthamer: vüshamdr Q 117, 118; 
vüshamdr Q 121c; slaghamer: sldx<dmdr L 423; 
helzetter: slzetdr L 423 (van harder staal dan de 
slaghamer); hamer: hamdr Q 99*; hamel: 
hdmdl L 329, 414, Q 1. 

POLIJSTHAMER 

(N 64, 39e; N 66, 6e; N 66, 30; monogr.) 
[Hamer met bolvormige en platte kop die bij het 
koperslaan wordt gebruikt voor het gladmaken 
van het bewerkte koper. Volgens Kuyper (pag. 
365) wordt ook vertind blik vóór het richten met 
de polijsthamer bewerkt, ten einde het vertinsel 
blank en glanzend te maken. Zie ook het lemma 
AFKLOPPEN en afb. 151.] 

polierhamer: polerhamdr Q 95; paleramdr L 
423; klophamer: klgphdmdr L 246, 266, 291; 
klgp<amdr L 423; polierhamel: polërhamdl L 
329; polërhömdl Q 88. 

RECHTHAMER 

(N 64, 39b) 
[Hamer met één of twee vlakke koppen die dient 
om bulten en andere ongelijkheden uit plaatma­
teriaal te verwijderen. „De eerste bewerking, 
welke het blik ondergaat, wanneer daaruit door 
buigen of drijven eenig voorwerp vervaardigd 
worden moet, is in het algemeen het spannen, 
gelijktrekken, dresseeren of richten (...), hetgeen 
op den richt-stok door middel van den richt-
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Afb. 152. rechthamer 

hamer geschiedt..." (Kuyper, pag. 365). Zie ook 
afb. 152.] 
vlakhamer: vlakhämar L 210; vlakke hamer: 
vlakd hcimdr Q 117, 118; intrekken entrekdr Q 
88 (van koper); vuisthamer: vüs<ämdr L 423. 

PINHAMER 

(N 33, 58; N 33, 59; N 33, 66; N 33, 67; N 33, 
68; N 64, 39i-j; N 66, 6i-j; N 66, 61; monogr.) 
[In het algemeen een hamer waarvan de kop aan 
één kant of aan twee kanten in een punt eindigt. 
Zie ook afb. 153. De hamer wordt gebruikt om 
metaal tot een rand of boord uit te slaan en, vol­
gens de invuller uit L 321, bij het vervaardigen 
van dekseltjes en ellebogen voor de kachelpijpen 
van stoofkachels. 
Zie voor het tweede lid van het woordtype pin-
zet (Q 116) ook RhWb (VIII), kol. 92 s.v. setzen, 
„durch Hämmern den Geräten die gewünschte 
Form geben, sie krumm biegen, in der Sprache 
der Schmiede".] 

Afb .153. diverse pinhamers 

pinhamer: pe.nhamdr L 289; penhamdr L 165, 
217, 246 (ook gebruikt bij het zo dun en scherp 
mogelijk maken van het uiteinde van een kope­
ren plaat), 266 (idem), 291, 321, 371, 432, Q 
99*, 113, 117, UbpënhamarL 159a, 213, 216a; 
pendnidr L 423; penhanidr Q 116, 121b; penha-
mer: penhanidr L 290, 291, 318b, Q 99*, 111; 
penhanidr Q 121c; engelse bankhamer met 
botte pen: en dis d baijkhamar met< bgtd pen Q 
98; pinhamel: penhdmdl L 329, 330, 331; 
penhqmal P 176b; penhamel: penhqmal P 219; 
intrekhamer: entrekhdmar L 210 (pinhamer die 
bij het koperslaan voor het intrekken wordt 
gebruikt; vgl. het lemma DRIJVEN); tranche (fr.): 

trens K 353; trqs Q 86; transd P 176b; pinzet: 
penzets Q 116. 

KREUSHAMER 

(N 66, 6m-n) 
[Hamer met aan één of twee zijden een plattoe-
lopende, licht stompe kop. De steel van de hamer 
kan in het midden of aan een eind van de kop 
zijn aangebracht. Zie ook afb. 154. Volgens 
Vuylsteke (pag. 63) dient de hamer om geulen in 
plaatmateriaal te slaan. In de koperslagerijen in 
L 246 en L 266 werd de hamer echter gebruikt 
om een boord aan een werkstuk te drijven.] 

Afb. 154. kreushamers 

ophaler: qphqhr L 329 (met één kop); gpqhr L 
423 (idem); voorhamer: vörhamdr L 210; 
v0ramdr L 423; boordhamer: L 246; b0ramdr L 
423; geulhamer: g0lhanidr Q 98. 

BAGETHAMER 

(N 64, 40a; N 66, 7a) 
[Hamer met één vlakke en een licht bol-ronde 
kop die dient om ronde lijsten te slaan. Zie ook 
afb. 155.] 

Afb. 155. bagethamer 

bagethamer: bdgehanidr L 423. 

REKHAMER 

(N 33, 67; N 64, 40e; N 66, 7e) 
[Hamer met één of twee afgeronde pennen die 
dient om bladmetaal op te rekken en in bepaalde 
vormen te hameren. Zie ook afb. 156 en het 
lemma DRIJVEN.] 

rekhamer: rekhamar Q 98, 108; rek- L 299, Q 
117, 118; rehdmar L 423; rekhamar Q 121c; 
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Afb. 156. rekhamers 

rekker: rekar L 423; rekhamel: rskhdmal L 
329; bankhamer: bankhdmar Q 117, 118; 
bankhamarQ 121c. 

HAMER OM TE VOREN 

(N 33, 58) 
[Hamer waarvan de kop uitloopt in twee dwars 
op de steel staande pennen. De hamer dient om 
groeven in bladmetaal aan te brengen. Zie ook 
afb. 157.] 

Afb. 157. hamer om te voren 

voorhamel: v0rhqmal Q 71; boordhamer: 
b0rdmar L 423; boordjeshamer: b0tjashamar Q 
117, 118. 

KLOPHAMER 

(N 66, 7c) 
[Kleine ijzeren hamer voor het maken van drijf­
werk. Zie ook afb. 158 en het lemma DRIJVEN. 

Volgens de respondent uit L 291 had de hamer 
een vlakke ronde kop en een in een afgeronde 
punt uitlopende pen.] 

Afb. 158. klophamer 

klophamer: klgphamar L 291. 

GARNEERHAMER 

(N 64, 39d; N 66, 6d) 
[Hamer met vlakke kop en dwars op de steel 
geplaatste pen die wordt gebruikt bij het aan­
brengen van versieringen op metalen werkstuk­
ken. Zie ook afb. 159. Volgens Van Houcke (pag. 
304) wordt de garneerhamer ook gebruikt bij 
„het in elkander zetten der verschillende stuk­
ken, die het voorwerp moeten uitmaken".] 
garneerhamer: garnërhdmar Q 117, 118; 
garnërdmar L 423; jarnërhamar Q 121c. 

DRIJFHAMER 

(N 33, 57; N 33, 66; N 64, 39g; N 64, 39c; N 66, 
6g) 
[In het algemeen een hamer die men bij metaal­
drijfwerk gebruikt. Zie ook het lemma DRIJVEN. 

De banen van de stalen kop van de hamer kun­
nen al naar gelang de werkzaamheden die moe­
ten worden uitgevoerd, vlak of halfbolvormig 
zijn. Zie ook afb. 160. 
Verschillende respondenten (o.m. uit L 423, Q 
117, 118) gebruikten voor het drijfwerk een bol-
hamer. Deze antwoorden zijn verplaatst naar het 
lemma BOLHAMER.] 

Afb. 160. diverse drijfhamers 

drijfhamer: drlfhdmar L 289; drif- L 216a, 
217, 290, 291, 371, Q 99*, 111; drif- L 165; 
drïfhamar Q 121, 121c; drijfhamel: drlfhdmal 
L 330; drijver: drïvar L 371; drëvar Q 86; uit-
diephamer: üt< dëp< dmar L 423; zethamer: zsts-
hamar Q 121b; uitzetter: ühzetar Q 88 (van 
koper); intrekker: ëntrekar Q 88; zweefhamer: 
zwgfhdmar L 266 (hamer met halfbolvormige 
kop en afgeronde pen; wordt gebruikt bij het 
intrekken); vlakhamer: vlakhdmar L 210 (hamer 
met halfbolvormige en vlakke kop); plethamer: 
plethdmar L 210 (idem); scheerhamel: 
s^r(h)qmal Q 83; kijlhamel: kijlhdmal L 414. 

BOLHAMER 

(N 33, 57; N 33, 67; N 64, 39c; N 64, 39i; N 64, 
40b-c; N 66, 6i; N 66, 7b-c) 
[In het algemeen een hamer met één of twee bol­
ronde koppen. Zie ook afb. 161. De hamer wordt 
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Afb.161. diverse bolhamers 

gebruikt bij het uitdrijven, het bol of wijder 
maken van de buiten wijdte van een werkstuk 
door met een (bol)hamer van binnen naar buiten 
te slaan. Zie ook het lemma DRIJVEN. 

Het woordtype bolhamer kon in L 210, L 246, L 
266 en L 291 ook worden gebruikt voor een 
hamer met een bolvormige en een halfbolvormi-
ge kop.] 
bolhamer: bglhdmar L 159a, 165, 192a, 210, 
213, 216a, 217, 246, 266, 289, 290, 291, 299, 
321,371,382,432, Q 18, 98, 99*, 108, 111, 113, 
117, 118; bgldmarL423, 424; bglhamar Q 121, 
121b, 121c (ook de benaming voor een hamer 
met bolronde kop en scherpe pen); bgl- Q 116; 
bolhgmar K 353; bolhamel: bglhdmal L 329, 
330, 414, Q 95; bglhgmal P 176b, Q 5; 
bgl(h)gmal Q 83; bglhömal Q 88 (hamer met bol­
ronde kop en scherpe pen); ronde bolhamel: 
rgnd bglhgmal P 219; ronde hamel: rgnan 
hgmal P 176b; bolkophamel: bglkgp(h)gmal Q 
83; bolrekhamer: bglrekhdmar Q 117 (hamer 
met bolronde kop en scherpe pen), 118 (idem); 
uitboller: 'üubglar L 330. 

Afb. 162. diverse strekhamers 

STREKHAMER 

(N 33, 67; N 64, 39k; N 66, 6k; monogr.) 
[In het algemeen een hamer voor het gladhame­
ren van metalen voorwerpen. De strekhamer kan 
verschillende vormen hebben. Zie ook afb. 162.] 
strekhamer: strekhdnidr L 382; strek- L 210; 
strek- L 290, 291; strekhamar Q 121; strekha­
mel: strekhdmal L 331; gladhamer: jlethamar Q 
121c; slechthamel: slexhdmal L 329; vlakha-
mer: vlakhdmar L 210; slaghamer: sldx<dmar L 
423. 

HOUTEN HAMER 

(N 33, 62; N 33, 83; N 64, 41a; N 66, 8a) 
[In het algemeen een houten hamer die wordt 
gebruikt bij het plooien of platslaan van plaat­
materiaal. De kop van de hamer kan vlak zijn, 
maar er bestaan ook houten hamers met een bol­
vormige kop. Zie ook afb. 163. 

Afb. 163. houten hamers 

De bombeerhamer (Q 88) is volgens Van 
Houcke (pag. 306) een hamer met één of twee 
bolronde koppen. Vgl. ook het lemma BOLHA­

MER.] 

houten hamer: hgwtan hdmar L 371; hgwta ~ L 
210 (om koper in het begin ruwweg glad te klop­
pen), 299, Q 99*, 111; höta ~ Q 113, 117, 118; 
halta ~ L 266; hglta ~ L 246; hötsa hcimar Q 116; 
h$ltsa - Q 121b; h$tan hgmar K 353; houteren 
hamer: hgwtara hdmar L 321, 432; gwtara dmar 
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L 423; hötsdrd hanidr Q 121; huiteren hamer: 
h$ltdrdn hanidr L 159a, 165, 192a, 213, 217, 
290, 291 (voor aluminiumplaten); hfyltdrd ~ L 
210 (om koper in het begin ruwweg glad te klop­
pen), 216a; hgltdrz ~ L 163; houthamer: 
hötshamdr Q 121c; plaathamer: plathamdr Q 
98; uitklophamer: ütklgphdnidr Q 108; walsha-
mer: walshanidr L 382; houten hamel: hgtd 
ham9lP41; hqtdn hqmdl Q 5; hötd ~ Q 86; (h)ötd 
(h)qmdl Q 83; houteren hamel: hgwtara hamdl 
L 330; bolhamel: hgl(h)qnidl Q 83; bombeer-
hamel: bombëjrhömsl Q 88 (van palmhout); 
blokhamel: blgkhgmdl P 219. 

Aambeeldachtig gereedschap voor koude 
bewerkingen 

EZEL 

(N 33, 211; N 33, 238a-c; N 33, 242a-b; N 64, 
37a-b; N 66, 18a-b; monogr.) 
[Aambeeldachtig, stalen hulpgereedschap dat 
door metaalbewerkers wordt gebruikt om meta­
len platen te bewerken, kachelpijpen hun vorm te 
geven en te klinken, etc. Het bestaat uit een soort 
stang die in een bankschoef kan worden 
geklemd, in het aambeeldgat van het aambeeld 
kan worden geplaatst of onder een kram op de 
werkbank of het werkblok kan worden vastgezet. 
Het werktuig kan verschillende vormen hebben. 
Zo bestaan er uitvoeringen met ronde of vierkan­
te doorsnede; ook kan de bovenzijde van het 
werktuig plat of rond zijn. De ezel is aan één, 
vaak ook aan beide kanten te gebruiken. Soms is 
er een bolle, hoekige of platte verhoging op aan­
gebracht. Zie ook afb. 164. 

99*; ï.zdl L 289; qzal L 266 (ijzeren balk aan de 
werkbank bevestigd), 329, 330, Q 98, 111; fzdl 
Q 113; (fzdl Q 121; fsdl Q 121b; ejzdl P 47, 
176b; ejdzdl P 219; pijpenezel: plpd^zdl L 330 
(met bolle baan); buizenezel: byzdnëzdl L 217, 
290, 291; schroef ezel: s'rufëzdl L 330; fix-ezel: 
feks<ejzdl P 176b; bok: bgk Q 83; pijpenboom: 
pïpdn<böm L 159a, 165; pïpdbgwm L 299; bui­
zenboom: bïjzdböm L 216a; pijpenarm: 
plpdmrdm L 330; steunstang: st0nstarj P 176b; 
schraag: srax Q 116, 121b; klinkijzer: 
klerjk<qjdZ9r P 47; klerjhïzdr L 382, Q 95, 116; 
pijpenklopijzer: pïpaklgp< ïzzr L 382; pijpenij-
zer: pïpz-ïzar Q 113; pïfd- Q 121; stemijzer: 
stemïzdr Q 121; buizenstaaf: byzdstaf L 290, 
291; pijpenstaaf: pïpdstdf L 321; buizenstaak: 
byzdstdk L 213; pijpenstaak: pTpsstak L 192a; 
platte staak: platd stak L 329; bolkopstaak: 
bglkgpstdk L 329; bekstaak: bekstak L 165; 
grote staak: grötd stak L 291 (1.20 m lang; voor 
het uitkloppen en intrekken van plaatmateriaal); 
kleine staak: klejm stak L 291 (60 cm lang; 
werd in de bankschroef bevestigd en gebruikt 
voor het uitkloppen en intrekken van plaatmate­
riaal); staak: stak L 213, 271. 

PIJPENHOUT 

(N 33, 239; N 64, 10b; N 66, 23) 
[Draaibare, houten rol waarop het plaatmateriaal 
voor kachelpijpen en andere cilindervormige 
voorwerpen rond kan worden gebogen. Zie ook 
afb. 165. 

( ^ - ^ - „ ^ ^ 

Afb. 165. pijpenhout 

Afb. 164. ezels 

De informant uit Q 121 kende twee soorten 
koperslagersezels. De ene was voorzien van 
twee rechte banen, de andere van één rechte baan 
en een ronde kop. Beide ezels werden gebruikt 
voor het bewerken van plaatmateriaal. In L 210 
lag de ezel in een houten blok en had het werk­
tuig verschillende vormen: groot, kort, dik en 
dun. Ook de informanten uit L 246, L 266 en L 
329 kenden ezels met ronde en vierkante kop.] 
ezel: ëzdl L 159a, 165, 192a, 210, 213, 216a, 
217, 246 (ijzeren balk aan de werkbank beves­
tigd), 321, 423 (met ronde en platte baan), Q 88, 

Zie voor het eerste lid van het woordtype kan-
delhout (Q 88) ook het lemma REGENPIJP in 
WLD II.9, pag. 176.] 
pijpenbuighout: pïpdb0xhöt Q 117, 118; kan-
delhout: kanjdlhgwt Q 88; rondhout: ronthgwt 
L 291; buisrol: b$srgl P 176b; pijpenrol: 
pïpdrgl L 382; pïfd- Q 121b; houteren rol: 
gwtdrd rgl L 423; bat: bat L 423. 
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Buigen van platen 

DRIJVEN 

(N 64, 95a; N 66, 28a) 
[In het algemeen een metalen plaat met behulp 
van drijfhamérs zodanig bewerken dat er holle 
en bolle plaatsen in ontstaan. Zie ook het lemma 
DRIJFHAMER. 

Het lemma bevat verder onder B en C een aantal 
specifieke termen voor bewerkingen die tot het 
drijven gerekend worden.] 
A. de volgende opgaven zijn algemene benamin­
gen voor het bewerken van plaatmateriaal met 
behulp van drijfhamérs: drijven: dfïvd L 210, 
246, Q 98, 117, 118, 121c; uitdiepen: üudëpd L 
423 (hol); doordiepen: dördëpd L 329, Q 88; 
opdiepen: gp<dëpd L 423 (bol); doorzetten: 
dqrzetd L 414; vortseheren: vurts^ra Q 83; 
B. de volgende opgaven betreffen het bol of wij­
der maken van de buitenwijdte van een werkstuk 
door met een hamer van binnen naar buiten te 
slaan: uitslaan: ütslqn L 266; qwtsloan L 414; 
uitkloppen: ütklqpd L 291; bollen: bgte L 210; 
uithollen: yt<bgh L 210; üt<- L 329; uitzetten: 
ühzetd L 423, Q 88; uithouwen: UUqwd L 423; 
uithollen: üth0h Q 98; uitrekken: ütreka L 329; 
uitwijden: 'ütwïj? L 329; bomberen: bqmbërd 
L 329; uitdrijven: üs<dfïvd Q 121c; 
C. de volgende opgaven betreffen het aan de bin­
nenzijde bol of enger maken van een werkstuk 
door van buiten naar binnen te slaan: intrekken: 
intrekd L 210 (men gaat uit van een cilinder; het 
intrekken is het verengen hiervan), 246, 266, 291 
(een rond voorwerp aan één kant enger maken; 
dit gebeurde op een ezel); ëntrekd Q 88; inhalen: 
enhald L 210; enqh L 423; enhqah Q 117, 118; 
ehqld Q 121c; inkrimpen: enkr0mpd L 414; 
naar binnen slaan: nq bem slqn L 329. 

FORCEERBANK 

(N 66, 22a) 
[Een soort draaibank met hardhouten mal, waar­
op men precies gelijke metalen werkstukken kan 
draaien. 
Volgens de koperslager uit L 210 werd de for-
ceerbank als volgt gebruikt. Op de draaibank 
werd een hardhouten mal gezet, bijvoorbeeld in 
de vorm van het deksel van een koffiepot. Het 
plaatmateriaal werd vervolgens met een forceer-
ijzer tegen de draaiende mal gedrukt. Men 
gebruikte deze methode om op een gemakkelijke 
manier identieke producten te vervaardigen. Het 
afwerken van het werkstuk bestond daarna in het 
op de forceerbank gladdraaien van het koper­
werk met behulp van een vijl of krabber. Zie ook 
het lemma FORCEERIJZER.] 

forceerbank: fqrsërbayk L 210; moulure (fr.): 
mqlyr L 423. 

FORCEERIJZER 

(N 66, 22b) 
[Een ijzer met handvat waarmee men het metaal 
tegen de draaiende mal van de forceerbank 
drukt.] 
moulureijzer: mqlijrizdr L 423. 

FORCEREN 

(N 66, 22c) 
[Met behulp van een forceerijzer het plaatmate­
riaal tegen de draaiende mal van de forceerbank 
drukken.] 
forceren: fqrsëra L 210, 423; draaien: drejd L 
423. 

AFDRAAIEN 

(N 66, 22d) 
[Met een vijl of krabber een werkstuk gladdraai­
en dat met behulp van de forceerbank en het for­
ceerijzer is vervaardigd. Volgens de invuller uit 
L 210 werd het werkstuk daarna nog geschuurd.] 
afdraaien: afidrdjd L 210; df< drejd L 423. 

AFSLECHTEN, STREKKEN 

(N 64, 94; N 66, 42) 
[Een metaalplaat vlak maken. Vaak wordt voor 
dit werk een strekhamer gebruikt. Zie ook dit 
lemma en het lemma VLAKWALS. Volgens Van 
Houcke (pag. 734) wordt ook het verwijderen 
van de onregelmatige sporen van de bij het drij­
ven toegebrachte hamerslagen door met een 
gepolijste hamer op het werkstuk te kloppen tot 
het strekken gerekend.] 
vlakken: vlakd L 414; uitvlakken: ühvlakd Q 
117, 118; glätten (d.): jletd Q 121c; nivelleren: 
nivelërd L 423; trekken: trekd L 423. 

VLAKWALS 

(N 33, 218 add.) 
[Machine waarmee stroken metaalplaat vlak 
gemaakt kunnen worden.] 
vlakwals: vlakwals L 321. 

PLETTEN 

(N 66,31) 
[Het metaal na het drijven met een hamer klop­
pen om het hard te maken.] 
pletten: pletd L 210 (met behulp van de bankha-
mer, bolhamer en plethamer), 329 (met behulp 
van de piethamei), Q 98 (met de vlakhamer), 
121c; helzetten: elzetaL423 (met behulp van de 
pinhamer). 
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MET DE PINHAMER BEWERKEN 

(N 64, 93a; N 66, 34a) 
[Een koperen werkstuk met de pinhamer bewer­
ken. Het uitpinnen heeft als doel het uiteinde van 
het koper zo dun en scherp mogelijk te maken. 
Volgens de invuller uit L 246 kan men door het 
uitpinnen ook een boord van bijvoorbeeld een 
deksel dat niet breed genoeg is, op deze wijze 
wijder maken. 
Het woordtype haren, dat door informanten uit 
Q 117 en Q 118 werd opgegeven, wordt meestal 
gebruikt voor het met behulp van een haarhamer 
harden en scherpmaken van de snede van een 
zeis. De haarhamer heeft een kop die aan één of 
aan beide zijden in een pin uitloopt. Zie ook de 
lemmata HAREN, HAARGETUIG en HAARHAMER in 
WLD 1.3, pag. 40 e.v.] 
uitpinnen: gwtpend L 414; üt- L 246, 266, 423; 
pinnen: pend L 423; uitslaan: owtsloan L 414; 
haren: hard Q 117, 118. 

MATRIJS, STAMPVORM 

(N 33, 275) 
[Een uitgeholde ijzeren vorm die dient om 
samen met de stamper een bepaalde vorm te 
geven aan een metalen plaat. De matrijs ligt 
daarbij onder het werkstuk. Zie ook afb. 166 en 
het volgende lemma.] 

Afb. 166. matrijs, stampvorm 

matrijs: matrejs L 299; onderstempel: 
orjdrstsmpdl L 299; grondplaat: grorjkplat Q 
116; vorm: vgrdm L 382, Q 111; vormer: 
v$rdmdr Q 95; moule (fr.): mgdl P 176b. 

STAMPER, STEMPEL 

(N 33, 276) 
[Metalen stift of blok waarvan het uiteinde past 
in de uitholling van de matrijs. Bij het stampen 
wordt de stamper op het werkstuk boven de uit­
holling van de matrijs gehouden. Vervolgens 
wordt er met een hamer op het bovenste uiteinde 
van de stamper geslagen waardoor het aan de 
onderzijde van de stamper aangebrachte motief 
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Afb. 167. stamper, stempel 

in de metaalplaat wordt uitgeperst. Zie ook afb. 
167.] 
stamper: stampdr L 192a; stempdr L 165; 
stgmpdr L 217; stomper: stumpdr P 219; stem­
pel: stempdl L 159a, 216a; stsmpdl Q 116; snij-
stempel: snijstempdlL 299; mesijzer: mets< 'ïzdr 
L 330; stans: stans L 213. 

LIJSTENSTAMP 

(N 33, 334) 
[Metalen toestel om lijsten in plaatmateriaal te 
stampen. Zie ook afb. 168.] 

Afb. 168. lij stenstamp 

stomper: stumpdr P 219; pers: pers Q 99*; 
stans: stans L 299, Q 111. 

WALSMACHINE, PIJPENWALS 

(N 33, 218; N 33, 239; N 64, 10a) 
[In het algemeen een machine waarmee plaatma­
teriaal tot cilinders gebogen kan worden. De 
walsmachine wordt vooral gebruikt bij het ver-

Afb. 169. walsmachine, pijpenwals 
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vaardigen van buizen, pijpen en kachelpijpen. 
De machine bestaat doorgaans uit twee of drie 
walsrollen waartussen de vlakke strook metaal­
plaat tot pijp of goot gebogen wordt. Zie ook afb. 
169.] 
buigwals: bqjxwals L 289; platenwals: 
platdwals L 213, 290, 291, 321; plqtd- L 165; 
plaatwals: pldtwals L 382, Q 111; plqt- L 216a; 
pijpenwals: plpdwals L 159a, 165, 192a, 213, 
217, 321, Q 99*, 111; p'ïpa- L 330; stovenpijp-
wals: st'övdpïpwals L 330; wals: wals L 163, 
414; buizenmachine: bgjzzmasen L 423; pij­
pen walsmachine: pïpdwalsmasin Q 117, 118; 
rol machine: rqlmdsen L 423; rolbank: rqlbarjk 
P47. 

PLAAT RONDZETTEN 

(N 64, 10c) 
[Met behulp van een walsmachine, een pijpen­
wals of een rondhout metaalplaat tot een cilinder 
buigen.] 
buizen draaien: bqjzz drejd L 423; bij het vol­
gende woordtype moet een plaat o.i.d. als object 
worden gedacht: ronddraaien: ronhdridm Q 
117, 118. 

VOORMACHINE 

(N 64, 11) 
[Machine voor het aanbrengen van voren in bui­
zen, pijpen, luchtkappen, etc. Het plaatmateriaal 
wordt daarbij tussen twee rollen doorgevoerd 
waarvan de ene is voorzien van een uitholling en 
de andere van een daarbij passende verheven­
heid. Zie ook afb. 170. De voormachine kan ook 
worden gebruikt voor het ter versteviging walsen 
van voren in emmers, bussen, etc. (Van Rees, 
pag. 52).] 
voormachine: vurmasin Q 117, 118; voorma­
chientje: vörmasinkd Q 121c. 

ZETBANK, PLOOIBANK 

(N 33, 254; N 33, 170; N 64, 12a; N 64, 21c) 
[Een met de hand aangedreven machine waar­
mee metaalplaat in een bepaalde vorm gebogen 
kan worden. De zetbank wordt ook gebruikt om 
profielen te vervaardigen. Zie ook afb. 171b-c. 
Toen er nog geen zetbank was, werd plaatmate­
riaal gebogen met behulp van een plooiijzer, een 
in doorsnede vierkant, ijzeren balkje dat met 
schroeven aan het werkblad van de werkbank 
vastgezet kon worden. De metalen plaat werd 
tussen werkbank en plooiijzer vastgeklemd en 
vervolgens over het plooiijzer gebogen. Zie ook 
afb. 171a. 
Bij het buigen van plaat met behulp van de zet­
machine wordt het materiaal door de zetliniaal, 
die aan de bovenbalk van de machine bevestigd 
is, op de spantafel geklemd waarna de plaat door 
de buigbalk over de rand van de zetliniaal wordt 
gebogen. Bij een zetbank behoren verschillende 
zetlinialen die verwisselbaar zijn. Zie ook afb. 
171dJ 
zetbank: zeubank L 290, 291; zet<- L 330; 
zets<- Q 121, 121b, 121c; zeubank L 159a, 165, 
192a, 213, 217; zeubank Q 116; plooibank: 
plöjbank L 414, Q 86; plqj- Q 83; plü9j- L 321; 
plüj- L 289; pluj- P 176b, Q 5; plüjw- P 219; 
plübdnk Q 88; pluwdjbank K 353; plüwdbdtjk P 
47; buigbank: b0x<barjk Q 113; bqjx<- Q 18, 
99*, 111; bqjx<bdnk Q 95; buigapparaat: 
bg3x<apardt L 213 (gebruikt voor het haaks 
omzetten van metaal); b@jx<ap9rdt Q 99*; plooi-
machine: plujmdserj L 423; plöjmasin Q 71; 
trechtervormmachine: trextdrvqrdmmasin Q 
117, 118; de volgende termen zijn benamingen 
voor de metalen ijzers of klemmen waarmee 
vroeger plaatmateriaal in een rechte lijn omge­
bogen kon worden: plooibalk: plqjbahk Q 83; 
plaatklem: pldtklem L 321; platenklem: 
platdklEm L 290, 291; klem: klem L 371, Q 117, 

Afb. 170. voormachines 
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118; klembeugel: klembyjal Q 121b; hoekij­
zers: hökïzdrs Q 117 (twee L-vormige ijzers 
waartussen het plaatmateriaal met behulp van 
schoeven en vleugelmoeren werd vastgezet), 118 
(idem). 

PLOOIIJZER 

(N 33, 257) 
[Een in doorsnede vierkant, ijzeren balkje waar­
langs plaatmateriaal in een rechte lijn gebogen 
wordt. Zie ook het lemma ZETBANK, PLOOIBANK.] 

plooiijzer: plöjïzdr L 213; plgj- L 216a; plgj- L 
165, 217; plow- Q 116; pluj- L 423; zetijzer: 
zetazdr L 159a, 192a; plooistang: plujstarj P 
176b; buigbalk: bojx<bahk L 299; buigstaaf: 
bgjxstdfh 321; hevelstaaf: hëvdlstdf Q 121b; 
grif: gref P 47; stek: stek P 219; buigplaat: 
bgjxpldtQ 121b. 

PLAAT OMZETTEN 

(N 64, 12b) 
[Metaalplaat met behulp van de zetbank tot een 
bepaalde vorm buigen. Met een zetbank kunnen 
diverse soorten profielen aan metaalplaat gebo­
gen worden. Zie ook het lemma PROFIEL.] 

omzetten: 0mzetd Q 117, 118; de zink plooien: 
dd zerjk plujd L 423; het profiel zetten: dt profü 
zetsd Q 121c. 

PLOOITANG 

(N 33, 167; N 33, 170; N 64, 9) 
[Tang met twee dwars op de tangbenen staande, 
brede, platte bekken waarmee metalen platen in 
een rechte lijn gebogen kunnen worden. Zie ook 
afb. 172a-b. De tang wordt vooral voor klein 
buigwerk gebruikt, bijvoorbeeld als men op kar­
wei is. 

Vuylsteke (pag. 113) kent het woord plooitang 
ook voor een dubbele ijzeren staaf waartussen 
men metalen plaat kan buigen. Vgl. hiervoor ook 
afb. 172c-e.] 
plooitang: plöjtarj L 216a, 371, Q 113 (kleine en 
grote); plgj- L 217, Q 83 (idem), 99*; pluj- P 
176b (idem), Q 95 (idem); plüj- L 289; plüdj- L 
321; plüd- Q 111 (idem); pluwd- P 47; plooitan-
getje: plüdjtenskd L 321; zettang: zettarj L 321; 
zet- L 382; omzettang: omzets-tsarj Q 121c; 
vouwtang: vgwtsarj Q 121b (idem); buigtang: 
bgjxtan L 321; vgl. voor het eerste lid van het 
volgende woordtype het Hgd. Falzen, „felsen": 
falztang: falstsarj Q 121; hoekklemtang: 
hökklemtan Q 117, 118; rechter klemtang: 
rextdr klemtan Q 117, 118; prestang: prestarj P 
176b; plaattang: plattarj L 299; spie-/spijtang: 
spitarj Q 111. 

PROFIEL 

(N 64, 12d) 
[Dwarsdoorsnede, loodrecht op de lengteas, van 
metalen lijstwerk dat met behulp van de zetbank 
vervaardigd is. Zie ook afb. 173. 
Met een vierkantige kandel (L 423) wordt een 
dakgoot bedoeld met een rechthoekige doorsnee 
zoals afgebeeld in WLD II.9, pag 176 (afb. 84a: 
'bakgoot'). Het woordtype ronde kandel is een 
benaming voor een in doorsnee halfronde dak­
goot (vgl. WLD II.9, afb. 84b).] 
profiel: Q 121c; kantje: kentjd Q 117, 118; de 
volgende opgaven zijn benamingen voor speci­
fieke profielen: rechte hoek: rextd hök Q 117 
(nr. 1 en 3 in afb. 173), 118 (idem); schuine 
hoek: syna hök Q 117 (nr. 2 in afb. 173), 118 
(idem); vierkantige kandel: vërkensega kanjdl 
L 423; ronde kandel: rgn kanjdl L 423. 
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Afb. 173. diverse profielen 

GECOMBINEERDE WALS-, KRAAL-. 
FELS-, KANT- EN BUIGMACHINE 

(N 64, I3e) 
[Machine die zo is geconstrueerd, dat er ver­
schillende werkzaamheden zoals het walsen, 
omkralen, felsen en ombuigen van plaatmateri­
aal mee gedaan kunnen worden. Zie ook afb. 
174.] 

Afb. 174. gecombineerde wals-, kraal-, fels-, 
kant- en buigmachine in verschillende standen 

gecombineerde wals-zetbank: Q 117, 118; 
gecombineerde krol-zetbank: jdkgmbinërdd 
krgl-z£ts<barjk Q 121c. 

KRAALMACHINE 

(N 33, 254; N 64, 13a) 
[Machine voor het maken van omgebogen ran­
den of verdikkingen aan een metalen plaat.] 
krolmachine: krglmasirj Q 117, 118; krglmdsen 
L 423; krolbank: krglbarjk L 423. 

KRAAL 

(N 64, 13b) 
[Omgebogen rand of verdikking aan een metalen 
plaat. Met name dakgoten worden doorgaans van 
een kraal voorzien. Zie ook WLD II.9, pag. 176, 
afb. 84a.] 
krol: krgl L 423, Q 117, 118; kantje: kent'p Q 
117, 118; omgebuigde rand: 0mjdb0x<dd rank 
Q 121c. 

OMKRALEN 

(N 64, 13d) 
[Met behulp van de kraalmachine een kraal aan 
plaatmateriaal buigen.] 
zink krollen: zerjk krgh Q 121c; de krollen 
maken: dd krgh makd L 423; een kroldraad 
draaien: en krgldrgdt< dridm Q 117, 118. 

MATRIJS, HOLBLOK 

(N 64, 33a; N 66, 5a) 
[Uitgehold blok hout dat dient als ondergrond 
wanneer met behulp van een hamer een bol of 
hol vlak in een metalen plaat wordt geklopt. Zie 
ook afb. 175. Verschillende informanten vermel­
den ook het gebruik van een loden plaat met één 
of meer uithollingen voor deze bewerking. 
De ank was volgens de informant uit L 329 een 
hardhouten blok in de vorm van een kubus. Elk 
vlak van deze kubus had een segmentvormige 
uitholling, steeds met een andere straal.] 
holblok: hglblgkQ 117, 118; bolblok: bglblgkh 
423; doordiepblok: dördëp<blgk L 329; door-

Afb. 175. matrijs, holblok 
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dieper: dördëpar Q 88; moule (fr.): mul L 414; 
vorm: vgram L 423 (meestal in de blok van het 
aambeeld); stamp: stamp L 423; blok hout: L 
210, 246, 266, 291, Q 98; ank (?): arjk L 329. 

BOLGATEN 

(N 64, 33c; N 66, 5c) 
[De uithollingen in de matrijs. Zie ook de toe­
lichting bij het lemma MATRIJS, HOLBLOK.] 

bolgaten: bglgdta L 210; bolgater: bglgdtdr L 
423. 

Afb. 176. diverse felsnaden 

Delen van werkstukken met elkaar verbinden 

Algemeen 

DUBBELEN 

(N 66, 43; N 64, 97) 
[Twee platen metaal op elkaar plaatsen ten einde 
ze aan elkaar vast te maken. Zie ook de lemmata 
FELSEN, KLINKEN, etc.] 

dubbelen: debate L 329; dobbelen: dgbala L 
423. 

Felsen 

FELSEN 

(N 64, 97, add.; monogr.) 
[De randen van dunne metalen platen en voor­
werpen omvouwen en aandrukken met het doel 
ze aan elkaar te bevestigen. 
Bij het felsen met een felshamer gaat men als 
volgt te werk. Het te bewerken voorwerp wordt 
eerst zodanig tegen een rechthoekige ijzeren 
staaf geplaatst, dat de om te buigen rand daar 
buiten uit steekt. Dan wordt deze rand met 
behulp van een (houten) hamer haaks om de 
staaf neergeklopt. Hetzelfde geschiedt met de 
rand van de plaat of het voorwerp dat aan het 
eerste moet worden vastgemaakt. Vervolgens 
haakt men de beide stukken met hun omgebogen 
randen in elkaar en klopt met behulp van de 
hamer de beide randen samen plat. Op deze 
wijze ontstaat een felsnaad die eventueel vervol­
gens nog gesoldeerd kan worden. Er bestaan ook 
machines die deze bewerkingen kunnen uitvoe­
ren. Vgl. het lemma FELSMACHINE.] 

felsen: velza Q 117, 118; falzen (d.): faltsa Q 
121c; krempen: kre.mpa Q 2; krempa L 414, Q 
88. 

FELSNAAD 

(monogr.) 
[De naad die ontstaat bij het felsen. Zie ook afb. 
176 en de toelichting bij het lemma FELSEN.] 

felsnaad: felsnqt L 321; kremp: kre.mp Q 2. 

FELSHAMER 

(N 33, 75) 
[Hamer met een wat gebogen dwarse, puntige 
pen die bij het felsen wordt gebruikt. Volgens 
Van der Kloes en Risch (pag. 314) wordt fels-
werk vooral met een houten hamer gedaan.] 
felshamer: felshamar L 165, 299, Q 111, 113; 
fels- L 213, 217, 290, 291, 382; veis- Q 108; 
velshamar Q 121b; falzhamer: falshamar Q 
121; felshamel: felshdmal L 330; lichte bank-
hamer: lexta barjkhdmar Q 99*. 

FELSBEITEL 

(N 33, 118, add.) 
[Beitel waarmee de felsnaad wordt vastgeklopt. 
De beitel is daartoe enigszins gebogen uitge­
voerd.] 
felsbeitel: fels<bejtal L 290, 291. 

FELSMACHINE 

(N 33, 334) 
[Machine voor felswerk. De felsmachine vouwt 
een rand aan beide stukken plaatmateriaal, haakt 
de randen in elkaar en drukt vervolgens de naad 
dicht.] 
felsmachine: felsmasi.n L 331. 
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KLINKNAGEL 

klinknagel 
® naai 
9 niet 
+ rivet (fr.) 

KLINKEN 

(N 64, 98; N 66, 44; monogr.) 
[Twee metalen delen van een werkstuk met 
elkaar verbinden door middel van klinknagels. 
De al dan niet verwarmde klinknagel wordt daar­
toe eerst met behulp van de nageltang in het 
voorgeboorde gat van de aan elkaar te bevestigen 
delen geplaatst. Met de ophaler wordt de klink­
nagel vervolgens zo ver mogelijk opgetrokken. 
Dan wordt het penvormige uiteinde van de klink­
nagel met de klinkhamer tot een kop geslagen. 
Tijdens deze handelingen wordt het andere uit­
einde van de klinknagel met behulp van de dom­
per tegengehouden. De nieuwgevormde kop van 
de klinknagel wordt tenslotte met de dopper 
afgerond. Zie ook de lemmata KLINKHAMER, 

DOMPER, DOPPER, NAGELTANG, etc. 

IJzeren klinknagels boven 9 mm dikte worden 
voor verwerking doorgaans heet gemaakt in een 
veldsmidse of kleine gloeioven. Kleine, van 
koper, messing of zacht ijzer vervaardigde klink­
nagels kunnen ook koud worden geklonken.] 

klinken: klenkd L 329; kien ?dn K 278; klënkd L 
209, 210, 211, 212a, 214, 214a, 215, 216, 216a, 
217, 244a, 245a, 245b, 246a; nieten: nitd Q 98, 
117, 118; nïtd Q 121c; naaien: nïjd Q 88; rive-
ren: rivëra Q 88; rdvërd L 414, 423, 424, Q 95, 
101, 193; rdvïrd Q 83; aaneenriveren: dnejn-
rdvërd L 423. 

KLINKNAGEL (zie kaart) 

(N 66, 48a-b; N 100, 18; monogr.) 
[Rond metalen staafje waaraan een kop is 
geperst. Zie ook afb. 177. Klinknagels worden 
volgens de koperslager uit L 266 onder meer 
gebruikt om hengsels te bevestigen. 
Koperen klinknagels werden vroeger volgens de 
zegsman uit L 210 gedraaid uit koperen plaat en 
vervolgens door het klinknagelijzer {klerjk-
nagdlïzdr) geslagen waardoor er een kop op 
kwam. Zie ook het lemma NAGELIJZER.] 

klinknagel: klenkndgdl K 278, L 210, 246, 265, 
266, 267, 269b, 270, 271, 282, 299, 313, 320a, 
329 (mv. -n$g9Ï), 330 (mv. -nigal), 331, 331b, 
360, 377, (mv. -n$g9Ï), 381 (mv. -nqgdl), 423, 
432a, Q 16, 20 (mv. -n^gal), 27, 32, 39, 95, 96c, 
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Afb. 177. diverse klinknagels 

98, 111, 117a, 203, 208; klërjk- Q 200; klerjknal 
Q 117, 121, 121a, 121b; klërjkndgalL286 (mv.-
nggal); klerjknqgal Q 198; klerjknëgal L 291 (mv. 
-nëgdl\ van koper), 320c, 369; klërjk- L 353; 
klerjknidgdl L 289, 328; nagel: nagal L 288a 
(mv. nëgdï), 329; niet: nïtQ 121, 121b, 211,284; 
naai: ndj Q 88; nej L 429, Q 20, 27, 32, 98, 111, 
197, 197a, 200; n'ej Q 101; nej Q 253; rivet 
(fr.): ravet K 317a, 318, 353, 361, L 353, 368, 
369, 372, 414, 416, P 53, 176, 188, 219, Q 1, 9, 
12, 13, 71, 77, 78, 83, 86, 95, 98, 193; rave.t Q 
162; ravet L 423, 424; revet P 175, Q 3; rivet Q 
77, 240; ravgt L 360; rivetje: ravetsa Q 86; 
rivetnagel: ravetndgal L 423; riveernagel: 
ravërndgdl L 377 (zeer oud); ravejarnqgal P 219; 
pinnetje: penkd L 329. 

KLINKHAMER 

(N 33, 64; N 64, 39h; N 66, 6h; monogr.) 
[Hamer voor klinkwerkzaamheden. Volgens ver­
schillende zegslieden wordt als klinkhamer vaak 
een bankhamer gebruikt. Dit type hamer heeft 
een kop van staal en een houten handvat. Het 
gewicht ligt rond de 1,3 kg. De pen aan de kop 
van de hamer wordt gebruikt om de klinknagel-
kop te vormen, de vlakke baan voor het slaan op 
de ophaler en dopper. Zie ook afb. 178 en de 
toelichting bij de lemmata BANKHAMER, OPHALER 

en DOPPER.] 

klinkhamer: klerjkhamar L 159a, 165, 192a, 
210 (hamer met bolvormige kop en pen), 216a, 
217, 290, 291,299, 321, 382, Q 99*, 108, 111 (is 
zowel de bankhamer als de gewone smeedha-
mer), 0112, 113; klerjkha.mar Q 20; klenkhamdr 
Q 121; riveerhamer: rdvërhamdr L 371; 
rdvëranidr L 423; rdvejdrhqmdr K 353; nieten-
hamer: nitahdmar Q 113; nitdhamdr Q 116; 
niethamer: nithamar Q 117, 118; nïthamar Q 
121c; naaihamer: nejhamar Q 121b; bankha­
mer: barjkhamdr L 289; klinkhamel: 
klenkhamdl L 329, 330, Q 95; riveerhamel: 
rdv^rhqmdl Q 86; ravïr- Q 83; rivethamel: 
rdvethamdl L 414; bankhamel: bank(h)qmal Q 
83; bankhqmdlP 176b; hamel: hanidlVAl; klin­
ker: klenkdr L 371; drijver: drïvdr L 432. 

DOMPER 

(N 33, 299) 
[Zware stang om klinknagels tegen te houden bij 
het maken van de sluitkop. De voorzijde van de 
domper kan vlak zijn of er kan een uitholling in 
zijn aangebracht. Soms wordt voor dit werk ook 
een zware hamer gebruikt. Zie ook afb. 179.] 

Afb. 178. diverse klinkhamers 

Afb. 179. dompers 

domper: do.mpar L 331; dompzr Q 113; 
dompt0r L 382; d0mpdr L213, 217, Q 111; dol­
den dqlddr Q 99*; dompstang: d0mpstarj L 
321; klinkstaak: klenkstak L 330; weerijzer: 
wërïzdr Q 121; tegenhouden fïgdnhqjdr L 289; 
kopper: k$pdr Q 116; stock (d.): stok Q 121b. 
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Afb. 180. a : ophaler 
b l : ophalen 
b2: klinken 
b3: snappen 

OPHALER 

(N 33, 321; N 64, 74b; N 66, 20b) 
[Metalen staaf met een vlakke baan met in het 
midden een uitholling die over de klinknagel 
past. De ophaler dient om de rand van het gat 
van de aaneen te klinken delen vlak te slaan 
waardoor deze tegen elkaar aan komen te liggen. 
Zie ook afb. 180a.] 
ophaler: gphdhr L 216a, 290, 291; gphghr L 
299, 331, 382; uphghr K 353; gphqwdhr P 219; 
aantrekker: antrekarL 159a, 165, 217; antrekdr 
L213, 291, 321, 329, 330, Q 88, 99*; dtrekarQ 
113, 121, 121e; nietentrekker: nïtdtrekdr Q 
121b; naaientrekker: mjdtrekdr Q 111; trek­
ker: trekar Q 98, 111, 116, 117, 118; drijver: 
drïvdr L 289; doorslag: dtfrjrslax P 47; dörsldx L 
423. 

OPHALEN 

(N 66, 20b add.) 
[Met behulp van de ophaler de rand van het gat 
van de twee aaneen te klinken delen vlak slaan 
waardoor deze precies tegen elkaar komen te lig­
gen. Zie ook afb. 180b.] 
ophalen: gphgb Q 98. 

DOPPER 

(N 33, 291a-b; N 33, 302; N 64, 39f; N 64, 74a; 
N 66, 6f; N 66, 20a; monogr.) 
[Soort stempel met aan één uiteinde een ronde 

Afb. 181. doppers 

uitholling die wordt gebruikt om de kop van 
klinknagels af te ronden. Diverse zegslieden 
kennen doppers van verschillende afmetingen, 
afhankelijk van de grootte van de klinknagel. 
Soms zijn de functies van ophaler en dopper in 
één werktuig gecombineerd. Zie ook afb. 181 en 
de lemmata OPHALER en OPHALEN en, in de para­
graaf over de nagelsmid, het lemma NAGELIJZER. 

Het woordtype dophamer (L 423, Q 117, Ql 18, 
Q 121c) is de benaming voor een bankhamer met 
een ronde baan en een pen waarin een ronde uit­
holling is aangebracht. Het werktuig wordt ook 
gebruikt voor het afronden van klinknagels.] 
dopper: dgpar L 216a, 299, Q 88, 117, 118; 
d$pdr L 271, 321, 329, Q 111, 113, 116, 121, 
121b; d0Pdr L 159a, 165, 192a, 213, 217; nie-
tendopper: nïtddQpdr Q 121c; ronde dopper: 
rondd d@ppr L 321 (voor ronde klinknagel); rgrjd 
~ Q 116; platte dopper: platd d@par L 321 (voor 
platte klinknagel), Q 116; dopijzer: dgp<ïzzr L 
299; dop: dgp L 423; domper: d0mpdr Q 108; 
nagelkopper: nqgdlkgpdr P 176b; boutkopper: 
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Afb. 182. klinknageltang 

bgwtkgpar L 330; kopper: kgpar L 329; k^par L 
290, 291, 330; opkopper: gptypar Q 95, 99*; 
opklopper: gpklgpar L 423; rivettenkapper: 
revetdhapar P 213; snapper: snapar L 299; holle 
doorslag: hgh dQjrslax P 47; doorslag: d^rslqx 
Q 83; dgwrslax P 219; dörsldx L 382; stamper: 
stampdr Q 83; stampdr L 290, 291; stomper: 
stumpar P 219; knoper: knojpar L 330; boute-
rolle (fr„): bddrgl L 414; de volgende opgaven 
betreffen een bankhamer met één ronde baan en 
een pen waarin een ronde uitholling is aange­
bracht: dophamer: dgphamar Q 117, 118; 
dgp<dmdr L 423; dgphamar Q 121c. 

KLINKNAGELTANG 

(N 33, 183; N 33, 380) 
[Lange tang met aan de voorzijde van de bek een 
ronding waarin de klinknagel past. De nageltang 
wordt gebruikt om de verhitte klinknagels uit het 
vuur te nemen. Zie ook afb. 182.] 
naaientang: nejatarj Q 111; nietentang: nitatarj 
L 289; nïtdtsan Q 121; nageltang: nagaltarj L 
299, 330, Q 95; nqgal- P 176b; nagelentang: 
n^gdltan L 382; nëgal- L 165; nëgdl- L 371; 
nagelijzer: ndgalïzar Q 99*. 

KOOKBEITEL 

(N 33, 118) 
[Koudbeitel of volder waarmee de naden tussen 
twee ijzeren of stalen platen of de randen van een 
klinknagelkop worden dichtgeslagen. Op deze 
wijze ontstaat een afsluiting die water- en gas-
dicht is. Zie ook afb. 183. 

Volgens de invuller uit Q 121b werd dit werk 
met behulp van de pin van de hamer gedaan.] 
kookbeitel: köhbejtal L 159a; kqh- L 330; 
kgk<- L 213; kgwk<- L 321; vgl. voor het eerste 
woorddeel van het volgende woordtype ook het 
Fr. caler: caleerbeitel: kalejrbejtal P 176b; mat-
beitel: maubejtal Q 99 (met ronde kop); pletbei-
tel: pleubejtdl Q 95; drijfbeitel: drïf<bejtal L 
382; drejpbidtdl Q 83; stembeitel: stembësdl Q 
121, 121b; beitel: bejtal P 219; zetstamper: 
zetstampdr Q 108. 

Solderen 

SOLDEREN (zie kaart) 

(N 64, 28a; N 100, 19; L 7, 12; monogr.; N 33, 
194 add.) 
[Twee of meer metalen delen door middel van 
soldeersel met elkaar verbinden. Het soldeersel 
is een metaal of een legering waarvan het smelt­
punt lager ligt dan dat van de te verbinden meta­
len. Het wordt tijdens het solderen met behulp 
van een soldeerbout, een soldeerlamp, etc. verhit 
en vloeibaar gemaakt. De te verbinden vlakken 
worden vóór het solderen met een vloeimiddel 
gereinigd om het hechten van het soldeersel te 
vergemakkelijken en om oxidatie van het te sol­
deren materiaal tegen te gaan. Zie ook het lemma 
HARDSOLDEREN.] 

solderen: sgldë.ra L 288, 288a, 289*, Q 12, 95; 
sgldërd K 317a, 360, L 246, 265, 267, 269b, 270, 
271, 293, 298, 299, 320c, 331, 331b, 353, 368, 
369, 372, 374,376, 377, 381,414,422,423,424, 
427, 429, P 53, 188, Q 12, 16, 27, 32, 39 (tegen­
woordig veel gebruikt), 86, 95, 96c, 102, 111 
(tegenwoordig), 117, 117a, 118, 197, 197a, 198, 
200,208, 211,240; sdldërd L 320a, 328; soldek 

kookbeitel voor 

nagelkoppen 

Afb. 183. kookbeitels 
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SOLDEREN 

A loten (d.)/(-)loden 
^ solderen 
® souderen 

Q 188; sgldè-rd L 360, 381,416, Q 1, 3, 9, 13, 86, 
98, 203; sgld^rdn L 282; saldqra L 313; sp/din? L 
214, 214a, 215, 217, 245b, 246a; sgldiarz L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, 287, 
288b, 288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e, 
Q 83; sgld'ejdrd Q 20; sgldeprdn K 278; 
soldejrd P 176; sgldejara Q 71; sgldjera Q 77, 
162; stgldërd L 320a; stoldë-rrd Q 188; stgldëjra 
P 188; stgldjerd Q 162; stgldijdrd Q 78; aaneen-
solderen: dnïnsgldëran L 353; arifn- L 354; 
griPn- K 315; dnejnsgldëra L 420, Q 88; anën-
L 417; Q 253; anm- P 176; anian- P 183; 
anih- L 355, 414; gni3n- L 286; anësgldë3rd Q 
200; anïnsdldërdn L 313; anej.nsdldëra Q 10; 
gnënsgldidrd Q 83; dnejnsgldëra Q 7; dnqjn- L 
416; gnësgldjerd Q 89; dnidnstgldërdn K 353; 
anënstgldërd Q 78; anejn- L 319; anënstgldïrd P 
55; gnejn- Q 167; anënstgldidrd Q 158; 
gdnënstgldïjrd Q 160; në3 stalde3 rd Q 93; 
dnënstgldjqrB Q 80; gn^stgldj^rd Q 178; aansol-
deren: ansgldëran L 354; vgl. voor de volgende 
twee woordtypen ook het Franse souder: soude­
ren: watëra K 317a, 353, 361, Q 86, 200; 
sudearn Q 1 (solderen met groot materiaal); 
sudejrd P 176; sud^jrd P 175, 213; sudqrd P 219, 

Q 2; sudidrd Q 83; aaneensouderen: 
anidnsudërd P 211; anidn- P 174; gni3nsudërd P 
176; loten (d.): /^.te Q 20 (ouder dan solderen); 
ludtd Q 117, 121b; loden: L 427; /£ a L 
432a, Q 27, 39 (vero.), 111 (vero.), 117a; /ya Q 
121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e, 284; lyana Q 
253; aaneenloden: ariëlud Q 121c; anënlyana 
Q 253; aaneensmeden: anejnsmqjd Q 12. 

HARDSOLDEREN 

(N 64, 28d; monogr.) 
[Twee of meer stukken metaal door middel van 
hardsoldeer met elkaar verbinden. Bij het hard-
solderen worden metalen of legeringen met 
hoger smeltpunt gebruikt dan bij het gewone sol­
deren, waardoor de verbinding sterker is. Als 
grondstoffen voor hardsoldeer worden onder 
meer koper, zink, zilver en soms ook goud toe­
gepast.] 
hel in de volgende twee woordtypen betekent 
„hard": helsolderen: helsgldëra Q 117, 118; hel-
loden: hellya Q 121c; braseren: brasërd L 414, 
423; brazërd L 424, Q 88 (op open smidsvuur); 
brazejrd P 176. 
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SOLDEERN AAD 

(N 64, 28b) 
[Het soldeerspoor tussen twee of meer metalen 
delen dat door het solderen is ontstaan.] 
naad: ngdt Q 121c; las: las L 423; las Q 117, 
118. 

SOLDEERBOUT 

(N 33, 195a-b; N 64, 16a; monogr.) 
[In het algemeen het werktuig waarmee men sol­
deert. Met een verhitte soldeerbout kan het sol­
deersel vloeibaar gemaakt worden. Er bestaan 
verschillende soorten soldeerbouten. Zie ook de 
lemmata VUURSOLDEERBOUT, BENZINESOLDEER­
BOUT, GASSOLDEERBOUT en ELEKTRISCHE SOL­
DEERBOUT.] 

soldeerbout: sgldërbglt L 216a; sgldidr- L 217; 
stgldidr- L 192a, 213; sgldfr- L 165; sgldërbglt 
L 163; sgldidrbudt Q 83; sgldërböt Q 71 (klein 
en groot model), 113; sgldejr- P 47; sgldïrbgw.t 
L 289; sgldërbgwt L 290, 291, 299 (mv. - % ï ) , 
330, 331, 382, 414, 423, 432, Q 95, 99*, 111; 
sglder- L 371; soldejdrb$t K 353; lötbout: 
lydUböts Q 121b; loodbout: lydböts Q 121, 
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; lydbgt Q 116; 

nnauifC h - • 

bout: bot P 176b; b 'gwt Q 162; bgw.t Q 20 (mv. 
b'ojt); bgwt Q 5; bwgt Q 86; bajt Q 5; hamel: 
hqmdl P 219. 

VUURSOLDEERBOUT 

(N 33, 195a-b; N 64, 16a; monogr.) 
[Soldeerbout die in het (smids)vuur verhit wordt. 
De kop van de vuursoldeerbout is in koper of 
ijzer uitgevoerd en heeft doorgaans een hamer-
of puntvormig model, afhankelijk van het soort 
soldeerwerk dat er mee moet worden verricht. 
Zie ookafb. 184.] 
vuursoldeerbout: vyrsgldërböt Q 117, 118; 
loodbout voor in het vuur: lydböts >vydr en dt 
>vyr Q 121 (koperen soldeerbout voor in het 
smidsvuur voor veel voorkomende soldeerwerk-
zaamheden; wordt bijna niet meer gebruikt); 
handsoldeerbout: hantsgldejrböt P 176b; 
handbout: hanUbgwt Q 99*, 111; harjhböts Q 
121c (mv. -b0ts)\ beitelbout: bejtdlbgwt L 330 
(mv. -bojt); puntboutje: p0nt<b@jtj9 L 330; 
bout voor roodkoper: budt >v0r rgwtkmpdr Q 
83; soldeerbout: sgldërbgwt L 321; roodkope­
ren bout: rudtköpdrdn bgwt L 290, 291; bout: 
budt Q 83; loodhamel: luwdthqmdl P 219. 

koperen bout oaKje benzinereservoir 

Afb. 185. diverse benzinesoldeerbouten 

BENZINESOLDEERBOUT 

(N 33, 195b; N 64, 16b) 
[Soldeerbout die wordt verwarmd door middel 
van een in de bout ingebouwde benzinebrander. 
Zie ook afb. 185. 
Volgens de invuller uit Q 121 werd de benzine-
loodbout speciaal gebruikt voor buiten- en dak­
werk en voor goten. De bout kon niet uitwaaien 
omdat de brandstof door middel van een pomp 
onder druk werd gebracht.] 
benzinebout: benzindbgwt L 321, Q 99*; ben­
zin- L 290, 291; naphtebout: naft<böt P 176b; 
benzinesoldeerbout: bsnzïnasgldr^rbglt L 165; 
benzindsgldidr- L 217; benzïnsgldërböt Q 117, 
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118; bdnzensgldërbQwt L 423; benzinelood-
bout: benzinlydböts Q 121 (werd speciaal 
gebruikt voor buiten- en dakwerk en voor 
goten); Sievert en Barthel in de volgende twee 
woordtypen zijn merknamen: sievert-benzine-
bout: sivdru benzinböts Q 121c; barthel-benzi-
nebout: bartdl-benzinböts Q 121c. 

koperen bout 

Afb. 186. diverse gassoldeerbouten 

GASSOLDEERBOUT 

(N 33, 195b; N 64, 16b) 
[Soldeerbout die wordt verwarmd door middel 
van een in de bout ingebouwde gasbrander. Zie 
ook afb. 186.] 
gassoldeerbout: gdssgldërböt Q 117, 118; gas-
loodbout: jaslydböts Q 121; gasbout: gas<bgwt 
L 321; jds<böts Q 121c (mv. -b0ts; voor pro-
paangas). 

Afb. 187. elektrische soldeerbouten 

ELEKTRISCHE SOLDEERBOUT 

(N 33, 195a-b; N 33, 202; N 64, 16c) 
[Soldeerbout die verwarmd wordt door een elek­
trisch verwarmingselement. Zie ook afb. 187.] 
elektrische bout: ëlektrisd bgwt L 321; ëlektrisd 
bot Q 117, 118; ëlektrisd bots Q 121c (vast en 
verstelbaar); elektrische loodbout: ëlektrisd 
lydböts Q 121 (in diverse maten voor veel ver­
schillende werkzaamheden; ook als pistool); 
elektrieke soldeerbout: eldktrekd sgldërbgwt L 
423; elektrieke bout: eldktrekd budt Q 83; elek-
triekhamel: ehntrekhgmdl P 219. 

SOLDEERLAMP 

(N 33, 196a-b; N 64, 17a; monogr.) 
[Brander waarmee een vlam kan worden ontwik­
keld die heet genoeg is om soldeer te doen smel­
ten en om soldeerbouten te verhitten. Zie ook 
afb. 188. 
Als brandstof voor de soldeerlamp werd door de 
informanten genoemd: zuivere benzine (L 423), 
benzine (Q 117, Q 118), gasoline (Q 121c) en 
lichte naphte (L414).] 
soldeerlamp: sgldërlamp L 216a, 321, 330, 382, 
414, 423, Q 95, 99*, 111 (benzine), 113; sgld^r-
Q 5; sgldejr- P 47, 176b; stgldidr- L 192a; 
sgldïrla.mp L 289; soldejdrlamp K 353; sgldidr-
L 217; sgldfr- L 165; stgldidr- L 213; soudeer-
lamp: sgwdërlamp P 219; lötlamp: lyatlamp Q 
113, 121b; loodlamp: lyalamp Q 116, 121, 121a, 
121b, 121c, 12 ld, 121e; braseerlamp: 
brasërlamp L 371, 423; afbrenlamp: dfbren-
lamp Q 121c; blaaslamp: blöslamp P 176b; pot-
lamp: pgtlamp L 330, Q 83; benzine-potlamp: 
benzïnpgtlamp Q 117 (met en zonder pomp), 118 
(idem); benzinelamp: benzindlamp Q 99*, 113; 
benzin- Q 95; benzin- L 330; benzindlamp L 
217; benzïnd-h 165, 213; benzinesoldeerlamp: 
benzindsgldërlamp L 321; benzineloodlamp: 
benzinlydlamp Q 121 (ook voor buitenwerk; met 
of zonder brandstofpomp); naphtelamp: naft-
lamp P 176; naf- P 176, 219, Q 83, 86; spiritus-
lamp: spirit0slamp Q 113; gassoldeerlamp: 
gas sgldërlamp L 321; gassgldidrlamp L 217; 
gaslamp: gaslamp P 219; soldeerbrender: 
sgldërbrenjdr L 331; soldeerbrenner: 
sgldërbrendr Q 111 (gas); butagasbrander: 
bytagas<branddr L 290, 291; benzinebrander: 
benzin<branddr L 290, 291; elektrische bran­
der: ëlektrisdn< branddr L 290, 291. 

OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK 

(N 33, 199) 
[Oven om grote voorwerpen met hardsoldeer te 
kunnen solderen. De losse delen van dergelijke 
voorwerpen worden daartoe gewoonlijk met 
ijzerdraad aan elkaar verbonden en, voorzien van 
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soldeer en vloeimiddel, in hun geheel in de oven 
geplaatst.] 
soldeeroven: sgldërgv 9 Q 111; sgldejrgwvan P 
176b; braseeroven: brasidruavd Q 83. 

SOLDEERSEL 

(N 33, 194; N 33, 198; N 33, 202; N 64, 26a; N 
64, 26c; N 66, 36b; monogr.) 
[Metaal of metaalmengsel dat dient om de 
oppervlakten van twee of meer verwarmde stuk­
ken metaal aan elkaar te verbinden. Men onder­
scheidt de soldeersels naar hun smeltpunt in 
zacht- en hardsoldeer. Zachtsoldeer smelt bene­
den 300° C en laat zich met de soldeerbout ver­
werken. Hardsoldeer smelt bij hogere temperatu­
ren en wordt verwerkt met een soldeerlamp. 
Zachtsoldeer is gewoonlijk samengesteld uit een 
mengsel van lood en tin. Als grondstoffen voor 
hardsoldeer worden onder meer koper, zink, zil­
ver en soms ook goud gebruikt. Soldeersel kan in 
de vorm van staven, platen, draden, korrels of 
poeder geleverd worden. 
Smeertin is een soldeersel dat vaak door loodgie­
ters wordt gebruikt. Bij verwarming gaat het 
eerst in een deegachtige toestand over waarin 
men het kan kneden en uitsmeren, waarna het 
pas vloeibaar wordt. 
Volgens de invuller uit L 423 bevatte tinsoldeer­
sel 30 a 33% tin bij loodwerkzaamheden, 40 a 
45% bij zinkwerkzaamheden en 50% bij speciaal 
werk.] 
A. de volgende woordtypen zijn algemeen: sol­
deersel: sgldërsdl L 290, 291, 299, 321, 371, 
414, 423, 432, Q 95, 111 (tin en/of brons); 
sgldqrsdl Q 5, 113; sgldïrsdl L 289; sgldidrsdl Q 
83; sgldejrsdl P 176b; stgldidrsdl L 213; soldeer: 

sgldër L 330, 331, Q 117, 118; sgldëdr Q 88; 
sgldtr L 165; stgldiar L 192a; vgl. voor de vol­
gende woordtypen ook het Franse soudure: sou­
duur: sudgr Q 83, 162; sudydr P 213; sudtfr P 
176; sddy3r P 213; solduur: soldyr K 353; sou-
duursel: sud$rsdl P 176; löttuig: lydttsgjx Q 
121; 
B. de volgende woordtypen geven de vorm aan 
waarin het soldeersel wordt aangeboden: sol-
deerstaaf: sgldër staf Q 99*; schervelsoldeer-
sel: servelsgldërsdl L 423 (werd gebruikt samen 
met borax); 
C. bij het volgende woordtype gaat het om de 
samenstelling van het soldeersel: fijn soldeer: 
fin sgldër Q 99*; 
D. De volgende woordtypen betreffen zachtsol-
deersel en soorten daarvan: zachtsoldeer: 
zaxtsgldër L 216a; zaxtstgldidr L 192a, 213; tin­
soldeersel: tinsgldërsdl L 423; tinsoldeer: 
tënsgldër L 321; tensgldfr L 165; tensgldidr L 
217; tinsolduur: tensgldyr P 176b; soldeertin: 
sgldërten L 216a; sgldqrten Q 5; sgldiarten L 
217; loodtin: lyd-tsen Q 121b; lottin: lyattsen Q 
121b, 121c; smeertin: smïrtsen Q 121; tin: ten L 
371, P 47, 219, Q 86; tën L 290, 291, 382, 414; 
t'ën L 330; tian Q 111; f?n Q 113; tin Q 83; 
loodsoldeer: Iwgtsgldër Q 99*; lood: l'üt L 330; 
luwdt P 219; Igwt Q 83; zinksoldeer: zeyksgldër 
Q 117, 118; lötzink: lydttseyk Q 116; loodzink: 
lydtsenk Q 116, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; 
E. De volgende woordtypen betreffen hardsol-
deersel en soorten daarvan: hardsoldeer: 
hartsgldër L 216a; hart- L 290, 291; hartstgldidr 
L 192a, 213; kopersoldeer: köparsgldër L 290, 
291, 321; kofdr- Q 116; köp3rsgldfr L 165; 
köpdrsgldidr L 217; kopersolduur: kgwpar-
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sgldyr P 176b; z i l v e r s o l d e e r : zelvdrsgldër Q 
116; z i l v e r s o l d u u r : zelvarsgldyrV 176b; z i l v e r -
l e g e r i n g : zelavarlagërerj L 290, 291; b r o n s : 
brons L 290, 291, Q 111; a l u m i n i u m : 
alaminij0m L 290, 291. 

SOLDEERSTAAFVORM 

(N 64, 26b) 
[Mal waarin men staafjes soldeersel kan gieten. 
Zie ookafb. 189.] 

Afb. 189. soldeerstaafvorm 

g i e t v o r m : gëhvgram L 423; m a l : mal L 414. 

LOODPAN, GIETLEPEL 

(N 33, 197; N 33, 310-311; N 64, 18a-b) 
[Soort pan of grote scheplepel met schenklip 
waarin soldeersel of lood gesmolten kan worden. 
Zie ook afb. 190a. De gietlepel is doorgaans een 
kleinere uitvoering van de loodpan. Hij wordt 
gebruikt om lood of soldeersel af te scheppen en 
te gieten. Vgl. afb. 190b-c] 

Afb. 190. a: loodpan voor het smelten van 
soldeersel of lood 

b-c: gietlepels 

l o o d p a n : lötpan L 159a, 165, P 219; lut- Q 95; 
ludt- L 216a, 217, Q 121; lüt- P 176b; lü3t- Q 
111, 113, 116; luwat- P 47; luat- L 382; Igwt-

Q 83; l0t- Q 5; g i e t p a n : gitpan Q 83; gët- L 
299, 331, Q 99*; g i e t - l o o d p a n : gitlütpan P 176; 
s m e l t p a n : smerltpan Q 83; smelt- L 213, 289; 
smelt- L 290,291, Q 99*, 111; smel(t)s- Q 121b; 
sm0lt- P 176b; s o l d e e r p a n : sgldërpan L 330; 
s c h e p p a n : seppan Q 83; p a n : pan P 219, Q 95; 
s m e l t k r o e s : smeltkrus L 165; smeltj- L 382; 
sm0lt- Q 86; k r o e s : krus L 299; s m e l t k e t e l t j e : 
smeltjkëtalka L 321; p o t : pgt L 289; s m e l t b e k e r : 
smelubqkar Q 111; s m e l t l e p e l : smeltlqpal L 
192a; smelt- L 217; smeltjlëpal L 382; loodle -
p e l : lütlëpdl L 423; lü.t- Q 117, 118; luw at- K 
353; lü3t- L 321; luat- L 216a, 290, 291; lötlqpal 
L 159a, 165, 213; luat- L 217, 330; luatlefal Q 
121; luwatlejpal P 47; b l i j lepel : blejlefal Q 121b; 
t inlepel : tinlëpal L 423; g ie t lepel : gëtlqpal L 
299,331, Q 111; gëdtlfpalQ 113; b l i j -g ie t lepel : 
blej-jeslefal Q 121c; lood-gietlepel: luat-jeslefal 
Q 121c (mv. -lefala); l epel : l&al L 192a. 

SOLDEERVLOEIMIDDEL 

N 33, 200-202; N 33, 335; N 64, 27a-27b; N 64, 
27d; N 66, 36c; monogr.) 
[In dit lemma zijn de benamingen opgenomen 
voor de diverse soorten van middelen die bij het 
solderen worden gebruikt om het hechten van 
het soldeersel te vergemakkelijken, om oxidatie 
van het te solderen materiaal tegen te gaan en 
ook wel om het metaal of de soldeerbout te rei­
nigen.] 
A. de volgende woordtypen zijn benamingen 
voor zoutzuur of zoutzuur waarin zink is opge­
lost: s o l d e e r w a t e r : sgldërwdtar L 329, 330 
(zink en zoutzuur), 331, 382; sgldiar- L 217 
(verdund zoutzuur); sgldërwatar L 210; l o o d w a -
t e r : lyawasar Q 116 (zink in zoutzuur opgelost); 
s c h e r p w a t e r : serap wgtar Q 83 (om zink te sol­
deren); s t e r k w a t e r : sterak wdtar L 423; e s p r i t 
d e sei ( f r . ) : spretsal P 176b, 213, Q 88; g e e s t v a n 
z o u t : gejs >van z'ät L 330 (zoutzuur); gejs >van 
zalt L 329 (vroeger); gest >van ~ L 192a; gëst 
>van zqt L 290, 291; gës >van ~ Q 117 (voor 
ijzer), 118 (idem); z o u t g e e s t : zalhgejs L 330 
(zoutzuur); z o u t s p i r i t u s : zätspirit0s P 47; s p i r i ­
tus v a n z o u t : sperat0s >va z$t K 353; g e e s t : gys 
L 423; z o u t z u u r : L 299, Q 117 (voor zink), 118 
(idem); zalhzyr L 165, 213, 216a, 217; zQt>- Q 
18; zalt>z0jar L 192a; S a l z s ä u r e ( d . ) : salssgjar Q 
116; sals>z0jar Q 113; zaltssojar Q 121c (om 
zink te solderen); g e b r a n d e s p i r i t u s : gabranda 
spirit0s P 47 (voor koper); o n u i t g e b r a n d e 
g e e s t : onüt>gabranda gys L 423 (voor koper); 
u i t g e b r a n d e g e e s t : ühgabranda gys L 423 (voor 
zink); s p i r i t u s : spirit0s L 414 (ongebrande), P 
176b; s a l m o n i a k : salmgnjak Q 83; s a l m i a k -
z o u t : salmijabz dt L 330; s a l m i a k : salmijak L 
290, 291, Q 5; salmijak P 47; het volgende 
woordtype is een merknaam: S 39: Q 117, 118, 
121c; 
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B. bij het volgende woordtype gaat het om een 
soldeervloeimiddel in pasta- of poedervorm voor 
hardsolderen en braseren: borax: boraks L 192a, 
216a, 321, 330,423 (gemengd met water), P219, 
Q 5, 95, 111, 116, 121; böraks L 165, Q 99*; 
bgraks L 213, 217; bgwraks P 176b; 
C. de volgende woordtypen betreffen benamin­
gen voor harsolie en vet: spiegelhars: spigdlas 
Q 88; soldeervet: sgldërvgt L 414, Q 117 (voor 
koper), 118 (idem); kaars: kgdts Q 117 (voor 
lood), 118 (idem). 

ZOUTZUURPOTJE 

(N 64, 27c) 
[Het potje met vloeimiddel. Volgens de invuller 
uit Q 121c was dit altijd van lood, aangezien 
andere metalen door zoutzuur zouden worden 
opgelost.] 
zoutzuurpotje: zaltsstfjarpgth Q 121c; geest­
potje: gijspgtsd L 423. 

SALMIAKSTEEN 

(N 33, 201; N 64, 27d) 
[Het blok salmiak waarlangs men vroeger de 
koperen bout streek, alvorens er soldeersel op 
aan te brengen. Salmiak of ammoniumchloride is 
een kleurloos zout, gevormd uit ammonia en 
zoutzuur. Het kan ook worden gebruikt om vuile 
soldeerbouten te reinigen. 
In Q 121 werd de soldeerbout schoongemaakt 
door hem even in afgelaten soldeerwater te hou­
den. Dit was gemaakt uit zoutzuur waarin een 
stukje zink was opgelost. In L 321 werd met een 
kaars langs de soldeerbout gestreken, voordat het 
soldeersel erop werd aangebracht.] 
salmiaksteen: salmonijakstgjn L 423; 
salmdjakstejn Q 99*; salmijakstë Q 117, 118, 
121, 121b; salmiakblok: salmijahblgk Q 121c; 

salmiak: salmijak Q 5 (steen); ammoniaksteen: 
amgnijakstijn P 219; jodenknook jydakrigk Q 
111 (aluinsteen). 

KRABBER 

(N 33, 202; N 64, 15a) 
[Werktuig waarmee metaal vóór het solderen 
wordt schoongekrabd. Met name bij reparatie­
werkzaamheden aan zink dient de oppervlakte 
van het materiaal eerst met behulp van een krab­
ber te worden gereinigd omdat het soldeer op 
vuil en ingevreten zink niet vertint. Voor deze 
werkzaamheden wordt vaak een verfkrabber 
gebruikt. Zie ook afb. 191 en het lemma VERF­

KRABBER in WLD II.9, pag. 203.] 

krabber krabar L 414, 423; krabijzer: krabïzar 
L 423; kretser: kretsar Q 121c; schrapper: 
srabar L 423; schrapijzer: srabïzar L 423; 
schrapstaal: srdpstglQ lil, 118. 

SCHOONKRABBEN 

(N 64, 15b) 
[Het metaal vóór het solderen met behulp van 
een krabber schoonmaken.] 
afschrappen: dfsraba L423; schrapen: srdpa Q 
117, 118; met een kretser bijwerken: met< gna 
kretsar bejweraka Q 121c. 

HECHTEN 

(N 64, 28c) 
[Het werkstuk met behulp van soldeersel op 
enkele punten vastzetten, zodat het niet kan ver­
schuiven.] 
hechten: hexta Q 117, 118; exta L 423; heften: 
heftd Q 121c; punten: p0ntd L 414, 423. 

Afb. 191. diverse krabbers 
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SOLDEERKLEM 

(N 64, 20a; N 33, 202) 
[Werktuig waarmee bij een te solderen verbin­
ding de beide delen onbeweeglijk in of tegen 
elkaar vastgezet kunnen worden. Zie ook afb. 
192. 
Een loodklauw of loodblok (Q 121) was vervaar­
digd van twee plaatjes ijzer van 40 x 40 mm die 
scharnierend aan elkaar waren bevestigd. Het 
werktuig werd gebruikt om de uiteinden van lint­
zagen aan elkaar te solderen. De klauw werd in 
het smidsvuur rood verhit, daarna in een bank­
schroef geklemd en opengeklapt, waarna de over 
elkaar gelegde uiteinden van de lintzaag met 
borax en een stukje zilver in de klauw werden 
samengeperst. Nadat het zilver gesmolten was en 
de las dus was gemaakt, werd het geheel met 
water afgekoeld.] 
pijpenloodklem: pïpdlü.tklem Q 117, 118; lood­
klauw: lydklgw Q 121; loodblok: lydblok Q 
121. 

SCHRIKKEN 

(N 64, 20b) 
[Gezegd van de gesoldeerde verbinding wanneer 
deze losraakt voordat het soldeersel is afgekoeld. 
Het schrikken wordt veroorzaakt door het vroeg­
tijdig bewegen van één of meer van de samen te 
voegen delen.] 
schrikken: srekd Q 121c; srekd Q 117, 118; los­
springen: Igsspreng L 423. 

SOLDEERHOUT 

(N 64, 22) 
[Plat stuk hout dat wordt gebruikt om tijdens het 
solderen op de platen te drukken. Zie ook afb. 
193.] 

Afb. 193. soldeerhout 

Afb. 194. rondstok 

soldeerhout: sgldergwt L 423; aanduwhout: 
'dd&jhöts Q 121c (voor zinknaad); afdrukhout: 
af<dr0khötQlll, 118. 

RONDSTOK 

(N 64, 21a) 
[Een ronde stok die wordt gebruikt bij het solde­
ren van buizen. De uiteinden van de rondstok 
rusten daarbij in twee blokken hout die aan één 
zijde V-vormig zijn ingezaagd. De te solderen 
buis wordt over de rondstok geschoven en met 
ringen vastgezet. Vervolgens kan de soldeernaad 
worden aangebracht. Zie ook afb. 194.] 
buishout: b@js<gwt L 423; soldeerhout: 
sgldërhötQ lil, 118. 

MAATRINGEN 

(N 64,21b) 
[De ringen die bij het werken met de rondstok 
over de te solderen buis worden geschoven. Zie 
ook de toelichting bij het vorige lemma.] 
maatringen: mgtrerjd L423; mgdt- Q 117, 118. 

LASSPIEGEL 

(N 64, 23) 
[Kleine spiegel, soms ook aan een stokje beves­
tigd, waarmee soldeerverbindingen, bijvoor­
beeld aan de achterkant van een buis, kunnen 
worden gecontroleerd.] 
lasspiegel: lasspïgdl L 414; lasspejdl Q 121c; 
soldeerspiegel: sgldërspëgdl Q 117, 118. 

Afb. 195. soldeerknoop 

SOLDEERKNOOP 

(N 64, 29a; monogr.) 
[Knoopvormig afgewerkte soldeerverbinding bij 
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loden buizen. Zie ook afb. 195. 
Om het uitvloeien van het soldeer te beperken en 
een mooie, recht afgewerkte soldeerknoop te 
verkrijgen, kon volgens Van Houcke (pag. 810) 
een met olie vermengde verf van zwartsel of 
lampenzwart gebruikt worden. Op plaatsen waar 
deze verf gestreken werd, vatte het soldeer niet.] 
dobbele soldeerknoop: dub ah sgldërknöp Q 
117, 118; knoop: kngwp L 423, Q 162 (mv. 
kn0rjp)\ knöfQ 121c; loodsolduur: lötsgldyrQ 
162; naad: ngtL4l4. 

SMEERLAP 

(N 64, 29c) 
[Lap met talkvet waarmee men bij het maken 
van een soldeerknoop het nog zachte soldeersel 
bol en rond bij smeert. 
In Q 121c werkte men niet met een smeerlap, 
maar met kaarsvet en papier bij het maken van 
een soldeerknoop. Volgens de invuller uit deze 
plaats werd de smeerlap wel in België gebruikt.] 
smeerlap: smïrlap Q 117, 118; soldeerlap: 
sgldërlap Q 117 (varkensleer waarop kaarsen vet 
is aangebracht), 118 (idem); lap: lap L 414; vet-
doek: veudök L 423 (mv. -d0k). 

ZWALUWSTAART 

(N 66, 33a) 
[Een wijze van verbinden die voornamelijk 

wordt toegepast bij zinken en koperen plaat. Bij 
een zwaluwstaart voor een buis wordt eerst één 
uiteinde van de plaat voorzien van zwaluwstaart-
vormige tanden waarvan telkens de ene wat 
omgebogen wordt en de andere niet. Vervolgens 
wordt de plaat rondgebogen en wordt de andere, 
aangescherpte rand van de plaat tussen de tanden 
vastgeklopt. Zie ook afb. 196a. Het geheel wordt 
tenslotte meestal met hardsoldeer vastgesol-
deerd. Ook twee platen kunnen met behulp van 
een zwaluwstaart aan elkaar worden bevestigd. 
Vgl. afb. 196b.] 
zwaluwenstaart: zw£l0w3stërt L 246, 266; zwa-
legdstert L 291; zwelvd- L 210; zwalgastert L 
329; zwarbelstaart: zwarbalstart L 423; zwal-
berenstaart: zwalbdrastart Q 98; tanden: tan Q 
88 (enk. tant). 

ZWALUWTAND 

(N 66, 33b) 
[Elk van de zwaluwstaartvormig ingeknipte tan­
den van een zwaluwstaartverbinding. Zie ook 
afb. 196.] 
zwaluwentand: zwel0wdtantj L 246, 266; 
zwalgd- L 329; zwarbeltand: zwarbdltant L 
423. 

aangescherpte rand 
zwaluwtand 

Afb. 196. zwaluwstaart 
a: voor een buis 
b: voor twee platen 
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UITTANDEN 

(N 64, 96; N 66, 33c) 
[Een zinken of koperen plaat van een getande 
rand voorzien.] 
uittanden: üttana L 423; tanden: tdndd Q 88; 
(een) tandverbinding maken: tantj>vdrbenjerj 
makd L 329; tanden aanmaken: terj dmdkd Q 
117, 118; uitbekken: üubskd L 423, Q 98. 

OMZETTEN 

(N 66, 35a) 
[De zwaluwtanden met een tang omhoogbuigen. 
Zie ook de toelichting bij het lemma ZWALUW­

STAART.] 

omzetten: omzgtd Q 98; opbuigen: gp<b0jgd L 
423; op<bygd L 246; openbuigen: öpdbojgd L 
291. 

SLICHTEN 

(N 66, 35b) 
[De zwaluwtanden sluiten. In L 291 deed men 
vervolgens een draad om het werkstuk, zodat 
alles goed bleef zitten bij het solderen. Zie ook 
de toelichting bij het lemma ZWALUWSTAART.] 

slichten: slextd L 266; sluiten: slütd L 246; 
dichtkloppen: dexklgpd L 291; ineenzetten: 
enejnzgtd L 291. 

Aaneenschroeven 

MOERSLEUTEL 

(N 33, 300a; monogr.) 
[In het algemeen een werktuig voor het los- en 
vastdraaien van moeren. Zie ook de lemmata 
STEEKSLEUTEL, RINGSLEUTEL, VERSTELBARE 

MOERSLEUTEL, etc. Het betreft daar meer speci­
fieke uitvoeringen van de moersleutel.] 
moersleutel: mörsl0tdl L 382; mörsl0tdl L 330; 
rtiQWdr- Q 20 (mv. -sl0tdh); mörsl0sdl Q 116; 
moerensleutel: mürdsl0tdl L 321; schroeven-
sleutel: sxruvdsl0tdl L 159a, 165, 192a, 216a, 
213, 217; sruvd- L 321; sru.vdsl0tdl L 331; 
sruvd- L 290, 291; sruvdsl0sdl Q 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; sruvdslydtdl Q 0112, 
113; gaffelsleutel: gaf dis lidtal Q 83; platte sleu­
tel: platd slidtdl Q 83; sleutel: sWtdl L 424; 
sl0tdl Q 71; sljetdl Q 86; slytdl L 289; slydtdl Q 
111; sl0sdl Q 121; moersleuter: mojarslgjtar P 
176b; gaffelsleuter: gafdlstytdr P 213; sleuter: 
sl0jtdr P 47. 

11.11 

a b c d 

Afb.197. a: enkele steeksleutel 
b, c, e: dubbele steeksleutel 
d: steeksleutel voor gasleidingen 

STEEKSLEUTEL 

(N 33, 300a-c; N 64, 78a; monogr.) 
[Niet verstelbare, stalen sleutel met open bek die 
wordt gebruikt voor het vast- en losdraaien van 
moeren. De steeksleutel kan enkel of dubbel zijn 
uitgevoerd. In het laatste geval hebben de twee 
bekken direct op elkaar volgende afmetingen. In 
tegenstelling tot de ringsleutel kan men met de 
steeksleutel de bout of moer aan de zijkant vast­
grijpen. Zie ook afb. 197. 
Het woordtype gassleuter (P 47) is specifiek van 
toepassing op een platte steeksleutel die wordt 
gebruikt voor werkzaamheden aan gasleidingen. 
Zie ook afb. 197d.] 
steeksleutel: stëksl0tdl Q 95 (enkele bek); stë9-
K 353; stek- L 159a (enkele bek), 165 (enkele 
bek), 192a, 216a (enkele en dubbele bek), 217; 
stqk- L 321 (enkele en dubbele bek), 382 (enke­
le bek); stijk- L 414; stëksl0tdl Q 99*; st$k- L 
299, 330 (enkele en dubbele bek), 331 (enkele en 
dubbele bek); stqxsl0sdl Q 116 (enkele en dub­
bele bek), 121 (enkele en dubbele bek), 121b 
(enkele bek); stqkslytdl L 289 (enkele en dubbe­
le bek); stqkslydtdl Q 111 (enkele en dubbele 
bek); st$ksly3tdl Q 117, 118; stfk- Q 113 (enke­
le en dubbele bek); stqkslidtdl Q 5 (enkele bek); 
moersleutel: mürsl0tdl Q 95 (dubbele bek); 
mor- L 382 (enkele en dubbele bek); platte sleu­
tel: platd slidtdl Q 5 (enkele en dubbele bek), 83 
(enkele en dubbele bek); schroevensleutel: 
sxruvdsl0tdl L 213 (enkele en dubbele bek); 
sruvdsly9tdl Q 0112 (enkele en dubbele bek); 
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord­
type het Hgd. Buchse, „naaf, mof: buchsen-
sleutel: b0xsdsl0sdl Q 121b (enkele bek); enkele 

119 



n.ii 
sleutel: erjkdld snidtdl Q 83 (enkele bek); sleu­
tel: sl0tdl L 290 (enkele en dubbele bek), 291 
(enkele en dubbele bek); steeksleuter: 
stëksl@jtdr P 176b (enkele en dubbele bek); gaf­
felsleuter: gafdlsl0tdr P 219 (enkele en dubbele 
bek); dobbele gaffelsleuter: dgbdld gafdlsltftdr 
P 213 (dubbele bek); dobbele gaffel: dgbdld 
gaf dl Q 83 (dubbele bek); gassleuter: gdssl@jtdr 
P47 (dubbele bek). 

RINGSLEUTEL 

(N 33, 300g; monogr.) 
[Niet verstelbare, stalen sleutel waarvan de 
gesloten bek in zijn geheel om de aan te draaien 
moer heen past. De binnenkant van de ringvor­
mige bek van deze sleutel is zes- of twaalfkantig 
uitgevoerd. Zie ook afb. 198.] 

Afb. 198. ringsleutels 

ringsleutel: rerjsl0tdl K 353, L 159a, 165, 192a, 
213, 216a, 217, Q 95; rerjk- L 321; rerjsl0tdl L 
299; rerjk- L 290, 291, 330, 331, Q 99*; 
rerjksl0sdl Q 116, 121; rerjslytdl L 289; 
rerjkslidtdl Q 5; rerjk- Q 83; rerjsljetdl Q 86; zes-
kantige sleutel: zeskantegd snidtdl Q 83; dub-
belgebogen sleutel: d^bdlgdbqgd sl0tdl L 331; 
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord­
type het Hgd. Buchse, „naaf, mof: buchsen-
sleutel: b0xsdsl0sdl Q 121b; kopsleutel: 
kgpsl0tdl L 382; wagensleutei: wagdsl0tdl L 
330; vaste sleuter: vastd slgjtdr P 176b; ring-
sleuter: rerjksl0tdr P 219; pijpsleuter: 
pejpsl0tdr P 219; potsleuter: pgtsl&jtdr P 47. 

GECOMBINEERDE RING- EN STEEKSLEU-
TEL 

(N 33, 300k) 
[Sleutel met aan één uiteinde een open en aan 
het andere een gesloten bek die beide dezelfde 
maat hebben.] 
ring- en steeksleutel: rerjh en st$xsl0sdl Q 121. 

VERSTELBARE MOERSLEUTEL 

(N 33, 300a; N 33, 300d; N 64, 78b; monogr.) 
[In het algemeen een stalen werktuig waarvan de 
bek verstelbaar is zodat het gebruikt kan worden 

om moeren van verschillende grootte en vorm 
los en vast te draaien. 
Er bestaan verschillende uitvoeringen van de 
verstelbare moersleutel. Zie ook afb. 199. De 
daar met b aangegeven sleutel wordt volgens 
Van Houcke (pag. 487) en Vuylsteke (pag. 99) 
ook wel met de benaming Engelse sleutel aange­
duid. Het betreft hier een oudere uitvoering van 
dit werktuig waarbij het verstelbare deel van de 
bek met behulp van het draaibare handvat kan 
worden verschoven.] 
A. de volgende termen zijn algemene benamin­
gen voor een verstelbare moersleutel: verstel-
sleutel: vdrstelsl0sdl Q 116; verstelbare sleutel: 
vdrstelbard sl0sdl Q 121b; ijzeren sleuter: 
ejzdrd slgjtdr P 176b; 
B. de volgende opgaven betreffen het oudere 
type Engelse sleutel; vgl. afb. 199a-d: engelse 
sleutel: erjdlsd sl0tdl L 165, 321,414,423, Q 95; 
erjdlsd ~ L 159a, 192a, 213, 216a, 217, 371, 382, 
Q 18; erjdlsd ~ K 353; erjdlsd sl0tdl Q 71; erjdlsd 
sl0tdl L 290, 291, 299, 330; erjdlsd ~ Q 99*; 
erjdlsd sly9tdl Q 117, 118; erjdlsd - Q 0112; 
erjdlsd slydtdl Q 111; erjdlsd slytdl L 289; erjdlsd 
slidtdl Q 5, 83; erjdlsd snidtdl Q 83; erjdlsd slë.tdl 
Q 2; erjdlsd sljetdl Q 86; engelse sleuter: erjdlsd 
sl0tdr P 219; engelander: 'ejrjdlenddr Q 193; 
erjdlenddr Q 121 (oud; vgl. afb. 199c), 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; erjdlenddr L 163, 163a, 
163b, 164, 165, Q 113, 121b; erjdlenjdr L 331; 
schroef sleutel: srufsl0sdl Q 121 (oud; vgl. afb. 
199c); sleutel met schroef: snidtdl met srüf Q 
83; 

Afb. 199. verstelbare moersleutels 
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C. met de volgende opgaven wordt een moer-
sleutel bedoeld waarvan het beweegbare handvat 
met een pal tegen een tandheugel aan de vaste 
schacht van de sleutel kan worden vastgeklemd; 
vgl. afb. 199e: tandsleutel: tantsl0tdl L 382; 
tantj- L 321; tsarjksl0S9l Q 116; tantslytal L 289; 
tantsludtdl Q 111; tandsleuter: tdntslgjtar P 
176b; klauwsleutel: klowsl0tdl L 330; 
D. met het volgende woordtype wordt een ver­
stelbare moersleutel volgens afbeelding 199f 
bedoeld; dit type sleutel wordt ook wel Van 
Duylsleutel genoemd: hollandse sleutel: 
hgtensd sl0tdl L 330; 
E. met het volgende woordtype wordt een 
moderne, verstelbare steeksleutel van het model 
Bahco bedoeld; vgl. afb. 199g: bahco-sleutel: 
bakosl0tdl L 321; bdkosly3tdl Q 117, 118; 
bakosl0sdlQ 121b, 121c. 

PIJPSLEUTEL, SOKSLEUTEL 

(N 33, 300h) 
[Pijpvormige, stalen sleutel die boven op de 
moer of de kop van een bout wordt geplaatst. 

Aan elk uiteinde is een bek aangebracht, 
gewoonlijk van verschillende afmeting. In de 
wand van de pijpsleutel bevinden zich twee 
tegenover elkaar liggende gaten waar een losse 
wringstaaf doorheen kan worden gestoken. De 
pijpsleutel wordt voornamelijk gebruikt voor het 
draaien van bouten op plaatsen die voor andere 
sleutelsoorten onbereikbaar zijn. De soksleutel 
heeft een vergelijkbare vorm als de pijpsleutel, 
maar is van een vaste wringstaaf voorzien. Zie 
ook afb. 200c-f. 
Het woordtype steeksleutel (Q 121) is merk­
waardig. De informant tekende in zijn vragenlijst 
bij deze opgave echter een werktuig dat overeen­
kwam met een soksleutel.] 
pijpsleutel: pïpsl0tdl L 330; pïfsl0sdl Q 121; 
buissleutel: bgjssliztal Q 5; bgwssliatal Q 83; 
tube-sleutel: typslidtal Q 5 (buismodel); tube­
sleuter: ty3psl0tdr P 213; vaste sleuter: vastd 
slgjtdr P 176b; soksleutel: zgksl0tdl L 330; 
sgksly3tdl Q 113; sokkel: sgkal L 382; sok: sgk 
K 353; steeksleutel: st$xsl0sdl Q 121; douille 
(fr.): duj Q 83. 

Afb. 200. a-b: dopsleutels 
c: soksleutel 
d-f: pijpsleutels 
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Afb. 201. ratelsleutel 

racagnac (fr.): rakanjak Q 2; kriksleutel: 
kreksl0tdl Q 99* (om vlug te werken). 

PASSERSLEUTEL 

(N 33, 300f) 
[Soort schroevendraaier met twee punten om de 
benen van een passer aan te draaien en vast te 
zetten. Zie ook afb. 202.] 

Afb. 202. passersleutel 

passersleutel: pasdrsl0tdl L 382; pesdr- L 321; 
passersleuter: pesarsl0tdr P 219; pestzrslgjtdr P 
176b; passleutel: passl0sdl Q 116. 

HAAKSLEUTEL, PENSLEUTEL 

(N 33, 300k) 
[Sleutel waarmee speciale moeren kunnen wor­
den vast- en losgedraaid. De haaksleutel heeft 
een haak die past in inkepingen die in de omtrek 
van bepaalde, doorgaans ringvormige, moeren 
zijn aangebracht. De pensleutel is een platte 
sleutel waarop twee pennen zijn aangebracht die 
passen in twee overeenkomstige gaatjes aan de 
bovenzijde van de moer. De haaksleutel en de 
pensleutel zijn meestal voor één maat moer 
bestemd, maar er zijn ook verstelbare uitvoerin­
gen. Zie ook afb. 203.] 

Afb. 203. haaksleutels 

krampsleutel: kramp sl0tdl Q 99* (haaksleutel); 
noksleutel: ngksl0tdl Q 99* (pensleutel). 
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DOPSLEUTEL 

(N 33, 300h) 
[Niet verstelbare, stalen schroefsleutel die boven 
op de moer of de kop van een bout wordt 
geplaatst. De dopsleutel heeft aan één uiteinde 
een vierkant gat waarin allerlei handvatten pas­
sen. De andere kant van de dop wordt als sleutel 
gebruikt. Zie ook afb. 200a-b.] 
dopsleutel: dgps\0tdl L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 321; dgpSlfol L 290, 291, 299, 330, 
331, Q 99*; dgpsl0sal Q 116; dgpsliatal Q 5, 83. 

KLUISSLEUTEL 

(N 33, 300j; N 33, 330k) 
[Sleutel voor het vast- en losdraaien van wiel-
moeren van auto's en karren. De kluissleutel 
bestaat uit twee gekruiste stangen met doppen 
aan de uiteinden.] 
kruissleutel: kryssl0tdl L 165, 213; krytssl0tdl L 
290, 291, 299; kruissleuter: kr$ssl0jtdr P 47; 
kr0jssl0tdr P219. 

RATELSLEUTEL 

(monogr.; N 33, 300k) 
[Dopsleutel met een ratelhandvat als wringstaaf. 
Het ratelhandvat werkt sneller dan een gewone 
sleutel, omdat niet telkens de greep op de sleutel 
hoeft te worden veranderd. De ratel kan met 
behulp van een knop linksom of rechtsom wor­
den omgeschakeld. Zie ook afb. 201.] 
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WffiLSLEUTEL, CHAPEAUSLEUTEL 

(N 33, 300j) 
[In het algemeen een sleutel om de moer op de as 
van een wiel los te draaien. 
Het woordtype patentsleuter (P 176b) is waar­
schijnlijk de benaming voor een sleutel waarmee 
de moeren van patentassen van rijtuigen konden 
worden losgedraaid. Dergelijke assen hoefden 
niet meer met vet te worden gesmeerd, maar 
bezaten een in de as uitgespaarde ruimte voor 
olie die er voor zorgde dat de draaiende delen tij­
dens het rijden gesmeerd werden. Ook de rad­
sleutel was volgens de informant uit Q 83 speci­
aal voor het los- en vastschroeven van de moeren 
op vetassen (van karren en wagens) en patentas­
sen (van koetsen). Het woordtype zinksleutel (Q 
111) verwijst naar het feit dat dergelijke moeren 
doorgaans verzonken op de as waren aange­
bracht. Zie ook afb. 204. De woordtypen cha-
peausleutel en dopsleutel werden vooral 
gebruikt voor een sleutel waarmee de schutkap-
pen op de naafbussen bij metalen wagenassen 
los- en vastgedraaid konden worden. Zie ook het 
lemma SCHUTKAP in de paragraaf over de kar-
smid, pag. 135.] 

Afb. 204. patentas-sleutel 

wielsleutel: wïlsfëtal L 159a, 165, 192a, 213; 
radsleutel: rqtslidtdl Q 83 (zes- of achtkantige 
ringsleutel om moeren op assen los te draaien); 
patentsleuter: pdtEntslqjtdr P 176b; zinksleutel: 
zerjksludtdl Q 111; chapeausleutel: sapösl0tdl Q 
95; sapösl0sdl Q 116; sapöslidtdl Q 83; dopsleu­
tel: Q 18; dgpsl0tal L 217; zeskantige ringsleu­
tel: zEskantegd rensl0tdl K 353. 

Schoonmaken en verfraaien 

Schoonmaken op mechanische wijze 

AFBRAMEN 

(N 64, 55b) 
[Het overtollig materiaal van een werkstuk ver­
wijderen, bijvoorbeeld na het gieten of zagen.] 
afbramen: afbramd Q 117, 118; afbramd L 
414; afbrqmd h 423. 

BRAAM 

(N 64, 55c; N 33, 164 add.; monogr.) 
[Ruige, oneffen rand die ontstaat na het gieten of 
zagen van metaal.] 
braam: bram Q 117, 118; brqm L 209, 210, 211, 
212a, 216, 244a, 245a, 270 (mv. br0m), 287, 
288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 
318a, 318d, 318e, 381, 423, 424, Q 83; brq.m Q 
2, 20; brqm L 329; brgam Q 121, 121a, 121b, 
121c, 121d, 121e; bram L 414; braamsel: 
brömsdl P 47; brozel: brö.zdl L 288 (vero.); 
baard: Mr rL423 . 

SCHRAAPSTAAL 

(N 33, 261a-b; N 33, 281; N 64, 58a; monogr.) 
[Stalen werktuig om een metalen vlak af te 
schrapen. Het schraapstaal kan verschillende 
vormen hebben. Vaak wordt het door de smid 
zelf vervaardigd van een oude vijl waarvan de 
voorzijde van het blad puntvormig wordt afge­
slepen. Zie ook afb. 205.] 

Afb. 205. schraapstalen gemaakt van een oude 
blokvijl (a), gemaakt van een platronde vijl (b) 
en driekant (c) 

schraapstaal: srapstql L 290, 291, 330, Q 99*, 
111, 116; srapstqdl Q 117 (stuk staal dat aan de 
onderkant scherp is bijgeslepen), 118 (idem); 
srdpstgal Q 113; srapstql L 321; sxrqp- L 289; 
schrapstaal: sxrapstal L 192a; sxrapstql L 159a, 
165, 213, 217; srap- L 371; srapstql L 299, 331; 
srapstgal Q 121b; schraper: sxrapar L 216a; 
srdpar Q 99*; srqpar Q 83; schrapijzer: 
srabïzdr L 423; krabstaal: krapstql Q 2, 5; grat-
toire (fr.): gratwar Q 83; schaver: sdvar Q 121b 
(plat of driekant). 

VLAKPLAAT 

(N 33, 344; N 64, 30b; N 66, 11b) 
[Vlakke, gietijzeren plaat die wordt gebruikt om 
de vlakheid van een werkstuk te controleren. Het 
werkstuk wordt daartoe over de met olie en een 
kleurstof ingesmeerde vlakplaat bewogen. De 
hoge plekken van het werkstuk worden zo met 
kleurstof gemerkt en kunnen vervolgens met het 
schraapstaal worden verwijderd. Zie ook afb. 
206.] 
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Afb. 206. vlakplaat 

vlakplaat: P 219; vlakplät L 210, 213, 217, 290, 
291, 299, 321, 330, Q 95, 111, 116, 117, 118; 
vlakplqt L 159a, 165, 192a, P 176b; richtplaat: 
rexplät L 423, Q 98, 121b; gladplaat: jletplät Q 
121c (vgl. het Hgd. glätten, „glad maken"); tas-
seauplaat: tasoplät Q 88; taque (fr.): tak L 
414. 

STAALBORSTEL 

(N 33, 107; N 33, 216; N 64, 59a-b) 
[Soort handborstel met stalen draden waarmee 
vuil en roest van metaal kan worden verwijderd, 
koper gepolijst kan worden, etc. Zie ook afb. 
207. 
Volgens respondenten uit L 159a, 165, 192a, 

Afb. 207. staalborstel 

213, 217, 289, 290, 291, 382, 414, 423, 432, P 
47, 219, Q 18, 71, 83, 86, 111 en 121b werd de 
staalborstel ook vaak gebruikt om vijlsel uit de 
kap van het blad van vijlen te verwijderen. Vgl. 
het lemma VIJLBORSTEL. 

Zie ook het lemma STAALBORSTEL in de paragraaf 
over de vaktaal van de huisschilder in WLD II.9, 
pag. 203-204.] 
staalborstel: stqlbörstdl L 290 (om roest te ver­
wijderen), 291 (idem); stalbqrsdl L 192a; stql- L 
165, 213, 216a, 217; stqlbörstdl L 289, Q 95; 
stqlbörstdl Q 99*; stqlb0stdl L 382; stqdlb0st?l Q 
121c; stqal- Q 113, 121 (om roest te verwijde­
ren; heeft stalen 'haren' van ongeveer 3 cm 
lang); stqdlbgstdlQ lil, 118; stqlb0stdl L 321, Q 
18; stql- L 432; stqlbudstdl Q 111; stalen bor­
stel: stqah bqrstdl L 414; stqh bqstdl P 176b; 
stqh bqrsdl L 159a; studh bqsdl Q 83; stöwdh ~ 
P 219; stqhn< ~ Q 71; stqh b0rstdl L 423; stqh 
b0stdl P 47; stqah b0stdl Q 121b; stqh b)0stdl Q 
86; ijzeren borstel: ejzdra bqsdl Q 83; draad­
borstel: drqt<b0stdl L 382; drqt<b0stdl Q 116. 

ROTERENDE STAALBORSTEL 

(N 33, 216) 
[Ronde staalborstel die in de boorhouder van een 
boormachine kan worden geplaatst. 

De roterende staalborstel werd volgens de invul­
ler uit Q 121 gebruikt voor het ontroesten en 
schoonmaken van metalen.] 
ronde staalborstel: rond stqalb0stdl Q 121. 

SCHUURPAPIER 

(N 33, 233; N 33, 234; N 64, 56a; N 64, 56c; 
monogr.) 
[Stevig papier waarop korrels schurend materi­
aal zijn aangebracht. Het schuurmateriaal van 
schuurpapier wordt normaal onderverdeeld in 
grove, middel en fijne korrel. Daartussen bestaan 
nog diverse gradaties, die worden uitgedrukt in 
nummers die ongeveer overeenkomen met het 
aantal korrels per vierkante centimeter. 
Zie ook de lemmata SCHUURPAPIER en WATER­

PROOF-SCHUURPAPIER in de paragraaf over de 
vaktaal van de huisschilder in WLD II. 9, pag. 
205.] 
schuurpapier: skurpapïr P 219; sxür- K 353, L 
159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 414; sxur- P 
47; W - L 2 9 9 , 382, Q 86, 111, 0112, 116, 117, 
118, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e;swr-L 
330; südr- Q 113, 121; sör- L 321; sürpapïr Q 
71, 83; sör- Q 99*; sqr- L 423; sörpapër Q 5; 
sörpapër L 290, 291; ijzerschuurpapier: 
ïzarsörpapïr Q 95; stalen schuurpapier: stqh 
sxurpapïr P 176b; glaspapier: glaspapïr L 382; 
glas- Q 117, 118; jlds- Q 121, 121b, 121c; 
zandpapier: zantpapïr L 382, 414; zank- Q 117, 
118; zantpapïr L 423, Q 3, 95; zant- Q 95; ama-
rilpapier: amarelpapïr Q 117, 118; ëmarel- P 
176b; smergel: smerjal Q 121c. 

SCHUURLINNEN 

(N 33, 234-235; N 64, 56b) 
[Strook linnen waarop korrels schurend materi­
aal geplakt zijn. Vaak is dit amaril, fijngemalen 
aluminiumoxide, of carborundum, een zeer 
harde soort aluminiumoxide. Schuurlinnen 
wordt vooral gebruikt bij het schuren en polijs­
ten van metalen.] 
schuurlinnen: sxürlend L 159a; schuurlijnen: 
sxürlïnd L 165, 192a, 213, 217; sür- L 299, 330, 
Q 117, 118; sör- L 321, Q 99*; sqr- L 423; 
polierschuurlijnen: polërsü9rlirj9 Q 121; ama-
rilschuurlijnen: amarelsüdrlind Q 121; polier­
doek: pqïïrduk P 176b; polierlap: polïrlap Q 
121b; politoerdoek: politürduk Q 111; politoer-
lap: politürlap Q 111; schuurvod: skurvqt P 
219. 

SCHUURSTEEN 

(N 33, 260; N 33, 380; N 64, 57a; monogr.) 
[Brok zandsteen of puimsteen voor schuurwerk. 
Puimsteen is een vulkanisch gesteente met een 
sponsachtig uiterlijk. Zie ook het lemma PUIM-
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STEEN in de paragraaf over de vaktaal van de 
huisschilder in WLD Iï.9, pag. 205.] 
schuursteen: sxürstën L 165; sxürstëdn L 192a; 
sxürstidn L 217; sürstë Q 116, 117, 118; sörstejn 
L 290, 291; puimsteen: pojmstëjn Q 5; 
pgjmstejn L 321, Q 18; pgjmstejn L 290, 291, Q 
99*; p0m- L 299; pömstqn Q 86; p'ümstejn L 
330; pQW3mstijdn K 353; p0m- P 47; pgjmstïn P 
176b; p0.mstï.n Q 2; pymstian L 216a, 217; 
pymstë3n L 192a, 213; pymstën L 159a; 
p0mpstej.n L 289; p0mpstejn L 382, Q 95; 
p0mpstgj.n L 330; p0mpstë Q 113; bimssteen: 
bij de volgende varianten wordt de slot-s van het 
woord &/ms niet uitgesproken: bemsstë Q 0112; 
bims- Q 121, 121b; watersteen: wetdrstën Q 71. 

POLIJSTEN 

(N 64, 55a; monogr.) 
[Het metaal met fijn schuurmateriaal glad en 
glanzend maken. Het polijsten kan gebeuren met 
behulp van schuurlinnen, een polijstvijl, met 
polijstpoeder of met polijstpasta. Zie ook deze 
lemmata. 
De invuller uit Q 83 vermeldt ook het gebruik 
van staal wol (stualwgl) bij het polijstwerk.] 
polijsten: polejsta P 175; pdlejstd L 414; polïstd 
L 214, 214a, 215, 217, 245b, 246a, Q 117, 118; 
p 'olïstd L 329; pglïstd Q 95; pdlïstd L 423; polie­
ren: polïrd Q 121c; pdlidrd Q 83; pgl 'ejdrd Q 20; 
pgljerd Q 162; p'olëra L 329; afschuren: dfsörd 
L423. 

POLIJSTSTAAL, POLIJSTVIJL 

(N 33, 261a-b) 
[Een zeer fijn geslepen en zeer hard stuk staal 
waarmee men gevijld metaal polijst. Het heeft 
ongeveer de vorm van een vijl. 
Het uiteinde van het blad van de vijl was bij 
sommige informanten soms haaksgewijs omge­
bogen. Ook de invuller uit L 321 merkte op dat 
hij een gekromd polijststaal meestal zelf maakte 
door het blad van een oude vijl heet te maken en 
vervolgens te buigen. Diverse invullers vermeld­
den ook het gebruik van een zoetvijl bij het 
polijstwerk. Zie ook dit lemma.] 
polijststaal: L 321; polijster: pgtïstdr L 382; 
poliervijl: polïrvïl L 192a, 217; polierijzer: 
pdlërïzdr L 329 (hardstalen, gladde, rechthoekige 
strip om koper glad te drukken). 

POLIJSTPOEDER 

(N 64, 57b; N 66, 37c; N 66, 39) 
[Poedervormige stof waarmee metaal gepolijst 
wordt. Als polijstpoeder worden onder meer 
gebruikt: gebrande, ongebluste steenkalk of 
Wener kalk, dodekop, tinas, beenderas, krijt en 
lampenzwart (Kuyper, pag. 434 ev.). Dodekop is 

een rode verfstof die bijna geheel uit ijzeroxyde 
bestaat en ook voor polijstwerk gebruikt kan 
worden. Zie ook het lemma DROGE VERFSTOFFEN 

inWLDII.9, pag. 186-188.] 
wener kalk: wïnzr kahk Q 121c; poederkrijt: 
pujdrkrït L 423; krijt: krït L 423. 

POLIJSTPASTA 

(N 66, 39; N 33, 261a) 
[Polijstmiddel in pastavorm voor metaal.] 
polijstpasta: polïspasta Q 117, 118; smout: 
smdt Q 83. 

Schoonmaken, verfraaien en conserveren met 
chemische middelen 

SCHOONBIJTEN 

(N 66, 40a-b) 
[Koperen werkstukken in een schoonbijtmiddel 
dompelen zodat ze gaan blinken. Zie ook het 
lemma SCHOONBIJTMIDDEL. 

Bij het beitsen (L 210) werd het werkstuk met 
een koperen tang in salpeterzuur gedompeld, 
daarna tweemaal afgespoeld in schoon water en 
vervolgens drooggemaakt met zaagmeel, waar­
door het een matte glans kreeg.] 
beitsen: bejtsd L 210, 329, 423; pekelen: pëkdld 
L 329; in de pekel zetten: en dd pikdl zetd L 423. 

SCHOONBIJTMIDDEL 

(N 66, 39) 
[In dit lemma zijn de diverse schoonbijtmiddelen 
bijeengeplaatst die worden gebruikt om koper te 
doen blinken. 
Pekel is volgens de informant uit L 423 zeer 
onzuiver salpeterzuur. Haringpekel paste men in 
L 210 toe tijdens de bewerking van het koper. Dit 
zout zette zich vast aan het metaal tijdens het uit-
gloeien. Daarna werd het koper in water gedom­
peld waarbij het zout er samen met het vuil 
afsprong. Volgens de koperslager uit Q 88 werd 
haringpekel samen met fijn, wit zand ook 
gebruikt om de glans op gereinigd koper te 
behouden.] 
zoutzuur: zalhzyr L 291; geest: gys L 423 (sal­
peterzuur); vitriool: Q 88; vitrijöl L 210 (zwa­
velzuur); vetrijül L 423; haringpekel: hïrerjpïkdl 
Q 88; hereypëkdl L 210; pekel: pïkdl L 423. 

BRUINEREN 

(N 66, 37a) 
[Een bewerking om het koperen werkstuk kleur­
vast te maken en om het een zuiver glad opper­
vlak te geven. 
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Bij het bruineren wordt het werkstuk eerst 
behandeld met salpeterzuur en daarna afge­
spoeld. Dan wordt het achtereenvolgens enkele 
malen ingewreven met droog rood krijt, vervol­
gens gegloeid en afgekoeld waarna het met was 
en potlood wordt ingewreven. Deze laatste werk­
zaamheden worden met behulp van een zeemleer 
gedaan. Daarna hamert de koperslager het pro­
duct met een gladde hamer om de kleur van het 
koper vastheid te geven. Als laatste wordt het 
werkstuk nogmaals op doek of perkament geha­
merd om een zuiver glad oppervlak te krijgen. 
Bij deze laatste werkzaamheden wordt in L 329 
een bruneerhamel {brynërharridl) gebruikt.] 
bruneren: brynërd L 329. 

Inscripties aanbrengen 

CISELEREN 

(N 66, 38c, add.) 
[Met behulp van een ciseleerbeitel inscripties in 
koperen voorwerpen aanbrengen.] 
ciseleren: sizdlërd L 329. 

CISELEERBEITEL 

(N 66, 38c; N 33, 120) 
[Kleine, spitse beitel, waarbij het uiteinde van 
het blad vaak licht gebogen is. De beitel wordt 
gebruikt om inscripties in metalen voorwerpen 
aan te brengen.] 
ciseleerbeitel: sizalërbejtal L 329; graveerbei-
tel: gravërbejtdl L 423, Q 111; ritsbeitel: 
rets<bejtal Q 98. 

GRAVEREN 

(N 66, 38a) 
[Door middel van een graveernaald inscripties in 
metalen voorwerpen aanbrengen.] 
graveren: gravëra L 329. 

EEN INSCRIPTIE UITBIJTEN 

(N 66, 38a-b) 
[Met behulp van een bijtende vloeistof en bijen­
was een inscriptie in koper aanbrengen. 
Om een versiering in koper te etsen, werd eerst 
een laag bijenwas of kaarsen vet aangebracht 
waarin vervolgens met behulp van een scherp 
voorwerp een inscriptie werd gekrast. Daarna 
werd het voorwerp begoten met salpeterzuur. Op 
de plaatsen waar de bijenwas was weggekrast, 
beet het salpeterzuur in het koper terwijl de met 
bijenwas bedekte delen van het werkstuk onbe­
handeld bleven. (Kolle, pag. 11).] 

etsen: etsd Q 98; uitetsen: 'üt<etsd L 329 (van 
lichte ornamenten). 

BIJENWAS 

(N 66, 38b) 
[Natuurlijke was die door de bijen wordt 
gevormd en afgescheiden. Zie ook de toelichting 
bij het lemma EEN INSCRIPTIE UITBIJTEN.] 

bijenwas: bejdwas L 246; bïjd- L 266, Q 98; 
was: was L 423; de volgende opgave duidt kaar-
senvet aan: kaarsvet: k%rs>vet Q 98. 

SLAGSTEMPEL 

(N 33, 268a-b) 
[Stalen staafje van ongeveer 10 cm lengte met 
aan de onderzijde een cijfer of letter. De slag­
stempel wordt gebruikt om opschriften of cijfers 
in metalen voorwerpen te slaan.] 
A. de volgende benamingen zijn algemeen: 
ijzerstempel: ejzzrstsmpdl P 176b; stempel: 
stempdl P 47, Q 86; stempdl Q 111; stomper: 
stumpar P 219; slagstift: slaxstefh 321; merk-
stift: merzkstefL 321; 
B. de volgende benamingen duiden een letter-
stempel aan: slagletter: slaxletdr L 159a, 165, 
192a, 213, 217; slax- L 290, 291, 330, Q 99*, 
116 (mv. -letdrd), 121 (idem), 121b (idem); 
slqx- Q 5; slagenletter: sl^xlgtar L 216a; letter-
beitel: letdrbejtdl Q 95; lettermal: letarmal L 
382; lettertje: l&drkd Q 83; 
C. de volgende benaming duiden cijferstempels 
aan: slagnummer: slaxnfimar K 353; slagnom-
mer: slaxnonidr L 382; slax- L 290, 291, Q 99*, 
111 (mv. -YiomdYd), 113, 121b (idem); slqx-Q 5; 
slaxnumdr L 213; slagennommer: slgxnumar L 
216a; slagcijfer: slaxsïfdr L 159a, 165, 217; 
slax- L 290, 291, 330; slaxtsifar Q 116 (mv. -
tsifdrd), 121 (idem); stompnumero: stump-
n0mdrow P 219. 

KOPERMERK 

(N 66, 38a) 
[Slagstempel waarop het merk van de kopersla­
ger is aangebracht. Vaak zijn dit zijn initialen die 
op een bepaalde manier gerangschikt zijn.] 
kopermerk: köpzrmerzk L 423. 

STEMPELEN 

(N 66, 38a) 
[Met behulp van een slagstempel in koper een 
inscriptie aanbrengen.] 
stempelen: stempzh L 329; slaan: slqn L 329; 
merken: merkd L 329 (een merkteken aanbren­
gen). 
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rui 
Van een metaallaag voorzien 

VERTINNEN 

(N 64, 28e; N 66, 36d; N 33, 380) 
[Metaal met een dunne laag tin bedekken om het 
tegen oxidatie te beschermen.] 
vertinnen: vdrtend L 414, Q 117, 118; vdrtsend 
Q 121 (bij koperen ketels), 121c; vdrtëm L 329; 
vdrtejnd L 423; overtinnen: 0vdrteri9 Q 88. 

VERLODEN 

(N 64, 28f) 
[Metaal met een dunne laag lood bedekken.] 
verloden: vdrlü.dd Q 117, 118; vdrlütd L423. 

Specialiteiten 

Kachelsmid 

KACHELS ZWARTEN 

(N 33, 313; N 7, 41c; L 5, 60b add.; monogr.) 
[Kachels met behulp van kachelzwartsel of door 
(in)branden of lakken zwart maken. 
In Q 83 liet men vetkool roken waarna het daar­
bij gevormde zwartsel op de kachel werd uitge­
wreven. Ook in L 330 werd het zwarthronze 
samen met lijnolie boven een kolen- of turfvuur 
verhit en vervolgens op de kachel uitgepoetst.] 
potloden: potlö.td L 332, Q 20; pgtlötd L 329, 
331, 331b, 386, 433; potlödtd Q 32a; pgtlqtd L 
387, Q 14; potlötd Q 162; pgtloatd L 325, 374, 
425, 429a, 434; pgtlöjd L 163, 163a, 163b, 164, 
165, 329, 331, 332, 384, Q 20, 111; potlöjd L 
164, 191; pQtloajd L 381; pgtloa Q 21; pgtlöd Q 
32a; pQtlowd Q 112; pgtlüdd Q 39, 199, 211; 
PQtWdd Q 35, 39, 204a; pgtludd Q 94b, 95; 
PQtluddd L 270, Q 111, 113, 118, 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e, 203; pgtlü.ta L 289; 
pgtlüt9 L 268, 318b, 324, 375, Q 33, 36, 196; 
PQtlüd.td Q 30; pQ.tlüd.td Q 252; pgtlüHd Q 2, 15, 
98, 198b, 249; potWtd P 176; potlü(9)ta Q 204a, 
207; pgtlutd Q 3, 95, 193; potlud.td L 292, 376; 
PQtludtd L 265, 268, 270, 287, 288, 289, 289*, 
290, 290a, 291, 292a, 293, 299, 318, 324, 327, 
377, 381b, 0426, Q 10, 19a, 111, 112, 112a, 113; 
pgtluat9 L 321, 328, 373, 427, Q 96, 100, 101; 
PQtlwatd Q 17, 96, 99; pgtlwgtd Q 17, 99*, 101; 
PQtlujd Q 94b, 95a, 187a; pgtludjd L 209, 210, 
214, 214a, 215, 216, 245b, 246, 247, 249, 266, 
269, 270, 271, 292, 295, 297, 322, 328, 330, 381, 
Q 15, 15a, 113, 117b; potlud.jd L 292; pgtlüjd L 
210, 246, 269b, 270, 326; pgtlü9ja L 214, 214a, 
215, 217, 245b, 246a, Q 105, 187, 198, 248; 
pgtlua.ja L 373; pgtluajd L 382, Q 99; pgtlwajd 

Q 17, 96, 99; pgtlwgjd L 381, Q 15; pgtlü3nd Q 
253, 255; potlüwdrid Q 254; pgtlünd Q 284; 
pötlünd Q 251; pgtlud Q 112a; pgtlüd Q 117a; 
pgtlüwd Q 113b; pgtlgtd L 360; wichsen: weksa 
Q 35; met potlood inwrijven: met pgtlöu 
envrïvd Q 20; zwart maken: zwart mdka L 267; 
zwarten: zwartan L 353. 

KACHELZWARTSEL 

(N 33, 313; N 7, 41b; L 5, 60b; monogr.) 
[In dit lemma zijn de benamingen bijeengebracht 
voor de verschillende middelen die worden 
gebruikt om kachels zwart en glanzend te 
maken. 
Met potlood, grafiet in poedervorm, kunnen 
kachels glimmend worden opgepoetst. 
Kachelpoets en zebrakachelglans zijn poetsmid­
delen om kachels mee op te wrijven en te laten 
glanzen. De steenpek (P 219) was volgens de 
invuller een soort steenkool die op het verwarm­
de ijzer gesmeerd werd om dit zwart te maken.] 
potlood: pQtlö.t L 332, Q 20; pgtlöt L 163, 163a, 
163b, 164, 165, 213, 329, 331, 331b, 384, 386, 
433, P 188, 197, Q 111, 158, 167, 173; pgtlöH Q 
32, 32a; potlot L 159a, 191, Q 162; pgtlot P 186; 
pgtlodt Q 14; pgtloat L 325, 374, 381, 425, 429a, 
434,Q n,2l;pgtlQtQ 14; pgtlgwt Q 7$, 80, 83, 
89, 156, 160; potlgdt L 352; potluzth 192; potlüt 
L 246; pgtl ut L 330 (met water); pgtlüt K 360, L 
268, 269b, 313, 318b, 321, 324, 353, 354, 368, 
371, 414, P 55, 57, 176, Q 3, 33, 36, 95, 117a, 
196, 198, 199, 200, 211; pgtlü.t L 289, 326; 
/7^ r L 3 1 3 , 3 2 1 , 3 5 5 , 4 1 7 , 4 2 2 , P 4 7 , 1 7 4 , 182, 
211, Q 2, 35, 39, 98, 105, 111, 116, 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e, 198b, 204a, 249, 253, 
255; pgtlüd.t Q 30; pgtlü(9)t Q 207; pgtlut L 420, 
Q 1, 7, 88, 94b, 95, 95a, 102, 193; pgtludt K 315, 
353, L 209, 210, 211, 212a, 214, 216, 216a, 217, 
244a, 245a, 247, 249, 265, 266, 268, 269, 270, 
271, 286, 287, 288, 289, 289*, 290 (werd 
gebruikt samen met terpentijn), 290a, 291 
(idem), 292a, 293, 295, 299, 318, 324, 327, 330, 
375, 377, 381, 381b, 423, 0426, P 183, Q 9, 10, 
12, 15, 15a, 19a, 112, 112a, 113, 118, 121, 203; 
pgtlüd.t L 292, 376; pgtludt Q 284; pg.tl'udt Q 
252; potlüdt P 176, 179; pgtluwt P 165; pgtluat L 
328, 373, 382, 427, Q 93, 96, 99, 101, 112; 
pgtlwat Q 17, 96, 99; pgtlwgt L 381, Q 15, 99*, 
101; pgtludj L 215, 246, 247, 266, 270, 297, 322, 
328, 381 (ouder dan pgtluat), Q 113, 117b; pgtlüj 
L 270; pgtlüdj Q 248; pgtlün Q 284; pgtlüdn Q 
121b (grafiet); pgtlüwan Q 253, 254; pötlün Q 
251; p gtlü Q 253; pgtlgt L 360; kachelpotlood: 
koxdlpgtlüt L 270; kaxdlpgtlut Q 94b, 95, 187a; 
kaxdlpgtludt Q 113, 121b, 187; kaxalpgtluat Q 
100; kaxdlpgtlwat Q 99; potloodsel: pgtlöjsdl L 
163; poetspommade: putsphmat L 290, 291; 
kachelpoets: kaxdlputs L 213, 214a, 217, 245b, 
268, 269, 270, 271, 299, 329, Q 117a; kaxdlpots 
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192a, 213, 216a, 330, 331, Q 116 (samen met 
vuurvaste stenen); samgt L 163, 271, 290, 291, 
382, Q 121, 121b; samgtd Q 113; sarmgt L299; 
jdtngtd L 321; kachelkit: kaxdlket L 217; ijzer-
mastiek: ejzdrmastek P 176b; het volgende 
woordtype is een benaming voor stenen die zijn 
vervaardig van klei waarin chamotte is verwerkt: 
chamottestenen: samgtsterj Q 121; asbestplaat: 
as<b£stpldt L 330, Q 99*. 

STOOFIJZER 

(N 33,319) 
[Stalen lat waarvan één uiteinde haaks is omge­
bogen. Het stoofijzer wordt gebruikt om er de 
randen van kachels mee open te trekken.] 
stoofijzer; stgwf<ejz3r P 219; stovenijzer: 
stowvBriïzdr L 382; koterijzer: k0tdrejzdr P 219; 
haakkoter: hökkgjtdrP 176b. 

Karsmid 

Wielband 

KARWIP 

(N 17, 81; N 33, 283; monogr.) 
[Werktuig dat door smeden wordt gebruikt om 
karren op te lichten, bijvoorbeeld wanneer er 
onderdelen van een wiel zoals een naafbus of 
wielband vervangen moeten worden. Het bestaat 
uit een getande stang die door middel van een 
hefboom omhoog en omlaag kan worden bewo­
gen. Mogelijk kunnen met de termen in dit 
lemma ook andere soorten heftoestellen worden 
bedoeld. Zie ook afb. 208.] 

Afb. 208. karwip 
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Q 17, 95; fornuispoets: fgrn'ysputs L 270; 
fgrnys- L 267; haardpoets: hqrtputs Q 112a; 
poets: puts Q 113b; kachelsmeer: kaxalsmqr L 
214a; fornuissmeer: fgrnyssmër L 267; zebra-
kachelglans: L 290, 291; zwartsel: zwartsdl L 
353; zwsrtsal Q 39; zwartbronzé: zwart<brgnjë 
L 330; vuurlak: vyrlak L 331; steenpek: stipëk 
P 219; roet: rut L 289; röf L 299. 

OLIE OF VET GEBRUIKT BIJ HET ZWAR­
TEN 

(N 33,313) 
[In dit lemma zijn de benamingen voor de diver­
se soorten van olie of vet bijeengeplaatst, die al 
dan niet gecombineerd met de verschillende 
soorten kachelzwartsel worden gebruikt om 
kachels zwart en glanzend te maken. Zie ook het 
lemma KACHELS ZWARTEN.] 

lijnolie: l'ïngli L 330; terpentijn: terpantïn L 
290, 291. 

KACHELPOETSBORSTEL 

(N 33, 216) 
[Borstel waarmee het zwartsel op de kachel kan 
worden uitgewreven.] 
potloodborstel: pgtludUbörstdl L 290, 291. 

IJZERKIT 

(N 33,312) 
[Een mengsel van ijzervijlsel, salmiak, zwavel 
en water dat wordt gebruikt om ijzer in steen te 
bevestigen of om gebreken in gegoten ijzer, bij­
voorbeeld in kachels, onzichtbaar weg te wer­
ken.] 
ijzerkit: ejzarket P 219; ïzzr-L 159a, 165, 192a, 
213, 216a, 217, 289, 290, 291, 299, 321, 330, Q 
111, 113; opvulkit: gp>v$lket Q 99*; kit: kit L 
331; staalmastiek: stölmastek P 176b. 

VUURVAST VULMIDDEL 

(N 33,314) 
[In dit lemma zijn de benamingen opgenomen 
voor de diverse materialen waarmee de smid de 
voorstukken van kachels kan opvullen om ze 
tegen verbranden te vrijwaren. Chamotte is een 
mengsel van fijngemalen scherven dat vaak aan 
de klei wordt toegevoegd om deze beter geschikt 
te maken voor hoge temperaturen. Zie voor het 
woordtype chamottestenen ook het lemma 
VUURVASTE STENEN in WLD II.8, pag. 70. Asbest 
is een vezelachtige, onbrandbare stof die in de 
vorm van platen ook als warmte-isolatie wordt 
gebruikt.] 
leem: lëm Q 83; /fm Q 86; lejm Q 111; vuur­
vaste klei: vyrvastd klej L 299; klei-aarde: klej-
jat Q 86; chamotte (fr.): sdmgt L 159a, 165, 



WIELBAND 

* (-)band 
^ (-)beslag 
O (-)reep 
E (-)ring 

karwip: [karjwep K 318, 358, L 159a, 164, 165, 
270, 282, 295, 316, 317, 360,381,422,426,432, 
P 48, Q 4, 77, 99*, m , 209; -wep K 278; -wip 
K 357, Q 101, 119;-W0/7 L 318b, 414, Q 1; wip: 
wep K 278, 353, 361, L 271, 286, 317, 322a, 330 
(koevoet met steun), 332, P 44, 47, 51, 54, Q 5, 
9, 14, 32a, 72, 82, 96d, 111, 112a; wep Q 2, 284; 
w//?K314,Q83, 113a, 121b; w0p L 321, 414, Q 
20, 22; wipper: wepar L 269; karlicht: karlext 
L 165; hefknecht: h@fknext L 372; luie knecht: 
/#? knext L 159a, 288, 289, 294, 318, 318b, 
320c, 322, 325; /#? ~ L 165, 192a, 211, 213, 
289b, 320a; lejd ~ L 361; %> knext L 290, 291; 
I0j9 ~ L 216a, 217; / #? knex L 268, 289, 321, 
382; l0jd ~ L 372; / #? ~ L 381; ~ Q 96c; l0d 
knext L 369; Iqjd ~ L 368b; knecht: knext L 317, 
326; knex L 299, Q 18; luierik: l0j?rek L 386; 
vuilik: vülek L 322; hefblok: hef<blgk Q 111; 
hefschei: hefsxej L 317; /zg/3?g/ L 416; domper: 
dompdr L 299; dömpar Q 22; karkrik: [karjkrek 
P 55; krik: jfcré* L 217, 417, 418, P 44, 176b, Q 
1, 2a, 71, 83, 86; krek Q 3; karwinde: karwerj Q 
98; winde: went L 271; wew/ L331; wen Q 99*, 
113, 116; domme kracht: &raxr Q 99*; 
donid krax L 299; tweede hand: twëdjd hantj L 

326; karmik: [karjmek Q 7; mik: rae& L 192a. 

WIELBAND (zie kaart) 

(N G, 46a; N 17, 67; A 42, 17; JG la; JG lb; L 
20, 20c; A 4, 20c; N 33, 8 add.; monogr.; Vld.; 
div.) 
[De ijzeren hoepel die door de smid om de hou­
ten velg van een kar of wagen wordt gelegd. Zie 
ook afb. 209a.] 

b 

Afb. 209. wielbanden 
a: massief 
b: flensbeslag 

karband: karbant L 0247; ker- L 269, 290; 
kdrbd.nt Q 168, 181, 182; kdrba.nt Q 82, 177; 
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karbdnt Q 198b (mv. -ban), 203a (mv. -ben); 
kar- L 246, Q 193; k$r- P 176; kdrba.nt Q 76 
(mv. -ben), 11, 154, 167, 169, 175, 179, 240, 
241; kd.r- Q 155; kdrba.nt Q 172; karbdnt L 
159a; karbarjt L 266; ka3rbarjk L 268; ker- L 
269a, 291; kerbarjkt L 290; kerbanjt L 300; 
kerba.ntj L 331, 331b; kerbantj L 330; karband-
je: kerbantjd L 383; karrenband: karabant Q 
39, 111; kerabanjt L 300; kerabantj L 331; 
kdrabarjk Q 118; karsband: kars<bant L 386; 
wagenband: wdgdbant L 269; radband: 
rdubant Q 98; rdubanjt L 300; ijzeren band: 
Fz r̂̂  foznf L 367, 423; /z^ra ~ Q 209; Fz^r^n ~ L 
271; Tz9rdn< ~ L 269; ejzdrd ~ L 360; Fz^ra 
Q 95; band: ba.ntQ2A2; bantL211, 215a, 248, 
250, 268, 271, 291, 296, Q 11, 19, 74, 83, 91, 
94b, 99* (bij kruiwagens), 109, 203, 278 (onz).; 
bank L 266, 270 (mv. ben), Q 116, 121, 222; 
bantj L 318, 322, 330 (mv. benj), 373, 376, 381, 
381b, 385, 433 (mv. benj), Q 20; ba.ntj L 331, 
331b; beunt Q 161 (mv. ben), 176a, 178; bant L 
163, 163a, 164, 165, 191, 244c, Q 75, 77, 79, 
154, 162, 173, 196; benj (mv.) L 299; karreep: 
karrë.p Q 76, 84, 91, 162, 178; kêr- Q 157a; 
karrëdp K 278; kêrrip P 52, 54, 55, 56, 57; kê9r-
P 58; &'f-rr- K 360; kdrridp K 314, 315; kêr- L 
354, p 47, 48; k$r- P 117, 172; karrpp K 318; 
kar- L 265; kêr- K 357; kerrhp L 282, 286; 
kar- L 355; fcamp K 359, Q 2; fcëm*/? P 44, 45 
(ouder dan beslag); kqr- P 177a, 178; kdrrf.p Q 
3; ter%? K 353; karrejp L 416, 424, 429a, Q 
97, 198b; kar- Q 96d; kfr- P 120, 177; kqr- P 
118; fe*r- Q 73; ker- L 290, 294, 295, 322; 
ker- L 288a, 292, 321, 370; karrej.p L 317, 358, 

360, 361, 362, 363, 364, 365, 366,421,422,424, 
Q 6, 7, 8, 9, 10, 13; £er- L 319, 370; kërrejp P 
119; karrexj.p L 371; velgreep: vehxrejp L 434; 
reep: L 373, Q 4; rê/? Q 35a, 38, 113, 204a, 209; 
rëfQ 211, 222; rëdp K 278, P 220; rë.p Q 75, 
79a, 80, 83, 90, 154, 161 (nieuwer dan band), 
188; rëdp Q 284; rë.dp P 220; rëj.'p P 223; n> K 
361, L 414, P 51, 53, 56, 118a, Q 1, 2, 2a, 71; 
n > L 265, P 210a, 219; n>p K 316, 317a, L 313, 
315, 316, 352, P 107a, 113, 115, 173, 176a, 224; 
rhp L 282, 286, 314, 353; rïp K 358, L 266, P 
214; r?p K 315, 318, 353, P 44, 174, 175, 179, 
180, 182, 218, 219, 227; rVp Q 3; riep L 312; 
redp Q 97; re.jp L 416, 417, 418; rej.p L 317, 
331, 356, 359, 360, 364, 367, 368, 368b, 369, 
370, 372, 381, 419, 420, 422, 423, Q 9, 11, 12, 
20, 32a, 96c; rejp L 214, 269, 270, 271, 288, 
288a, 288c, 289, 289b, 292a, 294, 295, 318a, 
318b, 320a, 320c, 321, 322a, 324, 326, 329, 330, 
331b, 332, 373, 374, 426, 432, 434, P 121, 184, 
186, 187, 188, 192, 195, Q 17, 18, 21, 22, 27, 28, 
74, 78, 95, 96a, 97, 98, 99* (bij karren), 100, 
101, 103, 109 (ouder dan band), 111, 152, 153, 
156, 157, 159, 160, 164, 165, 193; rejp Q 79; 
rejp P 197; re.jp Q 5; rgp L 324, Q 32a, 166; 
karbeslag: karbdsla.x L 363, 366,419,424, Q 6, 

7, 10; ker- L 370; karbdsldx L 426,429,429a, Q 
18, 21, 27; ker- L 330; karbdslq.x Q 84, 90, 
168a, 174, 175; karrenbeslag: kerabdsldx L 
381,382; kardbdsldx L 384, Q 32, 32a, 101; rad-
beslag: raubdsldx Q 119; rdt<- L 330; beslag: 
bdslax K 278, 314, 317a, 353, 357, P 44, 45, 46, 
49, 50; bdslcix K 358, P 117, 176, 178; bdslax L 
292, 296, 328, 356, 375, 377, 378, 381, 381b, Q 
13, 95; bdsla.x L 361, 365, 366, 369, 370, 372 
(meer gebruikt dan reep), 415, 416, 420, 422, P 
51, Q 9 (ouder dan karreep), 11, 12; bdsla.x Q 
96c; bdslax L 294, 326, 330, 331, 332, 374, 376, 
385, 426, 428, 429, 434, Q 14, 19a, 19b, 33, 34, 
38, 98, 117a, 197, 201, 204a, 211; bdsla.xhUQ, 
325; bdslq.x Q 77, 83, 87, 88, 89, 91, 94, 163, 
170, 171, 172, 174, 177 (nieuwer dan karband), 
242; bdslö.x Q 158a; karring: karrerjk Q 192; 
kar- Q 204a, 208, 209; karrënk Q 196, 203a 
(mv. -rerj); karrenring: kararenk Q 111, 113; 
kardrenk Q 210; ring: rerjk Q 112a, 112b, 197, 
255, 278; bandijzer: ba.nui.zar Q 91; karijzer: 
kari.zdr L 365; ijzer: ïzdr L 271; omloop: 
emlo.wp Q 72; met de volgende termen wordt de 
ijzeren band rond de houten velg van een krui­
wagen bedoeld; kruikarband: krykerbayk L 
291; kruigenband: krqjgdnbant L 265; krui-
karreep: krykerrejp L 291. 

FLENSBESLAG 

(N G, 46b) 
[IJzeren wielband met opstaande rand waarin 
een massieve rubberband kan worden aange­
bracht. Zie ook afb. 209b.] 
flensbeslag: flens<bzsla.x L 270; flens<bdslax L 
382; tiensband: flens<barjk L 270; flens: flens L 
381, Q 111; gummibeslag: gumïbdslax Q 204a; 
met de volgende term bedoelt de respondent 
waarschijnlijk metalen velgen met autobanden 
die onder een kar zijn aangebracht: voiture-ban-
den (mv.): vwatyrban K 353. 

WIELBANDENROLLER 

(N 33, 328) 
[Wieltje dat draaibaar aan een handvat is beves­
tigd. Door met dit werktuig langs de velg van 
een karwiel te rollen kan men meten hoe lang de 
wielband moet zijn die om dat karwiel moet wor­
den aangebracht. Ook de binnenomtrek van de 
voltooide wielband kan ermee worden opgeme­
ten. Zie ook afb. 210. 
In P 219 werd dit werk gedaan met de ronde 
passer {rgnd pesar). In Q 71 werd de maat voor 
de wielband genomen met behulp van het houten 
wiel zelf.] 
bandenrol: bandargl L 216a; bandd- L 192a; 
meetrol: mqtrgl L 213, Q 5, 111; omlopenrol: 
omlqjprgl L 321; rol: rgl P 47, Q 83, 95; maat-
radje: mqtr^tjd L 330; meetwiel: m^twil L 299; 
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11.11 

Afb. 210. wielbandenroller 

maatwiel: mgtwil L 290, 291; mot- P 176b; 
radermaat: rajprmgt L 382; cirkelmeter: 
tserkdlmësdr Q 116; meetplaat: mëtplat Q 99*. 

KARHOEPELWALS 

(N 33, 217; N 33, 218) 
[Werktuig om wielbanden rond te buigen. Het 
bestaat doorgaans uit een onderstel waarop drie 
walsrollen zijn aangebracht. Twee rollen liggen 
naast elkaar, de derde is in het midden boven de 
twee onderste bevestigd en kan in de hoogte 
worden versteld. Tijdens het buigen wordt de 
wielband tussen de onderste en de bovenste rol­
len heen geleid, waarbij door het verticaal ver­
stellen van de bovenste rol de kromte van de 
band kan worden geregeld. De walsrollen wor­
den door middel van tandraderen in beweging 
gebracht. Zie ook afb. 211. 

Afb. 211. karhoepelwals 

Om de uiteinden van een wielband met elkaar te 
verbinden, worden deze eerst in een splits uitge-
smeed en vervolgens kort verhit, opgestuikt en 
met hamerslagen aan elkaar gesmeed. Zie ook 
het lemma EEN SPLITS UITSMEDEN.] 

bandenwals: benjwals L 290, 291; bent- L 

216a; repenwals: rëpawals Q 116; hoepelwals: 
hupdlwals L 159a, 165, 192a, 217; wals: wals L 
159a, 165, 192a, 216a, P 176b, Q 121b; plooiij-
zer: ploajïzdr L 299; repenplooimachine: 
rëjpzplüjmasin Q 5; plooimachine: pluwdj-
masen K 353; plöjmdsin Q 71 (werd met de hand 
aangedreven); buigmachine: bfèjxmds'in L 330; 
bfèjxmdsin L 321, Q 99*; bydxmdsïn L 213, 217; 
bgjxmasin Q 111; bfixmasin Q 113, 116; draai-
machine: drejmdsen P 219; drej- P 176b; rond-
machine: r0nmdsin Q 95; bandenmachine: 
berjmasin Q 121b; cirkelmachine: serkdlmdsin 
Q 83; centermachine: sentarrnzsm Q 83; plooi-
bank: plgjbank Q 83; rolbank: rglbank P 47. 

VUURKUIL 

(N 33, 7) 
[Een open vuur in de buitenlucht waarin de wiel­
band verhit wordt. Door de hitte van het vuur zet 
het ijzer uit waardoor de omtrek van de wielband 
vergroot wordt en de wielband om de velg 
gelegd kan worden. Diverse smeden merkten op 
dat zij dit werk in de smidse op het smidsbed 
verrichtten. Vaak werd daarbij gebruik gemaakt 
van twee smidsvuren. 
In Q 111 bestond de vuurkuil uit een cirkelvor­
mig gat dat in de grond was uitgegraven. In de 
vuurkuil werden tot 6 karhoepels tegelijk op 
elkaar liggend op een houtvuur verwarmd. Ook 
de smid uit Q 83 vermeldde het gebruik van 
hout. Op deze wijze konden gelijktijdig veel 
wielbanden heet gemaakt worden zonder dat 
deze verbrandden. In L 424 werden gedroogde 
zoden van hei en gras gebruikt bij het gloeiend 
maken van de wielband. Men noemde die schab-
berten (sabdrtd). 
In Q 5 werd de hoepel tegelijkertijd door twee 
vuren geschoven. Het opwarmen van de band 
ging op deze wijze sneller. Het opgewarmde deel 
werd, om afkoeling tegen te gaan, vroeger 
bedekt met turf, later met houtschavelingen.] 
vuurkuil: L213; vyrkulQ 111, 113, 116; v0r-L 
289; vyrkül L 299; v0r- L 321 (werd met turf 
gestookt); vyrkyl L 163; vyrk0l P 47; vuur-
vorm: vyrvgram Q 108. 

WIELBANDENOVEN 

(N 33, 8) 
[Oven waarin de rondgebogen wielband wordt 
verhit om hem goed sluitend om de wielvelg te 
kunnen leggen. In tegenstelling tot de vuurkuil 
kunnen in deze oven banden in een keer in hun 
geheel worden verhit.] 
bandenoven: b^nudvd Q 83; repenoven: 
rëpdnövd Q 113; vuuroven: vyrgwvdn P 176b; 
houtoven: höthövan Q 71 (met hout gestookt). 
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EEN RAD OPTREKKEN 

(N G, 46c; A 42, 17 add.) 
[In het algemeen een wielband om de velg van 
een karwiel leggen. Zie ook de lemmata BAN-
DENHAAK en TREKHAAK.] 

het/een rad optrekken: dt rdt< optrekd Q 111; d 
rdt< qptrekd L 270; rader optrekken: räjdr 
qptrekd L 381; rdr optrekd L 289, Q 35, 204a; de 
band van het rad optrekken: ddn< bank >van t 
rdt< qptrekd L 270; optrekken: qptrekd L 382, 
426, Q 19b; optrekd L 294, Q 113a, 119; het rad 
ombinden: dt rdt< omberjd Q 111; een wiel bin­
den: 9 wil ben K 353; binden: bejand Q 1; 
inbinden: enbendd Q 95; een nieuwe reep om 
het rad leggen: dn ny rejp< qm dt rät leqd L 434; 
rader oplegen: rar oplëjd Q 33; de band ombij 
leggen: dd bantj< gmbï leqd Q 27. 

BANDENHAAK 

(N 33, 327) 
[Een ijzeren steel met aan het uiteinde een inke­
ping of een haak die wordt gebruikt om de in de 
vuurkuil of wielbandenoven verhitte wielband uit 
het vuur te halen en naar het karrenwiel over te 
brengen. Volgens de invuller uit Q 121b waren er 
doorgaans vier van deze bandenhaken nodig om 
een wielband te verplaatsen. Zie ook afb. 212.] 
bandenhaak: bdnddhqk L 192a, 217; band-
haak: banthqk Q 111; bänt- L 216a; barjkhgak 
Q 113; bdnthök P 176b; reephaak: rëjphqk Q 5; 
rijp- P 219; karrenradhaak: kardrathqk Q 116; 
haak: (h)udk Q 83; hqk P 219; bandgrif: 

banhgrefd (mv.) Q 83; ijzerklauw: qzdrklöP 47; 
klauw: klgw Q 121b; grote tang: grütd tan Q 
71; sleutel: L 371; draagijzer: drdxdzdr L 290, 
291, 299, 321; draaghaak: draxhqk L 321; 
draagklem: draxklem L 330; draagbeugel: 
drdx<b0gdl Q 99*; drager: drëgdr L 290, 291; 
hefijzer: hefdzdr L 213; kramp: kramp Q 95 
(mv. krem); tuimelijzer: tumdlïzdrQ 121b (werd 
gebruikt voor het wentelen en verplaatsen van 
rails). 

TREKHAAK 

(N 33, 277) 
[Soort van tang die wordt gebruikt bij het aan­
brengen van de verhitte wielband rond de velg 
van een karwiel. De trekhaak bestaat doorgaans 
uit een metalen staaf van ongeveer 2 meter leng­
te waarvan één uiteinde plat is uitgesmeed en een 
weinig is omgebogen. Boven het gebogen uitein­
de is een beweegbare haak aangebracht. Zie ook 
afb. 213. 
Bij het aanbrengen van de wielband wordt het 
gebogen uiteinde van de haak tegen de velg 
geplaatst, waarna de wielband met behulp van de 
haak rond het wiel getrokken wordt.] 
trekhaak: trekhqk L 382; trek- L 159a, 165, 
216a, 217, 321, P 219; trek- Q 5; haak: (h)udk 
Q 83; bandtrekker: banttrekdr K 353; trekker: 
trekdr L3S2, P 176b; trekijzer: trehïzdrL 192a, 
213, 290, 291, 299, 330, Q 99*; trektang: 
trektay Q 111; trektsan Q 116, 121; tang: tan Q 
5; klauw: klö P 47; krampijzer: krampazdr Q 
99*; kramp: kramp Q 95 (mv. krem). 

Afb. 212. bandenhaken 
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II. 11 

Afb. 215. „Hollandse naafbus'; 

Afb. 213. trekhaak 

Wielnaaf en as 

NAAFBUS 

(N G, 43b; N 17, 59; JG la; JG lb; L 39, 22; 
monogr.) 
[De metalen bus in de naaf van het karwiel die 
om het uiteinde van de karas draait. Het plaatsen 
van de naafbus in de dom werd in Q 113 bussen 
{b0sd) genoemd. Dit werk werd doorgaans door 
de wagen- of radmaker gedaan. Zie ook afb. 214-
215.] 

spaakgat 

aafbus 

achternaafband muilband 

middennaafbanden 

Afb. 214. naaf met naafbanden 

asbus: as<b0s P 53, L 429, Q 39; assenbus: 
asdb0s L 384; dombus: dumb0s K 353; naaf­
bus: naf<b0s Q 204a; ngfibys Q 93; navenbus: 
ndvdb0s L 270; radbus: rat<b0s L 295; karbus: 
karb0s K 353, 359, L 360, 365, Q 198b; kar- Q 
174, 175, 179; kfr- Q 73, 78; leer- P45, 49, 54, 
55; karb0±j.s Q 241; karb0.s L 312; kar- Q 168a; 
kër- L 286; karfys Q 203a; kar- Q 167, 178; 
ker- L 322a, 331, 331b; karbtfs Q 7, 9, 18; kar-
bes L 363; kar- L 355, Q 171; karbes L 361, 362, 

368, Q 4; kar- Q 90; bus: b0s K 278, 313, 314, 
315, 316, 317a, 318, 352, 353, 354, 357, 358, 
359, 360, 361, L 159a, 163, 163a, 164, 165, 211, 
214, 265, 266, 268, 269, 271, 282, 286, 288a, 
295, 314, 316, 317, 322, 326, 332, 352, 360, 373, 
382, 383, 386, 413, 414, 417, 422, P 44, 46, 47, 
48, 50, 51, 52, 55, 56, 57, 107a, 115, 119, 120, 
167, 177, 186, 195, 197, 212, Q 1, 2a, 21, 71, 76, 
82, 91, 94b, 98, 112a, 119, 154, 155, 162, 163, 
166, 168, 169, 172, 176a, 177, 179, 181, 182, 
188, 197, 198b, 211, 242; b0.s L 282, 286, 312, 
Q 164; b0js Q 71, 74, 165; b0j.s Q 240; b0±s P 
44; b0s L 244c, 270, 288, 289, 289b, 290, 294, 
316, 318, 318b, 320a, 320c, 321, 324, 325, 329, 
330, 331, 331b, 369, 370, 371, 372, 374, 377, 
382, 419, 420, 421, 422, 426, 429a, 432, 434, P 
58, 113, 117, 118, 118a, 171, 172, 173, 174, 175, 
176, 176a, 177a, 178, 179, 182, 184, 186, 187, 
188, 197, 214, 218, 219, 220, 223, 224, 227, Q 
14, 19a, 19b, 20, 22, 27, 32a, 33, 77, 88, 95, 97, 
99*, 101, 111, 113a, 158a, 159, 193, 204a, 209; 
b0.s Q 79a; btfj.s P 192, Q 75, 78, 79, 79a, 80, 
152, 153, 156, 157, 157a, 160, 161; bfs L 422, 
423,424, Q 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 15,96c;%s 
P 50; bes Q 94, 170; bes L 356, 358, 359, 364, 
366, 367, 368, 368b, 415, 416, 417, 418, Q 2, 3, 
5, 72, 83, 84, 87, 89, 90; bos: bos Q 96d; bgs Q 
199; domhuis: domhüs L 286; huis: hü.s L 319; 
het ijzer: hdt< ejz3r K 278; de volgende termen 
zijn benamingen voor het gat in de naaf waarin 
de bus wordt geplaatst: busgat: b0s>gat L 294; 
buskoker: b^skqkdr L 381; navenhol: navdhql 
L 434; spekkot: spekküt Q 83. 

LUNS (zie kaart) 

(N G, 50c; N 17, 63; JG la; JG lb; Wi 13, add.; 
L39, 22, add.;div.) 
[Metalen spie die door een gat in het uiteinde van 
de wagenas wordt gestoken om te verhinderen 
dat het wiel van de as kan afdraaien. Zie ook afb. 

Afb. 216. lunzen 
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LUNS 

^ leun 
3 luns 

leun: l0n K 278, 315, 317a, 353, 361, L 282, 
286, 294, 312, 313, 314, 315, 318b, 326, 330, 
352, 353, 354, 382, 414, 426, 432, 434, P 44, 45, 
46, 49, 51, 119, 173, 179, Q 1, 18, 19b, 20, 21, 
73, 76, 112a, 162, 163, 167, 169, 172, 175, 176a, 
177, 179, 181, 182, 193, 198b, 240, 241, 242; 
l0.n K 360; Ij.'n P 223; tyn L 381, Q 33, 39, 
113; I0j9ti, 10W9H Q 119; l'fn K 314, 315, 316, 
318, 353, 357, 358, 359, L413; \0dn P220, Q 71; 
l0nd P 53; l$n L 289, 316, 317, 320c, 321, 325, 
369, 370, 371, 372, 419, 420, 421, 422, 424, 
429a, Q 6, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 33, 88, 96c, 
97, 98, 99*, 101, 111, 119, 203a, 204a, 209; tyn 
Q 95, 204a; l0jn P 47, 58, 117, 118, 120, 176, 
176a, 177, 177a, 184, 186, 187, 192, 197, 214, 
218, 219, 227, Q 78, 79a, 80, 152, 153, 156, 157, 
157a, 158a, 159, 160, 161, 164, 165, 166; l$jn P 
174, 175; %>z P48 , 115, 178, 182, 195; ly$n P 
121, Q 77; lj0n Q 178; l$nj P 224; lydn Q 155; 
/f/i L 356, 358, 359, 360, 361, 363, 364, 365, 
366, 367, 368, 368b, 415, 416, 417, 418, Q 3, 5, 
72, 87, 91, 93, 188; Ifn Q 171; lën L355, P52, 
56, 57, Q 2, 90; lëdn Q 94; l&n Q 83; Wn Q 82, 
83; Wn Q 168a, 170; Hen Q 89; karleun: karl0n 

Q 7; karlen L 362; karlen Q 90; kerlen P 55; kar-
lien Q 89; luns: l0ns L 211, 268, 270, 271, 295, 
422; l0ns L 290; l0ns L 163, 163a, 294, 331, 
331b, 383; lyns L 159a, 244c; l0rJz9 (mv.) L 384; 
cale (fr.): kal K 278, P 172, 188, 227, Q 1, 2a, 
71, 78, 79; kal P 120; spie/spij: spej L 414, 422, 
P 184, Q 2a, 4, 71, 174; spqj P 219; spaj Q 75; 
spej L 288, 289; spëj L 360; sp% P 49, 115, Q 2, 
74; spf P 107a, 118a, 180; spë P 167; spi K 278, 
318, L 164, 165, 214, 265, 319, 373, 374, Q 77, 
84, 154, 157a, 172; spi L 270, Q 22, 27, 211; spï 
P 44, Q 72; asspieAspij: assp% P 50; kijl: kil L 
322, 423, Q 119; faW Q 96c; kil L 377; pin: pen 
L 269, 324, 329, 429, P 55, Q 19a; pen9 L 373; 
sluitpin: slütpen L 322a; pen: pen L 355; aspen: 
aspen Q 198b; splitpen: spletpen Q 197; split-
Q 119; splitnagel: splëtnagdl Q 94b; split- Q 
119; split: splet Q 35a; goupille (fr.): kompil K 
278; kapel Q 156; pegel: pil P 54; tap: tap L 322, 
Q 7; klam: klam L 423; sleutel: sl0tdl K 317a; 
slot: slwQtQ 172. 
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LUNSSCHIJF 

(N G, 50b; N 17, 64) 
[Ronde, met het wiel meedraaiende schijf tussen 
naaf en luns die de naafbus afsluit zodat er tij­
dens het rijden geen vet of smeer verloren gaat 
en er geen vuil de naafbus kan binnendringen. 
Bij modernere, metalen fabrieksassen werd de 
lunsschijf vervangen door een metalen, dopvor-
mige moer die op de as wordt geschroefd en met 
behulp van een luns tegen losdraaien wordt vast­
gezet. Van der Kloes en Van Helden (pag. 21) 
noemen dit type naafbus halfpatentbus.] 
lunsschijf: l0nssïf L 270; leunschijf: l0nsïf L 
434; l0n- Q 111, 204a; tynSetf Q 95; assen­
schijf: asdsïf L 384; asschijf: assïf Q 113; 
navenschijf: navdsïfQ 203a; voorschijf: vyarsïf 
Q 111; v0r- Q 204a; voorstootschijf: v0rstü9tsïf 
L 270; stootschijf: stütsïfQ 33; stüztsy9fL 369; 
slagschijf: sldxslfQ 119; sldxsïfh 382, Q 111; 
knalschijf: knalsïfh 294; klatsschijf: klatssïfQ 
27; klinkschijf: klerjksïfQ 27; sluitschijf: slütsïf 
L 381; opsluitschijf: opslütsïfh 270; slotschijf: 
slgtsïf Q 113a; stelschijf: stelsïfh 382; schijf: 
sxff L 164, 165, 268; sxïf L 244c, 269, 282, 
288a, 289b, 295; sïfh 318b, 329, 330, 331, 373, 
377, 383, 386, 429, 429a, 432, Q 9, 14, 18, 19a, 
19b, 20, 21, 33, 97, 98, 99*, 101, 111, 112a, 119, 
197, 204a, 209, 211; sxtfK 358; ^fw/L423; sejf 
L 322a, Q 94b, 96d, 178, 198b; sejf L 420, Q 
193; sëjfh 372, 422; syfh 318b, 321, 325, 371, 
374; sijfQ 11; sëfh 416; rondelle (fr.): rgndel 
L286,P48 ,51 ,55 ,Q 1,2, 77,I56;rgn del V51; 
vondel K 314, P 44, Q 96c; rondel K 278; 
rond0l L 360; rendel Q 7; domplaat: dumplgt K 
353; slagring: slgxrerjk Q 176a; sldxrerjk Q 32a; 
buitenste slagring: butdstd sldxrenk Q 39; 
stootring: stütrerjk L 317; stü9t- L 290; 
stydtrerjk L 416; gangring: garjkrerjk L 326; 
voorste ring: vyrstd rerjk Q 39; ring: rerjk K 
278; rërjk Q 93; rerjk L 368b; ringetje: rerjskd Q 
77; leunplaat: l09nplg9t Q 71; plaat: p9lgt K 
318; leunlip: l0nl0p K 357. 

SCHUTKAP 

(N G, 50d; N 17, 64; monogr.) 
[Metalen kap die het uiteinde van de modernere, 
gietijzeren fabrieksas beschermt tegen stof en 
vuil. De schutkap wordt meestal in het voorste 
deel van de naafbus vastgeschroefd en draait dan 
mee met het wiel. Van der Kloes en Van Helden 
(pag. 21) noemen dit type naafbus Collings 
patentbus. De schutkap kan met behulp van een 
speciale sleutel worden verwijderd. Zie ook het 
lemma WIELSLEUTEL, CHAPEAUSLEUTEL. 

Er bestaan ook uitvoeringen van de naafbus 
waarbij een dopvormige moer op de van schroef­
draad voorziene as wordt vastgedraaid en met 
behulp van een luns wordt geborgd. Bij Van der 

Kloes en Van Helden (pag. 21) wordt dit type 
naafbus halfpatentbus genoemd. De opgaven 
van de respondenten uit L 268 en L 320c (cha-
peaü) zijn benamingen voor deze moer. 
In Meerlo-Wanssum e.o. (L 214, 214a, 215, 217, 
245b, 246a) heeft het woord luns (vgl. het vorige 
lemma) een betekenisverschuiving ondergaan: 
men gebruikt het daar specifiek voor de „dop van 
de as van het karwiel" (v.d. Voort, pag. 188).] 
leundop: Igndgp Q 204a; smeerdop: smidrdgp 
Q 111; raderdop: rajdrdgp L 382; dop: dgp L 
159a, 163, 163a, Q 111; chapeau (fr.): sapö L 
268 (ijzeren moer die op het eind van de as wordt 
geschroefd en met een luns wordt vastgezet), 
270, 289, 294, 320c (idem), 331, 331b, 381, 382, 
383, Q 19b, 20, 119, 193; sapgw P 227; dra-
peau: trdpö L 322; hoed: hut Q 179; hot L 322a; 
hoedje: h0tjd Q 22; luns: l$ns L 214, 214a, 215, 
217, 245b, 246a; askop: askgp L 434. 

ACHTERSCHIJF 

(N G, 50a; N 17, 56; JG lb, add.) 
[Ronde, met het wiel meedraaiende schijf tussen 
de naaf en de stootring van het asblok. De ach­
terschijf verhindert dat er tijdens het rijden vet of 
smeer verloren gaat en vuil de naafbus kan bin­
nendringen. 
Woordtypen met als tweede lid het woord -ring 
komen ook voor in het lemma STOOTRING (WLD 
1.13).] 
achterschijf: axtdrsïf L 382, 434, Q 20, 111; 
dtdrsï.f Q 204a; achterstootschijf: axtdrstütsejf 
Q 95; axt9rstü3tsïfL 270; stootschijf: stödtsïfL 
381, 382; stöt- L 383; stüdt- L 320c; stüdtsï.fh 
270; slagschijf: sldxslfQ 119; sldxsïfh 386, Q 
111, 204a; knalschijf: knalsïf L 294; 
klinkschijf: klerjksïfQ lila; assenschijf: asasïf 
L 295; schijf: sïfh 330, 377, Q 19b, 33, 101, 
197, 209; syf L 318b; stootplaat: stötpldt L 164, 
165, 322a; stöt-L33l, Q 18; stöat-L426; stodt-
L 429, Q 22; stuat- L 268, 269, 321, 373; stut- L 
266, 289, 318b, 422; stwgt- Q 99*; stwat- Q 
19a, 97; stmtplgt K 318; sto9tplgw9t K 278; 
scheenplaat: senplgt Q 93; stootscheen: 
studtsxën Q 2; stgdtsën Q 32a; stoat- Q 98; 
studt- Q 113; schijfschenkel: sifsejrjkdl Q 9; 
schenkel: seykal Q 111; sërjkdl Q 193; sejrjkdl L 
416; rondelle (fr.): rondel Q 96c; rgndel K 314, 
P 48, 51, Q 1, 78; rgndel K 358; rondel K 353; 
rgndel L 364; sluitring: slytrerj L 416; slag­
ring: sldxrerj Q 113; slgxreyk Q 176a; stoot­
ring: stödtrey L 289; stut- L 368b; stü9trerj L 
369; studtre.rjk L 282; stuwdtrerjk K 357; sty9t-
L 416; stü9t- L 290; studt- L 316, 317; styt- L 
360; stgwt- P 186, 197; stg9t- L 325; stutreyk L 
372, Q 71; stu9.tri.rjk L 314; stutz-/stotsring: 
stutsrerjk Q 211; achterste ring: ekdstd rerjk Q 
39; ring: rerj L 265; rërjk L 429a; rerjk Q 11; 
rëjrjk Q 78; rejrjk P 107a. 
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IL 11 

MIDDENN AAFBANDEN 

(N G, 43e; N 17, 60; JG la; JG lb; L 39, 22 add.; 
monogr.; div.) 
[De ijzeren banden om het brede gedeelte van de 
naaf, aan weerszijden van de spaken. Zie ook 
afb. 214 en de lemmata MUILBAND en ACHTER-

NAAFBAND.] 

naaf banden: L 426; näß ban L 421 (enk. -
ba.nt), Q 9 (enk. ba.nt; 4 stuks), 10 (3 stuks), 13, 
96c, 198b; näßbajnj L420; näßbäjnj Q 11 (enk. 
-ba.nt); näß ben L 365 (enk. -bä.nt), 416 (enk. -
ba.nt), 417 (enk. -ba.nt), 418 (enk. -ba.nt); 
näß- Q 88 (enk. -ba.nt); nqf<- Q 171 (enk. -
bä.nt), 175 (enk. -bä.nt); näß<bent L 268; 
näßbsnj L 294, 325, 331, 359, 369, 371 (enk. -
bäj.njtj), 372 (enk. -bä.nt), 382, 415 (enk. -
bä.nt), 419 (enk. -bä.nt), 426; nqß<- Q 172; 
näß<bejnj L 319, 361 (enk. -bä.nt), 368 (enk. -
ba.nt); nqf<bën Q 87 (enk. -bä.nt), 90; näß<ben L 
268, 270, 295, Q 97, 111, 119, 203a, 204a; 
nqf<bd.nt (enk.) Q 174; nqß<bä.nt (enk.) Q 91,94; 
näßbantj (enk.) L 288a; aafbanden: qf<ben Q 
188; äß<bsnj L 370 (enk. -ba.njtjs); äß<bejnj L 
367 (enk. -bä.nt); kleine aafbanden: klejn 
äßban Q 12 (enk. -ba.nt); navenbanden: 
nävdban L 424 (enk. -bä.nt), Q 6 (enk. -bä.nt), 
7 (enk. -bä.nt); näßbsntj L 289; nävabenj L 330, 
384, Q 15, 21, 27, 33 (enk. -bantj); nävaberj Q 
111 (2 stuks), 119; nävdbant (enk.) Q 19b; 
nävdbantj (enk.) L 434; avenbanden: ävdban Q 
8 (enk. -ba.nt); ävdbenj L 290; dombanden: 
domban K 314 (enk. -bant), L 364 (enk. -bä.nt), 
Q 4 (enk. -bant); dgmbdn L 353 (enk. -ba.nt), P 
175, 218 (enk. - t o r ) ; dom- K 278, 315 (enk. -
bant), 316 (enk. - t o r ) , 318 (enk. -ba.nt), 358 
(enk. -bant), 359 (enk. -bä.nt), 360 (enk. -
bä.nt), 361 (enk. -ba.nt), L 352 (enk. -bä.nt), 
413 (enk. -ba.nt), 414 (enk. -ba.nt\ P 51 (enk. -
bä.nt), 53 (enk. -bä.nt), 55 (enk. -bä.nt), 56 
(enk. -bä.nt), 57 (enk. -ba.nt), 118a (enk. -
bä.nt), 176a (enk. -bä.nt), Q 2a (enk. -ba.nt), 
162 (enk. -bd.nt), 168a (enk. -ba.nt), 240 (enk. 
-bä.nt); dum- P 44 (enk. -bant), 45 (enk. -
M./tr), 46, 49, 50, 113 (enk. - t o r ) , 115, 177, 
177a (enk. -bä.nt); dgmbädnj Q 167; dombän L 
355 (enk. -ba.nt\ P 178 (enk. -ba.nt); dum- P 
48 (enk. -bant); domban Q 182 (enk. -bä.nt); 
dombfn P 195 (enk. -bd.nt); domU- Q 159 
(enk. -bä.nt); dgmben P 186; Jörn- Q 89, 177 
(enk. -ba.nt), 181 (enk. -bä.nt), 241 (enk. -
tó.ft); dombenj L 317 (enk. -bä.nt), 366 (enk. -
M./ir); dgmbën L 282 (enk. -ba.nl), P 220, 223, 
Q 75 (enk. -bd.nt), 77 (enk. -bä.nt), 79 (enk. -
M.rcr), 79a (enk. -bä.nt), 153 (enk. -bd.nt), 154; 
dom- L 312 (enk. -ba.nt), 313 (enk. -ba.nt), 314 
(enk. -ba.nt), 315 (enk. -bä.nt), 363 (enk. -
tónf), P 58 (enk. -Mnr ) , 120 (enk. -bä.nt\ 192 
(enk. -bä.nt), Q 2a (enk. -ba.nt), 71 (enk. -
ta./if), 72 (enk. -M.nr), 73, 74, 76, 80, 83 (enk. 

-ba.nt), 84 (enk. -ba.nt), 155 (enk. -ba.nt), 157 
(enk. -ba.nt), 157a, 161, 162 (enk. -bd.nt), 163 
(enk. -M.nr), 164, 165, 166, 168, 170 (enk. -
M.rcr); d«m- P 173, 176 (enk. - t o r ) , 187 (enk. 
-ba.nt), 188 (enk. -ba\nt\ Q 2 (enk. - t o r ) , 178; 
dombe3n Q 83 (enk. -ba.nt); dombe±dn P 118 
(enk. -bd.nt); dgmbënn P 184; dombënj P 119 
(enk. -ba.nt); de volgende opgaven zijn enkel­
voud: dgmba.nt P 214; dom- L 316; dgmbant P 
179; dom- K 317a; dumbdnt P 172; dom- P 182, 
219; domba.nt Q 152, 160; domba.nt L 360, P 
52; dom- Q 158a; dombant K 315, 353; slag­
banden: slï.x<ba.jnjt (enk.) L 362; speekban­
den: spijdhband K 353; spejhben Q 95; 
spejhbenj L 382; spejhben L 270 (enk. -bank), 
Q 20; spejhbant (enk.) Q 111, 204a; spejh bantj 
(enk.) L 434; spekenbanden: spejkabenj L 381; 
steekbanden: stehberj Q 204a; karbanden: 
karbenj Q 172; banden: K 353 (enk. tónr); 
Mn P 47 (enk. Mnr), 107a (enk. bd.nt); ban Q 1 
(enk. bd.nt); ben Q 95 (enk. bant), 169 (enk. 
M.nr); to P 121 (enk. ba.nt), 227, Q 3 (enk. 
ba.nt), 5 (enk. ba.nt), 82 (enk. ba.nt); benj Q 14; 
Z?e?7 Q 112a, 113a; M./ir (enk.) P 197; ba.nt 
(enk.) L 422; dombandjes: dombqntsds Q 242; 
domrepen: dgmrë.pd L 354; dgmrfpd P 174; 
dumrïpd Q 2; domridp (enk.) L 286; dgmfpp 
(enk.) L 355; het volgende woordtype is enkel­
voud: reep om de naaf: rejp< om da nafh 423; 
repen: ripd P 53; rïpa L 266, P 180, 224; rej.pd 
L 356; rejpd L 322a; n/>p (enk.) P 214; domrin-
gen: domren K 357; dum- Q 3; dgmrerj Q 77; 
domre.nk (enk.) L 316; dumrenk (enk.) P 171; 
naafringen: nafrena L 159a; ngfrerj Q 198b; 
navenringen: ngvarerj Q 178; ndvarërjk (enk.) Q 
7; ringen: L 432; r<?// K 278 (enk. rerjk), L 
429a (enk. rqrjk), Q 2; rg/>7 Q 193; rerjk, rerjk 
(enk.) Q 3; rg/z/A; (enk.) L 368; de volgende opga­
ve is een collectivum: beslag: bdsld.x L 422. 

MUILBAND (zie kaart) 

(N G, 43c; N 17, 60a; JG la; JG lb; Vld.; div.) 
[Brede, ijzeren band om het uiteinde van de 
naaf die voorkomt dat er aarde en modder op 
het aseinde terechtkomt. De muilband heeft 
soms een rechthoekig uitgekapte opening die 
afgedekt wordt met een klepje. Door de opening 
kan men de luns uit de as trekken zodat het wiel 
van de as kan worden verwijderd, bijvoorbeeld 
wanneer de as gesmeerd moet worden. Zie ook 
afb. 214.] 
muilband: mgwlbant P 51; m$l- P 48 (mv. -
ban); möwl- L 360; m$lbant K 278; mglbant K 
314; m0l- K 353; mtflbdnt K 315; snuitband: 
sndhbant P 173, 178; sn0<- K 357, 358, P 45, 
47, 48, 224; sn$t<- Q 1; sn0t<- P 44; snüt<- Q 7; 
snüt<- Q 101; sn0ts<- Q 204a; sndhbant P 179, 
180; sn0t<- K 315, 316, Q 2; snq.uba.nt K 361, 
L 414 (mv. -ban), Q 2a (mv. -bën), 72; snqd.U-
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MUILBAND 

d muilband 
• naafband 
® naas/naasband 

snuit/snuitband 

P 56; sng.U- K 318; sn0U- P 214; 5w# f < - Q 2a; 

snü.U- L 363, 366; snü.U ba.nt L 416 (mv. -ben), 

417 (idem), 418 (idem), Q 5 (mv. -ben); 

snq.wu- Q 3 (mv. -ban), 82 (mv. -ben), 83 

(idem); snöd.t<- P 187; snQ3.t<- Q 73; snq±.t<- Q 
165; s/i£f<- K 360, P 51; sn$t<- K 359, P 53, 55; 
sn$.t<- P 118a; snqJ9t<- P 54; $azöu<- K 357; 
sndubdnt P 176; snü.Uba.nt P 119, 120, 121, 

188, 192, 220, 223, Q 75, 78, 79, 79a, 152, 153 
(mv. -ben), 156, 157; snö9.U- P 195; snfu- P 

58, 118; snqdUbd.nt Q 1 (mv. -ban); naasband: 
nas<bant Q 111; nqs<ba.nt Q 177, 178, 242; 

«<fs<- Q 168a; nqs<bd.nt Q 168, 181, 182; 
nqs<bd.ntQ 162, 163; nq3s<-Qll, 89, 155, 167, 

241; nqs<bd.ntQ 158a, 170; leunband: l0jnba.nt 

P 195; band van de leun: tó.rcr >va« d,? L 
282; voorband: verbant Q 1, 19b; v0rbantj L 
381, 382; v0rbentj Q 15; v0.rbarjk L 270; kop-

band: kqp<bant Q 95; kqp<benj (mv.) L 294; 
domband: dqmbant K 361, Q 176a; dwm- P 48; 
domba.nt L 356; dumbdnt K 353; dumbant P 

113, 117; dom- Q 71; dqmbd.nt Q 78; dom- P 

176a, Q 83 (mv. -bëdn), 159, 160; diim- P 121; 

domba.nt L 360, 367; J^m- L 354, P 52; 

dombarjk Q 119; dqmben (mv.) L 314; naaf­
band: ndf<ba.nt L 317, 358, 359, 365, 368, Q 11 
(mv. -bajnj), 12; naf<- Q 88; / i ^ - Q 169; 

dfiba.jnjt L 362; afiba.njtjs L 370; naf<bd.jnjtj L 

371 (mv. -¿£00; ^ t o / i f Q 188; nQf<- Q 174, 
179; ndfibd.nt L 361, 372, 419; nqf<- Q 87, 91, 

171; nafibd.njtjs L 369; buitenste naafband: 
bütdstd naf<bant Q 39 (mv. -ben); grote naaf­
band: grudtd ndf<ba.nt L 415; navenband: 
ndvdba.nt L 424, Q 6 (mv. -ban), 1; nqyd- Q 

178; voorna venband: v0rndvdbantj Q 27; 
navenband voor: ndvdbantj >v0r L 434; band 
van de naaf: ba.nt >vdn dd ndfQ 8; naafbandje: 
L 319; kopband: kop<ba.nt Q 175; stootband: 
stoaubant Q 22 (mv. -benj); kroonband: 
krumba.nt Q 9; tuitband: tü.Ubd.nt Q 13; pijp-
band: pï.p<bant Q 204a; pijpenband: pïpdbant 

Q 111, 196, 196a; ijzeren band: fzar^n tón? L 
164, 165; band: bant K 278 (mv. ban); ba.nt L 
422, Q 94 (mv. ben); bantj L 320a (mv. benj), 

324 (idem), 329 (idem); domreep: dqmridp L 
282; reep: rej.p L 423; rg/p L 269, Q 156; riap L 
265; naasring: nqsre.rjk Q 90; voorring: 
v0rrenk Q 101; buitenring: bütdrerjk L 331; 
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buitenste naafring: butdnstd ngfrenk L 326; 
naafring: ngfren Q 198b; ndfrerjk L 311; naven-
ring: ndvarerjk Q 113; ndvarërjk Q 209; band-
ring: bantrerjk L 289; ring: rërjk Q 193; ijzer: 
ïzdr L 324; domsnuit: dgmsnqt L 352; dgmsngd.t 
Q 161; dom- Q 71, 74, 80; dumsnQ.t P 177a; 
dumsnQ9.t P 177; dumsnërt P 172; snuitdom: 
snö.Udom Q 72; snuit van de dom: smjf .f >van d 
dom Q 157a; sndt >van dd dum P 115; snuit: sndt 
P 174, 175, 182, 219; sng.tL4\3, Q 76; sng'.tP 
57, 184, 186, 197, Q 156, 164, 166; sn$.t P46; 
sn0 P 55; naas: nas L 294, 371, 373, 382, 416, 
420, Q 97, 98, 112a, 209, 211; nqds Q 154, 240; 
ngs Q 84; ngjs Q 93; naaf naas: ndfnds L 423; 
neus: n$s Q 77; domkop: dgmkgp L 286; toet: 
tüth 290, 318b, 331,331b. 

ACHTERNAAFBAND 

(N G, 43d; N 17, 60b; Vld.) 
[De ijzeren band om het achtereinde van de naaf, 
aan de kant van de wagen. De achternaafband is 
doorgaans smaller dan de muilband. Zie ook afb. 
214.] 
achterband: axtdrbant Q 1, 19b; atar- Q 204a; 

axtdrbantj L 381, 382, 434, Q 20; axtdrbenjt Q 
15; axtdrbank L 270 (mv. -ben); axtdrbenj (mv.) 
L 294; strijkband: strïhbant Q 196, 196a; 
kontband: könubant Q 95; votband: vgubant Q 
111, 204a; vottenband: vgtdbänt Q 197; bin-
nennaafband: bernmdfibank Q 119; binnenste 
naafband: benastd näfibant Q 39; benastd 
näfibantj L 383; achterna venband: axtdr-
nävdbantj Q 27; naafband: näßbant L 369, 416, 
Q 96c, 111; ndßbdnt L 163 (mv. -bent), 163a 
(mv. -bent); näßbantj L 320c; de volgende opga­
ven zijn meervoud: ndß<benj L 372; näß<benj Q 
19a, 32a; nä{d)ß<- L 317; näßbent L 271; 
näßbentj L 289, 289b; navenband: ndvdbenj 
(mv.) L 331, 331b; binnenste navelband: 
bendistd ndvalbantj L 330 (mv. -benj); dom-
band: dgmbant K 358, 361, Q 176a; dum- Q 2, 
78; dombänt K 278 (mv. Mn), Q 71; dgmbënt K 
314 (mv. -ban); dgmbgn (mv.) Q 156; dgmbqn 
(mv.) Q 78; asband: as<bänt K 353; as<bantj L 
322, 382; ijzeren band: Tz r̂̂ n Mnf L 164, 165; 
band: bant K 318, 322a, P 51, Q 1; baant L 422; 
bantj L 320a (mv. benj), 324 (mv. 329; bdn 
(mv.) K 278; £gn (mv.) L 416; Mm* (mv.) L 269; 
naaf reep: näßrqjp L 423; domreep: dgmriap L 
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n.ii 
282; reep: rëp L 373,420,422, Q 35a, 77; rqp Q 
93; riap L 265, 316, P 107a; rejap K 278; rejp L 
295, 321, 374, Q 98; ryp L 317, 371; bandring: 
bantrerjk L 289; achterring: axtarrenk Q 101; 
binnenring: benarerjk L 270, 331; binnenste 
naafring: benasta nqfrenk L 326; naafring: 
ngfren Q 198b; ndfrerjk L 268; ndfrënk L 360; 
navenring: navaren Q 113; domring: dgmrerj L 
286; dumrerjk P 54; ring: Q 22; ren P 55; rerjk K 
357, L 244c, 373, Q 79a, 101, 112, 178; rërjk Q 
7, 193, 209; ren P 186, 197; toet: tüt L 290. 

SLIJKVANGER (zie kaart) 

(N 17, 68; N G , 50e) 
[Metalen plaat boven de as, tussen het asblok en 
de binnenzijde van de naaf, die dient als bescher­
ming tegen van het karwiel afvallende modder.] 
slijkvanger: slïbvanar L 266, 269, 271, 371; 
slih- L 422; slïk>- Q 101; slïkverjar L 295; 
slïhverjar L 270, 329, 330; drekvanger: 
drshvenar Q 20; pratsvanger: prats>vsrjar Q 
119; slijkplaat: K 361; slikpldt L 211, 265, 
368b, 416, 422, Q 9, 96c; sli^k- L 317; slïk- L 
268, 289, 294, 318b, 320a, 320c, 322a, 369, 382, 
429a; slidk- L 423; sWk- L 290, 369; Slik- L 
294, 325, 331, 331b, 383, 432; slï.k-LHO, 295; 
slejk- L 420; slejk- L 360, 372; sWkplat L 317; 
slqjkplat P 51, Q 4; slikpldt Q 1; slïkplgt Q 96d; 
slejkplgt Q 1; slikplgat L 286; slïk- L 314; 
sl$kplqjdt P 48; slikplot L 316; drekplaat: drek-
pldt L 426,429a, 434, Q 14, 18, 19b, 22, 32a, 33, 
94b, 95, 97, 99*, 111, 113, 197, 204a, 209; 
drekplqt Q 77, 176a; dreksplaat: drekspldt Q 
119; moosplaat: möspldt K 357; mösplat K 358; 
mösplat L 414; mgws- Q 156; m0ds- Q 2; mïfs-
Q 1; mösplgt K 353; mowsplqt Q 78; mösp9lgt K 
318; mösplqdt P 44; maws- P 186, 197; 
mgwsplgat Q 79a; mgwsplgwat P 107a; 
mgwsplgwat Q 78; m0was- P 54; m0splowat P 
55; mödsplgat Q 71; mgwsplgajt Q 156; mod-
derplaat: mgdarplat L 159a; sladderplaat: 
sladarplojt Q 93; fladderplaat: fladarplgt Q 
178; stofplaat: stofpldt L 268; beschermplaat: 
basermpldt Q 211; schermplaat: sermpldt Q 39; 
asplaat: asp/a/ L 381; plaat: L 324, Q 101; 
slijkplaatje: slikplstja L 282; slïkplqtja L 271; 
slijkband: slihbdnt L 244c; slïhbant L 386; 
slijkbred: slïhbrët L 326; slijkblad: slïhblat L 
321; slijkkap: slikkap Q 7; moosscherm: 
mössxerm K 314. 

Nagelsmid/maker van bouten 

NAGELIJZER 

(N 33, 292; N 33, 332; N 66, 19) 
[Stuk ijzer met ronde en vierkante gaten van ver­
schillende afmetingen, waarin men de pinnen van 
de nagels plaatst om er een kop aan te slaan. Het 
nagelijzer wordt ook gebruikt voor het vormen 
van de koppen aan klinknagels. Zie ook afb. 217. 

Afb. 217. nagelijzers 

Koperen klinknagels werden vroeger volgens de 
zegsman uit L 210 gedraaid uit koperen plaat en 
vervolgens door het klinknagelijzer geslagen, 
waardoor er een kop op kwam. In L 329 werd het 
van verschillende ronde, vierkante en platte 
gaten van verschillende afmetingen voorziene 
nagelijzer boven het schroodgat van het aam­
beeld gelegd. De klinknagel werd vervolgens in 
één van deze gaten geplaatst. Door met een 
hamer op de voorgestuikte kop van de klinknagel 
te slaan nam deze de vorm aan van het betreffen­
de gat. De kop werd afgewerkt met een dopper. 
Zie ook de toelichting bij het lemma DOPPER.] 

nagelijzer: ndgalïzar L 159a, 271, 321, 330, Q 
95, 99*, 111; nogal- Q 88; nqgal^zar K 353; 
nagelenijzer: ndgalïzar L 299; negal- L 165, 
192a, 213, 217; nëal- Q 116; smeednagelijzer: 
smianggalejzar Q 83; klinknagelijzer: 
klerjkndgalïzar L 210; rivetijzer: raveuizar L 
423; nagelenmal: nqgalmal L 382, Q 18; nagel-
vorm: nagalvgram L 290, 291, Q 111; vorm: 
vgram Q 121b; vormijzer: v0ramqjazar P 47; 
zetijzer: zeuïzar L 321; nagelblok: ndgalblgk Q 
113; mof: muf P 219; schijf: sdjfQ 83. 

KOPPENKLAUW 

(N 33, 333a-b) 
[Een in het schroodgat van het aambeeld te plaat­
sen werktuig, dat -ter vervanging van het nagel­
ijzer- wordt gebruikt bij het aan wellen van zes­
hoekige en ronde koppen. Het bestaat uit een 
gaffelvormig metalen blok met aan de onderzij­
de een pin. Zie ook afb. 218.] 
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Afb. 218. koppenklauw 

koppenklauw: kgpaklgw L 217; kop klauw: 
kQpklgw L 271; gaffel van de aan vilt: gaf al van 
dd dnvelt P 176b; taque (fr.): tak P 219; leest: 
Iqst L 165; mik: mek L 299. 

KOPPENKALIBER 

(N 33, 333b) 
[Werktuig dat bij het op maat smeden van zes­
kante koppen (van bijvoorbeeld bouten) wordt 
gebruikt om na te gaan of het werkstuk de juiste 
maat heeft. Het bestaat uit een langwerpig meta­
len plaatje waarin uitsparingen van verschillende 
maten zijn uitgestanst. Zie ook afb. 219.] 

Afb. 219. koppenkaliber 

koppenkaliber: kgpdkalibdr L 192a, 213; 
kgpdkalïbdrL211; vormmaat: verammgtP219: 
maatmal: mgtmal Q 116; mal: mal L 290, 291; 
pasmaat: pasmgt L 321. 

Hoefsmid 

Hoefstal 

HOEFSTAL, NOODSTAL (zie kaart) 

(N 33, 6; N 33, 374; S 14; L la-m; L lu, 96; L 
B2, 278; A 43, 15; JG la, lb, 2c; monogr.) 
[Een uit houten planken of metalen buizen ver­
vaardigd gestel dat vóór of in de smidse is opge­
steld. Wanneer een paard moet worden beslagen, 
wordt het in de hoefstal geplaatst. Zie ook afb. 
220.] 
hoefstal: hufstal K 278, 315, 317a, 353, 360, L 

165, 209, 265, 282, 286, 288a, 314, 352, 353, 
354, 355, 368, P 47,48, 50, 55, 56, 57, 172, 173, 
176b, 179, 188, 213,215, 218, 219, 220, Q 1,75, 
80, 86, 154, 168; (h)uf- P 176; uf- P 115, 176, 
227; hüf- K 314, 315, 316, 353, 358, P 47, 49, 
117, 174, 180, 186, 224, Q 2, 3, 71, 74, 89, 157a, 
160, 240; (h)üf- Q 83; üf- P 176a; hüf- P 113; 
hurwf- P 44, 45; huwf- P 182; hof- L 266, 269, 
288,319,320,321,360,367,369,371,381,385, 
416, 421, 431, Q 7, 18, 95; öf- L 423, Q 12; 
höaf- L 417, 419; howf- K 357, P 46, 51; hü9x-
L 288; höfstal L 296, 333, 374, 426, Q 97, 99, 
99*, 111; hgwf- L 429; hof sta. IL 316a, 317, 319, 
356, 360, 362, 364, 365, 366, 367, 368, 415,416 
(mv. -stel), 417 (mv. -stel), 418 (mv. -stel), Q 
87, 88, 91, 96c, 172; huf- K 358, L 286, 312, 
313, 315, 316, 353, 413, P 58, Q 3 (mv. -stel), 5 
(mv. -stel), 76, 77, 153, 167, 168, 169, 241; uf-
Q 11; hüf- L 414 (mv. -stel), Q 1 (mv. -stel), 2a 
(mv. -stel), 71 (mv. -stel), 72 (mv. -stel), 79, 80, 
81a (mv. -stel), 82 (mv. -stel), 84, 170, 177; üf-
Q 83; hü.f-P 186,192, Q 161, 166; hür.f-P 187; 
hüf- P 53, 178, Q 78; hüf- P 52; hgwf- Q 172, 
178; hgjf- Q 94; hofstad L 270; hufstal L 214, 
214a, 215, 217, 245b, 246a, 353; hóf- Q 12, 95, 
102, 187; hgwf- P 184; hüdf- Q 93; hufstd.l P 
118a, 184, Q 73, 74, 155, 168a; hüf- Q 174; 
huf- P 195, 220, 223; hüf- P 118, 120; hü.f- P 
177, 177a; h'üf- P 121; hufstal Q 253; hof- L 
299, Q 113, 196; höfstal9 L 432, Q 21; hü.fstd.l P 
188, 197, Q 160, 164; hüf- Q 79a, 157, 159; 
hürf- Q 152; huf- Q 75; hgjf- Q 171; hgwf- Q 
175; höf- L 358, 359, 361, 363; hufsfal K 318, 
353, 359, 361, Q 158a, 163, 182; hüf- K 318, 
357, Q 90, 242; hü.f- Q 165; huf- Q 162; höf-
Q 188; hüx- K 360; hufstd.l Q 181; hüf- Q 89, 
156; hgwf- Q 179; hüf- P 119; hufstal P 175; 
hö9fstql Q 78; noodstal: Q 17; nötstal L 192a, 
325, 369, 377, 379, 380, 382, 431, Q 102; nö9t-
L 318; nöat- L 299; nö(t)- L 430; ngt- L 159a, 
165, 191, 192, 213, 215a, 216, 217, 246a, 265; 
hot- L 266; (n)gt- L 250; gt- L 164, 192, 209, 
211, 250; ngat- L 267; ngat- L 215, 370, 371, 
376; hgat- L 377; no9t- L 249, 289, 300, 427; 
not- L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 
245a; ngt- L 292, Q 14; nq9t- L 425; noat- Q 18; 
nwat- Q 98; n$t- L 159a, 163, 192a, 213; h0t- L 
266; nowt- L 319; nüt- L 246, 269a, 271, 288a, 
297, 298; nü.t- L 266; nü9t- L 216a, 271, 295, 
321, 422, 424; nürd.t- Q 10; n u9t- Q 10; nut- Q 
96a; (n)ut- L 372; nudt- L 245, 271, 369, Q 9; 
n 'uat- L 382; nuat- L 318b; nö9tsta.l Q 9; nudt-
L 318b; nü9t- L 371, 372, 419, 420, 422, 423, 
424, Q 6, 11, 12; nu$t- Q 13; nü.t- L 289; nüt-
L 421, 425; ü9t- L 370; hudt- L 318b; nötstal L 
331; nötstal L 331, 429, Q 20, 29, 32, 33, 108; 
nö.t- Q 20; nöat- Q 30; nö9t- Q 27; ö- L 327; 
nowdt- Q 22, 32a; ngat- L 300, 330, Q 98, 101; 
hgat- Q 21; ngt- L 387,432, Q 196; ng9t- L 377; 
ng.t- Q 109; nwgat- Q 97; nwat- Q 97; nwat- Q 
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HOEFSTAL 

O hoefstal 
• noodstal 
* travaille (fr.) 

99, 99*, 103, 110, 111; nüwat- Q 117b; nüt- L 
295, Q 98, 113, 116, 118, 208; nüwt- Q 202; 
ro?f-L331,Q 111,0112, 113, 192, 197; ü9t-Q 
192; mir - Q 38, 203; nut- L 290, Q 104a, 105; 
nudt- Q 121b; ngt- Q 203; nütstal L 420; nudt-
L 246; ngt- L 217, 0247, 248; or- L 268; roPtftöZ 
L 299, Q 113, 116, 117a, 118, 192, 202, 222; 
nut— Q 198; nüHsta.l Q 7; nöatstald L 378, Q 16; 
noar- L 320a; wf lr- L 328; nudtsta.F L 369; 

Q 21; noat- L 432; nor- L 290, 291; 
h$t- L 291; nü3t- L 324, Q 35; nüdt- L 330; 
nödtstal{d) L 323; nwaf- L 290, 291; ny3tstdl Q 
278; nor^/ Q 208; gstal Q 207; oste/ Q 204a; 
smidsestal: smetsstal L 374; smis(se)stal: smes-
stal Q 83; travaille (fr.): travalja Q 95; travald 
P 214; rrava/^ P 211; travald P 47; rrav£/> P 48, 
164; hoef gestel: hufigastel Q 253; hoefrek: 
hufrek K 278. 

HOEFBALK 

(N 33,375) 
[Elk van balkjes of stangen aan de voor- en ach­
terzijde van de hoefstal waarop de voet van het 
paard rust tijdens het beslaan.] 

hoefbalk: höfibafok Q 113; zijbalk: zejbahk L 
290, 291; zq- K 353; kapsteun: kapstyan L 330; 
kaphout: kaphgwt L 321; paardenvoet: p^ddvüt 
P 47; zij-ijzer: zej-ejzar P 219; noodstalijzer: 
nüdtstalïzdr Q 116; werkplank: werdkplarjk P 
176b; bok: bgk L 159a; boom: bgm L 299; 
bgwm Q 111; zadel: zal L 289. 

HOEFTOUW 

(N 33, 376) 
[Het touw dat gebruikt wordt om de hoef die 
beslagen moet worden, vast te binden.] 
hoeftouw: huftgw L 165, 213, 216a, 217, 289; 
hof- L 290, 291, 299, Q 18, 95; höftow Q 99*; 
hoefzeel: hufzijzl P 47; höfzfl Q 113; hofzël Q 
116; höfzejl L 432, Q 111; zeel: zëjl Q 5; hoef-
strang: hufstrank L 192a; hoefkoord: hufköt P 
176b; koord: kgwrt P 219; voetzeel: vühzijdl K 
353; de volgende opgaven duiden een riem aan: 
hoefriem: hüfrïm Q 71; hufrëm L 289; hof - L 
290, 291,321,330, 382. 
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Afb. 220. hoefstal 

Hoefijzers smeden 

HOEFIJZERSMEEDHAMER 

(N 33, 60; N 33, 83) 
[Een soort smeedhamer met aan de ene kant een 
tamelijk platte en aan de andere kant een half­
ronde kop, gebruikt bij het smeden van hoef­
ijzers. 
In Q 116 was de bolle kant van de smeedhamer 
achthoekig, de platte kant vierhoekig met gebro­
ken kanten.] 
hoefijzerhamer: höfïzarhdmar L 321, Q 111; 
höfïzdar- L 289; hoefhamer: höfhdmar L 382; 
h'ofhamar Q 121; hoefhamel: höfhgmal Q 5; 
hoefhandhamer: hufhanthdmar L 290, 291; 
hoefsmidshamer: höfsmëtshamar L 321; bolha-
mer: bglhdmar L 159a, 165, 216a, 217, 432; 
ronde bolhamer: rgna bglhqmal P 219; bolha-
mel: bglhdmal Q 95; pinhamel: penhdmal L 
331; gewone smeedhamer: gawöna smëhdmar 
Q 99*; smeedhamer: smëjhdmar Q 113; smej-
Q 0112; smeedhamel: smia(h)qmal Q 83 (wordt 
gebruikt bij het uithollen van de binnenkant van 
hoefijzers); klopper: klgpar L 371; vuisthamer: 
vüshdmar Q 35, 108; voorhamer: vyrhdmar Q 
35; hamel: hgmal P 176b. 

HOEFIJZERSMEEDTANG 

(N 33, 34b; N 33, 174) 
[Tang met platte bekken om hoefijzers tijdens 
het smeden vast te houden.] 
hoefijzertang: höfïzartarj L 330, Q 5, 108, 111 
(tang met korte handgrepen maar met sterke 

bek), 113; (h)üfejzar- Q 83; hoeftang: huftarj P 
47; hof- L 371, Q 5, 95; vuurtang: vyrtay K 
353, L 382; vïr- Q 83 (om een lip op het hoef­
ijzer aan te trekken); v0r- L 321, 371; 
smis(se)tang: smestarj P 176b, 219, Q 86; 
smeedtang: smëtarj Q 18; smë- L 290, 291; 
smëj- L 289; smëj- L 299 (met platte bekken); 
smëj- Q 99*; smëjtsay Q 116. 

HOEFSTAAFIJZER 

(N 33,355) 
[De ijzeren of stalen staaf waarvan de smid het 
hoefijzer smeedt. Hoefstaafijzer werd vroeger 
vaak door de smid gesmeed van resten ijzer en 
oude hoefijzers. Tegenwoordig koopt hij het 
doorgaans in de vorm van metalen staven. 
Dergelijk ijzer is volgens de invuller uit L 299 
rechthoekig (rsxhökex) van doorsnede. In Q 83 
daarentegen is het aan één kant 2 mm dikker dan 
aan de tegenovergestelde zijde.] 
hoefstaafijzer: (h)üfstgf<ejzar Q 83; h'of-
stdfïzar Q 121b; hoefijzerstaaf: hufïzarstdf L 
290, 291; höfïzarstdfL 382; (h)üf<ejzarstgf Q 
83; hoefstaaf: hufstdf L 216a, 217; höfstdf L 
330, 432, Q 111, 113; zoolstaaf: zölstdfL 321; 
zoal- Q 18; zgl- Q 95; sgalstdfQ 116; hoefstaf: 
hufstafh 159a, 165, 192a, 213, P 47; baar: bar 
Q 86; hoeflat: hufïat P 176b, 219. 

HOEFIJZER 

(N 13, 84; N 33, 352; L 35, 104; L 27, 6 add.; JG 
la; JG lb; monogr.; Vld.) 
[IJzeren hoefbescherming, meestal in de vorm 
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Afb. 221. diverse hoefijzers 

van de onderrand van de hoef. Het hoefijzer 
wordt doorgaans met behulp van hoefnagels aan 
de hoef bevestigd. Zie ook afb. 221 en het 
lemma HOEFIJZER MET SPECIALE VORM OF UITRUS­

TING.] 

hoefijzer: hüwpq.zar P 187; hüf<- P 117, 177a, 
192, 197, 213, 222, Q 2a, 71, 72, 80, 153, 156, 
157, 164, 166; hü.f<- P 188, Q 159, 160, 165; 
huf<- K 316, 318, 357, 358, 359, 360, 361, L 
352, 413, 414, P 46, 55, 56, 179, 186, 223, Q 2, 
2a, 2b, 73, 74, 75, 79, 79a, 152, 154, 157a; hüp-
P 177;/«(ƒ<-P 118a, 121, Q 78; üfi- P 115, 175, 
176,176a, 176b, 11S; howp-P51; (h)gwp~Q2; 
hüpf.zarP 52, 118, 119, 120; hü.f<-P\95, 220; 
hüf<- Q 1; hüf<- P 53; hüfi^zar P 218; hupqzar 
K 315, 353, P 45, 47, 48, 49, 50, 57, 58, 113, 
172, 173, 175, 180, 214; hüf<- K 314, P 174, 
224; hupëizar P 44; hüpëzar P 227; hüf<ejzdr Q 
71; (h)üpejzar Q 83; hüf<- K 317a; hupe.jzar Q 
3; huf<- L 354, 355, 355a, Q 76; hüfi- Q 81a, 82; 
hupy.zar P 184; hüf<ej.zdr Q 77; hup- Q 155, 
158, 158a, 167, 240, 241; hupejzar P 219; üap-
P 171; hu.papzarQ 162, 177; hup- Q 163, 168, 
180, 182, 242; hufidd.zar Q 169; hupë.zar Q 84, 
89, 90, 168a, 170, 174; hgwfi-Q 175, 178, 179; 
%ƒ<- Q 171; hgwpëzar Q 93; hup- K 278, 360, 
L 352, P 57, 197, 218, Q 86, 156a; üf<- P 193; 
hüfi- P 197, Q 156; hufiëazar P 177; hufiezar L 
265; hufii.zar L 312, 315, 353, Q 91; höfi- L 
317, 319, 358, 359, 360, 361, 362, 363, 364, 365, 
366, 367, 368, 369, 370, 371,415,416,419, 420, 

423, Q 10, 88, 172, 188; öfi- L 420, 421, 422, 
423, 424, Q 6, 7, 8, 9, 11, 12, 13; op- L 372; 
hgwfi- Q 94; hup izar L 286, 313,316; hup izar L 
159a, 163, 163a, 163b, 164, 165, 191, 192a, 211, 
213, 214, 214a, 215, 216a, 217, 244c, 245b, 
246a, 266, 268, 282, 286, 292, 434, Q 253, 278; 
hup- Q 121 (mv. -Tzara), 121a (idem), 121b 
(idem), 121c (idem), 12ld (idem), 121e (idem); 
hôfi- L 269, 270, 271, 289, 289a, 289b, 294, 
295, 316, 318, 321, 322, 322a, 324, 325, 329, 
330, 331, 332, 372, 373, 374, 377, 382, 383, 387, 
425, 426, 0426, 429 (-ïzara), 429a, 432, Q 5, 9, 
14, 18, 18a (mv. -izar), 32a (mv. -izara), 33 (-
izas), 36, 91, 94b, 95, 96c, 96d, 97 (mv. -ïzars, -
izara), 99*, 101, 111 (mv. -izas, -izara), 0112, 
113, 117a, 192, 193 (mv. -izara), 191a (mv. -
izara), 198b (mv. -izara), 201 (mv. -izara), 203a 
(-izara), 204a; höwfi<- Q 187; hop- Q 116, 211 
(mv. -izara); hop- Q 121 (mv. -izara), 121a 
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem), 
121e (idem); hufilzar L 314, Q 5, 205* (mv. -
ïzara); höfi- L 331, 331b, 416, 417, 418, Q 96c; 
hçwfi- Q 20; hufiisar Q 284; höpi.jzar L 356; 
hupejs<dar P 57; höpïs<dar L 289, 289a, 320a, 
328; höpi.s<dar L 318b (mv. -i.s<dara); 
hupçs<dar P 182; hüpes<dar P 107a; ufi- P 176; 
hawpëdar Q 178; hüpc.dar Q 161; hupejdar P 
121 ; hup< qj.dar Q 181 ; paardsijzer: përs< ç. zar K 
359; pïars<- L 414; peats<çzar P 167; 
pjda.rs<ç9zar Q 1; piers<ç.3zar Q 1; pjarts<çjzar 
Q 1 ;pjats<i.zar Q 87; paardijzer: perUçjzar Q 4; 
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gewoon ijzer: gdwuan izar L 290, 291; ijzer: 
ej.zdr L 355; i.jzdr L 356; ï.zdr L 271; ïzzr L 163, 
163a, 163b, 164, 165, 191, 209, 322, Q 15b, 33 
(mv. ïz9s), 94b, 98 (mv. Tzara), 113, 201; f.zar Q 
2; &dr P 44; ëzdr P 227; Ts<ddr L 288c, 290, 325, 
328. 

LIP VAN EEN HOEFIJZER 

(N 33, 356; JG lb; monogr.) 
[Het opstaand lipvormig gedeelte aan de voor­
zijde van het hoefijzer. De lip voorkomt het naar 
achter opschuiven van het hoefijzer. Zie ook afb. 
222. Ook aan de zijkanten van het hoefijzer kun­
nen lippen worden aangebracht. Dit gebeurt als 
het paard brokkelende hoeven heeft of wanneer 
het hoefijzer de neiging heeft naar binnen te ver­
schuiven. Zie ook het lemma BROKKELHOEF in 
WLD 1.9, pag. 102.] 

OPZET 

(N 33, 358) 
[De naar boven omgebogen voorzijde van een 
hoefijzer. De opzet begint aan de zijgedeelten 
van het hoefijzer, ongeveer op de hoogte van het 
eerste of tweede nagelgat, en dient volgens de 
invuller uit P 47 om het lopen te vergemakkelij­
ken. De opzet heeft verder nog als functie: 
bescherming van de voet (L 290, L 291, L 382) 
en voorkoming van aanstoten (L 159a, L 289, Q 
121b) en struikelen (Q 18). Volgens de respon­
dent uit Q 95 werd een opzet alleen aangebracht 
aan de ijzers voor de voorste hoeven. Zie ook 
afb. 222.] 
opzet: op>zet P 176b (om niet op de zool te druk­
ken); op>- L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 
289; up>- K 353; üp>- P 47; gp>zat Q 95; opge­
zette voorkant: gp>gdzatd v0rkantj L 299; 
omslag: gmsldx L 331. 

vaste kalkoen 

Afb. 222. schematische voorstelling van een 
hoefijzer van opzij 

hoeflip: hufl0p L 354; lip: lep K 353, L 159a, 
165, 192a, 213, 216a, 217, 282, 286, 313, 352, 
355, 356, 358, 359, 361, 362, 363, 364, 365 (2 
bij winterbeslag opzij; in zomer 1 van voor), 
366, 415, P 47, 48, 52, 53, 55, 176b, 177, 177a, 
178, 179, 218, 219, 227, Q 2, 5, 18, 71, 73, 75, 
76, 77, 79a, 83, 84, 86, 87, 91, 94, 95, 113, 153, 
154, 157, 158a, 159, 170, 171, 188; le.p L 360, 
367, 368; le*p P47, 180, 197, 223, 224, Q 2a; lip 
P 121, 186, 195, 220, Q 80, 89, 152, 157a, 160, 
161, 163, 162, 164, 165, 166, 167, 168, 168a, 
169, 177, 181, 182, 240, 241, 242; lup P 182, 
187,188, Q 74, 78,79, 155,156; l0p K 314, 315, 
316, 318, 357, 358, 359, 360, 361, L 289, 290, 
291, 312, 315, 316, 317, 321, 330, 331, 369, 370, 
371, 372, 382,413,419,420,421,422,424,432, 
P45 , 46, 50 ,51 , 113, 115, 117, 118, 118a, 119, 
120, 167,172, 173, 174, 175,176, 214, Q 6, 8,9, 
10, 11, 12, 13, 88, 96c, 99*, 111 (dient om het 
hoefijzer niet te doen verschuiven), 172; l0x.p Q 
174, 175, 179; l0.p L 319; typ P 58; lap Q 178; 
lipje: lepkd P 56; l0pkd P 49, 176a, Q 7; hoef­
ijzer kap: hofazdrkap Q 116; kap: kap L 321, Q 
113, 121b; slekje: slekskd P 44; steun: st0n L 
330. 

RITSIJZER 

(N 33,353) 
[Hoefijzer waarin een rits of gleuf is aangebracht 
waarin zich de gaten voor de hoefnagels bevin­
den. Zie ook afb. 223.] 
ritsijzer: retsazdr L 192a, 217, Q 95, 99* (voor 
raspaarden), 111, 116. 

STAMPIJZER 

(N 33,353) 
[Hoefijzer waarin geen gleuf is aangebracht. In 
een stampijzer worden de nagelgaten afzonder­
lijk ingestampt door de gehele dikte van het 
ijzer.] 
stampijzer: stampazdr L 217, Q 95; stamp<- Q 
99* (voor het boerenpaard), 116; stansijzer: 
stans< ïzdr Q 111. 

VOORIJZER 

(N 33, 353; N 33, 354a; monogr.) 
[Hoefijzer voor de voorhoef van het paard. De 
vorm van het voorijzer is doorgaans ronder dan 
dat van het achterijzer. Zie ook afb. 223a.] 
voorijzer: vgrïzarh 159a, 165, 192a, 216a, 217; 
v0r- L 213, 330, 382, 432, Q 18, 95, 99*; vy9r-
Q 111; vï.rejzdr L 360; voorste ijzer: v0rstd ïzdr 
L 290, 291; v0std ejzdr P 176b; vidrstd ~ Q 83; 
vyrstd ïzdr Q 116; verstd ~ Q 5; voorste hoef­
ijzer: v0std huf<qJ3Z9r P 47; vid(r)std (h)üf<ejzdr 
Q 83; voorste: v0std P 219; voorhoefijzer: 
v0rhöf<Tz9r L 299; voorpootijzer: v0rpü9t<ïz9r L 
321; hoefijzer van de voorpoot: höfazdr van 
ddr vyrpüdt Q 113; hoefijzer van de voorste 
poot: h 'ofdzdr van ddr vystd püdt Q 121b; rond 
ijzer: rontj< ïzdr L 330; rond model: rontj 
model L 299; ronde teen: röndd tij dn K 353. 
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Afb. 223. a: ritsijzer voor de voorhoef 
b: ritsijzer voor de achterhoef 

ACHTERIJZER 

(N 33, 353; N 33, 354b) 
[Hoefijzer voor de achterhoef van het paard. Het 
achterijzer heeft meestal een ovale vorm. Zie 
ook afb. 223b.] 
achterijzer: atdrejzdr Q 83; axtdfïzdr L 165, 
192a, 321, 330, 382, 432, Q 18, 95, 99*, 111; 
axtdr- L 159a; extdr- L 217; extdr- L 213, 216a; 
achterste ijzer: a.xtdrstd ïzdr Q 5; ^xtdrstd ~ L 
290, 291; exdstd ~ Q 111; $tdstd ~ Q 116; estd 
ejzdr P 176b; achterhoefijzer: axtdrhuf<qjdzdr P 
47; axtdrhöfdzdr L 299; achterste hoefijzer: 
axtdstd huf<^jdzdr P 47; dtdrstd (h)üf<ejzdr Q 83; 
achterste: estd P 219; hoefijzer van de achter­
poot: höfazdr van dar axtdrpü3t Q 113; hoef­
ijzer van de hinderste poot: h 'of< ïzdr van ddr 
herjdstd püdt Q 121b; eivormige teen: djv0rmegd 
tij dn K 353; spits ijzer: spets< ïzdr L 330; spits 
model: spets model L 299. 

HOEFIJZER MET SPECIALE VORM OF UIT­
RUSTING 

(N 33, 353; JG 2b, add.) 
[In dit lemma is een aantal benamingen voor 
hoefijzers met bijzondere vorm of uitrusting bij­
eengeplaatst. Ze worden doorgaans gemaakt 
voor paarden met afwijkingen of met vergroei­
ingen aan de hoeven. Ook zijn er speciale ijzers 
voor de draf- en rensport en voor de jacht. 
Het strijkijzer is volgens de invuller uit Q 111 
bestemd voor paarden met een te nauwe gang 
van de achterbenen. Daardoor raakt het paard 
met de ene voet de andere. Op deze wijze ont­
staan in de meeste gevallen verwondingen van 
de voet, net boven de hoef. Paarden met deze 
afwijking, in Q 111 strijker (strïkdr) genoemd, 
maken in hun gang in de meeste gevallen een 
draaiende beweging met de voet. Om dit te voor­

komen of te verhelpen is aan de buitenkant van 
het ijzer een kramp (and kramp) aangebracht 
terwijl de binnenkant smal en hoog gesmeed 
wordt. Zie ook het lemma STRIJKER in WLD 1.9, 
pag. 63. Het klapijzer of klopijzer is volgens 
dezelfde respondent voor een zogenaamde klop­
per {and kl0par), een paard dat met de achter­
hoeven de voorhoeven raakt. Het ijzer is daarom 
aan de voorzijde zoveel mogelijk afgeplat en de 
lippen zijn zijdelings aangesmeed. Met de ter­
men balkijzer of brug ijzer wordt een hoefijzer 
aangeduid waarvan de uiteinden door middel 
van een brug met elkaar zijn verbonden. Zie ook 
afb. 224. Het brug ijzer wordt volgens de infor­
mant uit Q 111 gebruikt bij paarden met een ver­
nauwing van de hoef of met gevoelige, zwakke 
hoeven. Met dit hoefijzer wordt het draagopper-
vlak vergroot. Het klemijzer (L 290, L 291) 
wordt gebruikt bij paarden met klemhoef. Zie 
hiervoor ook het lemma KLEMHOEF in WLD 1.9, 
pag. 110. De woordtypen verbandijzer en 
steengalijzer zijn benamingen voor ijzers die 
worden aangebracht bij paarden met een ziekte 
aan de hoeven. Volgens de invuller uit Q 111 
wordt in dergelijke gevallen een plaat van 1 tot 2 
mm dikte onder het hoefijzer gelegd die met de 
nokken en de hoefnagels wordt vastgehouden. 

Afb. 224. balkijzer 
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Bij ziektes aan de hoeven als rotstraal of kanker 
wordt de zool met scheepsteer ingesmeerd. De 
ruimte tussen hoefzool en plaat wordt vervol­
gens met pluksel van touw opgevuld. Dit voor­
komt indringen van vocht. Zie ook de lemmata 
ROTSTRAAL, STEENGAL en STRAALKANKER in 

WLD 1.9. 
Het jachtijzer (Q 111) is bestemd voor paarden 
die bij de jacht gebruikt worden of ook wel voor 
dravers of renpaarden. Het ijzer is aan de 
bodemzijde afgeplat. Deze afplatting voorkomt 
dat het paard vooral in zachte of moerassige 
grond de achteropkomende ruiters of paarden 
met de opgenomen modder hindert. 
Winterijzers bieden de mogelijkheid om het 
paard scherp te zetten. Zie ook de toelichting bij 
het lemma WTNTERBESLAG. Het woorddeel stoot-
in het woordtype stootijzer verwijst naar een 
onderdeel van het winterbeslag. Zie ook het 
lemma STOOT.] 

strijkijzer: strïkdzdr L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 321, Q 18; strih- L 217; strih- L 290, 
291, Q 111; strïx<- Q 116; strijkhoefijzer: 
strikhöfïzdr Q 111; klapijzer: klap<TzarL 159a, 
165, 192a, 213, 217, 290, 291, 321, Q 111, 116; 
klopijzer: klgp< ïzdr Q 111; klemijzer: klemïzdr 
L 290, 291; balkijzer: baldhïzdr L 159a, 165, 
192a, 213, 216a, 217,290,291, 321, Q 18; brug-
ijzer: brflhïzdr Q 111, 116; ijzer met een brug: 
ejzdr met< dn brex Q 83; renijzer: renïz9r L 
192a, 290, 291, 321; jachtijzer: jaxazar Q 111; 
jaagijzer: jdxazdr Q 111; zomerijzer: 
zömarizzrL 165, 213; winterijzer: wentprizarh 
165, 213, Q 111; krampijzer: krampazdr Q 116; 
krampenijzer: kremp< ïzdr L 382; ijzers met 
krammen: ejzdrs met kramd Q 83; kramhoef-
ijzers: Q 71; stootijzer: stoatazdr Q 18; stqu- L 
382. 

RITSBEITEL VAN DE HOEFSMID 

(N 33, 362) 
[De beitel waarmee men een gleuf maakt in de 
onderkant van het hoefijzer. Zie ook afb. 225. 
Meestal wordt als ritsbeitel een stokbeitel 
gebruikt, een beitel die los aan een steel beves­
tigd kan worden. In de rits worden op de plaats 
waar de hoefnagels komen te zitten met een 
hoefijzerstamper gaten in het metaal gedreven 
voor de nagelkoppen. Die gaten worden dan ver­
volgens met behulp van een hoefijzerdoorslag 
doorgeslagen.] 

Afb. 225. ritsbeitel 

ritsbeitel: rets<bejtdl Q 5; rets<bejtdl L 159a, 
165, 213, 216a, 217, 299, 321, 330, Q 95, 111; 
rets<bëdtdl Q 113; rets<bësdl Q 116; rits: rets L 
192a, 290, 291, 432, Q 121b; gleufstamper: 
glgjfstampdr P 47; engelse stamper: ërjdlsd 
stampdr K 353; afgeronde chasse (fr.): 
afgdrgndd sas P 176b; hoefijzergleufbeitel: 
höf<ïz3rgl0f<bejtdl L 382; zetbeitel: zeubejtdl L 
289; ronde beitel: rgnd bejtzl P 219. 

HOEFIJZERSTAMPER 

(N 33, 360) 
[Werktuig waarmee de nagelgaten in het hoef­
ijzer gevormd, maar nog niet doorgeslagen wor­
den. Zie ook afb. 226. Vergelijk de toelichting 
bij het lemma RITSBEITEL VAN DE HOEFSMID.] 

Afb. 226. hoefijzerstamper 

stamper: stampdr L 159a, 192a, 216a, P 47; 
stampdr Q 121b; stampdr K 353; stempdr Q 113, 
116; stgmpdr L 165; hoefstamp: hof stamp L 
321; stamp: stamp L 213, P 176b, Q 95; stamp 
L 290, 291, 299, 432; stomper: stumpdr P 219; 
stamphamer: stamphamar L 289; punthamel: 
p0nthgmdl Q 5; stampijzer: stamp<Ts<ddr L 289; 
stampbeitel: stamp<bejtdl L 217; stamp<- L 330. 

HOEFIJZERDOORSLAG 

(N 33, 361) 
[Soort smalle beitel met vierkant-spitse punt 
waarmee de gaten, die in de gleuf van het hoef­
ijzer gevormd zijn, worden doorgeslagen. Zie 
ook afb. 227.] 

• < r ) 
Afb. 227. hoefijzerdoorslag 

hoefijzerdoorslag: huf ejzzrdgwrslax P 219; 
hufïzdrd0rslax L 159a; hof ïzdrdörsldx L 321; 
hofïzdrd0rdxslax Q 116; hoefdoorslag: 
hufd0rslax L 165; doorslag: dörslax L 382, Q 
95; dü.r- L 289; dörslax L 290, 291, 330, 432, Q 
99*; d0r9x- Q 111, 113, 121b; dgjrslax P 47; 
d0r- K 353; d$r- L 192a, 213, 216a, 217; 
dyrslgx Q 5; doorslagbeitel: dörsldx<bejtdl Q 
18; doorslagijzer: dgwdrslax<ejz3r P 176b. 
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EEN PAARD BESLAAN 

X (een paard) beslaan 
® (een paard) beslagen 

Beslaan 

EEN PAARD BESLAAN (zie kaart) 

(JG la; JG lb; N 100, 17; monogr.) 
[Een paard van hoefijzers voorzien. Tijdens het 
beslaan wordt het paard in de hoefstal van de 
smidse geplaatst. De hoefsmid verwijdert eerst 
met behulp van de hoefhamer en de hoeftang het 
oude hoefijzer. Vervolgens bewerkt hij de hoef 
door middel van het hoefmes en de hoefrasp. Het 
nieuwe hoefijzer wordt gewoonlijk warm gepast. 
Daarvoor wordt het gelijkmatig donkerrood ver­
hit en enige ogenblikken tegen de besneden hoef 
gehouden. Het ijzer moet overal dicht tegen de 
hoef passen; aan onverbrande plaatsen onder de 
hoef kan de smid zien dat deze nog met de hoef­
rasp moet worden bijgewerkt. Het ijzer wordt 
met hoefnagels aan de hoef bevestigd. De nagels 
worden daartoe eerst met behulp van de beslag-
hamer door de hoef geslagen. Dan worden de 
uitstekende uiteinden van de hoefnagels met de 
hoeftang tot op 3 mm afgeknepen. Het gedeelte 
van de hoefnagel dat nog uitsteekt, wordt ver­
volgens omgeslagen in een uitholling van de 

hoef die door middel van de onderkapper is 
gemaakt. Tot slot wordt de hoef soms nog met de 
hoefrasp bijgewerkt.] 
het/een paard beslaan: ejn pert< bdslqn L 269b; 
dn pqrt< ~ L 267; d p^rU ~ L 381; hdt pqrt ~ L 
320a; dt pëdrt< bdslö9n Q 192; ei p$rt< bdslqn L 
330; d përt ~ L 427; beslaan: \dslüd.n L 317, 
416, 417, 418, 419, 421, Q 3, 5, 12, 87, 91, 172; 
bdslün Q 198; bdslud.n P 177, 184, 186, 220, Q 
73, 171, 175, 179, 188; bdslurd.n P 118a, 120; 
bdslue.n Q 178; bdslwen Q 86; bdslü-P.n P 51; 
bdslü.°n P 223; bdslöd.n L 372, 414, 420, P 52, 
56, 188, Q 1, 81a, 83, 90; bdslö^n P 178; 
bdslöJ.n P 58, Q 6; bdslödn P 46,47,48,49, 113, 
115, 117, 121, 172, 173, 174, 176, 176a, 179, 
180, 182, 218, 224; bdslö.n K 361, L 353, 422, 
423, 424, P 187, 219, Q 7, 8, 9, 10, 11, 13, 88, 
95, 96c; bdslöS.n P 118; bdslöS.n L 424; 
bdslödn P 227; bdslodn P 214; bdslq.n L 315, 
316, 318b, 319, 352, 360, 361, 362, 366, 367, 
368, 370, 371, 415; bdslq.dn L 312, 313, 369; 
bdslq9.n L 282, 286, 314, P 175, Q 78; bdslqn L 
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, 246, 
271, 289, 320c, 374, 376, 377, 381; bdslgd.n L 
354; bdslgn Q 74; bdslg.n Q 83; bdslgh K 278, Q 
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2a, 74; baslg.h P 119, 177a; bdsty.n P 57, Q 71, 
72, 75, 79, 153, 157a; bdstyn K 358, Q 2; bdslQft 
K 278, P 55; bds\0.n Q 76, 77, 80, 152, 154, 155, 
156, 158a, 161, 162, 163, 165, 167, 168, 168a, 
177, 182, 240, 241, 242; basl0.fi Q 167, 169; 
bdsl0dn Q 94; basl0rn K 360; bdsl0.dn P 188, 
192; basl0x.n Q 164; bdsl0.n L 413; bdsty.n Q 
79a; bdslö.n Q 2a; bdslön K 359; bdslgn P 50,53; 
bdsle.n Q 89; bdsle.n Q 84; ̂ / g w Q 170; baslgjn 
Q 157, 159; bdsle.n P 195, 197, Q 160, 166; 
bdslü.n Q 174; bdslü.n L 356; bdslüd.n L 358, 
359, 363, 364, 365; bdslffn L 355,416; fcrfZ$/i L 
293, 298, 328, 329, 331, 331b, 377, 432a, Q 27, 
32, 98, 111, 197, 197a; bdslg.n Q 20; bdslgn Q 
208; bdslgan Q 211; bdslga Q 27, 39, 117a, 121, 
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; baslg3Q 117,203; 
bdslq L 265; bdslü9 Q 200; bdslud Q 253; bdslom 
Q 284; de volgende drie woordtypen worden 
gebruikt om aan te geven dat de vier hoeven van 
een paard tegelijkertijd worden beslagen: vier­
kant beslaan: vërkantj< bdslgn L 288a; vierkan­
tig beslaan: vërkejnjtjex< bdslg.n L 361; vërken-
tjex< bdslg.dn L 369; vërkenjtex< bdslgn L 429; 
ronderom beslaan: röntdl0m bdslgn L 209, 210, 
211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; beslagen: 
bdslcigd K 317a, 353, P 44, 48; bdslagd P 45; 
bdsla.gd K 357; bdslqgdn K 315; bdslqgd K 314, 
316,318, 353. 

HOEFSTOMPEN 

(monogr.; JG lb) 
[De oude hoefnagels die uit de hoef van het 
paard worden gehaald bij het verwijderen van de 
versleten hoefijzers. Volgens het Gronsvelds 
woordenboek (pag. 181) werden de hoefstompen 
gebruikt om de stelen van schoppen, borstels, 
rieken e.d. vast te zetten.] 
hoefstompen: höfst0mp Q 193 (enk. -stomp); 
hofst0.mp Q 88 (oude hoefnagels, waar de spits 
van af is); de volgende opgave is enkelvoud: 
öfsto.mp L 423 (oude, gebruikte hoefnagel). 

HOEFMES 

(JG la; JG lb; N 33, 363-365; monogr.; N 33, 
181) 
[Het mesachtige werktuig waarmee de paarden­
hoef wordt bijgesneden en gereinigd alvorens 
het nieuwe hoefijzer wordt geplaatst. Zie ook 
afb. 228. 
Invullers uit L 165 en L 213 gebruikten een tang 
om hoorn van de hoef af te knippen.] 
A. de volgende opgaven duiden doorgaans een 
stuk staal aan, scherp aan één zijde en met een 
brede rug waarop met de hamer geslagen wordt 
(vgl. afb. 228a): hoefmes: hufmes K 318, 353, 
358, L 159a, 192a, 315, 316, 354, P 47, 49, 50, 
172, 219, Q 158a, 168, 169, 181; hu.f- L 353; 
hüf- L 414, Q 1, 72, 89; (h)üf- Q 83 (voor 

a 

Afb. 228. a: hoefkapmes 
b: renet 
c: hoefkrabber 

hoorn); hof- L 318b (mv. -mes<ddr), 362, 367, 
369, 417, Q 91; hufm'es L 352; hufme.s L 282, 
312, P 56; hu.f- L 314; höfinës Q 5; hufmë.s Q 
76; hü.f- Q 165; hüf- P 119; hüf- P 177a; 
hufmëx.s Q 152; hüf- Q 79; hufmes Q 2; 
hü.fmf.s P 195; hufmad.s Q 167; höfmets L 382, 
Q 113; hoornmes: hü/rznmes L 317; voetmes: 
vutmes Q 3; vytmë.s Q 75; kapmes: kapmes L 
159a, 355, 358, 359, 365, 366, 368, 416, 418, P 
48, 58, 115, 118a, 167, 174, 175, 179, 214, 219, 
Q 2a, 5, 6, 71, 81a, 83, 84, 86, 87, 90 (plus rasp), 
94 (plus rasp), 158a, 163, 170, 171, 172, 174, 
175, 178,179,181;Jtó/?-K314,L209,210,211, 
212a, 216, 216a, 244a, 245a, P 55 (plus rasp), 
178, 227, Q 154; ka.p- Q 162 (plus rasp), 168a; 
kapme.s L 313; ka.pmë.s Q 77, 80; kap- P 197, 
220, Q 73, 74, 153; kap- P 118, 184, 186, 187, 
223, Q 78, 161, 164, 166, 241; kapmess Q 157, 
157a;fca/?mgsP46,173, Q 18; kap- K 278,317a, 
P 176; kap- Q 242; kapmes Q 159; kapmf.s P 
177; kapmets L 372, 419, 420, 421, Q 11, 12, 
96c, 188; het mes voor te kappen: t më.s >v0r td 
kapd Q 240; veegmes: vëxmes P 45, 219; vfx- L 
165, 289, Q 83; vëxme.s P 53; vqxmës Q 5; 
vqxmets L 299, 321, 331, 432, Q 99*, 111; snij­
mes: snejmë.s Q 165; snqmes P 219; snirjmets L 
372; snippermes: sn0parmes L 319; kortmes: 
kgtmes Q 82; smidsemes: dd smq.tsames Q 177; 
mes: mes K 359, 360, 361, L 356, 364,413, 415, 
P44, 47,51,57, 117, 172, 182, 218, Q 88; me.s 
Q 2a; mës P 224 (plus rasp); më.s P 52, 121, Q 
79a, 155; mes K 316, 357, P 176a; mers Q 182; 
mf.s P 188, 192; m^.s Q 156, 160; mets L 422, 
423; hoefkling: höfklerj L 370; öf- Q 10; (h)öf-
Q 13; öfklem Q 7; houwkling: hgwklerj L 159a, 
165, 192a, 213, 216a, 217, 290, 291, 299, 321, 
330, 432, Q 111, 113; how- L 289, Q 18, 99*, 
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116; hgwklenk Q 95; kling: kien L 331, 361, 371, 
424, Q 8; rits: rets K 353; het staal: at stual Q 
83 (voor het wit van de hoef); grits: grets P 219; 
hoefbeitel: hufbej.tal L 286; beitel: bejtal P 
113; krabmes: krabmes Q 83; hoefkrabber: 
höfkrabdr L 432; hof- Q 121b; hufkrebdr P 
176b; krabber: krabar L 289, 424, Q 18, 99*; 
krebar L 290, 291, 330, P 47; krab: krep L 331; 
hoefkratser: hófkretsar L 382; schraper: srqpar 
Q86; 
B. de volgende termen duiden doorgaans een 
mes met een omgebogen einde en een houten 
handvat aan waarmee de hoef wordt bijgewerkt, 
losse delen van de zool worden weggewerkt, etc. 
(vgl. afb. 228b): hoefrenet: höfranet L 321; 
höfranet Q 193; renet: ranst L 159a, 165, 192a, 
216a, 217, 287 (kromgebogen mes voor het ver­
wijderen van overtollige hoorn alvorens een 
paard een nieuw hoefijzer onder te leggen), 288 
(id.), 288a (id.), 288b (id.), 288c (id.), 289 (id.), 
289* (id.), 289a (id.), 289b (id.), 299, 318a (id.), 
318d (id.), 318e (id.), P 176b, Q 5, 95, 116; ranet 
L 213, 330, Q 18, 111; krats: krets Q 83 (mes 
met haak); 
C. de volgende opgaven duiden een tang aan om 
hoorn van de hoef af te knippen: klauw-
(en)tang: klgwatan L 165; klgw- L 213. 

HOEFRASP 

(N 33, 100; N 33, 366; N 33, 85; monogr.) 
[Werktuig om de hoeven van paarden en andere 
dieren bij te werken. De hoefrasp heeft door­
gaans een blad met een grove en een fijne kant 
en is voorzien van een arend. Er bestaan ook 
hoefraspen waarvan het blad verdeeld is in twee 
verschillende delen die elk op een verschillende 
manier gekapt zijn. Zie ook afb. 229.] 

Afb. 229. hoefraspen 

hoefrasp: hufrasp L 165, 217, 289, P 47; (h)üf-
Q 83; hof- L299, 318b, 321, 330, 432, Q 95, 98, 
99*, 108, 111, 113; hoevenrasp: hövarasp L 
330; paardsrasp: piatsrasp Q 83; rasp: rasp K 
353, L 159a, 165, 192a, P 176b, 219, Q 5, 18, 86, 
99*, 116; rqsp L 290, 291; hoefraspel: hufraspal 
L 213; hof- L 330, Q 95; h 'of- Q 121 b; hufraspal 
L 216a; halfraspel: hgfraspal Q 116; hoefvijl: 

höfvïl L 382; raspvijl: rasp>vejl P 176b, 219; 
rasp>vïl Q 111. 

HOEFBESLAG 

(N 33, 359; monogr.) 
[De vier hoefijzers met de hoefnagels samen. 
Het hoefbeslag heeft tot doel afslijting van de 
hoef te voorkomen, een goede gang van het 
paard te bevorderen en, in de winter, het uitglij­
den tegen te gaan.] 
hoefbeslag: hufbaslax L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217; höf baslax L 321, 381; hufbaslax L 
290, 291; höfi- L 432, Q 99*, 111, 113; 
(h)üf baslqx Q 83; hqf<- Q 5; voetbeslag: 
vuwt< baslax P 219; paardenbeslag: pjadabaslax 
P 176b; vierkantig beslag: vërkentjex< baslax L 
330 (beslag voor vier hoeven); beslag: baslax L 
289, 382, 423, 424, Q 95; baslax L 330, 331, Q 
113, 121b; basla.x Q 20; baslqx L 317, Q 1; 
baslqx L 329; de hoefijzeren: da hofïzara Q 
116. 

ZOMERBESLAG 

(JG la) 
[De vier hoefijzers van een paard die met behulp 
van hoefnagels aan de hoef worden bevestigd. 
Zie ook de toelichting bij het lemma WINTERBE-

SLAG.] 

zomerbeslag: zü/marbasld.x L 418; zü/mar-
baslq.x Q 3; beslag: baslq.x Q 1, 5, 82; beslag 
zonder schroeven: baslq.x sgnar srüva Q 81a; 
ijzer zonder schroeven: q.zar sgnar sxrüva L 
414; platte ijzers: plata q.zars Q 2a, 71 (deze 
hoefijzers zijn aan de onderzijde plat in tegen­
stelling tot het winterbeslag, waar de schroefkal-
koenen en punten onder uitsteken); hoefijzers: 
hüfq.zars Q 72. 

HOEFTANG 

(N 33, 173; N 33, 183; N 33, 380; monogr.) 
[De tang voor het verwijderen van het oude 
hoefijzer en het aanbrengen van het nieuwe. 
Sommige smeden gebruiken hiervoor soms ook 
verschillende tangen. De tang voor het afnemen 
van de oude hoefijzers heeft dan meestal een 
ruime, brede bek, terwijl de tang voor het plaat­
sen van de nieuwe hoefijzers een wat smallere, 
engere, scherpe bek vertoont. Diverse informan­
ten vermelden ook het feit dat de benen van de 
hoeftang spits uitlopen en dat deze gebruikt wor­
den bij het passend maken van het nieuwe hoef­
ijzer. Zie ook afb. 230. 
Volgens de invuller uit Q 111 was de hoeftang 
een zware nijptang waarbij aan één bek een 
nokje was aangebracht. Dit nokje werd gebruikt 
om bij het plaatsen van een nieuw hoefijzer de 
afgeknepen hoefnagels aan te halen. De spits uit-
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Afb. 230. hoeftang 

lopende benen van de tang dienden om het hoef­
ijzer op de hoef van het paard te passen. De pun­
ten werden daarbij in de stansgaten van het hoef­
ijzer geplaatst en de tang werd dan dus andersom 
vastgehouden als bij het afknippen van de hoef­
nagels.] 
hoeftang: huftarj L 159a, 165, 192a, 216a, 213, 
217, 289, 290, 291, P 47; hüf- K 353; (h)üf- P 
213, Q 83; hof- L 299, 321, 330, 382, Q 5, 18, 
111, 0112, 113; hoftsarj Q 116; hof- Q 121b; 
h'uf- Q 121; trektang: trektanVM, 176b, 219, 
Q 83; trek- K 353; pitstang: petstan L 371, Q 
83, 86; pets- Q 99*; petstsan Q 121b; nagelen­
tang: nëgaltan L 321; tang: tan Q 83 (om de 
nagels af te knippen); met de volgende twee 
woordtypen wordt een tang bedoeld voor het 
aanpassen van hoefijzers: pastang: pastsarj Q 
116 (met de punten ervan werd het hoefijzer 
gepast); afbreektang: afbrqxtsan Q 116; 
breektang: brëktan L 192a (ook gebruikt om 
ijzer van de hoef los te breken). 

BESLAGHAMER, HOEFHAMER 

(N 33, 61; monogr.) 
[Klauwhamer met vierkante of ronde baan, 
waarmee hoefnagels worden ingeslagen. De 
klauw van de hamer wordt gebruikt om nagels 
die in een verkeerde richting gaan, weer terug te 
trekken. Een hoefnagel verkeerd in de hoef 
slaan, werd in L 424 vernagelen (varnë9gala) 
genoemd. Zie ook afb. 231.] 

hoefhamer: hufhdmar L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 290, 291; hof- L 321, 371, 382, Q 35, 
99*, 108, 0112, 113; hufhamdr Q 121; hof- Q 
116; h'of- Q 121b; hoefhamertje: höfhamarka 
L 289, 432; hoefhamel: höfhdmal L 330, Q 95; 
hufhqmal P 176b; hof- Q 5; (h)üfhqmal Q 83; 
paardshamel: pjatshqmal Q 71; beslagnamen 
baslaxhqmar K 353; nagelhamer: nexal(h)qmal 
Q 83; klauwhamer: klgwhdmar L 290, 291, 
299; klaw- L 318b; penhamel met een spleet: 
penhqmal me an splët P 219; hoefsmidhamer: 
höfsmethamar Q 111. 

Afb. 232. hoefnagels 

HOEFNAGELS 

(N 33, 367a; N 33, 367b; JG la; JG lb; monogr.) 
[De lange nagels waarmee de hoefijzers aan de 
hoeven bevestigd worden. Een hoefnagel bestaat 
uit een kop, kling en zwik of punt. Hoefnagels 
werden vroeger door de smid zelf gesmeed, 
tegenwoordig worden zij industrieel vervaar­
digd. Zie ook afb. 232. 
Franse hoefnagels hebben een vierkante kop in 
de vorm van twee afgeknotte pyramides die met 
de basis tegen elkaar liggen. De onderste pyra-
mide gaat bij dit type over in de kling. Engelse 
hoefnagels, ook ritsnagels genoemd, hebben een 
kleine, langwerpig vierkante kop waarvan de 
buitenvlakte schuins naar de kling overgaat, ter­
wijl de binnenvlakte recht of bijna recht is. De 
kop van de Engelse hoefnagel past in de groef of 
rits van het ritsijzer.] 
hoefnagels: huwfnd.gals P 44, 48; huf- K 358, 
359, 360, L 413, P 46, 55, 56 (enk. -na.gal), 57; 
hüf- K 357; hüf- P 52, 53; howf- P 51; hüx- K 
360; hufndgals L 159a, P 47,49, 50; hurwfndgals 
P 45; huf- K 353; hufnqgals K 278, 316, 318, P 
113 (enk. -nqgal), 115, 117, 172, 173, 174, 175, 
179, 180, 182, 214, 219; hüf- K 314, P 224; 
(h)üf- Q 83; uuf- P 218; hufnq.gals P 186, 223; 
hüf- P 220, Q 159, 164, 166, 170; hü.f- P 195, 
197, Q 165; hufnq.gals P 118a, 178; 
(h)üfnqdgals P 213; hü.fnf.gals P 188 (enk. -
nïa.gal); hüfnia.gals P 192; huf- Q 74 (enk. -
nia.gal); hüf- P 118 (enk. -nq.gal), 120 (enk. -
nia.gal), Q 78 (enk. -nia.gal); ü.fnïe.gals P 187 
(enk. -nq.gal); hüfnie.gals P 121 (enk. -nia.gal); 
höfnëgals L 371; hufnqgals L 216a; hufnëgals L 
217; hoefnagelen: hüfn$. gal Q 77 (enk. -
nq.gal), 80 (enk. -nq.gal), 157 (enk. -nq.gal), 
151 & (enk. -nq.gal), 160 (enk. -nq.gal), 168a 
(enk. -nq.gal), 240 (enk. -nq.gal), 241 (enk. -
nq.gal); huf- Q 75 (enk. -nq.gal), 76 (enk. -
nq.gal), 79a (enk. -nq.gal), 153 (enk. -nq.gal), 
154 (enk. -nq.gal), 155 (enk. -nq.gal), 158a 
(enk. -nqgal), 162 (enk. -nq.gal), 163 (enk. -
nq.gal), 167 (enk. -nq.9gal), 168 (enk. -nq.gal), 
169 (enk. -nq.gal), 177, 181 (enk. -nq.gal), 182 
(enk. -nq.gal), 242 (enk. -nq.gal); hgwf- Q 172 
(enk. -nq.gal), 178 (enk. -nq.gal), 179 (enk. -
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nq.gdl); hufnëgdl Q 174; höf- Q 188 (enk. -
nq.gdl); hü.fn0.dgdl Q 161 (enk. -nq.3gdï); 
hövnï.gdl L 421; hüfnPgdl L 414 (enk. -na.gdl), 
Q 1 (enk. -riïdgdï), 2a (enk. -na.gdl); hüfnf.gdl 
Q 72 (enk. -nq.gdl), 156 (enk. -nïd.gdl); huf- P 
58 (enk. -nq.gdl), Q 2a (enk. -na.gal); höf- L 
419 (enk. -na.gdl); öf- L 372, 424 (enk. -
na.gdl); hufnid.gdl P 119 (enk. -nq.gdl), Q 73 
(enk. -nqr.gdl), 152 (enk. -nq.gdl); huf- P 177, 
184 (enk. -nq.gdl); hüfnie.gdl Q 79; hufnie.gdl Q 
2 (enk. -na.gdl); höf- L 420; üfnexd.gdl P 177a; 
hufnëgdl L 290 (enk. -nagdï), 291 (enk. -nagdï), 
321, P 173; «ƒ- P 176 (enk. -nqgdl); huf- Q 71 
(enk. -nqgdl); höf- L 318b (enk. -nagdï), Q 18, 
95, 99*; üfnë.gdl P 176a (enk. -nqgdl); höf- L 
315 (enk. -na.gdl), 319 (enk. -na.gdl), 369 (enk. 
-na.gdl), 370 (enk. -na.gdl), 371 (enk. -na.gdl, -
në.gdl), Q 10 (enk. -na.gdl), 96c; ö/- L 422 (enk. 
-na.gdl), 423 (enk. -na.gdl), Q 7 (enk. -na.gdl), 
8 (enk. -na.gdl), 9 (enk. -na.gdl), 11 (enk. -
na.gdl), 12 (enk. -na.gdl), 13 (enk. -na.gdl); 
öfnëx.gdl Q 6 (enk. -na.gdl); hufnq.gdl L 312 
(enk. -na.gdl), 313 (enk. -na.gdl), 316 (enk. -
na.gdl), 354 (enk. -na.gdl), 355 (enk. -nagdï), Q 
3 (enk. -nq.gdl), 5 (enk. -nq.gdl), 84 (enk. -
nq.gdl); hu.f- L 286 (enk. -na.gdl), 353 (enk. -
na.gdl); huf- Q 81a (enk. -nq.gdl), 82 (enk. -
/2<2.g2>/), 89, 90 (enk. -nqgdl); üf- Q 83 (enk. -
nq.gdl); höf- L 356 (enk. -nagdï), 358 (enk. -
na.gdl), 359 (enk. -na.gdl), 368 (enk. -na.gdl), 
415 (enk. -na.gdl), 416 (enk. -na.gdl), 417 (enk. 
-na.gdl), 418 (enk. -na.gdl), Q 91 (enk. -nq.gdl); 
höv- L 360 (enk. -na.gdl), 361 (enk. -na.gdl), 
362 (enk. -na.gdl), 363 (enk. -na.gdl), 364 (enk. 
-na.gdl), 365 (enk. -na.gdl), 366 (enk. -na.gdl), 
367 (enk. -na.gdl); hof- Q 88; % ƒ - Q 171 (enk. 
-nq.gdl); hqwf- Q 94 (enk. -nq.gdl); hufnëgdl L 
352 (enk. -na.gdl); hufnëgdl L 165, 192a, 213; 
hofnsl Q 116; hu.fnqgdl L 282 (enk. -na.gdl), 
314 (enk. -na.gdl); huf- Q 86; L 271, 330, 
381 (enk. -nagdï), 382, 432, Q 111; höfn^gdl Q 
113; hofnsl Q 121b; hoefsnagelen: hqwfsnfy.gdl 
Q 175 (enk. -nq.gdl); paardsnagels: pedts-
nq.gdls P 227; beslagnagelen: bdslq.xn0.gdl Q 
188 (enk. -nq.gdl); smis(se)nagels: smesnagdls 
P 167; smesnqgdls P 172; smeednagels: 
smejnq.gdls P 197; smeednagelen: smejnë.gdl P 
176 (enk. -nqgdl); smejnfgdl Q 71 (enk. -
nVgdl); gesmede nagelen: gdsmïdd n$gdl Q 174 
(meer speciaal door smid gemaakt); nagelen: 

L 289; hoefstompen: höfsto.mpd Q 87; 
höfstq.mp L 317 (enk. -sto.mp), Q 96c (enk. -
sto.mp); höfstqmp L 331; höfste.mp L 365; 
hufstqmp L 163 (enk. -stomp), 163a (idem), 
163b (idem), 164 (idem), 165 (idem); de volgen­
de termen zijn benamingen voor nagels voor een 
stampijzer: stampnagels: stampnëgdls L 217; 
stampnagelen: stampnëgdl L 165, 192a, 213; 
stampnggdl L 330, 432 (vierkante kop); 
stampnëgdl L 321, Q 18 (vierkant), 95; stamp- L 

290, 291, Q 99* (voor het hoefijzer voor boeren­
paarden); stampnël Q 116; stampn^l Q 121b; 
franse hoefnagels: fransd hufnagdls K 353; de 
volgende termen zijn benamingen voor nagels 
voor een ritsijzer: ritsnagels: retsnëgdls L 217; 
ritsnagelen: retsnëgdl L 165, 192a, 213; 
retsnqgdl L 330, 432 (platte, vierkante kop), Q 
111; rerwg;?/L 290, 291, 321, Q 18 (ovaal), 95, 
99* (de ritsnagel behoort bij het ijzer met gleuf; 
voor raspaarden); retsn^l Q 121b; ritsijzerna-
gelen: rets<ïzdrnël Q 116; engelse hoefnagels: 
ërjdlsd hufnagdls K 353. 

ZWIK 

(N 33, 369) 
[De iets naar buiten staande punt van een hoef­
nagel.] 
zwik: zwek K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 289, 321, Q 18, 95; zwek L 290, 291, 331, 
Q 111, 113; £w£&L330; l w ^ L 4 3 2 ; spits: spets 
Q 116; punt: p0nt P 219; afgeronde nagel: 
afgdrqndd nqgdl P 176b. 

SPITSELING, PUNTELING 

(N 33, 372) 
[Het uiteinde van de hoefnagel dat bij het 
beslaan buiten de hoefwand steekt en door de 
hoefsmid met behulp van de hoeftang wordt 
afgeknipt.] 

pitseling: pets dien Q 5. 

NIET 
(N 33, 372) 
[Het gedeelte van de hoefnagel dat na het 
afknippen enkele millimeters boven de hoef uit­
steekt en omgeslagen wordt in de uitholling die 
met behulp van de onderkapper is vervaardigd.] 
niet: nit L 165, 217, 289, 330; nït K 353 (mv. 
nïth), L 192a, 216a; nët L 321; naai: nej Q 95, 
111. 

ONDERKAPPER, NIETENKAPPER 

(N 33, 373; N 33, 380) 
[Soort beitel waarmee men onder de hoefnagel 
een kleine uitholling in de hoef maakt, om daar­
in de omgebogen niet te slaan. Zie ook afb. 233.] 
onderkapper: onddrkapdr L 159a, 165, 192a, 
213; qnddr- L 217; orjdr- L 299, Q 116; onder­
kappertje: 0rjdrkapdrtjd L 432; nagelguts: 
nagdlg0ts Q 111; nagelgutsje: ndgdlggtskd Q 
111; guts: g0ts L 159a, 321; gutsbeiteltje: 
g0ts<bejtdlka L 289; kapbeiteltje: kap<bejtdlkd 
Q 18; hoefkrabber: hüfkrebar Q 71; krabber: 
krebdr Q 71; nietenkapper: nïtdkapdr L 216a; 
nietenkapmes: nitdkapmets L 330; nietenbeitel: 
nitdn<bejtdl L 290, 291; naaibeiteltje: 
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Afb. 233. onderkapper 

nejbejtalka Q 95; houwkling: howklerj Q 99*; 
hoornboor: hgwrabgwr P 176b. 

BORSTEL VOOR PAARDENHOEVEN 

(N 33, 216) 
[Borstel voor het insmeren van de paardenhoe­
ven met hoefsmeer, afgewerkte of verbrande 
olie, etc. Zie ook het volgende lemma.] 
hoevenborstel: hövabgstal L 330; de volgende 
opgave betreft een borstel voor het uitwrijven 
van hoefsmeer zodat de hoeven gaan blinken: 
blinkborstel: blenhbgsal Q 71. 

VERBRANDE OLIE 

(N 33, 307) 
[Verbrande olie werd volgens de informant uit Q 
86 gebruikt om de hoeven van paarden mee in te 
smeren.] 
verbrande olie: varbranda w0la Q 86. 

Scherpzetten 

WINTERBESLAG 

(JG la) 
[De vier van stoten en kalkoenen voorziene 
hoefijzers van het paard samen. 
Zie ook de lemmata SCHERP ZETTEN, STOOT en 
KALKOENEN, KRAMMEN.] 

winterbeslag: we.ntarbaslq.x Q 3; ijsbeslag: 
e.s<baslq.x Q 82; beslag met klammen: baslq.x 
met klamd Q 5; beslag met schroeven: baslq.x 
me sxrüva Q 1; winterijzers: we.ntarlzars L 
417; ijzers bet krammen: %.zars< be krama Q 
71; ijzers met stoten: Izars met stfta L 416; 
ijzers met schroeven: T.zars met srüva L 418; 
q.zars met sxrüva L 414; ijzers met schroefko-
ter: q.zars met srufkütar Q 72; ijzers bet haken: 
q.zars< be hfk Q 2a. 

SCHERP ZETTEN 

(JG la; JG lb; N 100, 17, add.; monogr.) 
[Een paard van winterbeslag voorzien. Onder 
het hoefijzer worden dan al dan niet verwissel­
bare kalkoenen aangebracht en onder de voorzij­
de wordt een metalen plaatje bevestigd, de stoot. 
Zie ook de lemmata IJSNAGELS, STOOT en KAL­

KOENEN, KRAMMEN.] 

scherp zetten: sxe.rap >zetan K 315; sxerap >~ K 
316, L 286; sxe.rap >~ L 314, 352, 353, 354; 
sxerap >~ K 278; sxêrap >~ L 313; sxe.rap >~ L 
312, 355; sxêrap >zeta L 209, 210, 211, 212a, 
216, 216a, 244a, 245a; sxerap >~ K 314, 317a, 
318, 353, P 44, 45, 47, 48, 49, 113, 115, 117, 
167, 172, 173, 174, 176, 176a, 178, 179, 180, 
213, 218, 219, 224, Q 165; sxe.rap >~ K 357, 
358, 359, 360, 361, L 315, 316, 413, P 46, 50 
(alleen voorste hoeven), 51, 52, 53, 55, 56, 57, 
58, 118, 118a, 119, 120, 121, 177, 177a, 184, 
186, 187, 188, 195, Q 2, 2a, 73, 78, 152, 156, 
159, 160;l£.n?/?>~L372,Q9, 12,71,74,75,79, 
80, 157, 166; se.rap >~ Q 3, 5; ske.rap >~ P 175, 
182, 197, 223, Q 164; skerap >~ P 214; scherp 
maken: sxe.rap md.kan L 356; sxe.rap md.ka L 
282; se.rap ~ L 317, 319, 358, 359, 360, 361, 
362, 363, 364, 365, 366, 367, 368, 370, 371,415, 
419,420,421,422, 423,424, Q 6, 7, 8, 9, 10, 11, 
13, 96c; së.rap ~ L 416, 417, 418; sxe.rap mdka 
L 414; sxe.rap mqka Q 1; se.rap ~ Q 72; se.rap ~ 
Q 81a, 82; sxerap mq.ka P 192; se.rap ~ Q 76, 
77, 79a, 80, 87, 88, 89, 94, 153, 154, 155, 157, 
157a, 158a, 161, 162, 163, 168, 168a, 169, 170, 
181, 182, 240, 241, 242; së.rap ~ Q 83, 84, 90, 
91, 171, 172, 174, 175, 177, 178, 179, 188; 
sd.rap ~ Q 167; ske.rap ~ P 220; scherp 
beslaan: se.rap< basl0.n Q 162; vierkant scherp 
zetten: vïrkant sxerap >zeta P 50 (van achteren en 
van voor); vierkantig beslaan: vërkenjtjex< 
baslqrf L 369; vierkantig beslagen: vï.rkentex< 
basld.ga K 360; schroeven zetten: sxruva zeta L 
316. 

IJSNAGELS 

(N 33, 367b; N 33, 371; JG la; JG lb; JG ld; JG 
2b; monogr.) 
[Hoefnagels in verschillende lengtes, voorzien 
van beitel- of wigvormige kop, waarmee bij 
gladheid het hoefijzer wordt vastgezet. Zie ook 
afb. 234. De ijsnagel is slechts geschikt voor 
kortstondig gebruik. Bij langere periodes van 
gladheid wordt het hoefijzer voorzien van al dan 
niet uitneembare kalkoenen. Zie ook de toelich­
ting bij dat lemma. 
Zie voor het woordtype ijsnagel ook Limburgs 
Idioticon s.v. ijsnagel: „Bijzonder slach van 
nagels waar men de peerden meê scherp zet in 
den winter. Geh. Beringen."] 
ijsnagels: K 278, L 413,414, 416, P 46, 51a, 54, 
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56, 121, 214, Q 71, 174; èSnagdls P49, 50; ë^s-
P44; ^sna.gdls K 358, P 51, 55, 56; f.s- K 360, 
361, P 48, 52, 53; q.snq.gdls P 184, Q 164, 166; 
f.s- P 118a, 195, 197; fsnqgdls P 180; Is- P 
178; is- K 315, P 113, 115, 117, 172, 174, 175, 
182, 214, 218, 219, 224; Es- P 227; ejs- P 176b, 
219; ïsnëgdls L 217; q.snie.gdls Q 165; 
q.snie.gdls P 187; ^.snid.gdls P 188; f .s- P 121, 
192; Is- Q 74, 78; f.snïgdls P 120; ejdsnfgdls P 
121; de volgende opgaven zijn enkelvoud: 
qsnagdl P 47; ïs- L 159a, 290, 291, 432, Q 18, 
95, 111, 113; ïs- Q 99*; qsnagdl K 353 (met 
lange, smalle kop); g.snq.gdl P 186, 223, Q 157, 
159; l9s- P 220; ejsnqgdl P 176b, 219; ïs- Q 5; 
fs- P 179; qs- K 314; Isnie.gdl Q 79, 160; f.s-
P 177; Isnid.gdl Q 152, 156; P 119; ej.s- Q 
71,73; ijsnagelen: ejsnqgdl Q 158a; ej.sng.gdl Q 
77, 155, 167, 240, 241; q.s- Q 75, 76, 79a, 80, 
153, 154, 157a; f.s- Q 161; ë.s- Q 168a, 175; 
Is-Q l&S;ad.s-Q 169; O / J - Q 181; aj.s-Q 162, 
163, 168, 177, 182, 242; ë.sn'0gdl Q 174; 
ë.snlgdlQU, 90, 170, 171; ïs- L 313, 315, 317 
(enk. -na.gdl), 353 (hoefnagel, plat geklopt), 358 
(idem), 359 (idem), 360, 361 (idem), 362 (idem), 
363, 364, 365, 366, 367 (enk. -na.gdl), 368, 415 
(enk. -na.gdl), Q 87, 88, 91, 94; ejs- L 355 
(gewone hoefnagel met scherp geklopte kop); 
e.js- Q 81a (bij het winterbeslag: een nagel aan 
de voorzijde van het hoefijzer, op de plaats en ter 
vervanging van de stoot; enk. -nq.gdl); ï.snqgdl 
L 356; ës- Q 86; ïs- L 209 (enk. -nagdl), 210 
(idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 (idem), 
216a (idem), 244a (idem), 245a (idem), 299, 
382, Q 88a, 111; I s - L 3 3 0 ; ïsnëgdlh 165, 192a, 
213, 216a, 217; ïsnfl Q 121b (enk. -nal); ïsnël 
Q 116; %.sne±9.g9l P 177a (enk. -nq.gdl); qsnëgzl 
P 173, 176, 176a (enk. -nq.gdl); ajs- Q 242; ïs-
L 321,424; ë.snë.gal Q 89; ej.s- Q 83; ïs- L 319 
(enk. -na.gdl), Q 96c (enk. -na.gdl); ï.snërgdl L 
369; ëdsnërdgdl Q 1; q.snie.gdl Q 2 (enk. -
na.gdl); q.snf.gdl Q 2a, 72 (enk. -nq.gdl); 
Isnfgdl L 289; ë.sn0.gdl Q 178, 179; scherp-
maaknagelen: sxerdpmuknf.gdl P 58 (enk. -
nq.gdl); kopnagels: kqpna.gdls P 56. 

b e d 

Afb. 235. verwisselbare kalkoenen 
a: scherpe insteekkalkoen 
b-d: stompe, puntvormige en beitel-

vormige schroefkalkoen 
e-g: H-vormige, hoekvormige en 

doorboorde schroefkalkoen 

KALKOENEN, KRAMMEN 

(N 33, 368a; N 33, 368b; N 33, 370; JG la; JG 
lb; JG ld; JG 2b; monogr.; N 33, 358 add.) 
[Uitsteeksels aan de onderzijde van hoefijzers. 
Men onderscheidt de aangesmede kalkoenen, 
die vast op beide uiteinden of takken van het 
hoefijzer gesmeed worden, en de schroefkalkoe-
nen, die in het hoefijzer vastgedraaid of 
-geklemd kunnen worden. De woordtypes 
krammen en krampen worden in het onder­
zoeksgebied vooral gebruikt voor naar beneden 
omgebogen delen aan de uiteinden van de hoef-
ijzertakken, die op deze wijze eveneens een uit­
steeksel vormen. 
Kalkoenen worden toegepast om een paard meer 
houvast te geven bij het trekken van zware las­
ten, om slijtage van de achterkant van het hoef­
ijzer tegen te gaan en, in de winter, om bij glad­
heid het wegglijden te verhinderen. In elk hoef­
ijzer worden 3 of 4 kalkoenen aangebracht, 
meestal in combinatie met een metalen plaatje 
aan de voorzijde van het hoefijzer, de stoot. 
Verwisselbare kalkoenen kunnen verschillende 
vormen hebben. Zo kent men in L 289 stompe, 
spitse, platte en beitelvormige kalkoenen en in Q 
83 puntige, H-vormige en kruisvormige. Deze 
twee laatste werden hache (fr.) ((h)as) respec­
tievelijk kruisje (krajska) genoemd. Zie ook afb. 
235. 
Vgl. voor het woordtype stollen (L 159a, L 165, 
L 192a, L 213, Q 95) ook het Hgd. Stollen: „kal­
koenen) voor een hoefijzer".] 
kalkoenen: kalkumn L 282, 312, 356; kalkuna L 
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ë.ssrgwvd Q 171; Ts- Q 5; q.sskruvd P 223; qs— P 
219, 227; qsskrüvd P 214; ejs- P 219; q.sskruwvd 
Q 164; ë.sstruvd Q 241, 242; stiftschroeven: 
steftsruvd L 321; puntschroeven: p0ntsrgwvd Q 
95; draadschroeven: drgtsruvd L 321; beitel-
schroeven: bejtdlsruvd Q 99*; bësdl- Q 116; 
bejtdlsrgwvd Q 95; losse schroeven: Igsd sruvd 
L 432; h-schroeven: hdsruvd L 330 (stomp en 
spits), Q 99*, 116; hdsrgwvd Q 95; kruisschroe-
ven: kryssruvd L 424; stompe schroeven: 
stompd sruvd L 290, 291; scherpe schroeven: 
serdpd sruvd L 290, 291, 299; spitse schroeven: 
spetsd sruvd Q 99*; schroeven: sxruvdn L 282, 
286, 316; sxruvd(n) L 315, 413; sxruvd K 278, 
317a, 358, 359, L 352, 353, 355, P 55, 56,57, 58, 
113, 120, 172, 173, 176a, 177, 178, 197, Q 2, 2a, 
78, 156; sxruwvd P 220; sxrüvd P 56, 117, 195, 
218; sxruvd K 361; sxrüvd P 52, 118, 120, 188; 
sxüvdn K 360; sxüvd L 313; sxrgwvdn L 356; 
sxroiwvd Q 152; sruvdn Q 8; sruvd L 423, Q 10, 
71, 75, 154, 162, 181; srü.vd(n) L 424, Q 6; 
srü.vd L 371; srüvd L 317, 369, 370, Q 7, 9, 12, 
76, 79a, 80, 83, 84, 89, 163, 167, 168, 169, 170, 
174, 177; sruvd L 319, 368, Q 96c (enk. srgwf); 
sxrüvd Q 1; sruwvdn L 419; sruw.vd L 372; 
srüw.vd L 360; srürw.va L 361; srüvd L 358, 359, 
363, 365, 366, 415; srgwvd L 420, Q 3, 88, 90, 
179; srowvd Q 87 (enk. srowf), 172, 188; srgwvd 
Q 94, 171; skruvd P 179, 197 (aan de voorzijde 
van het hoefijzer); skrüvd P 175, 182; struvd Q 
153, 166, 181; strüvd Q 182, 240, 242; de vol­
gende opgaven zijn enkelvoud: sxrufQ 71; sxrüf 
L 414, Q 1, 2a; srufh 416, 417, 418; srüfQ 72, 
81a, 82; srgwf Q 5; ijsvijzen: q.s>vq.z9 P 46; 
%s>v%zd K 353, P 45; qjds>- P 47; vijzen: vejzdn 
K 278, L 314, 353; vejzd K 318, 359; vgza P 53; 
vejzB P 51; vajzd K 357; v^zdn K 315; vq.zd K 
317a, P 46; v&d K 314, 316, 353, P 48, 50, 174; 
vëiZd P 44; vasd P 180; ijsvijzels: §s>v$zdls P 49; 
vijsschroeven: vqssxruvd P 55; ijspinnen: 
ej.spendn K 278, L 354 (met schroefdraad); ï.s-
L 312; ï.spend L 353; pinnen: pemn L 282; pind 
L 286 (vastgesmeed aan ijzer); ijspegelen: 
qspeld P 57; punten: pu.ntd P 50; pühtd P 47; 
tappen: tapd K 361; tep P 118a (enk. tap); 
haken: hökd P 52; hgkd K 315; hy^k Q 155; j0k 
Q 168a; hek Q 171 (zeer weinig gebruikt); klau­
wen: klöd Q 80; vgl. voor het tweede lid van de 
volgende twee woordtypen het Hgd. Stollen: 
„kalkoen(en) voor een hoefijzer": schroef-stol-
len: srufstgh Q 121b; steek-stollen: st^xstgld Q 
121b; stollen: stgld Q 95; stol (enk.) L 159a 
(scherp en stomp), 165, 192a, 213; losse stiften: 
Igsd steftd L 432; stoten: studtd K 357; stftd L 
361 (aan de voorkant: tippen); styj L 423; steun-
sels: stënsdls P 55 (ook gebruikt voor de steunen 
aan de voorzijde van het hoefijzer); hakken: hak 
(enk.) L 354, Q 72 (naar beneden omgebogen 
uiteinden van het hoefijzer); crampons (fr.): 
krampq (enk.) Q 3. 
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217, 289, 352, Q 18; kalkuwnd?45 (omgebogen 
uiteinden van het hoefijzer; syn. met krammen); 
kalkünd L 360, 363, 364, 365 (omgebogen uit­
einden van het hoefijzer); kah^kün (enk.) K 314 
(idem); stompe kalkoenen: stomp? kalkund L 
299 (bij dooi); scherpe kalkoenen: serdpd kal­
künd L 299 (bij gladde wegen); vaste krammen: 
vastd krsm L 432; ijskrammen: Q 71; qskramd 
Q 78; ïskramd Q 88; krammen: L 414, P 214; 
kramdn L 312 (omgebogen uiteinden van het 
hoefijzer); kramd K 278, 315 (omgebogen uit­
einden van het hoefijzer), 358 (omgebogen uit­
einden van het hoefijzer), L 355 (omgebogen uit­
einden van het hoefijzer), P 45 (omgebogen uit­
einden van het hoefijzer; syn. met kalkoenen), 
46, 48 (ook in de zomer gebruikt), 50 (omgebo­
gen uiteinden van het hoefijzer), 52, 53, 55, 57 
(omgebogen uiteinden van het hoefijzer), 113, 
115, 117, 118, 121, 172, 173, 174, 175, 176a, 
177, 177a, 178, 179, 182, 184, 186, 187, 188, 
192, 195, 197, 218, 219, 220, 223, 224, Q 2, 2a 
(omgebogen uiteinden van het hoefijzer), 5, 77, 
78, 81, 84, 87, 90, 91, 94, 155, 157a, 161, 162, 
163,164, 165, 169,170, 172,174,178, 179, 188, 
240, 242; kramd P 49, 51, 119, 120, 176, Q 73, 
75, 76, 79, 79a, 83, 89, 152, 153, 154, 156, 157, 
159,160,166,167,168,175,181,241; krd.md Q 
74; krsm P 47, 56, 58, Q 113, 116, 121b (enk. 
kram), 177 (enk. kram), 178; kram (enk.) Q 71, 
81a, 82; kramijzer: kramejzdr P 176b (scherpe 
en botte); krampen: krs.mp L 370 (enk. 
kra.mp); kremp L 323; krem L 317 (enk. kra.mp), 
319, 321 (enk. kramp; voor paard met lage hiel), 
359, 362, 367 (enk. kra.mp), 369 (enk. kra.mp), 
371 (omgebogen uiteinden van het hoefijzer; 
enk. kra.mp), 372 (idem; enk. kra.mp), 419 (enk. 
kra.mp), 424 (idem; enk. kra.mp), 432, Q 6 
(idem; enk. kra.mp), 1 (idem; enk. kra.mp), 9, 10 
(idem; enk. kra.mp), 11 (enk. kra.mp), 12 (idem; 
enk. kra.mp), 13 (idem; enk. kra.mp), 88, 94, 95 
(enk. kra.mp), 96c (enk. kra.mp); klampen: 
klëmp L 165 (enk. klamp), 192a (idem), 213 
(enk. klamp); klsmp L 290, 291; klammen: klem 
Q 1 (enk. klam); klam (enk.) L 414, 416, 417, 
418, Q 1, 5; hoefschroeven: hü.fsxruvd P 186; 
hufsxrüvd L 192a, 216a, 217 (scherp en stomp); 
höfsruvd Q 113; paardsschroeven: pqrssruvd L 
330, 382; winterschroeven: wernjtdrsxrüvd Q 1; 
scherpschroeven: serdpsruva L 432; ijsschroe-
ven: Q 71; f.ssxruvd P 118a, 119, 184, 192, Q 
73, 74, 165; ?s- P 176b, 180; eds- P 52; Is- P 
177a, 186, Q 157, 160; $s- P 115, 176, 224; ë.s-
Q 153; q.ssxruwvd Q 159; %.3s- P 187; %d.ssxrüvd 
P 121; ï.ssrüvd L 364; Tssrü.vd L 362; T.ssxruvdn 
L 312; ejssruvd Q 158a (met schroefdraad); q.s-
Q79, 157a, \6\;ë.s-Q 168a, 175; f .s-L422,Q 
13, 88; Ts- L 321, Q 18, 111, 116; T.ssruw.vd L 
372; ï.ssrüvd Q 6, 11, 12; ej.s- Q 77, 155; 
ï.ssrü.vd L 424; Tssrowvdn L 421; T.ssrowvd L 
368; ï.ssrgwvd Q 88a, 91; ë.s- Q 86, 90, 178; 
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SLEUTEL VOOR SCHROEFKALKOENEN 

(N 33, 300k; N 33, 368a, add.) 
[Sleutel waarmee de hoefsmid de hoefschroeven 
kan vastdraaien.] 

stollensleutel: stghsl0tdl L 213, 321. 

STOOT 
(N 33, 357; JG la; JG lb; JG ld; monogr.) 
[Het ijzeren plaatje dat bij winterbeslag tegen 
het uitglijden vóór onder het hoefijzer wordt 
geplaatst. 
In P 174, P 224 en Q 182 was de stoot onbekend, 
in K 353 werden in plaats van een plaatje één of 
twee schroeven aan de voorzijde van het hoef­
ijzer bevestigd.] 
stoot: L 313; stöt L 159a, 165 (mv. st0t), 192a, 
213, Q 77 (mv. sf0), 84, 90, 162, 163 (mv. st0j), 
168a (mv. st0j), 170, 175 (mv. styj), 240, 242 
(mv. st0t); stgt L 382; stut L 413, 414, P 57, 58, 
Q 1, 2a (mv. sti), 3, 5, 71; stutj Q 1; stoat K 278; 
studt K 317a, L 216a, 217,282 (vastgesmeed aan 
voorzijde van ijzer), 313, 314, 315 (plaatje aan 
voor- en achterzijde van het hoefijzer), 352, 353, 
356, 422 (ook de omplooiing aan de achterzijde 
van het hoefijzer; mv. stuat), Q 8 (vastgesmeed 
plaatje aan de voorzijde van het hoefijzer; ook de 
omplooiing aan de achterzijde; mv. styj); stuwat 
K 353; sty0t Q 13 (mv. stygj); stut P 176b; stüdt 
L 371 (mv. sty't), 417, 418, P 176, 177a; stü.t L 
289; stuwt P 219; stuat L 290, 291, 432; stüdt Q 
111, 113 (mv. stydt); studs Q 121b; stüds Q 116; 
stüdt L 363 (mv. stü9ta)\ stowt P 195; stgwt P 187 
(mv. st0j), Q 73 (mv. stgjt), 76, 80, 82, 83 (mv. 
stej), Q 153, 154 (mv. st0j), 156 (mv. stgj), 159 
(mv. st0j), 164; stwgt Q 99*; styj L 372 (plaatje 
aan voor- en achterzijde van het hoefijzer; mv. 
styj), 420 (scherp gemaakte omplooiing; mv. 
styj); stüdj Q 11 (mv. styBj); sti Q 87, 91; de vol­
gende opgaven zijn meervoud: studtd K 316, 318 
(plaatje of schroef aan de voorzijde van het hoef­
ijzer), 358; stuwdtd P 50; stydtdn L 286; stydtd L 
369; stytd K 360; stydtd L 317; stfta L 358, 359, 
362, 365, 366, 367, 368; stf.td L360; stfth 415, 
416; stydj Q 10 (altijd meervoud); styej Q 9, 12; 
styej L 370; styj L 419 (aan voor- en achterzijde 
van het hoefijzer), 424, Q 6; styj L 421 (aan 
voor- en achterzijde van het hoefijzer); styj Q 7; 
sti P 55; st0 Q 169, 241; stë Q 94; stoter: st0tar 
Q 162 (stoot die schuin naar voren loopt); ijs-
stoot: ï.sstüdtd (mv.) L 364; inslagstoot: 
enslaxstuBt L 330; stootje: stystsd L 423; stoot­
ijzer: stöuï.zdr L 331; kramijzer: kramëzdr P 
44 (aan voor- en achterzijde van het hoefijzer); 
kram: kram P 44 (aan voor- en achterzijde van 
het hoefijzer), 179 (= stoot); haak: hok Q 2a 
(een ombuiging aan de voorzijde van het hoef­
ijzer naar beneden toe die dezelfde functie ver­

vult als de stoot of de ijsnagels); lip: lep Q 2a 
(idem); lip Q 152; plaat: plg.t Q 79; plgt P 115; 
plg3t P 118; plaatje: plë.tsd P 176a; tip: tep L 
361; pegel: pih (mv.) P 57; bek: bek Q 168; 
plaat: plqdt P 115; staal: stgl K 314; uitstekend 
blokje: ütst$kdntj< btykskd L 299; rasp: rasp L 
354 (grof stuk gehard staal aan de voorzijde 
onder het hoefijzer, waardoor dit langer mee 
gaat); stut: st0t L 317, 414; aanloopvlak: 
anlqwpMak L 299. 

Pompensmid 

Zuig- en perspompen en hun onderdelen 

ZUIGPOMP 

(N 64, 133b; N 64, 133w; N 66, 49b; N 66, 49w) 
[Pomp met zuiger en slot waarmee men vloei­
stoffen oppompt. De zuigpomp bestaat uit een 
cilindervormig pomphuis waarin de pompzuiger 
op en neer kan worden bewogen. Het onderste 
taps toelopende uiteinde van het pomphuis bevat 
de pompklep. De zuiger wordt met behulp van 
een pompzwengel in beweging gebracht en zuigt 
bij het omhooggaan het water aan. De pompklep 
is dan geopend. Wanneer de zuiger naar beneden 
wordt gedrukt, sluit de pompklep en stroomt het 
water via een in de zuiger aangebrachte (leren) 
klep naar de pompuitloop. Vgl. ook afb. 236 en 
de volgende lemmata waarin vooral de onderde­
len van de zuigpomp worden behandeld.] 
zuigpomp: züxpomp Q 121c; zyx- L 329, Q 98; 
zgjxpqmp Q 88; handpomp: hantpomp L 414, Q 
98; (h)ant- L 423; haqk- Q 117, 118; zwengel-
pomp: sw0ydlpomp Q 121c; lenspomp: lens-
pomp Q 117, 118; sleeppomp: slëppomp Q 117, 
118; de volgende term betreft een zuigerpomp 
waarbij het afdichtingsmateriaal aan de binnen­
zijde van het pomphuis is aangebracht: plunjer-
pomp: pl0nj9rpomp Q 121c; koperen pomp: 
köpdrd pomp L 423; ijzeren pomp: ïzdrd pomp 
L 423; huispomp: hüspomp L 423; gewone 
waterpomp: gdwüdn watarpomp L 423; de vol­
gende term betreft een membraanpomp; de 
afsluiting tussen pomphuis en bovenstuk wordt 
hier gevormd door een van soepel rubber ver­
vaardigd membraan: kattenkop: katdkgp Q 98. 

PERSPOMP 

(N 64, 133c; N 66, 49c) 
[Pomp met zuiger en slot om vloeistoffen op te 
pompen. Ook bij dit type pomp wordt de zuiger 
met behulp van een pompzwengel in beweging 
gebracht. Belangrijkste verschil met de zuig­
pomp is dat in de zuiger van de perspomp geen 
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1: pomphuis 
2: zuigbuis 
3: pomp(slot)klep 
4: pompzuiger 
5: zuigerklep 
6: zuigerstang 
7: pompuitloop 

Afb. 236. a: zuigpomp 
b: keukenpompinstallatie 

stijgbuis 

Afb. 237. perspompen 

klep is gemonteerd. Aan de zijkant van de pers­
pomp is een verticale buis, de stijgbuis, beves­
tigd waarin aan de onderzijde een pompslot is 
aangebracht. Zie ook afb. 237.] 
perspomp: perspomp L 329; pes- Q 98; pers- L 
423; prespomp: prespomp L 423; drokpomp: 
drukpomp Q 121c; kelderpomp: kaldarpgmp Q 

ZUIGPERSPOMP 

(N 64, 133d;N66, 49d) 
[Zuigpomp waarbij een luchtketel is aange­
bracht. De waterafvoer van zuigpompen is sterk 
wisselend. Om een meer gelijkmatige wateraf-
gifte te verkrijgen wordt daarom vaak aan de 
perszijde van de pomp een ten dele met lucht 
gevulde ketel aangebracht. Zie ook afb. 238 en 
het lemma LUCHTKETEL.] 

zuigperspomp: züxpëspomp Q 117, 118; 

luchtketel 

Afb. 238. zuigerperspomp 
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zyxpers- L 329; zy9x-pq9s- Q 121c; pers-zuig-
pomp met windketel: pes->zyxpomp met 
wentkgtal Q 98; perspomp voor op verdiep: 
perspomp >v$r gp >vdrdëp L 423; prespomp: 
prespgmp Q 88. 

BRANDPOMP 

(N 64, 133y;N66, 49y) 
[Dubbele perspomp met windketel. 
De centrifugaalpomp bestaat uit een as waarop 
een aantal boogvormige schoepen zijn bevestigd. 
Het geheel is gemonteerd in een pomphuis dat 
meestal de vorm van een slakkenhuis heeft.] 
de volgende woordtypen duiden een pomp met 
heen-en-weergaande beweging aan: brand-
pomp: brarjkpomp Q 117, 118; brandspuit-
pomp: brantspgjtpomp L 423; brandspuit: 
brantspgjt L 423; met het volgende woordtype 
wordt een pomp met roterende beweging aange­
duid: centrifugaalpomp: sentrifygëlpomp Q 
121c. 

ZUIGBUIS 

(N64, 133f;N66, 49f) 
[De buis aan de onderzijde van het pomphuis die 
in de op te pompen vloeistof wordt geplaatst. Zie 
ook afb. 236a. 
Met de term pomp(en)buisje werd in L 423 het 
roodkoperen buisje aangeduid dat de verbinding 
vormde tussen het slotstuk en de zuigbuis. Het 
was aan de onderzijde voorzien van een sier-
bandje. Men noemde dit de knoop (knqp).} 
zuigbuis: zyx<bys L 329, Q 117, 118; loden 
buis: lütd b$js L 423; pompenbuisje: 
pompdbgjskd L 423 (van roodkoper); pompbuis-
je: pomp<bgjskd L 423 (idem); zuigbus: zyx<b0s 
Q 98; vgl. voor het tweede lid van het volgende 
woordtype ook het Hgd. Röhre, „buis, pijp": 
aanzuigreur: dzüxr0r Q 121c; pompdarm: 
pomp < der dm L 414. 

SLURPGAT 

(N 64, 133u;N66, 49u) 
[De opening in de zuigbuis waar het water bin­
nenstroomt.] 
slurpgat: sl0rap>gat Q 98; zuiglok: züxlgdk Q 
117, 118; puntgat: p0nt>gdt L 423. 

POMPKETEL 

(N 64, 133t; N 66, 49t) 
[Metalen bak met gaten aan de onderzijde van de 
zuigbuis, die verhindert dat er tijdens het pom­
pen ook vuil in de pomp binnenstroomt. Zie ook 
afb. 239.] 
zuigkop: züxkgp Q 117, 118; zuigkorf: zyxktfcrdf 
Q 98; filter: feltdr L 423; f0ltar L 414; zift: zef 

Afb. 239. pompketel 

Q 121c; crépine (fr.): krëpin Q 88. 

POMPHUIS 

(N 64, 133e; N 66, 49e; monogr.) 
[Het cilindervormige pomplichaam waarin de 
pompzuiger verticaal op en neer beweegt. Het 
pomphuis wordt aan de bovenzijde afgesloten 
met een deksel. De taps toelopende onderzijde 
ervan bevat het pompslot dat verhindert dat 
opgepompt water terug kan stromen naar de 
ondergrond. Zie ook afb. 236a. 
Volgens de invuller uit L 423 werd het pomphuis 
uit rood koper vervaardigd. Zie voor het woord­
type pompenstevel (Q 95) ook het Maastrichts 
woordenboek, s.v. pómpestievel: „bovenste deel 
van een pomp, waaraan de benedenhuis is beves­
tigd."] 
pomphuis: pomphus Q 98, 117, 118; pomph'üs 
L 329; van het volgende woordtype is het twee­
de lid het Hgd. Gehäuse: pompengehäuse: 
pompdjdhgjs Q 121c; pompenbuis: pömpdbys L 
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; lijf: 
lïf L 423; pompenstevel: pompastïval Q 95; 
pomp: pomp L 414. 

KOPSTUK 

(N 64, 133o; N 66, 49o) 
[Het deksel dat boven op het pomphuis is aange­
bracht. Soms is aan het deksel een stang beves­
tigd die scharnierend met de pompzwengel is 
verbonden. Zie ook afb. 240. 
In L 423 was het deksel van geelkoper vervaar­
digd. Aan de onderzijde ervan was een sierband 
aangebracht.] 
bovenstuk: bgvdstfyk L 329; deksel: deksdl L 
329,414, 423, Q 98, 117, 118. 

ZUIGERSTUK 

(N 64, 133j;N66, 49j) 
[Dat gedeelte van het pomphuis waarin de 
pompzuiger zich bevindt.] 
zuigerstuk: z0jgarst0k L 291; zygdrst0k Q 117, 
118; zygdrst0k L 329; zuigerhuis: zygdrhüs Q 
98; pomphuis: pomphgws L 414. 
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SLOTSTUK 

(N 64, 133h; N 66, 49h) 
[Het onderste, taps toelopende deel van het 
pomphuis waarin zich het pompslot bevindt. 
In L 423 was de vot aan de bovenzijde voorzien 
van een geelkoperen sierband. Aan de onderzijde 
bevond zich een roodkoperen buisje dat de over­
gang vormde tussen de onderzijde van het pomp­
huis en de zuigbuis. Zie ook het lemma ZUIG-

BUIS.] 

slotstuk: slotst0k L 291; slot- L 423, Q 88; sluit­
stuk: slytst0k Q 98; slietstuk: slëtst0k Q 98; 
slotbeker: slQt<b^karL 329; slotschijf: slgtslfL 
329; vot: vof L423. 

POMPGAT 

(N 64, 133s; N 66, 49s) 
[Het gat in het bovenste gedeelte van het pomp­
huis waarlangs het water in de pompuitloop kan 
stromen. 
In L 423 bestond de overgang tussen de pomp­
uitloop en het pomphuis uit een geelkoperen ver­
dikking die schulp (s0hp) werd genoemd.] 
pompgat: pomp>gat Q 98; pompengat: 
pompdgat L 423; pomplok: pomplqdk Q 117, 
118; gietgat: gëhgat L 423; tuitgat: tfcjhg'at L 
329; overloop: 0vdrt0p L423. 

POMPUITLOOP 

(N 64, 133m;N66, 49m) 
[De metalen tuit aan het pomphuis waardoor het 
water naar buiten stroomt. Zie ook afb. 236a. 
In L 423 was de pompuitloop van roodkoper ver­
vaardigd. Aan het uiteinde ervan zat een geel­
koperen sierbandje. Dit werd het tuitelbandje 
(t^jtdlbentsd) genoemd.] 
uitloop: L 291; ütlöp Q 117, 118; üslöfQ 121c; 
tuitel: t0jtdl L 423; t0tdl L 414, Q 98; tuit: t'Qjt 
L329. 

POMPZWENGEL 

(N 64, 133n; N 66, 49n; monogr.) 
[Een met de hand te bedienen hefboom die door 
middel van de zuigerstang de pompzuiger op en 
neer doet bewegen. Zie ook afb. 240. 
Met het woord ijzerwerk (izarwerak) werd in L 
423 het geheel van alle metalen onderdelen aan­
geduid die nodig waren om de zuiger in bewe­
ging te brengen. Het ijzerwerk bestond behalve 
uit de pompzwengel ook uit de stoel (stol), de 
ondersteuning van het scharnierpunt van de 
pompzwengel, en de passant (pasant), een uit 
twee metalen plaatjes vervaardigd overgangs­
stuk dat de scharnierende verbinding vormde 

Afb. 240. pompzwengel met kopstuk 

tussen de pompzwengel en de zuigerstang. Het 
hele ijzerwerk was gemonteerd op een houten 
plank, de pompenplank (pompzplayk).] 
pompenzwengel: pömpdzwerjdl L 209, 210,211, 
212a, 216, 216a, 244a, 245a, 381; pompd- Q 95; 
pompdswerjdl L 329; pompzwengel: 
pompswerjdl L 329; zwengel: zwerjdl L 318b, Q 
95, 98; sw0rj9l Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; zwengelstuk: zwerjdlst^k L 329; pompen-
slager: pompdslqgdr L 381; pompdslqgdr Q 101; 
pompdslq.gdr Q 20 (mv. -slq.g9s); slinger: 
slerjar L 423 (voorzien van koperen sierknop: 
köpdrd sërknop), Q 88; pompenarm: pompd-
erzm Q 117, 118; pomparm: pomp<eram L 414; 
arm: e.rdm Q 1; pompenstang: pömpdstan L 
163, 163a, 163b, 164, 165; hengel: (h)erj3l Q 2; 
ijzerwerk: izdrwerdk L 423. 

ZUIGERSTANG 

(N 64, 1331; N 66, 491) 
[De metalen stang waaraan de pompzuiger is 
bevestigd.] 
zuigerstang: z^jgdrstan L 414; zygzrstarj L 329, 
Q 98, 117, 118; zuikerstang: zykdrstarj L 423; 
stang: staij L 423. 

POMPZUIGER 

(N 64, 133i; N 66, 49i; monogr.) 
[De platte ronde schijf aan het uiteinde van de 
zuigerstang. Bij de pompzuiger van een zuig-
pomp is in de zuiger een klep aangebracht. 
Zuigers van perspompen zijn massief. Zie ook 
afb. 236a. 
In L 423 was de pompzuiger van de perspomp 
van hout vervaardigd. Een stukje leer dat met 
nageltjes rond de zuiger was vastgezet, vormde 
de afdichting tussen pompzuiger en pomphuis. 
In het midden van de zuiger was de zuigerklep 
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aangebracht. 
Zie ook Limburgs Idioticon, pag. 296 s.v. zuiker. 
„deel der pomp dat opzuigt. Geh. Beverloo en 
rond."] 
zuiger: zQjgar L 291, 414; zygdr L 329, Q 98, 
117, 118; zygdr Q 284; zyjdr Q 121c (van hout); 
zuiker: zykarL423. 

ZUIGERKLEP 

(N 64, 133k; N 66, 49k; monogr.) 
[De (leren) klep in de pompzuiger van een zuig-
pomp die zich opent bij de neergaande beweging 
van de zuiger. Zie ook afb. 236a en 241. 

Afb. 241. zuigerkleppen 

Volgens de invuller uit L 329 was er aan het slot-
leer een slotlood (slq.tl'üt) bevestigd.] 
zuigerklep: zygzrklep L 329; voetklep: vötklep 
Q 117, 118; klep: klep L 414, 423, Q 98; slot-
leer: slq.tlqr L 329; pompenleertje: pömpdlerkd 
L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; 
slot: slot Q 88; slq.t L 329. 

ZUIGERLEER 

(N 64, 1331 add.; monogr.) 
[De leren omkleding van de pompzuiger die 
zorgt voor de afdichting tussen pompzuiger en 
pomphuis.] 
pompenleer: pompdlqr L 423; pömpd- L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; leer van 
de zuiker: Iqr van dd zykdr L 423. 

POMPSLOT 

(N 64, 133g;N66, 49g) 
[Kegelvormig of schijfvormig lichaam, voorzien 
van een klep, dat in het slotstuk van de pomp is 
aangebracht. Het verhindert dat opgepompt 
water terug kan stromen naar de ondergrond. Zie 
ook afb. 242. 
De invuller uit L 291 verstond onder het hart het 
slot met de klep samen. De klep hield het water 
in de pomp. Het slot bestond uit een ijzeren beu­
gel gevuld met vlas en schapenvet. Dit type slot 
werd later vervangen door het patentslot.] 
pompenemmer: pü.mpdnlmdr Q 2; hart: hart L 

Afb. 242. pompsloten 

291; slot: slot L 291; slot L 423; patentslot: 
patentslot L 291; slotbeker: slqubqkdr L 329 
(kegelvormig pompslot); slotschijf: slqts'ïf L 
329 (schijfvormig pompslot). 

POMP(SLOT)KLEP 

(N 64, 133g;N66, 49g) 
[De klep in het pompslot van een zuigpomp. Zie 
ook afb. 236a en de toelichting bij het lemma 
POMPSLOT.] 

pompklep: pompklep L 414; zuikerklep: 
zykdrklep L 423 (= pomphuisklep); zuigklep: 
zyxklep Q 121c; terugslagklep: tryksldxklep L 
329; aanvoerklep: dnv0rklep Q 98; voetklep: 
vötklep Q 117, 118; klep: klep L 423, Q 88 (leer 
met lood); klepstop: klepstqp L 329. 

STIJGBUIS 

(N 64, 133p;N66, 49p) 
[De buis waarin de vloeistof bij een perspomp 
omhoog geperst wordt. Zie ook afb. 237.] 
stijgbuis: stïXibys Q 98, 117, 118; vgl. voor het 
tweede lid van het volgende woordtype ook het 
Hgd. Röhre: stijgreur: stTxr0r Q 121c; stijgel: 
st&gdl L 423; omhoogvoerbuis: omüax>v0rbqjs 
L 423; persbuis: pers<bys L 329. 

LUCHTKETEL 

(N 64, 133q; N 66, 49q) 
[Luchtketel van een zuigpomp. 
De waterafvoer van zuigpompen is sterk wisse­
lend. Om een meer gelijkmatige waterafgifte te 
bevorderen wordt daarom vaak aan de perszijde 
van de pomp een ten dele met lucht gevulde ketel 
aangebracht. Bij slagen van de pomp waarbij 
meer dan de gemiddelde hoeveelheid water 
wordt weggeperst, wordt het teveel in de lucht­
ketel verzameld. De lucht in de ketel wordt daar­
bij samengeperst. Wanneer minder water wordt 
weggeperst dan de gemiddelde hoeveelheid, 
staat de luchtketel het opgezamelde water weer 
af aan de persleiding (Handboek Waterleiding­
vak, pag. 61).] 
lochtketel: loxkëtdl L 423; loftketel: lojkëtdl Q 
117, 118; windketel: wentk&dl Q 98. 
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schrapijzer: srap<izdr Q 98. 

POMPSTEEN 

(N 64, 133r; N 66, 49r; monogr.) 
[De stenen bak onder de pompuitloop. 
Het woord pomp(en)steen werd in Q 20 en Q 95 
oorspronkelijk gebruikt in de hierboven 
omschreven betekenis. Later werd het de alge­
mene benaming voor een gootsteen. Ook ver­
schillende Limburgse dialectwoordenboeken 
kennen de woorden pomp(en)steen en 
pomp(en)bak in deze laatste betekenis.] 
pompensteen: pompdstejn Q 95; pompdstej.n L 
329, 330 (van natuursteen; aan de onderkant 
ervan was een gat waarlangs het water via het 
stortgat, dt stors>gat, door de buitenmuur naar 
buiten kon lopen), Q 20; pompdstë Q 121c; 
pompsteen: pompstejn Q 95; gootsteen: 
g0tstejn Q 98; pompenbak: pompdbak L 423, Q 
98, 117, 118; pompbak: pomp<bak L 414; 
pump- P 213; aanrecht: dnrex L 329. 

POMPHAAK 

(N 64, 134a; N 66, 50a) 
[Lange ijzeren stang met kop en haak waarmee 
men het slot van een pomp kan openen. De zui­
ger van de pomp dient daartoe eerst verwijderd 
te worden. De pomphaak wordt gebruikt bij her-

CD 

LENS ZIJN 

(N 64, 135c; N 66, 51c; monogr.) 
[Gezegd van een pomp die geen water meer 
geeft. Volgens het Sittards woordenboek (pag. 
322) kon dit worden veroorzaakt doordat de klep 
in de pompzuiger niet goed functioneerde. 
Daardoor liep het water terug in de pompput en 
zoog men bij het pompen lucht. Door water in de 
pomp te gieten, dreef men de lucht onder de zui­
ger weg en ontstond er een gesloten waterkolom 
in het pomphuis.] 
lens zijn: lens >zën L 329; af zijn: af >zëdn L 414; 
af >zë.n Q 20; af >zen Q 98; geen water geven: 
gej wdtdr gqyd L 423; droog staan: dr0x stqn L 
423; droog zijn: drydx >zÏ9, >zen Q 121c; dryx 
>zï9Qlll, 118. 

OPGIETEN 

(N 64, 135b; N 66, 51b; monogr.) 
[Water in de pomp gieten om deze op gang te 
krijgen als de kleppen etc. niet goed afsluiten. 
Zie ook de toelichting bij het lemma LENS ZIJN.] 

de pomp opgieten: da pomp< Qp>gëtd L 423; 
opgieten: qp>gitd Q 88; qp>gijtd L 414; qp>gëtd L 
423; opschudden: qps0dd L 423, Q 88; ops0dd 
Q 117, 118; inschudden: es0dd Q 121c; vol-
schudden: volfyda Q 98; de pomp aanmaken: 
dd pomp< dnmdkd Q 98; dd pomp< dmdkd Q 20; 
aanmaken: dnmdkd L 329. 

ZUIGLEIDINGFILTER 

Afb. 243. pomphaak 

stellingen of, bij vriesweer, om de pomp te laten 
leeglopen. Zie ook afb. 243.] 
pomphaak: pqmphdk Q 88; pompenhaak: 
pomp9hq9kQ 117, 118, 121c; pompmhqk L 291; 
pompenhaakje: pompd-ftkskd L 423; slothaak: 
slqthqk L 329; ijzeren haak: Tzara hqk Q 98; 
pompijzer: pomp<ejzzr L 414; pompijzertje: 
pomp<izdrkd L 423. 

POMPKRABBER 

(N 64, 134b; N 66, 50b) 
[Werktuig om een pomp aan de binnenzijde te 
reinigen.] 
pompschraper: pompsrdpar Q 117, 118; 

(N 64, 133v; N 66, 49v) 
[Filter in de zuigleiding van een handpomp. Het 
bestaat doorgaans uit een buis waarin een groot 

a b c d f 

Afb. 244. zuigleidingfilter (a-d) met heikap (e) 
en filterpunt (f) 
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aantal gaten met een doorsnede van ongeveer 1 
cm zijn geboord. De gaten zijn bedekt met fijn 
filtergaas. Tijdens het heien wordt ter bescher­
ming van het filtergaas een dunne koperen buis 
over het filter geschoven. Om het inslaan van het 
filter in de bodem te vergemakkelijken, wordt 
aan de onderzijde van de buis een puntstuk 
geschroefd, terwijl aan de bovenzijde ter 
bescherming een heikap wordt aangebracht. Zie 
ook afb. 244a-d.] 
filterpijp: feltdrp lp L 329; heifilter: hejfeltar Q 
88; filterlok: feltdrtq3k Q 117, 118. 

FILTERPUNT 

(N 66, 49v) 
[Puntig stuk metaal dat bij het heien aan het uit­
einde van het zuigleidingfilter wordt geschroefd. 
Op deze wijze kan het filter gemakkelijker in de 
bodem worden gedreven. Zie ook afb. 244f.] 
puntstuk: p0ntst0k L 423; slagpunt: slaxp0ntj L 
329. 

HEIKAP 

(N 66, 49v; N 33, 336 add.) 
[Stevig stuk metaal dat bij het heien ter bescher­
ming op de zuigleidingfilter of op de zuigleiding 
wordt geschroefd. Zie ook afb. 244e. 
Volgens de invuller uit L 165 werd een heikop 
gebruikt om te verhinderen dat de buis tijdens 
het heien barstte. In L 217 werd een heikop op de 
buis geschroefd om het kantelen ervan te voor­
komen.] 
heikop: hejkqp L 159a, 165, 192a, 213, 217; 
slagkap: slaxkap L 329. 

HEIEN 

(N 64, 136) 
[Bij het aanleggen van een pomp met behulp van 
het heiblok buizen in de grond slaan. Zie ook de 
toelichting bij het lemma HEIBLOK.] 
heien: hejd L423; putten: p0td Q 117, 118. 

Afb. 245. heiblok 

maakt. Het toestel wordt door spierkracht of met 
behulp van een stoommachine, een elektromotor 
of een verbrandingsmotor aangedreven. In de 
laatste drie gevallen wordt daarbij gebruik 
gemaakt van een liertoestel. Zie ook het lemma 
TREKHEi in WLD II.9, pag. 54. 
In P 219 werden de buizen met behulp van een 
voorhamer (v0rhqm9r) in de grond gedreven.] 
heiblok: hejblgk L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 290, 291, 299, Q 111; hëj- Q 116; hej- L 
382, Q 5, 95, 99*; hei: hej L 321, Q 99*; dam: 
dam P 176b; de volgende term betreft een 
(hand)heistelling: heiblok op drie-/drijpoot: 
hejbloh op< dripodt L 330. 

GRONDBOOR 

(N 33, 162) 
[Boor die bij het slaan van pompen gebruikt 
wordt om in de grond te boren. Aan de zijde 
ervan zijn doorgaans spiraalvormige windingen 
aangebracht die tijdens het boren de aarde uit het 
boorgat schuiven.] 
grondboor: gronubör Q 18; grönU- L 159a; 
grönt<- Q 99*; grontj<- L 321; grorjh- L 290, 
291, Q 113; jrorjh- Q 121, 121b; gronUbqr L 
192a, 213, 217, Q 111; grontj<- L 299; 
gronubü.r L 289; grönUbyr Q 5; grqnubawr P 
47; aardboor: ëdt<bqrQ 116; putboor: peubusr 
Q 83; lepelboor: lefdlbqr Q 116; heiboor: 
hejbqr L 382; droogboor: dr0x<bqr L 165. 

HEIBLOK 

(N 33, 336) 
[Zwaar houten blok waaraan verschillende hand­
vatten zijn bevestigd. Het heiblok wordt bij het 
aanleggen van een pomp gebruikt bij het in de 
grond slaan van buizen. Zie ook afb. 245 en het 
lemma HANDHEI in WLD ïï.9, pag. 53. Het 
betreft daar een vergelijkbaar werktuig voor het 
heien van funderingspalen. 
Het woordtype heiblok op drie-/drijpoot is van 
toepassing op een trekhei, een heistelling in de 
vorm van een driepoot waaraan een katrol is 
gemonteerd. Over de schijf loopt een dik touw 
waar aan één uiteinde het heiblok is vastge-

Loodgieter 

Gereedschap 

LOODGIETERSMES 

(N 64, 5) 
[Al dan niet inklapbaar mes met gebogen blad 
dat door de loodgieter wordt gebruikt om er lood 
mee te snijden. Het heft is doorgaans van hout, 
volgens Tabak (pag. 122) ook van leer. Zie ook 
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Afb. 246. loodgietersmessen 

afb. 246.] 
loodmes: lü.tmets Q 117, 118; tassenmes: 
tësdmets Q 121c (opvouwbaar); mes: mes L414; 
mets Q 121c; knijp: knip L 423; knijp L 414 
(opvouwbaar). 

ZINKSNIJDER 

(N 64, 1) 
[Metalen werktuig waarmee de zinkwerker en 
loodgieter bladzink kan snijden. Het materiaal 

Afb. 247. zinksnijders 

wordt daarbij niet doorgesneden, maar ingekrast. 
Zie ook afb. 247.] 
zinksnijder: tsenksnidr Q 121c; zinkkretser: 
zenkkretsarQ 117, 118; kretser: kretsdr Q 117, 
118; kratspen: kratspen Q 117, 118; grif: grefL 
423. 

CIRKELSNIJMACHINE 

(N 64, 6) 
[Een met de hand bediende machine waarmee 
cirkels uit bladmetaal kunnen worden gesneden. 
Zie ook afb. 248.] 
bodemsnijmachine: bqmsnimasin Q 117, 118. 

Afb. 248. cirkelsnijmachine 

LOODKLOPPER 

(N 64, 41b; N 66, 25; monogr.) 
[Houten werktuig waarmee men bladlood of 
zink in de gewenste vorm kan kloppen. Zie ook 
afb. 249.] 

Afb. 249. loodkloppers 

loodklopper: lü.tklqpsrQ 117, 118; lüdtkl$pdrW 
329; zinkklopper: tsenkktypdr Q 121c; klop­
per: klopdr L 423; slof: sluf Q 2; slaghout: slax-
hotLAU; bat: bat L 423. 

STRIKBEITEL 

(N 64, 68a; N 33, 120) 
[Metalen werktuig waarmee strikkoord in de 
sokken van buizen wordt vastgeslagen. Zie ook 
het lemma PAKKING en afb. 250.] 
strikbeitel: strehbëtdl Q 117, 118; strehbësdl Q 
121c; vgl. voor het eerste woorddeel van het vol­
gende woordtype ook het Franse matir. mateer-
beitel: matërbëtdl L 414; vetbeitel: v^ubejtdl Q 
99*. 

ZETBEITEL 

(N 64, 68b) 
[Nadat het strikkoord met behulp van de strik­
beitel in de sokken van buizen is aangebracht, 
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Afb. 250. strikbeitel (a) en zetbeitel (b); 
c-f: werken met strikbeitel en zetbeitel 

wordt de verbinding met lood volgegoten. Vgl. 
het vorige lemma. Het geheel wordt vervolgens 
nog eens met behulp van de zetbeitel aangesla­
gen. Zie ook afb. 250.] 
zetbeitel: zeubëtdl L 414; stembeitel: stembëtdl 
Q 117, 118; stembësdl Q 121c. 

PIJPSNIJDER 

(N 33, 175; N 64, 7-8; N 33, 322, add.) 
[In het algemeen een werktuig voor het afsnijden 
van metalen pijpen. Vaak bestaat het uit een vast 
snijwieltje van gehard staal of hardmetaal en een 
verstelbare geleiding, bestaande uit twee of meer 
rollen. Zie ook afb. 251. Om een pijp met behulp 

Afb. 251. pijpsnijder 

van dit werktuig door te snijden wordt zij in de 
bek van de snijder geplaatst, waarna de geleide-
rollen tegen de pijp worden vastgedraaid. 
Vervolgens wordt het hele werktuig rond de pijp 
gedraaid waarbij de geleiderollen steeds strakker 
worden aangedraaid en het snijwieltje dus steeds 
dieper in het metaal snijdt.] 
pijpensnijder: pïpasnqjar L 217; pïpasnïjdr L 
321 (voor loden en ijzeren pijpen); buizensnij­
der: bïjzdsnejdr L 414; byzdsnidr L 290, 291; 
pijpsnijtang: pïpsnijtarj L 299; pïfsnitsarj Q 121 
(voor loden pijpen); reursnijtang: r0rsnijtsarj Q 
121c (voor loden pijpen); buissnijdstang: 
byssnistarj Q 117 (voor loden pijpen), 118 (voor 
loden pijpen); pij pen snij tang: pïpdsnejtarj L 
165; buizentang: bgjzztarj L 414; pijpentang: 
pïpdtarj L 217; snijtang: snejtarj P 176b; snijtsarj 
Q 121b; kniptang: kneptarj L 382; tang voor 
tuben af te pitsen: tarj v$r tebdn of td petsd Q 
83; loodtang: löttarj P 219; snijijzer: sni-ïzar Q 
99*, 121c; wringijzer: vrerjïzarQ lil, 118; rits: 
rits Q 121c (voor het doorsnijden van gietijzeren 
buizen); pijpenscheer: pïpdsfr Q 117, 118; 
loodscheer: lüztsfrQ 113; plaatscheer: platsïr 
Q 18; platte scheer: platd sfr Q 121b; halfron­
de scheer: hgdfrorj sfr Q 121b; fïlière (fr.): 
filMr L 414. 
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Afb. 252. pijpbuiger 

PIJPBUIGER 

(N 64, 67a-c; N 33, 322, add.) 
[In het algemeen een werktuig voor het aanbren­
gen van bochten in metalen pijpen. Een pijpbui­
ger bestaat doorgaans uit een holrond uitgefreesd 
buigsegment en een draaibare stalen rol. De pijp 
wordt in dit buigsegment gelegd, waarna men de 
stalen rol met grote kracht over de pijp duwt. Zie 
ook afb. 252. Voor lichter buigwerk bestaan er 
ook buigtangen.] 
buizenplooier: b0jz9plöjdr L 414; buizenricht-
ijzer: byzdrexazdr Q 117, 118; pijpenbuigma-
chine: pïpabfixmasin Q 117,118; buigmachine: 
bgjxnidsin Q 95; buigtang: b0xtan Q 117, 118; 
b0xtsarj Q 121c; plooistang: plöjstarj L 414; het 
volgende woordtype is de benaming voor een 
pijpenbuiger die op een onderstel gemonteerd is: 
vaststaand buigijzer: vasstgdnt< b0xdzdr Q 
121c. 

KLEMBLOK, FELSAPPARAAT 

(N 64, 121b) 
[Een soort blok dat bestaat uit twee bekken met 
in ieder daarvan halfronde openingen van ver­
schillende maat, waartussen men pijpen kan 

vastzetten om daaraan met behulp van een doorn 
een kraag te kunnen slaan. Daarbij wordt een 
houten hamer gebruikt. Er bestaan ook uitvoe­
ringen van dit apparaat waarbij de doorn met 
behulp van een spindel in het uiteinde van de 
pijp wordt gedraaid. Zie ook de lemmata DOORN 

en FLENS en afb. 253.] 

klemblok: klemblgk L 414, Q 117, 118; felsma­
chine: feltsmasin Q 121c. 

DOORN 

(N 64, 121c) 
[Het losse, al dan niet in een conische punt uitlo­
pende, metalen blokje dat bij het maken van 
flenzen in het uiteinde van de pijp wordt gesla­
gen of gedraaid.] 
doorn: Q 117, 118; dor Q 121c. 

FLENS 

(N 64, 121a; monogr.) 
[Een soort kraag aan het uiteinde van pijpen of 
buizen waardoor deze met behulp van bouten 
gas- en waterdicht aan elkaar bevestigd kunnen 
worden. Zie ook het lemma FLENS in WLD II.5, 
pag. 131.] 
flens: flens L 414, Q 117, 118; flans: flans Q 
121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; kraag: krdx 
L 423, Q 95, 121c; bride (fr.): brit L 414; bour-
relet (fr.): berte Q 2. 

Afb. 253. klemblok, felsapparaat 

OPPROPTANG 

(N 33, 181; N 33, 176; N 64, 60; monogr.) 
[Een soort tang voor het verwijden van de uit­
einden van (loden) pijpen in verband met het 
maken van rechte verbindingen. Zie ook afb. 
254.] 
optromptang: optromptan Q 117, 118; uitzet-
tang: ühzettan L 423; gwt>zet- L 414; wijdtang: 
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Afb. 254. opproptang 

wijtarj L 321; opwijdtang: opwiatsarj Q 121; 
ruimtang: rymtarj L 290, 291; opruimtang: 
gprymtay L 159a; taptang: tsaptsarj Q 121c; 
tapscheer: tsapsfrQ 121b. 

PROP 

(N 64, 61a; monogr.) 
[Een op een tol gelijkend werktuig voor het ver­
wijden van de uiteinden van (loden) pijpen in 
verband met het maken van rechte verbindingen. 
Zie ook afb. 255. De prop kan van beukenhout of 
van gegoten ijzer vervaardigd zijn (Oosterhof, 
pag. 35).] 
opdopper: op<d$p9r Q 121c; dop: dgp L 423; 
optromper: optrompdr Q 117, 118; guide (fr.): 
gït Q 2 (van palmhout). 

OPPROPPEN 

(N 64,61b) 
[De uiteinden van (loden) pijpen met behulp van 
een opproptang of een prop wijder maken. Zie 
ook de vorige lemmata.] 

uitdoppen: üudgpd L 423; op trompen: 
optrompdQ 117, 118, 121c. 

OPRUIMER 

(N 64, 62a; monogr.) 
[Werktuig met een snijdend blad in de vorm van 
een halve spitse kegel en voorzien van een hand­
vat, waarmee men in loden buizen uitgehakte 
gaten kan vergroten of van bramen en ongelijke 
kanten ontdoen. Zie ook afb. 256.] 

Afb. 256. opruimer voor loden buizen 

opruimer: gprfèjmdr L 423; gpr$mar Q 2; 
oprymdr Q 117, 118. 

PIJPFREES 

(N 64, 62c) 
[Werktuig voor het in- en uitwendig frezen van 
pijpen. De pijpfrees wordt onder meer gebruikt 
om de braam te verwijderen die ontstaat bij het 
snijden van een pijp. Ook een braam aan de bin­
nenzijde van een pijp kan met dit werktuig wor­
den weggehaald. Soms is het werktuig ook van 
een ratel voorzien. Zie ook afb. 257.] 
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Afb. 257. diverse pijpfrezen 

pijp(en)frezer: pïp{d)fre~zdr Q 117, 118; spi-
raalpijpfrezer: spirdlpïpfrëzdr Q 117 (met 
ratel), 118 (idem); vgl. voor het eerste lid van het 
volgende woordtype ook het Hgd. Röhre: reu-
renfrees: r0rdfrës Q 121c. 

BOORTOESTEL VOOR BUIZEN 

(N 64, 77) 
[Werktuig waarmee gaten in een buis kunnen 
worden geboord. Het toestel is doorgaans zo uit­
gevoerd dat men er eerst een gat in de buis mee 
kan maken en vervolgens draad in de buiswand 
kan tappen. Er bestaan ook uitvoeringen van het 
toestel waarbij in onder druk staande leidingen 
kan worden geboord. Zie ook afb. 258.] 
aanboormachine: dbörmasirj Q 121c. 

Afb. 258. boortoestellen voor buizen 

Waterleiding en gasleiding 

PIJP, BUIS 

(N 64, 116a-d; monogr.) 
[In dit lemma zijn de verschillende benamingen 
voor soorten buizen bijeengeplaatst, die worden 
gebruikt voor respectievelijk de aanleg van 
waterleidingen, gasleidingen en afvoerleidin-
gen.] 
de volgende soorten buizen worden gebruikt als 
waterleidingbuis: galvanisébuis: galvanisëbgjs 
L 414, 423; ijzerbuis: Tzdrbys Q 117, 118; ijze­
ren reur: Jzdrd r0r Q 121c (verzinkt); koperen 
buis: küdpdrd bys Q 117, 118; kupferen reur: 
kofdrd r0r Q 121c; loden buis: lü.dd bys Q 117, 
118; vertind blijreur: vdrtsenh bl§jr0rQ 121c; 
plasticbuis: plestik<bys Q 117 (PVC) , 118 
(idem); xplastik<b0js Q 121c (sinds einde jaren 
'60); de volgende soorten buizen worden 
gebruikt als gasbuis: koperen buis: köpdrd bqjs 
L 414; ijzeren reur: Jzdrd r0r Q 121c; ijzeren 
buis: gdgötd ïzdvd bys Q 117, 118; gegalvani­
seerde buis: gdgalvanisërdd bys Q 117, 118; 
combinatiebuis: kombinasibys Q 117 (ijzer met 
P V C ) , 118 (idem); gaspijp: gdspïp Q 95; de 
volgende soorten buizen worden gebruikt als 
afvoerbuis: gootijzeren reur: josazdrd r0r Q 
121c; blijreur: blgjr0r Q 121c; loden buis: 
lü.dd bys Q 117, 118; kupferreur: kgf3rr0r Q 
121c; plasticreur: xplastikr0r Q 121c; p.v.c-
buis: pëvësëbys Q 117, 118. 

PAKKING 

(N 64, 123a-f;L43, 3) 
[In dit lemma zijn de materialen waarmee een 
buisverbinding vloeistof- of gasdicht kan wor­
den gemaakt, bijeengeplaatst. Hennep is een 
eenjarige plant waarvan de vezels werden 
gebruikt om er dichtingsmateriaal voor leidingen 
van onder meer gas en water van te vervaardi­
gen; in gevlochten vorm wordt het in fittingen 
van buizen aangebracht. Het woordtype strik-
koord (Q 117, Q 118, Q 121c) is een benaming 
voor geteerde hennep. Dit materiaal wordt als 
afdichting in fittingen aangebracht; het wordt op 
zijn plaats gehouden door een ingegoten ring van 
lood. In plaats van het ingieten van een loden 
ring kan ook met geteerd strikkoord en zgn. 
'koud lood' een verbinding worden gemaakt. Dit 
laatste bestaat uit looddraad of bandlood dat in 
bossen in de handel verkrijgbaar is. Nadat de 
buisverbinding met strikkoord is opgevuld, wor­
den er met behulp van de strikbeitel een aantal 
ringen looddraad achter gedreven totdat de ver­
binding geheel gevuld is (Tabak, pag. 317-318). 
Blijwol (Q 121c) en striklood (Q 117, 118) zijn 
benamingen voor dit 'koude lood'. Zie ook de 
lemmata STRIKBEITEL en ZETBEITEL . Kit (Q 117, 
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a 

Afb. 259. a: pakkingmateriaal „Hessoriet" 
b: knot Italiaanse hennep 

Q 118, Q 121c) heeft dezelfde functie als lood. 
Volgens Zwiers I, pag. 187 wordt het onder meer 
onder de merknamen Fair en Hessoriet in de 
handel gebracht. Zie ook afb. 259. 
In Leuvense lijst 43,3 werd gevraagd naar: „de 
afval van vlas of hennep, die gebruikt wordt om 
gaten te stoppen, om gasbuizen goed dicht te 
maken..." Uit dit materiaal zijn alleen die opga­
ven opgenomen, die specifiek verwezen naar 
materiaal voor het dichten van buisverbindin­
gen.] 
verpakking: varpakerj Q 117, 118; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor hennep: hen­
nep: Q 117, 118; hendp L 316; kemp: kemp L 
423, P 219; kennep: kemp L 423; hanf: haridfQ 
121c; rap: rap L 317, 360, 364, Q 9; werk: 
wërdk Q 95; werdk L 423; werk L 366, P 119, Q 
71; kalfaterwerk: kalfatzrwerak L 317; de vol­
gende woordtypen zijn benamingen voor geteer­
de hennep: strikkoord: strekkoat Q 117, 118; 
strekkgat Q 121c; het volgende woordtype is een 
benaming voor een in een knot gedraaide hoe­
veelheid vlas: vlaspop: vlaspgp L 414; de vol­
gende woordtypen duiden zgn. 'koud lood' aan: 
blij wol: blejwgl Q 121c; striklood: streklü.t Q 
117, 118; het volgende woordtype duidt lood aan 
dat als ring rond het pakkingsmateriaal wordt 
gegoten: gietlood: gëtlü.t Q 117, 118; de volgen­
de opgaven zijn benamingen voor smeerbare 
afdichtingsmiddelen: kit: ket Q 117, 118; kit Q 
121c (werd met gemalen hennep vermengd). 

PAKKINGRING 

(N 64, 123g) 
[Afdichtingsmiddel voor buizen en pijpen in de 
vorm van een ring van leer, metaal, gummi, etc. 
Een pakkingring wordt tussen flenzen aange­
bracht.] 
afdichtingsring: df<dexterjsrerj Q 117, 118; 
joint (fr.): zw# L 423; zw§ L 414; zwë P 213; 

11.11 

Afb. 260. bocht 

bocht: bgx Q 117, 118; coude (fr.): kud L 423; 
courbe (fr.): kurp L 414. 

KNIE 

(N 64, 117g; N 64, 117b; monogr.) 
[Een fitting met een korte, min of meer haakse 
ombuiging. Zie ook afb. 261. Een knie wordt 
toegepast wanneer de beschikbare ruimte 
beperkt is (Zwiers I, pag. 393).] 

Afb. 261. knie 

kniestuk: knejst0k Q 121, 121a, 121b, 121c, 
121d, 121e; knie: knëjQ lil, 118; raccordknie: 
rdkgrtknej Q 121c. 

T-STUK 

(N64, 117d) 
[T-vormige fitting die wordt gebruikt om in een 
leiding een aftakking te maken. Zie ook afb. 262.] 
t-stuk: fë-&0*L423; të-st0kQ 117, 118, 121c; 
t: tëhAU. 
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dichtung (d.): dixturj Q 121c. 

FITTING 

(N 64, 117a) 
[In het algemeen een hulpstuk met schroefdraad, 
dat dient om twee pijpstukken met elkaar te ver­
binden.] 
fitting (e.)ifeter) Q 117, 118, 121c; koppeling: 
kgpdlerj L 423. 

BOCHT 

(N 64, 117b) 
[Fitting die wordt gebruikt om een leiding in een 
andere richting te voeren. Zie ook afb. 260.] 
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Afb. 262. T-stuk 

Afb. 263. kruisstuk 

KRUISSTUK 

(N 64, 117f) 
[Fitting die wordt gebruikt om van een leiding 
twee andere leidingen af te takken. Zie ook afb. 
263.] 
kruisstuk: krytsst0kQ 117, 118, 121c. 

SOK, MOF 

(N 64, 118a-b; monogr.) 
[De eenvoudigste en meest voorkomende fitting, 
bestaande uit een pijpstukje met binnendraad, 
waarin de beide te verbinden pijpen worden 
vastgeschroefd, nadat men de beide draadvlak-
ken eerst van dichtingsmateriaal heeft voorzien. 
Zie ook afb. 265.] 

Afb. 265. ronde sok 

mof: mofL 414,423; mojL 330; mufQ 117, 118, 
121c; manchon (fr.): mdsg Q 2; pummel: 
p0mdl Q 117 (met binnen- en buitendraad), 118 
(idem); sok: sgk Q 117, 118; koppeling: kgpdlerj 
L423. 

VERLOOPSOK 

(N 64, 118c) 
[Sok die dient om pijpen van ongelijke diameter 
met elkaar te verbinden. Zie ook afb. 266.] 

KOPPELING 

(N 64, 117c; N 64, 117e) 
[Verbindingsstuk voor buizen, bestaande uit 
twee draadstukken, die met behulp van binnen-
of buitendraad op de te verbinden pijpen worden 
gedraaid en voorzien zijn van twee rechte of 
conische sluitvakken, die met een wartelmoer 
tegen elkaar worden getrokken. Zie ook afb. 264. 
Zie voor het woordtype Hollander ook het 
lemma BUISVERBINDING in WLD II.5, pag. 131.] 

Afb. 266. verloopsokken 

verbindingsmof: verbenderjsmuf Q 117, 118; 
verbindungsmof: verbendurjsmufQ 121c; min­
dering: menddrerj L 423; reductie: rdd0ksi L 
414. 

Afb. 264. koppeling 

koppeling: kgpdlerj Q 117, 118; driedelige kop-
pelung: drejdëlegd kgpslun Q 121c; hollanden 
hglanddr, hglenddr L 414. 

NIPPEL 

(N 64, 119; N 64, 117g; monogr.) 
[Metalen mof met aan de buitenzijde schroef­
draad. De nippel wordt binnen in buizen 
gedraaid met als doel deze met elkaar te verbin­
den. Zie ook de toelichting bij het lemma SOK, 
MOF. 

De woordtypen dobbele nippel (Q 117, Q 118) 
en dobbelnippel (Q 121c) verwijzen naar een 
nippel waarbij zowel aan de binnenzijde als aan 
de buitenzijde schroefdraad is aangebracht.] 
nippel: nepdl1L4\4, 423; nipzlQ lil, 118; rac­
cord (fr.): rakgr Q 2; hollanden hglmddr Q 2; 
dobbele nippel: dub ah nep dl Q 117, 118; dob­
belnippel: dubdlnepdl Q 121c. 
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Afb. 267. a: soknippel 
b: verloopsoknippel 

PLUG 

(N 64, 118e) 
[Kleine schroefbout met vierkante kop die wordt 
gebruikt voor het afsluiten van een buis. De plug 
wordt, in tegenstelling tot de kap, niet op, maar 
in het uiteinde van de buis vastgeschroefd. Zie 
ook afb. 270 en het lemma KAP.] 

Afb. 270. plug in een buis 

plug: pl0x Q 121c; stop: stop Q 117, 118, 121c. 

VERLOOPRING 

(N64, 117g) 
[Verloopnippel met binnen- en buitendraad. Zie 
ook afb. 268.] 

SPRUIT 

(N64, 120c) 
[Zijtak van een buis of pijpleiding. De diameter 
van de spruit is doorgaans kleiner dan die van de 
buis of pijpleiding zelf.] 
spruit: sprüt Q 117, 118; sprQjt Q 121c; ver-
loopspruit: vdrlöfsprojt Q 121c. 

Afb. 268. verloopring met binnen- en 
buitendraad 

verloopring: varlöprerjk Q 117, 118. 

KAP 
(N 64, 118d) 
[Een aan de bovenzijde gesloten mof die wordt 
gebruikt om een buis af te sluiten. De kap wordt 
op het uiteinde van de buis geschroefd. Zie ook 
afb. 269 en het lemma PLUG.] 

Afb. 269. kap op een buis 

kap: kap Q 117, 118, 121c; stop: stçpL4H. 

SPRUITSTUK 

(N64, 120a-b) 
[Deel van een buis of pijpleiding dat is voorzien 
van één of twee dwarsstukken waarop een spruit 
kan worden aangesloten. Zie ook afb. 271.] 

Afb. 271. spruitstukken 

spruitstuk: sprütstQk L 423; broekstuk: 
brökst0k Q 117, 118; de volgende woordtypen 
duiden een buis met twee dwarsstukken aan: 
dobbelspruit: dubalsprgjt Q 121c; dobbelstuk: 
dgbdlst0k L 423; dobbele broekpijp: dubdh 
brökpïp Q 117, 118; broek: brok L 423. 

169 



ÏI.11 

Afb. 272. a-e: pijpbeugels 
f: pijphaak 

ELLEBOOG, BOCHT 

(N 64, 120d; monogr.) 
[Gebogen pijp, die dient om een leiding in een 
andere richting te voeren, meestal in een hoek 
van 90°, soms ook van 45°.] 
elleboog: ehböx L 414, Q 117, 118; ehbgx L 
423; krümmer (d.): krfirridr Q 121 (mv. 
kr0mdf), 121a (idem), 121b (idem), 121c (idem), 
121d (idem), 121e (idem). 

PIJPBEUGEL, -HAAK 

(N 64, 122a) 
[Beugel of haak om leidingen of afvoerbuizen 
vast te zetten op wanden. Zie ook afb. 272.] 
beugel: by.gzl Q 117, 118; schelbeugel: 
Mby.gdl Q 117, 118; pijphaak: pïphqdk Q 117, 
118; buishaak: bojs<gk L 423; carcan (fr.): 
kgrkgn L 414; collier (fr.): kgljë L 423. 

NEUS 

(N 64, 122b) 
[Een neusvormige uitstulping aan een afvoerbuis 
om deze op haken of beugels te doen rusten. Zie 
ook afb. 273.] 
naas: näs L 423, Q 117, 118; zinken naasje: 
tsenkd nësja Q 121c; snuitje: sn<j>tdkd L 414. 

Afb. 273. neus aan een afvoerbuis 
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Koperslaan 

KOPERSLAAN 

(N 66, 59) 
[Het vak van koperslager uitoefenen. Zie ook het 
lemma KOPERSLAGER.] 

koperslaan: köpdrslqn L 423; kqparslqn L 266; 
küwpar- L 246; köpdrslqn Q 98; köpdrslqn L 
329. 

Verfraaien van het werkstuk 

AFKLOPPEN 

(N 66, 30) 
[Met behulp van een hamer de oneffenheden ver­
wijderen die in het oppervlak van het werkstuk 
zijn ontstaan na het bewerken van het koper. 
Vaak wordt hiervoor de polijsthamer gebruikt, 
soms ook een houten hamer. Zie ook dit lemma.] 
afkloppen: dfklqpd L 291 (met een ijzeren 
hamer); gladkloppen: glatklqpa L 246 (met 
klophamer of houten hamer); gldtklqpd L 423 
(met klophamer en polierhamer); platkloppen: 
platklqpd L 210; polijsten: polejstd L 246, 266; 
polieren: polërd Q 88. 

HAMERSLAG AANBRENGEN 

(N 66, 32a) 
[Ter versiering in het oppervlak van het koperen 
werkstuk door middel van een hamer oneffenhe­
den aanbrengen. In L 266 werd dit werk met 
behulp van de klophamer gedaan.] 
verdumpelen: vdrd0mpdla L 266; dumpelen: 
d0mpdh L 423; hameien: hdmzh L 329; planie­
ren: planërd Q 98; afkloppen: dfklqpd L 291. 

HAMERSLAG 

(N 66, 32b) 
[Het resultaat van het verdumpelen: deukjes en 
kuiltjes in het oppervlak van het koperen voor­
werp. Zie ook het vorige lemma.] 
hamerslag: hdmdrslax L 210 (wordt hier niet 
veel toegepast), 291; hdmdrslax L 246; dmdrsldx 
L 423; hdmdrslax Q 98; (het) gehamerd: 
gdhdmdrtj L 329. 
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n.ii 

A 

aanbanden 136 
aafbanden, kleine ~ 136 
AAMBEELD 22 

AAMBEELD, BAAN VAN EEN ~ 24 
AAMBEELD, BLOK VOOR ~ OF KLEIN 

GEREEDSCHAP 25 
AAMBEELD, STUIKBLOK VAN HET ~ 

25 
AAMBEELDGAT 24 
AAMBEELDHOORN 24 
aambeeldscheer 91 
aambeeldshamer 33 
aambeeldshoorn 25 
aanbeeld 23 
aanbeeldbeitel 27 
aanbeeldblok 26 
aanbeeldklos 26 
aanbeeldsklos 26 
aanbeeldvoet 26 
aanblok 26 
aanboormachine 166 
AANBRENGEN, HAMERSLAG -171 
aanduwhout 117 
aaneenloden 111 
aaneenri veren 107 
aaneensmeden 111 
aaneensolderen 111 
aaneensouderen 111 
aanjager 17 
aanlaseinde 38 
aanloopvlak 155 
aanmaken 160 
aanmaken, de pomp ~ 160 
aanmaken, tanden -119 
aanrecht 160 
aanrijter 55 
aanslagcirkel 61 
aanslagwinkelhaak 57 
aansolderen 111 
aanstrijplat 56 
aantrekker 109 
aanvilt 23 
aanvilt, beitel van de ~ 27 
aanvilt, beitel van het ~ 27 
aanvilt, blok van het ~ 25 
aanvilt, gaffel van de ~ 140 
aanvilt, klein - 29 
aanviltbeitel 27 
aanviltblok 25 
aanvilthamel 33 
aanviltje 29 
aanviltsblok 25 
aanvilttoren 29 
aanvoerklep 159 
aanzuigreur 157 
aardboor 161 
acht, de ~ 60 

achterband 138 
achterhoefijzer 145 
achterijzer 145 
ACHTERIJZER 145 
ACHTERNAAFBAND 138 
achternavenband 138 
achterpoot, hoefijzer van de ~ 145 
achterring 139 
achterschijf 135 
ACHTERSCHIJF 135 
achterste 145 
achterste hoefijzer 145 
achterste ijzer 145 
achterste ring 135 
achterstootschijf 135 
achtkanterpasser 60 
achtponder 34 
af, tang voor tuben ~ te pitsen 163 
af zijn 160 
afbramen 123 
AFBRAMEN 123 
afbreektang 150 
afbrenlamp 113 
afdichtingsring 167 
afdraaien 100 
AFDRAAIEN 100 
afdrukhout 117 
afgeronde chasse (fr.) 146 
afgeronde nagel 151 
afkloppen 171 
AFKLOPPEN 171 
afkoelbak 19 
afkoeler 19 
afpinnen 40 
afpletten 40 
afschrappen 116 
afschrijfblok 56 
AFSCHRIJFLAT, RIJ 56 
afschuren 125 
afslagbeitel 27 
AFSLECHTEN, STREKKEN 100 
afsluitklep 16 
aftekenen 55 
AFTEKENEN 55 
AFTEKENMAL 58 
aftekenradje 56 
af traceren 55 
afwerkvijl 71 
ajusteur (fr.) 2 
alaam 6 
aluminium 115 
amarilpapier 124 
amarilschuurlijnen 124 
amarilsteen 76 
ambachtsgetuig 6 
amboss (d.) 24 
amboss-je 29 
amboss-schroodbeitel 27 
ambossblok 26 
ammoniaksteen 116 
ang 70 
angel 70 
ank (?) 106 
antraciet, vette ~ 20 

apparaat, autogenisch - 41 
arend 70 
AREND VAN EEN VIJL 70 
arm 84, 158 
armscheer 92 
as 20, 50 
asbak 19 
asband 138 
asbestplaat 128 
asbus 133 
askop 135 
aspen 134 
asplaat 139 
asschijf 135 
assen 20 
assenbak 15, 19 
assenbed 15 
assenbus 133 
assengat 15 
assenkot 19 
assenrij 56 
assenschijf 135 
asspie/-spij 134 
asspij, asspie/- 134 
autogenisch apparaat 41 
avenbanden 136 

B 

baan 24 
BAAN VAN EEN AAMBEELD 24 
baan, vlakke ~ 24 
baar 142 
baard 123 
backen (d.) 67 
backens 67 
bagethamer 96 
BAGETHAMER 96 
baguette (fr.) 42 
bahco-sleutel 121 
balans 8 
balk 16 
balk, leren ~ 16 
balkijzer 146 
band 51, 130, 137, 138 
band, de ~ ombij leggen 132 
band, de ~ van het rad optrekken 

132 
band, ijzeren - 130, 137, 138 
band, loden ~ 51 
band van de leun 137 
band van de naaf 137 
banden 136 
bandenhaak 132 
BANDENHAAK 132 
bandenmachine 131 
bandenoven 131 
bandenrol 130 
bandenwals 131 
bandgrif 132 
bandhaak 132 
bandijzer 130 
bandijzer, slagscheer voor ~ 92 
bandijzerknipscheer 92 
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bandijzerscheer 91 
bandje 10 
bandring 138, 139 
bandscheer 89 
bandtrekker 132 
bandzeeg 88 
bank 48 
bankbeitel 65 
bankhaak 49 
bankhamel 95, 108 
bankhamel, engelse ~ 95 
bankhamer 95, 97, 108 
3ANKHAMER 95 
bankhamer, duitse ~ 95 
bankhamer, engelse - met botte 

pen 96 
bankhamer, lichte ~ 106 
bankhamer, zware - 3 3 
bankknijper 50 
3ANKSCHAAR, STOKSCHAAR, ~ 91 
bankscheer 91 
bankschroef 49 
3ANKSCHROEF 49 
bankschroef, gegoten ~ 50 
bankschroef, gesmede - 49 
bankschroef, gewone ~ 50 
bankschroef met staartschroef 49 
bankschroefbekken 50 
3ANKSCHROEFBEKKEN 50 
3ANKSCHROEFB US 50 
bankschroefsleutel 50 
3ANKSCHROEFSLEUTEL 50 
3ANKSCHROEFSPIL 50 
bank vijs 49 
barthel-benzinebout 113 
bascule 7 
basculeur (fr.) 10 
bastaard 71 
bastaard, halve - 71 
bastaard vijl 71 
3ASTAARDVIJL 71 
bastaardvijl, halfronde ~ 72 
bat 99, 162 
bats 10 
bed 82 
been 10 
beenpasser 58, 59 
beentjespasser 60 
beitel 27,44, 65, 110, 149 
3EITEL 44 
beitel, halfronde - 46 
beitel, halve ronde ~ 46 
beitel, holle ~ 46 
beitel, koude - 45 
beitel, ronde - 146 
beitel van de aanvilt 27 
beitel van het aanvilt 27 
beitel voor warm te kappen 45 
3EITEL, VOUW VAN EEN ~ 44 
beitel, warme - 45 
beitelbout 112 
beitelhamer 9 
beitelhouder 64 
5 EITELHOUDER 64 

beitelklem 64 
beitelkop 44 
BEITELKOP 44 
beitelschroeven 154 
beitelsteun 64 
beiteltang 37 
beitelvouw 44 
beitsen 125 
bek 10, 77, 155 
bek, tang met ~ 94 
bek, tang met kromme ~ 37 
bek van de tang 9 
bekken 50 
bekkenkapje 51 
bekkenklauw 51 
bekstaak 99 
bektang 94 
BEKTANG, BUIGTANG 94 
benzine-potlamp 113 
benzinebout 112 
benzinebrander 113 
benzinelamp 113 
benzineloodbout 113 
benzineloodlamp 113 
benzinesoldeerbout 112 
BENZINESOLDEERBOUT 112 
benzinesoldeerlamp 113 
berner 41 
beschermblok 51 
beschermer 51 
beschermklauw 51 
beschermplaat 51, 139 
beslaan 147 
BESLAAN, EEN PAARD ~ 147 
beslaan, het/een paard ~ 147 
beslaan, ronderom -148 
beslaan, scherp -152 
beslaan, vierkant -148 
beslaan, vierkantig - 148, 152 
beslag 130, 136, 149 
beslag met klammen 152 
beslag met schroeven 152 
beslag, vierkantig - 149 
beslag zonder schroeven 149 
beslagen 148 
beslagen, vierkantig - 152 
beslaghamer 150 
BESLAGHAMER, HOEFHAMER 150 
beslagnagelen 151 
bet, ijzers - haken 152 
bet, ijzers - krammen 152 
bet, trog - water 44 
BETONSCHAAR, BOUTENSCHAAR, -

92 
betonscheer 92 
beugel 70, 80, 82, 85, 170 
beugelzaag 88 
beugelzeeg 88 
BEWERKEN, MET DE PINHAMER -

101 
BIJ, HIJSWERKTUIG - HET STUIK-

BLOK 39 
BIJ, OLIE OF VET GEBRUIKT - HET 

ZWARTEN 128 

bijenwas 126 
BIJENWAS 126 
bijwerken, met een kretser - 116 
bikhamer 43 
bimssteen 125 
binden 132 
binden, een wiel - 132 
binnen, naar - slaan 100 
binnenmaatpasser 60 
binnenmeetpasser 60 
binnennaafband 138 
binnenpasser 60 
binnenring 139 
binnenste naafband 138 
binnenste naafring 139 
binnenste navelband 138 
blaasbalg 16 
BLAASBALGKLEP 16 
BLAASBALGPUP, LUCHTAANVOERLEI-

DING 16 
BLAASBALGTREKKER 16 
blaasbalk 16 
blaasbalk, ijzeren - 16 
blaasbalk, leren - 16 
blaasbalk, open smis(se) met - 15 
blaasbalk, smis(se) met - 15 
blaasbalkketting 16 
blaasbalkklep 16 
BLAASGAT, SMIDSVORM, - 17 
blaaslamp 113 
blaasleiding 17 
blaaslok 16 
blaaspijp 16, 17 
bladscheer 89 
blauw kostuumpje 4 
blij 12 
blij-gietlepel 115 
blijlepel 115 
blijreur 166 
blijreur, vertind - 166 
blijvergiftigung 12 
blij wol 167 
blik 13 
BLIK 13 
blikkenier 3 
blikkenslager 3 
blikscheer 89 
blikslager 3 
BLIKSLAGER 3 
BLIKSLAGER, KNECHT VAN DE - 3 
blikslagerij 6 
BLIKSLAGERIJ 6 
bliksnijder 89 
blikwerker 3 
blinkborstel 152 
blitztang 54 
blok 24, 26 
blok hout 106 
blok, houten - 26 
blok ijzer 39 
blok van het aanvilt 25 
BLOK VOOR AAMBEELD OF KLEIN 

GEREEDSCHAP 25 
blokhamel 34, 99 
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n.ii 
blokje 29 BOOR, RECHTSE ~ 77 
blokje, uitstekend ~ 155 BOOR, ZELFSMERENDE ~ 79 
blokkraspen 55 boor, zware ~ 78 
blokkruishaak 57 boorbeitel 9 
blokvijl 72 boorbeugel 80 
BLOKVIJL, HANDVIJL, ~ 72 BOORBEUGEL, BOORHOUDER, ~ 80 
blokwinkel 57 boordhamer 96, 97 
blokwinkelhaak 57 boordijzer 31 
bobijn 83 boordis 82 
bocht 167 boordjeshamer 97 
BOCHT 167 boordjesijzer 31 
BOCHT, ELLEBOOG, ~ 170 boordril 82 
bodemsnijmachine 162 boordrilklos 83 
boezem 18 boorfutter 64 
bok 6, 7, 8, 22, 67, 99, 141 boorgeleider 78 
bokje 22 boorhaam 85 
bol, ijzeren ~ 21 boorhouder 80 
bolblok 105 BOORHOUDER, BOORBEUGEL 80 
bolgaten 106 boorijzer 76 
BOLGATEN 106 BOORIJZER 76 
bolgater 106 boorijzerkop 77 
bolhamel 98, 99, 142 boorklem 80, 85 
bolhamel, ronde ~ 98 boorknar 85 
bolhamer98, 142 boorkolf 76 
BOLHAMER 97 BOORKOLF 76 
bolhamer, ronde ~ 142 boorkop 77, 80 
bolkop 31 BOORKOP 76 
bolkophamel 98 boormachine 80 
bolkopstaak 99 BOORMACHINE 80 
bolkoptas 29 boormachineolie 12 
bolle tas 29 boormes 86 
bollen 100 booröl 12 
bolrekhamer 98 boorolie 11 
bolstaak 31 BOOROLIE, DRAADSNIJOLIE, ~ 11 
boltang 36 boorolig 11 
boltas 29 booromslag 84 
bombeerbol 31 BOOROMSLAG 84 
bombeerhamel 9, 99 hoorplaat 82 
bomberen 100 boorraam 85 
bonker 34 boorschroef 82 
boog 84 boorstaak 31 
boogcirkel 60 boorstaander 85 
boogdril 82 boorstellage 85 
boogdril met een pres 82 boorstelling 85 
BOOGDRILBOOR 82 BOORSTELLING 85 
boogpasser 58 boortafel 82 
boogscheer 91 BOORTAFEL 81 
BOOGVORMIGE, HANDSCHAAR VOOR BOORTOESTEL VOOR BUIZEN 166 

- SNEDEN 91 booruitslag 84 
boom 141 boorvlim 76 
boom, kont van de ~ 26 boorvork 82 
boomblok 26 boorzuil 81 
boomvot 26 boorzwengel 83, 84 
boor 76, 80, 82 boorzwong 84 
boor, gekoelde ~ 80 borax 43, 116 
boor, gesmede ~ 77 borax-welblad 43 
boor, linker ~ 77 bordeertang 94 
boor, linksdraaiende ~ 77 BORDEERTANG 94 
boor, linkse ~ 77 bórdeltang 94 
BOOR, LINKSE ~ 77 börner (?) 68 
boor met racagnac (fr.) 85 börner, linkse - 68 
boor met zwong 84 börner, rechtse ~ 68 
boor, rechtsdraaiende - 77 börner voor gasgewinde 68 
boor, rechtse ~ 77 börner voor grof gewinde 68 

börner voor schroefgewinde 68 
borstboor 82, 84 
borstboormachine 83 
borstdril 82 
borstel, ijzeren - 124 
borstel, stalen - 124 
BORSTEL VOOR PAARDENHOEVEN 

152 
borstplaat 83 
BORSTPLAAT 83 
borststeun 83 
bos 133 
botte, engelse bankhamer met ~ 

pen 96 
bourrelet (fr.) 164 
bout 40, 41, 112 
bout, elektrieke -113 
bout, elektrische - 113 
bout, roodkoperen - 112 
bout voor roodkoper 112 
BOUTENSCHAAR, BETONSCHAAR 92 
boutenscheer 92 
boutentang 92 
bouterolle (fr.) 110 
boutkopper 109 
bovenklep 16 
bovenstuk 157 
bovenzadel 32 
braam 123 
BRAAM 123 
braamboor 79 
braamsel 123 
brand, gewassen - 20 
brandbaguette 42 
brandbek 41 
brander 41 
brander, elektrische - 113 
brander-chalumeau 41 
brandmuur 18 
BRANDMUUR 18 
brandpomp 157 
BRANDPOMP 157 
brandspuit 157 
brandspuitpomp 157 
braseerlamp 113 
braseeroven 114 
braseren 111 
breekbeitel 9 
breekboom 8 
breekijzer 8, 9 
BREEKIJZER 9 
breektang 150 
brender 41 
brenner 41 
bride (fr.) 164 
bril 64 
broek 169 
broekpijp, dobbele - 169 
broekstuk 169 
brons 115 
brostboor 82 
brozel 123 
brug 31 
BRUG 31 
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n.ii 
brug, ijzer met een ~ 146 C D 
brugijzer 146 
BRUINEREN 125 cale (fr.) 134 dak 18 
bruneren 126 caleerbeitel 110 dakledder 8 
buchsensleutel 119, 120 calice-passer 59 dakleer 8 
buig 31 carcan (fr.) 170 dakman 3 
buigapparaat 102 center 29,47,63 dakwerker 3 
buigarm 51 CENTER 63 dam 161 
buigbalk 104 centerbeitel 65 damphamer 35 
buigbank 102 centerboor 77 dansmeester 60 
buighaak 31,43 CENTERBOOR, SCHIJFBOOR 77 de, esprit ~ sel (fr.) 115 
buigijzer 29 centermachine 131 deksel 157 
BUIGUZER 29 centerpons 47 derin, ijzer voor de voren ~ te 
buigijzer, vaststaand ~ 164 CENTERPONS 47 slaan 28 
buigmachine 131, 164 centerpunt 47,63 dichtkloppen 119 
BUIGMACHINE, GECOMBINEERDE centrifugaalpomp 157 dichtung (d.) 167 

WALS-, KRAAL-, FELS-, KANT­ chalumeau (fr.) 41 dikke kolen 20 
EN ~ 105 chamotte (fr.) 128 diktecirkel 59 

buigplaat 104 chamottestenen 128 diktemeter 62 
buigstaaf 104 chapeau (fr.) 135 diktepasser 59,60, 61 
buigtang 94,104,164 chapeausleutel 123 dis 82 
BUIGTANG, BEKTANG, ~ 94 CHAPEAUSLEUTEL, WIELSLEUTEL, ~ dobbele broekpijp 169 
buigvijltje 74 123 dobbele buitenpassel 60 
buig wals 102 chasse (fr.) 32, 33,34, 35 dobbele gaffel 120 
buis 10, 16,17, 19 chasse (fr.), afgeronde - 1 4 6 dobbele gaffelsleuter 120 
buis, gegalvaniseerde ~ 166 chasse (fr.), halfronde ~ 35 dobbele kromcirkel 59 
buis, ijzeren ~ 166 chasse (fr.), platte ~ 29, 34 dobbele krompasser 59 
buis, koperen ~ 166 chasse (fr.), ronde - 29, 35 dobbele nippel 168 
buis, loden - 157, 166 chasse (fr.), vierkantige ~ 29 dobbele passer 59 
BUIS, PIJP, ~ 166 cilinderbalk 16 dobbele soldeerknoop 118 
buisboor 12 cilinderblaasbalk 16 dobbele vandiktepasser 59 
buishaak 170 cilinderboor 78, 80 dobbele winkelhaak 58 
buishout 117 cilindergeblaas 16 dobbele zethamer 35 
buisrol 99 cirkelboor 77 dobbelen 106 
buissleutel 121 cirkelmachine 131 dobbelnippel 168 
buissnijdstang 163 cirkelmeter 131 dobbelspruit 169 
buissnijijzer 65 CIRKELSNIJMACHINE 162 dobbelstuk 169 
buistang 38,53,54 cirkeltrekker 59, 61 dolder 108 
buitenpassel 59 cirkelzaag 88 dom, snuit van de ~ 138 
buitenpassel, dobbele ~ 60 CIRKELZAAG 88 domband 137, 138 
buitenpasser 59,60 ciseau-beitel 65 dombanden 136 
buitenring 137 ciseleerbeitel 126 dombandjes 136 
buitenste naafband 137 CISELEERBEITEL 126 dombus 133 
buitenste naafring 138 ciseleren 126 domhuis 133 
buitenste slagring 135 CISELEREN 126 domkop 138 
BUIZEN, BOORTOESTEL VOOR ~ 166 cokes 20 domme kracht 8,129 
buizen draaien 102 collier (fr.) 170 DOMMEKRACHT 8 
buizenboom 99 combinatiebuis 166 domper 8, 108, 109, 129 
buizenezel 99 combinatietang 95 DOMPER 108 
buizenklem 52 COMBINATIETANG 94 domphout 8 
buizenkop 52 combitang 95 domplaat 135 
buizenmachine 102 conische tap 68 dompstang 108 
buizenplooier 164 console 22 domreep 137, 138 
buizenrichtijzer 164 coude (fr.) 167 domrepen 136 
buizensnijder 163 coupeur (fr) 41 domring 139 
buizenstaak 99 courbe (fr.) 167 domringen 136 
buizentang 53,54, 163 coussinet (fr.) 11 domsnuit 138 
bus 50,133 couteur 4 doofpot 22 
busgat 133 crampons (fr.) 154 DOOFPOT 22 
buskoker 133 crépine (fr.) 157 doordiepblok 105 
butagasbrander 113 doordiepen 100 

doordieper 105 
doorgangsscheer 89 
doorknipscheer 91 
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mi 
DOORLOOPSCHAAR 91 
doorloopscheer 89, 91 
doorn 29, 164 
DOORN 29, 164 
doorslag 47, 48, 109, 110, 146 
DOORSLAG 47 
doorslag, holle -110 
doorslag, warme - 45 
doorslagbeitel 146 
doorslager 47 
doorslagijzer 48, 146 
doorslagje 47 
doorsnedepasser 60 
doorsteekpin 12 
doorzetten 100 
dop 109, 135, 165 
dophamer 110 
dopijzer 109 
dopper 47, 88, 109 
DOPPER 109 
dopper, platte - 109 
dopper, ronde - 109 
dopsleutel 122, 123 
DOPSLEUTEL 122 
douille (fr.) 121 
draad 69 
draad maken 65 
draad snijden 65 
DRAAD SNIJDEN 65 
draad, (tap voor) engelse - 68 
draad tappen 68 
DRAAD TAPPEN 68 
draadborstel 124 
draadbus 50 
draadhuls 50 
draadkaliber 62 
draadklink 62 
draadkluppe 67 
draadkussens 67 
draadmaat 62 
draadmal 62 
draadscheer 89 
draadschroeven 154 
draadsnijder 65 
draadsnijijzer 65 
draadsnijkussens 67 
draadsnijolie 11 
DRAADSNUOLIE, BOOROLIE 11 
draadspil 50 
draadtap 68 
draadtrekker 44 
draagbeugel 132 
draaghaak 132 
draagijzer 132 
draagklem 132 
draaibank 63 
DRAAIBANK 63 
draaibeitel 65 
DRAAIBEITEL 65 
draaien 100 
draaien, buizen - 102 
draaien, een kroldraad - 105 
draaier 10 
draaikop 64 

draaimachine 131 
draaischuif 64 
drager 132 
drapeau 135 
drekplaat 139 
dreksplaat 139 
drekvanger 139 
drie-/drij-ecke 29 
drie-/drij-eckige vijl 73 
drie-/drij-eckvijl 73 
drie-/drijhaak 57 
drie-/drijhoekige vijl 73 
drie-/drijhoekvijl 73 
drie-/drijkante vijl 73 
drie-/drijkantige poot 86 
drie-/drijkantige vijl 73 
drie-/drijkantvijl 73 
drie-/drijpikkel 6 
drie-/drijpoot 6, 22 
drie-/drijpoot, heiblok op - 161 
drieAdrijpikkel 67 
driedelige koppelung 168 
DRIEKANTIGE VIJL 73 
driekantzet 29 
DRIEPOOT 6 
drift 48 
drij-ecke, drie-/- 29 
drij-eckige, drie-/- vijl 73 
drij-eckvijl, drie-/- 73 
drijfbeitel 110 
drijfhamel 97 
drijfhamer 35, 97 
DRIJFHAMER 97 
drijfijzer 35 
drijfplaat 64 
DRIJFPLAAT, KLAUWPLAAT 63 
drijfriem 10 
DRIJFRIEM 10 
drijhaak, drie-/- 57 
drijhoekige, drie-/- vijl 73 
drijhoekvijl, drie-/- 73 
drijkante, drie-/- vijl 73 
drijkantige, drie-/- poot 86 
drijkantige, drie-/- vijl 73 
drijkantvijl, drie-/- 73 
drijpikkel, drie-/- 6, 67 
drijpoot, drie-/- 6, 22 
drijven 100 
DRIJVEN 100 

drijver 9, 47, 48, 88, 97, 108, 109 
dril 9, 82 
dril, dunne - 12 
drilboog 84 
DRILBOOG 84 
drilboor 9, 77, 82 
drilboormachine 82 
drilgeschier 82 
drilijzer 82 
DRILKLOS 83 
drilklots 83 
drilkoord 84 
DRILKOORD 84 
drilpees 84 
drilsnoer 84 

driltouw 84 
drilzeil 84 
drokpomp 156 
droog staan 160 
droog zijn 160 
droogboor 161 
drouw 84 
drukhandvat 70 
drukplaat 83 
DUBBELE EN GECOMBINEERDE 

KROMPASSER 59 
dubbele krompasser 59 
dubbelen 106 
DUBBELEN 106 
dubbelgebogen sleutel 120 
dubbeltonblaasbalk 16 
duimstek 56 
DUIMSTOK, MEETLAT, - 56 
duitse bankhamer 95 
duitse vetkool 20 
duitse vijl 70 
dumpelen 171 
dunne dril 12 
dut 47 
dutter 85 
dwarshamer 33 
dwarspenhamel 95 

E 

eckbooromslag 85 
eendenbek 37 
eivormige teen 145 
elektrieke bout 113 
elektrieke pilon (fr.) 35 
elektrieke soldeerbout 113 
elektriekhamel 113 
elektrische bout 113 
elektrische brander 113 
elektrische loodbout 113 
ELEKTRISCHE SOLDEERBOUT 113 
elektrode 42 
elleboog 17, 170 
ELLEBOOG, BOCHT 170 
elooi 12 
enge tang 36 
engelander 120 
engelse bankhamel 95 
engelse bankhamer met botte pen 

96 
engelse hamer 95 
engelse hoefnagels 151 
engelse sleutel 120 
engelse sleuter 120 
engelse stamper 146 
engelse steen 76 
engelse, (tap voor) - draad 68 
enkele kromcirkel 59 
enkele sleutel 119 
esprit de sel (fr.) 115 
etsen 126 
ezel 6, 22, 28, 99 
EZEL 99 
ezel, korte - 26 
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11.11 

ezelenblok 26 

F 

falzen (d.) 106 
falzhamer 106 
falztang 104 
FELS APPARAAT, KLEMBLOK, ~ 164 
felsbeitel 106 
FELSBEITEL 106 
felsen 106 
FELSEN 106 
felshamel 106 
felshamer 106 
FELSHAMER 106 
felsijzer 28 
felsmachine 106, 164 
FELSMACHINE 106 
felsnaad 106 
FELSNAAD 106 
fiedel 82 
fiedelaar 82 
fiedelboor 82 
fijn soldeer 114 
fijn vijltje 71 
fijn zoetvijltje 71 
fijne rasp 75 
fijne vijl 71 
fijne zoetvijl 71 
FIJNE ZOETVIJL 71 
FIJNE, ZOETVIJL, ~ VIJL 71 
fijngestampt glas 43 
fijnwerkvijl 74 
filière (fr.) 65, 163 
filter 157 
filterlok 161 
filterpijp 161 
FILTERPUNT 161 
fittertang 54 
FITTING 167 
fitting (e.) 167 
fittingtang 54 
fix-ezel 99 
fladderplaat 139 
flans 164 
flens 130, 164 
FLENS 164 
flensband 130 
flensbeslag 130 
FLENSBESLAG 130 
foch 17 
fok 16 
fonte (fr.) 13 
forceerbank 100 
FORCEERB ANK 100 
FORCEERIJZER 100 
forceren 100 
FORCEREN 100 
fornuispoets 128 
fornuissmeer 128 
frame (e.) 75 
franse hoefnagels 151 
frees 69, 79 
FREESBANK, FREESMACHINE 69 

freesboor 79 
FREESBOOR 79 
freesmachine 69 
FREESMACHINE, FREESBANK, ~ 69 

fresenboor 79 

G 
gaffel, dobbele ~ 120 
gaffel van de aanvilt 140 
gaffelsleutel 119 
gaffelsleuter 119, 120 
gaffelsleuter, dobbele ~ 120 
galiot 64 
galvanisébuis 166 
gangring 135 
garneerhamer 97 
GARNEERHAMER 97 
gasbek 41 
gasbout 113 
gasdraad, (tap voor) ~ 68 
gasdraadtap 68 
gasfitter 4 
GASFITTER 4 
GASFITTERSTANG 54 
gasgewinde, börner voor ~ 68 
gaslamp 113 
gasloodbout 113 
gaspijp 166 
gassleuter 54, 120 
gassnijijzer 65 
gassoldeerbout 113 
GASSOLDEERBOUT 113 
gassoldeerlamp 113 
gast 1, 3, 7 
gast, halve ~ 1 
gastang 54 
gatboor 80 
gatenmal 62 
gatenscheer 91 
gatenvijl 73 
gatermal 62 
gatpasser 59 
gatscheer 91 
gebogen plaatscheer 91 
gebrande spiritus 115 
GEBRUIKT, OLIE OF VET - BIJ HET 

ZWARTEN 128 
GECOMBINEERDE, DUBBELE EN ~ 

KROMPASSER 59 
gecombineerde krol-zetbank 105 
GECOMBINEERDE RING- EN STEEK 

SLEUTEL 120 
GECOMBINEERDE WALS-, KRAAL-, 

FELS-, KANT- EN BUIGMACHINE 105 
gecombineerde wals-zetbank 105 
geelkoper 13 
geen water geven 160 
geest 115, 125 
geest, onuitgebrande -115 
geest, uitgebrande - 115 
geest van zout 115 
geestpotje 116 
gegalvaniseerde buis 166 

gegoten bankschroef 50 
gegoten, (het) - 13 
gehamerd, (het) - 171 
gekoelde boor 80 
geleidpen 78 
geraamte van de slijpsteen 75 
gerät (d.) 6 
gereedschap 6 
GEREEDSCHAP, BLOK VOOR AAM­

BEELD OF KLEIN - 25 
gereedschapbuil 6 
GEREEDSCHAPSBAK 6 
gereedschaptas 6 
gerei 6 
geribde staak 28 
gerief 6 
gerongshaak 57 
geschier 6 
gesenk (d.) 32 
gesmede bankschroef 49 
gesmede boor 77 
gesmede nagelen 151 
GETANDE, STEEKPASSER MET -

STELBOOG 59 
getuig 6 
getuigbak 6 
getuigkist 6 
getuigzak 6 
geulhamer 96 
geven, geen water - 160 
gewassen brand 20 
ge wiek 10 
gewinde 69 
gewinde, börner voor grof - 68 
gewinde-beitel 65 
gewinde-snijder 65 
gewone bankschroef 50 
gewone passer 58 
gewone smeedhamer 142 
gewone vijl 71 
gewone waterpomp 155 
gewoon ijzer 144 
gezel 1,4 
giet-loodpan 115 
gieter 19 
gietgat 158 
gietijzer 13 
GIETUZER 13 
gietlepel 115 
GIETLEPEL, LOODPAN, - 115 
gietlood 167 
gietpan 115 
gietvorm 115 
gladhamer 98 
gladkloppen 171 
gladplaat 124 
glas, fijngestampt - 43 
glaspapier 124 
glaszand 43 
glätten (d.) 100 
gleufstaak 28 
GLEUFSTAAK 27 
gleuf stamper 146 
gleuftas 28 
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n.n 
gleuven 28 
gloeioven 21 
goot 13 
gootbeitel 46 
gootijzer 13 
gootijzeren reur 166 
gootsteen 160 
gootwerker 3 
gotenmaker 3 
gotenman 3 
gots 46 
gotsbeitel 46 
goupille (fr.) 134 
graadpasser 58 
gradenpasser 58 
grattoire (fr.) 123 
graveerbeitel 126 
graveren 126 
GRAVEREN 126 
grif 55, 104, 162 
griffel 55 
griptang 54 
grits 149 
groefbeitel 45, 47 
groefijzer 28 
groeven 28 
groeven in plaat maken 28 
groevenbeitel 46 
groevenzetijzer 28 
grof, börner voor ~ gewinde 68 
grof vijl 71 
grof vijl, halfronde - 72 
grondboor 161 
GRONDBOOR 161 
grondplaat 101 
grote kap 18 
grote naafband 137 
grote passer 60 
grote plaatscheer 91 
grote rasp 75 
grote scheer 91 
grote staak 99 
grote tang 132 
grove, halfronde - vijl 72 
grove vijl 71 
GROVE VIJL 71 
gruiskot 19 
guide (fr.) 165 
gummibeslag 130 
guts 46, 151 
gutsbeitel 46 
GUTS BEITEL 45 

gutsbeiteltje 151 

H 
h-schroeven 154 
haak 11, 21, 43, 56, 132, 155 
haak, ijzeren - 4 3 , 160 
haakkoter 128 
haakse tang 37 
HAAKSLEUTEL, PENSLEUTEL 122 
haalhamer 33 
haalstek 31 

haard 15 
haardenstek 21 
haardhaak 21 
haardkap 17 
haardpen 21 
haardpoets 128 
haardschup 20 
haardsmuur 18 
haardstek 21 
haardstok 21 
haken 154 
haken, ijzers bet - 152 
hakken 154 
halfbastaard 71 
halfgrofvijl 72 
half grove vijl 71 
halfraspel 149 
halfronde bastaardvijl 72 
halfronde beitel 46 
halfronde chasse (fr.) 35 
halfronde, een - 72 
halfronde grof vijl 72 
halfronde grove vijl 72 
halfronde scheer 163 
halfronde staak 31 
halfronde strooivijl 72 
halfronde tang 36 
halfronde vijl 72 
HALFRONDE VIJL 72 
halfrondvijl 72 
halfvette 20 
halfzachte vijl 71 
half zoete vijl 71 
half zoetvijl 71 
HALFZOETVUL 71 
halve bastaard 71 
halve gast 1 
halve hondenscheer 91 
halve mond (d.) 31 
halve ronde beitel 46 
halve zoetvijl 71 
halve-maanstaak 31 
hamêde (wa.) 8 
hamel 95, 108, 112, 142 
hamel, houten - 99 
hamel, houteren - 99 
hamel, ronde - 98 
hameien 171 
hamer 34, 95 
hamer, engelse - 95 
hamer, houten - 98 
HAMER, HOUTEN - 98 
hamer, houteren - 98 
hamer, huiteren - 99 
HAMER, MACHINALE - 35 
HAMER OM TE VOREN 97 
hamer, vlakke - 96 
HAMER VOOR KAPWERK 9 
hamer, zware ~ 34 
hamerslag 171 
HAMERSLAG 171 
HAMERSLAG AANBRENGEN 171 
hand, tweede - 129 
handboom 8, 9 

handboor 82,84,85 
handboor, kleine - 82 
handboormachine 81, 85 
HANDBOORMACHINE 81 
handbout 112 
handhaaf 50, 70 
handhamel, mechanieke - 35 
handhamer 33, 95 
HANDHAMER, SMEEDHAMER, - 33 
handkegel 29 
handopruimer 86 
handpomp 155k 
handruimer 86 
HANDSCHAAR 88 
HANDSCHAAR VOOR BOOGVORMIGE 

SNEDEN 91 
handscheer 89 
handschroef 50 
HANDSCHROEF 50 
handsoldeerbout 112 
HANDSPITSBOOR, OPRUIMER, RUIM-

UZER, - 86 
handvat 38, 70 
handvat, trekketting met - 16 
HANDVATRING 10 
HAND VUL, BLOKVUL 72 
handvijl, platte - 72 
hanf 167 
(HARD)SOLDEERWERK, OVEN VOOR 

- 113 
hard-öl 44 
hardbak 44 
harden 44 
HARDEN 43 
hardingsbak 44 
HARDINGSBAK 44 
HARDINGSDEEG 44 
HARDINGSMIDDEL 44 
hardingspoeder 44 
hardsoldeer 114 
HARDSOLDEREN 111 
haren 40, 101 
haringpekel 125 
harmonicabalk 16 
hars 44 
hart 50, 159 
hecht 70 
hechtbuis 10 
hechten 116 
HECHTEN 116 
hechtring 10 
hechtstaart 70 
hefblok 129 
hefboom 8 
HEFBOOM, KOEVOET, - 8 
HEFBOOMPLAATSCHAAR 92 
hefijzer 132 
hefknecht 129 
hefschei 129 
heft 70 
heftdruksteel 70 
heften 116 
heftenband 10 
heftsteel 70 
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hei 161 
heiblok 161 
HEIBLOK 161 
heiblok op drie-/drijpoot 161 
heiboor 161 
heien 161 
HEIEN 161 
heifilter 161 
HEIKAP 161 
heikop 161 
heischrobber 19 
heksespij 43 
hel, de ~ 15 
helloden 111 
helper 1 
helpsmid 1 
helsolderen 111 
helzetten 100 
helzetter 95 
hengel 158 
hennep 167 
hevelstaaf 104 
HIJSWERKTUIG BIJ HET STUIKBLOK 

39 
hinderste, hoefijzer van de ~ poot 

145 
hobelbank (d.) 69 
hoed 135 
hoedje 10, 135 
hoefbalk 141 
HOEFBALK 141 
hoefbeitel 149 
hoefbeslag 149 
HOEFBESLAG 149 
hoef doorslag 146 
hoefgestel 141 
hoefhamel 142, 150 
hoefhamer 142, 150 
HOEFHAMER, BESLAGHAMER, ~ 150 
hoefhamertje 150 
hoefhandhamer 142 
hoefijzer 143 
HOEFIJZER 142 
hoefijzer, achterste ~ 145 
HOEFIJZER, LIP VAN EEN ~ 144 
HOEFIJZER MET SPECIALE VORM OF 

UITRUSTING 145 
hoefijzer van de achterpoot 145 
hoefijzer van de hinderste poot 

145 
hoefijzer van de voorpoot 144 
hoefijzer van de voorste poot 144 
hoefijzer, voorste ~ 144 
hoefijzerdoorslag 146 
HOEFIJZERDOORSLAG 146 
hoefijzeren, de ~ 149 
hoefïjzergleufbeitel 146 
hoefijzerhamer 142 
hoefijzerkap 144 
hoefijzers 149 
HOEFIJZERSMEEDHAMER 142 
HOEFIJZERSMEEDTANG 142 
hoefijzerstaaf 142 
HOEFIJZERSTAMPER 146 

hoefijzertang 142 
hoefkling 148 
hoefkoord 141 
hoefkrabber 149, 151 
hoefkratser 149 
hoeflat 142 
hoeflip 144 
hoefmes 148 
HOEFMES 148 
hoefnagelen 150 
hoefnagels 150 
HOEFNAGELS 150 
hoefnagels, engelse ~ 151 
hoefnagels, franse -151 
hoefrasp 149 
HOEFRASP 149 
hoefraspel 149 
hoefrek 141 
hoefrenet 149 
hoefriem 141 
hoef schroeven 154 
hoefsmeed 6 
hoefsmid 2 
HOEFSMID 2 
HOEFSMID, RITSBEITEL VAN DE ~ 

146 
hoefsmidhamer 150 
hoefsmidshamer 142 
hoefsnagelen 151 
hoef staaf 142 
hoefstaafijzer 142 
HOEFSTAAFIJZER 142 
hoefstaf 142 
hoefstal 140 
HOEFSTAL, NOODSTAL 140 
hoef stamp 146 
hoef stompen 148, 151 
HOEFSTOMPEN 148 
hoefstrang 141 
hoeftang 142, 150 
HOEFTANG 149 
hoeftap 68 
hoeftouw 141 
HOEFTOUW 141 
hoefvijl 149 
hoefzeel 141 
hoek, rechte - 104 
hoek, schuine ~ 104 
hoekbeitel 46 
HOEKBOOROMSLAG, TANDWIELKAST 

VAN EEN ~ 85 
hoeken vijl 74 
hoekguts 46 
HOEKGUTS 46 
hoekijzers 104 
hoekijzertang 37 
hoekklemtang 104 
hoektang 37 
hoektas 29 
hoepelwals 131 
hoevenborstel 152 
hoevenrasp 149 
holblok 105 
HOLBLOK, MATRIJS, ~ 105 

holboor 80 
hollander 168 
hollandse sleutel 121 
holle beitel 46 
holle doorslag 110 
holle tas 28 
hollepijp 88 
holpijp 88 
HOLPUP 87 

hondenscheer, halve ~ 91 
hoofdbeitel 27 
hoorn 17,25,29,43 
hoorn, ronde ~ 25 
hoorn, vierkantige ~ 25 
hoornboor 152 
hoornmes 148 
hoorntje 29 
houille (fr.) 20 
houillekot 19 
houilleschup 20 
hout, blok ~ 106 
houten blok 26 
houten hamel 99 
houten hamer 98 
HOUTEN HAMER 98 
houteren hamel 99 
houteren hamer 98 
houteren rol 99 
houthamer 99 
houtoven 131 
houtrasp 74 
houtskool 22 
HOUTSKOOL 22 
houwkling 148, 152 
houwpijp 9, 88 
huis 50, 133 
huispomp 155 
hulprek 22 
hulpsmid 1 
hulpstuk 38 
hulptang 38 
huls 50 

huiteren hamer 99 

I 
ijsbeslag 152 
ijskrammen 154 
ijsnagelen 153 
ijsnagels 152 
IJSNAGELS 152 
ijspegelen 154 
ij spinnen 154 
ijsschroeven 154 
ijsschroeventap 68 
ijsstoot 155 
ijsvijzels 154 
ijsvijzen 154 
ijzer 31, 130, 138, 144 
ijzer, achterste ~ 145 
ijzer, blok ~ 39 
ijzer, gewoon ~ 144 
ijzer, het ~ 133 
ijzer met een brug 146 



11.11 

jodenknook 116 
joint (fr.) 167 

K 

kaar 18 
kaars 116 
kaarsvet 126 
kachelkit 128 
kachelpoets 127 
KACHELPOETSBORSTEL 128 
kachelpotlood 127 
KACHELS ZWARTEN 127 
kachelsmeer 128 
kachelsmid 2 
KACHELSMID 2 
KACHELZWARTSEL 127 
kalfaterwerk 167 
kaliber 62 
KALIBER 62 
kaliberblok 32 
kaliberplaat 62 
kalibervorm 62 
kalk, wener - 125 
kalkoenen 153 
KALKOENEN, KRAMMEN 153 
kalkoenen, scherpe - 154 
kalkoenen, stompe - 154 
kamin (d.) 18 
kammen 67 
kamrad 11 
kamwiel 11 
kandel, ronde - 104 
kandel, vierkantige - 104 
kandelhout 99 
kantbeitel 46 
KANTBEITEL, RITSBEITEL, - 46 
kanten, tas met ronde - 29 
kantenklauw 51 
kanthamer 33 
kantje 104, 105 
kantjestaak 31 
kantklauw 51 
KANTKLAUW 51 
kantstaak 31 
kantstek 31 
kap 18, 42, 144, 169 
KAP 169 
kap, grote - 18 
kapbeitel 9, 45 
kapbeiteltje 151 
kaphamer 9 
kaphout 141 
kapmes 148 
kappen, beitel voor warm te - 45 
kappen, het mes voor te - 148 
kapper 32 
kapsteun 141 
KAPWERK, HAMER VOOR - 9 
kapwinkelhaak 57 
karband 129 
karbanden 136 
karbandje 130 
karbeslag 130 

karbidgasontwikkelaar 40 
karbus 133 
KARHOEPELWALS 131 
karijzer 130 
karkrik 129 
karleun 134 
karlicht 129 
karmik 129 
karreep 130 
karrenband 130 
karrenbeslag 130 
karrenradhaak 132 
karrenring 130 
karrensmid 2 
karring 130 
karsband 130 
karsmid 2 
KARSMID 2 
karwinde 129 
karwip 129 
KARWIP 128 
kast 17 
katrol 39 
kattenkop 155 
kegel 29 
KEGELVORMIGE TAS 29 
kelder 19 
kelder onder het smidsbed 19 
kelderpomp 156 
kemp 167 
kennep 167 
kerf 70 
ketelenlapper 4 
KETELKLEM, KLEMHAAK, - 52 
ketellapper 4 
KETELLAPPER 4 
kettel 16 
kettelpen 29 
ketteltang 38 
kettenpijptang 54 
kettentang 54 
ketting 16 
kettingtang 38, 54 
keurennagel 47 
keurnagel 47 
keuter 21 
keuterhaak 21 
keuterijzer 21 
kiel 4 
kijl 134 
kijlhamel 97 
kijlpoelie 10 
kijlriem 10 
kisserd 19 
kit 128, 167 
klam 52, 134 
klammen 154 
klammen, beslag met - 152 
klammer 38 
klampen 154 
klapijzer 146 
klatsschijf 135 
klauw 11,51,64, 132 
klauw(en)tang 149 

180 

ijzer, oud ~ 48 
ijzer, rond -144 
ijzer, spits - 145 
ijzer, tang met rond - 36 
ijzer, tang met vierkant - 36 
ijzer voor de voren derin te slaan 

28 
ijzer, voorste - 144 
IJZER, WEEGTOESTEL VOOR - 7 
ijzer zonder schroeven 149 
ijzerbuis 166 
ijzeren band 130, 137, 138 
ijzeren blaasbalk 16 
ijzeren bol 21 
ijzeren borstel 124 
ijzeren buis 166 
ijzeren haak 43, 160 
ijzeren pinnetje 75 
ijzeren pomp 155 
ijzeren reur 166 
ijzeren sleuter 120 
ijzeren zeeg 88 
ijzerkit 128 
IJZERKIT 128 
ijzerklauw 132 
ijzermastiek 128 
ijzerrasp 75 
ijzers bet haken 152 
ijzers bet krammen 152 
ijzers met krammen 146 
ijzers met schroefkoter 152 
ijzers met schroeven 152 
ijzers met stoten 152 
ijzers, platte - 149 
ijzerscheer 89 
ijzerschuurpapier 124 
ijzerstempel 126 
ijzerwerk 158 
ijzerzaag 88 
ijzerzeeg 88 
ijzerzeegbeugel 88 
in de pekel zetten 125 
in, groeven - plaat maken 28 
in, loodbout voor - het vuur 112 
inbinden 132 
ineenzetten 119 
inhalen 100 
injectorstuk 17 
inkrimpen 100 
inlaat 16 
inlaatklep 16 
inschudden 160 
INSCRIPTIE, EEN - UITBIJTEN 126 
inslagstoot 155 
instelbare passer 58 
intrekhamer 96 
intrekken 100 
intrekker 96, 97 
inwrijven, met potlood - 127 

J 

jaagijzer 146 
jachtijzer 146 



n.ii 
klauwe 34 
klauwen 50,154 
klauwhamer 34, 150 
klauwkoppeling 85 
klauwplaat 64 
KLAUWPLAAT, DRIJFPLAAT, - 63 
klauwsleutel 121 
klauwtang 54 
klei, vuurvaste - 128 
klei-aarde 128 
klein aanvilt 29 
KLEIN, BLOK VOOR AAMBEELD OF ~ 

GEREEDSCHAP 25 
klein plat vijltje 74 
kleine aafbanden 136 
kleine handboor 82 
kleine plaatscheer 91 
kleine ring 11 
kleine staak 99 
klem 38, 50,51,52,70, 82, 102 
klem, steekpasser met ~ 59 
klembak 52 
klembandje 10 
klembeugel 49, 52, 82, 104 
KLEMBEUGEL VAN EEN KOLOM­

BOORMACHINE 82 
klemblok51, 164 
KLEMBLOK, FELS APPARAAT 164 
klembus 11 
KLEMBUS 11 
klemhaak 38,49,52 
KLEMHAAK 48 
KLEMHAAK, KETELKLEM 52 
klemhout 51 
klemijzer 146 
klemkop 82 
klemmer 31 
klempasser 59 
klemplaat 64 
klemring 11,38 
klemtafel 64 
klemtang 51,53 
KLEMTANG 52 
klemtang, rechter ~ 104 
klep 11, 16, 17, 159 
klep, onderste ~ 16 
klepel 50 
klepje 11,16 
klepstop 159 
kling 149 
klinken 107 
KLINKEN 107 
klinker 108 
klinkhamel 108 
klinkhamer 108 
KLINKHAMER 108 
klinkijzer 99 
klinknagel 107 
KLINKNAGEL 107 
klinknagelijzer 139 
KLINKNAGELTANG 110 
klinkschijf 135 
klinkstaak31, 108 
kloek 92 

kloofbeitel 45 
klopboor 9 
KLOPBOOR, MUURBOOR 9 
klophamer 95,97 
KLOPHAMER 97 
klopijzer 26, 146 
klopper 142,162 
klos 26, 83 
kloter 8 
klotjes 20 
klots 26, 83 
klotsboormachine 81 
kluitendrek 20 
kluppe (d.) 65 
knabbelscheer 91,92 
knalschijf 135 
knar 83,85 
knarboor 85 
knarboor met torsstaaf 82 
knebel 85 
knecht 1,6, 129 
knecht, luie ~ 129 
KNECHT VAN DE BLIKSLAGER 3 
KNECHT VAN DE LOODGIETER 4 
knecht van de smid 1 
knie 167 
KNIE 167 
kniegewricht 85 
kniestuk 167 
knijp 162 
knijpklem 51 
knijptang 92 
knijt 56 
knipmachine 87, 92 
KNIPMACHINE 92 
knipscheer 89,92 
kniptang 92, 163 
knoer 26 
knoop 118 
knop 83 
knoper 110 
koelbak 19,44,75 
koelbeitel 45 
koelkuip 19 
koepoot 8 
koevoet 8 
KOEVOET, HEFBOOM 8 
kolen, dikke ~ 20 
kolen, vette ~ 20 
kolenassen 20 
kolenbak 15, 19 
kolengat 19 
KOLENGAT 19 
kolenhok 19 
kolenkelder 19 
kolenkeldertje 19 
kolenkot 19 
kolenlok 19 
kolenschup 20 
kolenschupje 20 
kolf 70, 76 
kolomboor 81 
kolomboormachine 81 
KOLOMBOORMACHINE 81 

KOLOMBOORMACHINE, KLEMBEU­
GEL VAN EEN ~ 82 

kont 26 
kont van de boom 26 
kontband 138 
kookbeitel 110 
KOOKBEITEL 110 
kool 20 
koolassen 20 
koolschup 20 
koon 76 
koord 84,141 
kop 18,77 
kopband 137 
koper 13 
KOPER 13 
koperbeslager 2 
koperen buis 166 
koperen, de ~ 3 
koperen pen 55 
koperen pin 55 
koperen pomp 155 
koperen punt 55 
koperen stift 55 
kopermerk 126 
KOPERMERK 126 
koperslaan 171 
KOPERSLAAN 171 
koperslager 2, 34 
KOPERSLAGER 2 
KOPERSLAGER (BIJNAAM) 3 
koperslagerij 6 
KOPERSLAGERIJ 6 
koperslagersgast 3 
KOPERSLAGERSKNECHT 3 
kopersmid 2 
kopersoldeer 114 
kopersolduur 114 
kopklauw 140 
kopnagels 153 
koppeling 167, 168 
KOPPELING 168 
koppelung, driedelige ~ 168 
koppenkaliber 140 
KOPPENKALIBER 140 
koppenklauw 140 
KOPPENKLAUW 139 
kopper 108,110 
kopsleutel 120 
KOPSTUK 157 
körner (d.) 47,63 
körnerpunt 63 
korte ezel 26 
kortmes 148 
kostuumpje, blauw ~ 4 
kot 24 
koterijzer 128 
kottel 78 
kotterboor 78 
KOTTERBOOR 78 
koudbeitel9,27,45 
KOUDBEITEL 45 
koude beitel 45 
koude tranche (fr.) 45 
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n.ii 
krol 105 
krol-zetbank, gecombineerde -

105 
krolbank 105 
kroldraad, een - draaien 105 
krollen, de - maken 105 
krollen, zink - 105 
krolmachine 105 
krombek 49, 51 
krombektang 37 
kromcirkel, dobbele - 59 
kromcirkel, enkele - 59 
kromme passer 59, 60 
kromme passer met veer 59 
kromme ritsbeitel 27, 47 
kromme scheer 91 
kromme schroodbeitel 27 
KROMME SCHROODBEITEL 27 
kromme staak 26 
kromme, tang met - bek 37 
kromme-bek tang 94 
krompasser 59 
KROMPASSER 59 
krompasser, dobbele - 59 
krompasser, dubbele - 59 
KROMPASSER, DUBBELE EN GECOM­

BINEERDE - 59 
krompasser, verstelbare - 59 
kroonband 137 
kroonboor 9 
kruigenband 130 
kruikarband 130 
kruikarreep 130 
kruipolie 12 
KRUIPOLIE 12 
kruisbeitel 46 
kruisboor 77 
kruiscirkel 57 
kruishaak 57 
kruishamer 33 
kruishout 56, 57 
kruisijzer 56 
kruisschroeven 154 
kruissleutel 122 
KRUISSLEUTEL 122 
kruissleuter 122 
kruisstaaf 56 
KRUISSTAAL 56 
kruisstuk 168 
KRUISSTUK 168 
krümmer (d.) 170 
kunstvijl 71 
kupfer (d.) 13 
kupferen reur 166 
kupferreur 166 
kupferslager 2 
kussen 11, 82, 87 
kussenblok 11 
kussens 67 
kwast 19 

L 

LADDER 8 

lade 32 
lafitte 43 
lager 11 
lagerblok 11 
lagerhouder 11 
lagerkussen 11 
LAGERKUSSEN 11 
lagerschaal 11 
laiton (fr.) 13 
langspenhamel 95 
lap 118 
las 112 
lasapparaat 40 
LASAPPARAAT 40 
lasbaguette 42 
lasbikhamer 43 
LASBIKHAMER 43 
lasblad 43 
lasbrander 41 
LASBRANDER 40 
lasbrender 41 
lasbrenner 41 
lasdis 41 
lasdraad 42 
laselektrode 42 
lasgaas 43 
lashelm 43 
LASHELM, LASKAP, - 42 
lashoed 43 
laskap 42 
LASKAP, LASHELM 42 
laskas 42 
laspit 41 
laspost 40 
lassen 40 
LASSEN, WELLEN, - 40 
lasspiegel 117 
LASSPIEGEL 117 
lasstaaf 42 
LASSTAAF 42 
lasstaafje 42 
lastafel 41 
LASTAFEL 41 
lat 56 
latpasser 61 
ledderbok 8 
leem 44, 128 
leer van de zuiker 159 
leergast 1 
leest 30, 48, 58, 140 
LEEST 30 
LEEST, STEMPEL, - 48 
leeuwenbektang 37 
leggen, de band ombij - 132 
leggen, een nieuwe reep om het 

rad - 132 
leidertang 36 
lens zijn 160 
LENS ZIJN 160 
lenspomp 155 
lepel 115 
lepelboor 161 
lepeltas 29 
leren balk 16 
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koudhouwer 45 
koudsmid 2 
KOUDSMID 2 
kraag 164 
kraai-oudding 20 
kraaibek 94 
kraaien 20 
kraaienbak 19 
kraaienbek 94 
kraaienijzer 21 
kraaienlok 19 
kraaienstaaf 21 
KRAAL 105 
KRAALMACHINE 105 
kraan 17, 39 
krab 149 
krabber 21, 116, 149, 151 
KRABBER 116 
krabijzer 116 
krabmes 149 
krabstaal 123 
kracht, domme ~ 8, 129 
kram 155 
kramhoefijzers 146 
kramijzer 154, 155 
krammen 154 
krammen, ijzers bet -152 
krammen, ijzers met - 146 
KRAMMEN, KALKOENEN, - 153 
krammen, vaste - 154 
kramp 43, 132 
krampen 154 
krampenijzer 146 
krampijzer 132, 146 
krampsleutel 122 
krasbek 55 
krasblok 55 
KRASBLOK 55 
krasnaald 55 
kraspen 55 
KRASPEN 55 
kraspin 55 
krats 149 
kratsblok 55 
kratspen 55, 162 
kratspin 55 
kratsstift 55 
krekel 85 
krekelboor 85 
KREKELBOOR, RATELBOOR, - 85 
kremp 106 
krempen 106 
krets 55 
kretser55, 75, 116, 162 
kretser, met een - bijwerken 116 
kretshamer 36 
kretspen 55 
KREUSHAMER 96 
krijt 125 
KRIJT 56 
krik 8, 85, 129 
krikkelkool 22 
kriksleutel 122 
kroes 115 



mi 
leren blaasbalk 16 loden 111 LUCHTAANVOERLEIDING, BLAAS 
leren scholk 4 loden band 51 BALGPÜP, - 16 
leren schutsel 5 loden buis 157, 166 luchtdrukhamer 36 
leren voordoek 5 loftbuis 17 luchtindouwer 17 
leren voorschoot 4 lofthamer 36 LUCHTKETEL 159 
lesbak 19, 44 loftketel 159 LUCHTREGELAAR 17 
leswater 44 loftklep 16, 17 luchtregelklep 17 
letste tap 68 loftleiding 17 luie knecht 129 
letterbeitel 126 loftlok 17 luierik 129 
lettermal 126 loftreur 17 luns 134, 135 
lettertje 126 lok 24 LUNS 133 
leun 134 lokermal 62 lunsschijf 135 
leun, band van de - 137 lokmeter 62 LUNSSCHIJF 135 
leunband 137 lokpasser 60 
leundop 135 lokscheer 91 M 
leunlip 135 lokstans 87 
leunplaat 135 loktang 91 maatblok 62 
leunschijf 135 lood 12, 114 maatje 62 
leuter 12, 44 LOOD 12 maatlat 56 
lichte bankhamer 106 lood-gietlepel 115 maatmal 140 
lichte smeedhamer 33 loodblok 117 maatpasser 59 
lid 38 loodbout112 maatradje 130 
lid, plat - 38 loodbout, elektrische -113 maatringen 117 
lijf 157 loodbout voor in het vuur 112 MAATRINGEN 117 
lijmtang 52 loodgieter 3 maatstaf 62 
lijnolie 12, 128 LOODGIETER 3 maatwiel 131 
LIJSTENSTAMP 101 LOODGIETER, KNECHT VAN DE - 4 MACHINALE HAMER 35 
lijsthamer 35 loodgieterij 6 machineolie 11, 44 
liniaal 56 LOODGIETERIJ 6 MACHINEOLIE, MOTOROLIE 11 
linker boor 77 loodgietersknecht 4 machinesolig 11 
linksboor 77 LOODGIETERSMES 161 machinesschroefstok 50 
linksdraaiend 77 loodhamel 112 machinezaag 88 
linksdraaiende boor 77 loodklauw 117 maken, de krollen - 105 
linkse boor 77 loodklopper 162 maken, draad - 65 
LINKSE BOOR 77 LOODKLOPPER 162 maken, (een) tandverbinding -119 
linkse börner 68 loodlamp 113 maken, groeven in plaat - 28 
LINKSE SCHAAR 88 loodlepel 115 maken, scherp - 152 
linkse scheer 88 loodmes 162 maken, uitslag - 55 
linkse uitdraaitap 68 loodpan 115 maken, zwart - 127 
linkse zeegscheer 91 LOODPAN, GIETLEPEL 115 mal 29, 32, 58, 62, 115, 140 
linksscheer 88 loodscheer 91, 163 malhamer 35 
lintzaag 88 loodslager 3 manchesterboks 4 
LINTZAAGMACHINE 88 loodsoldeer 114 manchon (fr.) 168 
lintzaag vijl 73 loodsolduur 118 mandrin (fr.) 80, 82 
lip 10, 50,51, 144, 155 loodtang 163 maniveile (fr.) 84 
LIP VAN EEN HOEFIJZER 144 loodtin 114 masker 42 
lipje 144 loodvergiftiging 12 matbeitel 110 
lippen 50 LOOD VERGIFTIGING 12 mateerbeitel 162 
lochtblaas 17 loodwater 115 maten, moule (fr.) van verschil­
lochtbuis 17 loodwerker 3 lende - 32 
lochtbuiskot 17 loodzeeg 88 materiaal 6 
lochtdrukhamer 36 loodziekte 12 matrice (fr.) 58 
lochtgat 17 loodzink 114 matrijs 28, 32, 48, 58, 87, 101 
lochthamel 36 losse passer 58 MATRIJS, HOLBLOK 105 
lochthamer 36 losse schroeven 154 MATRIJS, STAMPVORM 101 
lochtkast 17 losse staander 22 matrijsblok 32 
lochtketel 159 losse stiften 154 mechanieke handhamel 35 
lochtklep 16, 17 losspringen 117 meeneemplaat 64 
lochtleiding 17 lötbout 112 meenemer 64 
lochtperser 17 loten (d.) 111 MEENEMER 64 
lochtpijp 17 lötlamp 113 meestergast 1 
lochtpilon 36 lottin 114 meestergezel 4 
lochtschuif 17 löttuig 114 meesterknecht 4 
lochtvanne 17 lötzink 114 MEESTERKNECHT 4 
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11.11 

metaalzeeg 88 
meter 56 
metneemplaat 64 
metnemer 64 
metrische tap 68 
micrometer 62 
MICROMETER 62 
middelste punt 63 
middelste tap 68 
middenklep 16 
MIDDENNAAFBANDEN 136 
middensnijder 68 
middentap 68 
midden vijl 71 
mignontap 68 
mik 129, 140 
millimeterdraad, (tap voor) ~ 68 
millimetertap 68 
mindering 168 
modderplaat 139 
model 58 
model, rond ~ 144 
model, spits -145 
modelpapier 58 
moedertang 53 
moer 50 
moerensleutel 119 
moerijzer 65 
moerkussens 67 
moerplaat 65 
moersleutel 119 
MOERSLEUTEL 119 
MOERSLEUTEL, VERSTELBARE ~ 120 
moersleuter 119 
MOERTANG 53 
moertap 68 
mof 50, 80, 82, 83, 87, 139, 168 
MOF, SOK, ~ 168 
moker 34 
MOKER, VUISTHAMER 34 
mokerhamer 34 
molenwinde 39 
molenzaagvijl 73 
mond (d.), halve - 31 
mondgat 17 
montagetang 95 
moosplaat 139 
moosscherm 139 
motorolie 11 
MOTOROLIE, MACHINEOLIE, ~ 11 
motorzaagvijl 73 
moufle (fr.) 64, 29, 101, 106 
moule (fr.) van verschillende 

maten 32 
moulure (fr.) 100 
moulureijzer 100 
muilband 136 
MUILBAND 136 
muur 19 
muurbeitel 9 
muurboor 9 
MUURBOOR, KLOPBOOR, ~ 9 
muurhamer 9 
MUURNAALD 12 

N 

naad 112, 118 
naaf, band van de ~ 137 
naaf, reep om de ~ 136 
naafband 137, 138 
naafband, binnenste -138 
naafband, buitenste - 137 
naafband, grote - 137 
naafbanden 136 
naafbandje 137 
naafbus 133 
NAAFBUS 133 
naafnaas 138 
naaf reep 138 
naafring 138, 139 
naafring, binnenste - 139 
naafring, buitenste - 138 
naafringen 136 
naai 108, 151 
naaibeiteltje 151 
naaien 107 
naaientang 110 
naaientrekker 109 
naaihamer 108 
naald 12 
naaldvijl 74 
NAALDVIJL 74 
naar binnen slaan 100 
naas 138, 170 
naasband 137 
naasje, zinken - 170 
naasring 137 
nagel 108 
nagel, afgeronde - 151 
nagelblok48, 139 
nagelen 151 
nagelen, gesmede - 151 
nagelenijzer 139 
nagelenmal 139 
nagelentang 110, 150 
nagelguts 151 
nagelgutsje 151 
nagelhamer 150 
nagelijzer 48, 110, 139 
NAGELIJZER 139 
nagelkopper 109 
nageltang 37, 93, 110 
nagel vorm 139 
naphtebout 112 
naphtelamp 113 
nasnijder 68 
nasnijtap 68 
navelband, binnenste - 138 
navenband 137, 138 
navenband voor 137 
navenbanden 136 
navenbus 133 
navenhol 133 
navenring 138, 139 
navenringen 136 
navenschijf 135 
nesterenbek 94 
neus 138 
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meetlat 56 
MEETLAT, DUIMSTOK 56 
meetplaat 131 
meetrol 130 
meetwiel 130 
merken 126 
merkstift 126 
mes 148, 162 
mes, het ~ 27 
mes, het - voor te kappen 148 
mesijzer 101 
messing 13 
mesvijl 73 
MESVIJL 73 
mesvijltje 74 
met, bankschroef ~ staartschroef 

49 
met, beslag ~ klammen 152 
met, beslag ~ schroeven 152 
met, boogdril - een pres 82 
met, boor ~ racagnac (fr.) 85 
met, boor ~ zwong 84 
MET DE PINHAMER BEWERKEN 101 
met een kretser bijwerken 116 
met, engelse bankhamer ~ botte 

pen 96 
MET, HOEFIJZER ~ SPECIALE VORM 

OF UITRUSTING 145 
met, ijzer ~ een brug 146 
met, ijzers ~ krammen 146 
met, ijzers ~ schroefkoter 152 
met, ijzers - schroeven 152 
met, ijzers ~ stoten 152 
met, knarboor - torsstaaf 82 
met, kromme passer ~ veer 59 
met, open smis(se) ~ blaasbalk 15 
met, passer - schroef 59 
met, passer - schroeven 58 
met, passer ~ stelbeugel 58 
met, penhamel ~ een spleet 150 
met, pers-zuigpomp ~ windketel 

157 
met potlood inwrijven 127 
met, sleutel ~ schroef 120 
met, smidsbed - twee vuren 15 
met, smis(se) - blaasbalk 15 
met, smis(se) ~ trekblaasbalk 15 
MET, STEEKPASSER ~ GETANDE 

STELBOOG 59 
met, steekpasser - klem 59 
met, steekpasser ~ schroef 59 
MET, STEEKPASSER ~ STELBOOG 58 
met, steekpasser ~ vastzetknop 59 
met, steekpasser - veer 59 
met, tang - bek 94 
met, tang ~ kromme bek 37 
met, tang ~ rond ijzer 36 
met, tang - vierkant ijzer 36 
met, tas - ronde kanten 29 
met, trekketting ~ handvat 16 
metaalbeitel 45 
METAALBEUGELZAAG 88 
METAALRASP, TINVIJL 75 
metaalscheer 92 



NEUS 170 
niet 108, 151 
NIET 151 
nieten 107 
nietenbeitel 151 
nietendopper 109 
nietenhamer 108 
nietenkapmes 151 
nietenkapper 151 
NIETENKAPPER, ONDERKAPPER, ~ 

151 
nietentang 110 
nietentrekker 109 
niethamer 108 
nieuwe, een ~ reep om het rad 

leggen 132 
nijptang 37, 93 
NIJPTANG 92 
nippel 168 
NIPPEL 168 

nippel, dobbele - 168 
nivelleren 100 
noksleutel 122 
noodstal 140 
NOODSTAL, HOEFSTAL, ~ 140 
noodstalijzer 141 
nootjes 20 
nootjes 2 20 
nootjes 3 20 
normaalboor 77 
normale vijl 71 
nostertangetje 94 
OF, BLOK VOOR AAMBEELD ~ KLEIN 

GEREEDSCHAP 25 
OF, HOEFIJZER MET SPECIALE VORM 

~ UITRUSTING 145 
OF, OLIE ~ VET GEBRUIKT BU HET 

ZWARTEN 128 
Ö144 
olie 44 
OLIE OF VET GEBRUIKT BU HET 

ZWARTEN 128 
olie, verbrande - 152 
OLIE, VERBRANDE ~ 152 
olie, zoete ~ 12 
oliebad 44 
olieboor 80 
OLIEGROEFBEITEL, SPIEBEITEL 46 
om, een nieuwe reep ~ het rad 

leggen 132 
OM, HAMER ~ TE VOREN 97 
om, reep - de naaf 136 
ombij, de band ~ leggen 132 
ombinden, het rad -132 
omgebuigde rand 105 
omhoog voerbu is 159 
OMKRALEN 105 
omloop 130 
omlopenrol 130 
omslag 84, 144 
OMSLAGBOOR 84 
omzettang 104 
omzetten 104, 119 
OMZETTEN 119 

OMZETTEN, PLAAT ~ 104 
onder, kelder ~ het smidsbed 19 
onderblazer 17 
onderkapper 151 
ONDERKAPPER, NIETENKAPPER 151 
onderkappertje 151 
onderklep 16 
onderlegblok 48 
onderlegger 48 
ONDERLEGPLAAT 47 
onderste klep 16 
onderstel 75 
onderstempel 101 
onderzadel 32 
ongelbak 44 
ontlaten 39 
onuitgebrande geest 115 
oortje 29, 35 
op, heiblok ~ drie-/drijpoot 161 
op, perspomp voor ~ verdiep 157 
opbuigen 119 
opdiepen 100 
opdopper 165 
opdrijver 68, 86 
open smis(se) met blaasbalk 15 
openbuigen 119 
opgezette voorkant 144 
opgieten 160 
OPGIETEN 160 
opgieten, de pomp -160 
ophalen 109 
OPHALEN 109 
ophaler 31, 96, 109 
OPHALER 109 
opklopper 110 
opkopper110 
oplegen, rader - 132 
OPPROPPEN 165 
OPPROPTANG 164 
oprauwer 86 
oprij ver 86 
opronder 29 
opruimboor 86 
opruimer 46, 86, 165 
OPRUIMER 165 
OPRUIMER, RUIMIJZER, HANDSPITS-

BOOR 86 
opruimtang 165 
opschudden 160 
opsluitschijf 135 
opsnijplaat 65 
opstuiken 39 
optrekken 132 
optrekken, de band van het rad -

132 
OPTREKKEN, EEN RAD -132 
optrekken, het/een rad - 132 
optrekken, rader - 132 
optrompen 165 
optromper 165 
optromptang 164 
opvulkit 128 
opwijder 48 
opwijdtang 165 

n.ii 
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opzet 144 
OPZET 144 
oud ijzer 48 
OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK 

113 
ovenhamer 9 
overloop 158 
overtinnen 127 

P 

PAARD, EEN - BESLAAN 147 
paard, het/een - beslaan 147 
paardenbeslag 149 
PAARDENHOEVEN, BORSTEL VOOR -

152 
paardensmid 2 
paardenvoet 141 
paardijzer 143 
paardje 22 
paardshamel 150 
paardsijzer 143 
paardsnagels 151 
paardsrasp 149 
paardsschroeven 154 
paardssmid 2 
PAKKING 166 
PAKKINGRING 167 

pal 11 
palan (fr.) 8, 39 
palette (wa.) 20 
pan 115 
pannenlapper 4 
parallelbankschroef 50 
parallelschroef 50 
parallelschroefstok 50 
pasmaat 140 
passer 58, 60 
passer, dobbele - 59 
passer, gewone - 58 
passer, grote - 60 
passer, instelbare - 58 
passer, kromme - 59, 60 
passer, kromme - met veer 59 
passer, losse - 58 
passer met schroef 59 
passer met schroeven 58 
passer met stelbeugel 58 
passer, ronde - 59 
passer, vaste - 59 
passersleutel 122 
PASSERSLEUTEL 122 
passersleuter 122 
passleutel 122 
pastang 150 
pasvijl 73 
patentsleuter 123 
patentslot 159 
patroon 70 
pedaal 10 
pees 84 
peestouw 84 
pegel 42, 134, 155 
pekel 125 



n.ii 
pekel, in de - zetten 125 pikhamer 43 platte, ronde - tas 29 
pekelen 125 pikkel 6, 7, 67 platte scheer 89, 163 
pelikaanscheer 91 pilon (fr.) 35 platte sleutel 119 
pen 21, 134 pilon (fr.), elektrieke ~ 35 platte smeedtang 36 
pen, engelse bankhamer met botte pilonblok 39 platte snijbeitel 45 

- 9 6 pin 12, 17, 25, 29, 70, 134 platte staak 31, 99 
pen, koperen ~ 55 pin, koperen - 55 platte tang 36, 54, 94 
penboor 78 pince (fr.) 8, 93, 95 platte, tapse - tas 29 
PENBOOR 78 pince-tang 51 platte tas 29 
penhamel 96 pinhamel 33, 96, 142 platte, vierkante - tas 29 
penhamel met een spleet 150 pinhamer 33, 43, 96 platte vijl 72, 74 
penhamer 33, 96 PINHAMER 96 PLATTE VUL 71 
PENSLEUTEL, HAAKSLEUTEL, - 122 PINHAMER, MET DE - BEWERKEN platte vuurtang 36 
perforeerschijf 76 101 platte zet 34 
pers 101 pinnen 101, 154 platvierkante tas 29 
pers-zuigpomp met windketel 157 pinnetje 108 platvijl 72 
persboor 82 pinnetje, ijzeren ~ 75 plemper 1 
persbuis 159 pinzet 96 pletbeitel 110 
persdril 82 pionier 67 plethamer 97 
PERSDRILBOOR 82 piqueur (fr.) 47, 88 pletten 100 
perspomp 156 pitseling 151 PLETTEN 100 
PERSPOMP 155 pitsen, tang voor tuben af te - 163 plof 20 
perspomp voor op verdiep 157 pitsmachine 87 plombeerder 3 
pijp 9 pitstang 93, 94, 150 plombier (fr.) 3 
PIJP, BUIS 166 pitstangetje 93 plooi-ijzer 43 
pijp(en)frezer 166 plaat 135, 139, 155 plooibalk 102 
pijpband 137 plaat, groeven in ~ maken 28 plooibank 102, 131 
PIJPBEUGEL, PUPHAAK 170 PLAAT OMZETTEN 104 PLOOIBANK, ZETBANK, - 102 
PIJPBUIGER 164 PLAAT RONDZETTEN 102 plooibol 29 
pijpenarm 99 plaathamer 99 plooien, de zink - 104 
pijpenband 137 plaathandscheer 89 plooiijzer 29, 51, 104, 131 
pijpenboom 99 plaatje 155 PLOOIUZER 104 
pijpenbuighout 99 plaatklem 51, 102 plooiklem 51 
pijpenbuigmachine 164 PLAATKLEM 51 plooimachine 102, 131 
pijpenezel 99 plaatscheer 89, 91, 163 plooistang 104, 164 
PIJPENHOUT 99 plaatscheer, gebogen - 9 1 plooitang 104 
pijpenijzer 99 plaatscheer, grote - 91 PLOOITANG 104 
pijpenklem 52 plaatscheer, kleine - 91 plooitangetje 104 
pijpenklopijzer 99 plaatsnijder 89 plug 169 
pijpenloodklem 117 plaattang 104 PLUG 169 
pijpenrol 99 plaatveer 51 plugbeitel 9 
pijpenscheer 163 plaatwals 102 plugboor 9 
pijpensnijder 163 planieren 171 plunjerpomp 155 
pijpensnijtang 163 plasticbuis 166 pneumatique (fr.) 36 
pijpenstaaf 28 plasticreur 166 poeder 43 
pijpenstaak 99 plat, klein - vijltje 74 poederkrijt 125 
pijpentang 53, 54, 163 plat lid 38 poelie 10 
pijpen wals 102 platboor 79 POELIE 10 
PIJPENWALS, WALSMACHINE, - 101 platchasse 34 poeliesnaar 10 
pijpenwalsmachine 102 plateau 64, 82 poets 128 
PUPFREES 165 platenklem51, 102 poetspommade 127 
pijphaak 170 platenmeter 62 polierdoek 124 
PUPHAAK, PUPBEUGEL, ~ 170 platenscheer 89 polieren 125, 171 
PIJPKLEM 52 platen wals 102 polierhamel 95 
pijpscheer 91 platkloppen 171 polierhamer 95 
pijpsleutel 121 platronde staak 31 polierijzer 125 
PIJPSLEUTEL, SOKSLEUTEL 121 platronde tas 29 polierlap 124 
pijpsleuter 120 plattang 36 polierschuurlijnen 124 
PUPSNIJDER 163 platte chasse (fr.) 29, 34 poliervijl 125 
pijpsnijtang 163 platte dopper 109 polijsten 125, 171 
pijptang 53 platte handvijl 72 POLUSTEN 125 
PIJPTANG 53 platte ijzers 149 polijster 125 
pijptap 68 platte ring 38 POLUSTHAMER 95 
pikhamel 43 platte ronde tas 29 polijstpasta 125 
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POLUSTPASTA 125 
POLUSTPOEDER 125 
polijststaal 125 
POLIJSTSTAAL, POLIJSTVUL 125 
POLIJSTVJJL, POLIJSTSTAAL, ~ 125 
politoerdoek 124 
politoerlap 124 
pomp 157 
pomp, de ~ aanmaken 160 
pomp, de ~ opgieten 160 
pomp, ijzeren ~ 155 
pomp, koperen ~ 155 
POMP(SLOT)KLEP 159 
pomparm 158 
pompbak 160 
pompbuisje 157 
pompdarm 157 
pompenarm 158 
pompenbak 160 
pompenbuis 157 
pompenbuisje 157 
pompenemmer 159 
pompengat 158 
pompengehause 157 
pompenhaak 160 
pompenhaakje 160 
pompenleer 159 
pompenleertje 159 
pompenmaker 2, 3 
POMPENMAKER 3 
pompenman 3 
pompenpietje 3 
pompenslager 3, 158 
pompenstang 158 
pompensteen 160 
pompenstevel 157 
pompentang 54 
pompenteut 3 
pompenzwengel 158 
pompgat 158 
POMPGAT 158 
pomphaak 160 
POMPHAAK 160 
pomphuis 157 
POMPHUIS 157 
pompijzer 160 
pompijzertje 160 
POMPKETEL 157 
pompklep 159 
POMPKRABBER 160 
pomplok 158 
pompmaak 3 
pompschraper 160 
POMPSLOT 159 
pompsteen 160 
POMPSTEEN 160 
pomptang 54 
POMPUITLOOP 158 
POMPZUIGER 158 

pompzwengel 158 
POMPZWENGEL 158 
pondel 8 
pons 87 
ponsbed 87 

PONSBED 87 
ponsbeitel 87 
ponsblok 48 
ponsgat 87 
ponskussen 87 
ponsmachine 87 
PONSMACHINE 87 
ponsmatrijs 87 
ponsnippel 87 
PONSNIPPEL 87 
ponsplaat 87 
ponsscheer 86 
ponsstift 87 
ponstafel 87 
PONSTANG 86 

pook 21 
poot 7 
poot, drie-/drijkantige ~ 86 
poot, hoefijzer van de hinderste 

145 
poot, hoefijzer van de voorste ~ 

144 
pot 19, 115 
potas 44 
potas, pruisische ~ 44 
potlamp 113 
potloden 127 
potlood 127 
potlood, met ~ inwrijven 127 
potloodborstel 128 
potloodsel 127 
potsleuter 120 
pottefer 4 
prats vanger 139 
precisievijl 71 
pres, boogdril met een ~ 82 
presboor 82 
presje 87 
preslofthamer 36 
presmachine 87 
prespomp 156, 157 
presring 38 
presschroef 50 
prestang 53, 92, 104 
priem 21 
prikboor 77 
profiel 104 
PROFIEL 104 
profiel, het ~ zetten 104 
profielbeitel 65 
PROFIELIJZERSCHAAR 92 
profielscheer 92 
PROP 165 
pruisenvijl 70 
pruisische potas 44 
puimsteen 125 
pummel 168 
punt 25,151 
punt, koperen ~ 55 
punt, middelste ~ 63 
puntbeitel 46 
PUNTBEFTEL 46 
puntboor 77, 86 
PUNTBOOR 77 

puntboutje 112 
PUNTELING, SPITSELING, -151 
punten 116, 154 
puntgat 157 
punthamel 146 
puntijzer 55 
puntkrijt 56 
puntpasser 58 
puntscheer 91 
puntschroeven 154 
puntstuk 161 
punttang 94 
putboor 161 
putten 161 
p.v.c.-buis 166 

R 

raapolie 12 
racagnac (fr.) 83, 85, 122 
racagnac (fr.), boor met ~ 85 
raccord (fr.) 168 
raccordknie 167 
rad 11 
rad, de band van het ~ optrekken 

132 
rad, een nieuwe reep om het ~ 

leggen 132 
RAD, EEN ~ OPTREKKEN 132 
rad, het ~ ombinden 132 
rad, het/een ~ optrekken 132 
radband 130 
radbeslag 130 
radbus 133 
rader oplegen 132 
rader optrekken 132 
raderdop 135 
radermaat 131 
radsleutel 123 
rakelaar 21 
rakelijzer 20 
RAKELIJZER 20 
rand, omgebuigde ~ 105 
randband 10 
rap 167 
rasp 74, 75, 149, 155 
RASP 74 
rasp, fijne ~ 75 
rasp, grote ~ 75 
raspel 74, 75 
raspelen 75 
raspen 75 
RASPEN 75 
raspkant 70 
raspvijl 75, 149 
RASPVIJL 74 
ratel 85 
ratelboor 85 
RATELBOOR, KREKELBOOR 85 
RATELBOOROMSLAG 84 
RATELSLEUTEL 122 
rattenstaart 73 
RATTENSTAART, RONDE VIJL, ~ 73 
rawlplug 9 
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ring- en steeksleutel 120 
ring, kleine - 11 
ring, platte - 38 
ring, voorste - 135 
ringen 136 
ringetje 135 
ringhoorn 29 
RINGHOORN, SUIKERBROOD, - 29 
ringijzer, verstelbaar - 65 
ringmaatijzer 29 
ringsleutel 120 
RINGSLEUTEL 120 
ringsleutel, zeskantige - 123 
ringsleuter 120 
rits 146, 149, 163 
ritsbeitel 46, 126, 146 
RITSBEITEL, KANTBEITEL 46 
ritsbeitel, kromme - 27, 47 
RITSBEITEL VAN DE HOEFSMID 146 
ritsen 28 
ritser 56, 61 
ritsijzer 144 
RITSIJZER 144 
ritsijzernagelen 151 
ritsnagelen 151 
ritsnagels 151 
riveerhamel 108 
riveerhamer 108 
riveernagel 108 
riveren 107 
rivet (fr.) 108 
rivethamel 108 
rivetijzer 139 
rivetje 108 
rivetnagel 108 
rivettenboor 80 
RIVETTENBOOR 80 
rivettenkapper 110 
roet 128 
rol 130 
rol, houteren - 99 
rolbank 102, 131 
rolboor 9 
rolmachine 102 
rond ijzer 144 
rond model 144 
rond, tang met - ijzer 36 
rond vijltje 73 
rondbeitel 46 
rondbektang 37 
ronddraaien 102 
ronde beitel 146 
ronde bolhamel 98, 142 
ronde chasse (fr.) 29, 35 
ronde dopper 109 
ronde, halve - beitel 46 
ronde hamel 98 
ronde hoorn 25 
ronde kandel 104 
ronde passer 59 
ronde, platte - tas 29 
ronde platte tas 29 
ronde, rondscheer/- scheer 91 
ronde schroodbeitel 27 

ronde smeedtang 36 
ronde staalborstel 124 
ronde tang 36 
ronde tas 29 
ronde, tas met - kanten 29 
ronde teen 144 
ronde vijl 73 
RONDE VIJL, RATTENSTAART 73 
ronde vlakstek 31 
ronde vlaktas 29 
ronde vuurtang 36 
rondelle (fr.) 135 
ronder 35 
ronderom beslaan 148 
rondhout 99 
rondingsmal 35 
rondknipscheer 91 
rondmachine 131 
rondpasser 59 
rondscheer/ronde scheer 91 
rondsnij scheer 91 
RONDSTOK 117 
rondtang 36 
rondvijl 72 
rondzet 29, 35 
rondzethamel 35 
RONDZETTEN, PLAAT - 102 
roodkoper 13 
roodkoper, bout voor - 112 
roodkoperen bout 112 
rooier 56 
rookkap 17 
rookscherm 18 
roosterbol 17 
roosterrol 17 
ROTERENDE STAALBORSTEL 124 
roulement (fr.) 11 
rozenkranstang 94 
rug 19 
ruimer 48, 86 
RU1MIJZER, OPRUIMER, - , HAND-

sprrsBOOR 86 
ruimtang 165 

S 

S39 115 
salmiak 115, 116 
salmiakblok 116 
salmiaksteen 116 
SALMIAKSTEEN 116 
salmiakzout 115 
salmoniak 115 
salzsaure (d.) 115 
sanitair-installateur 4 
sas 35 
satz (d.) 6 
schaaf 69 
schaafbank 69 
SCHAAFBANK, SCHAAFMACHINE 69 
schaafmachine 69 
SCHAAFMACHINE, SCHAAFBANK, -

69 
schaafvijl 74 
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rawlplugbeitel 9 
RAWLPLUGBEITEL 9 
rechtboor 77 
rechte hoek 104 
rechte scheer 89 
rechte tap 68 
rechter klemtang 104 
RECHTHAMER 95 
rechtsboor 77 
rechtsdraaiend 77 
rechtsdraaiende boor 77 
rechtse boor 77 
RECHTSE BOOR 77 
rechtse börner 68 
RECHTSE SCHAAR 88 
rechtse scheer 88 
reductie 168 
reebank 7 
reep 130, 137, 139 
reep, een nieuwe ~ om het rad 

leggen 132 
reep om de naaf 136 
reephaak 132 
regelklep 17 
regelschuif 17 
rek 7 
rekhamel 97 
rekhamer 96 
REKHAMER 96 
rekker 97 
rekmal 29 
renet 149 
renijzer 146 
repen 136 
repenoven 131 
repenplooimachine 131 
repen wals 131 
ressort (fr.) 36 
ressort-hamel 36 
retort (?) 64 
reubolig 12 
reubsolie 12 
reur, gootijzeren -166 
reur, ijzeren - 166 
reur, kupferen - 166 
reurenbeitel 27 
reurenfrees 166 
reurenklem 52 
reurentang 54 
reursnijtang 163 
ribben 28, 70 
richtlat 56 
richtplaat 124 
riem 10 
riemschijf 10 
riemsnaar 10 
rij 56 
RIJ, AFSCHRIJFLAT, - 56 
rij, stalen - 56 
RIJFELIJZER 74 
ril 56 
rilijzer 28 
ring 10, 38, 130,135,138,139 
ring, achterste - 135 
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schaapsongel 44 
SCHAAR, LINKSE ~ 88 
SCHAAR, RECHTSE - 88 
schakelaar 85 
scharnier 10 
scharniertang 10 
schaver 123 
scheenplaat 135 
scheer 89, 92 
scheer, grote ~ 91 
scheer, halfronde -163 
scheer, kromme - 91 
scheer, linkse ~ 88 
scheer, platte ~ 89, 163 
scheer, rechte - 89 
scheer, rechtse - 8 8 
scheer, rondscheer/ronde - 91 
scheer, stalen - 89 
scheerbeitel 45 
scheerhamel 97 
schelbeugel 170 
schellenhaak 12 
schemel 10 
schenkel 135 
schep 20 
scheppan 115 
scherm 42 
schermkap 42 
schermplaat 139 
scherp beslaan 152 
scherp maken 152 
scherp, vierkant - zetten 152 
scherp water 115 
scherp zand 43 
scherp zetten 152 
SCHERPZETTEN 152 
scherpe kalkoenen 154 
scherpe schroeven 154 
scherpmaaknagelen 153 
scherpschroeven 154 
scherp vijl 73 
schervelsoldeersel 114 
schieblehre (d.) 62 
schietlood 63 
SCHIETLOOD 63 
schijf 48, 76, 135, 139 
schijfboor 78 
SCHIJFBOOR, CENTERBOOR, - 77 
schijfschenkel 135 
schijvenboor 78 
schlosser 2 
schmiege (d.) 58 
schoep 20 
schoestermaat 56 
schoesterrasp 74 
scholk 4 
scholk, leren - 4 
SCHOONBIJTEN 125 
SCHOONBIJTMIDDEL 125 
SCHOONKRABBEN 116 
schoorsteen 18 
schoorsteenkap 18 
schootsvel 4 
schootvel 5 

schorensteen 18 
schouw 18 
schouwkap 18 
schouwpijp 18 
schraag 7, 22, 75, 99 
SCHRAAG 7 
schraamtrekker 56 
schraapstaal 123 
SCHRAAPSTAAL 123 
schraap vijl 74 
schramen 55 
schrapen 116 
schraper 123, 149 
schrapijzer 116, 123, 160 
schrapper 116 
schrapstaal 116, 123 
schrijfblok 55 
schrijfhaak 61 
schrijfpen 55 
schrikken 117 
SCHRIKKEN 117 
schrob vijl 71 
schroder 26 
schroef 49, 50, 52 
schroef, passer met - 59 
schroef, sleutel met - 120 
schroef, steekpasser met - 59 
schroef-stollen 154 
schroefbank 48, 49 
schroefbus 50 
schroefdraad 69 
SCHROEFDRAAD 69 
schroefdraadbeitel 65 
schroefezel 99 
schroefgewinde, börner voor - 68 
schroefhuls 50 
SCHROEFKALKOENEN, SLEUTEL 

VOOR - 155 
schroefkoter, ijzers met - 152 
schroefplaat 65 
schroefpot 50 
schroef sleutel 120 
schroefstek 50 
schroefstok 49, 50, 64 
schroefstokbevestiging, slagscheer 

voor - 91 
schroeftang 54 
schroeven 154 
schroeven, beslag met - 152 
schroeven, beslag zonder - 149 
schroeven, ijzer zonder - 149 
schroeven, ijzers met - 152 
schroeven, losse - 154 
schroeven, passer met - 58 
schroeven, scherpe - 154 
schroeven, spitse - 154 
schroeven, stompe - 154 
schroeven zetten 152 
schroevensleutel 119 
schrood 27 
schroodbeitel 26, 27, 45 
SCHROODBEITEL 26 
schroodbeitel, kromme - 27 
SCHROODBEITEL, KROMME - 27 

schroodbeitel, ronde - 27 
schroodgat 24 
schrooigat 24 
schuif 17 
schuifboor 82 
SCHUIFDRILBOOR 82 
schuifklep 17 
schuifledder 8 
schuifleer 8 
schuifmaat 62 
SCHUIFMAAT 61 
schuifpasser 61, 62 
schuine hoek 104 
schuine tap 68 
schupje 20 
schutblokje 51 
SCHUTKAP 135 
schutplaatje 51 
schutsel, leren - 5 
schutsmuur 18 
schutzbek 51 
schutzplaat 51 
schuurlijnen 124 
schuurlinnen 124 
SCHUURLINNEN 124 
schuurpapier 124 
SCHUURPAPIER 124 
schuurpapier, stalen - 124 
schuursteen 125 
SCHUURSTEEN 124 
schuurvod 124 
schweiss-dis 41 
schweiss-kap 42 
schweissapparat (d.) 40 
schweissbrenner (d.) 41 
schweissen (d.) 40 
sel, esprit de - 115 
sergeant 52, 64 
SERGEANT 51 
sievert-benzinebout 113 
SINGELTANG 53 
sint-eligius 12 
SINT-ELIGIUS 12 
sint-elooi 12 
sintelbak 19 
sintelen 20 
sintelengat 19 
sintelentang 21 
sintelgat 19 
SINTELGAT, SLAKKENGAT 19 
sintels 20 
SINTELS 20 
sintelstoter 21 
sjabloon 58 
slaan 126 
slaan, ijzer voor de voren derin te 

- 2 8 
slaan, naar binnen - 100 
sladderplaat 139 
slagbanden 136 
slagboor 9 
slagcijfer 126 
slagenletter 126 
slagennommer 126 
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slijkplaatje 139 
slijkvanger 139 
SLIJKVANGER 139 
slijpbak 75 
slijpmachine 76 
SLIJPMACHINE 76 
SLÏJPSCHIJF 76 

slijpsteen 76 
SLUPSTEEN 76 
slijpsteen, geraamte van de - 75 
slijpsteenbak 75 
SLJJPSTEENBAK, SLOTSTELLING 75 
slijpsteenbok 75 
slijpsteenraam 75 
SLIJPSTELLING, SLIJPSTEENBAK, -

75 
slinger 50, 158 
slingerboor 84 
slinkboor 77 
slof 162 
slot 17, 134, 159 
slotbeker 158, 159 
slothaak 160 
slotleer 159 
slotring 38 
slotschijf 135, 158, 159 
slotstuk 158 
SLOTSTUK 158 
sluitbeugel 82 
sluiten 119 
sluitpin 134 
sluitring 38, 135 
sluitschijf 135 
sluitstuk 158 
slurpgat 157 
SLURPGAT 157 

smeden 38 
SMEDEN 38 
smedenschootsvel 5 
smedensknecht 1 
smederij 6 
smedersgast 1 
smedershamer 33 
smedersvrouw 2 
smeed 6 
smeedbedmuur 18 
smeedhamel 33, 142 
smeedhamer 33, 142 
smeedhamer, gewone - 142 
SMEEDHAMER, HANDHAMER 33 
smeedhamer, lichte - 33 
smeedhamer, zware - 33 
smeedijzer 13 
SMEEDIJZER 13 
smeedijzerkluppe 67 
smeedkolen 20 
smeedkolenbak 19 
smeednagelen 151 
smeednagelijzer 139 
smeednagels 151 
smeedsbed 15 
smeedshaard 15 
smeedstang 36 
smeedsvetkolen 20 

smeedsvuur 15 
smeedsvuur, zwaar - 21 
smeedtang 36, 142 
SMEEDTANG 36 
smeedtang, platte - 36 
smeedtang, ronde - 36 
smeedvuur 15 
smeedwerk 39 
smeedwerkstatt 6 
smeerdop 135 
smeerlap 118 
SMEERLAP 118 
smeeröl 11 
smeerolie 11 
SMEEROLIE 11 
smeerolig 11 
smeertin 114 
smeltbeker 115 
smeltketeltje 115 
smeltkroes 115 
smeltlepel 115 
smeltpan 115 
smergel 124 
smid 1, 2 
SMID 1 

smid, knecht van de - 1 
smid, vrouw van de - 2 
smid-tevrouw 2 
smidin 2 
smidknecht 1 
smidsamboss 24 
SMIDSAS 20 
smidsassen 20 
smidsbed 15 
SMIDSBED 15 
smidsbed, kelder onder het -
smidsbed met twee vuren 15 
SMIDSBLAASBALG 15 
smidsboor 77 
smidse 2, 5, 6 
SMIDSE 5 
smidseknecht 1 
smidsemes 148 
smidsestal 141 
smidsgat 15 
SMIDSGEREEDSCHAP 6 
smidsgetuig 6 
SMIDSHAAK 22 
smidshaard 15 
smidshamer 33 
smidshandhamer 33 
smidshouille 20 
smidskap 17 
SMIDSKAP 17 
smidsknecht 1 
SMIDSKNECHT 1 
SMIDSKOELBAK 19 
smidskolen 20 
SMIDSKOLEN 20 
SMIDSKOLENSCHOP 20 
SMIDSOVEN 21 
SMIDSSCHOORSTEEN 18 
smidsschouw 18 
smidster 2 
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slaghamer 95, 98 
slaghout 162 
slagkap 161 
slagletter 126 
slaglood 43, 48 
slagnommer 126 
slagrmmmer 126 
slagpijp 9, 88 
slagpijpje 88 
slagpunt 161 
slagring 135 
slagring, buitenste - 135 
SLAGSCHAAR 91 
slagscheer 92 
slagscheer voor bandijzer 92 
slagscheer voor schroefstokbeves-

tiging 91 
slagschijf 135 
SLAGSTEMPEL 126 
slagstift 126 
SLAKKENGAT, 
SINTELGAT ~ 19 
slang 86 
slechthamel 98 
slede 82 
slee 64 
SLEE, SUPPORT 64 
sleeppomp 155 
slekje 144 
slekken 20 
slekkengat 19 
slekkenhaak 21 
sleufbeitel 47 
sleutel 50, 119, 120, 132, 134 
sleutel, dubbelgebogen ~ 120 
sleutel, engelse -120 
sleutel, enkele -119 
sleutel, hollandse - 121 
sleutel met schroef 120 
sleutel, platte - 119 
sleutel, verstelbare - 120 
SLEUTEL VOOR SCHROEFKALKOENEN 

155 
sleutel, zeskantige - 120 
sleutellokvijl 74 
sleutelvijl 74 
SLEUTELVIJL 74 
sleuter 119 
sleuter, engelse - 120 
sleuter, ijzeren - 120 
sleuter, vaste - 120, 121 
sleutervijl 74 
sleutervijltje 74 
sleuvenbeitel 45 
slichten 119 
SLICHTEN 119 
slichtvijl 71 
slietring 38 
slietstuk 158 
slijkband 139 
slijkblad 139 
slijkbred 139 
slijkkap 139 
slijkplaat 139 



SMIDSVENTILATOR 16 
smidsvorm 17 
SMIDSVORM, BLAASGAT 17 
smidsvrouw 2 
SMIDSVROUW 2 
smidsvuur 13 
SMIDS VUURHAARD 13 
smidsvuurkap 17 
SMIDSVUURSPROEIER 19 
smidswijf 2 
smis(se) 5, 6 
smis(se)assen 20 
smis(se)bed 15, 22 
smis(se)blok 24 
smis(se)haak 22 
smis(se)hamel 33, 34 
smis(se)hamer 33 
smis(se)kap 17 
smis(se)knecht 1 
smis(se)kolen 20 
smis(se)kolen, vette - 20 
smis(se) met blaasbalk 15 
smis(se) met trekblaasbalk 15 
smis(se)nagels 151 
smis(se), open ~ met blaasbalk 15 
smis(se)schep 20 
smis(se)schouw 18 
smis(se)schup 20 
smis(se)stal 141 
smis(se)tang 36, 142 
smis(se)tob 19 
smis(se)vijl 74 
smis(se)vorm 17 
smis(se)vuur 13, 22 
smisje 22 
smout 12, 125 
snaar 10 
snaardril 82 
snakke snijder 89 
snapblok 48 
snapper 110 
snapscheer 91 
snaptang 36 
snarenrad 10 
snede 77 
SNEDEN, HANDSCHAAR VOOR BOOG­

VORMIGE ~ 91 
snee 45 
snelijzer 65 
snelmoerijzer 65 
snelsnijder 65 
snel snij ijzer 65 
snij apparaat 65 
snijbacken 67 
snijbeitel 65 
snijbeitel, platte ~ 45 
SNUBLOK, SNUKUSSEN 67 
snij blokjes 67 
snijblokken 67 
SNUBOK 67 
snijboor 79 
snijbrander 41 
SNUBRANDER 41 
snijbrender 41 

snijbrenner 41 
snijden, draad - 65 
SNIJDEN, DRAAD - 65 
snijder, snakke - 89 
snijijzer65, 163 
SNIJUZER 65 
snijkant 77 
SNIJKANT 77 
snijkluppe 67 
SNUKUSSEN, SNUBLOK, ~ 67 
snijkussens 67 
snijmes 148 
snijmoer 67 
SNIJMOER 67 
snijöl 11 
snijolie 11 
snijplaat 65 
snij scheer 89 
snij schijf 76 
snij stempel 101 
snijtak 68 
snijtang 163 
snijtap 68 
snippermes 148 
snoer 84 
snoerboor 82 
snuit 138 
snuit van de dom 138 
snuitband 136 
snuitdom 138 
snuitje 170 
soevereinboor 79 
SOEVEREINBOOR, VERZINKBOOR 78 
sok 121, 168 
SOK, MOF 168 
sokkel 121 
soksleutel 121 
SOKSLEUTEL, PUPSLEUTEL, -121 
soldeer 114 
soldeer, fijn - 114 
soldeerbout 112 
SOLDEERBOUT 112 
soldeerbout, elektrieke - 113 
SOLDEERBOUT, ELEKTRISCHE - 113 
soldeerbrender 113 
soldeerbrenner 113 
soldeerder 3 
soldeerhout 117 
SOLDEERHOUT 117 
SOLDEERKLEM 117 
SOLDEERKNOOP 117 
soldeerknoop, dobbele - 118 
soldeerlamp 113 
SOLDEERLAMP 113 
soldeerlap 118 
soldeerman 3 
SOLDEERNAAD 112 
soldeeroven 114 
soldeerpan 115 
soldeersel 114 
SOLDEERSEL 114 
soldeerspiegel 117 
soldeerstaaf 114 
SOLDEERSTAAFVORM 115 

n.ii 
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soldeertin 114 
soldeervet 116 
SOLDEERVLOEIMIDDEL 115 
soldeerwater 115 
solderen 40, 110 
SOLDEREN 110 
soldeur 3 
solduur 114 
soudeerlamp 113 
soudeerpost 40 
souderen 40, 111 
souduur 114 
souduursel 114 
spaarlok 26 
spanbus 11 
spanhaak 38 
spanklem 52 
spankop 64 
spanplaat 51, 64 
SPANPLAAT, VULBLOKJE, - 50 
spanring 38 
spansel 51 
spantang 50, 51 
spanvijs 52 
SPECIALE, HOEFUZER MET - VORM 

OF UITRUSTING 145 
speekbanden 136 
speer 25 
speerhaak 25, 26 
SPEERHAAK 26 
speerhoek 26 
spekenbanden 136 
spekkot 133 
spie 11 
spie-/spijtang 104 
spie/spij 134 
spiebeitel 47 
SPIEBEITEL, OLIEGROEFBEITEL, - 46 
spiegelhars 116 
spij, spie/- 134 
spijtang, spie-/- 104 
spik 21 
spil 50 
spindel 50 
spindelmoer 50 
spiraalboor 79, 80 
SPIRAALBOOR 79 
spiraaldrilboor 82 
spiraalpijpfrezer 166 
spiritus 115 
spiritus, gebrande - 115 
spiritus van zout 115 
spirituslamp 113 
spits 25, 70, 151 
spits ijzer 145 
spits model 145 
spitsbeitel 46 
spitsboor 77, 86 
spitscirkel 58, 59 
spitse schroeven 154 
SPITSELING, PUNTELING 151 
spitsen 40 
spitshoorn 25, 29 
spitspasser 58 



n.ii 
spitspunt 56 
spleet, penhamel met een - 150 
splijtbeitel 27 
splijtring 10 
split 134 
splitnagel 134 
splitpen 134 
SPLITS, EEN ~ UITSMEDEN 39 
spritser 19 
sproeier 19 
spruit 19, 169 
SPRUIT 169 
spruitstuk 169 
SPRUITSTUK 169 
staaf ijzer 50 
staak 28, 31, 99 
STAAK 30 

staak, geribde ~ 28 
staak, grote - 99 
staak, halfronde ~ 31 
staak, kleine ~ 99 
staak, kromme ~ 26 
staak, platronde - 31 
staak, plat te-31, 99 
staal 155 
staal, het - 149 
staalbeitel 45 
staalborstel 124 
STAALBORSTEL 124 
staalborstel, ronde - 124 
STAALBORSTEL, ROTERENDE ~ 124 
staalmastiek 128 
staan, droog - 160 
staander 7, 22 
staander, losse - 22 
staart 50, 70 
staartbankschroef 49, 50 
staartscheer 91 
staartschroef 49 
staartschroef, bankschroef met ~ 

49 
staartschroef stok 49, 50 
stalen borstel 124 
stalen rij 56 
stalen scheer 89 
stalen schuurpapier 124 
stalen stift 87 
stamp 48,87, 106, 146 
stampbeitel 146 
stamper 35,85,87, 101, 110, 146 
stamper, engelse ~ 146 
STAMPER, STEMPEL 101 
stamphamer 35, 146 
stampijzer 144, 146 
STAMPIJZER 144 
stampnagelen 151 
stampnagels 151 
STAMPVORM, MATRIJS, - 101 
standaard 6 
stang 16, 158 
stans 87, 101 
stansbeitel 27 
stansijzer 144 
steek-stollen 154 

steekbanden 136 
steekboor 80 
steekijzer 21 
steekpasser 58,59 
STEEKPASSER 58 
STEEKPASSER MET GETANDE STEL-

BOOG 59 
steekpasser met klem 59 
steekpasser met schroef 59 
STEEKPASSER MET STELBOOG 58 
steekpasser met vastzetknop 59 
steekpasser met veer 59 
steekpasser, verstelbare - 59 
steeksleutel 119, 121 
STEEKSLEUTEL 119 
STEEKSLEUTEL, GECOMBINEERDE 

RING- EN - 120 
steeksleutel, ring- en - 120 
steeksleuter 120 
steel 70 
steelband 10 
steelbeitel 45 
steelschroodbeitel 45 
steen, engelse - 76 
steenbeitel 9 
steenboor 9 
steenpek 128 
stek 21, 104 
stekdoorslag 47 
stekpasser 61 
stekscheer 91 
stel 6 
STEL 6 

stelbeugel, passer met - 58 
STELBOOG, STEEKPASSER MET - 5 8 
STELBOOG, STEEKPASSER MET 

GETANDE - 59 
steldoorn 47 
stelling 75 
stelplaat 64 
stelring 11 
STELRING 11 
stelschijf 135 
stembeitel 110, 163 
stempel 87, 101, 126 
STEMPEL, LEEST 48 
STEMPEL, STAMPER, - 101 
stempelen 126 
STEMPELEN 126 
stempelkussen 48, 87 
sterk water 115 
steun 144 
steunblok 51 
steunbok 6,7 
steunijzer 22 
steunrol 22 
steunsels 154 
steunstang 99 
steunstrip 51 
stift 70 
stift, koperen - 55 
stift, stalen ~ 87 
stiften, losse - 154 
stiftschroeven 154 

stijgbuis 159 
STIJGBUIS 159 
stijgel 159 
stijgreur 159 
stochelijzer 21 
stock (d.) 108 
stockledder 8 
stoel 26 
stofplaat 139 
stokbeitel 45 
STOKBEITEL 45 
stokdoorslag 47 
stokdutter 85 
STOKDUTTER 85 
STOKPASSER 61 
STOKSCHAAR, BANKSCHAAR 91 
stokscheer 91 
stollen 154 
stollensleutel 155 
stompe kalkoenen 154 
stompe schroeven 154 
stomper 29,47, 101, 110, 126, 

146 
stomphamel 35 
stompnumero 126 
stoofijzer 128 
STOOFUZER 128 
stookgat 15, 19 
STOOKGAT 15 
stookijzer 21 
stookpot 15 
stoomhamel 35 
stoomhamer 35 
stoompilon 35 
stoot 155 
STOOT 155 
stootband 137 
stootblok 39 
stootijzer 146, 155 
stootje 155 
stootplaat 135 
stootring 135 
stootscheen 135 
stootschijf 135 
stop 169 
stopsel 85 
stoten 39, 154 
stoten, ijzers met - 152 
stoter 155 
stots, stutz (d.)/~ 70 
stotsring, stutz-/- 135 
sto venijzer 128 
stovenmaker 2 
stovenpijpwals 102 
strekhamel 98 
strekhamer 33, 98 
STREKHAMER 98 
STREKKEN, AFSLECHTEN, - 100 
strektang 53 
strijkband 138 
strijkhoefijzer 146 
strijkijzer 146 
strikbeitel 162 
STRIKBEITEL 162 
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strikkoord 167 
striklood 167 
strooivijl 70 
strooivijl, halfronde ~ 72 
strooivijltje 70 
strovijl 70 
STROVIJL 70 

stuik 39 
stuikblok 25, 39 
STUIKBLOK 39 

STUIKBLOK, HIJSWERKTUIG BIJ HET 

- 3 9 
STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD 25 

stuiken 39 
STUIKEN 39 

stuikhamer 33 
stuikijzer 39 
stuikmachine 39 
STUIKMACHINE 39 

stuikplaat 25, 39 
stuitblok 25, 39 
stuiten 39 
stut 155 
stutz (d.)/stots 70 
stutz-/stotsring 135 
SUIKERBROOD, RINGHOORN 29 

sukkelboor 82 
support 64 
SUPPORT, SLEE, ~ 64 

T 

t 167 
t-lat 56 
t-stuk 167 
T-STUK 167 

taats 29 
tafel 48, 82 
tafelpen 52 
tafeltje 82 
takel 8, 39 
tandbed 70 
tanden 118, 119 
tanden aanmaken 119 
tandenpasser 59 
tandpasser 59 
tandrad 11 
TANDRAD, TANDWIEL 10 

tandsleutel 121 
tandsleuter 121 
tandverbinding, (een) ~ maken 

119 
tandvijl 73 
tandwiel 11 
TANDWIEL, TANDRAD, - 10 

TANDWIELKAST VAN EEN HOEK-

BOOROMSLAG 85 

TANDWIELPAL 11 

tang 36,51,93, 94, 132, 150 
tang, bek van de ~ 9 
tang, enge - 36 
tang, grote -132 
tang, haakse - 37 
tang, halfronde - 36 

tang, kromme-bek - 94 
tang met bek 94 
tang met kromme bek 37 
tang met rond ijzer 36 
tang met vierkant ijzer 36 
tang, platte - 36, 54, 94 
tang, ronde - 36 
tang voor tuben af te pitsen 163 
tang, wijde - 36 
tang, zweedse - 54 
tang, Z w i t s e r s e - 54 
tangbeen 10 
TANGBEEN 10 

tangbek 9 
TANGBEK 9 

tangenbeen 10 
tangenbek 9 
tangenbeugel 7 
tangenklem 38 
tangenrek 7 
TANGENREK 7 

tangering 38 
tangetje 93 
TANGHAAK, TANGRING, - 38 

tangpoot 10 
TANGRING, TANGHAAK 38 

tangscharnier 10 
TANGSCHARNIER 10 

tap 50, 68, 77, 134 
TAP 68 
tap, conische - 68 
tap, letste - 68 
tap, metrische - 68 
tap, middelste - 68 
tap, rechte - 68 
tap, schuine - 68 
(tap voor) engelse draad 68 
(tap voor) gasdraad 68 
(tap voor) millimeterdraad 68 
tapbus 50 
taphuis 69 
tapijzer 68, 69 
tapöl 11 
tappen 154 
tappen, draad - 68 
TAPPEN, DRAAD - 68 

tappensnijder 65 
tapsboor 86 
tapscheer 165 
tapschroef 69 
tapse platte tas 29 
taptang 165 
taque (fr.) 29, 124, 140 
tas 29 
TAS 28 
tas, bolle - 29 
tas, holle - 28 
TAS, KEGELVORMIGE - 29 

tas met ronde kanten 29 
tas, platronde - 29 
tas, platte - 29 
tas, platte ronde - 29 
tas, platvierkante - 29 
tas, ronde - 29 

tas, ronde platte - 29 
tas, tapse platte - 29 
tas, vierkante platte - 29 
tas, vlakke - 29 
TASGAT 26 

taslok 26 
tasseaugat 26 
tasseauplaat 124 
tassenmes 162 
teen, eivormige - 145 
teen, ronde - 144 
tegenhouder 108 
tekenlat 56 
tekenpen 55 
tekenstift 55 
tepper 47 
terpentijn 128 
terugslagklep 159 
tienponder 34 
tijn 19 
tin 13, 114 
TIN 13 
tingieter 4 
tinlepel 115 
tinnegieter 4 
TINNEGIETER 4 

tinsoldeer 114 
tinsoldeersel 114 
tinsolduur 114 
tinstrijkvijl 75 
tinvijl 75 
TINVIJL, METAALRASP, - 75 

tip 25, 155 
tob 44 
toet 138, 139 
toevoerbuis 17 
toiletkraantang 53 
TOILETMOERTANG 53 
tonbalk 16 
tonblaasbalg 16 
tong 17 
tongovaal 17 
toren 25, 29, 30 
torentje 29 
torshaak 43 
torsijzer 43 
torsstaaf, knarboor met - 82 
tourne-a-gauche-tje 65 
touw 84 
traceerpen 55 
traceerpunt 55 
tranche (fr.) 29, 45, 96 
tranche (fr.), koude - 45 
tranche (fr.), warme - 45 
transmissiekussen 11 
trapledder 8 
TRAPLEER 8 

trapleertje 8 
trappenledder 8 
trapplank 10 
TRAPPLANK, TREDE, - 10 

traskê 55 
travaille (fr.) 141 
trechtervormmachine 102 
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trede 10 
TREDE, TRAPPLANK 10 
treedplank 10 
trekbalk 16 
trekband 10 
trekbank 44 
TREKBANK 44 
trekbeugel 16 
trekblaasbalg 16 
trekblaasbalk 16 
trekblaasbalk, smis(se) met ~ 15 
trekgat 18 
trekhaak 132 
TREKHAAK 132 
trekijzer 16, 132 
trekken 100 
trekker 16, 37, 109, 132 
trekkettel 16 
trekketten 16 
trekketting 16 
trekketting met handvat 16 
trekpasser 58 
trekpen 55 
trekstang 16 
treksteen 44 
trektang 93, 132, 150 
trilhamel 36 
troffel 9 
TROFFEL 9 
trog 19, 75 
trog bet water 44 
tube-sleutel 121 
tube-sleuter 121 
tuben, tang voor ~ af te pitsen 163 
tuig 6 
tuimelijzer 132 
tuit 158 
tuitband 137 
tuitel 158 
tuiteltob 19 
tuitgat 158 
twaalfponder 34 
twee, smidsbed met - vuren 15 
tweede hand 129 
twijghaak 58 
twintigponder 34 

U 

uitbekken 119 
UITBIJTEN, EEN INSCRIPTIE -126 
uitblaaslok 17 
uithollen 100 
uitboller 98 
uitdiepen 100 
uitdiephamer 97 
uitdoppen 165 
uitdraaitap, linkse - 68 
uitdrijven 100 
uitdrijver 48 
uitetsen 126 
uitgang 17 
uitgebrande geest 115 
uitgloeien 39 

UJTGLOEIEN 39 
uithalen 40 
uithollen 100 
uithouwen 100 
uitklophamer 99 
uitkloppen 100 
uitlaat 16 
uitlaatklep 16 
uitloop 158 
uitpinnen 40, 101 
uitrekken 100 
uitribben 28 
UITRUSTING, HOEFIJZER MET SPE­

CIALE VORM OF - 145 
uitschuifleider 8 
uitslaan 55, 100, 101 
UITSLAAN 55 
uitslag maken 55 
UITSMEDEN, EEN SPLITS - 39 
uitstekend blokje 155 
uittanden 119 
UITTANDEN 119 
uittekenen 55 
uitvlakken 100 
uitwijden 100 
uitzettang 164 
uitzetten 55, 100 
uitzetter 97 
unsel 8 

V 

v-poelie 10 
v-riem 10 
v-riemrad 10 
v-snaar 10 
v-snaarrad 10 
valhamel 35 
valhamer 35 
VAN, AREND - EEN VIJL 70 
VAN, BAAN - EEN AAMBEELD 24 
van, band - de leun 137 
van, band - de naaf 137 
van, beitel - de aanvilt 27 
van, beitel - het aanvilt 27 
van, bek - de tang 9 
van, blok - het aanvilt 25 
van, de band - het rad optrekken 

132 
van, gaffel - de aanvilt 140 
van, geest - zout 115 
van, geraamte - de slijpsteen 75 
van, hoefijzer - de achterpoot 145 
van, hoefijzer - de hinderste poot 

145 
van, hoefijzer - de voorpoot 144 
van, hoefijzer - de voorste poot 

144 
VAN, KLEMBEUGEL - EEN KOLOM­

BOORMACHINE 82 
VAN , KNECHT - DE BLIKSLAGER 3 
VAN, KNECHT - DE LOODGIETER 4 

van, knecht - de smid 1 
van, kont - de boom 26 

van, leer - de zuiker 159 
VAN, LIP - EEN HOEFIJZER 144 
van, moule (fr.) - verschillende 

maten 32 
VAN, RITSBEITEL - DE HOEFSMID 

146 
van, snuit - de dom 138 
van, spiritus - zout 115 
VAN, STUIKBLOK - HET AAMBEELD 

25 
VAN, TANDWIELKAST - EEN HOEK 

BOOROMSLAG 85 
VAN, VOUW - EEN BEITEL 44 
van, vrouw - de smid 2 
vandiktepasser 59, 60 
vandiktepasser, dobbele - 59 
vanne (fr.) 17 
varkensrug 26 
vaste krammen 154 
vaste passer 59 
vaste sleuter 120, 121 
vaststaand buigijzer 164 
vastzetklem 82 
vastzetknop, steekpasser met - 59 
vastzetpasser 58, 59 
veegmes 148 
veer, kromme passer met - 59 
veer, steekpasser met - 59 
veerhamel 36 
veerhamer 35 
veerpasser 59 
VEERPASSER 59 
veersteekpasser 59 
veiligheidsbeitel 45 
veiligheidspal 11 
veld 70 
veldsmeed 22 
veldsmidse 22 
VELDSMIDSE 21 
veldsmis(se) 22 
velgreep 130 
ventilateur 16 
ventilator 16 
verbindingsmof 168 
verbindungsmof 168 
verbrande olie 152 
VERBRANDE OLIE 152 
verdiep, perspomp voor op - 157 
verdikgatijzer 62 
verdikpasser 59, 60 
verdiktemaat 59 
verdiktepasser 60, 62 
verdumpelen 171 
verdunnen 40 
vergrootboor 78, 86 
verlengboor 80 
verlengstuk 38 
VERLENGSTUK 38 
verloden 127 
VERLODEN 127 
verloopring 169 
VERLOOPRING 169 
VERLOOPSOK 168 
verloopspruit 169 
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vernier 62 
verpakking 167 
verschillende, moule (fr.) van ~ 

maten 32 
verstekhaak 57 
VERSTEKHAAK 57 
verstelbaar ringijzer 65 
verstelbare krompasser 59 
VERSTELBARE MOERSLEUTEL 120 
verstelbare sleutel 120 
verstelbare steekpasser 59 
verstelbare winkelhaak 58 
verstelsleutel 120 
versterkingsring 10 
vertind blijreur 166 
vertinnen 127 
VERTINNEN 127 
verzinkboor 79 
VERZINKBOOR, SOEVEREINBOOR, ~ 

78 
verzinker 85 
verzinkijzer 85 
VET, OLIE OF ~ GEBRUIKT BU HET 

ZWARTEN 128 
vetbeitel 162 
vetdoek 118 
vetkolen 20 
vetkool 20 
vetkool, duitse ~ 20 
vette antraciet 20 
vette kolen 20 
vette smis(se)kolen 20 
viereckige vijl 73 
vierkant beslaan 148 
vierkant scherp zetten 152 
vierkant, tang met ~ ijzer 36 
vierkante platte tas 29 
vierkante vijl 73 
VIERKANTE VIJL 73 
vierkante zet 34 
vierkantig beslaan 148, 152 
vierkantig beslag 149 
vierkantig beslagen 152 
vierkantige chasse (fr.) 29 
vierkantige hoorn 25 
vierkantige kandel 104 
vierkantige vijl 73 
vierkanttang 36 
vierkantvijl 73 
vijl 69 
VIJL 69 

VUL, AREND VAN EEN ~ 70 
vijl, drie-/drij-eckige ~ 73 
vijl, drie-/drijhoekige ~ 73 
vijl, drie-/drijkante ~ 73 
vijl, drie-/drijkantige ~ 73 
VUL, DRIEKANTIGE ~ 73 
vijl, duitse ~ 70 
vijl, fijne ~ 71 
vijl, gewone ~ 71 
vijl, grove ~ 71 
VIJL, GROVE - 7 1 
vijl, half grove ~ 71 
vijl, halfronde ~ 72 

VUL, HALFRONDE - 72 
vijl, halfronde grove ~ 72 
vijl, halfzachte ~ 71 
vijl, halfzoete ~ 71 
vijl, normale ~ 71 
vijl, platte - 72,74 
VIJL, PLATTE ~ 71 
vijl, ronde ~ 73 
VUL, RONDE ~ , RATTENSTAART 
vijl, viereckige ~ 73 
vijl, vierkante ~ 73 
VUL, VIERKANTE ~ 73 
vijl, vierkantige ~ 73 
vijl, zachte ~ 71 
vijl, zoete ~ 71 
VIJL, ZOETVUL, FUNE ~ 71 
vijlang 70 
vijlbank 48 
vijlbeugel 75 
vijlblad 70 
VIJLBLAD 70 
vijlblokje 51 
VULBLOKJE, SPANPLAAT 50 
vijlborstel 75 
VULBORSTEL 75 
vijldrukhand 70 
vijlen 69 
VULEN 69 
vijlenblad 70 
vijlenborstel 75 
vijlenheft 70 
vijlenkloof 50 
vijlenspits 70 
vijlenstaart 70 
vijlensteel 70 
VULHANDVAT 70 
vijlkant 70 
vijlkap 70 
VULKAP 70 
vijlstructuur 70 
vijltje, fijn ~ 71 
vijltje, klein plat ~ 74 
vijltje, rond ~ 73 
vijsbank 48 
vijsbankscheer 91 
vijsschroeven 154 
vijzen 154 
vioolboor 82 
viooldril 82 
vitriool 125 
vlakboor 79 
vlakhamel 34,96,97,98 
VLAKHAMER 34 
vlakke baan 24 
vlakke hamer 96 
vlakke tas 29 
vlakken 100 
vlakker 34 
vlakplaat 124 
VLAKPLAAT 123 
vlakstaak 31 
vlakstek 31 
vlakstek, ronde ~ 31 
vlaktas, ronde ~ 29 

n.ii 
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vlakvijl71,74 
vlakwals 100 
VLAK WALS 100 
vlakzethamel 34 
vlammer 1 
vlamoven 21 
vlaspop 167 
vliegrad 11 
vliegwiel 11 
VLIEGWIEL 11 
voet 6,7,26,31,75,82, 87 
voetbeslag 149 
voetbred 10 
voetjespasser 60 
VOETJESPASSER 60 
voetklep 159 
voetmes 148 
voetsmis(se) 22 
voetzeel 141 
voiture-banden 130 
volant (fr.) 11 
volder 35 
VOLDER 35 
volschudden 160 
voor, beitel ~ warm te kappen 45 
VOOR, BLOK ~ AAMBEELD OF KLEIN 

GEREEDSCHAP 25 
VOOR, BOORTOESTEL ~ BUIZEN 166 
voor, börner ~ gasgewinde 68 
voor, börner ~ grof gewinde 68 
voor, börner ~ schroefgewinde 68 
VOOR , BORSTEL ~ PAARDENHOEVEN 

152 
voor, bout ~ roodkoper 112 
VOOR, HAMER ~ KAPWERK 9 
VOOR, HANDSCHAAR ~ BOOGVORMI­

GE SNEDEN 91 
voor, het mes ~ te kappen 148 
voor, ijzer ~ de voren derin te 

slaan 28 
voor, loodbout ~ in het vuur 112 
voor, navenband ~ 137 
VOOR, OVEN ~ (HARD)SOLDEER-

WERK 113 
voor, perspomp ~ op verdiep 157 
voor, slagscheer ~ bandijzer 92 
voor, slagscheer ~ schroefstokbe-

vestiging 91 
VOOR, SLEUTEL ~ SCHROEFKALKOE-

NEN 155 
voor, tang ~ tuben af te pitsen 163 
voor, (tap ~) engelse draad 68 
voor, (tap ~) gasdraad 68 
voor, (tap ~) millimeterdraad 68 
VOOR, WEEGTOESTEL ~ IJZER 7 
voorband 137 
voordoek 5 
voordoek, leren ~ 5 
voorhamel 34, 97 
voorhamer 34,96, 142 
VOORHAMER 33 
voorhoefijzer 144 
voorhouwen 34 
voorijzer 28, 144 



11.11 

VOORIJZER 28, 144 
voorkant, opgezette -144 
voorloper 68, 78 
voormachientje 102 
voormachine 102 
VOORMACHINE 102 
voornavenband 137 
voorpoot, hoefijzer van de ~ 144 
voorpootijzer 144 
voorring 137 
voorschijf 135 
voorschoot 4 
VOORSCHOOT 4 
voorschoot, leren - 4 
voorslaan 34 
VOORSLAAN 34 
voorslager 1 
voorsnijtang 93 
VOORSNIJTANG 93 
voorsnijtap 68 
voorste 144 
voorste hoefijzer 144 
voorste, hoefijzer van de ~ poot 

144 
voorste ijzer 144 
voorste ring 135 
voorsteenmuur 18 
voorstootschijf 135 
voorvel 4 
voorwerkvijl 71 
voren 28 
VOREN 28 

VOREN, HAMER OM TE - 97 
voren, ijzer voor de ~ derin te 

slaan 28 
vorm 17, 28, 30, 62, 101, 106, 

139 
VORM, HOEFIJZER MET SPECIALE ~ 

OF UITRUSTING 145 
vormbeitel 65 
vormblok 32 
vormer 101 
vormhamel 35 
vormhamer 35 
vormijzer 32, 139 
vormmaat 140 
vormpin 29, 30 
vormschuif 17 
vortscheren 100 
vot 26, 158 
votband 138 
vottenband 138 
vouw 45 

VOUW VAN EEN BEITEL 44 
vouwtang 104 
vregelboor 86 
vreutelvijl 74 
vrouw van de smid 2 
vuilik 129 
vuisthamel 34 
vuisthamer 9, 33, 34, 95, 96, 142 
VUISTHAMER, MOKER, ~ 34 
VULMIDDEL, VUURVAST ~ 128 
vuren, smidsbed met twee - 15 

vuur, het - 15 
vuur, loodbout voor in het - 112 
vuurbeitel 27 
vuurhaak 21 
vuurhaard 15 
vuurkap 17 
vuurkuil 131 
VUURKUIL 131 
vuurlak 128 
vuurmond 17 
vuurmuur 18 
vuuroven 131 
vuurpot 15, 17 
vuurschuif 17 
vuurschup 20, 21 
vuursoldeerbout 112 
VUURSOLDEERBOUT 112 
vuurspik 21 
vuurtang 36, 142 
vuurtang, platte ~ 36 
vuurtang, ronde ~ 36 
VUURTONG 17 
VUURVAST VULMIDDEL 128 
vuurvaste klei 128 
vuurvorm 17, 131 

W 

waag 8 
waat 45 
wabel (?) 5 
wagenband 130 
wagensleutel 120 
wals 102, 131 
wals-zetbank, gecombineerde ~ 

105 
walshamer 99 
WALSMACHINE, PIJPENWALS 101 
wanblaasbalg 16 
warm, beitel voor - te kappen 45 
warmbeitel 27, 45 
warme beitel 45 
warme doorslag 45 
warme tranche (fr.) 45 
warmhouwer 45 
warmtranche 45 
warspenhamel 95 
was 126 
wastafeltang 53 
water 44 
water, geen - geven 160 
water, scherp -115 
water, sterk - 115 
water, trog bet - 44 
waterbak 19, 44, 75 
waterboor 80 
waterkuip 19 
waterpas 63 
WATERPAS 63 

waterpomp, gewone - 155 
waterpomptang 54 
WATERPOMPTANG 54 
watersteen 76, 125 
waterwaag 63 

WEEGTOESTEL VOOR UZER 7 
weerijzer 108 
welbak 44 
weiblad 43 
WELBLAD 43 
welbladpoeder 43 
wellen 40 
WELLEN, LASSEN 40 
weioven 21 
weiplaat 43 
welplast 43 
weipoeder 43 
WELPOEDER 43 
welzand 43 
wener kalk 125 
werk 167 
werkbank 48 
WERKBANK 48 
werkdis 48 
werkgetuig 6 
werkhuis 6 
WERKKLEDING 4 
werkplaats 6 
werkplank 141 
Werkstatt (d.) 6 
werktafel 48 
werktuig 6 
werkvlak 24 
werphaak 58 
wervel 11 
wetsteen 76 
whitworth 68 
whitworth-tap 68 
wichsen 127 
wiel, een - binden 132 
WIELBAND 129 
WIELBANDENOVEN 131 
WIELBANDENROLLER 130 

wielsleutel 123 
WIELSLEUTEL, CHAPEAUSLEUTEL 

123 
wig 48 
wijde tang 36 
wijdtang 164 
winddraadtap 68 
winde 8, 10, 36, 129 
windijzer 69 
windkast 17 
windketel 159 

windketel, pers-zuigpomp met -
157 

windkot 17 
windschuif 17 
winkelboor 86 
winkelhaak 56 
WINKELHAAK 56 
winkelhaak, dobbele - 58 
winkelhaak, verstelbare - 58 
winkelijzer 86 
winterbeslag 152 
W1NTERBESLAG 152 
winterijzer 146 
winterijzers 152 
winterschroeven 154 
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wip 129 
wipboom 8 
wiphout 8 
wipper 129 
wisser 19 
wit zand 43 
withworth-draadtap 68 
witte zand 43 
witte zavel 43 
wolftang 36 
wrijfvlak 70 
wrijvinghamel 36 
WRIJVINGSHAMER 36 
wring 86 
wringboor 86 
wringer 69 
wringhaak 43 
WRINGHAAK 43 
wringijzer 43, 62, 65, 68, 86, 163 
WRINGIJZER 68 

Z 

zaagmachine 88 
ZAAGMACHINE 88 
zaag vijl 73 
ZAAG VIJL 73 
zachte vijl 71 
zachtsoldeer 114 
zadel 32, 141 
ZADEL 32 
zadelblok 32 
ZADELBLOK 32 
zadelijzer 32 
zadeltje 31 
zagen vijl 73 
zand 43 
zand, scherp ~ 43 
zand, wit ~ 43 
zand, witte - 43 
zand, zuiver ~ 43 
zandpapier 124 
zandsteen 76 
zavel 43 
zavel, witte ~ 43 
zebrakachelglans 128 
zeeg 88 
zeeg, ijzeren ~ 88 
zeegscheer, linkse ~ 91 
zeel 141 
zeepnat 12 
ZEEPWATER 12 
zelfsmeerderboor 80 
ZELFSMERENDE BOOR 79 
zeskantige ringsleutel 123 
zeskantige sleutel 120 
zet 34, 35 
zet, platte ~ 34 
zet, vierkante ~ 34 
zetbank 102 
ZETBANK, PLOOIBANK 102 
zetbeitel45, 146, 163 
ZETBEITEL 162 
zetblok 35 

zethamel 35 
zethamer 33, 34, 35, 97 
ZETHAMER 34 
zethamer, dobbele ~ 35 
zetijzer32, 104, 139 
zetmal 30 
zetstamper 110 
zettang 104 
zetten, het profiel - 104 
zetten, in de pekel -125 
zetten, scherp - 152 
ZETTEN, SCHERP - 152 
zetten, schroeven ~ 152 
zetten, vierkant scherp -152 
zift 157 
zij-ijzer 141 
zijbalk 141 
zij hamel 33 
zijhamer 33 
ZIJHAMER 33 
zijn, af - 160 
zijn, droog - 160 
zijn, lens - 160 
ZIJN, LENS - 160 
zij snij tang 94 
ZIJSNÜTANG 94 
zilverlegering 115 
zilversoldeer 115 
zilversolduur 115 
zilverzand 43 
zinc (fr.) 13 
zingueur (fr.) 3, 4 
zink 13 
ZINK 13 

zink, de - plooien 104 
zink krollen 105 
zinkbewerker 3, 4 
ZINKBEWERKER 4 
zinkboor 79 
zinkdoorslag 85 
zinken naasje 170 
zinkklopper 162 
zinkkretser 162 
zinkman 4 
zinkscheer 89, 91 
zinkslager 4 
zinkslagscheer 92 
zinksleutel 123 
zinksnijder 162 
ZINKSNIJDER 162 
zinksoldeer 114 
zinkverwerker 4 
zinkvijl 75 
zinkwerker 4 
zoete olie 12 
zoete vijl 71 
zoetvijl 71 
zoetvijl, fijne - 71 
ZOETVIJL, FIJNE - 71 
ZOETVIJL, FIJNE VIJL 71 
zoetvijl, halve - 71 
zoetvijltje, fijn - 71 
zollstock (d.) 56 
zomerbeslag 149 
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ZOMERBESLAG 149 
zomerijzer 146 
zonder, beslag - schroeven 149 
zonder, ijzer - schroeven 149 
zoolstaaf 142 
zoomvel 5 
zout, geest van - 115 
zout, spiritus van - 115 
zoutgeest 115 
zoutspiritus 115 
zoutwater 44 
zoutzuur 115, 125 
zoutzuurpotje 116 
ZOUTZUURPOTJE 116 
zuigbuis 157 
ZUIGBUIS 157 
zuigbus 157 
zuiger 159 
zuigerhuis 157 
zuigerklep 159 
ZUIGERKLEP 159 
ZUIGERLEER 159 
zuigerstang 158 
ZUIGERSTANG 158 
zuigerstuk 157 
ZUIGERSTUK 157 
zuigklep 16, 159 
zuigkop 157 
zuigkorf 157 
ZUIGLEIDINGFILTER 160 
zuiglok 157 
zuigperspomp 156 
ZUIGPERSPOMP 156 
zuigpomp 155 
ZUIGPOMP 155 
zuiker 159 
zuiker, leer van de - 159 
zuikerklep 159 
zuikerstang 158 
zuiklok 16 
zuil 86 
zuiver zand 43 
zuschlager (d.) 34 
zwaaihaak 58 
ZWAAIHAAK 57 
zwaar smeedsvuur 21 
zwalberenstaart 118 
zwaluwenstaart 118 
zwaluwentand 118 
ZWALUWSTAART 118 
ZWALUWTAND 118 
zwarbel staart 118 
zwarbeltand 118 
zware bankhamer 33 
zware boor 78 
zware hamer 34 
zware smeedhamer 33 
zwart maken 127 
zwartbronzé 128 
zwarten 127 
ZWARTEN, KACHELS - 127 
ZWARTEN, OLIE OF VET GEBRUIKT 

BIJ HET - 128 
zwartsel 128 
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zweedse tang 54 
zweefhamer 97 
zweefstok 26 
zweetkiel 4 
zwelkast 17 
zwengel 10, 50, 84, 158 
ZWENGEL 10 

zwengelboor 84 
zwengelpomp 155 
zwengelstuk 158 
zwengenboor 84 
zwenkhaak 58 
zwijbelboor 82 
zwik 151 
ZWIK 151 

Z w i t s e r s e tang 54 
zwong 10, 50,81,83, 84 
zwong, boor met ~ 84 
zwongrad 11 
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Van het Woordenboek van de Limburgse Dialecten verschenen tot nu toe de volgende afleveringen: 

Deel I. Agrarische terminologie 
WLD, Inl. en 1.1 dr. A. Weijnen, dr. J. Goossens, drs. P. Goossens, Woordenboek van de Limburgse 

Dialecten, Inleiding en Agrarische terminologie, afl. 1 (bemesten en ploegen), Assen, 
1983 (77 en 166 p.). ISBN 90 232 1820 5. 

WLD, 1.2 dr. A. Weijnen, dr. J. Goossens, drs. P. Goossens, Woordenboek van de Limburgse 
Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 2 (eggen en slepen), Assen, 1984 (80 p.). ISBN 
90 232 1819 1. 

WLD, 1.3 drs. J. Kruijsen, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Agrarische 
terminologie, afl. 3 (weidebouw), Assen/Maastricht, 1991 (136 p.). ISBN 90 232 2634 
8. 

WLD, 1.4 drs. J. Kruijsen, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Agrarische 
terminologie, afl. 4 (verbouw van graangewassen), Assen/Maastricht, 1992 (202 p.). 
ISBN 90 232 2751 4. 

WLD, 1.5 drs. J. Kruijsen, dr. J. Goossens, dr. H. Brok, Woordenboek van de Limburgse 
Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 5 (verbouw van knol- en andere gewassen), 
Assen, 1994 (210 p.). ISBN 90 232 2890 1. 

WLD, 1.6 dr. J. Kruijsen, drs. J. Kokkelmans, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, 
Agrarische terminologie, afl. 6 (boerderij, bedrijfsgebouwen), Assen, 1995 (176 p.). 
ISBN 90 232 3009 4. 

WLD, 1.9 dr. J. Molemans, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, 
Agrarische terminologie, afl. 9 (het paard), Assen, 1994 (168 p.). ISBN 90 232 2920 7. 

WLD, 1.10 dr. J. Molemans, lie. J. Verbeek, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse 
Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 10 (paardetuig), Assen, 1996 (115 p.). ISBN 90 
232 3145 7. 

WLD, 1.12 dr. H. Crompvoets, dr. J. Goossens, m.m.v. drs. J. van Schijndel, Woordenboek van de 
Limburgse Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 12 (kleinvee, pluimvee), Assen, 
1998 (150 p.). ISBN 90 232 3356 5. 

Deel 11. Niet-agrarische vakterminologieën 
WLD, II. 1 dr. H. Crompvoets, m.m.v. J. van Schijndel, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, 

Niet-agrarische vakterminologieën, afl. 1 (huisslachter en bakker), Assen/Maastricht, 
1986 (214 p.). ISBN 90 232 2242 3. 

WLD, II.2 drs. H. van de Wijngaard, dr. H. Crompvoets, Woordenboek van de Limburgse 
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieën, afl. 2 (bierbrouwer en stroopstoker), 
Assen/Maastricht, 1988 (70 p.). ISBN 90 232 2410 8. 

WLD, II.3 drs. H. van de Wijngaard, dr. H. Crompvoets, Woordenboek van de Limburgse 
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieën, afl. 3 (molenaar), Assen/Maastricht, 
1991 (242 p.). ISBN 90 232 2669 0. 

WLD, II.4 dr. H. Crompvoets, drs. H. van de Wijngaard, Woordenboek van de Limburgse 
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieën, afl. 4 (turfsteker en ertsontginner), 
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