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TEN GELEIDE

ALGEMEEN

WLD II.11 bevat een inventarisering van de terminologieén in verband met het bewer-
ken van metaal. Daartoe worden met name de vaktalen van de smid, de loodgieter en
de koperslager gerekend.

De smid was in de agrarische samenleving die de beide provincies Limburg vroe-
ger kenmerkte, een van de belangrijkste personen van de dorpsgemeenschap. Zijn vak
bestreek immers een groot gebied. Men kon bij hem niet alleen terecht voor het
beslaan van paarden, maar ook voor het smeden en het herstellen van landbouwwerk-
tuigen. Daarnaast leverde hij bouwbeslag, zoals muurankers, nagels en hengsels en
maakte hij sloten en de daarbij behorende sleutels. Sommige smeden waren ook
gespecialiseerd in het vervaardigen van kachels en fornuizen. In de loop van de twin-
tigste ecuw kwam hierin grote verandering. Door de fabricage van vele werktuigen in
grote ijzer- en staalbedrijven kregen de smeden steeds minder opdrachten. Het aantal
smeden is dan ook in de loop van de jaren drastisch teruggetopen. Toch konden voor
deze beroepsgroep nog voor een veertigtal plaatsen in de beide Limburgen zegslieden
gevonden worden.

De beroepen van koperslager en loodgieter werden vroeger vaak gecombineerd
uitgeoefend (Kolle, pag. 2). Dit werd vooral veroorzaakt door het feit dat, toen de
koperslager met zijn eigen vak niet langer zijn brood kon verdienen, hij zijn werkter-
rein naar dat van de loodgieter verplaatste. De weinige personen die het vak van koper-
slager nu nog uitoefenen, doen dit vooral als vrijetijdsbesteding naast hun eigenlijke
beroep. De redactie van het WLD is er dan ook maar ten dele in geslaagd, in de beide
Limburgen nog zegslieden voor het beroep van de koperslager te vinden; in totaal kon
nog voor acht plaatsen een ingevulde lijst verzameld worden.

De loodgieter in de traditionele zin des woords komt eveneens nauwelijks nog
voor. L. Zwiers omschreef hem in zijn bouwkundig woordenboek uit 1920 nog als
volgt: ,,Ambachtsman, die het lood aan of in gebouwen, op daken, in goten enz. ver-
werkt. In den regel is hij tevens zinkbewerker”. De loodgieter heeft zich tegenwoor-
dig met name toegelegd op installatiewerk en onderhoud van sanitaire voorzieningen
en verwarmingsinstallaties. Vragenlijst N 64 over de terminologie van de loodgieter
uit 1973 had echter vooral het oude vakwerk tot onderwerp, vandaar dat er nog maar
zes ingevulde vragenlijsten over deze vaktaal voor de beide Limburgen verzameld
konden worden.

METHODE VAN BEWERKING
De methode van bewerking en notering van het verzamelde dialectmateriaal komt

overeen met die van aflevering | en de daarna verschenen afleveringen van WLD 11
en daardoor, op enige kleine afwijkingen na, ook met die van de afleveringen van
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WLD 1. WLD I1.11 beoogt in eerste instantie een inventarisering van de vaktermino-
logie van de metaalbewerkende beroepen te zijn. De toelichtingen bij de lemmata zijn
zo beknopt mogelijk gehouden. Wel zijn er een ruim aantal afbeeldingen opgenomen
om de vaak technische details beter inzichtelijk te maken.

De eerste paragrafen van deze aflevering omvatten de algemeen gangbare metaal-
bewerkersterminologie van de smid, loodgieter en koperslager, terwijl in de laatste
hoofdparagraaf de meer specialistische vakterminologieén van de kachelsmid, de kar-
smid, de nagelsmid, de hoefsmid, de pompensmid en de meer specifieke vaktermen
van de loodgieter en de koperslager ter sprake komen. De indeling van de paragrafen
en de keuze van de lemmatitels van WLD I1.11 is zoveel mogelijk gekozen in over-
eenstemming met aflevering 11.6 (metaalbewerking) van het Woordenboek van de
Brabantse Dialecten (WBD). Op deze wijze is een optimaal vergelijk van het in beide
afleveringen opgenomen dialectmateriaal mogelijk. Uitzondering hierop vormen de
paragrafen over de karsmid en de hoefsmid. De daar opgenomen lemmata bevatten
ook gegevens uit vragenlijsten van deel I, met name lijst N 17 (karren en wagens) en
uit het materiaal van prof.dr. J. Goossens. Zo wordt voorkomen dat vergelijkbare,
metalen onderdelen van karren en wagens en de terminologie rond het beslaan van
paarden in verschillende afleveringen worden behandeld. Verder zijn in de paragraaf
over de vaktaal van de loodgieter enige vragen uit lijst N 64 over benamingen voor
gas- en waterleidingen en onderdelen daarvan niet opgenomen, aangezien zij geen dia-
lectmateriaal hadden opgeleverd.

Zoals ook al in ten geleides van eerder verschenen afleveringen van deel II van het
WLD is opgemerkt, heeft de redactie ook nu weer gemeend de in WLD II.11 opgeno-
men vaktaalwoordenschat zo uitgebreid mogelijk te moeten behandelen. Daarom zijn
er in deze aflevering wederom enige begrippen opgenomen die in ruime zin tot de
algemene woordenschat zouden kunnen worden gerekend. Het betreft hier met name
een aantal benamingen voor de verschillende beroepen zoals smid, loodgieter en blik-
slager en voor materialen als lood, koper, etc. Anderzijds heeft de redactie echter ook
besloten om een klein deel van de in de Nijmeegse lijst N 33 over de vaktaal van de
smid opgenomen vragen naar benamingen voor incidenteel gebruikte houtbewerkers-
gereedschappen zoals het trekmes, de kapzaag, de schrobzaag en de avegaar over te
plaatsen naar de aflevering die de houtbewerkende beroepen behandelt (WLD I1.12).
De motivatie hiervoor was vooral dat diverse respondenten bij deze vragen hadden
opgemerkt dat het hier werktuigen betrof die niet of slechts zeer zelden door de smid
gebruikt werden.

BRONNEN BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN METAALBEWERKENDE
BEROEPEN

Voor het vastleggen van de terminologie van de smid was de belangrijkste bron de vra-
genlijst N 33 (smid) uit 1970 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde
van de Katholieke Universiteit Nijmegen. Daarnaast beschikte de redactie over een
doctorale scriptie van J.A.C.M. Kuijpers over deze vaktaal waarin voor het gebied van
het WLD de volgende plaatsen zijn opgenomen: Middelaar (L 159a), Ottersum (L
163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a), Well (L 213), Oostrum (L 216a), Meerlo
L 217), Weert (L. 289), Neeritter (L 321), Swalmen (L 331), Susteren (L 432),
Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen (Q 113), Simpelveld (Q 116) en
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Spekholzerheide (Q 121b). Het in deze scriptie gepresenteerde dialectmateriaal werd
bijeengebracht met behulp van vragenlijst N 33, vandaar dat deze scriptie dan ook niet
apart wordt vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata.

De vakwoordenschat van de loodgieter werd vooral verzameld met behulp van vra-
genlijst N 64 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde die in 1973
werd samengesteld door drs. P.H. Vos. Een deel van de gegevens uit deze lijst, en wel
vraag 137 tot en met 160b, werden al eerder opgenomen in WLD I1.9 in de paragra-
fen over de terminologie van de dakdekker en de leidekker (WLD IL.9, pag. 160 ev.).

De terminologie van de koperslager werd voornamelijk bijeengebracht met behulp
van vragenlijst N 66 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde. Ook
deze lijst werd geredigeerd door drs. P.H. Vos. Verder werd voor deze vaktaal materi-
aal overgenomen uit de kandidaatsscriptie van A.QO. Kolle over de terminologie van de
koperslager in Midden-Limburg. Deze scriptie bevat dialecttermen voor de plaatsen
Sevenum (L 266) en Horst (L. 246).

Bij deze verzamelde gegevens werd woordmateriaal gevoegd uit dialectwoorden-
boeken en -lijsten, uit de vragenlijsten van de Zuidnederlandse Dialectcentrale (L), uit
de enquéte van prof. dr. J. Schrijnen, dr. J. van Ginneken en J. Verbeeten (S) en uit
enige andere, in de INLEIDING op het WLD (blz. 23 ev.) vermelde vragenlijsten en
enquétes.

Zie voor een overzicht van de belangrijkste bronnen voor WLD II.11 ook de bijge-
voegde overzichtskaart.
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Naast de in de INLEIDING op het WLD en de in het TEN GELEIDE van de daarna
verschenen afleveringen genoemde bronnen werd gebruik gemaakt van de volgende
literatuur:

Dekkers, I.A., Koperslaan 'n oud ambacht. Hapert 1985.

Hermans, Fr., Handboek over het hoefbeslag. Dendermonde [1920].

Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en
1902 (deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6).

Jackson, A. en D. Day, Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979.

Kloes, J.A. van der en G. van Helden, Het handwerk van den wagenmaker en den
wagensmid, Amsterdam [1934].

Kloes, J.A. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelf-onderricht)
voor den Metaalbewerker, meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden
1908.

Kolle, A.O., Terminologie van de koperslager in Midden-Limburg, onuitgegeven kan-
didaatsscriptie Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965.

De scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat-
sen Horst (L 246) en Sevenum (L. 266). De scriptie wordt niet apart vermeld in de
bronvermelding bij de lemmata.

Kuijpers, J.A.CM., Vakterminologie van de smid, betrekking hebbende op diens

gereedschap en de inrichting van de smederij, onuitgegeven doctoraalscriptie
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1970.
Deze scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat-
sen Middelaar (L 159a), Ottersum (L 163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a),
Well (L. 213), Oostrum (L 216a), Meerlo L 217), Weert (L 289), Neeritter (L 321),
Swalmen (L. 331), Susteren (L 432), Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen
(Q 113), Simpelveld (Q 116) en Spekholzerheide (Q 121b). Het materiaal ervan
werd verzameld met behulp van een vragenlijst die wat betreft opbouw en formu-
lering van de vragen nauwelijks afwijkt van de Nijmeegse lijst N 33. De scriptie
wordt dan ook niet apart vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata.

Kuyper, G., Handboek der mechanische technologie (...) van dr. Karl Karmarsch, eer-
ste deel, de metalen en het hout, derde druk, Leiden 1860.

Oosterhof, A.P., Handboek voor den loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933,

Riddersma, A., Koperslaan en pijpbewerken, Haarlem [z.j.].

Slob, W., Grote paard & pony encyclopedie, Kampen 1989.

Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935.

Vereeniging voor waterleidingsbelangen in Nederland, Handboek voor het waterlei-
dingvak, Tweede oplage, Den Haag 1940.

Vos, PH., Woordenboek van de Brabantse Dialecten, deel I, afl. 6, metaalbewerking,
Assen 1992,

Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en kunstwoorden 2).

Wal, R. van der, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van inrichtingen voor
ambachtsonderwijs en zelf-studie, Deventer 1907.

Wijngaard, HH.A. van de, Van ambés, sjriieder en nietetsang. In: Uvver plat jekald,
Kerkrade 1995, pag. 68-76.

Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende de beknopte verklaring van
technische woorden en termen, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen).
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Gebruikte afkortingen en verwijzingen:

Dekkers
Handboek gereedschap
Handboek waterleidingvak

Van Houcke

v.d. Kloes en v. Helden

v.d. Kloes en Risch

Kolle

Qosterhof

Tabak
Vuylsteke

Zwiers I/I1

Dekkers, J.A., Koperslaan ’n oud ambacht. Hapert
1985.

Jackson A. en D. Day, Handboek gereedschap,
Deventer/Antwerpen 1979.

Handboek voor het waterleidingvak, Tweede oplage,
Den Haag 1940.

Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbe-
werker, Gent 1901 (deel 1) en 1902 (deel 2). (Vak- en
kunstwoorden 6).

Kloes, J.A. van der en G. van Helden, Het handwerk van
den wagenmaker en den wagensmid, Amsterdam
[1934].

Kloes, J.A. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voor-
namelijk tot zelf-onderricht) voor den Metaalbewerker,
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden
1908.

Kolle, A.O., Terminologie van de kopersiager in
Midden-Limburg, onuitgegeven kandidaatsscriptie
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965.

Oosterhof, A.P., Handboek voor den loodgieter, Tweede
druk, Amsterdam 1933.

Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935.

Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak-
en kunstwoorden 2).

Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende
de beknopte verklaring van technische woorden en ter-
men, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen).

Zie voor de verklaring van verder in deze aflevering gebruikte afkortingen de INLEI-
DING op het WLD, pag. 76 en 77.

ZEGSLIEDEN EN MEDEWERKERS BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN
METAALBEWERKENDE BEROEPEN

De dank van de redactie gaat uit naar de personen die als zegsman of zegsvrouw heb-
ben gefunctioneerd of als medewerker of medewerkster één of meer lijsten hebben
ingevuld. In het onderstaande overzicht zijn zowel de respondenten van de vragenlijs-
ten als de zegslieden van de verschillende scripties opgevoerd:
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- vragenlijst N 33 (smid):

Bevingen
Bilzen
Blerick
Brunssum
Diepenbeek
Eigenbilzen
Geulle
Heerlen
Heijen
Helden
Herten
Jeuk
Kerkrade
Klimmen
Loksbergen
Maastricht
Meerlo
Middelaar
Montfort
Neeritter
Oostrum
Ophoven

Ottersum
Panningen
Reuver
Rothem
Siebengewald
Simpelveld
Spekholzerheide
Susteren
Swalmen

Ten Esschen
Tessenderlo
Ulestraten
Venlo

Weert

Well
Wijnandsrade
Zonhoven
Zutendaal

X1I

P 176b
Q83
L 269
Q35
Q71
Q86
Q18
Q113
L 165
L 291
L 330
P219
Q121
Q111
P47
Q95
L 217
L 159a
L 382
L 321
L216a
L 371

L 163
L 290
1299
Q 99*
L 192a
Q116
Q 121b
L 432
L 331
Q0112
K 353
Q97
L271
1289
L213
Q108
Q1
Q5

J. Vanbrabant, mw. B. Hayen

J. Cielen, J. Lunskens, P. Slechten, L. Mercken
J.M. Verhoeckx

J. Chorus

K. Beauckens, A. Mesotten

R. Meesters, L. Broux

FH. Kengen

J. Jongen, J.Th. Janssen

Dhr. Kerkhoff, J.A.C.M. Kuijpers

H. Hermans, B.A. Verbugt, G.G. Engels
H. Snijders, M. Linssen

J. Journée, mw. G. Schalenborgh

J.H. Bischoff

J.H.G.H. Loozen, J.M.H. Delahaye

F. Vandingenen, L. Vandingenen

Dhr. Bollen, dhr. Lenaerts, G. Kamps
G.J. Kusters, J.A.C.M. Kuijpers

H. Lemmens, J.A.C.M. Kuijpers

G. Maessen

J. Kessels, mw. C. van der Veer-Kwaspen
Dhr. Versleyen, J.A.C.M. Kuijpers

Dhr. en mw. Timmermans-Leenders,

D. Timmermans

AM.C. Akkers

H. Hermans, B.A. Verbugt, G.G. Engels
J. Niesen

J. Philippens, M. Keulers, H. Dolmans
Dhr. Arts, J.A.C.M. Kuijpers

J.H. Notebom, J.H. Huntjens

M. Houben, J. Hupperetz, C.J. Crombach
Dhr. Sanders, H. Schwillens

Dhr. Stienen, H. Simons

J. Maessen

J. Van Thienen, A. Vanden Poel

C. Eggen

K.P.G. Haanen, J. Janssen, J. Scheepers
J. van de Schoor, M. Stribos, P. Adriaens
Dhr. Krebbers, J.A.C.M. Kuijpers

J.A. Royen, G. Kerckhoffs

M. Switten

M. Nijst
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- vragenlijst N 64 (loodgieter):

Bleyerheide Q 121c C. Crombach, E. Scholtes

Houthalen L414 A. Lijnen, R. Gerits, J. Timmers, L. Timmers
Nieuwenhagen Q 117 J. Wijnen, W. Handels

Schaesberg Q118 J. Wijnen, W. Handels

Sevenum L 266 M. Driessen, G. Tielen

Stokkem L 423 Th. Guffens, L. Kraewinckel

- vragenlijst N 66 (koperslager):

Helden L 291 H. Kémhoff

Horst L 245 F. van der Beele

Lanaken Q88 M. Vincken, dhr. Zanders
Roermond L 329 M. Linssen, J. Claessens
Schimmert Q98 Mw. Kerckhoffs, J. Timmers
Sevenum L 266 R.J. van der Beele

Stokkem 1. 423 Th. Guffens, L. Kraewinckel
Venray L210 P. Clephas

ILLUSTRATIES EN WOORDKAARTEN

De lijntekeningen van aflevering WLD II.11 werden vervaardigd door I.
Schoenmakers. Als model hiervoor dienden afbeeldingen bij de Nijmeegse vragenlijs-
ten N 33, N 64 en N 66 en illustraties in de volgende publicaties:

a) Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek nr. 9, Amsterdam 1933/1935. b) A. van
Houcke, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en 1902
(deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6). ¢) D. Grothe, Mechanische Technologie, ten dien-
ste van het middelbaar onderwijs, een leerboek voor fabrikanten en industriélen, een
leesboek voor beschaafden, Tweede druk, Gorinchem 1871. d) A. Jackson en D. Day,
Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979. e) J.A. van der Kloes en J.Z.
Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelf-onderricht) voor den Metaalbewerker,
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 1908. f) A.P. Oosterhof, Handboek
voor den loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933. g) B. van Rees, Gereedschappen
en gereedschapswerktuigen voor de metaalbewerking, deel I, handbewerking,
Dertiende druk, Haarlem/Antwerpen/Djakarta [z.j.]. h) A. Riddersma, Koperslaan en
pijpbewerken, Haarlem [z.].]. i) A. Tabak, De practische loodgieter, Amsterdam 1935.
j) C. van Terheyden, Gereedschapswerktuigen, deel 1-3, Groningen 1965-1966. k)
EC. v.d. Togt, Handleiding voor den metaalbewerker en den leerling in het machine-
vak, Amsterdam 1906. 1) J. Vuylsteke, Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en
kunstwoorden 2). m) R. van der Wal, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van
inrichtingen voor ambachtsonderwijs en zelf-studie, Deventer 1907. Afbeelding 3, 58,
62, 78, 208 en 230 zijn overgenomen uit Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek
nr. 9, Amsterdam 1933/1935.

De foto’s (afb. nr. 1, 5, 16, 19, 29, 36, 40, 220, 221) zijn afkomstig uit het fotoarchief
van het Openluchtmuseum Domein Bokrijk.
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De woordkaarten werden in samenwerking met mw. lic. M. Ooms met behulp van
computerapparatuur en software van het Instituut voor Naamkunde en Dialectologie
van de Katholieke Universiteit Leuven door de auteur samengesteld.

AANVULLINGEN EN CORRECTIES OP EERDER VERSCHENEN AFLEVERIN-
GEN VAN DEEL II VAN HET WLD

WLD I1.9: door een montagefout zijn in deze aflevering de afbeeldingen 55 (paneel-
deur) en 90 (verfmolen) met hun onderzijde naar boven afgedrukt.

Verdere correcties voor deze aflevering betreffen de volgende woordtypen: smijt
(pag. 12) m.z. Schmiege (d.); steens (pag. 65) m.z. steense; oreboomdak (pag. 101)
m.z. horenboomdak (vgl. ook A. Weijnen, Etymologisch dialectwoordenboek, Assen
1996, pag. 76); schuit (pag. 36, 45) m.z. schoot; schuitje (pag. 36, 51, 166) m.z.
schootje (vgl. ook A. Weijnen, Etym. dialectwoordenboek, pag. 179).

FINANCIELE STEUN EN BEGELEIDING

Aflevering WLD IL.11 kon tot stand komen doordat de provincie Nederlands Limburg
de arbeidsplaats van drs. H. van de Wijngaard bekostigde. Een subsidie voor de druk-
kosten verstrekte de Nederlandse Organisatie voor Wetenschappelijk Onderzoek
(NWO) te ’s Gravenhage.

De werkzaamheden stonden onder toezicht van de Begeleidingscommissie WLD.
Deze commissie wordt gevormd door: mr. J. Smeets, voorzitter, dr. J. Cajot, prof.dr. J.
Goossens, prof.dr. A. Hagen, prof.dr. J. Jansen, FE. Walraven en prof.dr. A. Weijnen. De
wetenschappelijke projectleiding was in handen van prof.dr. J. Goossens en prof.dr. A.
Hagen. Het redactionele werk voor deze aflevering werd uitgevoerd aan de Nijmeegse
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SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER
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Bij lemmata voorzien van een * is een kaart opgenomen

Algemeen
Personeel

smid

smidsknecht
smidsvrouw

kachelsmid

karsmid

hoefsmid

koudsmid

koperslager

koperslager (bijnaam)
koperslagersknecht
pompenmaker
blikslager

knecht van de blikslager
loodgieter

knecht van de loodgieter
meesterknecht

gasfitter

zinkbewerker
ketellapper

tinnegieter

Werkkleding

werkkleding
voorschoot

Werkruimte

smidse *
koperslagerij
blikslagerij
loodgieterij

Algemeen gereedschap

smidsgereedschap
gereedschapsbak - afb. 1 -
stel

driepoot - afb. 2 -
schraag

tangenrek

weegtoestel voor ijzer
ladder

trapleer

koevoet, hefboom
dommekracht - afb. 3 -
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Incidenteel gebruikt gereedschap voor de
bewerking of verwerking van steen en ander
materiaal

troffel

hamer voor kapwerk
breekijzer

klopboor, muurboor
rawlplugbeitel - afb. 4 -

Onderdelen van diverse gereedschappen en
machines

tangbek
tangscharnier
tangbeen
handvatring
zwengel

trede, trapplank
poelie

drijfriem
tandrad, tandwiel
tandwielpal
vliegwiel
lagerkussen
klembus
stelring

Smeermiddelen
smeerolie
machineolie, motorolie
draadsnijolie, boorolie
kruipolie

zeepwater

Folklore

Sint-Eligius

Varia

loodvergiftiging
muurnaald

Materiaal

lood
zink
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12
12

12
13
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koper

tin

blik
smeedijzer
gietijzer

Aanbrengen van de ruwe vorm

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof

smidsvuurhaard - afb. 5-7 -
smidsbed

stookgat

smidsblaasbalg - afb. 8 -
blaasbalgtrekker
blaasbalgklep
smidsventilator
blaasbalgpijp, luchtaanvoerleiding
luchtregelaar

smidsvorm, blaasgat
vuurtong - afb. 9 -
smidskap
smidsschoorsteen
brandmuur

smidskoelbak
smidsvuursproeier - afb. 10 -
kolengat

sintelgat, slakkengat
smidskolenschop
smidskolen

smidsas

sintels

rakelijzer - afb. 11 -
smidsoven

veldsmidse - afb. 12 -
houtskool

doofpot

smidshaak - afb. 13 -

13
13
13

13

Het aambeeld en aambeeldachtige gereedschap-

pen

aambeeld * - afb. 14 -
baan van een aambeeld
ambeeldgat
aambeeldhoorn

stuikblok van het aambeeld - afb. 15 -
blok voor aambeeld of klein gereedschap

- afb. 16-17 -

tasgat

speerhaak - afb. 18-19 -
schroodbeitel - afb. 20 -
kromme schroodbeitel - afb. 21 -
gleufstaak - afb. 22 -
voorijzer - afb. 23 -

voren

tas - afb. 24 -
kegelvormige tas - afb. 25 -
buigijzer - afb. 26 -
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22
24
24

doorn

suikerbrood, ringhoorn - afb. 27 -
leest

staak - afb. 28-29 -

brug - afb. 30 -

zadelblok - afb. 31 -

zadel - afb. 32 -

Smeedhamers en smeedmachines

smeedhamer, handhamer - afb. 33 -
zijhamer - afb. 34 -

voorhamer - afb. 35-36 -

voorslaan

moker, vuisthamer

vlakhamer

zethamer - afb. 37 -

volder - afb. 38 -

machinale hamer

wrijvingshamer

Smeedtangen en ander gereedschap voor het

aanpakken van gloeiend materiaal

smeedtang - afb. 39-40 -
tangring, tanghaak
verlengstuk

Smeden, wellen, lassen

smeden

uitgloeien

stuiken

stuikblok

hijswerktuig bij het stuikblok
stuikmachine

een splits uitsmeden - afb. 41 -
wellen, lassen

lasapparaat - afb. 42 -
lasbrander - afb. 43 -
snijbrander - afb. 44 -
lastafel

lasstaaf - afb. 45 -

laskap, lashelm - afb. 46 -
lasbikhamer

welpoeder

welblad

wringhaak - afb. 47 -

Harden en temperen
harden

hardingsbak
hardingsmiddel
hardingsdeeg
Draadtrekken

trekbank

44



Enkele gereedschappen voor warme en/of
koude bewerkingen

Beitels

beitel 44
beitelkop 44
vouw van een beitel 44
stokbeitel - afb. 48 - 45
koudbeitel - afb. 49 - 45
gutsbeitel - afb. 50 - 45
hoekguts 46
puntbeitel 46
ritsbeitel, kantbeitel - afb. 51 - 46
oliegroefbeitel, spiebeitel 46

Hulpmiddelen bij het maken van gaten

centerpons - afb. 52 - 47
doorslag - afb. 53 - 47
onderlegplaat - afb. 54 - 47
stempel, leest - afb. 55 - 48

Afwerken, voltooien en verfraaien van het
werkstuk (bankwerk)

Algemene hulpmiddelen
Werkbank met toebehoren

werkbank 48
klemhaak - afb. 56 - 48

Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden,
monteren, etc.

a. Bankschroeven en handschroeven met toebe-
horen

bankschroef - afb. 57 - 49
bankschroefbus 50
bankschroefspil 50
bankschroefsleutel 50
bankschroefbekken 50
handschroef - afb. 58 - 50
vijlblokje, spanplaat - afb. 59 - 50
b. Klemmen

plaatklem - afb. 60 - 51
kantklauw - afb. 61 - 51
sergeant - afb. 62 - 51
klemhaak, ketelklem - afb. 63 - 52
pijpklem - afb. 64 - 52

c. Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem-
men, vast- en losdraaien en monteren

klemtang - afb. 65 - 52

singeltang

moertang - afb. 66 -
toiletmoertang - afb. 67 -
pijptang - afb. 68 -
waterpomptang - afb. 69 -
gasfitterstang - afb. 70 -

Hulpmiddelen bij het afimeten en afschrijven

uitslaan

aftekenen

kraspen - atb. 71 -

krasblok - afb. 72 -

krijt

afschrijflat, rij - afb. 73 -
meetlat, duimstok - afb. 74 -
kruisstaal - afb. 75 -

winkethaak - afb. 76 -
verstekhaak - afb. 77 -
zwaaihaak - afb. 78 -

aftekenmal

steekpasser - afb. 79 -
steekpasser met stelboog - afb. 80 -
steekpasser met getande stelboog
veerpasser - afb.81 -

krompasser - afb. 82 -

dubbele en gecombineerde krompasser
- afb. 83 -

voetjespasser - afb. 84 -
stokpasser - afb. 85 -

schuifmaat - afb. 86 -
micrometer - afb. 87 -

kaliber - afb. 88 -

waterpas - afb. 89 -

schietlood

Aanbrengen en verbeteren van de vorm
Draaibank en forceerbank

draaibank

center

drijfplaat, klauwplaat - afb. 90 -
meenemer - afb. 91 -

slee, support

beitelhouder

draaibeitel

Draad snijden en draad tappen

draad snijden

snijijzer - afb. 92 -

snijblok, snijkussen - afb. 93 -
snijmoer

snijbok - afb. 94 -

draad tappen

tap - afb. 95 -

wringijzer - afb. 96 -
schroefdraad
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Schaven en steken
schaafbank, schaafmachine
Frezen

freesbank, freesmachine
Vijlen en raspen

vijlen

vijl - afb. 97 -

arend van een vijl
vijlhandvat

vijlblad

vijlkap

strovijl - afb. 98 -

grove vijl

bastaardvijl

halfzoetvijl

zoetvijl, fijne vijl

fijne zoetvijl

platte vijl - afb. 99 -
handvijl, blokvijl - afb. 100 -
halfronde vijl - afb. 101 -
ronde vijl, rattenstaart - afb. 102 -
vierkante vijl - afb. 103 -
driekantige vijl - afb. 104 -
zaagvijl

mesvijl - afb. 105 -

naaldvijl

sleutelvijl - afb. 106 -
rijfelijzer - afb. 107 -
raspvijl

rasp - afb. 108 -

raspen

metaalrasp, tinvijl - afb. 109 -
vijlborstel - afb. 110 -

Slijpen

slijpsteenbak, slijpstelling
slijpsteen

slijpmachine

slijpschijf

Maken van gaten
Boren, verzinken en verruimen

boorijzer

boorkolf

boorkop

snijkant

linkse boor

rechtse boor

puntboor - afb. 111 -

centerboor, schijfboor - afb. 112 -
penboor - afb. 113 -

kotterboor - afb. 114 -

XX

69

69

soevereinboor, verzinkboor - afb. 115 -

freesboor - afb. 116 -

spiraalboor - afb. 117 -
zelfsmerende boor - afb. 118 -
rivettenboor - afb. 119 -
boorhouder, boorbeugel - afb. 120 -
boormachine

handboormachine - afb. 121 -
kolomboormachine - afb. 122 -
boortafel

klembeugel van een kolomboormachine

persdrilboor
schuifdrilboor - afb. 123 -
boogdrilboor - afb. 124 -
drilklos - afb. 125 -
borstplaat - afb. 126 -
drilboog - afb. 127 -
drilkoord

booromslag - afb. 128 -
omslagboor
ratelbooromslag

tandwielkast van een hoekbooromslag

ratelboor, krekelboor - afb. 129 -
boorstelling - afb. 130 -
stokdutter

opruimer, ruimijzer, handspitsboor - afb. 131 -

Gaten maken met ponswerktuigen

ponstang - afb. 132 -
ponsmachine - afb. 133 -
ponsnippel - afb. 134 -
ponsbed

holpijp - afb. 135 -

Verdelen in stukken

Zagen

metaalbeugelzaag - afb. 136 -
zaagmachine
lintzaagmachine

cirkelzaag

Knippen

linkse schaar

rechtse schaar
handschaar - afb. 137 -

handschaar voor boogvormige sneden

- afb. 138 -

doorloopschaar - afb. 139 -
stokschaar, bankschaar - afb. 140 -
slagschaar - afb. 141 -
hefboomplaatschaar - afb. 142 -
knipmachine

boutenschaar, betonschaar - afb. 143 -

profielijzerschaar



Tangen voor trekken, verdelen in stukken,
ombuigen, etc.

nijptang * - afb. 144 - 92
voorsnijtang - afb. 145 - 93
zijsnijtang - afb. 146 - 94
bektang, buigtang - afb. 147 - 94
bordeertang - afb. 148 - 94
combinatietang - afb. 149 - 94

Hamers voor koude bewerkingen

bankhamer - afb. 150 - 95
polijsthamer - afb. 151 - 95
rechthamer - afb. 152 - 95
pinhamer - afb. 153 - 96
kreushamer - afb. 154 - 96
bagethamer - afb. 155 - 96
rekhamer - afb. 156 - 96
hamer om te voren - afb. 157 - 97
klophamer - afb. 158 - 97
garneerhamer - afb. 159 - 97
drijfhamer - afb. 160 - 97
bolhamer - afb. 161 - 97
strekhamer - afb. 162 - 98
houten hamer - afb. 163 - 98

Aambeeldachtig gereedschap voor koude bewer-
kingen

ezel - afb. 164 - 99
pijpenhout - afb. 165 - 99

Buigen van platen

drijven 100
forceerbank 100
forceerijzer 100
forceren 100
afdraaien 100
afslechten, strekken 100
vlakwals 100
pletten 100
met de pinhamer bewerken 101
matrijs, stampvorm - afb. 166 - 101
stamper, stempel - aftb. 167 - 101
lijstenstamp - afb. 168 - 101
walsmachine, pijpenwals - afb. 169 - 101
plaat rondzetten 102
voormachine - afb. 170 - 102
zetbank, plooibank - afb. 171 - 102
plooiijzer 104
plaat omzetten 104
plooitang - afb. 172 - 104
profiel - afb. 173 - 104
gecombineerde wals-, kraal-, fels-, kant- en

buigmachine - afb. 174 - 105
kraalmachine 105
kraal 105
omkralen 105
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matrijs, holblok - afb. 175 - 105
bolgaten 106

Delen van werkstukken met elkaar verbinden

Algemeen

dubbelen 106
Felsen

felsen 106
felsnaad - afb. 176 - 106
felshamer 106
felsbeitel 106
felsmachine 106
Klinken

klinken 107
klinknagel * - afb. 177 - 107
klinkhamer - afb. 178 - 108
domper - afb. 179 - 108
ophaler 109
ophalen - afb. 180 - 109
dopper - afb. 181 - 109
klinknageltang - afb. 182 - 110
kookbeitel - afb. 183 - 110
Solderen

solderen * 110
hardsolderen 111
soldeernaad 112
soldeerbout 112
vuursoldeerbout - afb. 184 - 112
benzinesoldeerbout - afb. 185 - 112
gassoldeerbout - afb. 186 - 113
elektrische soldeerbout - afb. 187 - 113
soldeerlamp - afb. 188 - 113
oven voor (hard)soldeerwerk 113
soldeersel 114
soldeerstaafvorm - afb. 189 - 115
loodpan, gietlepel - afb. 190 - 115
soldeervloeimiddel 115
zoutzuurpotje 116
salmiaksteen 116
krabber - afb. 191 - 116
schoonkrabben 116
hechten 116
soldeerklem - afb. 192 - 117
schrikken 117
soldeerhout - afb. 193 - 117
rondstok - afb. 194 - 117
maatringen 117
lasspiegel 117
soldeerknoop - afb. 195 - 117
smeerlap 118
zwaluwstaart - afb. 196 - 118
zwaluwtand 118
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uittanden
omzetten
slichten

Aaneenschroeven

moersleutel

steeksleutel - afb. 197 -

ringsleutel - afb. 198 -
gecombineerde ring- en steeksleutel
verstelbare moersleutel] - afb. 199 -
pijpsleutel, soksleutel - afb. 200 -
dopsleutel

kruissleutel

ratelsleutel - afb. 201 -
passersleutel - afb. 202 -
haaksleutel, pensleutel - afb. 203 -
wielsleutel, chapeausleutel - afb. 204 -

Schoonmaken en verfraaien
Schoonmaken op mechanische wijze

afbramen

braam

schraapstaal - afb. 205 -
vlakplaat - afb. 206 -
staalborstel - afb. 207 -
roterende staalborstel
schuurpapier
schuurlinnen
schuursteen

polijsten

polijststaal, polijstvijl
polijstpoeder
polijstpasta

119
119
119

119
119
120
120
120
121
122
122
122
122
122
123

123
123
123
123
124
124
124
124
124
125
125
125
125

Schoonmaken, verfraaien en conserveren met

chemische middelen

schoonbijten
schoonbijtmiddel
bruineren

Inscripties aanbrengen

ciseleren
ciseleerbeitel

graveren

een inscriptie uitbijten
bijenwas

slagstempel
kopermerk

stempelen

Van een metaallaag voorzien

vertinnen
verloden

XX1n

125
125
125

126
126
126
126
126
126
126
126

127
127

Specialiteiten
Kachelsmid

kachels zwarten

kachelzwartsel

olie of vet gebruikt bij het zwarten
kachelpoetsborstel

ijzerkit

vuurvast vulmiddel

stoofijzer

Karsmid
Wielband

karwip - atb. 208 -
wielband * - afb. 209 -
flensbeslag
wielbandenroller - afb. 210 -
karhoepelwals - afb. 211 -
vuurkuil

wielbandenoven

een rad optrekken
bandenhaak - afb. 212 -
trekhaak - afb. 213 -

Wielnaaf en as

naafbus - afb. 214-215 -
luns * - afb. 216 -
lunsschijf

schutkap

achterschijf
middennaafbanden
muilband *
achternaafband
slijkvanger *

Nagelsmid/maker van bouten

nagelijzer - afb. 217 -
koppenklauw - afb. 218 -
koppenkaliber - afb. 219 -

Hoefsmid
Hoefstal

hoefstal, noodstal * - afb. 220 -
hoefbalk
hoeftouw

Hoefijzers smeden

hoefijzersmeedhamer
hoefijzersmeedtang
hoefstaafijzer

hoefijzer - afb. 221 -

lip van een hoefijzer - afb. 222 -

127
127
128
128
128
128
128

128
129
130
130
131
131
131
132
132
132

133
133
135
135
135
136
136
138
139

139
139
140

140
141
141

142
142
142
142



opzet

ritsijzer - afb. 223 -

stampijzer

voorijzer

achterijzer

hoefijzer met speciale vorm of uitrusting
- afb. 224 -

ritsbeite] van de hoefsmid - afb. 225 -
hoefijzerstamper - afb. 226 -
hoefijzerdoorslag - afb. 227 -

Beslaan

een paard beslaan *

hoefstompen

hoefmes - afb. 228 -

hoefrasp - afb. 229 -

hoefbeslag

zomerbeslag

hoeftang - afb. 230 -

beslaghamer, hoefhamer - afb. 231 -
hoefnagels - afb. 232 -

zwik

spitseling, punteling

niet

onderkapper, nietenkapper - afb. 233 -
borstel voor paardenhoeven
verbrande olie

Scherpzetten

winterbeslag

scherp zetten

ijsnagels - afb. 234 -

kalkoenen, krammen - afb. 235 -
sleutel voor schroefkalkoenen
stoot

Pompensmid
Zuig- en perspompen en hun onderdelen

zuigpomp - afb. 236 -
perspomp - afb. 237 -
zuigperspomp - afb. 238 -
brandpomp

zuigbuis

slurpgat

pompketel - afb. 239 -
pomphuis

kopstuk - afb. 240 -
zuigerstuk

slotstuk

pompgat

pompuitloop
pompzwengel
zuigerstang
pompzuiger
zuigerklep - afb. 241 -
zuigerleer

144
144
144

145

145
146
146
146

147
148
148
149
149
149
149
150
150
151
151
151
151
152
152

152
152
152
153
155
155

155
155
156
157
157
157
157
157
157
157
158
158
158
158
158
158
159
159

pompslot - afb. 242 -
pomp(slot)klep
stijgbuis

luchtketel

pompsteen

pomphaak - afb. 243 -
pompkrabber

lens zijn

opgieten
zuigleidingfilter - afb. 244 -
filterpunt

heikap

heien

heiblok - afb. 245 -
grondboor

Loodgieter
Gereedschap

loodgietersmes - afb. 246 -
zinksnijder - afb. 247 -
cirkelsnijmachine - afb. 248 -
loodklopper - afb. 249 -
strikbeitel - afb. 250 -
zetbeitel

pijpsnijder - afb. 251 -
pijpbuiger - afb. 252 -

klemblok, felsapparaat - afb. 253 -

doorn

flens

opproptang - afb. 254 -
prop - afb. 255 -
opproppen

opruimer - afb. 256 -
pijpfrees - afb. 257 -

boortoestel voor buizen - afb. 258 -

Waterleiding en gasleiding

pijp, buis

pakking - afb. 259 -
pakkingring

fitting

bocht - afb. 260 -

knie - afb. 261 -

T-stuk - afb. 262 -
kruisstuk - afb. 263 -
koppeling - afb. 264 -
sok, mof - afb. 265 -
verloopsok - afb. 266 -
nippel - afb. 267 -
verloopring - afb. 268 -
kap - afb. 269 -

plug - afb. 270 -

spruit

spruitstuk - afb. 271 -
elleboog, bocht
pijpbeugel, -haak - afb. 272 -
neus - afb. 273 -
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159
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160
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161
161
161
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161
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162
163
164
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164
164
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166
166
167
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167
167
167
168
168
168
168
168
169
169
169
169
169
170
170
170
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Koperslager

Koperslaan

koperslaan

Verfraaien van het werkstuk
afkloppen

hamerslag aanbrengen
hamerslag
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SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER
Algemeen

Personeel

SMID

(Wi 6; S 33; L 6,78; L 8, 99; Weijnen BN 4, 6;
N 33, 1a-b; monogr.)

[In het algemeen een handwerksman die metaal,
meestal ijzer, met behulp van hamers en andere
gereedschappen bewerkt om er werktuigen of
andere voorwerpen van te vervaardigen.
Doorgaans wordt het metaal voor de verwerking
in de smidsvuurhaard verhit en vervolgens op
het aambeeld met behulp van smeedhamers in
een bepaalde vorm gesmeed.

Het woordtype vlammer (Q 113) is een aflei-
ding van het werkwoord vlammen (viems) dat
onder meer ,slaan” kan betekenen. Vgl. ook
RhWb (1), kol. 548 s.v. Flammer, ,,Schmied”.]

smid: smet K 278 (mv. sméj), 315, L 159a (mv.
smeta), 163 (mv. sméja), 164 (mv. sméjar,
sméja), 165 (mv. sméj, smgja), 191 (mv. smej),
192a (mv. smegjs), 209 (mv. smej), 210 (mv.
sméej), 211 (mv. sméj), 213 (mv. sméj), 214 (mv.
smej), 214a (mv. sméj), 215 (mv. sméj), 215a,
216 (mv. smej), 216a (mv. smeja), 217 (mv. sméj,
smeja), 245 (mv. smej), 245b (mv. sméj), 246
(mv. smej), 246a (mv. sméj, smej), 248 (mv.
smej), 249 (mv. smej), 250 (mv. smé, smej); Smet
Q 35 (mv. $mej), 111 (mv. $mej), 0112 (mv.
smej), 113 (mv. $méj, §meja, Smej), 116 (mv.
Smej, $méj), 117b (mv. §mej), 118 (mv. Smej),
121 (mv. $mej), 121b (mv. $megj), 196 (mv.
Smetor), 202 (mv. $mej), 203 (mv. Smeta, §me),
204a (mv. §meta), 207 (mv. $meta), 208 (mv.
§me), 222 (mv. $meda), 253; smet L 266 (mv.
smej), 267 (mv. sme), 268 (mv. sméej), 269 (mv.
smej, sméja), 271 (mv. sméj(a), smé), 286 (mv.
smej), 295 (mv. smej), 300 (mv. sme), 318b (mv.
sméja), 320 (mv. smej), 321 (mv. smej), 328 (mv.
sméj), 366, 374 (mv. smej), 377 (mv. smej), 378
(mv. sméj), 379 (mv. sméj), 380 (mv. smeéj), 381
(mv. sméj), 382 (mv. smej, smej), 385 (mv. sme),
418, 425 (mv. sméj), P 174, 176 (mv. sme.da),
183, Q 12, 14, 18 (mv. sme), 78, 80, 83, 88, 95
(mv. smej), 96a (mv. smej), 158, 160, 167, 187
(mv. smgj); sme.t K 360, L 286, 288 (mv. smej),
288a (id.), 289* (id.), 312 (mv. sme), 313, 314,
(mv. smej), 316, 319, 326 (mv. sméj), 353, 354,
355 (mv. sméan), 369, 370, 372 (mv. smgj), P 50
(mv. sme.2), 55, Q 2 (mv. smen, sméars), 7, 10,
71 (mv. sme.a, smej), 80, 88, 95 (mv. sm ¢j), 162
(mv. sm’e); Sme.t L 331 (mv. §mej), Q 19 (mv.
S$me.), 20 (mv. §me.j); §met L 290 (mv. $me), 291
(mv. $me), 296 (mv. $méej), 297 (mv. $§méj), 298
(mv. $méj), 299 (mv. $mé, $mej), 323 (mv. §méj),
325 (mv. §mej), 327 (mv. $méj), 328 (mv. $mej),
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329 (mv. $m &j), 330 (mv. $méj), 331 (mv. $méj),
333 (mv. $mej), 387 (mv. $méj), 426 (mv. §méj),
429 (mv. $mej), 430 (mv. $megj), 431 (mv. $me),
432 (mv. §méja, Sméta), 434a (mv. $méj), Q 16
(mv. §me), 20 (mv. $mej), 21 (mv. $me), 22 (mv.
§mej), 29 (mv. S$mej), 32 (mv. Smej), 32a (mv.
$mej), 33 (mv. Smej, Sméj), 97 (mv. Sme, §méj>),
98 (mv. §me), 99 (mv. Smej), 99* (mv. $méja),
101 (mv. §mé), 102 (mv. $mej), 103 (mv. $me),
104a (mv. $mej), 105 (mv. §mégj), 108 (mv. $mej,
$mej), 110 (mv. Smej), 196 (mv. $mej), 249 (mv.
Smeéta), 284; smeat Q 5 (mv. sméj), 188; sméat L
422, P 57, 176; sméa.t L 371 (mv. sméj), 414,
423, P 186, Q 1; smit Q 89; $mit Q 35; smit L
360, 368, 420; $mit Q 198 (mv. §mej); smijat Q
83 (mv. smija); Smiat Q 193 (mv. Smej), 253;
smiat L 287 (mv. smiaj), 288b (id.), 288c (id.),
289 (id.), 289a (id.), 289b (id.), 318a (id.), 318d
(id.), 318e (id.), 360 (mv. smé3), 360a, 364, 418,
419, 420, 421, 422; smis.t L 317, 358, 359, 360,
361, 362, 363, 364, 365, 366, 367, 368, 372, 415,
416, 417 (mv. smégj), 418, Q 3 (mv. sme.); Smist
Q 27 (mv. $megj), 30 (mv. $mej); smjet Q 86 (mv.
smje), 178 (mv. smjes), 179; smet K 315 (mv.
smeéars), 353 (mv. sméan, smejors), 357, 358
(mv. sme.n), P 44, 45, 46, 47 (mv. smeta), 164,
171, 211; sme.t Q 156 (mv. sme.), 162 (mv.
smé.); smeat Q 199 (mv. smea); sme.ot Q 12 (mv.
sme.aj); smgt L 427 (mv. smgj), Q 12; smé.t P51;
Smet Q 198 (mv. §mgj), 279 (mv. Sméda); Smet Q
253, 278, 284 (mv. §meda); smej.t Q 156; smejt P
176, 176b (mv. smej); Smejoat Q 111; smejt P 219
(mv. smej); smejt P 188; plemper: plempor Q
113; vlammer: viemar Q 113.

SMIDSKNECHT

(N 33, 3; monogr.)

[Het woordtype voorslager (Q 2, Q 111) is spe-
cifiek van toepassing op een smidsknecht die
met een voorhamer werkt. Zie ook de lemmata
VOORHAMER €1t VOORSLAAN.]

smidsknecht: smeatsknéx Q 5; smetsknext L
165; smists— L 289; smetsknex L 159a, Q 95;
Smetsknéat Q 116, 121b; smidknecht: smetknex
Q 95; smjet— Q 86; smedensknecht: sméjsknext
L 213; smidseknecht: Smersknéxt L 290, 291;
smetsknext L 321; smetsknex L 271, 382, Q 95;
Smets— L 330, 331, 432, Q 108, 111, 0112, 113;
smis(se)knecht: smesknéxt L 217; smesknext L
192a; knecht van de smid: knext -van da sméa.t
L 371, Q 1; knex »van ds sme.t Q 95; Knecht:
knext P 176b; knex L.299, Q 71, Q 99%; knéxt L
163, 216a; knex Q 83; smedersgast:
smejars.gast K 353; leergast: lgjargas Q 83;
meestergast: mestargas Q 83; gast: gast P 47,
gas Q 83; halve gast: (h)gva gas Q 83; gezel:
Jjozel Q 121; helpsmid: helopsméjt P 219; hulp-
smid: helopSmet Q 86; helper: hglapsr P 47,
voorslager: viy’rilegar Q 111; ve.rsliagar Q 2.
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SMIDSVROUW

(Wi 18a; monogr.)

[De vrouw van de smid.]

vrouw van de smid: vrow van da [smid] Q 156;
vrow van da ~ K 278, L. 423, Q 19; smidsvrouw:
L 271; smets:vrow L 250; sméts— L 266, 286,
372; sme.ts— L 378; smists~— L 360; Smets— L
291; sme.ts>vro P 50; smid-tevrouw: Smetavro Q
284; smedersvrouw: sméjars;vrow L 164;
smé’rs,— Q 162; sme.ors— Q 12; sm&rssvrgw Q 2;
smidswijf: smi.tswejf Q 3; smetsweaf, ~wef K
353; smidster: smé.istar L 355; smidse: Smetsa
Q 207; $metsa Q 20; smidin: §meden Q 222.

KACHELSMID

(monogr.)

[Smid die kachels vervaardigt. Zie ook de para-
graaf over de kachelsmid.]

kachelsmid: kaxaismé.r Q 95; stovenmaker:
stworvamékar Q 162.

KARSMID

(RND 77)

[Smid die metalen onderdelen voor karren en
wagens zoals wiel- en naafbanden vervaardigt en
monteert. Zie ook de paragraaf over de karsmid.]
karsmid: kersmér L 270; karrensmid:
karasme’t Q 15; karasm®r Q 30; smid: §met Q
204; smét Q 14 smeé?t L 269; $mi’t Q 35.

HOEFSMID

(N 33, 2; monogr.; JG la; JG 1b)

[Smid die hoefijzers smeedt en paarden beslaat.
Zie voor de fonetische documentatie van de tus-
sen /... ] geplaatste woorddelen het lemma SMID.]
hoefsmid: huffsmid] K 353, L 159a, 163, 165,
192a, 213, 214, 214a, 215, 216a, 217, 245b,
246a, 286, 432, P 47, 176b, Q 86, 284; hiaf- Q
71; (h)af~ Q 83; hof- Q 116, 121, 121b; hof- L
269, 271, 290, 291, 299, 318b, 321, 330, 331,
364, 371, 382, Q S5, 18, 35, 95, 97, 99*, 108,
0112, 113; howf~ Q 20; hiafsmi.ot Q 82; paards-
smid: peastssmet Q 121; peats— Q 116; pejtssméjt
P 219; paardensmid: pédssmet P 47; pgjara— K
353; pe.rdasml.ot Q 3; smid: smet K 278, 314,
315, 317a, 353, 357, 358, P 44, 45, 46, 47, 48,
167; sme.t K 318; smet K 316; smea.t L 371, 414,
421, 423, P 53, 186, Q 1, 6, 96¢, 165; sme.t K
359, 360, 361, L 282, 312, 313, 314, 315, 316,
319, 352, 353, 354, 355, 369, 370, 413, P 51, 55,
56,57,58,192,197,Q2,2a,7,8,9, 10, 11, 13,
71,72,75,76,77,79, 79a, 80, 88, 152, 153, 154,
155, 156, 157; smet P 174, 224, Q 157a, 158a,
160, 161, 162, 163, 164, 166, 167, 168, 169, 177,
181, 182, 240, 241, 242; sméja.t Q 73, 159; smi.t
Q 2a; smia.t L317, 319, 356, 358, 359, 360, 361,

362, 363, 365, 366, 367, 368, 372,415,416, 417,
418,424, P 52,Q3, 5, 12, 81a, 82, 168a; smig.r
L 419, 420, 422, Q 87, 170; smie.t Q 83, 84, 90,
188; smie.t Q 91, 94, 171, 172, 174, 175, 179;
smije.t Q 89; smjet Q 178; smejt P 113, 115, 117,
172, 173, 175, 176, 176a, 178, 179, 180, 182,
214, 218, 219, 227; smej.t P 118a, 177, 177a;
smej.at P 118, 120, 121, 184, 187, 188, 195, 220;
smej.t P 119; smej.at P 223, Q 74, 78; smejt P 49,
50.

KOUDSMID

(monogr.; L. 34, 17a add.; N 33, 380)

[Smid of werkman in smederijen die metaal in
koude toestand met vijl, beitel, hamer, boor,
schraper, draadsnijwerktuigen, draaibank, etc.,
bewerkt. Zie ook het lemma BANKWERKER in
WLD 1II. 5, pag. 46 en de toelichtingen bij de
lemmata KOPERSLAGER en BLIKSLAGER.]
koudsmid: kgtsmer L 288, 288a, 289%; ka— P
120; kgtsmiat 1. 287, 288b, 288c, 289, 289a,
289b, 318a, 318d, 318e; katsm ét L 270; de vol-
gende twee woordtypen zijn benamingen voor
een bankwerker: schlosser: §lgsor Q 121 (de
term wordt ook gebruikt voor een slotenmaker);
ajusteur (fr.): aZastgjr, EZastgjr P 213.

KOPERSLAGER

(N 66, 54a; L 34, 17a-b; Wi 2 add.; monogr.)
{Ambachtsman die koperen voorwerpen ver-
vaardigt voor huishoudelijk gebruik. Zie ook de
paragraaf over de koperslager.

Het woord pompenmaker werd in Venray (L
210) en omstreken ook gebruikt voor een lood-
gieter. Vgl. het lemma LOODGIETER.]
koperslager: L 282, 286, 314, 353; koparslagar
Q 88; koparsiggar L 316; ké.parsiégar L 288,
288a, 289%; kopar— L 291, P 50, Q 95;
koparsie.gar P 50; koparsiggor L 214, 214a, 215,
217, 245b, 246a; kgparsiegar L. 266; kiwpar- L
246; koparslegor L 209, 210, 211, 212a, 216,
216a, 244a, 245a, Q 7, 9, 156, 156a; ké’par- L
423; kgpar— L 291; kuspar— L 209 (vero.), 210
(idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 (idem),
216a (idem), 244a (idem), 245a (idem);
ko.parslg.gar L 372; koparslégar L. 329, Q 98;
kuaparsie’gar Q 113; koaparslgagar Q 203;
kuaparsiPgar L 287, 288b, 288c, 289, 289a,
289b, 318a, 318d, 318e; kopar- P 121;
kow.parsligar Q 156, 156a; ké.parsiiagar Q 2;
van het volgende woordtype is het eerste lid het
Hgd. Kupfer: kupferslager: ko.forslegar Q 116;
koperbeslager: L 316; kopersmid: kgparsmér L
318b; pompenmaker: pompaméekar L 209, 210,
211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a.



KOPERSLAGER (BIINAAM)

(N 66, 54¢)
de koperen: da kopara L 291; pompenpietje:
pompapitjs L 210.

KOPERSLAGERSKNECHT

(N 66, 54f)
koperslagersgast: ko’parsiégars.gas L 423;
gast: gas Q 88.

POMPENMAKER

(N 66, 56; L 34, 17a; monogr.)

[Koperslager die zich vooral toelegt op het ver-
vaardigen en plaatsen van waterpompen.

Toen in L 329 de waterleiding haar intrede deed,
bleef daar aanvankelijk pompenmaker het woord
om een loodgieter aan te duiden; thans wordt het
woord in deze betekenis vrijwel niet meer
gebruikt.]

pompenmaker: P 176; pompamékar L 329, 381,
423, Q 98; pomps— Q 96¢c; pgmpa— Q 88;
pompamekar P 192; pumps— P 193, Q 2;
pompamexar Q 121, 121a, 121b, 121c, 1214,
121e; pompenslager: pompasiegar L 214, 214a,
215, 217, 245b, 246a; pompenteut: pompantgt
L 381.

BLIKSLAGER

(N 66, 55a; Wi 2; L 34, 17a; monogr.)
[Ambachtsman die blik verwerkt en blikken
voorwerpen herstelt.]

blikslager: 1. 355; blekslagar K 316,1.312, 314,
Q 88; blek— K 317, L 210; blik- 1. 317; blisk— L
352; blgksla.gar K 358; bleksiggor K 318, L 312;
blek— K 315, 353; bléksigjnar L. 355; blekslggar
L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a,
326; blek— 1L 286, 321, 423; blek— K 278, L 164,
210, 246, 250,291, Q 88, 162; blg.k— Q 12; blgk—
L 266; blgjk— L 271; blisk— 1. 360, Q 3; bli.k— L
317; ble.ksle.gar L 378; blgk— P 176; blek— Q 98;
bleak— Q 198; blek— L 329; blek— Q 19, 101;
blek— Q 20; blegjx— Q 222; blekslegar K 278;
blek— P 171, 214; blek- Q 95; blgksle?gar Q 71;
bleksle.gar L 368; blekslegar Q 33; blgx— Q 284
(mv. —$legars); bleksle.agar L 413; blek— Q 71,
blexsleagar Q 279; blexslggar Q 207; bléksirgar
Q 2; blsk— L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289,
289%, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; bljekslggar
Q 178; blikkenslager: ble.kaslégar Q 83;
blekasliagar Q 156; blikwerker: blekwerakar K
357; blikkenier: blcksnir P 176.

KNECHT VAN DE BLIKSLAGER

(N 66, 55¢)
gast: gas L. 423.
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LOODGIETER

(N 64, 161a; L 34, 17a-b; monogr.)
[Ambachtsman die vroeger vooral zink en blik
bewerkte, loden buizen maakte en herstelde,
dakgoten en regenpijpen plaatste en repareerde
en, zo blijkt vit de antwoorden van de zegslie-
den, soms ook waterpompen aanlegde.
Tegenwoordig installeert en repareert hij vooral
sanitaire installaties en verwarmingstoestellen.
Zie ook het lemma ZINKBEWERKER.

Het woord pompenmaker werd in Venray (L
210) en omstreken ook gebruikt als benaming
voor een koperslager. Zie ook het lemma KOPER-
SLAGER.]

loodgieter: L 372, P 121, Q 86, 121c, 168;
lo(w)at.gitar K 278; lopwr— P 119, 197; loat— P
177; lgt—~ Q 72; luat— 1. 355, P 169, 183; luwat—
K 353; lar— K 357, 359, L 286, 312, 413, P 52,
54,56, 57, 58, 114, 115, 171, 174, 175, 181, 211,
214,Q 3, 12; Igar— K 315, 318, L 313, 314, 352,
P 117; liat— K 278; lat.gijatar Q 1; lotgiatar P
188; lungijtar L 414 (maakt en herstelt loden
buizen); liiat.gi?ar K 314; lot.gitar K316, 317,Q
78,162, 179; lat— P 50, 176; lut— Q 71; luat—L
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a;
lowngh.tar Q 156, 156a; laat.giator P 171;
I'ot.getar L 329 (recent; vroeger pompenma-
ker); lot.getar 1. 422; Igt— L 423; lut— Q 88, 95;
lar—1L.356, 359, 368, P 218; luar— K 358, L.317,
362, Q 9; lu.at— L 415; laat— L 368; lidat— L
371; lyt— L 360; lut.ge®tar Q 71; luwt-getar P 45;
lgt— L 364; luat.getor K 357; lidat:gej.tar Q 2;
plombeerder: plombérdsr L 368 (maakt en her-
stelt loden buizen), 371 (idem); plombier (fr.):
plobje Q 162; soldeur: stoldgr Q 158, 168
(maakt en herstelt loden buizen); soldeerder:
stolderdsr Q 179 (idem); soldeerman:
splderman L 414; loodwerker: [0°twerkar L
415; lawat— L 352; lut— Q 2; ljtwerkar L 415;
loodslager: lotslegor L 372; zinkbewerker:
zejnk<bawerkar P 176 (ook gebruikt als bena-
ming voor de zinkbewerker), Q 78 (idem); pom-
penmaker: L 362; pumpamekar Q 2; pompa— Q
95; pgmpa— P 193; pompame(j)akar P 195;
pompamekar 1. 366, Q 117, 118; pompa— L 209,
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, Q 91;
pompamé.kart Q 20 (mv. —mé.ka¥); pumpamokar
K 318; pompmaak: pumpmdk P 121; pompen-
man: pumpamdn P 197; pompenslager:
pumpasiégar L 420; zingueur (fr.): zekgr, zekgr
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de zink-
bewerker), zeaygr P 197, dakwerker:
dakwerkar L 312; dakwerkar L 364, 366, P 54;
dok— Q 89, 178; dakman: d§’kman P 181;
gotenman: guataman P 197; gotenmaker: K
360; gotaméekar P 188; gotamekor L 366;
gii®’tami(j)akar P 195; go’tamijokar P 188;
giatamiakar P 186; gootwerker: gorwerkor L
314 (voor herstellingen aan goten); guatwerkar L
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368; sanitair-installateur: sanitér-enstalstgr Q
117, 118.

KNECHT VAN DE LOODGIETER

(N 64, 161d)
loodgietersknecht: [§t.gétarsknex L 423; gezel:
gozel Q 117, 118; jazel Q 121c.

MEESTERKNECHT

(N 64, 161e)

[Hoofd van de loodgietersknechten en gezellen
in een loodgieterswerkplaats.]

meesterknecht: mgjstarknex L 423; meesterge-
zel: méstargazel Q 117, 118.

GASFITTER

(N 64, 161g)

[Vakman die gasleidingen aanlegt en herstelt.]
gasfitter: gasferar L 423, Q 117, 118; jas— Q
121c.

ZINKBEWERKER

(N 64, 161b; L 34, 17a-b; monogr.; div.)
[Ambachtsman die zink en blik verwerkt, dakgo-
ten herstelt, etc. Een aantal opgaven kunnen
mogelijk meer algemeen van toepassing zijn op
een loodgieter.]

zinkbewerker: L 358, 372, P 45, 56;
zenk.-bawekar K 360; zepkbawéra?sr K 278;
zégkbaweraskar P 120; zejnk-bawerkar P 176
(ook gebruikt als benaming voor de loodgieter),
Q 78 (idem); zegk— P 121; zeyk— K 357,358, L
368, Q 86; zéank— P 117; zenk-bawgr?ar K 314;
zenk~ K 278; ze.yk-bawerker L 314 (bewerkt
zink en blik); zinkverwerker: P 171; zinkwer-
ker: L 415, Q 12lc; zeykwerksr L 423;
zenkwerakar K 357; zenk— Q 9; zepkwerkar K
359, L 355, 356, Q 117, 118; zenyk— L 362, 368,
Q 2; zink— Q 91; zeykwe.rkar L 352; zenkwérkar
K 361; zgink~ Q 7; zepk— Q 88; zipk— L 415;
zenkwerkar L 314; zenkwgrkar Q 1; zenpkworkar
L 360; zinkslager: zepksiigar Q 2; zinkman: Q
72; zexypkman Q 83; zingueur (fr.): zekgr, zekgr
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de lood-
gieter).

KETELLAPPER

(N 66, 54b; L 34, 17a-b; monogr.)
[Rondreizende handwerksman die ketels en pan-
nen repareert. De invuller uit Q 168 maakt
onderscheid tussen de pannenlapper, die leurt
met potten en pannen, en de zinkwerker, een
gegoede ambachtsman. Zie ook het lemma ZINK-
WERKER. Zie voor het woordtype pottefer ook
WLD ILS, pag. 1.]

ketellapper: kétallapar L 423; ketallgpar L 329;
ketallepar Q 162; ketelenlapper: kéralalapar Q
98; pannenlapper: panalapsr P 164, Q 88;
panalepar P 183, 192, 218, 219, Q 168, 180;
pena— P 212; pottefer: potafer P 50, 115, 121, Q
78; potafer P 164; potafejar P 116; couteur:
kujigr Q 178.

TINNEGIETER

(monogr.; Wi 2; L 34, 17a)

[Ambachtsman die tinnen vaatwerk en andere
gebruiks- en siervoorwerpen vervaardigt.

De term tinnegieter werd in Kerkrade (Q 121) en
omgeving vooral als scheldwoord gebruikt.]
tinnegieter: ténagétar L 329, Q 95; tsenajesar Q
121, 121a, 121b, 121¢, 121d, 121e; tinagitar Q
86; te.na— L 387, tenagistar Q 249; tingieter:
tengétar Q 95.

Werkkleding

WERKKLEDING

(N 33, 380; N 64, 163b)

{In dit lemma zijn een aantal benamingen voor
delen van de werkkleding van de smid en lood-
gieter bijeengeplaatst.

Manchester in het woordtype manchesterboks
verwijst naar het materiaal waarvan werkkleding
vaak wordt gemaakt. Zie ook het lemma RIBFLU-
WEEL, (KOORD)-MANCHESTER in WLD IL.7, pag.
14.]

blauw kostuumpje: blow kastigmks L 423; met
de volgende woordtypen wordt een kiel aange-
duid: zweetkiel: swéskel Q 121; kiel: kel Q 117,
118; met het volgende woordtype wordt een
broek aangeduid: manchesterboks: manses-
tarboks Q 121c.

VOORSCHOOT

(N 33, 4; N 64, 163a; L B1, 65¢; monogr.)

[De doorgaans van leer vervaardigde voorschoot
van de smid en loodgieter.]

leren voorschoot: lgjars vgsxuwat K 353; voor-
schoot: vgjsxgr P 47; vigriuat Q 117, 118; leren
scholk: léra Solak L 382; léra ~ 1. 331; scholk:
Solok L 316a, 423, Q 97, 108, 121b; veorvel:
vg.rve.l Q 162 (korte leren schort van o.a. sme-
den); vgrvel Q 83; vgr— P 176b; vgjr— P 213;
vor— P 219; vyrvel L 316a; vir— L 360; vgrvel L
314; schootsvel: sxots-vel L 192a, 271; Siats—~ Q
111, 0112; sias— Q 116; 5is— Q 121b; sxots— L
163, 163a, 163b, 164, 165, 216a; Suts,vél Q 193
(lederen voorschoot); $0°ts>vel L 371; sxots— L
312; sxpts— L 165, 213, 217; $gts— Q 18;
Sowts,— L 432; sxii.ts— L 289; sxits— K 358;
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Siats— Q 113; Suts— L 422; Suats~ L 321; Suts—
Q 12; Swats,— Q 9; Swots.— Q 99%; Suats:velo L
290, 291; Sots— L 290, 291; Saatsvel(s) L 330,
sxpts>ve=l L 159a; Syts.vel Q S; Sotsal Q 121b,
121c; smedenschootsvel: smejsotsal Q 121 (van
leer); schootvel: Sut,vel Q 95; Siat— L 299; Sotal
Q 86; leren schutsel: léra §ptsal Q 222; zoom-
vel: zyjamvel K 357; leren voordoek: lgra ver’k
Q 83; voordoek: vgrk P 196; vgrak Q 74; ve.rik
L 369; vjgrgjx Q 71; vgren L 414; wabel (?):
wabal L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*,
289a, 289b, 318a, 318d, 318e.

Werkruimte

SMIDSE (zie kaart)

(N 33, 5; S 33; JG 1a; JG 1b; monogr.)

[In het algemeen de werkplaats van een smid en
meer in het bijzonder de plaats waar de smids-
vuurhaard is ondergebracht. Zie ook afb. 1.]
smis(se): smes K 278, 317a, 353, 358, 359, 360,
361, L 209,210, 211, 213, 214, 214a, 215, 215a,

216, 217, 244b, 245, 245b, 246, 246a, 249, 266,
268, 286, 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*,
289a, 289b, 313, 315, 316, 317, 318a, 318b,
318d, 318e, 319, 320, 321, 352, 354, 355, 356,
358,359, 360, 361, 362, 363, 364, 365, 366, 367,
368, 369, 370, 371, 372,413, 414, 415, 416, 417,
418, 419, 420, 421, 422, 423, 424, 425, P 46, 47,
50, 53, 55,57, 58, 113, 117, 118, 118a, 119, 172,
176, 176b, 214,219,Q 1, 2, 2a, 3,5,6, 7, 8, 9,
10, 11, 12,72, 73, 81a, 83, 86, 87, 88, 90, 91, 95,
96a, 96¢, 158a, 172; sme.s L 282, 312, Q 1;
smess K 314, 315, 316, 357, P 44, 47, 48, 49, 51,
56,173, 175,218, Q 13, 83, 84, 89,94, 178, 188;
smes 1. 163, 163a, 163b, 164, 165, 191, 248, 250;
Smes Q 99, 99*, 102, 104a, 193; smes L 314,
353; smis P 115, 176, 179, 180, 182, 219, 224,
227,Q 2a,71, 76,717, 154, 155, 157a, 162, 163,
167, 168, 168a, 170, 171, 174, 175, 177, 179,
181, 182, 241, 242; smi-s K 318, P 45, 52, 120,
174, 178; smi.s P 121, 177, 184, 186, 187, 188,
192, 195, 197, 220, Q 75, 78, 79, 79a, 80, 152,
153, 156, 157, 159, 160, 161, 164, 165, 166, 240;
§mis Q 198; smis Q 82; smijs P 177a; smij.s P
223; smijs Q 74; sméjs L 159a, 163, 163a, 163b,
164, 165; smidse: Smetsa Q 20; smets 1. 267,
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269, 271, 295, 298, 300, 321, 328, 374,377, 378,
379, 380, 381, 382, 385, 427,431, Q 14; smets Q
101; §mets L 290, 291, 296, 297, 299, 323, 325,
327,328, 329, 330, 331, 387, 426, 429, 430, 432,
434a, Q 16, 20, 21, 22, 27, 29, 30, 32, 32a, 33,
35,97, 98, 105, 108, 110, 111, 0112, 113, 117b,
196; §mets L 290, 291; smeed: smet Q 284; Smet
Q 35, 113, 116, 118, 121 (mv. $megj), 121a
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem),
121e (idem), 207, 208; $mer Q 253; de volgende
term duidt de werkplaats van een hoefsmid aan:
hoefsmeed: hofSmer Q 121 (mv. —$mgj), 121a
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem),
121e (idem); van het volgende woordtype is het
tweede lid het Duitse Werksrart, ,,werkplaats™
smeedwerkstatt: Smerwerakstat Q 121; smede-
rij: Smédarej Q 284; smejarej L 192a, 2164, 217;
smedari L 271; sméjari L 271, Q 18; Smejari L
299, 330, 333, Q 97; Smejari. Q 20; smejarej L
210; §méjarej Q 113.

KOPERSLAGERII

N 66, 54d; monogr.)

[Werkplaats van een koperslager.]
koperslagerij:  koparslégarej L = 210;
ko’parsleggaregj L 423; koparSlggari L 329;
kgparsiggarij L 266; kp.parsliagarg Q 2;
kiiwparsiégarej L 246; werkhuis: werkas Q 88;
smis(se): smes L 291; smidse: Smets Q 98.

BLIKSLAGERI)

(N 66, 55¢)

[Werkruimte van een blikslager.]

blikslagerij: bleksiegarej 1. 423; bl ekslegori L
329.

LOODGIETERI)

(N 64, 162c; monogr.)

[Werkplaats van een loodgieter.]

loodgieterij: li#°ngej.torg Q 2; werkhuis:
werkas 1. 423; werkplaats: werakplgts Q 117,
118; werkstatt (d.): werakstat Q 121c.

Algemeen gereedschap

SMIDSGEREEDSCHAP

(L 19A, 13; monogr.)

[De algemene benaming voor al het gereedschap
van de smid.]

gereedschap: goritsxap L 355, P 210a; garitsxep
Q 2; gargjtsap Q 88, 96; gargjtsop Q 12; smids-
getuig: smes,gatix L 362; werkgetuig:
werak.gaty.x Q 253; ambachtsgetuig: ‘amas-
»gat.x, amasgatj.x Q 284; getuig: gorgjx K

278, 316, 318, L 354, 372, 413, P 48, 57, 121,
171, 173, 176, 177, 178, 179, 180, 183, Q 77,
154, 158, 164, 167; gatgjax K 357, Q 75; gatgjx
P 119; gatgx K 315, 358, 359, P51, 58, 118,Q 2,
74, 78; gatg®x P 50, Q 161; gargx P 188, 193, Q
1,71, 155a, 156, 175, 179; gate®x P 177; gatox P
197; gatejx L 355,355a, P 52, Q 3, 72, 83; gatgax
P 57; gatex Q 2, 86, 89; gatyx L. 313, Q 253, 278;
gatigx L 282, 286, 312, 314, 315, 316, 317, 319,
356, 371a, 418,420,Q7, 10, 11, 12, 88, 96, 172,
196, 284; gart.x L 360; garix L 367, 368, 415,
416, 418, Q 91; garPx L 415; gatajx Q 168, 173,
180; werktuig: werktg.x Q 284; tuig: rgjx Q 83;
gerief: gorif P 47, 48, 174, 175, 176, 180, Q 71;
gari’f Q2; garift P 176; garif K 318, 361, L 286,
352,355, P 50, 118, 119, 169, Q 72, 74, 83, 90;
grif P 171, 176; garef L 317, 356, 360, 368, 415,
416, Q 8, 11, 96; garef Q 88; gar'ejf Q 2; garejf
Q 20; gerei: garej L 289, 372, Q 77, 95; gargj L
319; garé L 286; garT L 414; geschier: gasir Q
253; gasior Q 259; geriit (d.): gorgt Q 262;
alaam: aliim Q 2; materiaal: matereal L 372.

GEREEDSCHAPSBAK

(N 64, 86a-b)

[De bak of kist waarin het gereedschap bewaard
wordt. Zie ook afb. 1.]

getuigbak: gotgxbak L 414; getuigkist:
gatigxkes L 423; jatsyxkes Q 121c; de volgende
termen duiden een gereedschapszak of -tas aan:
getuigzak: gatgx.zak L 414; jatsyxozak Q 121c;
gereedschaptas: gorétSaptes Q 117, 118;
gereedschapbuil: garerSap byl Q 117, 118.

STEL

(N 64, 87)

[Een verzameling van verschillende typen van
een en hetzelfde gereedschap.]

stel: stel L 414; stel L 423; satz (d.): zats Q
121c.

DRIEPOOT

(N 33, 236)

[Jzeren standaard met drie poten waarop men
lange stukken ijzer kan laten rusten, bijvoorbeeld
wanneer één uiteinde ervan in het smidsvuur
wordt verhit. Zie ook afb. 2.]

drie-/drijpoot: dripor L 159a; drips®t L 165,
213; dripéar L 330; dripia®t L. 216a, 217; drej— L
290, 291; drej— Q 113; drej— Q 121; dripwot Q
99%; voet: viat Q 83; drie-/drijpikkel: drgjpekal
P 219, Q5; draj— Q 83; pikkel: pikal P 47; stan-
daard: stgndort 1. 382; steunbok: stgn.bok Q
95; Ston buk L 299; bek: bok Q 111, 121c; ezel:
ézal K 353; ¢jzal P 176b; knecht: knex Q 111.
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Afb. 1. gereedschapsbak (links) en slijpsteen (midden) in de smidse van Neeroeteren in
Openluchtmuseum Bokrijk

Afb. 2. driepoot

SCHRAAG

(N 33, 237)

[Een uit metaal vervaardigd gestel bestaande uit
twee driechoekige steunen die met elkaar verbon-
den zijn, waarop de smid een werkstuk kan laten
rusten.]

schraag: sxrax L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217; $rax L 330 (mv. §réx), Q 116, 121b, 121c;
§rgx Q 86; staander: Stendor L. 290, 291, Q 121;

poot: pawat P 47; voet: viit Q 83; gast: gast K
353; steunbok: $tgn.buk L 299; bok: bok Q 5
(mv. bek), 83, 99% (mv. bgk); bok L 321 (mv.
bgk), 382; bu.k L 331; pikkel: pekal P 219.

TANGENREK

(N 33, 182)

{IJzeren rek om tangen in op te bergen. Zie ook
afb. 40.]

tangenrek: tayarek K 353, L. 290, 291, 321, 382,
P47,Q 111; tsapa— Q 121b; taparek L 159a, 165,
192a, 213, 216a, 217, 289, 299, 330, Q 113;
tsano— Q 116; rek: rek P 176b; tangenbeugel:
tayabggal Q 99%; reebank: ribayk P 219.

WEEGTOESTEL VOOR IJZER

(N 33, 208)

{In dit lemma zijn de antwoorden bijeengeplaatst
op vraag N 33, 208: ,,De weegschaal die gebruikt
wordt om zwaar ijzerwerk te wegen.” De bena-
mingen in het lemma duiden verschillende
weegtoestellen aan. De woordtypen bascule,
pondel en unsel zijn specifiek van toepassing op
een weegwerktuig met ongelijke armen, waar-
mee men, door met een klein gewicht aan de
lange arm heen en weer te schuiven, een grote
last, die aan de korte arm hangt, kan wegen.]
bascule: baskil L 159a, 163, 289, 299, Q 99*,
113, 116; baskyl L. 165, 192a, 216a, 330, 331, P
219, Q 5, 111, 121, 121b; baskyl? L 321; baskygl
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L 213, Q95; baskyl L. 217, Q 18; basakgl P 176b;
baskgl Q 83, 86; baskpl P 47; pondel: peyal P
219; penal P 176, Q 83 (handweegschaal); unsel:
gsal, pzal K 353; kloter: kiitar Q 83 (letterl.
,.bedrieger”’; met het woord werd dezelfde weeg-
schaal aangeduid als de pondel); balans: balans
L 290, 291; waag: woax Q 121.

LADDER

(N 64, 89)

[De eenvoudigste uitvoering van de ladder
bestaat uit twee ladderbomen die door middel
van de sporten met elkaar zijn verbonden. De
ladder kan van hout of aluminium zijn vervaar-
digd.

De schuifladder bestaat uit twee of drie delen,
die op de gewenste hoogte kunnen worden uitge-
schoven. De secties steunen met metalen haken
op elkaars sporten. Het vitschuiven van de delen
gebeurt bij aluminium ladders met de hand, de
delen van zwaardere houten ladders worden met
behulp van een touw omhooggehesen. Zie ook
het lemma SCHUIFLADDER in WLD IL.9, pag.
206.]

schuifleer: sxgjflir L 414; uitschuifleider:
atsoflgjor L 423; schuifledder: $jfledor Q 117,
118, 121c; dakleer: ddakiir L 414; dakledder:
dakledsr Q 117, 118; het eerste lid van het vol-
gende woordtype is het Duitse Stock, ,,verdie-
ping”: stockledder: stokledar Q 121c.

TRAPLEER

(N 64, 89; div.)

[Uitklapbare ladder met platte treden en steunen-
de tweepoot. Aan de bovenzijde van de trapleer
kan een platform zijn aangebracht. Zie ook het
lemma TRAPLEER in WLD I1.9, pag. 206.]
trapledder: trapledar Q 3, 117, 118; trappen-
ledder: trapaledor Q 121c; trapleertje:
traplirka L 414; ledderbok: ledarbok Q 117,
118.

KOEVOET, HEFBOOM

(N 33, 240; N 33, 114; N 17, 81)

{Hzeren hefboom van 90 tot 120 cm lang die van
onderen eindigt in een schuin uitstaande, gesple-
ten klauw. De koevoet wordt gebruikt bij het ver-
plaatsen van zware lasten, maar ook voor sloop-
werk en om spijkers uit te trekken.

Zie voor de woordtypen domphout (L 331) en
domper (L 330) ook het Tegels woordenboek,
pag. 81, s.v. dompe: ,het optillen of verplaatsen
van een zwaar voorwerp door middel van een
hefboom, die men op een ondergeschoven blok
of steen laat rusten.”]

koevoet: kuviir L 216a, Q 86; ka— Q 83; kgj— K
353; kavut P 219; kuvar L 299, 321, Q 18; ko- Q

5; kow— L 290, 291; koepoot: kupdt 1. 384; kupgt
L 382; kpwpuat Q 121; haméde (wa.): hamejt P
219; hefboom: hef-bom Q 83; hefibom L 165;
hefebowm Q 99%, 111, 204a; hgf— L 321, 330;
ofbgwm L 420; hef-bim P 107a; hefebuom L
217, hof-bawam P 47; handboom: (h)ant-bom Q
83; hdnt— Q 77, hantbowm Q 78, 156;
hant.bam P 176b; wipboom: wip.bom Q 211;
wepbgm L 382; wiphout: wephowt Q 33;
domphout: domphowt L 331; domper: dompar
L 330; breekboom: br¢k-bgwm L 331; breekij-
zer: br¢k 1.zor L 330; bréx-izar Q 121b; pince
(fr.): pes Q 5; péns K 353.

DOMMEKRACHT

(N 33, 219)

[Werktuig om zware voorwerpen op te tillen. Het
bestaat uit een zware kast, waarin een getande
stang met haak door middel van een zwengel
omhoog en omlaag kan worden bewogen. De
dommekracht wordt onder het op te heffen voor-
werp geplaatst. Zie ook afb. 3.]

Afb. 3.

dommekracht

dommekracht: domakraxt 1. 217, 290, 291,
domme kracht: dums kraxt K 353; dom ~ L
371; winde: win L. 159a; win L 163, 165, 192a,
213, 216a, 217; wen K 353, Q 95; wen Q 83;
wentj L 289; wenj L 290, 291, 299, 321, 330,
331, 382; wey Q 99%, 111, 0112, 113, 116, 121,
121b; wen P 176b; krik: krek P 176b, 219, Q 3,
83; krok K 353; hefboom: hgfbum P 47, bok:
bok Q 111 (de bok is veel zwaarder dan de winde
en wordt gebruikt bij het lichten van spoorweg-
wagons etc.); de volgende termen duiden een
hijstoestel aan dat bestaat uit een samenstel van
één of meer aan een vast punt bevestigde, en één
of meer aan het te verplaatsen voorwerp verbon-
den, beweeglijke katrollen: takel: takal Q 121b;
palan (fr.): pign Q 86.



Incidenteel gebruikt gereedschap voor de
bewerking of verwerking van steen en ander
materiaal

TROFFEL

(N 33, 315)

[Werktuig om specie op metselstenen aan te
brengen en uit te strijken. De troffel wordt door
de smid gebruikt om schouwplaten in de schouw
vast te metselen. Zie ook Vuylsteke s.v. truweel
en het lemma TROFFEL in WLD IL.9, pag. 7-8.]
troffel: trufol L 159a, 165, 217,299,330, Q 116,
121b; traval L 192a, 213.

HAMER VOOR KAPWERK

(N 33, 63)

[Hamer die door de smid gebruikt wordt om
ovenstenen uit te kappen en in te passen. Zie ook
het lemma KAPHAMER in WLD I1.9 en de daarbij
behorende afbeelding 8.]

kaphamer: kaphamor L 159a, 192a, 213, 216a,
299, 382, Q 99%; kaphamar Q 116, 121b; muur-
hamer: marhamor Q 113; beitelhamer:
bejtalhamar L 371; ovenhamer: §vahamar Q
108; vuisthamer: vii.sthamar 1. 289; bombeer-
hamel: bombgjarhgmal P 176b.

BREEKIJZER

(N 33, 114; N 53, 43a)

[Vierkante, naar onderen plat uitgesmede beitel
van staal of van gehard of verstaald ijzer die
dient voor het slopen van hout- of metselwerk.
Voor zwaar sloopwerk zijn er ook ronde uitvoe-
ringen van dit werktuig, 70 tot 80 cm lang, met
plat uitgesmeed einde. Zie voor een afbeelding
van het breekijzer ook WLD I1.9, pag. 17, lemma
STEENBEITEL. ]

breekijzer: brék.gzar K 353; brék.gjzar Q 83;
brgk.gjazar P 47; brék.izor L 371, Q 99%; brék—
L 159a, 163, 290, 291, 299, 321, 330, 382, 432,
Q 108, 111, 113; brék~ L 165, 192a, 213, 216a,
217; bréx.— Q 116, 121b; brex— Q 121;
brék..zor 1.331; breekbeitel: brek bejtal L 213;
brek—L1 271, 328; brgk -biatal Q 83; koudbeitel:
kalt-bejtal L 271; kd.t— L 270; kat— L 299, 330;
kawt~ Q 18; kowr— L 387, 421, Q 15; kgt-betal
Q 204a; kot besal Q 121c; katbistal Q 83; kap-
beitel: kap bejtal L 328; steenbeitel: stijanbdital
K 353; handboom: hantbum P 176b;
hant.bgpwm L 289, Q 95; hantj— L 321.

KLOPBOOR, MUURBOOR

(N 33, 137; N 33, 164)

[Stalen boorijzer dat dient voor het boren van
gaten in steen. De klopboor wordt tijdens het
slaan met de hamer steeds een weinig gedraaid.
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Voor zachtere steen is deze boor hol; op deze
wijze kan het boormeel worden opgenomen. De
woordtypen houwpijp (Q 108), slagpijp (L 299)
en pijp (Q 111) verwijzen waarschijnlijk naar dit
type boor. Voor harde steensoorten wordt een
massieve stang gebruikt die voorzien is van een
speciaal bewerkt uiteinde.

Volgens Zwiers II (pag. 404) wordt de gewone
klopboor ook gebruikt voor het boren van gaten
in baksteenmuren; hij wordt dan gewoonlijk
muurboor genoemd.]

klepboor: klgp.bgr L 163, 165, 192a, 213, 330,
382, Q 111; klpp<boar Q 121c; klgp<buar L 328;
klop<bar L 321, Q 99%; slagboor: §lax-bjr Q
121b; muurboor: migrbgr L 165, 192a; miir— L
421; myrbor L 159a, 216a; ot miarbuar Q 83;
miirbowr P 176b; steenboor: stianbir L 216a;
stionbgr L 213; stion— L 217; stin<bowr P 176b;
stian.— P 176b; plugboor: pigxbor L. 290, 291;
drilboor: drelbgwr P 219; dril: drel L 289; rol-
boor: rolbgr Q 116; kroonboor: krusnbor Q
121; houwpijp: howpip Q 108; slagpijp:
Slaxpip L 299; pijp: pip Q 111; drijver: drivar Q
108.

RAWLPLUGBEITEL

(N 64, 71; N 53, 43b)

[Ronde beitel waarmee het gaatje voor een rawl-
plug wordt gemaakt. Zie ook afb. 4. De beitel
wordt tijdens het slaan steeds een weinig
gedraaid. Rawlplugs bestaan uit een stijf penne-
tje van hennep en jute en worden gebruikt bij het
bevestigen van voorwerpen aan muren die uit
een harde steensoort zijn opgetrokken.]

== 4 [3] o)

Afb. 4. rawlplugbeitel

rawlplugbeitel: rawslplpx.bésal Q 121c; plag-
beitel: plpx bejtal L 271; rawlplug: rawplpx L
330, Q 18; rowplex Q 204a; rowplpx Q 117, 118;
rowplox L 414; rowplox L 299; rawplux L 423,
rolplgx 1. 299; muurbeitel: maorbejtal L 271,
boorbeitel: bgrbejral L 271.

Onderdelen van diverse gereedschappen en
machines

TANGBEK

(N 33, 184)

[Het grijpende en/of snijdende gedeelte van een
tang. Zie ook atb. 146.]

tangbek: tanpbek L 382; tangenbek: tayabek L
159a, 192a, 217, 321, 330; bek van de tang: bek
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»van da tay Q 113; bek: bek L 165, 213, 216a,
289, 290, 291, 371, P 47, 176b, Q §, 83, 99%,
111, 116, 121, 121b; lip: lep Q 86.

TANGSCHARNIER

(N 33, 185)

[Het gedeelte van de tang waar de tangbenen
draaibaar met elkaar verbonden zijn. Zie ook
afb. 146.]

tangscharnier: tapSarnér L 382; scharnier-
tang: Sarnertay Q 113; scharnier: sxarnir L
159a, 165, 192a, 216a, P47, 176b; sxarnir 1.213,
217, sxarnér L 289; Sarnir Q 83; Sarner Q 95,
99%, 111, 116; Sarner L 290, 291, 330, 371;
gewiek: gowek L 321.

TANGBEEN

(N 33, 186)

[Elk van de beide delen van een tang waarbij
men deze vastpakt en waarmee men druk uitoe-
fent. Zie ook afb. 146.]

tangenbeen: tapsbén Q 83; tapabgj.n L 330;
tangbeen: fapbegjn L 382; been: bén L 159a,
165; be’n L 213; be Q 116 (mv. bep), 121b (mv.
be); bijan K 353 (mv. bijana); bin P 176b; bisn L
216a; bejn L. 289, 290, 291, 299, 371 (mv. bejn),
Q99*, 111 (mv. begjn); b&jn Q S (mv. b&jn); tang-
poot: taypii’t 1. 217; bats: bats Q 83; schemel:
Semal L 321.

HANDVATRING

(N 33, 251)

[Kleine metalen band aan het einde van het
handvat van een werktuig om het splijten van het
hout te verhinderen.]

hechtring: hextren L 217; versterkingsring:
varsterkeysrenk P 47; splijtring: Splisregk Q
121; ring: rey L 165; heftenband: heftabank Q
116; steelband: stelbanyj 1. 321; randband:
ragk.bagk Q 121b; trekband: trek-bant K 353;
klembandje: klembentsa Q 99%*; bandje: bantja
L 192a; béntja L. 216a; bentjs L 330; hechtbuis:
hextbgs P 176b; buis: ba’s P 219; hoedje: hotja
L 290, 291.

ZWENGEL

(N 33, 281)

[Soort van gebogen arm met een haaks daarop
aangebrachte handgreep waarmee met de hand
of door middel van een trede boor- en andere
machines in beweging worden gebracht. Zie ook
het volgende lemma.]

zwengel: zwepal L 159a, 163, 165, 192a, 213,
216a, 217, 289, 299, 321, 382, P 47, Q 5, 86;
Zwenal L 290, 291, 330, 331; zwegpal Q 18, 95;
Zwopal Q 111; Swepal Q 0112, 113, 116, 121,
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121b; $wogal Q 99*; zwong: zwuy P 176; zwoy
P 176b, 219; zwopk P 47; draaier: drowar K
353; drejor L 290, 291; dréjar Q 5; winde: wen
Q 83.

TREDE, TRAPPLANK

(N 33,247)

[De trapplank waarmee men de zwengel van een
draaibank of slijpsteen met de voet in beweging
zet.]

treedplank: 1rgplapk L 290, 291, Q 111; tregj— L
382; tret— L 321; trejplagk Q 95; trede: trejr P
219; tret L 290, 291; trapplank: trapplank L
299; basculeur (fr.): baskglgjr P 176b; pedaal:
pandal L 330; voetbred: vos.bret Q 116.

POELIE

(N 33, 258; monogr.)

[Wiel dat voorzien is van flensranden of van een
groef en dat gebruikt wordt om er een drijfriem
of een ketting over te laten lopen. Zie ook afb. 76
in WLD I1.3 (pag. 104) en het lemma DRUFRIEM. ]
v-poelie: vépali Q 5; vejpolt P 47; kijlpoelie:
ki.lpuli Q 99%; poelie: puli L 159a, 165, 192a,
213,216a, 217,299, 331, Q 116 (van ijzer of van
hout); poli P 219, Q 86; poli L 424; poli, palt Q
83; v-riemrad: veremrar L 321; riemschijf:
rimsxif L 217; rém$"if L 290, 291; remsif L 330,
Q 121; v-snaarrad: vésngrrat L 321; snaren-
rad: sngrarat Q 95.

DRUFRIEM

(N 33, 259; monogr.)

[Riem of snaar, vaak met trapeziumvormige
doorsnede, die over schijven loopt en dient om
de beweging van het ene machinedeel over te
brengen op het andere.

Vgl. voor het woordtype Kkijlriem (Q 99%, 121b)
ook het Duitse Keilriemen.]

drijfriem: drifrim L 213; drifrim L 159a; drif- L
165, 192a, 217; drifrem L 299, Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; kijlriem: kejlrem Q
121b; ki.l- Q 99%; v-riem: verem Q 5; verim Q
83; vegjrim P 47, riem: rim P 219, Q 86; rim K
353; rem Q 116, 121; v-snaar: vésnar L 159a;
veésngr L 165, 192a, 213, 216a, 217, 321; riem-
snaar: rem$ngr L 330; poeliesnaar: plisngr L
382; polirsnar P 176b; snaar: $nar Q 121b; sngr
L 289; $ngr L 290, 291.

TANDRAD, TANDWIEL

(N 33, 280a; monogr.; div.)

[Wiel dat op de omtrek van tanden voorzien is;
deze tanden grijpen weer in die van een ander
tandrad of een tandstang. Tandraderen dienen
om de draaiende beweging van een as op een



andere as over te brengen.]

tandrad: ranrrar L 330, Q 95, 99%, 111; tantj— L
321, 382; taykrat Q 113; tsagk— Q 116, 121,
121b; tantryt Q 83; tandwiel: ranrwil L 289, P
47, tant— L. 163; tantwil K 353, L 159a, 165, 217;
kamrad: kamrat L 192a; kamp- Q 121; kamrdt
Q 0112; kamp- L 290, 291, 299, 321, 432;
ka.mp—1.318b; ka.mpra.t L 331; kamprgt Q 3, 5;
kamprgr (mv.) P 176b; kamwiel: kamwil L 299;
kamwil 1. 213, 216a.

TANDWIELPAL

(N 33,243)

[Een aan de voorzijde afgeschuind palletje dat
door middel van een veer tussen de tanden van
het tandwiel wordt gedrukt wanneer dit achteruit
draait.]

veiligheidspal: L 330; vejlexhejtspal L 321, Q
99%; pal: pal K 353, L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217,290, 291, 331, 382, Q 5, 95, 111, 116;
spie: Spi Q 0112; klep: klep Q 5, 83; klepje:
klepka L 289, P 47, 176b; wervel: werval L 299;
welavar Q 121b; haak: hok P 219.

VLIEGWIEL

(N 33, 280b)

[Zwaar, metalen wiel dat door zijn draaiing een
machine telkens door het dode punt moet bren-
gen.]

vliegrad: viexrar L 321; vliegwiel: vixwil K
353, L 159a, 192a, 216a, Q 83; viix— L 165, 213,
217; vitxwil P 47; viex— L 289, Q S, 95; vigxwel
L 371; zwongrad: Zwonkrar 1. 382; Zwgpk— L
290, 291; swggkrat Q 116; Swuprat Q 121b; rad:
rat Q 121; volant (fr.): valon P 176b; valay Q
99%*.

LAGERKUSSEN

(N 33, 246)

[In het algemeen een metalen blok waarin de as
van een tandrad, vliegwiel, etc. rust en rond-
draait.]

lagerkussen: ldgarkgsa L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217; lagarkgss L 321, 330; transmissie-
kussen: transmesakgss P 219; kussen: kgsa K
353, P 47; kgso Q 99%; kesa Q 5, 86; kussen-
blok: kgsan blpk L 290, 291; lager: lagar L. 289,
290, 291, 382, Q 5, 95, 111, 116; lajar Q 121
(mv. lajara), 121b; lagerblok: [ogarblpk K 353;
lagerschaal: lagarial L 299; roulement (fr.):
ruloment Q 83; coussinet (fr.): kussnet P 176b.

KLEMBUS

(N 33, 231)
[Bus waarmee de binnenring van een kogellager
op de as wordt geklemd.]
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klembus: klembgs L 159a, 165, 217; klembgs L
321, 330, 331, Q 99%; spanbus: spanbgs Q 5;
lagerhouder: lagarhajor L 382; kleine ring:
klgjns repk L 299; Klauw: klpw Q 111.

STELRING

(N 33, 232)

[Ring die verschuifbaar op een as is aangebracht
en met behulp van een schroef op de gewenste
plaats vastgezet kan worden.]

stelring: stelren L 213; stel- L 159a, 165, 217;
Stelrepk L 290, 291, 299; stel- L 321; Stel- L
331, Q 116, 121b; klemring: klemregk L. 330, Q
111; klembus: klembgs Q 99%.

Smeermiddelen

SMEEROLIE

(N 33, 307)

[Olie die wordt gebruikt bij het smeren van de
draaiende delen van een machine.]

smeerolie: sméroli L. 321; Smergli L 299; Smeér-
L 330, 331; sméruala Q 83; smeerolig:
Smirgalex Q 113; Smirglex Q 111; smeerdl:
Smirgal Q 121 (voor bouten, moeren, etc.);
Smirgl Q 116.

MACHINEOLIE, MOTOROLIE

(N 33,307

[Smeerolie voor motoren.]

machineolie: masinadli Q 99%; masina— L 165,
213, 216a, 217; masin— L 290, 291; machineso-
lig: masens glex Q 121b; motorolie: maororali L
165; motar— L 217.

DRAADSNIJOLIE, BOOROLIE

(N 33,307)

[De olie die bij het draadsnijden, draad tappen en
boren gebruikt wordt om te koelen en te smeren.
Volgens de invuller uit Q 5 werd deze olie nor-
maal met water aangelengd en hij werd daarom
dan ook wel oplosolie genoemd. Smout was vol-
gens de invuller vit P 219 vuile olie (va?!l gwls)
die moest verhinderen dat de moeren heet liepen,
waarschijnlijk bij het snijden en tappen van
draad.]

draadsnijolie: drgtsnejoli L 216a; drgisnéj— L
217; snijolie: snejoli L 165; $nijgli L. 299; snijolk:
Sni‘gal Q 121 (bij draadsnijden menging van
1/10 deel olie en 9/10 deel water); §ni‘gl Q 116;
tapol: rsap-gl Q 116; boorolie: boroli L 216a,
321 (voor gaten), Q 99%; bgr— L 165, 213, 217;
bgrgli L3315 buarusls Q 83; boorolig: borgalex
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Q 113; borglex Q 121b (1 deel boorolie op 10
delen water); bgr— Q 111; boorél: borgal Q 121
(smeermiddel bij boren; menging van 1/10 deel
olie en 9/10 deel water); bgrgl Q 116; boorma-
chineolie: bowrmasenawla P 47, lijnolie: [ ingli
L 330; raapolie: rap.oli L 192a, Q 99* (bij het
snijden van draad); rgp-pwia P 176b; reubsolie:
rgps.oli L.321 (gebruikt bij het snijden van draad
op ijzer); reubolig: rgp.glex Q 121b; zoete olie:
zétan oli L 290 (raapolie), 291 (idem); zijton ~ L
213; smout: smat P 219.

KRUIPOLIE

(N 33,307)

[Dunne olie die wordt gebruikt voor het losma-
ken van vastgeroeste machineonderdelen, moe-
ren en bouten etc.]

kruipolie: krip.oli L 217, 290, 291, 321; kryp—
L 165.

ZEEPWATER

(N 33, 307)

[Mengsel van water en zeep dat wordt gebruikt
bij het draadsnijden, draad tappen en boren.

Zie voor het woordtype leuter ook Rhwb (V),
kol. 653, s.v. Liitter, ,,schiumendes Seifenwasser
oder Lauge davon, wie sie sich auf der in
Bearbeitung durch die Waschfrau befindliche
Wiische bildet.”]

zeepnat: zépnat 1. 192a; leuter: [gtar 1. 330.

Folklore

SINT-ELIGIUS

(N 64, 164a; N 64, 164c; N 66, 57a; N 33, add.)
[Beschermheilige van de smeden en de metaal-
bewerkers. Volgens de invuller uit L 321 werd
hij afgebeeld met twee hoefijzers met rechte
nagels en een hamer. Het patroonsfeest van Sint-
Eligius werd gevierd op 1 december.]
sint-eligius: Q 98; sint-elooi: Q 121c; sent éloj
L 321, 329, 414, Q 88; sent eluj L 423; senta luj
L 423; elooi: elgj Q 117, 118.

Varia

LOODVERGIFTIGING

(N 64, 166)

[Beroepsziekte die vooral voorkomt bij mensen
die veel met lood of loodhoudende stoffen wer-
ken. Zie ook het lemma LOODVERGIFTIGING in
WLD IL.9, pag. 186.

..Een karakteristick symptoom der loodvergifti-
ging is blauw worden van het tandvleesch; er
vormt zich een blauwige zoom langs de bruin of
zwart geworden tanden. Allerlei storingen van
het zenuwstelstel zijn bij heviger aanvallen het
gevolg; dikwijls treedt de z.g. loodkoliek op, die
vooral ’s nachts zeer pijnlijk is. In allerlei
zenuwcentra kunnen verlammingen optreden,
vooral in de strekspieren der armen” (Zwiers I,
pag. 37).]

loodvergiftiging: [ynvarggftegey L 414,
litvargeftegey Q 117, 118; blijvergiftigung:
blajvarjeftajoy Q 121c; loodziekte: [ot.zekta L
423.

MUURNAALD

(N 33, 316)

[Een lange, dunne ijzeren pin met oog waarmee
bij het plaatsen van huisbellen het ijzerdraadje
door de muur kon worden gestoken. Zie ook
Vuylsteke (pag. 100) s.v. muurnaald.)

naald: nglr L 299; schellenhaak: Selohgk Q 116;
doorsteekpin: dowrstékpen P 176b; pin: pen(s)
L 330; de volgende termen duiden eerder op een
boor waarmee het gaatje in de muur werd
gemaakt waar later met behulp van de muur-
naald het ijzerdraadje van de huisbel door kon
worden gestoken; het werktuig wordt door
Vuylsteke (pag. 100) muurboor genoemd:
dunne dril: dgna drel P 219; buisboor:
bosbowr P 47.

Materiaal

LOOD

(N 64, 102a-e; monogr.)

[De algemene benaming voor het zachte, blauw-
achtig witte metaal dat door de loodgieter wordt
gebruikt. In plaatvorm vormt het de basis voor
onder meer loketten, vorstlood en voetlood en
als buis werd het vroeger veel toegepast bij de
aanleg van waterleidingen.

Zie ook de lemmata LOKETTEN, LOKETLOOD en
VOETLOOD in WLD IL.9, pag. 178.]

lood: /°5¢1.329; I6: L. 163, 163a, 163b, 164, 165,
Q 162; 1t L 423; iwgr L 381, Iuar Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; l@°r L 209, 210, 211,
212a, 214, 214a, 215, 216, 216a, 217, 244a,
245a, 245b, 246a, P 213, Q 2, 113, 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; la.r Q 117, 118; lur L
414, Q 95; lg: L 358, 360, 363, 364, 366, 367,
368, 415, 416, blij: blgj Q 121, 121a, 121b,
121c, 121d, 121e.



ZINK

(N 64, 103 a-b; monogr.)

[Blauwachtig-wit metaal dat in plaatvorm onder
meer als dakbedekking wordt gebruikt. Vgl. het
lemma ROEVENDAK in WLD IL.9, pag. 177.
Wanneer het wordt verwarmd tot een tempera-
tuur van 120 tot 150° kan het worden gebogen,
bijvoorbeeld tot pijpen, buizen en dakgoten.]
zink: ze.yk Q 95; zepk L 286, 414, Q 117, 118;
zegk L 163, 163a, 163b, 164, 165, Q 113; zegk L.
423; zi.gk Q 2; tsegk Q 121, 121a, 121b, 121c,
121d, 121e; zine (fr.): z¢k Q 162; z¢k Q 162.

KOPER

(N 66, 58a-b; monogr.)

[In zuivere toestand een roodachtig-bruin
metaal, zeer rekbaar en weker dan smeedijzer.
Geelkoper of messing is een legering van koper
met ca. 30 tot 40% zink en meestal een weinig
tin.]

koper: kopar L 291, 329; ko.par L 288, 288a,
289%; kopar L. 423; kuspar L 209, 210, 211,
212a, 216, 216a, 244a, 245a, 287, 288b, 288c,
289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e, Q 113; kgpar
L 266; kg.par Q 2; kupfer (d.): kofsr Q 121,
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; de volgende ter-
men duiden roodkoper aan: roodkoper: rot
kopar L 210; rut ~ Q 88, 95; r'at ~ L 329; rwat
~ Q 98; rut kd’par L 423; rawt kiawpar L 246
(halfmetaal van roodbruine kleur); de volgende
termen duiden geelkoper aan: geelkoper: gél
kopar Q 95; gel ~ L 210, 329, Q 98; gél ké’par L
423; messing: mesey L 329, 423; laiton (fr.):
letg Q 88.

TIN

(monogr.)

[Blauw-wit metaal dat zeer week en rekbaar is.
Het wordt gebruikt voor het gieten van siervoor-
werpen, bij soldeerwerkzaamheden en bij het
vertinnen. Bij dit laatste worden metalen zoals
ijzer en koper met een dunne laag tin bedekt ten
einde ze tegen oxidatie te beschermen. Zie ook
het [emma VERTINNEN. ]

tin: tean Q 113; tej.on Q 2; tén 1. 329, Q 95; tsen
Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e.

BLIK

(monogr.)

[Vertind dun plaatstaal, bladmetaal.]

blik: blek L. 288, 288a, 289*; bliok 1. 287, 288b,
288¢, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; bigk K
278; blek Q 20; blex Q 121, 121a, 121b, 121¢,
121d, 121e.
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SMEEDIIZER

(monogr.)

[Dzer dat in de eerste plaats geschikt is om
gesmeed en geweld te worden; het bevat 0,2 tot
0,6 % koolstof, is lichtgrauw van kleur en tame-
lijk week en taai.]

smeedijzer: smejizor L 209, 210, 211, 212a,
216, 216a, 244a, 245a; smet-ejzar L 360.

GIETIJZER

(monogr.)

[Ruw ijzer, ijzer zoals het uit de hoogovens
komt. De term wordt ook gebruikt voor ijzer dat
door omsmelting van gietijzer verkregen is.]
gietijzer: gerizor L 329, Q 95; gootijzer:
Josczor Q 121, 121a, 121b, 121c, 1214, 121e;
goot: gos Q 116; (het) gegoten: gagowra P 213;
fonte (fr.): fon: L 424; for Q 162; fgr Q 162; fot
Q2.

Aanbrengen van de ruwe vorm

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof

SMIDSVUURHAARD

(N 33, 9; N 66, 10b; monogr.)

[De van metselwerk of van metaal vervaardigde
stookplaats met kolenvuur waarin de smid ijzer
en ander metaal verhit. De oude smidsvuren
bestonden uit een soort gemetseld werkvlak
waarin een uitholling, het stookgat, was aange-
bracht. Aan de zijkant van dit stookgat werd door
middel van een pijp lucht toegevoerd. Boven het
stookgat bevond zich een gemetselde of metalen
kap waarmee de rookgassen via de schoorsteen
buiten de smidse konden worden geleid. In de
buurt van het stookgat was een koelbak met
water aangebracht waarin de gloeiende werk-
stukken konden worden afgekoeld. Zie ook afb.
6. Bij de modernere smidsvuren wordt de lucht-
stroom aan de onderzijde van het smidsvuur toe-
gevoerd. De luchtleiding mondt daartoe uit in
een onder het stookgat aangebrachte smidsvorm.
Zie ook afb. 7 en het lemma SMIDSVORM, BLAAS-
GAT.

De smis(se) met trekblaasbalg werd in het
koperslagersbedrijf in Venray (L 210) tot onge-
veer 1915 gebruikt. Nadien werkte men met een
veldsmidse.]

smis(se)vuur: smes,vijr K 353, L 192a, 213,
217, P 47, 176b, Q 95; smis-— Q 71; smes-vg.r L
318b; smes:vgr L 289; smesvir Q 5, 83, 86;
smidsvuur: $mers.v 'ijr L 330; smets,vir L 165,
216a, 381, Q 18; Jmets— L 299, 331, 432;
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Afb. 5. smidsvuurhaard en aambeeld op aambeeldblok (links) in de smidse uit Neeroeteren in
Openluchtmuseum Bokrijk
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Afb. 6. schematische dwarsdoorsnede van een smidsvuurhaard met luchttoevoer van opzij

a : blaasbalgpijp e : verdikt uiteinde van de h : sintelgat

b : smidsschoorsteen blaasbalgpijp i smidskoelbak
¢ :smidskap f :stookgat

d :ijzeren plaat g : kolengat
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Afb. 7. smidshaard met
luchttoevoer van onder

Smets>vgr L 290, 291; smeedsvaur: sméts;vgr L
321; Smersvgr Q 111, 0112, 113, 116, 121;
smeedvuur: sméjvijr L 382; vuurhaard:
vg.rhart L 318b; haard: hert Q 99%; hg’t Q121b;
het vuur: 51 .vijr L 159a, 163; hat -vgr L 371; de
volgende termen werden opgegeven door koper-
slagers en betreffen dus het smidsvuur in een
koperslagersbedrijf: smis(se) met trekblaas-
balk: sines met trek blgs balsk L 210; smis(se)
met blaasbalk: smes metc blgs-balok L 423
open smis(se) met blaasbalk: ops smes met.
blosbalak Q 88.

SMIDSBED

(N 33, 10; monogr.)
[Het horizontale, van baksteen of ijzer vervaar-
digde werkvlak van een smidsvuurhaard waarin

IL.11

één of meer stookgaten zijn aangebracht.]
smis(se)bed: smes-ber K 353, L. 213, 217, 289,
318b, 371, 424, P 47, Q 5, 83; smis— Q 71, 162;
smes.bet P 176b, Q 86, 95; Smes— Q 193;
smidsbed: smets-bet L 165, 382, Q 18; Smets—
L 299, 432; $mets.— L 290, 291; $metsbet Q 97,
smidshed met twee vuren: §mets-bet met twis
vigra L 330; smeedsbed: smetscber L 321,
Smetsc— Q 35, 101, 108, 0112; smidshaard:
smetshért L 216a; smeedshaard: Smetshé’t Q
113; vuurhaard: vijrhér: L 192a; haard: hert L
159a, 163, 213, Q 111; he’t Q 116; hert Q 99%;
vuurpot: vijrpot Q 121.

STOOKGAT

(N 33,21)

[Het gat (of de gaten) in het smidsbed waarin het
kolenvuur ligt. Zie ook afb. 6.]

stookgat: stgk.gat L 299; stookpot: stikpot P
176b; vuurpot: vijrpor Q 99*, 108, 111, 116;
vgr— L 321 (van vuurvaste stenen); smidsgat:
Smets.gat L. 290, 291; kolenbak: kglabak L 330;
assengat: asaggwat P 219; assenbak: asobdak P
47; assenbed: e5-bet Q 113; het vuur: hat ,vgr L
371; de hel: da hel L 371.

SMIDSBLAASBALG

(N 33, 115 N 33, 12a-12¢; monogr.)

[Een werktuig om lucht aan te zuigen, samen te
persen en vervolgens uit te blazen. In de smidse
wordt het gebruikt om het vuur aan te wakkeren.
Het bestaat uit een puntvormig uitlopende zak
met twee of drie compartimenten of uit een ton-
vormige variant daarvan. Ook zijn er blaasbal-
gen met twee cilinders. De smidsblaasbalg wordt
door middel van een trekmechanisme met de
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Afb. 8.

smidsblaasbalg met 2 kamers
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hand of de voet bediend. Zie ook afb. 8.}
blaasbalg: bi§.s<balsx L 318b; bigs— L 289,
290, 291, Q 5; blos-— P 176b; blaasbalk:
blg.s<balak L 318b; blgs— K 353, L 159a, 163,
165, 192a, 213, 216a, 217, 271, 299, 321, 330,
331, 371, 382, 424, 432, Q 18, 71, 86, 95, 97,
99%*, 108, 111, 0112, 116; blg.s— Q 35; blg?s— Q
121b; blgas— Q 113, 121; blgws— P 219; blos~
P 47; bluas— Q 83; de volgende opgaven duiden
een trekblaasbalg aan: trekblaasbalg:
trekblysbalsx Q 71; trek.blos— P 176b; trek-
blaasbalk: trek bigsbalok L 371, Q 99%, 111
(door middel van hefboom); trek.bigs.— Q 95;
trek blgas— Q 121; trekbalk: trek.balsk Q 35,
113; trek«— L. 382; harmonicabalk: moni-
kabalsk L 330; leren blaasbalk: lera bigs balak
L 165; léro bluas— Q 83; leren balk: lera balak
L 192a; le?ro ~ Q 116; balk: balok Q 121b; de
volgende termen duiden een cilinderblaasbalg
aan: cilinderblaasbalk: silendarblgs<balsk L
165, 2164, 299, 371, Q 95, 111; silendsr— L 213;
silendarblpas<balok Q 113; cilinderbalk:
silendarbalsk Q 116, ijzeren blaasbalk: izors
blgscbalok L 321; tonbalk: ronbalak L 330,
cilindergeblaas: fsilendarjablg’s Q 121b; de
volgende termen duiden een tonblaasbalg aan:
tonblaasbalg: tonblgs balax L 290, 291; dub-
beltonblaasbalk: dgbaltonbluas-balak Q 83
(twee achter elkaar geplaatste tonnen met klep-
pen en tegengewicht; werkte zowel door het op-
als het neergaan van de hefboom).

BLAASBALGTREKKER

(N 33,13)

[De ketting waarmee de smidsblaasbalg via een
hefboom en trekstangen in beweging wordt
gebracht.]

trekker: trekor L 371; de volgende termen dui-
den een ketting aan: blaasbalkketting:
bloasbalskketen Q 113; trekketting met hand-
vat: trekketen met hantvat L 321; trekketen met
hantjvar L 382; trekketen mer ~ L 299; trekket-
ting: rrekketey L 330; trekketen Q 111; Ketting:
ketey L 289, P 47; trekkettel: trekketal Q 99%;
kettel: kegtal P 176b, 219, Q 71, 95; kertal Q 86;
trekketten: trekkers Q 116; de volgende termen
duiden een stang of beugel aan: trekstang:
trek$tap Q 108; stang: stay Q 83; trekijzer:
trek.gjzar P 219; trekbeugel: trek bisgal Q 83;
trek bigjal Q 121b.

BLAASBALGKLEP

(N 33, 14; N 33, 15)

[In een blaasbalg met twee compartimenten,
zowel de benaming voor de aanvoerklep voor de
lucht als voor de klep in het vaste tussenschot
waardoor de lucht van de ene kamer in de ander
geperst kan worden en via de luchtleiding naar
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het smidsvuur kan stromen. Op deze wijze ont-
staat een onafgebroken luchtstroom.

Zie voor het woordtype fok ook het lemma TREK-
OPENINGEN in WLD IL8, pag. 62.]

de volgende opgaven zijn algemene benamin-
gen: klep: klep L 432, Q 95; Kklepje: klepka Q
83; de volgende termen duiden een inlaatklep
aan: inlaatklep: enlgrklep L 217, 299, 331;
enlot— P 176b; enlot— Q 83; inlaat: enlgr L 382;
lochtklep: loxtkiep L 289; luxt— K 353; luxtkiep
L 216a; lox— Q 111; lpx— Q 86; loftklep: lofkiep
Q 116, 121; zuigklep: ziixklep Q 121b; zijx— L
290, 291, 330; blaasbalgklep: blgas balokklep
Q 113; onderklep: oparklep L 321; onderste
klep: gndorita kiep Q 99*; bovenklep: bovakiep
L 321; blaaslok: bigsig°k Q 108; zuiklok:
zitklg?k Q 108; buis: bgjs P 219; fok: fuk L. 371;
de volgende termen duiden een uitlaatklep aan:
uitlaatklep: yrlgtklep 1. 216a, 217; arlgr— 1L 299,
331; atlor— P 176b; atlgr— Q 86; atlpar— Q 113;
owtlpt— Q 83; middenklep: medoklep 1. 321, Q
99%; uitlaat: yrigr L 165; ar— L 371, 382; atlg°t
Q 108; afsluitklep: af3latkicp 1.290, 291; blaas-
Pijp: bigspip Q 111.

SMIDSVENTILATOR

(N 33, 12d)

[Blaastoestel, bestaande uit een aantal roterende
schoepen, waarmee het smidsvuur kan worden
aangewakkerd. De ventilator wordt doorgaans
aangedreven door een elektromotor, bij een veld-
smidse soms ook met behulp van de voet door
middel van een pedaal en een wiel met snaar.
Volgens de invullers uit L 290 en L 291 werd bij
een veldsmidse voor de aanvoer van lucht altijd
gebruik gemaakt van een ventilator.]

ventilator: ventilatpr L 159a, 165, 213, 216a,
217,299,321, Q 99*%, 111 (aangedreven door een
elektrische motor), 113, 116; ventildtar Q 95,
121b; ventalatar L 432; ventilateur: ventilator L
192a; ventilatgr P 176b, 219; ventalatér Q 5;
ventilatgr Q 86; véntelatgr Q 83 (aangedreven
door een elektrische motor); wanblaasbalg:
wanblgs balax 1. 290, 291.

BLAASBALGPIJP, LUCHTAANVOERLEI-
DING

(N 33, 20)

[De leiding die de lucht van de blaasbalg naar het
vuur voert. Bij ouderwetse smidsvuurhaarden
werd de luchtstroom aan de zijkant van het
smidsvuur toegevoerd. De blaasbalgpijp liep
daarbij in een verbreed uiteinde uit dat één
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan
de brandmuur verankerd. Bij moderne smids-
vuurhaarden mondt het uiteinde van de luchtaan-
voerleiding uit in de onder de vuurhaard aange-



brachte smidsvorm of windkast. Zie ook afb. 6
en het lemma SMIDSVORM, BLAASGAT.]
blaaspijp: bigspip L 159a, 299, Q 99%; locht-
pijp: loxpip Q 111; loxp ip L 330; lpxpep Q 86;
lochtbuis: lpx.bows Q 83; loftbuis: lof-bis Q
116; toevoerbuis: tuviirbgs L 217; buis: bgjs P
176b, Q 95; bgjs P 219; bigs L 371, 432; loft-
reur: lofrgr Q 113; blaasleiding: bigsicjen L
321; lochtleiding: loxigjdey Q 108; luxtlgjen L
216a; lpx— L 382; loftleiding: loflgjdey Q 113;
elleboog: ¢lobuax Q 83.

LUCHTREGELAAR

(N 33,18;N33,17)

[De klep, schuif of kraan waarmee men de lucht-
toevoer uit de luchtleiding naar het vuur toe
regelt.

In L 290 en L 291 was een luchtregelaar bij een
blaasbalg niet gebruikelijk, bij een ventilator
daarentegen wel.

Zie voor het woordtype foch ook RhWb (1I), kol.
696, s.v. Foche: ,,Schieber im Ofenrohr, der den
Luftzug hemmt oder fordert, Regulierklappe.”]
luchtregelklep: loxregolklep L 382; regelklep:
regalklep L 331; rejgal- Q 111; lochtklep:
luxtklep L 216a; lpxklep 1. 382; loftklep: lofklep
Q 113; schuifklep: $gfkiep Q 108, 116; Klep:
klep L 371; regelschuif: regalsgf L 321; locht-
schuif: lpx$gf Q 108; lpxSejf Q 86; windschuif:
wentj§igf L 382; vuurschuif: viyrigf Q 99%;
vormschuif: vorom$gf L 321; schuif: sxgjf P
176b; sxgjf P 219; §gf L 321, Q 99%, 111, 121b;
$g§.f L 330; foch: fox Q 121; tongovaal: ropoval
L 299; kraan: kran Q 18; krgn Q 83 (alleen bij
ventilator), 95; krogwn P 219; kron P 47; vanne
(fr.): van K 353; lochtvanne: lpx,van Q 83
(alleen bij ventilator); slot: §/5r L 330.

SMIDSVORM, BLAASGAT

(N 33, 16; N 33, 19; N 33, 22)

[IJzeren pot onder het smidsvuur waardoor de
via de blaasbalgpijp aangevoerde lucht naar het
vuur wordt geleid.

Bij ouderwetse smidsvuurhaarden werd de lucht-
stroom aan de zijkant van het smidsvuur toege-
voerd. De blaasbalgpijp liep daarbij in een ver-
breed uiteinde uit dat één geheel uitmaakte met
een dikke ijzeren plaat, het oogijzer. Deze plaat
was met ijzeren bouten aan de brandmuur veran-
kerd. Dit deel van de pijp had dan dezelfde func-
tie als de ijzeren pot onder het smidsvuur,
Woordtypen als luchtpijp, blaaspijp en buis
verwijzen naar dit onderdeel van de blaasbalg-
Pyp-

Met de woordtypen kast, windkast, lochtkast
en zwelkast wordt vooral een smidsvorm aange-
duid, waarin de door de blaasbalgpijp aange-
voerde lucht onder het smidsvuur wordt samen-
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geperst. De luchtstroom naar het smidsvuur kan
daarbij met behulp van een luchtregelaar gere-
geld worden. Zie ook het lemma LUCHTREGE-
LAAR. Om de opening voor de luchtstroom onder
in het vuur vrij van sintels te houden, kan een
zogenaamde vuurtong zijn aangebracht.
Daarmee wordt enerzijds de luchttoevoer gere-
geld en anderzijds het gat vrijgehouden van sin-
tels en gruis. Zie ook afb. 9 en het lemma VUUR-
TONG.]

vorm: vgram L 432 (zonder vuurtong), Q 111,
121b; vgram L 213, Q 95; smis(se)vorm:
smes:voram L 371; smes.vgraom L 192a; smids-
vorm: sméts.vgram L 321; Smets— L 290, 291;
smets,vgram L 216a; vaurvorm: virvoram L
382; vuurpot: virpot L 299, Q 108; kast: kas Q
83; windkast: wentkast P 219; wentj— L 321;
wentjkas L 299, 331; wepk— Q 113, 116, 121b;
lochtkast: loxkas L 330; lgx— Q 99%; zwelkast:
Zwelkgst L 290, 291; lochtperser: lgxpéSar Q
108; luchtindouwer: Ilgxtcendpwar P 176b;
onderblazer: gndarblgzor L 165; lochtblaas:
lox bluas Q 83; aanjager: anjegar L 331; injec-
torstuk: enjektorstpk Q 99%; hoorn: howraon P
176b; vaurmond: vijrmont L. 217; vgrmo.nt L
289; lochtgat: [uxt.gar P 47; mondgat:
montj.gat L. 321; windket: wentkut Q 86;
wentkiit Q 83; lochtbuiskot: lpx.bowskit Q 83;
loftlok: loflpak Q 113; lofigk Q 116; loflox Q
121; witblaaslok: it blgsigk Q 108; uitgang:
isjapk Q 121b; blaaspijp: bigspip L 289;
blospip Q 99%; lochtpijp: loxpip L 371; lox— Q
111; buis: bgs P 47; bgjs P 219.

VUURTONG

(N 33,17)

[Het tongvormige metalen voorwerp dat met
behulp van een hefboom op en neer kan schuiven
in het blaasgat van de onder het smidsvuur aan-
gebrachte smidsvorm. De vuurtong dient ener-
zijds om het blaasgat vrij te houden van sintels
en as en anderzijds om de luchtstroom van de
blaasbalg of ventilator naar het vuur toe te rege-
len. Zie ook afb. 9.]

tong: ron L 299, 330, Q 95; 1oy L 159a, 290,
291; roosterbol: rgjstarbgl Q 83; roosterrol:
rejstarrpl Q 83; pin: pen® L 432.

SMIDSKAP

(N 33,23)

[Gemetselde of metalen kap boven de smids-
vuurhaard waarmee de rook naar de smids-
schoorsteen wordt geleid. Zie ook afb. 6.]
smis(se)kap: smeskap Q 95; smidskap:
Smetskap L 299, 330, 432; smidsvuurkap:
Smetsvigrkap Q 108; vuurkap: vijrkap L 330;
rookkap: rokkap L 165; rik— P 176b; rowk— L
299; r'owk— L 382; haardkap: hértkap L 213;

17
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Afb. 9. smidsvuurhaard met een blaasgedeelte met vuurtong (a, b) en zonder vuurtong (c)

he’t—Q 116; schouwkap: sxowkap L 216a; Sow—
Q 99%*; Saw— Q 5; 50— Q 83; gw— Q 86; sxgjaf-
K 353; schoorsteenkap: sxgrsténkap L 159a;
sxprstion— L 217; Sorstejn— L 321; Sorstgjin— L
330; grote kap: growta kap Q 83; kap: kap L
289, P 47, Q 99*, 121; rookscherm: rowkieram
Q 111; kaar: kar L. 371; boezem: buzom 1. 290,
291; schouw: Sow Q 71; kop: kop Q 18; dak:
dgk P 219.

SMIDSSCHOORSTEEN

(N 33, 24; monogr.)

[Zie de toelichting bij het lemma SMIDSKAP.]
schoorsteen: sxorsten L 192a; sxpor— L 159a;
sxgrstion L 217; $grstejn L 382; §¢rstejn L 330;
Sgrste Q 116; Spar— Q 113; §or— Q 121; scho-
rensteen: $6rasté Q 121b; smidsschouw: smets-
sxpw L 165; smis(se)schouw: smessxow L 289,
P 176b; schouw: sxgw L 213, 216a, P 219; sxgw
P 213; $ow L 290, 291, 321, 331, 371, Q 18, 71,

95, 108, 111; $gw Q 86; Saw Q 5; 56 Q 83; sxgwa
P 47; schouwpijp: sxgjafpep K 353; kamin (d.):
kamin Q 113, 121; trekgat: trek.gat L 299.

BRANDMUUR

(N 33,25)

{De muur in de smidshaard waartegen het smids-
bed is aangebracht. Bij ouderwetse smidsvuur-
haarden, waarbij de Iuchtstroom aan de zijkant
van het smidsvuur werd toegevoerd, liep de
blaasbalgpijp uit in een verbreed uiteinde dat één
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan
de brandmuur verankerd.

Zie ook het lemma BRANDMUUR in WLD L6, pag.
29-30.]

brandmuur: bragkmor L 290, 291; vourmuur:
vijrmigr P 176b; haardsmuur: h¢’tsmuor Q 116;
smeedbedmuur: smejbetmiir L 382; schuts-
muur: Sgtsmiar L 299; voorsteenmuur:



vorstgjnmaor L 321; muur: mi.r Q 108; rug: rex
Q 86.

SMIDSKOELBAK

(N 33, 35; monogr.)

[De met water gevulde bak aan de voorzijde van
de smidsvuurhaard, waarin gloeiend metaal kan
worden afgekoeld.

Zie voor het woordtype kisserd ook WNT (VII-
2), kol. 3142, s.v. kissen (4): ,,gezegd van gloei-
end metaal of van vuur dat met water of met een
andere vloeistof in aanraking komt.”]

lesbak: les-bak 1.318b, 371; le§— Q 18,97, 116;
lesc— L 163, 192a, 213, 289, 290, 291, 321, Q 83,
95; le§— Q 99*, 108, 111, 0112; les~ L 330;
les— L 290, 291; Ips— L 165; afkoelbak:
gfkilbak Q 86; koelbak: kulbak 1. 159a, 216a,
217; kol- L 299, 382, 432, Q 111, 113, 121,
121b; waterbak: wotarbak K 353, Q 5; wetor— P
176b; trog: trox P 219; koelkuip: kilkowp Q 83;
waterkuip: wajtarkdp P 47; smis(se)tob:
smestgp Q 71; tijn: tsin Q 121; kisserd: kiSort L
331.

SMIDSVUURSPROEIER

(N 33, 36; N 33, 216)

[Het gereedschap in de vorm van een bezempje,
kwast, borstel of gietertje waarmee men water
over het vuur sproeit om dit aan de buitenkant te
temperen. Door het sprenkelen gaan de kolen
samenkoeken waardoor de hitte binnen het vuur
blijft. De sproeier wordt soms ook gebruikt voor
het afkoelen van smeedstukken. Zie ook afb. 10.]
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Afb. 10. smidsvuursproeier van dunne takjes

sproeier: sprujor L 192a, 213, 216a; Sprujsr L
290, 291, 299 (om kolen nat te sproeien), 432
(voor het temperen van het vuur), Q 108; sprgjar
L 289 (voor het afdekken van het vuur); spruit:
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sprgjt Q 95 (dient voor afkoeling van de wiel-
banden); spritser: Spritsar Q 121b (om kolen nat
te houden); afkoeler: afkijlor P 176b (om het
gruis nat te maken); de volgende opgaven duiden
een soort bezempje aan: wisser: wesar L165;
kwast: kwas L 330; heischrobber: hgjSrybar L
290, 291; de volgende opgaven duiden een gie-
tertje of sproeibakje aan: gieter: giror L 159a;
tuiteltob: 1gjraltpp P 219.

KOLENGAT

(N 33,27)

[De plaats onder het smidsvuur waar de smeed-
kolen opgeslagen werden. Zie ook afb. 6.]
kolengat: kolsgat L. 192a, 216a; kglao— L 159a,
163, 165, 213, 217, kglagat L 382; kgalo— 1. 432;
klag ar L 330; kolenlok: kololok Q 97; koals—
Q 18; kolalgak Q 108; kglalgk Q 111; kglalgx Q
116; kolenkot: kolonkut Q 71; kualakit Q 83;
kowlakot P 219; het eerste lid van het volgende
woordtype is het Franse houille, ,steenkool”:
houillekot: hgjlokot P 47; hulikot K 353; stook-
gat: Stok-gat Q 99%; kolenkelder: kwglokalsr Q
86; kelder onder het smidsbed: keldar onar hat
smes<bet L 371; kelder: keldsr Q 121b; kolen-
keldertje: kolakeldarks Q 95; smeedkolenbak:
Smejkoalabak Q 121; kolenbak: kglabak L 299;
kualo— Q 83; kolenhok: kgalohok Q 113;
kowlan— P 176b; kii.lo- L. 289.

SINTELGAT, SLAKKENGAT

(N 33, 33)

[Het gat onder het smidsvuur waarnaar de slak-
ken en sintels worden afgevoerd. Zie ook afb. 6.
In Q 5 werden de sintels langs de bovenzijde van
het smidsvuur verwijderd met behulp van de
haardstok. In Q 83 werden de slakken opzij van
het smidsbed gegooid en van daaruit vervolgens
in een korf.

Zie voor het woorddeel kraaien- ook RhWb
(IV), kol. 1451 s.v. Kreie, ,,Kohlenschlacke, die
Kruste, die das Gedecks (Gris) im Ofen bildet,
ausgebrannte Kohlen” en Haust, Dictionnaire
Liégeois pag. 176 s.v. crahé, ,,morceau de houil-
le incompletement briilé.”]

sintelgat: sentalgar L 159a, 165, 192a, 213,
216a; sentalgatr L 371; sintelengat: zentjalog at
L 330; kraaienlok: krejalpak Q 108; krejalox Q
116; slekkengat: siskaogar L 216a, 217, sintel-
bak: sentjalbak L 290, 291; kraaienbak:
krejabak Q 111, 113; gruisket: growaskor K
353; assenkot: asakor K 353; assenbak: asabak
L 299, P 176b; asbak: as-bak L 289; pot: por L
371; buis: bgjs, bgs P 219.
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SMIDSKOLENSCHOP

(N 33, 28; monogr.)

[Het schopje waarmee men kolen op het vuur
doet.]

kolenschup: kolasxgp; L 192a, 216a; kola— L
159a, 163, 165, 213, 271; kii.lo— L. 289; kolasep
Q 108; kg.lo— Q 35; kglo— L 382; kgala— Q 113;
koala- Q 18; kolafgp L 290, 291, Q 95, 97; k@lo—
L.299, 330; kyalasep Q 5; kwolo— Q 86; kualo— Q
83; het eerste lid van het volgende woordtype is
het Franse houille, ,steenkool”: houilleschup:
hulisxpp K 353; koolschup: kolsxgp Q 71;
haardschup: hertigp Q 1115 h&tspp Q 116,
121b; smis(se)schup: §mesSgp Q 99*%; vuur-
schup: virsxgp P 47; virsgp L 432; vgr— L 321
(ook gebruikt om bij te stoken); vg.r— L 318b
(om gloeiende kolen over te scheppen); kolen-
schupje: kolansppka L 371; schupje: sxgpka P
176b; Sgpjo Q 121; Sypja Q 121b; smis-
(se)schep: smessxep P 219; schep: sxep P 219;
schoep: sxop L 269; palette (wa.): poler P 176b.

SMIDSKOLEN

(N 33, 29a-b; N 64, 25a add.; monogr.)

[De kolen die door de smid voor het stoken van
de smidsvuurhaard worden gebruikt. Het lemma
bevat benamingen voor verschillende soorten
steenkool.

Onder vetkool verstaat men steenkool met twin-
tig tot dertig procent vluchtige bestanddelen.
Cokes ontstaan wanneer steenkolen in een co-
kesoven van hun vluchtige bestanddelen worden
ontdaan. Zij worden onder meer bij het smelten
van ijzererts gebruikt. De term nootjes is van
toepassing op steenkool waarvan de afmeting
varieert van 6 tot 120 mm doorsnede. Zie ook de
lemmata NOOTJESKOOL, ANTRACIET, INDUSTRIE-
KOOL en COKES in WLD IL5, pag. 215 - 217.]
smeedkolen: smejkola 1. 321, 371; §me— L. 290,
291, Q 97; smej— Q 95 (vetkolen); smej— L 216a;
sméejkgla L 159a, 163, 382; $mej— Q 111, sméj—
Q 116; Smegj— Q 0112; Sméjkoal> Q 113; §me— L
432; $mej— Q 121, 1214, 121b, 121¢, 1214, 121e;
smiskuals Q 83; smeé.kwolo Q 162; smeedsvet-
kolen: smets,vetkols L 321; smis(se)kolen:
smeskols L. 192a; smesko?®la L 423; smeskglo L
213, 217; sméjs— L 165, 213; vette
smis(se)kolen: vera smeskgwla P 219 (afkomstig
van Ougreé-Marchaie); smidskolen: $merskola
Q 108; dikke kolen: deko kowlan P 176b;
smidshouille: smeshgjlo P 47, houille (fr.):
hojls P 47; kool: kol Q 71; vetkolen: verkols Q
108; ver— L 290, 291; vetkglo L 271, 299, Q 111;
vert— L 159a; vetkoalo Q 18; vetkgals Q 113,
121; verkin.l> L 289; vette kolen: vero kuals Q
83; duitse vetkool: dgjtsa verk(l L 299; vetkool:
verkgl L 330; ve-t— Q 99%; vette antraciet: vero
antraset Q 86; veta antrasets Q 83 (Kempische
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kolen); halfvette: halafivets K 353; nootjes:
notjas 1. 163, 192a; ngrias Q 108; nijatjas Q 116;
nootjes 2: ngtias twéj Q 99%; nootjes 3: ngtjas
drij 1. 299; klotjes: kigtsas Q 95; met de volgen-
de term worden mogelijk huisbrandkolen, kolen
met een laag percentage vluchtige bestanddelen,
bedoeld: gewassen brand: gowason brant P
176b; cokes: kgks L 269.

SMIDSAS

(N 33, 30)

[De as van het smidsvuur.

Kluitendrek is volgens het Kerkraads
Woordenboek (pag. 156) de as van klompen
kolengruis, vermengd met leem of van bruin-
koolbriketten.]

smis(se)assen: smesc«ass L 217, P 176b, 219,
smejs— L 213; smidsassen: Smets.asa L 290,
291; kolenassen: koloasa L 321; kdlagss Q 108;
koolassen: kgles Q 116; assen: a.s2 Q 5; asa L
165,289,299,P47,Q71,83,95; dsa L 192a; €32
Q99*, 111; ¢§ Q 97; 5 Q 0112, 113; &5 Q 121b;
as: as L. 159a; kluitendrek: klytadrek Q 121b;
plof: pluf1.331.

SINTELS

(N 33,30; N 33, 39)

[Geheel of half uitgebrande stukken steenkool.
Zie voor het woordtype kraaien ook de toelich-
ting bij het lemma SINTELGAT, SLAKKENGAT en
voor het tweede deel van het woordtype Kkraai-
oudding (Q 121) RhWb (I), kol. 149, s.v. alt-
ding, ,die angebrannten, aber nicht vollstindig
ausgebrannten Kohlenstiickchen, die in der
Asche liegen.”]

sintels: senzals L 159a, 165 (aaneengeklonterde
as), 192a (idem), 213 (idem), 216a, 371, Q 86,
97, séntals L 163; sentjals L 382; sejntals 1. 432;
sintelen: sentala 1. 217; zentjals L 330; sepalo Q
83; slekken: sleka L 217; kraaien: kreja Q 35;
kreja L 432, Q 18; kraai-oudding: kraj-gadenk
Q121.

RAKELIJZER

(N 33,31; N 33, 32)

[Hzeren staaf met een recht of gebogen uiteinde,
waarmee de smid de omvang van het vuur regelt
en sintels uit het vuur verwijdert. Zie ook afb. 11
en het lemma RAKELUZER in WLD IL8, pag. 21.
Het betreft daar een vergelijkbaar voorwerp dat
door de pottenbakker wordt gebruikt.

Zie voor het woordtype stochelijzer (Q 121,
121b) ook RhWb (VIID), kol. 720, s.v. stocheln,
stocheln, ,,das Feuer, den Ofen (...) schiiren mit
dem Schiirhaken”.]

rakelijzer: rgkolizar L 216a, 269, 299, 331,
rokal- Q 86; rggal- 1. 382, Q 97; roxal- L 330;
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Afb. 11. rakelijzers

ruaxalejzar Q 83; rakelaar: roxasler Q 71; stook-
ijzer: stgwk.gjzor P 219; steekijzer: stek.-izar L
371; kraaienijzer: krejsizor Q 108; stochelij-
zer: Stoxalizor Q 121, 121b; keuterijzer:
ketarizor Q 1; keuter: kgjror P 176b (platte);
keuterhaak: kgrorhgk K 353; vuurhaak:
vigrhgk L 159a, 382, 432, Q 111, 0112; vir—- Q
86; vgr— L 269, 289, 290, 291; vijrhpak Q 113;
vigrhok P 47; haardhaak: hérthgk Q 111; slek-
kenhaak: siskonhgk 1. 217 (ijzer dat aan één uit-
einde J-vormig omgebogen is; wordt gebruikt
om sintels uit het vuur te halen); haak: hgk L
213 (ijzer dat aan één uiteinde J-vormig omge-
bogen is; wordt gebruikt om te krabben); vaur-
schup: virfep Q 83 (om sintels uit het vuur te
verwijderen); haardstok: hértstpk Q 5; haard-
stek: hértstek Q 95; hért— L 165, 192a (recht
ijzer met aan é€n uiteinde een knop), 321, Q 5;
hertstek Q 99%; her— L 432; her— L 299, Q 111;
h@’t— Q 116, 121b; haardenstek: hgrastek L
289; stek: stek L 159a; vuurspik: virspek Q 83
(om de sintels te verwijderen); spik: spek Q 83;
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haardpen: hértpen L 213; krabber: krebar L
216a; pook: pusk L 290, 291; kraaienstaaf:
krejastaf Q 113; sintelstoter: sentalstotor L 217
(om de sintels los te stoten); ijzeren bol: ¢jzars
bol Q 83 (stang met driehoekige knots om sintels
los te trekken); priem: prem L 271; brem L 290,
291; pen: pen L 371; het volgende woordtype
duidt een tang aan om de sintels uit het vuur te
halen: sintelentang: zentjalaray L 330.

SMIDSOVEN

(N 33, 38; N 33, 190)

[Oven voor het smeden van zwaar grofsmids-
werk, krukassen, schroefassen e.d. De gloeioven
wordt ook gebruikt voor het solderen van grote
voorwerpen met hardsoldeer. Zie ook het lemma
OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK.

Volgens de invullers uit L 290, L. 291, L 299 en
Q 5 trof men een dergelijke smidsoven in de
werkplaats van de smid slechts zelden aan maar
was het eerder een werktuig dat bij grote bedrij-
ven werd gebruikt.]

vlamoven: viamdva L 321; viamgva Q 111; wel-
oven: welova Q 99%; welgva L 331; welpwvan P
176b; gloeioven: glpjova L 321, Q 99%; glgjgva
L 330, 382; gljj— Q 108; zwaar smeedsvuur:
Sw@r Smetsvigr Q 121b.

VELDSMIDSE

(N 33, 308; N 64, 24; N 66, 10a)

{Een verplaatsbare kleine smidsvuurhaard zon-
der schoorsteen. De veldsmidse bestaat uit een
ijzeren vuurhaard in een metalen gestel waaron-
der een blaasbalg of ventilator is aangebracht die
met de hand of met de voet in beweging kan
worden gezet. Zie ook afb. 12.]

Afb. 12. veldsmidse met ventilator (a) en met tonblaasbalg (b)
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veldsmis(se): veltsmes L 192a, 210, 216a, 246,
266, Q 95; veli- Q 5; velr— L 213, 217; vely- L
289, 331, 423; veltsmejs L 159a; velt— L 165;
voetsmis(se): viitsimes P 176b; smisje: Smeska Q
99*; veldsmidse: L 271, Q 117, 118; veltsmets L
291; velyj— 1. 321, Q 18; veltSmets L 299, Q 98,
111, 116; veltj— L 329, 330, 382; veltjsmets L
290, 291; veldsmeed: veltsmer Q 113, 121,
[21b, 121c; smis(se)vuur: smes.vijr L 414, 423;
smis(se)bed: smesbet Q 88.

HOUTSKOOL

(N 64, 25a)

[Houtskool, door de loodgieter gebruikt om sol-
deerbouten te verwarmen.

Zie voor het woordtype krikkelkool ook WNT
(VIIY), kol. 264, s.v. krik (II): ,In Limb., de
Kempen en Brab. eene benaming voor houts-
kool, inzonderheid brandende houtskool.”]
houtskool: hotskpal Q 117, 118, 121c; krikkel-
kool: krexalkpal Q 121c.

DOOFPOT

(N 64, 25b)

[Metalen pot met deksel waarin brandend houts-
kool wordt gedoofd.]

doofpot: dowfpor L 423.

SMIDSHAAK

(N 33, 37)
[Werktuig in de vorm van een vaste of draaibare
haak aan de muur of een al dan niet verplaatsba-

re schraag, waarmee de smid lange stukken ijzer
ondersteunt die in het vuur liggen. Zie ook afb.
13.

In L 290 en L 291 werd gebruik gemaakt van een
losse standaard met rol. Ook de opgave steunrol
uit Q 108 lijkt te wijzen op een statief waarop
een rol is aangebracht. De driepoor uit Q 113
was een los toestel, rustend op drie poten, waar-
van het steunend gedeelte met behulp van
schroefdraad op de gewenste hoogte kon worden
gedraaid.]

smis(se)haak: smeshgk P 219; steunijzer:
stgnizar L 217; hulprek: hgloprek 1. 289; conso-
le: kpnzgl L 299; steunrol: Signrol Q 108; drie-
/drijpoot: dripoa.t L 432; dréjpuat Q 113 (ver-
plaatsbaar); losse staander: lpsa stgndar L 321;
staander: stgndor L 382; paardje: pjegjka Q 71;
bok: bok L 432, Q 83, 95, 111 (vast en ver-
plaatsbaar); bokje: bgkska Q 95 (verplaatsbaar);
ezel: ¢jzal P 176b; schraag: $rax Q 116; §rox Q
86; sxraf P 47.

Het aambeeld en aambeeldachtige gereed-
schappen

AAMBEELD (zie kaart)

(N 33,40; N 33,49; N 33,50;S1; R 14, 8b; L
la-m; L 1y, 2; L 17, 9; L B1, 201; N 64, 32a-b;
N 66, 13a-b; monogr.)

[Een gietijzeren of stalen blok waarop de smid
het smeedwerk uitvoert. Aan én of twee zijden
van het aambeeld kan een hoorn zijn bevestigd,

Afb. 13. hulpgereedschap voor ondersteuning

a: steunijzer

b: hijswerktuig
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AAMBEELD

O aanbeeld
2 aanvilt
A amboss (d.)

IL.11

een puntig uitsteeksel waarop ijzer kan worden
gebogen. De vlakke bovenzijde van het aam-
beeld, de baan, wordt gebruikt voor het smeed-
werk. In de baan zijn soms één of meer gaten
aangebracht waarin gereedschap zoals de
schroodbeitel en de tas kunnen worden geplaatst.
Vgl. ook afb. 15.

De invuller uit Q 121 kende drie soorten aam-
beelden: 1. het aambeeld met twee ronde hoorns;
2. het aambeeld met é€n ronde en één vierkante
hoorn; 3. het aambeeld met één hoorn en een
stuikblok. Ook andere respondenten vermeidden
deze drie aambeelden. Vgl. ook afb. 14. In L 382
kende men ook nog een aambeeld dat speciaal
gebruikt werd bij het aanbrengen van de kap op
vijlbladen. Het bovenvlak van dit aambeeld was
van zacht roodkoper vervaardigd. Zie ook het
lemma VIJLKAP.]

aanvilt: dgnvelt P 176b; aanvel Q 167; anvel Q
88; dnvel Q 160; a.nvelt Q 2; anvelt P 118, Q 88,
96a, 102; anveltj 1. 288, 325, 326, 327, 328, 330,
331, 371, 372, 378, 420, 427, 434a, Q 9, 22;
anvelts L 422; anvelyjis L 423; anvels Q 10;
anvelts L 360; dnvelr Q 98; anve.ltj L 287, 288,
288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a,

318b, 318d, 318e; anveltj L 293, 320, 321, 331,
anveljt L371; anvilt Q 78; anvejlt P 119; avelt Q
207; aveltj L 381; aveltj 1. 382, 433; aveljt Q 20;
avelt Q 32a; aveltj L 377, 379, 380, 382, 425,
426, 429, 430, 431, Q 14, 16, 21, 27, 30, 32, 33,
34, 35; aveljr L 387; aveltj L 432; aveddt Q 1,
(h)gvelt Q 93; hanveltj L 368; haveltj Q 29;
daveltj L 432; gnvelt P 164, 183, Q 72; gwnvelt
P 219; gnvel Q 168; gnvelt Q 80, 156; jnvejit P
53; gnvplt P 50; gnvilt Q 71; gnjvil(t) Q 162;
gnvi<lt P 176, Q 78; owoanvijit P 188; hgnvilt Q
78; envilt P 197; envelt P 48; amvelt L 416, 418,
Q 88, 96c, 98, 101, 103, 104a; amveltj L 317,
326, Q 7; amveljt L 422; amvel Q 97; amvelt Q
12, 38, 97, 99%; amvelyj 1. 288, 289, Q 9;
amve.ljtj L 424; amveltj§ L 423; gmvelt Q 83;
‘gmvel Q 102; owmvel Q 179; gmvelt Q 74, 95;
omvel Q 188; gmvelt Q 86, 95; gmvel Q 5; ham-
velt Q 113; hamvelr Q 101, 105, 111; hamvel Q
110; hgmvalr Q 86; aanbeeld: anbelr K 358, L
217,249, 250, 268, 271, 295, 296, 297, 298, 299,
300, 355, 417, P 54, 173, Q 1, 99, anbeéit P 50;
anbeltj L 265¢c, 321, 323, 327, 330, 332, 374;
anbeljt 1. 357; anbelts L 360; anbelt L 165, 246a,
Q 158; abelt K 353; enbelt L 164, énbelt P 119,
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Afb. 14. a. Frans aambeeld
b. Duits aambeeld
c. Engels aambeeld

121; gnbeélt P 118, Q 187, 193, 198; ganbelt Q
72; onbé.lt P 58; anbelt 1.210, 215, 215a; anbeltj
L 291; anbelr L 290; §°nbelt P 57; gnbelr Q 83;
anbelt 1. 364; anbeltj 1.292; agbelt 1. 422; anbelt
Q 77; onbelt Q 113; gunbelr P 47; g°nbelt P 52,
anbealt Q T1; ganbejlt Q 74; onjbejlt Q 162;
anbilt P 46; anbilt P 171; anbPlt L 245, 246;
anbiolyj L 318b; anbilyy L 289; gnbilt K 359;
onbPlt P 218; gnbil P 197, onbilt P 186; ‘ambelt
L 329; ambelr K 318, L 163, 269, 271, 299, 313,
316, 360, 371, 372, 385, 413, 414, Q 2, 11, 97,
108, 117, 118, 196; ambe’lt P 211; ambeltj L
317, 320, 321, 326, 329, 368, 370; ambeljt L
360; ambelts L 316a; “ambeltj 1. 329; ambelt Q
0112; ambelr 1. 286, 313, 420, P 51, Q 12;
ambeltj 1. 290, 291; ambeels Q 10; ambejltj L
317; ambelr L 286; ambelr K 358, L 159a, 165,
191, 192a, 211, 213, 216, P 171, Q 12; ambel K
360; ambelr 1. 209. 210, 213, 216a, 217, 266,
267, Q 2, 249a; ambeltj Q 39; ambe.lt L 313;
ambelt K 278, 315, 316, 353, 357,359, L 314, P
47, 48, 210a, Q 75; embelt P 48; g.mbelr Q 95;
gmbelt 1. 352, P 176, Q 3, 4, 89, 175; gmbel: P
192; gmbelt L 244b, Q 83, 95; gmelt P 176;
ombelt L. 312; g=mbeljt Q 1; ombelt Q 79, 158;
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aambeeldgat

Afb. 15. aambeeld met stuikblok

§’mbelt P 179; ombeels Q 10; ombelt P 196;
ombelt P 47, ambialtj L 287, 288, 288a, 288b,
288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e;
ambrlr L 248; ambilt L 353, 414; ambilt P 55;
ambilt L 354, P 171; ¢(a)mbilt Q 83; gmbPlt K
359; @°mbialt P 213; gmbilt P 176; eambiir L
353; hoambelt P 197, ambeoss (d.): ambgs Q 111,
113, 116, 117b, 118, 202, 203, 208, 259, 278;
a.mbgs Q 284; ambgs Q 113, 116; ‘ambo.s Q
253; ambos Q 117,121, 121a, 121b, 121c, 121d,
121e, 253; ambos Q 222; smidsamboss:
Smetscambgs Q 111; smis(se)blok: smes bipk P
176; blok: blpk L 356.

BAAN VAN EEN AAMBEELD

(N 64, 32¢; N 66, 13¢)

[Het bovenvlak van het aambeeld waarop het
smeedwerk wordt uitgevoerd. In de baan kunnen
één of meer gaten zijn aangebracht waarin ver-
schillende soorten gereedschap geplaatst kunnen
worden. Zie ook afb. 15 en het Jemma AAM-
BEELDGAT. ]

vlakke baan: viaks ban Q 117, 118; baan: ban
L 329, Q 98; werkvlak: wersk-viak 1. 423.

AAMBEELDGAT

(N 64, 32¢; N 66, 13¢e)

[Het gat of elk van de gaten in de baan van een
aambeeld. In het aambeeldgat kunnen verschil-
lende werktuigen worden vastgezet zoals de
schroodbeitel en de tas. Zie ook afb. 15.]
schroodgat: $rot.gat L 329 (voor de schroodbei-
tel); schrooigat: srojgar L 329; §ruj— L 423; lok:
lok Q 98; 15°k Q 117, 118; kot: kor L 414.

AAMBEELDHOORN

(N 33, 42; N 64, 32f; N 66, 13f)
[Het puntige uitsteeksel of elk van de twee pun-
tige uitsteeksels van een aambeeld, waarover



ijzer rond kan worden gebogen. De hoorn kan in
doorsnede zowel kegelvormig als vierkant uitge-
voerd zijn. Er bestaan ook aambeelden die van
beide uitvoeringen zijn voorzien.]
aambeeldshoorn: ambeltshorn L 217; hoorn:
horn L. 216a, Q 95; horn L. 192a; hora L 290,
291, 321, 414; ho’ra L 2715 hgra L 299, 330,
331; howaran K 353; hwars Q 98; hgra L 329; ot
hgr Q 121c; hg’r Q 116; hgar Q 121b; hgra Q
113; hgr Q 117, 118, 121 (rond); hon L 159a,
165; hyan Q 5; ronde hoorn: rond>s hiirs 1. 289;
spitshoorn: 3pershg’ro Q 108; vierkantige
hoorn: vérkentjego hira L 289; speerhaak:
Sperhgk L 432, Q 99%; Sper— Q 111; spejrhok P
219; speer: Sper Q 121 (vierkant); pin: pen P47,
176b, Q 86; tip: tep Q 71; spits: spets L 371,
punt: pgnr Q 117, 118; toren: rora L. 382.

STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD

(N 33, 55; N 66, 13d)

[Een zwaar, gietijzeren blok aan de voet van het
aambeeld waar men werkstukken op kan stuiken.
Zie ook afb. 15 en het lemma STUIKEN.]
stuikblok: §t uk bipk L 329, 330; Stuk.— L 299,
Q 98, 111 (uitsteeksel aan de voorzijde van het
aambeeld), 116; stuitblok: $rgjtblok L 290 (zit
opzij aan het aambeeld vast), 291 (idem); §tia.t.—
L 330; stuikplaat: stukplgr L 216a; Staxplat Q
121b.

BLOK VOOR AAMBEELD OF KLEIN
GEREEDSCHAP

(N 33, 41; N 64, 32g; N 66, 13g; N 64, 32d; N
66, 13d; N 66, 5b; monogr.)

[Het houten blok waarop aambeeld, speerhaken,
staken etc. geplaatst worden. Het bestaat door-
gaans uit het onderste, dikke gedeelte van de
stam van een taaie boomsoort. Zie ook afb. 16.
Bij de koperslager uit L 210 vormde het blok de
basis voor de ezel, een aambeeldachtig hulpge-
reedschap dat bestond uit een soort stang waar-
aan aan één uiteinde een bolle of platte verho-
ging was aangebracht. In de bovenzijde van het
blok waren gaten met verschillende diameters
aangebracht die werden gebruikt wanneer in een
metalen plaat een bol vlak moest worden
geklopt. Vgl. ook de toelichtingen bij de lemma-
ta EZEL en MATRUS, HOLBLOK.

Zie voor het woordtype knoer ook Rhwb (IV)
kol. 1069, s.v. Knurz: ,knorriges Stiick Holz,
Baum-, Aststumpf, Wurzel, schwer spaltbar”.
De tussen [...] geplaatste vormen zijn fonetisch
gedocumenteerd in het lemma AAMBEELD.]
aanviltblok: [aanvilt]blpk 1. 321 (werd gemaakt
van een eiken stronk), 382, 432, P 176b, 219, Q
99*; blok van het aanvilt: blpk .van st [aan-
vilt] 1. 423 (meestal het onderste deel van eike-
boom), Q 5: aanviltsblok: anve.ltjs blgk L. 318b;

IL11

Faas

Afb. 16. aambeeld en aambeeldblok in de
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum
Bokrijk; rechts voor op de baan van het aam-
beeld een schroodbeitel; aan de voet van het
aambeeld een nagelijzer.

Afb. 17. blok voor klein gereedschap
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aveljtscblok Q 20; aanbeeldblok: [aanbeeld]-
blopk L 217, 329, Q 18; ambossblok:
[amboss]blok Q 111, 113; aanblok: amblok L
371; ezelenblok: ¢zaloblpk L 329; boomblok:
bowmblpk Q 108; houten blok: hgra blpk K 353;
blok: bigk L 210 (voor speerhaak en staken),
289, Q 83, 86, 95, 0112, 116, 117, 118, 121b;
aanbeeldklos: ambeltklps L 213; aanbeelds-
klos: ambeltskips L 192a; aanbeeldvoet:
ombelt-vut P 47; voet: vot L 290, 291, Q 117,
118; vos Q 121, 121c; stoel: §tol Q 98; klots:
klgts L 216a, 290, 291; klos: klgs L. 159a, 163,
165; knoer: kniir 1. 299; knor L 331; boomvot:
bowmvot Q 108; vot: vot L 423 (onderste deel
van eikeboom); kont van de boom: kgnt -van na
bom Q 83; kont: kont Q 88.

TASGAT

(N 64, 32h; N 66, 13h)

[Gat in het blok waarin de staart van een tas of
speerhaak geplaatst kan worden. Zie ook de toe-
lichting bij de lemmata SPEERHAAK en TAS.]
tasseaugat: ta'sogat Q 88; taslok: tasig’k Q
117, 118; spaarlok: Sparigx Q 121c (mv. -
lgxar).

SPEERHAAK

(N 33, 43; N 64, 34a-c; N 66, 14a-¢)

[Een klein soort aambeeld met twee spitse
hoorns dat door metaalbewerkers wordt gebruikt
bij het smeden van kleine voorwerpen, het bui-
gen van kleine ringen en het haaks omzetten van
stroken plaatijzer. Doorgaans is één hoorn rond
en de andere vierkant. De speerhaak wordt met
zijn staart, het aangepunte uiteinde aan de onder-
zijde van het werktuig, in een houten blok of in

de bankschroef vastgezet. Zie ook afb. 18 en 19.
De woordtypen varkemsrug (Q 117, Q 118),
korte ezel (L 329) en klopijzer (L 423) zijn
benamingen voor een kleine speerhaak waarvan
het werkvlak een lichte bolling vertoont. Het
werktuig wordt door Van Houcke (pag. 98) ketel-
makersbegorie genoemd. Het woordtype krom-
me staak (L 329) is de benaming voor een L-
vormige speerhaak. Dit gereedschap wordt door
Van Houcke (pag. 97) plaatwerkersbegorie
genoemd. ]

speerhaak: spérhgk L 210; sper—- L 329, Q 98,
99*  121c (mv. —hgak); sper— L 382; sper— L
330, Q 111; sper— L 217, 246, 266; sper— L 165,
192a, 213; spirgk L 423; speerhoek: sperhok L
289 (mv. —hgk), 321 (om plat en rond te sme-
den); zweefstok: zwéfsrok L 210; het volgende
woordtype duidt een L-vormige speerhaak aan:
kromme staak: kromos §tak L 329; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een kleine
speerhaak waarvan het werkvlak een lichte bol-
ling vertoont: varkensrug: verkansrgk Q 117,
118; korte ezel: korta ézol L 329; klopijzer:
klop izar L 423.

SCHROODBEITEL

(N 33, 44)

[Brede, zeer korte beitel die met zijn staart in het
gat van het aambeeld geplaatst wordt. Op de
schroodbeitel kunnen gloeiende staven ijzer
doorgehakt worden. Zie ook afb. 20.]
schroodbeitel: sxrorbejtal L 216a; §r'ot— L
330; srot— Q 95; sxri.t— L 289; Srgt— L 290,
291, 321, Q 108, 111; Sretbetal Q 113;
Srotbesal Q 121b; Srojbejtal L 299; schroder:
Srodar Q 116; Sryadar Q 1215 sxrig?r L271; $rigr
L. 290, 291; Srgjor L 382; sxrgr L. 192a,213,217,

Vot

I T=

Atb. 18. speerhaken
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Afb. 19. speerhaak op blok voor klein gereed-
schap (koperslagerij Openluchtmuseum Bokrijk)

Afb. 20. schroodbeitel

Srgr L 321; schrood: sxrgj L. 165; sxrgj L 159a;
afslagbeitel: afslaxbejral L 331; splijtbeitel:
Splitcbejtal Q 97, vaurbeitel: virbejtal 1. 432;
warmbeitel: werambegjtal Q 99*; koudbeitel:
kowtbejtal Q 0112; amboss-schroodbeitel:
ambgsirotbejtal Q 111; aanviltbeitel: an-
veltbgjtal P 176b; aanbeeldbeitel: ombelt. bétal
P 47; beitel van het aanvilt: béatal van ot
@mvel Q 5; beitel van de aanvilt: bejral van don
gwnvelt P 219; beitel: bgral Q 86; betal Q 71; het
mes: ot mets Q 121b.

.11

Afb. 21. kromme schroodbeitel

KROMME SCHROODBEITEL

(N33, 117)

[Schroodbeitel waarvan het werkvlak gebogen
1s. De kromme schroodbeitel wordt volgens Van
der Wal (pag. 76) gebruikt als draagvlak bij het
smeden van scherp overgewerkte profielen. Zie
ook afb. 21.]

kromme schroodbeitel: kroms S$rotbetal Q
113; kromme ritsbeitel: kroma rets bejtal Q 111
(wordt gebruikt daar waar men met de rechte
beitel niet bij kan); ronde schroodbeitel: rops
Srot-bésal Q 116; hoofdbeitel: haf bejtal 1. 330;
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord-
type ook het Duitse Réohre, ,.pijp, buis”: reuren-
beitel: rg’rabésal Q 121b; stansbeitel:
stans<begjtal 1. 382; schroodbeitel: $rotbejtal Q
99*; Srot— Q 108; sxrit— P 176b.

GLEUFSTAAK

(N 33, 212; N 64, 35b; N 66, 16b)

[Uzeren staak waarbij in de vlakke bovenzijde
een groef of geul ingevijld is. De pinvormig uit-
lopende onderzijde van het werktuig wordt in het
gat van het aambeeld geplaatst. De gleufstaak
wordt als ondergrond gebruikt wanneer men in
een metalen plaat een geul wil slaan. Zie ook afb.
22
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gleufstaak: glgfstak 1. 329; gleuftas: Q 12lc;
holle tas: hgl, hol te§ Q 98; felsijzer: felsdzor L
299; groefijzer: gruf-izor L 382; staak: stak L
213; pijpenstaaf: pipsstaf L 321; ezel: ézal L
321; matrijs: motrgjas P 47; vorm: voram Q
111.

VOORIJZER

(N 64, 34d; N 66, 14d)

[Klein aambeeldje met gleuven dat wordt
gebruikt voor het maken van groeven in metalen
platen. De bovenzijde van het werktuig kan vlak
of bol zijn uitgevoerd. Volgens Van der Kloes en
Risch (pag. 156) dient het ook om metaaldraad
en dunne staven halfrond te smeden. Zie ook afb.
23.

Afb. 23. voorijzer

P

28

7

Volgens de invuller vit L 210 werd het voorijzer
gebruikt samen met de voorhamer.]

voorijzer: vorizor L 210; vgr— L 266; vgrizar L
246; groefijzer: gruf-izor Q 88; rilijzer: relizor
L 329; groevenzetijzer: gruvazers izor Q 121c;
ijzer voor de voren derin te slaan: izor vgr ds
vora doren ta sign L 291; geribde staak:
garebds Stak Q 117, 118; staak: $tak Q 121c.

VOREN

(N 64, 34e; N 66, 14¢)

[Met behulp van de gleufstaak of het voorijzer
groeven in een metalen plaat maken.]

voren: viira Q 117, 118; uitribben: atrgbs L
423; ribben: rgba L 329; groeven: gruva Q 88;
grova L 329; groeven in plaat maken: gruvs e
plat maxs Q 121c; gleuven: glgva L 329; ritsen:
retsa Q 98.

TAS

(N 33, 46; N 33, 48; N 64, 35a-b; N 66, 16a-b;
monogr.)

{Een klein aambeeldje dat met zijn pinvormig
uitlopende onderzijde in het aambeeldgat of tas-
gat wordt geplaatst of tussen de bekken van een
bankschroef wordt geklemd. Zie ook de lemma-
ta AAMBEELDGAT, TASGAT en BANKSCHROEF. De
tas wordt door de smid onder meer gebruikt ter
ondersteuning bij klinkwerkzaamheden en bij
het vlakmaken van platen. De koperslager
gebruikt het werktuig ook bij het drijven. Daarbij

7
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wordt plaatmateriaal met behulp van diverse
hamers zodanig bewerkt, dat er holle en bolle
plaatsen in ontstaan die uiteindelijk de vorm van
het werkstuk bepalen. De tas kan daarom dus
diverse vormen hebben, afhankelijk van de
werkzaamheden die ermee moeten worden ver-
richt. Zie ook afb. 24.]

tas: tas L 159a, 165, 192a, 210, 213, 217, 246,
266,271,291, 299, 321, 329, 330, 423, 432,Q 2,
5, 88, 95, 99%, 121c; taats: zars L 289, 290, 291,
Q 121; tars L 331; klein aanvilt: klgjn dnvelt P
176b; aanviltje: gnviltjia Q 71; amboss-je:
ambgsks Q 113; moule (fr.): muls L 414; taque
(fr.): tak P 219; ronde tas: roya tas Q 12lc;
ronde chasse (fr.): ronds Sas P 176b; ronde
vlaktas: ron viaktes Q 98; platronde tas: plar-
ronda tas L. 210; platte ronde tas: plats ronja
tas L 329; tas met ronde kanten: tas met ronja
kanta L. 299; ronde platte tas: ronjs plato tas L
246, 266; bolle tas: bol tas Q 121c; byl ~ L 330;
boltas: bgltas L 210, 246, 266; bolkoptas:
bolkoptas L 329; vlakke tas: viaks tas L 299;
platte tas: plats tas L 246, 266, 330; platte
chasse (fr.): plata Sas P 176b; tapse platte tas:
tapsa plata tas L 329; vierkante platte tas:
vérkanjtj> plata tas L 329; platvierkante tas:
plat-virkanta tas L 210; vierkantige chasse (fr.):
virkantegs Sas P 176b; driekantzet: drikant.zet
Q 111; drie-/drijecke: drgjek Q 116 (tas waar-
van de baan een v-vormige inkeping heeft);
hoektas: hoktas L 321; lepeltas: lepaltas L 321;
rondzet: ront.zet Q 111; vormpin: verampen Q
83.

KEGELVORMIGE TAS

(N 33, 48)

[Een kegelvormig aambeeldje dat met zijn pin-
vormig uitlopende onderzijde in het aambeeldgat
of tasgat wordt geplaatst of tussen de bekken van
een bankschroef wordt geklemd. Het werktuig
wordt gebruikt om er kleine metalen voorwer-
pen, zoals ringen en schakels van kettingen, op te
vormen. Zie ook afb. 25.]

Afb. 25. kegelvormige tas
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spitshoorn: 3petshgra Q 108; hoorn: hors L
217; at hgar Q 121b; at hgra Q 111 (voor het
opronden van gaten); opronder: gprgyar L 290
(voor het maken van koppen aan rond en vier-
kant ijzer), 291 (idem); kettelpen: ketalpen P
219.

BUIGIJZER

(N 33, 45-46; N 33, 55)

[Een driehoekig blok ijzer met aan de onderzijde
een pin, dat in het aambeeldgat wordt geplaatst
en wordt gebruikt om er met behulp van een
hamer stukken ijzer op te buigen. Zie ook afb.
26.]

Afb. 26. buigijzers

buigijzer: bowx.gjzar P 176b; bgjxizar L 371;
bjax— L 216a, 217; bgx~ Q 121b; plooiijzer:
plia-gjazor P 47; tranche (fr.): trans P 219; aan-
vilttoren: aveltjtora L 382; toren: toron L 371;
tora L 321; tgra L 213; torentje: tgrko L 432;
blokje: bigkska P 47, mal: mal Q 108; center:
sentar L 331; hoorn: hgrn L 192a; horn L 159a,
165; hora L 331; hora Q 99%; hoaro L 271,
(hjuan Q 83; hgra Q 111; hgra Q 0112; hoorn-
tje: hgraka Q 113; hgrontsa Q 95.

DOORN

(N 33, 338)

[Kegelvormig stuk metaal dat men in de hand
kan houden terwijl men er ringen en kettingscha-
kels op smeedt. Zie ook het lemma KEGELVORMI-
GE TAS. Het betreft daar een vergelijkbaar werk-
tuig dat echter in het aambeeldgat wordt
geplaatst.]

doorn: dorn L 216a; handkegel: hapktkégal L
290, 291; ringmaatijzer: reykmot.izar L 382;
toren: tiir Q 121b; oortje: jrka Q 116; stomper:
stumpar P 219; pin: pen P 47.

SUIKERBROOD, RINGHOORN

(N 33, 54)

[Een afgeknotte kegel van gegoten ijzer die
wordt gebruikt bij het rond en taps smeden van
(wiel)banden. Zie ook afb. 27.]

ringhoorn: reykhgra L 299; kegel: k&jgal Q 5;
kejgal 1. 371; plooibol: pli’jbol P 219; rekmal:
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Afb. 27. suikerbrood

rekmal Q 108; zetmal: zetmal Q 108; vorm:
voram L 290, 291.

LEEST

(N 33, 248)

[Lange, ijzeren pin die wordt gebruikt bij het
smeden van ring- of buisvormige werkstukken.
Het te bewerken voorwerp wordt voor het sme-
den over de leest heen geschoven, waardoor ver-
hinderd wordt dat het tijdens het smeden bescha-
digd raakt. Volgens Kuyper (pag. 191) werd de
leest met leemwater bestreken om te voorkomen

3
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Afb. 28.
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dat werkstuk en leest aan elkaar gesmeed zouden
worden.]

leest: lest L 321; lgjst L 217; vormpin:
vorampen L 290, 291; toren: fir Q 121b.

STAAK

(N 33, 210; N 33, 213; N 33, 214; N 64, 35a; N
64, 36a-b; N 64, 36d-f; N 66, 16b; N 66, 17a-f;
Monogr.)

[Klein soort aambeeldje, wat langer dan een tas,
dat als ondergrond dient bij het bewerken van
plaatmateriaal. De staak wordt daarbij met zijn
pinvormig uitlopende onderzijde in de werk-
bank, het blok voor aambeeld of klein gereed-
schap of in de bankschroef vastgezet. Al naar
gelang de aard van het werk dat moet worden
verricht, kan de kop van het werktuig verschil-
lend zijn vitgevoerd. Zo zijn er staken die aan de
bovenzijde rond en vlak zijn (viakstaken), staken
met een ronde en min of meer bolle bovenkant
(bolstaken) en staken die aan de bovenzijde een
scherpe, rechte snede vertonen (kantstaken). Zie
ook afb. 28 en 29. Achter de plaatscode is, voor
zover opgegeven door de invuller, met behulp
van letters vermeld welke type staak uit afb. 28
met de betreffende term wordt bedoeld.
Boordjesijzer (L 266) was de benaming voor een
vlakstaak met een geronde en een rechte kant.

n
1

staken
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Afb. 29. diverse staken

Met deze staak werden kantjes aan het koper
gevormd. Staken werden volgens de respondent
uit Q 111 in de regel door de smid zelf naar
behoefte gemaakt.]

de volgende opgaven zijn algemene benamingen
voor een staak: staak: stak 1. 210, 213, 246, 266;
§tak L 290, 291, 329, Q 117, 118; s1gk L 423;
boorstaak: borstak 1. 321; klinkstaak: klepkstak
L 321; haalstek: hglstek Q 98; de volgende
opgaven zijn benamingen voor een staak met een
vlakke bovenkant: platte staak: plats stak L 246;
vlakstaak: viakstak Q 117, 118; vlakstek:
viakstek Q 98; ronde vlakstek: ron viakstek Q
98; platronde staak: platronds stak 1. 210 (type
B); halfronde staak: halfronds stak L 210 (type
D/E); boordjesijzer: bgrijasizor L 246 (type
D/E), 266 (type D/E); ijzer: izar L 291 (type E);
de volgende opgaven zijn benamingen voor een
staak met een bolle bovenkant: bolstaak: bglstak
L 165, 210 (type A), 246 (type A/B), 266 (type
A/B); bolstak Q 117, 118: bolkop: bolkop Q 111;
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord-
type ook het Franse bomber: bombeerbol:
bombejrbpl P 176b; ophaler: ophglor L 382;
voet: vur P 47; de volgende opgaven zijn bena-
mingen voor een staak met aan de bovenzijde een
scherpe, rechte snede: kantstaak: kantstak L 210
(type F/M/Q), 217, 246 (type D/E/N/O), 266
(type D/E/N/O), P 219 (om richels in metaalplaat
te slaan); kanr— L 165; kapksrak Q 117, 118;

kantstek: kantstek Q 98; kantjestaak:
kantjast'ak L 330; de volgende opgaven zijn
benamingen voor staken met aan de bovenzijde
een scherpe, gebogen snede: halve-maanstaak:
hgvamgnitak Q 117 (type H), 118 (type H); halve
mond (d.): hg?vas mont Q 121c (type H); boord-
ijzer: bort.izar L 210 (type H).

BRUG

(N 33,53)

[Werktuig in de vorm van een brug dat dienst
doet als draagvlak, bijvoorbeeld bij smeedwerk.
Eén uiteinde van de brug is voorzien van een
staart, die in het aambeeldgat vastgezet kan wor-
den. Zie ook afb. 30.]

brug: brgx L 192a; brgk L 271; buighaak:
biy’xhgk L 217, buig: bgjx L 213; klemmer:
klemar Q 108; zadeltje: zglka L 289.

Afb. 30. bruggen
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Afb. 31.

zadelblok

ZADELBLOK

(N 33,339

[Gietijzeren of gietstalen blok dat in de dikte
doorboord is met gaten van verschillende vorm
en grootte en op de kanten voorzien is van groe-
ven en voren die een verschillend profiel hebben.
Het zadelblok wordt gebruikt om ijzer driehoe-
kig, halfrond enz. te smeden. Zie ook afb. 31.]
zadelblok: zadslblok L 217; zal- L. 192a, 216a,
330, Q 116; zpl- L 165, 213; zadelijzer: zalizor
L 299, 321; matrijsblok: marris blok L 290,
291; kaliberblok: kalibarblok Q 111; vorm-
blok: voramblgk Q 111; gesenk (d.): jazenk Q
121b; moule (fr.) van verschillende maten:
moal van varsxelonds mota P 176b.

ZADEL

(N 33, 47; N 33, 51-52)

[Het zadel wordt door de smid gebruikt om ijzer
zuiver rond of veelhoekig af te smeden. Het
bestaat doorgaans uit twee delen: het onderzadel
en het bovenzadel. Het onderzadel is een klein
aambeeldje waarvan de baan een half-cilindri-
sche uitholling heeft. Het werktuig wordt met
zijn pinvormig uitlopende onderzijde in het aam-
beeldgat geplaatst. Ook de baan van het boven-
zadel is half-cilindrisch uvitgehold. Aan dit werk-
tuig is doorgaans een steel bevestigd. Bij het
werken met boven- en onderzadel houdt de smid
met zijn rechterhand de steel van het bovenzadel
vast en met zijn linkerhand de smeedtang met het
in het onderzadel rustende werkstuk. De smids-
knecht slaat vervolgens met de voorhamer op de
bovenzijde van het bovenzadel. Zie ook afb. 32.]
zadel: zadsl L 216a, 217, 271, 290, 291, 299,
432; zadal Q 111 (om werkstukken rond of half-
rond te smeden; daarvoor werd ook de volder
gebruikt); zgdal L 165; zal L 192a, 290, 291,
321,330, Q 108 (rond en plat); zg/ L 213; zgal Q
113 (mv. z@la; er waren boven- en onderzadels in
verschillende grootte en model); onderzadel:
ondarzadsl L 217; ondor— L 216a; gndorzgdal L
165; lade: Iaj 1. 289, 321; {5j Q 95; chasse (fr.):
Sas P 176b; Sars Q 95; gesenk (d.): gasenk Q
113; jozeyk Q 121b; matrijs: matrias Q 113;
vormijzer: vgromejzor P 219; zetijzer: zet.izor
L 382; mal: mal Q 108; de volgende termen
betreffen een bovenzadel: bovenzadel:
bovazadal L 216a, 217; bovazgdal L 165 (soort
zethamer); kapper: kapar Q 86 (voor vormge-
ving).

Afb. 32. boven- en onderzadels
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Smeedhamers en smeedmachines

SMEEDHAMER, HANDHAMER

(N 33, 67-68; monogr.)

[In het algemeen een hamer die de smid gebruikt
bij het werk aan het aambeeld. De steel van de
smeedhamer kan lang of kort zijn. Eén kant van
de kop van de hamer, de baan, is doorgaans vlak
of enigszins bol uitgevoerd, de andere, de pen,
wigvormig. De pen kan in de richting van de
steel staan, maar ook dwars ten opzichte van de
steel. Zie ook afb. 33.

a b c

Afb. 33. smeedhamers met korte steel
a-c: met dwarse pen
b: met overlangse pen

Volgens de invuller uit Q 5 kon iedere hamer als
smidshamer worden gebruikt. De zwaarte van de
hamer was afhankelijk van het soort werk. Zie
voor het woordtype stuikhamer (L. 289) ook de
toelichting bij het lemma STUIKEN.]

smeedhamer: smi.jhamor L 289; smegj— L 216a;
sméj— L 159a, 192a, 371; $mej— L 299 (1,5 - 2
kg; voor het smeden van ijzer), Q 113; §mej— Q
111 (voor gewoon smidswerk); §mé— Q 99* (met
pen; voor alle voorkomende werkzaamheden);
Smejhamar Q 121 (1,5 - 2 kg; voor het zwaarde-
re smidswerk); lichte smeedhamer: [exts
Smehamar Q 99*; zware smeedhamer: wgrs
Smehamar Q 99*;, smeedhamel: $meéjhamal 1.
330, 331; smej— Q 95; smej— P 47; smia(h)gmal
Q 83; smidshandhamer: Smetshantihamar L
432 (om heet ijzer mee te bewerken); smidsha-
mer: smetshamar L 321, 381; §mets— 1290, 291,
smis(se)hamer: smeshamor L 213, 217; sméjs—
L 165; smis(se)hamel: smeshamal P 47 (bezat
plat vlak en pin); smeshgmal P 176b (voor het
smeden van ijzer), Q 86; smedershamer:
smejarshgmar K 353; vuisthamer: visshamor L
382 (gewone hamer; werd voor allerlei doelein-
den gebruikt); vigst— L 165 (zware smeedhamer);
zware bankhamer: $woars bapkhamar Q 121b
(dubbel zo zwaar als een gewone hamer); aam-
beeldshamer: ambeltshamar L 217 (zwaardere
smeedshamer); aanvilthamel: anvelthomal P
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219; handhamer: hanthamar Q 111; stuikha-
mer: st ukhamar L 289.

ZIJHAMER

(N 33,73)

[Hamer met platte baan en pen. De steel van
deze hamer kan lang of kort zijn. Zie ook afb. 34.
In P 219 werd de zijhamer gebruikt om ploeg-
messen scherp te maken, in K 353 als derde
voorhamer.]

N
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Afb. 34. zijhamer met lange steel

zijhamer: zgjhamor L 290 (voor het uittrekken
van ijzer), 291 (idem); ze.j— L 289; z&j— L 165,
192a, 213; zij— L 216a, 299, Q 111 (wordt
gebruikt om te vlakken, daar waar men met de
handhamer niet bij kan); zijhamel: zgjhamal Q
95; zg— P 47 (gebruikt bij het smeden van hakken
en spaden); zij— L 331 (gebruikt bij het aanbren-
gen van wielbanden); kanthamer: kantjhamor L
382 (om bepaalide zijkanten te zetten); dwarsha-
mer: dwarshamar L 432 (om het ijzer dwars te
rekken); penhamer: penhamor Q 99% (wordt
gebruikt voor het uitrekken of uitpennen van
ijzer); pinhamer: penhamsr Q 121b; pinhamel:
penhamal L 330; penhgmal P 176b; kruisha-
mer: krgshamor L 321 (om banden taps te
maken en te geren); kryts— Q 113; haalhamer:
halhamar L 371, strekhamer: Strekhamar Q
116; zethamer: zethamar Q 108; chasse (fr.):
fa¥ Q 86.

VOORHAMER

(N 33, 69; N 64, 40h; N 66, 26; L B2, 233;
monogr.)

[Zware, ijzeren hamer met lange steel die met
beide handen vastgehouden wordt. De pen van
deze hamer staat meestal dwars ten opzichte van
de steel. Zie ook afb. 35 en 36.

//
il

Afb. 35.

voorhamers
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Afb. 36. voorhamer en Frans aambeeld in de
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum
Bokrijk

Volgens het Tungelroys woordenboek (pag. 245)
en het Tongers woordenboek (pag. 661) werd de
voorhamer gebruikt bij het grove en zware
werk.]

voorhamer: vgrhamar L 270, 271, 289, 290,
291,299, 318b, 321,371, 382,432,Q9, 18, 99*;
vgr— L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, Q
2; vgr(h)amar L 369; vijrhamar Q 108, 113, 117,
118; v§?r— Q 111 (gebruikt op zethamer en vlak-
hamer bij zwaar smeedwerk), 0112; vgramar L
422; vgr— L 423 (ongeveer 5 kg); vgrhamar L
314, Q 222; vgr— L 312; vgramar Q 12;
vigrhamar Q 121, 121b, 121c; vig?r— Q 116; vir—
L 316a; vir— L 360; vgrhomar K 318; vgr- K
353; vgrho®moar L 353; voorhamel: vgrhamal L
270, 330, Q 95; vor— K 357, vgr— L 414; vgjr— P
47; vigr— L 331; vgrhamal K 358; vgrhomal P
219 (hamer van 13 kg), Q 71 (8 kg); vg’r— P 176;
vpr— P 197, Q 74; vgjr— P 176b; vir— Q 5;
viar(h)gmal Q 83; v(jlerhgmal Q 86; vd.rhj.mal
Q 162 (hamer van 10 kg); vgjarhgmal P 196;
zuschlager (d.): ssuslesjor Q 121c; bonker:
bopkar Q 108; blokhamel: blpkhdmal P 219;
koperslager: L 423 (om pomptuit te buigen);
zware hamer: zw@rs hamor L 382; Zwgra ~ Q
99*: Swoara hamar Q 121, 121b; hamer: hamar
L 316a; smis(se)hamel: smishgmal Q 71 (hamer
met twee vlakke banen, dus zonder pen); acht-
ponder: axtpondsr L 192a; tienponder:
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finpondar L. 192a; twaalfponder: twelfpondar L
192a; twintigponder: tswantsexpgnar Q 116.

VOORSLAAN

(monogr.; N 69, add.)

[Met de voorhamer het gloeiende metaal sme-
den. Dit werk wordt door de smidsknecht
gedaan. Hij houdt daarbij de steel van de voor-
hamer met beide handen vast en slaat op plaatsen
van het werkstuk die hem door de smid worden
aangewezen.]

voorslaan: vgrsign L 209, 210, 211, 212a, 216,
216a, 244a, 245a; voorhouwen: viar(h)o® Q 83.

MOKER, VUISTHAMER

(N 33, 83; N 64, 40g; N 66, 7g; monogr.)
[Zware, vierkante ijzeren hamer met korte steel.
Zie ook het lemma MOKER in WLD IL9, pag. 15.
Volgens het Hertens woordenboek (pag. 266)
was de vuisthamel een zware handhamer van
ijzer of staal met twee vlakke banen en met een
houten steel van ongeveer 25 cm lengte. Zie voor
de woordtypes klauwe (Q 111) en klauwhamer
(L 290, 291) ook RhWb (IV), kol. 666, s.v.
Klaue.]

moker: mokar L 165, 321, 432; mokerhamer:
mokarhamar Q 117, 118; vuisthamer:
vigsthamoar L 165; vi.st— L 289, 318b (moker);
vigs— Q 18; vi.sha.mar Q 20; vuisthamel:
vit.shamal L 330 (mv. -hémoal); vis— L 270
(moker, handhamer met afgeplatte kopeinden, 2
a 2,5 kg. zwaar), klauwhamer: klpwhamar L
290 (voor het uitsmeden van wielbanden), 291
(idem); klauwe: ot klawa Q 111 (moker).

VLAKHAMER

(N 33, 78-79; N 33, 82; N 33, 55)

[Hamer met een losse of vaste steel en een vlak-
ke kop, waarop met een andere hamer geslagen
wordt om een werkstuk vlak te maken. Zie ook
afb. 37c.]

vlakhamer: viakhamor L 159a, 192a, 213, 2164,
217, 271, 299, 321, 371, Q 99*, 108, 111, 113;
viakhamar Q 116, 121; vlakhamel: viakhamal L
330, 331, P 47, vlakker: viakar Q 95; vlakzet-
hamel: viak.zet(h)omal Q 83; zethamer:
zethamar L 289, 290, 291, 321; zet— Q 0112;
platte zet: plato zets Q 121b (om ijzer vlak te
maken); vierkante zet: vérkankts zets Q 121b;
zet: zet Q 5; platte chasse (fr.): plars $as Q 86;
platchasse: platsars Q 95; chasse (fr.): Sas P
176b.

ZETHAMER

(N 33, 78-79; N 33, 82)
[Hamer met vierkante kop die de smid gebruikt



0

I1.11

Afb. 37. a-b: zethamers
c: vlakhamer

bij het haaks ombuigen of ’scherp innemen’ van
kanten of uvitstekende delen van een smeedstuk.
Zie ook afb. 37a-b en het volgende lemma.
Volgens de respondent uit L 299 werd de zetha-
mer gebruikt bij het smeden van de ploegkam
(ploxkamp) aan de oude Brabantse ploeg.]
zethamer: zethamar L 159a, 165; zet— L 192a,
213, 216a, 217, 271, 299, 321, 432, Q 111 (in
verschillende uitvoeringen), 113; zer- L 382;
zethgmar K 353; zetshamar Q 116, 121b; zetha-
mel: zethgmoal P 219; zet(h)gmal Q 83; zetblok:
zetblok L 290, 291; zet: zer Q 5; sas: sas L 330;
chasse (fr.): Sas P 176b; $a5 Q 86; sars K 353;
vormhamer: voramhamar Q 108; drijfhamer:
dri.fhamor L 289; lijsthamer: legj. shamar Q 99%;
drijfijzer: drifizdor L 289; volder: voldar Q
111; vpldar L 271.

VOLDER

(N 33, 80; monogr.)

[Hamer met afgeronde baan die de smid gebruikt
bij het rond omsmeden of ’rond innemen’ van
kanten of uitstekende delen van een smeedstuk.
Bij smeedwerk met behulp van de volder houdt
de smid met zijn rechterhand de steel van dit
werktuig vast en met zijn linkerhand de smeed-
tang met het werkstuk. De smidsknecht slaat ver-
volgens met de voorhamer op de bovenzijde van
de volder. De volder wordt ook vaak gebruikt in
combinatie met een ondervolder. De baan van dit
werktuig heeft dezelfde vorm als de volder, maar
is aan de onderzijde voorzien van een pin die in
het aambeeldgat past. Zie ook afb. 38.]

CA

' b

Afb. 38. volders
a. bovenvolder
b. ondervolder

volder: voldar L 290, 291, 299, 432, P 219, Q
95, 108, 111 (plat en rond), 113, 121 (boven- en
ondervolder; voor vormgeving), 121b; rondzet:
ronzets Q 116; ronder: rgnjar L 331; rondings-
mal: rgndepsmal Q 95; rondzethamel:
ront.zet(h)omal Q 83; dobbele zethamer:
dobals zothamar Q 108; zethamer: zethamor L
289, Q 99%; vormhamel: verom(h)omal Q 83;
malhamer: malhamar 1. 382; ronde chasse
(fr.): rono Sas P 213; halfronde chasse (fr.):
halafrgn Sas P 176b; de volgende term betreft
een ondervolder: oortje: Frka Q 116.

MACHINALE HAMER

(N 33, 70-72; N 33, 76)

{Hamer, door stoom, perslucht of elektriciteit
aangedreven, waarmee zware voorwerpen kun-
nen worden gesmeed. De machinale hamer
wordt doorgaans alleen in fabrieken en grote
smederijen gebruikt. Hij bestaat uit een hamer-
gewicht dat tussen loodrechte rails aan een touw
of stang is bevestigd en vanaf een bepaalde
hoogte naar beneden kan vallen. Wanneer de
hamer door stoom wordt aangedreven, spreekt
men van een stoomhamer; een hamer op pers-
lucht wordt luchtdrukhamer genoemd. Bij de
veerhamer is het hamergewicht aan een bladveer
bevestigd om de hamerwerking te verhogen. De
veerhamer wordt onder meer gebruikt bij het
smeden van spaden en schoppen.]

valhamer: valhamoar L 371; valhgmor K 353;
valhamel: valhamsl P 47; stamphamer:
stamphamoar 1. 289, 371; §tamp—1.290, 291, 299,
Q 108; stamper: stampor Q 111; Stempar 1. 331;
stomphamel: stumphgmal P 219; elektrieke
piton (fr.): élektrika pilon P 219; pilon (fr.):
pilon P 219; pelan P 176b; plon Q 86; mecha-
nieke handhamel: mékaneka hanthgmal P 176b;
chasse (fr.): §as Q 86; stoomhamer: stGmhamar
L 159a, 165, 213; §tom— Q 113; stowm~ L 321,
382; srowm— L 290, 291, Q 108, 111; stuam— L
216a; Staom— L 299; $tgm— Q 99%; Stomhamar Q
116; stoomhamel: stomhamal Q 95; Stopwm— L
330, 331; stomhgmal Q 5; damphamer: damp-
hamar Q 121b; stoompilon: stampilpn P 219;
veerhamer: vérhamar 1. 217, 192a, 382, Q 113;
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ver— L 159a, 165, 213, 216a, 289, 290, 291, 299,
321,371, Q 108, 111; véarhamar Q 121b; vér- Q
116; veerhamel: veérhamal Q 95; vijor— P 47,
ver(h)gmal Q 83; ressort (fr.): rasgr Q 83; res-
sort-hamel: rasorhamal P 47; ras¢r(h)gmal Q
83; luchtdrukhamer: [gx.drgkhamoar 1. 165;
lochtdrukhamer: lpxt.drgkhamar L 321,
1oxdrgk— 1. 382; lox<dryk— L 299; lochthamer:
loxhamar Q 97, 99%, 108; lox— L 371, 432, Q
111; lochthamel: lgxhamasl Q 95; lofthamer:
lofhamor Q 113; lofhamar Q 116; presloftha-
mer: preslofhamar Q 121b; lochtpilon:
loxtpilon P 219; pneumatique (fr.): pngmatek Q
83; trilhamel: trelhamosl L. 331.

WRIJVINGSHAMER

(N33,77)

[Mechanische hamer waarvan het hamerblok aan
een riem is bevestigd die over een door middel
van een elektromotor aangedreven wiel loopt.
Aan het andere uiteinde van de riem is een hand-
vat aangebracht. Door aan het handvat te trekken
wordt de riem op het wiel gespannen, waardoor
het hamerblok omhoog wordt gehesen. Bij het
lossen van de riem valt het hamerblok op het te
smeden werkstuk terug.

In Q 83 werd deze hamer gebruikt om ronde
koppen op de Kklinknagels te slaan. Dit type
hamer was ook in Q 5 bekend.]
wrijvinghamel: vrejvephdmal P 176b (om
metaal effen te maken); kretshamer:
kretshamar 1. 290 (hamer met wafelvormig
vlak), 291 (idem); winde: wen L 331.

Smeedtangen en ander gereedschap voor het
aanpakken van gloeiend materiaal

SMEEDTANG

(N 33, 34a-b; N 33, 380; N 66, 24; monogr.)

{In het algemeen de tang waarmee tijdens het
smeden stukken metaal worden vastgehouden en
verplaatst. Om een werkstuk in de bekken van de
tang vast te klemmen worden de benen van de
smeedtang met behulp van een ring of haak
gesloten gehouden. Zie ook het lemma TANG-
RING, TANGHAAK. Smeedtangen zijn doorgaans
van gesmeed ijzer vervaardigd en worden vaak
door de smid zelf gemaakt. Zij kunnen dan ook
veel verschillende vormen en afmetingen hebben
die meestal bepaald worden door de werkstuk-
ken die er mee moeten worden vastgehouden.
Zie ook afb. 39 en 40.}

smeedtang: smétay L 318b (lange tang met
korte bek om ijzer in het vuur te houden); §me—
L 290, 291, Q 97; smej— L 371; $mej— L 299, Q
113; $mej— Q 111; smej— Q 71; smeji— P 176b;
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smgji— L 216a; smej— Q 95; smis— Q 83 (de
afstand tussen de’twee platte bekken van deze
tang werd bepaald door de dikte van het ijzer);
Smejtsap Q 116; Smej— Q 121; smeedstang:
Smetstay Q 108, 0112; Smets-tsay Q 121b;
smis(se)tang: smestay L 423, P 219, Q 5, 88;
Smes— Q 193 (lange ijzeren tang om het te sme-
den ijzer in en uit het vuur te nemen); smis— Q
71; sméjs— L. 165; vaurtang: vyrtay L 213; vijr—
L 159a, 192a, 217, 330, 331, 382,432, P47, Q
18, 99%; vir- Q 83; vg.r— L 318b; vgr- L 321;
virisay Q 121; tang: tay L 289; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een smeed-
tang met rechte, platte bek: platte smeedtang:
plata Smejtay L 299; plata Smejtsay Q 121
(wordt gebruikt om plat ijzer vast te houden):
platte vuurtang: plato virtay L 159a; platte
tang: plats tay L. 289, P 219, Q 86; plata tsay Q
116, 121b; plattang: plattay Q 111 (tang met
één platte en én u-vormige bek die wordt
gebruikt bij de bewerking van vierkant ijzer; het
materiaal kan bij deze tang niet zijwaarts uitwij-
ken; vgl. afb. 39s); tang met vierkant ijzer: ray
met virkant gjzor Q 83; leidertang: lgjartan L
432 (platte tang voor het beetpakken van dun
materiaal zoals leden van kettingen); enge tang:
en tapg L 321; wijde tang: wij ray L 321; het vol-
gende woordtype is de benaming voor een platte
tang met u-vormige bekken in de lengterichting
van de tang; de tang wordt gebruikt voor het
vasthouden van vierkant ijzer: snaptang:
Snaptay L 290, 291; het volgende woordtype is
de benaming voor een platte tang met v-vormige
bekken in de lengterichting van de tang; de tang
wordt eveneens gebruikt voor het vasthouden
van vierkant ijzer (vgl. afb. 39n): vierkanttang:
verkanttay Q 111; de volgende woordtypen zijn
benamingen voor een smeedtang waarbij de bek
in de lengterichting van de tang rond is uitge-
hold; de tang wordt gebruikt voor het vasthou-
den van ronde werkstukken: ronde smeedtang:
roy Smejtsay Q 121 (voor het vasthouden van
rond ijzer); ronde vuurtang: ronds vijrtay L
159a; ronde tang: ron tay P 219, Q 86 (om
ronde stukken mee vast te pakken); rondtang:
rontay Q 111 (wordt gebruikt om rond ijzer vast
te houden bij de bewerking); tang met rond
ijzer: ray met rontc gjzar Q 83; halfronde tang:
hgafrona tsay Q 121b; boltang: bgltay L 290,
291; het volgende woordtype is de benaming
voor een tang waarvan de bek in twee richtingen
hol is uitgesmeed teneinde werkstukken met ver-
dikte koppen zoals schroef- en klinkbouten, over
de kop heen bij de steel vast te kunnen grijpen
(vgl. afb. 39m): wolftang: waftsay Q 121 (voor
het vasthouden van bouten, etc.); de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een smeed-
tang met rondgezette bekken die onder meer
voor het vastpakken van ronde voorwerpen
gebruikt kan worden; de tang heeft ongeveer de
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Afb. 39. diverse smeedtangen

vorm van een nijptang of hoeftang (vgl. afb.
39p): rondbektang: ropk.bekisan Q 116; krom-
bektang: krombektan L 213; tang met kromme
bek: tay met kruma bek Q 83; beiteltang:
bejtaltay Q 108; bésaltsan Q 121 (om beitels vast
te houden); nageltang: nagaltay Q 111 (de vorm
van deze tang is identiek met die van de hoef-
ijzertang, ze is alleen zwaarder en langer; kan
voor verschillende werkzaamheden worden
gebruikt); nijptang: nipray L 371; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor tangen met
haaks op de tangbenen staande platte, ronde of

holle bekken (vgl. afb. 39g-r): haakse tang:
hoksa tay L 213, Q 99*; trekker: treksr P 213
(haakse tang); hoekijzertang: Q 108; hoektang:
hoktay L 321; eendenbek: endsbek Q 116; de
volgende opgave is de benaming voor een tang
waarvan de bekken aan de buitenkant rond zijn
afgewerkt en aan de binnenkant van een soort
drichoekige inkepingen en uitstulpingen zijn
voorzien (vgl. afb. 39u): leeuwenbektang:
ltwabektsay Q 116; de volgende opgaven duiden
een tang aan waarmee pijpen kunnen worden
vastgepakt; de kettingiang heeft een enkele of
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dubbele getande bek waarover een ketting loopt
waarmee het werkstuk kan worden vastgezet:
buistang: bgjstay P 219; kettingtang: ketentay
Q 108; ketteltang: keraltay Q 99*.

TANGRING, TANGHAAK

(N 33, 187)

[Platte ring of haak waarmee de tangbenen van
een smidstang gesloten gehouden worden. In Q
83 gebruikte men hiervoor ook wel het lid van
een ketting.}

tangenring: tapsrenk L 382; presring:
presrgjpk P 176b; spanring: spanrey L 217,
klemring: klemregk L 321; sluitring: $litrenk L
299, 330, Q 116; slowtrepk Q 83; slietring:
Slesrenk Q 121; slotring: sigtrepk P 219; ring:
reyk L 289, P 47; platte ring: plata regk Q 113;
plat lid: plat ler Q 99%; lid: /et P 47; tangen-
klem: tapoklem K 353; tapokiem Q 111; klem:
klem Q 121b; klemhaak: klemhgk L 290, 291;
klammer: klamor L 290, 291; spanhaak:
spanhgk L 159a, 165, 192a, 216a.

VERLENGSTUK

(N 33, 309)
[Een stuk ijzer dat aan een werkstuk wordt vast-
gezet om dit laatste bij het smeden gemakkelij-
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Afb. 40. diverse smeedtangen (achter) en tassen (voor)

ker te kunnen hanteren. Doorgaans gebruikt men
echter een smeedtang.]

verlengstuk: varleystok K 353, L 1592, 165,
192a, 213, 216a, 382, P 219; varlep- L 217,
varlenStgk L 290, 291, 331; varley— L 299; aan-
laseinde: anlascenj L 321 (was eraan vastge-
smeed); hulpstuk: hglapstek Q 116; hglapsigk Q
111; hulptang: h¢loptay P 176b; handvat:
hantvat P 47,

Smeden, wellen, lassen

SMEDEN

(N 33, Ic; Wi 39; S 33; monogr.)

{In het algemeen de vorm van, doorgaans gloei-
ende, stukken metaal veranderen door ze met een
hamer te bewerken. Bij het uitsmeden en uitha-
len wordt de lengte of de vorm van het stuk
metaal groter, terwijl de dikte afneemt. Zie ook
het lemma UITSMEDEN VAN EEN SPLITS en het
lemma UITTREKKEN, UITHALEN in WLD IL.3, pag.
140. Bij het (op)stuiken wordt de dikte van het
metaal vergroot, terwijl de lengte afneemt. Tot
het smeedwerk wordt ook het lassen gerekend.
Zie ook de toelichting bij deze lemmata.]
smeden: smé’n K 315, L 355, P 219, Q 2, 71;



sme® P 176b, Q 162; sme.? L 413; $smeé? L 290,
291, 387, Q 21, 98, 101, 284; smiajo L 287,
288b, 288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e;
smia Q 83; smejan K 278, L 371, Q 1; $mé(ja) Q
103; sme Q 162; sme.ja L 288, 288a, 298*, 321,
smé(j)a L 314; smeja L 159a, 163, 164, 165, 191,
209, 210, 211, 213, 215a, 216, 216a, 217, 244b,
249, 250, 266, 267, 268, 269, 271, 295, 300, 312,
318b, 320, 328, 374, 377, 378, 379, 380, 381,
382, 385, 425, 434a, Q 14, 18, 162; $meja 1. 296,
297,298, 299, 323, 325, 327, 328, 330, 331, 333,
387, 426,431,432, Q 16, 22, 32a, 33, 35,97, 99,
101, 104a, 108, 113, 116, 196, 202, 208; sme.jan
L 286; sme.jo L 378; smeja L 214, 214a, 215,
217, 245b, 246, 246a, 248; sm’ejs L 382; Smejo
Q 30, 110, 111, 0112, 116; smje Q 178; smgja K
353, L 245, 246, 423, Q 187, 199; sme.ja L 326,
424; §me.jo L.329, Q 20, 113, 116; Smeja L. 429,
430, Q 19, 27, 33, 117b, 118, 121, 121b, 196,
198; smeja L 164, 165, 192a, 266, 269, 372, 417,
P 47, Q 5, 12; sme®ja L 271; smgja(n) L 427,
S§meja Q 102, 105, 113, 204a; smeja L 250, Q 95,
96a; $meja Q 29, 32, 111, 198; §mEja Q 99%, 193;
Smeds Q 222, 284; sme.on Q 3, 71; smean K 353;
sme.a Q 156; smea P 50; §mea L 291, Q 86; Smea
Q 207, smen P 176; smen Q 2; §mena Q 207,
§mg® Q 279; smg.n K 358; $smeg Q 203; smajo L
360; de volgende opgave is een zelfstandig
naamwoord: smeedwerk: sméjwérak L 209,
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a.

UITGLOEIEN

(N 66, 29)

[Een bewerking die door de koperslager wordt
uitgevoerd tussen de koude bewerkingen van het
metaal met behulp van de diverse hamers en
ander gereedschap. Bij het uitgloeien wordt het
koper verhit om het weer zijn oorspronkelijke
zachtheid en smeedbaarheid terug te geven.]
uitgloeien: anglujs L 291; yr— L 210; anglgja L
246, 266; ar.glgja L 423, Q 98; “ii— L 329; ont-
laten: Q 88.

STUIKEN

(N 33, 55; N 33, 284-285; N 66, 13d; monogr.)
[Het op de juiste plaats gloeiend gemaakte werk-
stuk in de lengte samendrukken ten einde de
gloeiende plaats korter en dikker te maken. Het
stuiken kan op het aambeeld met behulp van
hamerslagen worden gedaan. Ook door het
werkstuk tegen of op het aambeeld of het stuik-
blok te stoten of te laten vallen, kan men de
doorsnede ervan vergroten. Zie ook het lemma
STUIKBLOK en STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD. ]
stuiken: sruko L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217,271, 321, 382, Q 95; $ruks L. 270, 290, 291,
299, Q 98, 99*, 111, 116, 121; staks P 176b;
opstuiken: opStuka Q 108; stuiten: §tgjra L 290,
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291; Stgjta L 299; stoten: §ti.to 1. 330.

STUIKBLOK

(N 33, 285)

[Een zwaar stuk gietijzer of een oud aambeeld
dat in de grond verzonken is en waar men zware
werkstukken op laat vallen om ze te stuiken. Zie
ook het lemma STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD.]
stuikblok: sk -blok L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 271, 382, Q 95; Stuk— L 290, 291,
299, Q 111, 116; stpwak— K 353; stuitblok:
Stgjtblok L 299; stootblok: $ti.t-blok 1. 330;
pilonblok: pelon.blpk P 176b; stuikijzer:
stak.gjzar P 176b; blok ijzer: blgk. gjzar Q 83;
stuikplaat: stukplar L 321; Stuk— Q 99*.

HIJSWERKTUIG BIJ HET STUIKBLOK

(N 33, 286)

[Kraan of takel waarmee men zware, te stuiken
werkstukken op kan hijsen om ze vervolgens op
het stuikblok te laten vallen. In verschillende
smederijen (0. m. in Q 99* en Q 111) was een
dergelijk werktuig niet gebruikelijk.]

takel: takal L 216a, 217; katrol: kasargl Q 95,
kraan: kran L. 321; krgn Q 83 (om karbanden uit
het vuur te lichten); palan (fr.): pald P 219;
molenwinde: mglawenj L 382.

STUIKMACHINE

(N 33, 284; N 33, 253)

[Machine, die in grote smederijen wordt gebruikt
voor het opstuiken van ijzeren staven. Ze is van
twee verstelbare klembekken voorzien, waarin
de gloeiende stukken worden vastgezet; door het
draaien van een vliegwiel worden de stukken
tegen elkaar geperst (Zwiers II, pag. 435).]
stuikmachine: stukmasin 1. 163,271,382, Q 18;
Stuk— Q 1115 stgkmasin Q 5; Stukmasiy Q 113,
116, 121b; stukmadin L 321, Q 95; Stuk- L 290,
291, 299, Q 99%; stukmasin L 159a, 165, 192a,
213, 216a, 217; stowk— Q 83; sta’kmasen P 219;
stowak— K 353; stgkmaSen P 47; stak— P 176b;
staik: §r°uk L 330.

EEN SPLITS UITSMEDEN

(N 64, 93b; N 66, 34b; N 33, 380)

[De uiteinden van twee aaneen te voegen stuk-
ken metaal dun en spits uitsmeden om op deze
wijze het aanhechtingsvlak van beide delen te
vergroten. Om de in een splits vitgesmede uit-
einden met elkaar te verbinden worden ze kort
verhit, opgestuikt en vervolgens met hamersla-
gen aan elkaar gesmeed. Zie ook afb. 41. De uit-
einden van wielbanden worden onder meer op
deze wijze met elkaar verbonden. Zie ook het
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Afb. 41. splitsen

a-b: lange splits
c:  vogelbeksplits

lemma WIELBAND. ]

uithalen: ishgals Q 121; uitpinnen: ypens L
210; ar— L 246 (het zo dun en scherp mogelijk
maken van het uiteinde van een koperen plaat
door bewerking met de pinhamer), 266 (idem),
423, Q 98; afpinnen: afpens L 423; verdunnen:
vardgno L 423; afpletten: afplets Q 121c; spit-
sen: spetsa Q 88; haren: hara Q 117, 118.

WELLEN, LASSEN

(monogr.; N 33, 189, add.)

[Twee of meer stukken ijzer of staal tot een
geheel verbinden.

Bij het wellen worden de randen van de delen
eerst wigvormig afgewerkt en in het vuur gloei-
end gemaakt. Vervolgens verwijdert men het
laagje verbrand ijzer dat zich op het metaal heeft
gevormd, door er welpoeder overheen te strooi-
en. Dan haalt men de stukken uit het vuur en legt
ze op elkaar waarna men ze door hamerslagen
met elkaar verenigt.

Bij het elektrisch lassen worden twee of meer
metalen delen aan elkaar verbonden door deze
op de lasplaats tot smelten te brengen. De daar-
voor benodigde hitte wordt opgewekt door een
elektrische ontlading, de vilamboog. Deze vlam-
boog ontstaat doordat de stroom, die door een
lastransformator wordt geleverd, de luchtspleet
tussen de elektrode van het lasapparaat en het te
lassen materiaal moet overbruggen. De laselek-
trode smelt daarbij tevens en voegt metaal toe
waarmee de lasnaad wordt opgevuld (Handboek
Gereedschap, pag. 276). De verhevenheid die op
deze wijze op het werkstuk ontstaat, wordt in L
424 een slek (slek) genoemd. Bij het aurogeen
lassen werkt men met een lasbrander waarin een
brandstof als waterstof, lichtgas of acetyleengas
wordt samengevoerd met een verbrandingsmid-
del (meestal zuurstof) met als resultaat een bij-
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zonder hete steekvlam.

Vgl. voor de woordtypen souderen (P 213) en
solderen (Q 188) het Franse souder, dat onder
meer ook ,,wellen” en ,,Jassen” kan betekenen.]
wellen: wels 1.423,P213,Q 2, 121 (twee staven
in het vuur tot het smeltpunt verhitten en dan aan
elkaar smeden); lassen: lasa L. 213 (autogeen en
elektrisch), 321 (idem), 414; lass Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; schweissen (d.): Swesa
Q 121; solderen: s(t)o<ldera Q 188; souderen:
sudgjra P 213.

LASAPPARAAT

(N 33, 188-189; monogr.)

[In het algemeen een toestel om te lassen. Zie
ook de toelichting bij het lemma WELLEN, LAS-
SEN. Met de meer algemene woordtypen lasap-
paraat, schweissapparat (d.) en laspost zal wel
vaak een autogeen lasapparaat bedoeld worden.
Zie ook afb. 42.]

lasapparaat: las.aparar L 163, 290, 291, 299,
330, Q 95; lascaparar L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 382; lasaparat L 331, Q 99%, 116;
laScaparar Q 111, 113; vgl. voor het eerste lid
van het volgende woordtype ook het Hgd.
schweissen: ,lassen”: schweissapparat (d.): dar
Swéscaparat Q 121, 121b; laspost: laspgst P 47,
laspost K 353, Q 71 (elektrisch); laspos L371,Q
5 (elektrisch). 83, 86; soudeerpost: sowdérpgs P
219; bout: b5t P 176b; karbidgasontwikkelaar:
karbit.gas.gniwekalir L 321.

LASBRANDER

(N 33, 190; monogr.)

[Lasapparaat dat bestaat uit een metalen buis met
tuitvormig mondstuk en twee toevoerleidingen,
één voor de brandstof en één voor het verbran-
dingsmiddel (meestal zuurstof). Als brandstof



stroomregelaar

kruk voor het
instellen van de
lasstroom

IL11

waterkoeling

voetpedaal

transformatorhuis

Afb. 42. a. lastransformator; b. puntlasmachine

kan waterstof, lichtgas of acetyleengas worden
gebruikt. Zie ook afb. 43.]

lasbrander: las-brandar L 192a, 213, 216a, 290,
291, Q 95; las— Q 0112; las.brdandar 1. 159a,
165, 217; lascbranar P 47, Q 83; brander:
bran(d)or Q 83; lasbrender: las brenjar L 299,
321, 330; las<brenjar L 382; brender: brenjar L
331; lasbrenner: las -brenar Q 111 (om te snij-
den), 113; schweissbrenner (d.): Swés brenar Q
121b; brenner: brenar Q 116, 121; chalumeau
(fr.): Salymo Q 5; Salimo Q 86; Salomo L 424,
brander-chalumeau: brandar-Salsmo 1. 371
(met gas); brandbek: brant.bek Q 83; gasbek:
gas-bek Q 83; laspit: lasper Q 111 (om te las-
sen); autogenisch apparaat: otogénes. aparat
Q 99%; bout: bot P 176b.

SNIJBRANDER

(N 33, 317; monogr.)

[Lasbrander waarbij een tweede mondstuk is
aangebracht waaruit zuurstof stroomt. Op deze
wijze wordt een snelle verbranding verkregen
van het materiaal dat door de vlam wordt bestre-
ken. De snijbrander kan alleen worden toegepast
bij het snijden van ijzer en staal en - met specia-
le voorzieningen - ook wel bij gietijzer. Zie ook
afb. 44.]

snijbrander: snejbrandar L 213; sngj— P 176b,

Q 95; snej— L 289; snaj— Q 83; sne— P47, sni- L
271; $ni— L 290, 291, Q 99%; snegjbrandar L
216a; snéj— L 163; snéjbrandar L 217; snegj— L
159a; snej— L 165, 192a; snejbranar Q 1; bran-
der: branar Q 5, 86; berner: bgjnar P 219; snij-
brenner: $nijbrensr Q 111, 113, 121b; Snibrenar
Q 116, 121; snijbrender: snibrendsr Q 18; sni-
brenjar 321, 382; $nij— L. 299; §ni— L 330, 331;
Snij— L 329; chalumeau (fr.): falimo Q 86;
Salimé P 219; coupeur (fr.): kupgr P 219;
kupgjar K 353.

LASTAFEL

(N 33, 380)

[Tafel waarvan het werkblad is bekleed met een
staalplaat van ongeveer 6 mm dik, waarop las-
werkzaamheden worden uitgevoerd. Bij elek-
trisch lassen kan aan de lastafel ook de massa-
klem van de lastransformator worden aangeslo-
ten.]

lastafel: lastofal L 165, 192a; lasdis: las-dps Q
121; schweiss-dis: swés.dgs Q 121.
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brandervoorstuk

zuurstofafstuiter
zuurstofslang

acetyleenafsluiter

Afb. 43.

acetyleenslang

lasbrander

_—zuurstofafsluiter

Afb. 44. snijbrander

LASSTAAF

(N 33, 191; monogr.)

[De metalen staaf die bij het elektrisch lassen
van metalen als laselektrode dient. De laselek-
trode smelt daarbij ook en voegt zo metaal toe
waarmee de lasnaad wordt opgevuld. De elektro-
de is ommanteld met een stof die als een soort
vloeimiddel fungeert. Tijdens het lassen ver-
dampt een deel daarvan en vormt een gas dat het
gesmolten metaal tegen oxidatie beschermt. Op
de lasnaad wordt een slak gevormd die met
behulp van de lasbikhamer kan worden wegge-
kapt. Zie ook afb. 45.]

lasstaaf: lasstaf L 213 mv. —st&f; bij autogeen

Afb. 45

lastang (a) met lasstaaf (b)

lassen); lasstaf L 299 (mv. =$t&f); las— Q 0112;
lasstaafje: lasstefko L 217; lasdraad: las drgt L
165 (bij autogeen lassen), 290, 291; lasbaguet-
te: las-bager Q 83; las-baget P 176b; brandba-
guette: bjanbaget Q 71; baguette (fr.): bager Q
5, 71 (verschillende soorten al naar gelang de
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aard van het werk); bager Q 86; baget L 424, Q
83 bagpr L 371 (bij elektrisch lassen); pegel:
pejl P 219; laselektrode: las-élekirods L 321;
las.elektroda Q 99%; elektrode: élekirods L
159a (bij elektrisch lassen), 165 (bij elektrisch
lassen), 213 (bij elektrisch lassen), 216a, 290,
291, 330, 331, 382, Q 95; elektroda Q 111, 121,
121b; elektrot Q 113, 116; elektrawds P 47.

LASKAP, LASHELM

(N 33, 192)

[Metalen kap met donkergroen ruitje waarmee
tijdens het elektrisch lassen hoofd en ogen tegen
straling en metaalspetters beschermd worden. De
laskap wordt met één hand vastgehouden, de las-
helm wordt op het hoofd gezet. Zie ook afb. 46.]
laskap: laskap L 159a, 165, 192a, 213, 216a,

Afb. 46. laskap

217, 290, 291, 299, 321, 330, 331, Q 5, 83, 95;
las—Q99*, 111,0112, 113, 116, 121, 121b; kap:
kap P 47; laskas: laskas K 353; masker: maskaor
P 219; scherm: serom L 371; Serom Q 86;
schermkap: Seromkap L 382; schweiss-kap:



Sweskap Q 121, 121b; de volgende opgaven dui-
den waarschijnlijk een kap met hoofdbevestiging
aan: lashelm: las(h)elom Q 83; lashoed: lashut
P 176b.

LASBIKHAMER

(monogr.; N 33, 59)

[Hamer waarvan de kop aan één kant in een
scherpe punt uitloopt. De lasbikhamer wordt
gebruikt voor het wegkappen van de slakken die
ontstaan bij het elektrisch lassen.]

lasbikhamer: /a3 bekhamar Q 121, bikhamer:
bekhamor Q 108, 111; pikhamer: pekhamar Q
116; pinhamer: L 414; pikhamel: pekhamal Q
95.

WELPOEDER

(N 33, 193; N 33, 340)

[Poeder dat men op de aaneen te wellen stukken
metaal strooit om te voorkomen dat het metaal
verbrandt. Zoals blijkt vit de antwoorden van de
informanten, wordt als welpoeder onder meer
borax (natriumdiboraat), soda, wit zand en fijn-
gestampt glas gebruikt. Het welpoeder vormt een
slak op het metaal en verhindert zo het verbran-
den van het metaal.}

welpoeder: welpujar L 217; welbladpoeder:
welblatpudar Q 121; poeder: pujor Q 83 (werd
gebruikt bij het maken van machinestukken);
borax: boraks Q 99*, 111; welzand: welzantj L
330; witte zand: weta zant Q 99*; weta zdnt K
353; weto zantj L 330, 382; wisa zank Q 121
(vroeger), 121b; wit zand: Q 95; zilverzand:
zelovarzantj L 299; scherp zand: L 290, 291;
sxErp >zant L 165; zuiver zand: zjvar zdant L
159a; zand: zant P 176b (wit); witte zavel: weta
zoval Q 86; zavel: zgval Q 83 (werd in het vuur
gestrooid tegen verbranden); glaszand:
glas;zant L. 289; fijngestampt glas: fingaStamp
sglas L 299; hoorn: h¢.ra L 331 (van paarden-
hoef); heksespij: (h)eksaspaj Q 83 (lasmiddel
dat in het vuur wordt gesmeten).

WELBLAD

(N 33, 193; N 33, 340)

[Lasmiddel, bestaande uit ijzergaas dat overtrok-
ken is met een hardgeworden massa waarin veel
borax zit. Het welblad wordt tussen de twee aan
elkaar te wellen stukken gelegd. Het geheel
wordt vervolgens met hamerslagen met elkaar
verenigd.

Volgens de invuller uit Q 5 wordt welplaat alleen
bij het wellen van licht hardbaar koolstofstaal
gebruikt.]

welblad: welblar 1. 192a, 213, 216a, P 219; wel-
L 159a, 165,217, Q 111, 113, 116, 121b; welblat
Q 99%; wel- L 299, 330, Q 95; wel- L 290, 291,
321, 331; borax-welblad: boraks-welblar L 290,

.11

291; welplaat: welpiar L 271, 371; wel- Q 116;
welpigt K 353, Q 5, 83; welplast: welplast L
289; lasblad: las.blat Q 113; lasgaas: las.gas L
382; de volgende opgave is waarschijnlijk een
merknaam: lafitte: lafer P 47; slaglood: $iaxluat
Q 121b (voor hardsolderen).

WRINGHAAK

(N 33, 282)

[IJzeren haak om ijzer om te buigen. Het werk-
tuig wordt gebruikt om een bij het smeden bij
vergissing scheef omgebogen deel weer recht te
buigen (Kuyper, pag. 167). Zie ook atb. 47.]
wringhaak: vreghgk L. 213, 216a; vrenhok P 47;
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Afb. 47. wringhaken
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buighaak: bgjxhgk L 321; torshaak: tgrshgk L
290, 291; ijzeren haak: gjzora hgk P 176b;
haak: (h)usk Q 83; wringijzer: vregejzar Q 83;
vregézar K 353; vrepézar Q 86; vregizar L 159a,
165, 217, 299, 330, Q 5, 99%, 111, 116, 121b;
plooi-ijzer: plojizor Q 121; torsijzer: rors-gjzar
L 414; kramp: kramp Q 95.

Harden en temperen

HARDEN

(N 33, 380; monogr.)

[Gloeiend verhit staal plotseling afkoelen, om er
een grotere hardheid aan te geven.

Volgens Van der Kloes en Risch (pag. 3) wordt
bij het harden het roodgloeiende staal door het
plotselinge afkoelen glashard en broos; door het
daarna minder sterk te verhitten wordt deze ver-
kregen hardheid en broosheid weer gereduceerd.
Deze laatste bewerking wordt temperen of ontla-
ten genoemd.

Dekkers (pag. 19) omschrijft het harden als
volgt: ,.bij de smidse stonden twee bakken, één
met water en één met raapolie. De smid stookte
het werkstuk donkerrood gloeiend, dompelde het
in de raapolie tot de rode gloed er goed af was,
schuurde het werkstuk viug over een steen tot het
iets blank was van kleur, wachtte tot er een brui-
ne kleur op kwam en dompelde het werkstuk dan
weer in de raapolie en daarna in het water tot het
koud was.”
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Zie ook Limburgs Idioticon, pag. 97 s.v. harden,
,.hard en tot staal maken, sprekende van ijzer. Te
Waldwilder” en pag. 182 s.v. ontlaten, ,,gehard
ijzer of staal zacht maken. Het ijzer ontlaat, is
ontlaten. Geh. Beverloo.”]

harden: hé°d> Q 121 (harden van beitels); hérs
Q 101; ¢ra L 424,

HARDINGSBAK

(N 33, 341)

[De bak met de hardingsvloeistof of water waar-
in het gloeiende voorwerp wordt gedompeld tij-
dens het harden.}

hardingsbak: héreyscbak L. 382; hardbak:
he’tbak Q 121b; welbak: welbak L 163; lesbak:
lesbak 1. 321, 330, Q 83; les— Q 116; koelbak:
kglbak L 299; waterbak: wajtorbak P 47,
wgtarbak K 353; wetor— P 176b; trog bet water:
trox. be wetar P 219; ongelbak: gyalbak L 290,
291; oliebad: olibat L. 290, 291; tob: t9b Q 83.

HARDINGSMIDDEL

(N 33, 342)

[In dit lemma zijn de verschillende vloeibare
producten die bij het harden kunnen worden
gebruikt, bijeengeplaatst.]

hard-ol: A¢?t.gal Q 121 (voor het harden van
beitels); 6l: g/ Q 116; machine-olie: masinaoli L
290, 291; olie: ¢li L 299; 6la P 47; wels Q 86;
schaapsongel: Saps«gyal L 290, 291, leuter:
lgjtar Q 83 (zeepsop van bruine of groene zeep);
leswater: leswatar Q 111; zoutwater: zarwator
L 290, 291; water: Q 5; warar L 290, 291, 299;
wotor Q 83 (met zout); wgtar Q 86; wetor P
176b, 219; wasar Q 116, 121, 121b (met zout en
kali).

HARDINGSDEEG

(N 33, 343)

[In dit lemma zijn de benamingen voor de ver-
schillende poedervormige producten opgenomen
die worden gebruikt bij het harden.]
hardingspoeder: hardepspujar L 213; hars:
hars L 299; pruisische potas: prisess potcas Q
95 (gele, harde steenstukjes); potas: potas Q
99%; leem: lgjm Q 111 (klei vermengd met zout).
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Draadtrekken

TREKBANK

(N 33, 256)

[Houten of metalen bank waarop een harde ijze-
ren of stalen plaat is bevestigd waarin gaten met
verschillende doorsnedes zijn aangebracht. Bij
het draadtrekken wordt de gloeiende metaal-
draad telkens door een nauwere opening getrok-
ken totdat de vereiste doorsnede bereikt is.]
trekbank: rrek-bagk L 290, 291, 321, Q 99%,
121; trek bagk Q 95; treksteen: trekStejn L 299;
draadtrekker: drottrekar P 176b.

Enkele gereedschappen voor warme en/of
koude bewerkingen

Beitels

BEITEL

(N 33, 109)

[De beitels die door de smid worden gebruikt
zijn in het algemeen uit één stuk metaal vervaar-
digd, en hebben niet, zoals de beitels van de tim-
merman, klompenmaker, kuiper, etc., een hecht
van hout of kunststof. Al naar gelang van de
werkzaamheden, verschilt ook de vorm van de
beitel. Beitels worden onder meer gebruikt voor
het weghakken van bramen en lasslakken, voor
het doorhakken van bouten, voor het splijten en
doorhakken van metaalplaat en voor het aan-
brengen van groeven in metaal. De smid kent
ook beitels aan een steel; zij worden vooral
gebruikt wanneer gloeiende voorwerpen moeten
worden bewerkt. Zie ook de volgende lemmata. ]
beitel: baral K 353; beatal Q 5, betal P 47; biatal
Q 83; betal P 219, Q 1, 86; besal Q 116, 121,
121b, 121c¢; bejtal L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 289, 290, 291, 299, 318b, 321, 329, 330,
382, P53, 176b, Q 20, 95, 108, 109.

BEITELKOP

N 33, 120 add.)

[Het vlakke, bovenste deel van een beitel die niet
in een houten hecht bevestigd wordt. Op de bei-
telkop wordt met de hamer geslagen.]
beitelkop: bejralkop L 165.

VOUW VAN EEN BEITEL

(N 33, 119)

[De lange, afgeschuinde kant waarin het onder-
einde van een beitel uitloopt.]

beitelvouw: bejralvow L 217; bejtalvaj L 382,



vouw: vg.j L 289; vgx L 290, 291; de volgende
termen duiden het snijdend gedeelte van een bei-
tel aan: snee: §né L 290, 291; snej L 165; snej L
330; sngj Q 95; waat: wa.r L 331; wor Q 5.

STOKBEITEL

(N 33, 110; N 33, 113; N 33, 221; monogr.)

[In het algemeen een beitel met een steel. De
stokbeitel wordt gebruikt voor het doorhakken,
afhakken en splijten van warm of koud metaal.
De smid houdt het werkstuk met een tang met de
linkerhand op het aambeeld en zet met de rech-
ter de beitel op de juiste plaats. De voorslager
slaat vervolgens met een voor- of zijhamer op de
kop van de beitel. Een beitel voor het bewerken
van warm ijzer is altijd van een steel voorzien.
Zie ook afb. 48.]

Afb. 48.

stokbeitel

stokbeitel: stok.bejtal L 159a, 216a, 217; Stok—
L 299; stpk bgjral P 213; steelbeitel: 51lbejral Q
111; stejl— P 47; stelbésal Q 116; steelschrood-
beitel: $1?I5rotcbejtal Q 111; veiligheidsbeitel:
Q 108; warme beitel: werma bgjral Q 99%;
warmbeitel: warambejtal L 159a; warom— L
216a; weram— L 330, 432; werambetal Q 113,
werambeésal Q 116; beitel voor warm te kap-
pen: biatal vgr weram ta kapa Q 83; warme
tranche (fr.): weram rréns K 353; warmtran-
che: weramtrans Q 83; warme doorslag:
werman  dorslax L 382, warmhouwer:
wéramhgjar Q 121b (wordt niet gehard in tegen-
stelling tot de koudhouwer; vgl. het volgende
lemma); schroodbeitel: sxri.tbejtal 1. 289;
Srot— Q 95; $roj— L 330; Srot.— L 321; Srot.— Q
111 (voor het afkappen van lichte stukken);
Srotbeétal Q 113 (voor warm en koud ijzer);
Srotcbesal Q 121b; kapbeitel: kap-bejtal Q 95,
108; kloofbeitel: kigf-bejtal L 165, 192a, 213;
kigjf- L 290, 291, sleuvenbeitel: sigvanbejtal L
382; groefbeitel: gruf-bejtal P 176b; platte snij-
beitel: plats snejbejial Q 95; scheerbeitel:
Serbejtal L 290, 291; zetbeitel: zer bejtal Q 99%;
zetbéral Q 117, 118; metaalbeitel: matdlbejtal L
382; staalbeitel: stglbejral L 289; tranche (fr.):
trans P 219, Q 83; tréns K 353.
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KOUDBEITEL

(N 33, 109; N 33, 112-113; N 64, 69b; monogr.)
[In het algemeen een beitel waarmee op koud
ijzer wordt gewerkt. De koudbeitel is meestal
zeskantig in doorsnee, soms ook rond of ovaal.
Het werktuig wordt voor diverse werkzaamhe-
den gebruikt zoals het weghakken van bramen
en lasslakken, het doorhakken van bouten en het
splijten van metaal. De koudbeitel is soms van
een steel voorzien. Zie ook afb. 49.]

Afb. 49. koudbeitel

koudbeitel: kowr bejtal L 159a, Q 0112; kawt.—
L 432, Q 99%, 101, 111 (voor het uitkappen van
sleufgaten); kalt.— L 165, 192a, 213, 216a, 217;
kote— L 289, 290 (werd vastgehouden met de
snaptang ($naptay) en geslagen met de voorha-
mer (vgrhamor)), 291, 321 (om ijzer of plaat
door te kappen), 371, Q 18; kar— L 299, 330,
331, 382; kajt— Q 95; ka— P 176b; kat.béjal Q
193; k'abéatal Q 5; kabietal Q 162; katbiatsl Q
83; keatbetal Q 113; kawtbé’tal 1. 424,
kotbesal Q 116, 121, 121a, 121b, 121¢, 121d,
121e; koude beitel: kawa bejtal Q 99* (beitel
met steel); kgjafc baral K 353; koude tranche
(fr.): ka trans Q 83; kegjava tréns K 353; tranche
(fr.): tras P 213; koudhouwer: kgthgjor Q 121b
(wordt gehard in tegenstelling tot de warmhou-
wer); koelbeitel: kglbgjtal Q 108; kapbeitel:
kap bejtal 1.423; kap-betal Q 71, 117, 118; kap—
P 219; ka.p-be.tal Q 2.

GUTSBEITEL

(N 33, 115-116; N 64, 62b)

[Beitel met een hol blad die onder meer dient
voor het rond afhakken en het besnoeien, het
weghakken van de scherpe kanten bij ronde sta-
ven (Van der Kloes en Risch, pag. 163). Ook
voor het schoonmaken van de binnenzijde van
loden buizen wordt de gutsbeitel gebruikt (Van
Houcke, pag. 529, s.v. opruimer). Zie ook afb.
50.
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Afb. 50. a-b: gutsbeitels zonder steel
c-d: gutsbeitels met steel

In L 382 kapte men met de gutsbeitel ook spie-
banen uit. Vgl. het lemma OLIEGROEFBEITEL,
SPIEBEITEL. ]

gutsbeitel: ggrscbejtal L 217, 290, 291, 330;
guts: ggts L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 289,
299, 321, Q 117, 118; gt Q 113; gotsbeitel:
gotsbejtal Q 99%; guts— 1. 371; gots: gots Q 18,
95; gurs Q 83; gurs Q 111 (voor holle gleuven),
116; gojts P 47; gootbeitel: ggt-bejral Q 108;
groevenbeitel: gri.vabegjtal L 331; holle beitel:
hol betal L 414; hgal besal Q 121c; halfronde
beitel: halafrona bejtal P 176b; halve ronde bei-
tel: hawva rgnja bejtal 1. 432; rondbeitel:
ronk.besal Q 121b; opruimer: gprpjmar L 423.

HOEKGUTS

(N 33, 116)

[Guts waarvan het blad een V-vormige doorsne-
de heeft. De hoekguts dient om hoeken scherp in
te hakken.]

hoekguts: hok.gots L 299; hoekbeitel:
hukbejtal P 176b; hok— L 382, Q 108.

PUNTBEITEL

(N33, 111)

[Puntige, smalle beitel, die wordt gebruikt bij het
bewerken van harde metalen.]

puntbeitel: pgnt.bejtal 1. 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 289, 371, P 176b, Q 95; pgntj— L
321, 330, 331, 382; ponjt— L 432; pgnt.biatal Q
83; pontb&tal P 47, penbdtal K 353; spitsbeitel:
Spetscbejtal Q 111; Spers béral Q 113; Spets besal
Q 116.

46

RITSBEITEL, KANTBEITEL

(N 33, 120; N 33, 111; N 33, 116; N 33, 117)

[Stalen beitel die dient voor het hakken van
smalle groeven in metaal. De beitel heeft een
enigszins speervormig toelopende punt, die
smaller is dan het hechtgedeelte. Zie ook afb. 51.

Afb. 51. ritsbeitel

Volgens de invuller uit Q 121 diende de kruis-
beitel om ijzer, klinknagels en lassen weg te kap-
pen bij smalle gleuven. De beitel had een lengte
die varieerde van 100 mm tot 250 mm.]
ritsbeitel: rers bejral L 159a, 213,217, 290, 291,
330, Q 108, 111; retscbésal Q 116 (om uitsteek-
sels weg te kappen); Kkruisbeitel: krij.1s bejtal L
3315 krigts— Q 108; kryts— Q 0112; krytsbetal
Q 113; krytscbésal Q 116, 121, 121b; kantbeitel:
kantbejtal L 159a, 165, 192a, 213, 217, Q 108;
ka.nt— Q 99%.

OLIEGROEFBEITEL, SPIEBEITEL

(N 33, 120; N 33, 111)

[Beitel waarmee een ronde groef, bijvoorbeeld
een oliegroef of spiebaan in metaal kan worden
aangebracht. De oliegroefbeitel lijkt op de rits-
beitel maar heeft een halfronde snede en is
meestal licht gebogen. De kromme ritsbeitel (Q



111) werd gebruikt op plaatsen waar men met de
rechte ritsbeitel niet bij kon.]

spiebeitel: 3$pibesal Q 121; sleufbeitel:
Slgif-bejtal Q 108; groefbeitel: gruf bejtal L
299; grufbesal Q 116; kromme ritsbeitel:
kroma retscbgjtal Q 111.

Hulpmiddelen bij het maken van gaten

CENTERPONS

(N 33, 262; monogr.)

[Stalen stift met kegelvormige punt die dient om
een uitholling in plaatmateriaal aan te brengen.
De centerpons wordt vooral gebruikt om het
middelpunt van een te boren gat aan te tekenen.
Zie ook afb. 52.]

-

Afb. 52. centerpons

centerpons: senfarpons Q 108; sentarpons Q
111; centerpunt: sentarpgnt L. 299, P 219; cen-
ter: sentor L 330; sentar L 159a, 165, 329, Q
113; keurnagel: kgrnagsl L 321; keurennagel:
kgrannagal L 299; dopper: dopar K 353, L 289,
P47, Q 5, 71, 83, 86; dgpar Q 95; depar Q 83;
tepper: fgpar Q 83; dut: dpt L 290, 291; korner
(d.): kgrnor L 159a, 165, 192a, 213, 217, 299,
329, 331, Q 18, 113, 116, 121, 121b; kgrnax L
216a; kgndar L 321; kpndar Q 95, 99%; kgndar L.
432, Q 193, kijldar L 382; piqueur (fr.): pikgr P
176b; pikyr P 219.
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DOORSLAG

(N 33, 220a-b; N 33, 326; N 64, 72; monogr.)
[Werktuig waarmee gaten in een metaalplaat
gemaakt kunnen worden. De doorslag is een sta-
len stift met een vlakke punt die rond, halfrond,
drie- of vierkantig kan zijn. Door met een hamer
op de bovenzijde van de doorslag te slaan ont-
staat in het plaatmateriaal een gat. De doorslag
kan ook van een steel zijn voorzien; hij wordt
dan vooral gebruikt om gaten in gloeiend ijzer te
maken. Zie ook afb. 53. Bij het werken met de
doorslag wordt het materiaal ondersteund door
een onderlegplaat of een stuk kops hout. Vgl.
ook het lemma ONDERLEGPLAAT.

Zie ook het lemma HoLPUP. Dit werktuig lijkt,
wat vorm betreft, veel op een doorslag, maar ver-
schilt in zijn werking: een doorslag maakt gaat-
jes door het wegdringen van het omgevende
materiaal terwijl de holpijp een gaatje uitsnijdt.]

Afb. 53. doorslag

doorslag: dgrsiax L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217; dowr— P 176b, 219; dgjrslax P 47, dorslax
L 414, 423; dorsiax L 299, 329 (mv. —$léx), 330;
dgrax— Q 111 (vierkant en rond), 121, 12lc;
dorslgx Q 71; dgr— Q 83; dwer- Q 86; dijr—Q 5;
stokdoorslag: stok.dgrsiax L 216a; stok— L
213; stekdoorslag: stek.dgroxsiax Q 111; door-
slagje: dirslixska L 289; doorslager: do’rslegar
L 424; dgraxsiggar Q 116; steldoorn: Steldgrn Q
121b; drijver: drivar L 329; drivar L 330;
stomper: stumpar P 219.

ONDERLEGPLAAT

(N 33, 349)

[Blokje met gaten van verschillende grootte, dat
onder de plaat gelegd wordt waarin met een
doorslag gaten moeten worden geslagen. Zie ook
afb. 54.

De schijf (Q 83) was een ijzeren blok waarin ver-
schillende gaten waren aangebracht.]
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Afb. 54. onderlegplaten

onderlegger: ondarlggor L 217; onderlegblok:
onarlekblpk L. 299 (van lood); ponsblok:
ponscblgk Q 111; snapblok: Snap.blok L 330;
nagelblok: ngalblok Q 108; vgl. in verband met
het volgende woordtype ook het Hgd. Matrize:
matrijs: matrits Q 121b; slaglood: $laxluasr Q
121b; doorslagijzer: dowrslaxcgjzar P 176b;
nagelijzer: nggslezar K 353; stempelkussen:
stempalkgsa L 165; schijf: $ajf Q 83; oud ijzer:
Qtc gjazar P47.

STEMPEL, LEEST

(N 33,278)

{Gehard stuk staal met vierkante, rechthoekige
of ronde dwarsdoorsnede dat naar onder toe in
een punt uitloopt. De leest wordt met behulp van
een hamer door gaten in metaal gedreven om ze
groter te maken of om ze een andere vorm te
geven. Zie ook atb. 55.]

® ]
Afb. 55. stempels

leest: les Q 83; legjs L 299; lgj.s Q 99* (drie- of
vierkantig); lgjst L 213, Q 95; drift: dref Q 111;
uitdrijver: yr.drivar L 192a; drijver: drivar L
159a, 165, Q 111; dr'var L 330, 331; ruimer:
rgmar L 217, opwijder: opwiar Q 121; stamp:
stamp L 382; wig: wex L 290, 291; doorslag:
dorslax K 353; dgr— L. 216a; dgjr— P 47, dorslax
L 321; dorslax L.330, Q 99%; dgrax— Q 113, 116;
dijrsigx Q S.
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Afwerken, voltooien en verfraaien van het
werkstuk (bankwerk)

Algemene hulpmiddelen

Werkbank met toebehoren

WERKBANK

(N 33, 279; N 64, 30a; N 66, 11a)

[De houten of metalen bank waarop de smid,
loodgieter en koperslager het metaal kunnen
bewerken. Vaak zijn er in het werkblad gaten
aangebracht waarin tassen, staken etc. kunnen
worden gestoken.

De woordtypen schroefbank (L 290, 291, P
176b, Q 88) en vijsbank (P 47) duiden op een
werkbank waarop een bankschroef is aange-
bracht.]

werkbank: werak-bagk L 321, 330, 331, 382,
414,423,432, Q 111, 0112, 121; werak— L 210,
290, 291, 329, Q 83, 113, 121b; werak— L 289,
Q 5; wérak— Q 99%; werakbank Q 95;
werakbagk L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217,
werok— K 353; schroefbank: sxrufibapk P
176b; Sruf— L 290, 291; Srowf-bank Q 88; vijs-
bank: ves.bank P 47; vijlbank: vilbagk Q 116;
bank: bayk L 163; werktafel: weroktgfal Q 86;
tafel: P 219; 15f5! L 329; werkdis: werakdps Q
121.

KLEMHAAK

(N 33, 289)

[Werktuig dat dient om een werkstuk op het
werkbankblad vast te zetten. In de eenvoudigste
uitvoering bestaat het uit een schacht waarop
bijna haaks een arm is aangebracht. Om een
werkstuk te klemmen wordt de schacht door een
gat in het blad van de werkbank gestoken waar-
na het geheel met een hamer wordt vastgetikt.
Zie ook afb. 56. Er bestaan ook uitvoeringen
waarbij de arm scharnierend aan de schacht is
bevestigd. Aan één uiteinde van de arm is dan
een klemplaat aangebracht, aan het andere een
draadspil. Door de draadspil aan te draaien wordt
de klemplaat met grote kracht aangedrukt.]

Afb. 56. klemhaak



klemhaak: klemhgk L 216a, 217, 289, 321, P
176b, Q 99*; klemhgak Q 113; bankhaak:
bankhgk L. 290, 291, Q 5, 116; bank(h)usk Q 83;
klembeugel: kiecmbigjal Q 121b; krombek:
krompbek Q 111 (ook recht).

Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden,
monteren, etc.

Bankschroeven en handschroeven met toebe-
horen

BANKSCHROEF

(N 33, 204a; N 64, 31a-b; N 66, 12a-b; monogr.)
[In het algemeen het werktuig dat door metaal-
bewerkers wordt gebruikt om werkstukken vast
te zetten. Het bestaat uit twee bekken waarvan de
ene aan de werkbank is bevestigd en de andere
door middel van een draadspil open en dicht kan
worden gedraaid. Tussen de bekken wordt het te
bewerken voorwerp vastgeklemd.

Het lemma bevat ook benamingen voor de
staartbankschroef en de parallelbankschroef. De
staartbankschroef is aan de onderzijde voorzien
van een pin waarmee dit werktuig in of aan de
werkbank kan worden vastgemaakt. De parallel-
bankschroef ontleent haar naam aan het feit dat
de klemvlakken van de bekken ervan zich bij het
open- en dichtdraaien evenwijdig van respectie-
velijk naar elkaar toe bewegen. Dit type bank-

Afb. 57. bankschroeven

bankschroefspil

IL.11

schroef wordt met behulp van schroefbouten op
het werkvlak van de werkbank vastgezet. De
staartbankschroef is doorgaans gesmeed uit staal
terwijl de parallelbankschroef meestal uit giet-
staal is vervaardigd. Zie ook afb. 57.

Een aantal Vlaamse zegslieden (K 353, P 176b)
kennen verder nog lichte en zware bankschroe-
ven. Het is echter niet duidelijk welk type bank-
schroef zij hiermee bedoelen.]

bankschroef: baykskriif P 219; baygksxraf L 163,
271, 414; bagk— K 353; bapksxruf L 216a, 289;
bapk—1. 159a, 165, 192a, 213, 217; bagk$ruf L
290, 291, 299, 321, 371, 382, 432, Q 98, 99%,
117, 118; bagk— Q 116; banksr uf L 329, 330;
bapksraf Q 83; bapksra®f Q 113; baykSrowf Q
86; bayk— Q 95; schroefbank: sxruf-bank P
176b; Sruf— L 382; Sraf— Q 71; Srowf— Q 86;
Sritfeba.pk Q 162 (mv. —bayka, -—be.yk);
Srowfbagk Q 88; schroef: $raf Q 83; Srowf L
423; srgwf Q 5; bankvijs: bayk-véjas P 47; vgl.
voor het volgende woordtype ook het Hgd.
Schraubstock: schroefstok: SrafStok Q 0112;
Sruf~-1.331,Q 111, 121, 121a, 121b, 121c, 121d,
121e; de volgende woordtypen duiden een
staartbankschroef aan: staartbankschroef:
startbapksxruf 1. 159a, 165, 192a, 213, 217;
sterte— L 213;  stertbapksxruf L 216a;
Stertcbapksruf L 290, 291, 299; Swart—- Q 98;
Stertcbanksruf L 330; startcbagkirowf Q 95;
statcbapksrowf Q 86; bankschroef met staart-
schroef: bapkiruf met statsrif Q 83; staart-
schroef: StartSruf Q 99*; staartschroefstok:
StatsSrufStok Q 121c; gesmede bankschroef:
gasmejda bagksra’f Q 113; de volgende woord-
typen duiden een paralielbankschroef aan:

bankschroef-

sleutel  _——T1]

a : staartbankschroef
b : parallelbankschroef
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parallelbankschroef: paralelbanksxruf L. 216a;
paralelbapksxruf L 165, 213; paralelbagkSruf L
290, 291, 299, 321; paralelbankir uf L 330,
parallelschroef: paralelsxruf L 159a, 192a, 217,
paralelsruf Q 121b (met brede bekken);
paralelsruf  Q  99%, parallelschroefstok:
paralelSrufStok Q 111, 121, 121c; machines-
schroefstok: masipssrufStok Q 121 (= parallel-
bankschroef); gegoten bankschroef: gagoars
banksra’f Q 113; gewone bankschroef: gowgna
bapgksruf Q 116.

BANKSCHROEFBUS

(N 33, 205)

[De metalen bus in het vaste deel van de bank-
schroef waarin de bankschroefspil ronddraait.}
draadbus: drgtbps L 213; drotbgjs P 176b;
schroefbus: Sruf bgs L 299; tapbus: tap bgs L
289; bus: bgs L. 159a, 216a; tap: tap L 289;
schroefpot: sxrifpor K 353; schroefhuls:
Srufhgls L. 290, 291; draadhuls: drgthpls 1. 217,
huls: hgls L 192a; huis: his Q 121; hart: hert L
382; mof: muf P 219; spindelmoer: Spendalmor
Q 111; moer: majar Q 99%; lip: Igp Q 95.

BANKSCHROEFSPIL

(N 33, 206; monogr.)

[De draadspil waarmee de bekken van de bank-
schroef open en dicht gedraaid kunnen worden.
Zie ook afb. 57.]

draadspil: drgtspil L 217; spindel: spindsl L
165, 213; Spendal Q 113, 116, 121b; schroef:
sxruf L 192a; schroefstok: Srufstok L 424;
schroefstek: $rufstek 1. 321; as: as Q 121b.

BANKSCHROEFSLEUTEL

(N 33, 206)

[Een door de kop van de bankschroefspil gesto-
ken metalen staafje dat dient om deze rond te
draaien. Op deze wijze kan de bankschroef geo-
pend en gesloten worden. Zie ook afb. 57.]
bankschroefslentel: bapksrufsigtal L 382; sleu-
tel: siptal P 176b; sigtal L 159a, 217, 321, Q 95;
Slgtal L 290, 291; $lpsal Q 121b; klepel: kiepal L
289; slinger: slenar L 330; zwengel: zwenal L
165; zwong: zwenk P 47; zwonk P 219; schroef-
stok: sxrufstok L 213; handhaaf: (h)antaf Q 83;
spindel: Spendal Q 111, 121; spil: Spel Q 113;
staart: Srats Q 116; staaf ijzer: stofc ¢jzar Q 83.

BANKSCHROEFBEKKEN

(N 33, 207)

[Het vaste en het beweegbare deel van de bank-
schroef waartussen het werkstuk wordt vastge-
klemd. De beide delen worden door een aantal
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zegslieden (Q 95, 121c) ook met het enkelvoudi-
ge bek aangeduid. Zie ook het WNT II.1, kol.
1558 sv. bek 4c.]

bankschroefbekken: bayksruf beka 1. 382; bek-
ken: beks L. 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217,
289, 299, 321, 330, 331, Q 5, 86, 111, 113, 116,
121; beka K 353, Q 99%; de volgende twee opga-
ven zijn enkelvoud: at beka Q 95, 121c; lippen:
lepa P 47, 219, Q 83; klauwen: klpws L 290,
291, Q 121b; bankknijper: bankkngjpar P 176b.

HANDSCHROEF

(N 33, 204b; N 33, 241)

[Kleine, ijzeren staartbankschroef waarin men
een werkstuk kan vastklemmen. Zie ook afb. 58.
De handschroef wordt onder meer gebruikt bij
het klinken, solderen en met de hand vijlen van
kleine voorwerpen.]

Afb. 58. handschroef

handschroef: hantsxruf L 213, 216a; hant— L
159a; hant— L 165, 192a, 217; hantSruf Q 99*,
111; hantj- L 299, 321; hayk— L 290, 291, Q
121; hantjsr uf L 330; presschroef: pressxruf P
176b; staartbankschroef: stats banksruf Q 116;
staartschroefstok: StarssrufStpk Q 121; vgl
voor het volgende woordtype ook het Hgd.
Feilkloben, ,Jhandschroef”: vijlenkloof: vilakluf
Q 121b; klem: klem Q 121b; spantang: spantay
Q5.

VIJLBLOKIE, SPANPLAAT

(N 33, 108; N 33, 306a-b; N 33, 380)

[In dit lemma zijn de benamingen voor verschil-
lende voorwerpen bijeengeplaatst die tussen de
bekken van de bankschroef worden geklemd om
te voorkomen dat een te bewerken voorwerp
daardoor beschadigd raakt.

Vijlblokjes worden door de smid zelf gemaakt
van een blokje hout of een stuk zacht metaal
zoals lood of koper. Ocok plastic en aluminium
worden door de zegslieden vermeld.

Spanplaten zijn van lood of koper gemaakte
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Afb. 59. spanplaten

plaatjes die in de vorm van het te bewerken voor-
werp zijn gebogen. Zie ook afb. 59.]

vijlblokje: vilblpkska L 192a; vilblpkska L 1653;
schutblokje: S¢t blpksks Q 111; beschermblok:
baseramblok Q 108; klemblok: kicmblok Q 95;
steunblok: stgnblok Q 95; klemhout: kiemhowt
Q 95; loden band: liids bant P 176b; band: bant
Q 83; steunstrip: stgnstrep Q 95; bescherm-
plaat: baseromplat L 299, 321; beschermer:
baseramar Q 95; schutplaatje: 3gr.pletjo Q 111
(wordt gebruikt bij fijn werk om beschadigingen
te voorkomen); het eerste lid van het volgende
woordtype is het Hgd. Schutz, ,bescherming”:
schutzplaat: sSursplar Q 121; spanplaat:
spanplat L 321; Span— Q 99* (om het beschadi-
gen van diverse materialen te voorkomen), 116,
121b; spanplgt Q 86; spansel: spansal L 216a;
lip: lep P 219; beschermklauw: baseramkipw L
330; bekkenklauw: bekaklpw L 330; klauw:
klpw L 330; het eerste lid van het volgende
woordtype is het Hgd. Schutz, ,.bescherming”:
schutzbek: Sutscbek Q 121 (mv. ~beks); bek-
kenkapje: bekakepka L 330.

Klemmen

PLAATKLEM

(N 33,324)

[Werktuig waarmee men plaatijzer vastzet zodat
dit gebogen kan worden. De plaatklem bestaat
uit twee losse, of aan één eind met elkaar ver-
bonden staven, die door één of meer schroeven
of met behulp van een beugel tegen elkaar
geperst kunnen worden. De plaatklem wordt in
de bekken van de bankschroef vastgeklemd. Zie
ook afb. 60.]

Afb. 60. plaatklemmen

plaatklem: plarkiem L 217, 299, 382, Q 111,
113; plot— L 159a, 165, 216a; platenkiem:
plataklem L 213,290, 291, 321, 330, 331, Q 116;
knijpklem: knipkiem 1L 299; plooiklem:
plujklem P 176b; klem: klem L 192a, Q 121b;
plaatveer: plat.vér Q 99%; plooiijzer: plojejzar
Q 83; pluwajézor K 353; pla— P 47; buigarm:
bgjx-eram Q 95.

KANTKLAUW

(N 33, 172; N 64, 50a)

[Soort tang met schuin geplaatste bekken waarin
men het werkstuk in een scheve stand in de
bankschroef kan vastklemmen om er op deze
wijze schuine kantvlakken aan te kunnen vijlen.
Zie ook afb. 61.]

Afb. 61. kantklauw

kantklauw: kanzjklpw L 321; kantenklauw:
kantaklow L 159a, 192a, 213, 217; kdnta— L 165;
kankto— L. 290, 291; klauw: klpw Q 121c; span-
tang: Spantsay Q 116; klemtang: klemtan Q 95;
klemtsay Q 121b; pince-tang: pegjstan P 219;
tang: tay P 176b; krombek: kromp bek Q 111.

SERGEANT

(N 33,274)

[Soort klem om werkstukken vast te klemmen.
Het werktuig bestaat uit een geleider waaraan
één deel van de bekken vast is bevestigd terwijl
het andere deel glijdend heen en weer kan wor-
den bewogen. In het beweegbare deel van de
bekken is een draadspil aangebracht waarmee
het werkstuk tegen de vaste bek wordt vastge-
klemd. Zie ook afb. 62.]
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Afb. 62. sergeant

sergeant: Q 95; serZant L 216a, 330,331, Q 113,
121b; seridnt K 353; sarZant L 213, 299, P 47,
219,Q5, 83,86, 111; sarSant 1. 289, 382; Sersant
Q 0112; Sgrsant Q 116; Sarzant L 290, 291;
sarjant L 321; lijmtang: limtay L 159a, 165,
213; limtan 1. 299, Q 99%; limtsay Q 121; span-
vijs: spanves K 353.

KLEMHAAK, KETELKLEM

(N 33, 273; N 64, 51a)

[Hoekige of hoefijzervormige beugel met een
draadspindel in het ene been waarmee metaal-
verbindingen kunnen worden vastgehouden of
vastgeklemd. De klemhaak wordt onder meer
gebruikt bij klink-, boor- en buigwerk. Zie ook

Afb. 63. klemhaken

klemhaak: klemhok L 159a, 165, 192a, 216a,
217, 213, 289, 382, P 176b, Q 111; klemhd’k Q
117, 118; kiemhgak Q 113, 121; klembeugel:
klembggal K 353, L 217, Q 99%*; klem: klem L
290, 291, 330, Q 116; klam: klam Q 5; klem-
bak: klembak Q 121b; sergeant: sarZant L 414,
423; tafelpen: tofalpen L 299; schroef: sruf L
371.

PIJPKLLEM

(N 33, 322; N 64, 51b)

[Klem waarmee pijpen en buizen tijdens het
bewerken vastgezet kunnen worden. De pijp-
klem heeft doorgaans een beweegbare en een
vaste bek. De beweegbare bek kan door middel
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van een draadspil op en neer worden gedraaid.
Beide bekken zijn V-vormig uitgevoerd om plat-
drukken van de pijp te voorkomen en hebben een
geribbeld oppervlak. Zie ook afb. 64.]

Afb. 64. pijpklem

pijpenklem: pipakiem L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 321, 330, Q 111, 113, 117, 118; bui-
zenklem: bgjzanklem L 414; vgl. voor het eerste
lid van het volgende woordtype het Duitse
Rdhre, ,pijp, buis™: reurenklem: rgroklem Q
121c; spanklem: spanklem Q 121b; buizenkop:
bgjzokop L 423.

Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem-
men, vast- en losdraaien en monteren

KLEMTANG

(N 33,179; N 33, 181)

[Stalen tang voor het vastgrijpen van viakke
materialen, pijp, staafmetaal, etc. Zie ook afb.
65. De klemtang wordt in uiteenlopende model-
len gefabriceerd. Zo zijn er uitvoeringen met
gebogen bek, ongetande bek en G-vormige bek.
De klemtang is instelbaar op de diameter van het
materiaal; aan het uiteinde van één van de tang-
benen is daartoe een stelschroef aangebracht.
Wanneer materiaal door het aandrukken van de



Afb. 65. klemtang

tangbenen is vastgeklemd, hoeft de tang niet ver-
der te worden vastgehouden. De tang wordt ont-
grendeld door middel van een hefboom tussen de
tangbenen.

De klemtang werd volgens de zegsman uit Q 121
gebruikt om platen en ander materiaal vast te
klemmen.]

klemtang: klemtay L 321; klemtsay Q 116, 121,
prestang: prestay P 176b, 219.

SINGELTANG

(N 33, 181)

[Stalen tang die bij het stofferen wordt gebruikt
voor het spannen van singelband. De tang heeft
een platte, geribde bek waarmee het singelband
vastgeklemd kan worden tijdens het spannen op
het frame. Volgens de invuller uit Q 121 betreft
het hier een zeer oude tang die momenteel niet
meer in roulatie is.]

strektang: Strektsan Q 121.

MOERTANG

(N 33, 181)

[Tang met hoekige bekken, speciaal voor moe-
ren. Zie ook afb. 66. Volgens de invuller uit Q
121 voorkwam deze tang dat moeren beschadigd
raakten bij het los- en vastdraaien.]
moedertang: modortsay Q 121.

Afb. 66. moertang
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Afb. 67. toiletmoertang

TOILETMOERTANG

(N 33, 181; N 64, 46)

[Speciale tang die dient voor het aandraaien van
de sluitmoeren waarmee een kraan in een wasta-
fel wordt vastgezet. Zie ook afb. 67.]
toiletkraantang: rwaletkrantsan Q 121c; wasta-
feltang: westgfaltan Q 117, 118.

PIIPTANG

(N 33, 176; N 33, 179; N 33, 181; N 64, 43a-b;
N 64, 44; monogr.)

[In het algemeen een tang waarmee een pijp of
ander rond materiaal vastgeklemd kan worden.
De veelal getande bek van de tang is zo gevormd
dat pijpen stevig kunnen worden vastgegrepen.
Er bestaan diverse uitvoeringen van deze tang.
Bij de Zwitserse of Zweedse pijptang (afb. 68d)
kan de afstand tussen de bekken worden gewij-
zigd met behulp van een stelschroef op één van
de tangbenen. De blirztang (afb. 68g) heeft twee
benen die in diverse standen kunnen worden
gesteld om de gewenste opening tussen de bek-
ken te bereiken. Door de uiteinden van de benen
stevig naar elkaar toe te knijpen, wordt de ver-
eiste klemkracht op het materiaal uitgeoefend.
De kettingpijptang (atb. 68h, i) is een stalen tang
met een enkele of dubbele getande bek waarover
een ketting loopt. Deze ketting wordt rond het
werkstuk gelegd en vastgehaakt aan de bek van
de tang. Wanneer de tang omlaag gedrukt wordt,
spant de ketting zich strak om het werkstuk.
Voor zover door de zegslieden aangeven, is ach-
ter de plaatscode met behulp van een letter aan-
geven welke tang uit afbeelding 68 wordt
bedoeld.]

pijptang: piftsay Q 121; pijpentang: pipatay L
165, 192a, Q 111, 117, 118; buistang: bowstay
Q 83; bgjs— P 219; buizentang: bowzatany Q 83;
bgjzo— L 414; bjzo— 1213, 217,290, 291, Q 111
(wordt gebruikt bij de aanleg van water- en gas-
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Afb. 68. pijptangen

leidingen); vgl. voor het eerste lid van het vol-
gende woordtype het Duitse Rohre, ,,pijp, buis”:
reurentang: rgrotsay Q 121c; klauwtang:
klowtsan Q 121c (c); zwitserse tang: zwetsorsa
tsay Q 121c; zweedse tang: zwetss tay Q 117
(d), 118 (d); schroeftang: Sruftay L 382; blitz-
tang: bletstan L 382, Q 117 (g), 118 (g); blets-
tsay Q 121 (voor pijpen en moeren), 121c (g);
gastang: ga.stay Q 2 (blitztang); gas— L 414, Q
20, 86, 95; gassleuter: gassigtar P 219; de vol-
gende opgaven zijn benamingen voor een ket-
tingtang: Kkettingtang: ketepray L 159a, 165,
213, 217, 414, 423, Q 117 (h, i), 118 (h, i); ket-
tentang: keratsay Q 121, 121c¢; kettenpijptang:
ketapiftsany Q 121.

WATERPOMPTANG

(N 33, 177; N 64, 52; monogr.)

[Stalen, verstelbare tang voor het vastgrijpen en
monteren van pijpmateriaal, het vast- en los-
draaien van moeren, etc. De tang heeft een
getande, ronde bek waarmee het materiaal kan
worden vastgeklemd. De afstand tussen de bek-
ken van de tang is verstelbaar. Zie ook afb. 69.]

Afb. 69. waterpomptang

waterpomptang: wdatarpomptay L 192a, 213,
216a, 289, 290, 291, 299, 321, 331, Q 95, 113,
117, 118; wgtarpomp— Q 5; watarpomp— Q 99%;
wotarpump— Q 83; wetarpump— P 219;
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watarpomp— L 217, wgtarpomp— L 159a, 165;
wasarpomptsay Q 121, 121c; pompentang:
pompoatsay Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e;
pomptang: pomptay L 414, Q 86; buizentang:
bizatay L 382; buistang: bgjstap P 176b; pij-
pentang: pifatsay Q 121; griptang: greptany P
47.

GASFITTERSTANG

(N 64, 45; N 33, 181)

[Stalen tang met een bek met twee getande,
ovale openingen die dient voor het monteren van
pijpwerk en het vasthouden en aandraaien van
sokken, moeren, moffen en nippels. Zie ook afb.
70. Volgens Handboek Gereedschap (pag. 194)
wordt de gasfitterstang vooral voor het zwaarde-
re installatiewerk gebruikt.]

Afb. 70. gasfitterstang

fittertang: ferartan Q 99%; ferartsay Q 121c; fit-
tingtang: fereytay Q 117, 118; gastang: jastsay
Q 121; platte tang: plats tay L 423.



Hulpmiddelen bij het afmeten en afschrijven

UITSLAAN

(N 64, 91; N 66, 27)

[Een onderdeel van een werkstuk in volle groot-
te op papier uittekenen. Zie ook het lemma uIT-
SLAAN in WLD IL9, pag. 103.]

uitslaan: a5iga Q 117, 118; asslps Q 121c;
ytslan L 210; gwisloan L 414; uitslag maken:
utslax maka Q 98; “arsl ax ~ L 329; uitzetten:
anzeta L 423; at-zeta Q 88; uittekenen: artgjkons
L 423.

AFTEKENEN

(N 64, 81b; N 66, 2b; N 33, 380)

[De afmetingen van een werkstuk met behulp
van een kraspen of krasblok op het plaatmateri-
aal aftekenen. Zie ook de toelichting bij deze
lemmata.}

aftekenen: aftekans Q 98 (door middel van het
kruisijzer); aftséxana Q 121c; aftgjkona L 329,
423 (door middel van een rooier); aftraceren:
Qftraséra L 414; schramen: Srgamas Q 121.

KRASPEN

(N 33, 245; N 64, 82a; N 64, 82c; monogr.)

[In het algemeen een werktuig waarmee de
metaalbewerker de afmetingen van een werkstuk
op het plaatmateriaal aftekent. Het bestaat door-
gaans uit een spitse stalen of koperen stift die
soms in een houten heft gevat kan zijn. Zie ook

Q

Afb. 71. kraspennen

kraspen: kraspen L 321 (in staal), Q 5, 99%;
kraspin: kraspen L 159a, 216a; kraspen L 165,
213; kras— Q 71; kratspen: kratspen L 271, 299,
Q 111; kratspin: kraispen Q 113, 116, 121b;
kratspe.n L 331; kratspen L 330; krets: krets Q
83; tekenpen: ttkanpen L 414; schrijfpen:

II.11

Srefpen Q 86; traceerpen: trasérpen L 414;
trekpen: rrekpen Q 117, 118; koperen pen:
koparan pen L. 290, 291; kopara ~ K 353; kope-
ren pin: kopsran pen L 217; traceerpunt:
trasgjrpgnt P 219; koperen punt: kowpara pgnt
P 176b; kratsstift: krarsstef Q 121, 121b, 121c¢;
tekenstift: rejkonstef L 321, 382; koperen stift:
kiipara Stef Q 113; krasnaald: krasnoalt 1. 414,
puntijzer: pgnt.izor L 423; griffel: grefsl P 47;
Jjrefal Q 121c; grif: gref L 423.

KRASBLOK

(N 33, 347)

[Kraspen op een voetstuk. Het krasblok wordt
gebruikt wanneer een nauwkeurige aftekening
op het materiaal noodzakelijk is. Het krasblok
wordt met zijn voet rustend op het werkblad
langs het werkstuk geschoven, waarbij de scher-
pe punt van het werktuig een lijn trekt. Zie ook
afb. 72.

)
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Afb. 72. krasblok

Het woordtype traské (Q 5) is merkwaardig.
Mogelijk betreft het hier een afleiding van het
Franse werkwoord tracer met het Waalse demi-
nutiefsuffix -ké (Frans -quin). Vgl. ook de inlei-
ding van WLD I1.5, pag. XV, waar twee verge-
lijkbare vormen siké, ,storing, dislokatie”, eig.
drempeltje” en beurké, ,tussenschacht”, eig.
,.kleine schacht” worden besproken.]

krasblok: krasblok L 217, 321; kratsblok:
kratscblok L 331, Q 116; schrijfblok: §rifblok L
299; blokkraspen: blpkkraspen Q 99*; kras-
bek: kras bek P 176b; kretspen: kretspen Q 95;
kretser: kretsar 1. 330; aanrijter: darisor Q
121b; traské: rraske Q 5.
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KRIJT

(N 64, 82b)

[Het krijt dat wordt gebruikt bij het aftekenen en
soms ook bij het ontvetten van materiaal.]
puntkrijt: pgntkrit L 423; knijt: knir Q 117,
118, 121c.

AFSCHRIJFLAT, RIJ

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3)

{LJzeren of stalen lat waarlangs men rechte lijnen
aftekent op het plaatmateriaal. De stalen rij
wordt ook gebruikt voor het controleren van de
vlakheid van materialen. Zie ook afb. 73.}

|
Afb. 73. afschrijflat, rij

tekenlat: rgjkonlar 1. 321; richtlat: rexlat Q 116;
rexlats Q 121b; aanstrijplat: astriplar Q 111;
lat: lar P 47,219, Q 5; rij: rej L 159a, 2164, 217,
329 (zonder schaalverdeling), P 176b, Q 86; réj
L 165, 213, 290, 291; 1 L. 271; rij L. 299; ri L
330; stalen rij: Stpals regj Q 121; assenrij: asarej
L 290, 291; liniaal: linijal Q 95.

MEETLAT, DUIMSTOK

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3; monogr.)

[Een in centimeters en/of duimen (inches) ver-
deelde maatstok van hout of metaal. Het woord-
type zollstock (Q 116, Q 121c) duidt een vouw-
bare meetlat ter lengte van een meter of meer aan
die men in de broekzak kan opbergen. Zie ook
afb. 74.]

Afb. 74. stalen duimstok

maatlat: motiar K 353, L 382, Q 71; meetlat:
métlar Q 113; meslats Q 121c; meter: métor L
329 (1 of 2 meter lang), 423; liniaal: /inijal L
329 (met schaalverdeling); ril: ril, rel Q 98 (sta-
len lat van + 2 meter lang); duimstek: di.mstek
L 330 (mv. =$tekar); zollstock (d.): tsplstok Q
116, 121c.
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KRUISSTAAL

(N 33, 264; N 64, 81a; N 66, 2a)

{Stalen werktuig om evenwijdig lijnen op het
materiaal te trekken. Het bestaat doorgaans uit
een ronde stang waarbij aan één uiteinde een
haakse stalen pin is bevestigd. Op de stang is
verder een verplaatsbare aanslag aangebracht die
met een schroef of vleugelmoer kan worden
vastgezet. Wanneer de aanslag langs de kant van
het werkstuk wordt voortbewogen, krast de sta-
len pin een evenwijdig aan de rand lopende lijn
in het materiaal. Er bestaat ook een uitvoering
waarbij aan é€n uiteinde van de ronde stang een
vastzittend klein wieltje is bevestigd, terwijl op
de stang een draaibaar, groter wieltje is aange-
bracht. Het kleine wieltje wordt langs de zijkant
van het werkstuk geschoven, het grote dient om
de evenwijdig aan de rand lopende lijn af te teke-
nen. Zie ook afb. 75.]

Afb. 75. kruisstaal

kruishout: krysshots Q 121c; kruisijzer: Q 88;
krgscgjzar L 414; kris zar Q 98; krits— Q 98;
kruisstaaf: krisstaf 1 321; rooier: rujor L 423,
Q 98, I111; spitspunt: spetspgnt L 423;
schraamtrekker: Zromtrekar Q 88; ritser:
retsar Q 98; aftekenradje: dfigjkonrétsa Q 99%;
afschrijfblok: afSrif-blpk L 299; schoester-
maat: Sustarmgt L 382.

WINKELHAAK

(N 33, 318a; N 33, 318c-d; N 64, 79b; monogr.)
[Haak waarvan de armen een hoek van 90° vor-
men. Met de winkelhaak wordt haaks afgetekend
of kunnen werkstukken op hun haaksheid wor-
den gecontroleerd. De winkelhaak kan L- of T-
vormig zijn uitgevoerd en al dan niet van een
aanslag (blok) of maatverdeling zijn voorzien.
De T-vormige winkelhaak wordt ook T-haak of
kruishaak genoemd. Zie ook het lemma WINKEL-
HAAK in WLD 11.9, pag. 10 en afb. 76.]

winkelhaak: wepkalhgk K 353, L 159a, 165,
217,269, 289, 290, 291, 299, 321, 330, 331, 382,
432, P 219, Q 53, 86, 95, 99*, 111, 0112, 116;
weépkal- L 163, 192a, 213, 216a; wenkalgk L
423; wepkalhg®k Q 117, 118, 121b, 12lc;
wegkalhgpak Q 113, 121 (mv. —hgak), 121a (id.),
121b (id.), 121c (id.), 121d (id.), 12le (id.);
wenkalhok P 47; wenkalok P 176b; weykalhoak L
414; wegkal(h)usk Q 83; haak: gk L 423; t-lat:
telat L 423; het volgende woordtype is de bena-
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Afb. 76. a-d: winkelhaken
e: blokwinkelhaak
f:  blokkruishaak

ming voor een winkelhaak waarbij op de buiten-
kant van één van de armen haaks een smalle
strook metaal is gesoldeerd; vgl. afb. 76¢: kap-
winkelhaak: kapwenkalhgk K 353; de volgende
termen duiden een T-vormige winkelhaak aan;
vgl. afb. 76d: kruishaak: krjtshok L 382;
krg®s(h)g?k P 213; kruishout: krgjshor P 219;
kruiscirkel: krytstserkal Q 121b; de volgende
woordtypen duiden een winkelhaak aan waarvan
één van de twee armen dikker is uitgevoerd; vgl.
afb. 76b/e: blokwinkelhaak: blpkwenkalhgk L
299, 321, Q 99%, 116; blpkweykalhpak Q 121;
blokwinkel: blpkweykal L 382; aanslagwinkel-
haak: anslaxwenkalhgk Q 111; het volgende
woordtype duidt een T-vormige winkelhaak aan
waarvan één van de armen dikker is nitgevoerd;

\ﬂ

Afb. 77. verstekhaken

vgl. afb. 76f: blokkruishaak: blokkrishgk L
321; blokkrits— L 299.

VERSTEKHAAK

(N 33, 318e)

[Haak waarvan de armen een hoek van 45° vor-
men. De verstekhaak wordt gebruikt om hoeken
van 45° af te tekenen.

Zie ook het lemma VERSTEKHAAK in WLD IL.9,
pag. 10-11 en afb. 77.]

verstekhaak: vaorstekhok P 219; varstek— 1. 331;
varstek— 1. 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, 289,
varstek— L 159a, Q 86; varsiek— L 290, 291, 299,
Q 99* (voor hoeken van 30° of 45°), 0112, 116;
varstek— L 321, varitgk— L 330, Q 111;
varstek(h)uak Q 83; drie-/drijhaak: dréejhok Q
117 (afb. b-c), 118 (idem); vgl. voor het eerste
woorddeel van het volgende woordtype ook het
Hgd. Gehrung, .verstek”: gerongshaak:
Jjéroyshgak Q 121.

ZWAAIHAAK

(N 33, 318b; N 64, 79a)

[Winkelhaak waarvan de benen beweegbaar zijn.
De zwaaihaak bestaat doorgaans uit een huis en
een veer die scharnierend met elkaar verbonden
zijn. Met een schroef kan men de veer in de
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Afb. 78. zwaaihaak

gewenste hoek vastzetten. Men onderscheidt de
enkele en de dubbele zwaaihaak. De eerste is L-
vormig, de tweede heeft de vorm van een T. De
zwaaihaak wordt gebruikt om hoeken op te
meten en af te tekenen. Zie ook het lemma
ZWAAIHAAK in WLD IL.9, pag. 11-12 en afb. 78.]
zwaaihaak: zwajhgk L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, Q 116; zwpwaj— K 353; zwej— L 321,
P219, Q 5; Zwej— L 290, 291, zwej— L. 289, Q 95,
Zwej— L 299, 330, 331, Q 99%, 111; swej— L 382;
wéhoak L. 414; zwajhok P 47, Swajhgak Q 113;
zwenkhaak: Swepkhok Q 0112; Zwenkhd®k Q
117 (mv. —hgk; enkel en dubbel), 118 (idem);
werphaak: werafhgok Q 121c; twijghaak:
tswejxh@k Q 121c; schmiege (d.): $mix Q 121b;
verstelbare winkelhaak: voaritelbaro wep-
kalhg®k Q 121b; dobbele winkelhaak: dubala
weykalhg®k Q 117, 118.

AFTEKENMAL

(N 33, 249)

[Het model waarmee de delen op het plaatijzer
worden afgetekend die er later moeten worden
uitgekapt. Een aftekenmal wordt gemaakt wan-
neer er veel stukken van gelijke vorm moeten
worden vervaardigd.]

mal: mal K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 289, 290, 291, 330, 382, Q 5, 121b; sja-
bloon: Sabion L 290, 291, 299, 321, Q 95, 99%,
116, 121; model: model Q 111; madel P 47,
leest: [zst L 165; matrijs: marris Q 113; matri-
ce (fr.): matresa P 219; met het volgende woord-
type wordt waarschijnlijk een mal bedoeld die is
vervaardigd uit papier waarop een rasterindeling
is aangebracht: modelpapier: modelpapir P
176b.

STEEKPASSER

(N 33, 252a-b; N 33, 252k; N 66, 1b)

[Werktuig voor het uitzetten van maten en voor
het trekken van cirkelbogen. Het bestaat uit twee
rechte benen met scherpe punten die aan de
bovenzijde met een scharnier verbonden zijn.
Zie ook afb. 79.]

steekpasser: Stekpasar L 299, 329; stgx— Q 121,
121c; Srekpesar Q 98, 99%; Srgk— L 330, Q 111;
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Afb. 79. steekpassers

spitspasser: Spetspesar L 331; spitscirkel:
Spetstserkal Q 121b; puntpasser: pgntjpesar L
330; beenpasser: bénpesor P 219; losse passer:
lpsa pesar L 423; gewone passer: gawuwana
pasar K 353; gawgna pasar Q 116; gawiina pesar
L 423; gowuna pestar P 176b; passer: pasar L
210, 2164, 246, Q 5; pasar P 47; pesor L 192a,
290, 291, 321, Q 83; pesar Q 88; pestar Q 83.

STEEKPASSER MET STELBOOG

(N 33, 252e; N 64, 80b; N 66, 1b)

[Steekpasser waarvan de beide benen door een
stelboog met elkaar verbonden zijn. Door een op
de stelboog aangebrachte schroef vast te draaien
kunnen de benen van de passer in een bepaalde
positie gefixeerd worden. Zie ook afb. 80.]
gradenpasser: gradapesar L 321; graadpasser:

Afb. 80. steekpasser met stelboog

gratpesar Q 99%; boogpasser: boxpesar P 219;
trekpasser: trekpasor L 382; trek— L 371;
trekpesar Q 111; instelbare passer: enstelbaras
pesar L 330; vastzetpasser: vas.zetpesar L 423,
passer met stelbeugel: pasar met Stelbggal L
299; passer met schroeven: pestar met Sriiva Q



83; steekpasser met vastzetknop: Srexpasar
met >vas.zetsknop Q 121c; steekpasser met
klem: Stekpesar met kiem Q 98; verstelbare
steekpasser: varstelbdra Stekpasar 1. 329; steek-
passer: §texpasar Q 116; spitscirkel: 3Spets-
tserkal Q 121b; maatpasser: mgtpesar L. 290,
291; mgtpesar Q 88, vandiktepasser:
va(n)dektspasar K 353.

STEEKPASSER MET GETANDE STELBOOG

(N 33, 252h)

[Steekpasser met stelboog waarop een vertan-
ding is aangebracht. Het openen en sluiten van
de benen van deze passer kan met behulp van
een tandwieltje geregeld worden.]

tandpasser: tantpasar P 176b; tapk— Q 113;
tantpesar Q 111; tantjpesar L 321; tandenpas-
ser: fenjopesar L 330; maatpasser: mgtpasar L
382; vaste passer: vasta pesar Q 99%; vastzet-
passer: vastzetpesor L 213; cirkeltrekker:
serkaltrekar L 290, 291.

VEERPASSER

(N 33, 252g; N 66, 1b)

[In het algemeen een passer waarvan de benen
door een stalen veer met elkaar verbonden zijn.
Tussen beide benen, die recht of krom kunnen
zijn uitgevoerd, is een stelschroef aangebracht.
Er bestaan ook veerpassers waarbij beide benen
met een veer en een scharnier met elkaar ver-
bonden zijn. Zie ook de lemmata STEEKPASSER en
KROMPASSER en afb. 81.]

Afb. 81. veerpasser met rechte benen (a) en
met kromme benen (b)

veerpasser: vérpasar L 217, 299; vérpesar P
219; ver— L 165, 290, 291, 321, Q 111; vér- Q
99%*; veersteekpasser: verstekpesor L 330;
steekpasser met veer: srékpasar met »vér Q 98;
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klempasser: kiempasar L 382; vastzetpasser:
vas.zetpestor Q 83; passer met schroef: pestar
met Srif Q 83; steekpasser met schroef:
Stexpasar met Sruf Q 121; verstelbare steekpas-
ser: varstelbara $1gkpasar L 329; steekpasser:
Stexpasar Q 116; kromme passer met veer:
kroma pesar met vér Q 98; verstelbare krom-
passer: varstelbara krompasar L 329.

KROMPASSER

(N 33, 252¢; N 64, 80b; N 66, 1b)

[Passer met kromme benen waarmee de dikte
van voorwerpen kan worden gemeten. Er
bestaan twee uitvoeringen van de krompasser:
één met veer en stelschroef en één met een
scharnierpunt dat voldoende stroef is om de twee
benen, na het uitzetten van de vereiste afmeting,
in die stand vast te houden. De benen van de
krompasser met stelschroef kunnen met een kar-
telmoer worden gefixeerd. Zie ook afb. 82.]
krompasser: krompasar L 217; krom— L 329, Q
121; kromp—Q 113; kromp— L. 299; krompesar L
165; krom— L 330, 331; kromme passer: kroma
pasar L 210, Q 116; kroma pesar Q 98; krom
pesar L 213; enkele kromcirkel: e¢nkals krom-
tserkal Q 121b; rondpasser: rogkpasar Q 121c;
rontpesar Q 111; ronde passer: ronds pesar L
159a; calice-passer: kalespasar K 353; dikte-
passer: dektapesar Q 86, 99*; diktecirkel:
dektatserkal Q 121b; verdikpasser: vardekpasar
P 47, Q 5; vandiktepasser: vandektjopesar L
321; verdiktemaat: vardiktomdr 1. 382; buiten-
passer: bowtanpasar L 414; biata— L 423;
bitapesar L. 423; buitenpassel: bilrapesal L 290,
291; beenpasser: bénpesar P 219; gatpasser:
gotpestar P 176b.

DUBBELE EN GECOMBINEERDE KROM-
PASSER

(N 33, 252d; N 33, 252f; N 64, 80b)

[Dubbele krompasser met S-vormige benen.
Wanneer het scharnier in het midden van de S-
vormige benen is geplaatst, wordt deze passer
vooral gebruikt voor het opmeten van uitwendi-
ge maten. Er bestaan ook uitvoeringen van de
passer waarbij het scharnier aan het uiteinde van
de S is aangebracht. Met dit type worden inwen-
dige maten opgemeten. De gecombineerde
krompasser bestaat uit een combinatie van de
krompasser en de voetjespasser. Zie ook het
lemma VOETJESPASSER en afb. 83.]

dubbele krompasser: dgbalo kromppasor L
299; dpbala krompesar L 330; dpbala krompesar
L 213; dobbele krompasser: dubals krompasar
Q 121; dobbele kromcirkel: dubsla kromtserkal
Q 121b; dobbele passer: dubslo pasar Q 113;
dobals pesar Q 99* (hier niet in gebruik); dob-
bele vandiktepasser: dobala vandektjspesar L
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Afb. 82. krompassers
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Afb. 83. dubbele en gecombineerde krompassers

321; verdiktepasser: vardikiapesor L 330; dik-
tepasser: diktapesor Q 111; verdikpasser:
vardekpesar Q 95; vardekpestar P 176b; acht-
kanterpasser: axtkantarpesor P 219; de acht:
d> ax Q 121; buitenpasser: bil.tapesar Q 99%;
dobbele buitenpassel: dgbalon bitapesal L 290,
291; kromme passer: kroma pesar Q 95; grote
passer: grgta pasar L 382; passer: pasar L 217,
dansmeester: dansmejstar L 382; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een passer
waarmee de inwendige maat van voorwerpen
kan worden opgemeten: doorsnedepasser:
dorsnéjpesar L 321; beentjespasser: ben-
tjaspesar Q 111.
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VOETJESPASSER

(N 33, 252j; N 64, 80b; N 66, 1b)

[Passer met rechte benen waarvan de uiteinden
naar buiten zijn omgebogen. De voetjespasser
wordt gebruikt om de binnenmaten van een hol
voorwerp op te meten. Zie ook afb. 84.]

voetjespasser: vgtjaspasar L 299, 329;
vatsaspesar Q 98; beentjespasser: bgjykaspesar
L 331, bentjas~ Q 111; binnenpasser:

benapasar L 217, 329, 382, 414, Q 5, 113, 116;
benapesar L 213, Q 88; benapesar L 330, Q 99%;
bena— L 290, 291, 423, P 219, Q 86; binnen-
maatpasser: benamgtpesar L 321; benamoat-
pasar Q 18; binnenmeetpasser: benométpesar L
192a; vandiktepasser: vandiktepasar L 329;
verdikpasser: vardekpesar Q 88; lokpasser:
Igxpasar Q 121; boogcirkel: boaxtserkal Q
121b.



Afb. 84. voetjespassers

STOKPASSER

(N 33, 252k; N 33, 264; N 64, 81c; N 66, 2¢)
[Passer, bestaande uit een lange metalen of hou-
ten staaf waarop twee stalen punten zijn gemon-
teerd waarvan er minstens één verstelbaar is. In
é¢én van de punten kan soms ook een potloodstift
worden gezet. Zie ook afb. 85.

I

De stokpasser wordt vooral gebruikt om cirkels
en segmenten met zeer grote straal af te schrij-
ven.]

stekpasser: Stekpesar L 330; latpasser: latpesar
L 330; schuifpasser: sxgjfpasar L 414; sxyf-
pasar L 210; 3gf~ L 329; 3pjfpesar L 423;
Sgifpesar Q 88; diktepasser: dektapesar P 219;
aanslagcirkel: aslaxserkal Q 121c; cirkeltrek-
ker: serkaltrekar L 213, 217; schrijfhaak:
sxrifhgk L 210, 246; ritser: retsar L 423.

SCHUIFMAAT

(N 33, 267)

[Metalen maatstok met een vast en een ver-
schuifbaar deel om in- en uitwendige maten van
werkstukken op te nemen. Het vaste en het
schuifbare deel van het werktuig zijn beide van
een bek voorzien waarmee een werkstuk
omklemd kan worden. Op het beweegbare deel
is een schaalindeling aangebracht en soms ook
op het vaste deel. In het laatste geval kan tot op
tienden of twintigsten van een millimeter nauw-

verschuifbaar
-———>

stalen rij

Afb. 85. stokpassers
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Afb. 86. schuifmaten

keurig worden opgemeten. Zie ook afb. 86.]
schuifmaat: P 219; sxgfinor P 47; S¢jfmgt Q S,
95; sxyf~ L 159a, 165, 192a, 213, 2164, 217; Sijf-
L 321, 330, 382, Q 99*, 111, 116; saf~ L 290,
291; Sgfmoar Q 113; $gfinpas Q 121, 121b;
maatje: miatsz Q 83; schuifpasser: Sejfpesar Q
86; schieblehre (d.): sipler Q 121; verdiktepas-
ser: vardekpasar P 176b; vernier (fr.): vornir Q
83.

MICROMETER

(N 64, 83a)

[Werktuig om zeer kleine maten op te meten. De
micrometer bestaat uit een beugel met een zgn.
aambeeld (het aanslagpunt), een schroefspil die
het te meten werkstuk tegen het aambeeld
inklemt en een draaibare meettrommel. Er
bestaan ook elektronische uitvoeringen van ‘dit
toestel. Zie ook afb, 87.]

Afb. 87. micrometer

micrometer: L 414; mikrométor Q 117, 118;
mikromesar Q 121c; diktemeter: dektametor L
423.
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KALIBER

(N 33, 296; N 64, 83b-d)

[In het algemeen de benaming voor verschillen-
de werktuigen waarmee de juiste maat van een
werkstuk of een stuk gereedschap kan worden
bepaald.

De draadklink is een ronde schijf met sleuven
van verschillende breedte waarnaast de afmetin-
gen staan vermeld. Door draad, metaalplaat enz.
in de meest passende sleuf te leggen kan de dikte
van het materiaal worden afgelezen. De gaten-
mal heeft de vorm van een puntig stalen blad of
een stalen kegel en wordt in het op te meten gat
gehouden. Op de schaalverdeling van het werk-
tuig kan vervolgens de diameter van het gat wor-
den afgelezen. Zie ook afb. 88.]

Afb, 88. diverse kalibers

draadkaliber: drjtkalibor L 321; Kkaliber:
kalibar 1. 331, Q 5, 121b; kalibar K 353, L. 299,
Q 83; kalibar L 423; kaliberplaat: kalibarplar Q
99*; kalibervorm: kalibarvoram Q 111; vorm:
vgram L 213; maatblok: mdtblok Q 116;
mdt.blok L 330; maatstaf: mgwatstaf P 219; lok-
meter: [gxmesor Q 121c; lokermal: Igkarmal Q
117, 118; gatenmal: garomal L 382; gatermal:
gatarmal L 423; mal: mal L 423; verdikgatij-
zer: vardek.ggi-gjzar P 176b; wringijzer:
vregizor Q 95; draadmaat: drgtmgt L 321;
draadmal: drg’tmal Q 117, 118; draadklink:
droatkleyk Q 121; platenmeter: platometsr Q
117, 118.
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Afb. 89. waterpas

WATERPAS

(N 64, 85a)

[Toestel waarmee gecontroleerd kan worden of
iets horizontaal is. Zie ook afb. 89.

Zie voor een beschrijving van een luchtbelwater-
pas ook het lemma WATERPAS in WLD IL.9, pag.
59-60.]

waterpas: watsrpas L 423, Q 117, 118;
woatarpas L 414; waterwaag: wasarwoax Q
121c.

SCHIETLOOD

(N 64, 85b; monogr.)

[Een met een loden gewichtje verzwaarde draad,
waarmee men de loodrechte stand van een voor-
werp bepaalt. Zie ook het lemma SCHIETLOOD in
WLD I1.9, pag. 57.]

schietlood: sxitlut L 414; §it— Q 3; Setlar Q 117,
118; Serlia®r L 423; Ses— Q 121c.

Aanbrengen en verbeteren van de vorm

Draaibank en forceerbank

DRAAIBANK

(N 33, 222; monogr.)

[Werktuig waarmee metaal kan worden bewerkt.
Een horizontale draaibank bestaat meestal uit
een bed waarop alle overige machine-onderdelen
zijn bevestigd, een vaste kop waarop zich het
aandrijfmechanisme met drijfplaat of klauwplaat
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bevindt, een losse kop met center en een ver-
plaatsbare overlangsslede of support waarop de
draaibeitel in een beitelhouder kan worden
gemonteerd. Zie ook de toelichtingen bij de vol-
gende lemmata.

Met de draaibank kunnen onder meer cilinder-
vormige voorwerpen in- en uitwendig worden
gedraaid, voorkanten worden afgevlakt, profie-
len worden gedraaid en men kan er schroefdraad
mee snijden.

Volgens de invuller uit Q 116 was de draaibank
bij een smid niet gebruikelijk.]

draaibank: drejbapk P 176b; drej- L 216a, 290,
291, 299, 321, 330, 331, Q 99*; dré- Q 83; dre—
Q 20 (mv. —begk); dri*— Q 111; drion— Q 121,
121b; drowa— P 47, drejo— P 219; drejba.gk L
287 (mv. —be.yk), 288 (idem), 288a (idem), 288b
(idem), 288c (idem), 289 (idem), 289* (idem),
289a (idem), 289b (idem), 318a (idem), 318d
(idem), 318e (idem); dr&j— Q 5; drejbank Q 95;
drejbdnk L 159a, 165, 192a, 213, 217.

CENTER

(N 33, 227; monogr.)

[Elk van de twee spitse, kegelvormige midden-
punten in de vaste en de losse kop van de draai-
bank waartussen het werkstuk tijdens het draaien
op zijn plaats gehouden en gecentreerd wordt.
Voordat het werkstuk tussen de centers wordt
geklemd, wordt eerst met behulp van een door-
slag in het middenpunt van de beide voorvlakken
ervan een trechtervormig groefje aangebracht.]
center: sentar L 159a, 165, Q 5; sentar L 213,
330; tsentar Q 121 (mv. tsentars); centerpunt:
sentarpont L 217, Q 83, 95, 99%, 111, 121b;
sentarppntj L 331; korner (d.): kgrnar Q 20,
121b; kornerpunt: kgrnorpgnt L 290, 291; mid-
delste punt: melantsts pgnt P 219.

DRIJFPLAAT, KLAUWPLAAT

(N 33, 228; N 33, 230)
[Ronde plaat op de as van de vaste kop van een

Afb. 90. a. spanplaat; b. stelplaat
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draaibank die de aandrijfkracht overbrengt op
het te draaien werkstuk.

Wanneer men tussen twee centers draait, is de
drijfplaat van de draaibank voorzien van een
center en een pen die door middel van een mee-
nemer het werkstuk in beweging zet. Zie ook het
lemma MEENEMER. De drijfplaat kan echter ook
voorzien zijn van klauwen waarmee een werk-
stuk met regelmatige vorm kan worden vastge-
klemd; in dit geval is geen tweede centerpunt op
de losse kop van de draaibank noodzakelijk. Zie
afb. 90a. Onregelmatig gevormde werkstukken
worden met behulp van klemschroeven tegen
een schijf met gaten (vgl. het woordtype stel-
plaat) vastgezet. De vier schroeven van deze
plaat kunnen onafhankelijk van elkaar bewogen
worden. Zie ook afb. 90b.]

drijfplaat: drifpiar Q 111; draaikop: drejkop L
217; draaischuif: drejsgf L 321; meeneem-
plaat: mejnemplar L 299; metneemplaat:
metngmplat L 330; klauwplaat: klpwplar L 213,
290, 291, 299, 331, Q 121b; kiaw— Q 99%;
klowplgt Q 5; kio— P 47; klauw: klo P 47; het
tweede lid van het volgende woordtype is het
Hgd. Futter, ,klauwplaat”: boorfutter: bo’rvor
Q 121b; spankop: Spankgp Q 116; spanplaat:
Spanplat L 290, 291, 331; spanpigt Q 5; klem-
plaat: klemplgt L 165; stelplaat: stelplar L 330;
klemtafel: klemtgfal Q 95; plateau: plaro Q 86,
99%; retort (?): ratgrt Q 111.

MEENEMER

(N 33, 229)
[Metalen, cogvormig werktuig, onderdeel van de
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Atb. 91.
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draaibank, dat op het te draaien voorwerp wordt
gespannen en door de pen van de drijfplaat in
beweging wordt gezet. Zie ook het lemma DRIJF-
PLAAT, KLAUWPLAAT en afb. 91.]

meenemer: Q 86; mgjngimor P 47; mejngmor L
299; metnemer: metemoar L. 159a, 165, 213,
217; metniamar Q 5; metngmor L 330, 331, Q
111, 121b; metngmar Q 99%; bril: brel L. 321.

SLEE, SUPPORT

(N 33, 269)

[Het verschuifbare onderdeel van de draaibank
waarop de beitelhouder is gemonteerd. De slee
kan evenwijdig aan de hartlijn van de draaibank
verplaatst worden.]

slee: 3l L 290, 291; slej L 159a, 165, 192a,
216a; slgj L 213, 217; slej Q 5; support: sgport
L 289, 321; galiot: galijor P 176b; sergeant:
sarZant Q 83.

BEITELHOUDER

(N 33, 226)

[Houder op het slee van de draaibank, waarop de
draaibeite! met behulp van stelschroeven kan
worden vastgezet. Zie ook het lemma SLEE, SUP-
PORT.}

beitelhouder: bgjtalhpwar L 159a, 165, 213,
217; bejtalhawar Q 95, 99%; bejtalhgjar L 290,
291; bejtalhajar L 330; biatal(h)atar Q 83; bei-
telklem: bgjtalklem L 299; Dbeitelsteun:
bejtalstgn Q 95; vgl. voor het volgende woordty-
pe ook het Hgd. Schraubstock: schroefstok:
SrufStok Q 121b; moufle (fr.): mufsl P 219,

drijfplaat

meencmer

diverse meenemers



DRAAIBEITEL

(N 33, 120; N 33, 223-225; N 33, 301)

[In het algemeen een stalen beitel die wordt
gebruikt bij het draaiwerk van metaal. De beitel
wordt daarbij meestal in de beitelhouder van de
draaibank vastgezet. Al naar gelang van het werk
kan de doorsnede van de beitel verschillende
vormen hebben. Grothe (pag. 83/84) noemt
onder meer vierkante, halfronde en kwartronde
beitels. Ook de wijze waarop de punt van de bei-
tel is geslepen is bepalend bij de naamgeving
ervan. Zo wordt de punt van profielbeitels over-
eenkomstig het gewenste profiel geslepen.
Beitels voor het aanbrengen van schroefdraad
zijn getand uitgevoerd. Zie ook het lemma
DRAAIBANK.

De profielbeitel werd volgens de invuller uit Q
83 onder meer gebruikt om kamraderen te repa-
reren.)

draaibeitel: drgjbéjtal Q 5 (ook voor profielbei-
tel); dre.jbejtal L 289; drej— L 159a, 165, 192a,
213, 216a, 217, 290, 291, 299, 321, 330, 331, Q
99%; dri°— Q 111; drisn<bésal Q 121, 121b; cen-
terbeitel: senrarbejral Q 95; ciseau-beitel:
sysibejtal P 176b; beitel: béjral P 219; biatal Q
83; de volgende opgaven betreffen een profiel-
beitel: profielbeitel: profilbgjtal L 159a, 213,
289, 290, 291, 299, 321, 330, Q 99*, 111; profil—-
L 165, 217; profilbesal Q 121b; snijbeitel:
snejbejtal Q 95; vormbeitel: vgrombejial P 47,
de volgende opgaven zijn benamingen voor een
beitel waarmee schroefdraad kan worden
gedraaid: schroefdraadbeitel: Srowf drjr bétal
Q 86; gewinde-beitel: jowepbesal Q 121b;
bankbeitel: bank.bejtal P 176b.

Draad snijden en draad tappen

DRAAD SNIJIDEN

(N 64, 65¢)

[Uitwendige schroefdraad aanbrengen met
behulp van het snijijzer of andere werktuigen.
Zie ook de toelichting bij het lemma SNIDZER.]
draad snijden: drgt snejo L 423; drg®t $nija Q
117, 118; drg’t ~ Q 121c¢; draad maken: drust
m@ka Q 83.

SNIJIJZER

(N 33, 293-294; N 33, 297; N 64, 65a-b;
monogr.)

[Stalen werktuig om uitwendig schroefdraad aan
buizen, staven, bouten, etc. te snijden. Een veel-
gebruikt type bestaat uit een ronde snijplaathou-
der met twee handvatten, waarin een verwissel-
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baar, rond snijblok kan worden aangebracht. In
het midden van dit snijblok zit een rond gat met
schroefdraad. Enkele gaten rond dit centrale gat
vormen de snijkussens. De snijblokken zijn soms
aan één kant open, zodat het snijgat door middel
van stelschroeven iets kan worden versteld. Zie
ook afb. 92e, f, g. Voor het op volle diepte snij-
den van een schroefdraad moet het snijijzer twee
of drie maal worden opgeschroefd. De snijkus-
sens van het snijblok worden daarbij steeds met
de stelschroeven op een nauwere afstand inge-
steld. Zie ook het lemma SNIJBLOK, SNIJKUSSEN.
Het snijijzer voor gasdraad is vaak voorzien van
een ratel, waardoor het draadsnijden op lastig
bereikbare plaatsen mogelijk is.

Met de woordtypen snelsnijijzer, snelijzer en
snelsnijder wordt een speciaal type snijijzer
aangeduid. Met dit werktuig kan, in tegenstelling
tot het gewone snijijzer, in één keer schroefdraad
aan buizen, staven, etc gesneden worden.]
snijijzer: snajejzar Q 83 (snelsnijijzer); snéjizor
L 209, 210, 211, 212a, 216, 217, 244a, 245a;
sngj— L 159a, 216a; snej— L 165, 192a, 213; sni—
L 321, 328 (snelsnijijzer); $nij— L 299, 330, Q
113; $ni— Q 99*, 116 (snelsnijijzer), 121, 121c;
Sniji.zar L 331; snelsnijijzer: snelsnejizor L 165,
192a, 213; snelsnegj— L 216a; snelsngj— L 159a;
snelsnéj— L.217; snelsni— L 321; Snelinij— Q 111;
Snelsni— L 290, 291; snelijzer: snelizor Q 95;
Snel- Q 113; verstelbaar ringijzer: varstelbar
regizar Q 117, 118; wringijzer: vreyizor Q 116;
draadsnijijzer: drgtsnegjizor Q 5 (ook snelsnijij-
zer); drgtini~ L 290, 291; gassnijijzer:
gassniizor Q 99*% (snelsnijijzer); snelsnijder:
snelsne jor L 289; buissnijijzer: bissnijizor Q
111; moerijzer: mgjorézor K 353; mojoréjazor P
47; mojargjzor P 176b, 219; mujaré’zor P 213;
snelmoerijzer: snelmojaregjzar P 176b; tappen-
snijder: rapasnior L 382; draadsnijder:
drgtsnejar L 423; drotsngjar P 47 (snelsnijijzer);
drgtsngjar Q 95; dreoatsnijar Q 121b (ook
gebruikt als benaming voor het snelsnijijzer om
in één keer te snijden); gewinde-snijder:
Jowendnijar Q 121b; filiere (fr.): feljer Q S (ook
gebruikt als benaming voor het snelsnijijzer);
fel'jer Q 86; felje Q 83; filjer L 414; fuljer K 353;
vpljigr Q 99%; fiera Q 95; kluppe (d.): klup Q
121 (snelsnijijzer), 121c; tourne-a-gauche-tje:
turnagosks Q 83 (snelsnijijzer); snijapparaat:
sngjaparar Q 95; opsnijplaat: gpsniplar L 330;
snijplaat: snejplar L 217; sni- L 382; $ni- L
290, 291, Q 121; $nij— Q 111; snejplgr L 159a;
sngj— L 165; moerplaat: mirplat L. 299; mor— L
331; schroefplaat: skrifplgwar P 219.
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SNIJBLOK, SNIJKUSSEN

(N 33, 295; N 33, 297; N 64, 66b)

[De verwisselbare, ronde, stalen schijf met
(soms verstelbare) snijdende delen die in de snij-
plaathouder wordt bevestigd. Een deel van de
woordtypen in dit lemma zoals (snij)kussens,
draadkussens en kammen kan ook betrekking
hebben op de eigenlijke snijdende delen van de
diverse soorten snijijzers. Zie ook afb. 93.]
snijkussens: snejkgsas L 165; sngj— K 353, L

snijkussens

stelschroef

Afb. 93. doorsnede van het snijblok van een
snijijzer

159a, 216a; snéj— L 217; Snikgsas L 331; snij— L
330, Q [111; snegjkesas Q 5; draadkussens:
drgtkesas Q 5; drust— Q 83; draadsnijkussens:
drotsnekpsas P 47, snijkussens: Snikgsas L 290,
291; moerkussens: mojorkgsas P 219; kussens:
kgsans P 176b; kgsas Q 99%; kesas Q 83; snij-
blokken: snejblpka L 192a, 213; snijblokjes:

Afb. 94. snijbokken
b: snijbok met bankschroef
c: snijbok met snijijzer

.1

Snijblgkskas L 299; backen (d.): baka Q 121b;
backens: bakaons Q 121; kammen: kem P 219,

SNIJMOER

(N 33, 325)

[Stalen werktuig dat wordt gebruikt voor het
opzuiveren van bestaande, beschadigde schroef-
draad of voor het zuiver nasnijden van voorge-
sneden schroefdraad. De snijmoer wordt met een
moersleutel bediend.]

snijmoer: sngjmir L 159a; sngj— L 165, 213;
Snij— L 299; Snijmor Q 111; $ni— L 330, Q 99%,
116; Snimodar Q 121; snijbacken: $nijbaks Q
121b; het tweede lid van de volgende twee
samenstellingen is het Hgd. Kiuppe, ,snijijzer”:
draadkluppe: drgtkiup L 321; snijkluppe:
Snijklup Q 113.

SNIJBOK

(N 64, 66a; N 33, 298)

[Opklapbaar statief waarop een pijpklem of
bankschroef bevestigd kan worden waarin men
het werkstuk kan vastklemmen om dat bijvoor-
beeld van schroefdraad te kunnen voorzien. Het
statief bestaat doorgaans uit drie poten, een
schapje voor gereedschap en een vloergedeelte
waarop men staat. Zie ook afb. 94.]

bok: bok L 414, 423; het volgende woordtype is
een merknaam: pionier: Q 121c; pijonir L 299,
Q 121; het tweede lid van het volgende woordty-
pe is het Hgd. Kluppe, ,snijijzer”: smeedijzer-
kluppe: sméizorklup Q 117, 118; drie-/drijpik-
kel: drégpekal P 47; pikkel: pekal K 353.
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DRAAD TAPPEN

(N 64, 65¢)

[Met de hand met behulp van een tap inwendig
schroefdraad aanbrengen. Zie ook de toelichting
bij het lemma TAP.]

draad tappen: dr(°t taps Q 117, 118; droat ~ L
414; druat ~ Q 83; drg®t tsapa Q 121c.

TAP

(N 33, 303 en 305; N 33, 152; N 64, 65c;
monogr.)

[Van gehard staal vervaardigde, kegelvormige
pen met schroefdraad die overlangs van inge-
freesde sleuven is voorzien. De tap wordt
gebruikt om met de hand inwendige schroef-
draad aan te brengen in een vooraf geboord gat.
Hij wordt met behulp van een wringijzer rondge-
draaid. De tap heeft daartoe een kleine vierkante
kop die in het wringijzer past. Tappen worden
meestal in sets van drie gebruikt. Met de eerste,
conische tap wordt ongeveer de helft van de
draaddiepte gesneden. Vervolgens wordt met de
tweede, rechte tap ongeveer 75% van de diepte
vervaardigd. Met de derde tap wordt het gat
afgemaakt. Zie ook afb. 95. Een stel tappen voor
schroefdraad op gas- en waterleidingen of voor
schroefdraad van Withworth bestaat uit twee
stuks.

Zie voor het woordtype ijsschroeventap ook het
lemma KALKOENEN, KRAMMEN in de paragraaf
over de hoefsmid, pag. 153.]

derde
tap

Afb. 95. tappen

draadtap: drgrtap L 299, P 47, Q S; drg°t- Q
117, 118; drusr— Q 83; snijtap: snejrap L 209,
210,211,212a, 216, 216a, 244a, 245a; moertap:
mojartap P 176b; mujor— P 213; tap: tap K 353,
L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 290, 291,
299, 321, 330, Q 83, 99*, 111, 113, 117, 118;
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tsap Q 116, 121b, 121c; tep (mv.) P 219 (om
draad te maken); tapijzer: tap.gjzor P 176b
(vierkant en plat); snijtak: §nitak L 331; borner
(?): bgrnar Q 121, 121b; met de volgende
woordtypen worden tappen voor de eerste
bewerking bedoeld: voorsnijtap: vgrinijtap L
330; vgrsnej— L 217; voorloper: vgriopar L 165
(schuin), 213 (schuine tap), 216a; schuine tap:
sxigna tap L 192a, 213; sxyns ~ L 159a; conische
tap: konisa tsap Q 116; met de volgende woord-
typen worden tappen voor de tweede bewerking
bedoeld: middelste tap: medsists tap 1. 165,
330; middentap: medontap 1L 213; middensnij-
der: medasnejor L 217; opdrijver: gp.drivar L
192a; met de volgende woordtypen worden tap-
pen voor de tweede (bij schroefdraad op gas- en
waterleidingen of voor schroefdraad van
Withworth) of derde bewerking bedoeld: nasnij-
tap: ngsnijrap L 330; nasnijder: nasnejar L217;
letste tap: letsto tap L 165 (recht); rechte tap:
rexta tap L 192a, 213; réxto ~ L 159a; réts tsap
Q 116; met de volgende woordtypen worden tap-
pen voor het maken van speciale draadsoorten
aangeduid: millimetertap: milimétartap L 290,
291, Q 111; (tap voor) millimeterdraad:
melimé&tardrgt Q 99*%; metrische tap: L 299;
borner voor grof gewinde: bgrnar vir jrof
jawen Q 121b; borner voor schroefgewinde:
bgrnar vir Srufjowey Q 121b; gasdraadtap:
gasdrgttap L 290, 291; (tap voor) gasdraad:
gas.drgt Q 99%; borner voor gasgewinde:
bgrnar vir jasjpwey Q 121b; winddraadtap:
wepk.drgttap L 321; pijptap: piptap Q 111; (tap
voor) engelse draad: ¢yalson druat Q 83; whit-
worth-tap: [withworth]-tap L 290, 291,
wetwort-tap L 299; withworth-draadtap:
werwgrtdrattap L. 321; whitworth: Q 111;
witwgrt Q 99%; rechtse borner: restss bgrnar Q
121 (mv. ~ bgrnara); linkse uitdraaitap: leykso
it-drejtap L 330; linkse borner: lepksa bgrnar
Q 121 (mv. ~ bgrnars); mignontap: menigntap
Q 99* (voor elektriciens); de volgende twee
woordtypen zijn benamingen voor een tap om
schroefgaten in hoefijzers te maken: hoeftap:
huftap 1. 217; ijsschroeventap: gjsSrivatap Q
83.

WRINGIJIZER

(N 33, 304; N 64, 65d)

[Een in het midden wat breder uitlopende staaf
met één tot drie gaten waarin de vierkante kop
van de tap past. Er bestaan ook wringijzers met
een verstelbaar gat waarin diverse types tappen
passen. Het wringijzer dient om de tap bij het
tappen van schroefdraad rond te draaien. Zie ook
afb. 96 en de toelichting bij het lemma TaP.]
wringijzer: vrepgjzor L 414; vrey— Q 83;
vrengzar K 353; vregizar L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 290, 291, 321, 330, 423, Q 5, 99%,



Afb. 96. wringijzers; het wringijzer van
type a is verstelbaar

111, 117, 118, 121, 121b, 121c; vrepi.zar L 331;
wringer: vregar Q 116; windijzer: weyizor Q
121b; tapijzer: tap.gjzar P 176b, Q 83; taphuis:
taphiis Q 95; tapschroef: rap$ruf L 382.

SCHROEFDRAAD

(N 33, 304 add.; monogr.)

[De spiraalvormige verhevenheid of uitsnijding
aan een moer of in een bout, het resultaat van het
draadsnijden en draadtappen.]

schroefdraad: sxrif.drgr L. 209, 210, 211, 212a,
214, 214a, 215, 216, 216a, 217, 244a, 245a,
245b, 246a; $riaf— L 329; Srowf— Q 95;
Srowfedrot Q 3; Sriafedruat Q 83; Sraf-drwot Q
162; draad: dr'gr L. 424; gewinde: gawey Q
116; jawey Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e.

Schaven en steken

SCHAAFBANK, SCHAAFMACHINE

(N 33,287; N 33, 348)

[De werkbank of machine voor het schaven van
metaal. Schaafbanken werden door de smid
gebruikt bij het bewerken van platte vlakken van
middelmatige breedte en lengte (Kuyper, pag.
297). Grotere voorwerpen werden vooral met
behulp van een schaafmachine bewerkt. Dit
werktuig was volgens verschillende responden-
ten niet typisch voor een smederij; het werd
vooral aangetroffen in fabrieken om machinede-
len zuiver vlak te schaven.]

schaafbank: skgf bank P 219; sxafi— L 165, P
47, sxgf— P 176b; Jaf.— 1. 299, 321, 330, 331, Q
99*, 111, 113, 121b; sxaf-bapk L 216a; Saf— Q
116; $gf— Q 95; sxafcbagk L 159a, 192a, 213,
217; hobelbank (d.): hubslbapk Q 121b;
schaafmachine: sxafimasin L 159a; $af- L. 290,
291, 299; §of— Q 86, 95; sxafimasin L 165, 192a,
213, 216a, 217; $of~ Q 83; $afmafin Q 111;
$¢fmasin Q 5; sxgfimasen K 353; Safimasin Q 113,
116; sxgfimasen P 176b; schaaf: skof P 219; saf L
330.
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Frezen

FREESBANK, FREESMACHINE

(N 33, 350a; monogr.)

[Een werkbank waarop freeswerkzaamheden
worden uitgevoerd. De freesbank bestaat uit een
verstelbare tafel en een as waarop een frees, een
cirkelvormige stalen schijf met fijne inkervingen
of tanden, kan worden vastgezet. Wanneer de
frees draait, snijden de tanden of inkervingen
zeer kleine spanen van het te bewerken metalen
voorwerp af totdat dit de vereiste vorm heeft
gekregen. Het werkstuk rust daarbij op de tafel.]
freesmachine: frésma$in L 299; frees: fres L
216a; fres L 159a, 165, 192a, 213, 217, 321, 330,
Q 20, 83; fres Q 99%*, 116.

Vijlen en raspen

VIILEN

(N 33, 84 add.; monogr.)

[Harde materialen, inz. metalen, met behulp van
een vijl bewerken, slijpen of gladmaken.]
vijlen: velo K 353, Q 2; v&?la P 213; vilo Q 121,
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; vila L 381; filo Q
284.

VIJL

(N 33, 84; N 64, 53a; N 66, 21a; monogr.)

[In het algemeen een staafvormig stalen werk-
tuig met inkepingen voor het bewerken, slijpen
of gladmaken van harde materialen, inz. meta-
len. Naar de grofte van de vijlkap, het aantal
groeven over een bepaalde lengte van het blad,
worden vijlen onder meer met de volgende bena-
mingen aangeduid: grove vijlen, bastaardvijlen,
halfzoetvijlen, zoetvijlen en fijne zoetvijlen.
Naar de vorm worden de volgende vijlen onder-
scheiden: platte vijlen, driekante vijlen, halfron-
de vijlen, ronde vijlen of rattenstaarten en mes-
vijlen. Zie ook deze lemmata.

Volgens de respondent uit L. 329 was het assorti-
ment vijlen van de koperslager te vergelijken
met dat van smeden en bankwerkers. Zo noemde
hij zoetvijlen, half-bastaardvijlen, bastaardvij-
len, raspen en ronde, halfronde, vierkante, drie-
kantige en platte vijlen. Zie ook deze lemmata.]
vijl: vil L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 217,
269, 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*,
289a, 289b, 290, 291, 299, 318a, 318d, 318e,
321, 331, 371, 381, 382, 432, Q 98, 99*, 108,
111, 0112, 113, 117, 118; v'#l L 329, 330; vil L
424; vil Q 116, 121, 121a, 121b, 121c, 121d,
121e; fil Q 284; vel K 353, Q 2; vegjl L 414, 423,
P 176b, 219, Q 71, 86, 95; vgjl Q 5; vejl Q 88;
ve’l P 213; vajl Q 83; vgjal P 47.
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AREND VAN EEN VIJL

(N 33, 104; N 33, 203)

{Het spits uitlopende deel van de vijl dat in het
handvat wordt gestoken. Zie ook het lemma vuL-
HANDVAT. Zie ook afb. 97.]

/
arend

Afb. 97. vijl met beugelhandvat

arend: arant L 159a, 299, Q 121; angel: ayal L
290, 291; ang: an L 165; vijlang: vilhay L 382;
vijlenstaart: vegjlastar Q 86; hechtstaart:
hextstert 1. 330; staart: start Q 5; Start Q 111,
stat P 176b, 219, Q 83; Stats Q 121b; stert L 289,
321; stutz (d.)/stots: Stuts Q 111; steel: stgl P
219; heftsteel: hefsril Q 108; pin: pen K 353, L
331, stift: steft L 321; Stef Q 116; spits: spets L
192a; vijlenspits: vilaspers L 299; vila— Q 116;
kolf: kolaf L 290, 291, Q 111.

VIILHANDVAT

(N 33, 105)

[Van hout of kunststof vervaardigde handgreep
die op de arend van de vijl wordt geplaatst. Zie
ook het lemma AREND.]

handvat: hant.var L 289; hantj— L 382; hank—
L 290, 291; handhaaf: hantaf Q 111; (h)antaf Q
83; hanthgwas P 47, hecht: hext L 159a, 213,
216a, 330; hex L 299, 331; hext L 217; hext L
213, P 176b, 219; heft: heft 1. 159a, 192a; hef Q
121b; hef Q 113; vijlenheft: vilohef Q 113; vij-
lensteel: vilastel Q 99%; vejlastial Q 5; met de
volgende woordtypen wordt een speciale beugel
bedoeld die op de arend van de vijl wordt
geplaatst bij het bewerken van grote oppervlak-
ten (vgl. ook afb. 97): vijldrukhand:
vildrgkhantj L. 382; drukhandvat: drgkhantj-vat
L 321; heftdruksteel: hefdrgkstil Q 108; beu-
gel: bjegal Q 86; klem: klem Q 121b.

VIJLBLAD

(N 33, 106)

[Het van een kap voorziene gedeelte van een vijl.
Zie ook het lemma vULKAP. Naar de vorm wor-
den onder meer de volgende vijlbladen onder-
scheiden: platte vijlen, mesvijlen, driekante vij-
len, halfronde vijlen en geheel ronde vijlen of
rattenstaarten. Sommige vijlbladen hebben in de
lengte dezelfde dwarsdoorsnede, andere lopen
van het midden naar de top toe in een punt uit.
De zijkanten van het blad kunnen al dan niet van
een kap zijn voorzien. Een niet gekapte kant, een
zgn. spaarkant, kan langs het materiaal worden
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bewogen zonder af te nemen. ]

vijlblad: v 1lb/‘ar L 330; vijlenblad: viloblat Q
116; tandbed: tantj ber L 330; vijlkant: vejlkant
P 219; veld: velgj L 321; wrijfvlak: vrifviak L
290, 291; raspkant: raspkant P 219.

VIILKAP

(N 33, 106)

[Het samenstel van de groeven in het blad van
een vijl. Vijlen kunnen van een enkele, dubbele
of gebogen kap voorzien zijn. De enkele kap
bestaat uit rechte inkepingen onder een hoek van
60 of 80° ten opzichte van de zijkant van de vijl.
De dubbele kap wordt gevormd door twee kap-
pen die meestal onder een hoek van 45° ten
opzichte van elkaar staan. Vijlen met enkele kap
zijn voor fijn werk, vijlen met dubbele kap voor
voorbereidend of grof werk. Vijlen met een
gebogen kap worden gebruikt voor het bewerken
van zachte metalen.]

vijlkap: vilkap L 299; kerf: keraf Q 111 (in
diverse vormen); vijlstructuur: vejlstroktijr Q
95; patroon: patron L 331; ribben: rgbs Q 108.

STROVIIL

(N 33, 101; N 33, 86)

[In het algemeen een vijl met een vrij grof bekapt
blad dat plat of halfrond kan zijn. Strovijlen ont-
lenen hun naam aan het feit dat ze in bundels van
2 tot 16 stuks of meer in stro verpakt verkocht
werden. Zie ook afb. 98. De strovijl is ook wel
bekend onder de naam Duitse vijl (vgl.
Vuylsteke, pag. 166).]

Afb. 98. strovijlen
a: plat
b: halfrond

strovijl: strovil L 213, strooivijl: strojvil L 165,
216a; strgj— L 321; $tré— Q 99*% (grove vijl):
struwajvel K 353; strijvil L 289; Strua— L 290
(grove vijl), 291 (idem); $trgo— L 299, Q 111,
113 $trgv il L 330; Stryavil Q 121b; strivejl Q
95; strooivijltje: Strovilka L 432; duitse vijl:
dgjtsa vejl P 219; pruisenvijl: prisavil L 331,
382.



GROVE VIIL

(N 33, 86; N 64, 53d)

[Vijl met een grof bekapt blad. Doorgaans heeft
het blad van een deze vijl minder dan 26 tanden
per inch (vgl. Handboek Gereedschap, pag. 238).
De grove vijl wordt gebruikt bij het bewerken
van zachte metalen waarvan men in korte tijd
een grote hoeveelheid materiaal wil verwijderen
(V.d. Kloes en Risch, pag. 251).

Verschillende informanten gaven als antwoord
op de vraag naar de ,,grove vijI” een variant van
het woordtype bastaardvijl. De fonetisch gedo-
cumenteerde gegevens hiervan zijn opgenomen
in het lemma BASTAARDVIIL.

Volgens de invuller uit K 353 werd de grove vijl
voor bruut werk (brgr werak) gebruikt.]

grove vijl: grgva vil L 163, 269; grova ~ L 159a,
165, 192a; grof »~ L. 299, 382, 432, Q 111, 0112;
groaf s~ Q 113; grgf »v 1l L 330; grgf >vil Q 116;
grova vel K 353; grova vejl P 176b; grawva véjal
P 47; grof vejl L 423; grof -~ Q 95; grof v eil Q
5; gruaf svajl Q 83; grofvijl: grofivil L 216a,
217; jroafvil Q 121b; jrofi- Q 121 (voor grof
werk); schrobvijl: $rup.vil Q 121b; bastaard-
vijl: [bastaardvijl] 1. 192a, 213, 289, 299, 321,
331, 371, Q 18, 86, 95, 99*, 108, 113, 117, 118,
121c.

BASTAARDVIJL

(N 33, 88; N 33, 86; N 64, 53d; N 64, 53g)

[Vijl met een niet al te grove of al te fijne kap. In
grofte bevindt de bastaardvijl zich tussen de
grove vijl en de zoetvijl. Meestal heeft het blad
van een bastaardvijl ongeveer 26 tanden per inch
(Handboek Gereedschap, pag. 238). De bas-
taardvijl kan diverse vormen hebben.

Volgens verschillende informanten (L 192a, 213,
289, 299, 321, 331, 371, Q 18, 86, 95, 99%, 108,
113, 117, 118, 121c) heeft de bastaardvijl een
grof blad. Vgl. ook het vorige lemma.]
bastaardvijl: bastart.vil L 371; bastart— L 299;
bastart— 1. 159a, 165, 192a, 213, 216a, 289, 321,
Q 18, 99*%, 108, 117, 118; bastart— L 217,
bgstart— L 290, 291; bastortviil L 331;
bastart-vil Q 121c¢; bastart— Q 116; bastart.vejl
L 423, Q 86, 95; bastaard: bastart L 330, 382,
Q 113; halfgrove vijl: hafigrgf veil Q 5;
(h)afsgruaf vajl Q 83; hgaf »groafvil Q 121b;
voorwerkvijl: vérwerak-vil Q 108; normale
vijl: normal vil L 289; gewone vijl: gowu.n vil L
289.

HALFZOETVIIL

(N 33, 88-89)

[Vijl met een vrij fijne kap. In grofte bevindt de
halfzoetvijl zich tussen de bastaardvijl en de
zoetvijl. Het blad van een halfzoetvijl heeft
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meestal ongeveer 36 tanden per inch (Handboek
Gereedschap, pag. 238). De vijl kan diverse vor-
men hebben.]

halve zoetvijl: halova zatvil L 216a; halava
ziovil L 159a, 165, 192a, 213; halova zgtvil L
299; howf »~.Q 99*; halsf »z gt-v Tl L 330; half-
zoete vijl: hafzita vejl Q 86; halaf.zijts vel K
353; (h)afzita vajl Q 83; halfzoetvijl:
halafizgtvil L 290, 291, 321, 382; hoaf:zét— Q
113; howfizgt— Q 111; halafizit— L 217,
hoafszes-vil Q 121b; halafszigt-vejl P 176b;
haf:zgt— Q 95; halve bastaard: halova bastart L
331; halfbastaard: halof bastort L 382; mid-
denvijl: medovil L 382; medanvejl P 176b; viak-
vijl: viak-vil Q 108.

ZOETVIIL, FIINE VIIL

(N 33, 90; N 64, 53b-c)

[Vijl met een fijn bekapt blad. Doorgaans heeft
het blad van een zoetvijl ongeveer 60 tanden per
inch (Handboek Gereedschap, pag. 238). De
zoetvijl wordt gebruikt voor harde metalen en
voor het afwerken en, aldus de invuller uit P 219,
het polijsten of polieren van metalen. Het blad
van de vijl kan verschillende vormen hebben.]
zoetvijl: zgrvil L 289 (vierkant blad), 290, 291,
321, 382,432, Q 18, 99%, 113, 117, 118; zjs— L
159a, 165, 192a, 213, 217, ziat— L 216a; zgivi.l L
331; zgtv il L 330; zgsvil Q 121b, 121c; zgtvejl
Q 95; zoete vijl: zijto vel K 353; zijta vgjal P 47;
fijne vijl: fin vil L 289, 290, 291, 299, 321, Q
L11; fig vil Q 116, 121; fejn vejl L 423, P 176b;
fein vl Q3; fajn vajl Q 83; fijn vijltje: fejon
vélka P 47; zachte vijl: zaxts vejl Q 86; afwerk-
vijl: afwerak.vil Q 108.

FIINE ZOETVIIL

(N 33, 92)

[Extra fijne vijl. Volgens de invuller uit P 219
werd de fijne zoetvijl gebruikt voor polierwerk.]
fijne zoetvijl: fiy zgr.vil Q 113; fijn zoetvijltje:
Jfin zgtvejlka Q 95; fijne vijl: fin vil Q 111; fejna
vejl P 176b; halfzachte vijl: halafizaxts vejl Q
86; zachte vijl: zaxrs vajl Q 83; slichtvijl:
Slixvil Q 121b; §likvil Q 111; precisievijl: per-
sisivil L 382; kunstvijl: kgns.vil Q 108.

PLATTE VIJL

(N 33, 103; N 64, 53b)

[Vijl met een blad dat aan beide zijden plat is en
dat van arend tot punt smailer uitloopt. Er bestaan
ook uitvoeringen van de platte vijl waarbij het
blad over de hele lengte bijna dezelfde breedte
houdt. Zie ook het lemma BLOKVIL. Het blad van
de platte vijl kan enkel of dubbel gekapt zijn. De
platte vijl wordt vooral gebruikt voor het vijlen
van vlak materiaal. Zie ook afb. 99.]
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Afb. 99. platte vijl met gekruiste vijlkap

platte vijl: plars vii Q 117, 118; plata vil Q 116;
plata vejl L 423; platvijl: plarvi.l L 331; plat-vil
Q 121c; platte handvijl: plats hantj>vil L 299.

HANDVIIL, BLOKVIJL

(N 33, 95 add; monogr.)

[Platte, stalen vijl, rechthoekig van doorsnede en
zonder punt. Soms is één kant van het blad enkel
en één kant dubbel gekapt. De vijl kan voor
diverse werkzaamheden gebruikt worden. Zie
ook afb. 100.]

blokvijl: bigk.vil L 299, 432; blok-vil Q 121,
121b.

BLOKVUL MET ENKELE KAP, LANG 1

HALFRONDE VIJL

(N 33, 87; N 64, 53b)

[Vijl waarvan het stalen blad een halfronde en
een vlakke kant heeft. Meestal loopt het blad
vanaf het midden smaller en dunner uit. De vijl
wordt gebruikt voor het bewerken van vlakke,
holle en bolle werkstukken. Zie ook afb. 101.]
halfronde vijl: halafronjs vil L 299; halafronj ~
L 382; howfron ~ Q 99%; hoafrop ~ Q 113;
h@’fron ~ Q 117, 118; halafronj vl L 330;
hofropk »vil Q 116; owfron vejl L 423; haf ron
vgll Q5; (h)afron vajl Q 83; halfrondvijl:
hafrogk-vil Q 121c; een halfronde: on hifroyk
Q 116; rondvijl: rontj:vi.l L. 331; halfronde
grove vijl: halafronds grova vil L 165, 192a,
213; halafronds grova ~ L 159a; howfron grof »~
Q 111, 0112; halafron grova vejl P 176b; half-
ronde grofvijl: halafronds grofivil L 216a, 217,
h@?froy jroafsvil Q 121b; halfgrofvijl: hgfjrgfvil
Q 121; halfronde strooivijl: halafroy Struavil L
290, 291; halfronde bastaardvijl: halsfroy
bastart:vil L 289; hafron ~ Q 108; hafron
bastartvejl Q 95; hafron ~ Q 86.

BLOKVUL MET GEKRUISTE KAP

LENGTE VAN DE VUL, bv. 107

REND
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BLOKVUL MET ENKELE KAP  (GEFREESD).
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Afb. 100. blokvijlen

I D
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a: met enkele kap

b: met gekruiste kap

c: met raspkap

d: met enkele kap (gefreesd)
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Afb. 102. ronde vijl, rattenstaart

RONDE VIIL, RATTENSTAART

(N 33, 94; N 64, 53e; monogr.)

[Kleine, ronde, spits toelopende vijl. De ronde
vijl wordt gebruikt voor het vijlen van gaten en
gebogen oppervlakten. Zie ook afb. 102.]

ronde vijl: ronds vil L 217; ron vil Q 111; ron
vejl L 414; rond vijltje: ront vejlka P 176b; rat-
tenstaart: ratastart 1.432; ratastart 1. 159a, 165,
192a, 213, 217, Q 5, 18, 95; ratadrart Q 20
(ronde zoetvijl; mv. ratastert), 99%, 108, 111
(dun en rond); ratastar P 219, Q 83, 86; ratastats
Q 113, 116, 121, 121b; ratastert L 216a, 289,
321; ratasrert L 290, 291, 330, 331; gatenvijl:
gatavejl Q 95.

VIERKANTE VIJL

(N 33,91; N 33,93)

[Stalen vijl waarvan het blad vierkant van door-
snede is en vanaf het midden naar het uiteinde
iets spits toeloopt. De vierkante vijl dient voor
het vijlen van vierkante gaten, hoeken, etc. Zie
ook afb. 103.]

Afb. 103. vierkante vijl

vierkante vijl: virkanta vil L 159a, 213; virkants
~ L 165, 192a, 216a, 217; virkanta vejl Q 86;
verkanta ~ Q 95; virkants vajl Q 83; vierkant-
vijl: veérkapk.vil Q 121b; verkantj,vil L 382;
vierkantige vijl: verkentego vil Q 99%*, 111;
virkgjntega vejl P 176b; virkentega ~ Q 86; vir-
kantega vajl Q 83; viereckige vijl: verekega vil
Q 116, 121; pasvijl: pas:vil Q 108.

DRIEKANTIGE VIIL

(N 33,97; N 33, 103; N 64, 53b)

[Stalen vijl waarvan het blad driehoekig van
doorsnede is en vanaf het midden naar het uit-
einde iets spits toeloopt. De vijl wordt onder
meer gebruikt bij het bewerken van hoeken, het
ruimen van gaten en het scherpen van zaagtan-
den. Verschillende informanten gaven dan ook
als antwoord op de vraag naar de ,driekantige

Afb. 104. driekantige vijl

vijI” een variant van het woordtype
zaagvijl/zagenvijl. De fonetisch gedocumen-
teerde gegevens hiervan zijn opgenomen in het
lemma ZAAGVIL. Zie ook afb. 104.]
drie-/drijkantige vijl: drikentega vil Q 99%*, 111,
0112; drikentjega v'il L 330; drékantega vel K
353; drajkantegs vajl Q 83; drejkantega vejl P
176b; drejkejntega ~ P 176b; drejkensegs ~ L
423; drejkantega v'ejl Q S; drejkantega [vijl] P
219; drie-/drijkante vijl: drikants vil L 159a;
drikénta ~ L 217; drejkanta vejl Q 86; drie-/drij-
kantvijl: drikantj-vil L 382; drejkank-vil Q 121b;
drie-/drijhoekige vijl: draj(h)ukega vajl Q 83;
drie-/drijhoekvijl: dréjho’kvil Q 117, 118;
drejhoakvejl L. 414; drie-/drij-eckige vijl:
dréjekega vil Q 113; drejekega vil Q 116, 121;
drie-/drij-eckvijl: drejek-vil Q 121c; zaagvijl:
[zaagvijl] L 165, 213, 217, 289, 299, 321, Q 18,
108; zagenvijl: [zagenvijl] L 192a, 216a, 290,
291, 331, P 47,Q 95.

ZAAGVIIL

(N 33,97; N 33, 103)

[In het algemeen een, meestal drichoekige, sta-
len vijl waarmee de tanden van een zaag
gescherpt kunnen worden.

De molenzaagvijl is een platte, stalen vijl van 20
tot 25 cm lengte voor het scherpen van gereed-
schap. Dit type vijl heeft één of twee ronde ran-
den waarvan er meestal één glad is. De vijl is
altijd met enkele kap uitgevoerd en wordt onder
meer gebruikt voor het slijpen van bijlen, maai-
ermessen, grove houtzaagbladen, etc. (Handboek
Gereedschap, pag. 241).]

zaagvijl: zaxvil L 165, 213, 217, 299; zéx— L
289, 321, Q 18, 108; zagenvijl: zagovil L 192a,
216a, 290, 291, zégav '@l L 330; zggavil L 331;
zgjavel P 47, zégaveil Q 95; molenzaagyvijl:
milazéxvil Q 113; scherpvijl: Serap-vil L 382;
tandvijl: rantj-vil L 382; de volgende opgave is
een benaming voor een vijl voor het scherpen
van lintzagen: lintzaagvijl: lentj.zex-vil L 321,
de volgende opgave is een benaming voor een
vijl voor het scherpen van het kettingblad van
motorzagen: motorzaagvijl: mgtarzexvil L 321.

MESVIIL

(N 33, 95)

[Vijl die wordt gebruikt voor het vijlen van zeer
scherpe hoeken. Het blad van deze vijl lijkt op
het blad van een mes en loopt naar de punt toe
spits uit. Zie ook afb. 105.]

mesvijl: mes,vil L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
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Afb. 105. mesvijlen

217; mets— L 299, 321, Q 99*; mers:v'il L 330;
mets:vil Q 116; mesvajl Q 83; mesvijltje:
mets-vilka L 321; platte vijl: plata vejl P 176b;
plaro vil Q 111 (met snijkant); viakvijl: viak-vil
Q 121b; hoekenvijl: hgk.veji Q 86.

NAALDVIIL

(N 33,92)

[Kleine, dunne, stalen vijl van 75 tot 300 mm
lengte waarvan het blad uitloopt in een ronde
stift die als handvat dient. De naaldvijl wordt
vooral gebruikt door instramentmakers en klok-
kenmakers voor zeer nauwkeurig werk. De door-
snede van het blad van de vijl kan diverse vor-
men hebben.]

naaldvijl: nolt.vil Q 121.

SLEUTELVIJL

(N 33, 96; N 33, 93)

fStalen vijl van 10 tot 20 cm lengte voor het
bewerken van sloten en sleutels. Het blad van de
vijl kan plat, spits-plat of spits toelopend van
vorm zijn. De doorsnede ervan is vierkant, drie-
hoekig, rond of halfrond. Zie ook afb. 106.]

Afb. 106. spits-platte sleutelvijlen

sleutelvijl: sigealvejl Q 95; sljetal- Q 86;
sliatalv'gjl Q 5; sliatalvajl, snistalvajl Q 83;
slptalvil L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 321,
382; sigtal- L 290, 291, 299, 330, 432, Q 108;
slital- L 289; $15°tal- Q 111 (voor het pasvijlen
van sleutels), 113; §igtalv il 1. 330; Slgtalvil L
331; Slpsalvil Q 116, 121, 121b; sleutervijl:
slgtarvejl P 219; slgjtarvejal P 47; sleutervijltje:
slgtarvejlks P 219; sleutellokvijl: $igtallok.vil Q
108; klein plat vijltje: klej(n) plat vilka Q 99*.
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Afb. 107. rijfelijzer

RIJFELIIZER

(N 33, 102)

[Licht, omgebogen, stalen vijltje of raspje in
diverse groftes voor het bewerken van oneffen
uitgediepte voorwerpen. Het rijfelijzer wordt
vooral gebruikt door edelsmeden en instrument-
makers voor fijn werk. Zie ook afb. 107.]
fijnwerkvijl: finwerak-vil L 382; vreutelvijl:
vrgtalvil Q 108; buigvijltje: bgjx.vejlka P 176b;
schaafvijl: $afivil Q 111; schraapvijl: §rap-vil Q
99%*.

RASPVIIL

(N 33, 100)

[Gereedschap waarvan de ene helft als vijl en de
andere helft als rasp dient. Sommige raspvijlen
hebben een blad dat aan één zijde als vijl en aan
de andere zijde als rasp is uitgevoerd. Er bestaan
ook uitvoeringen waarbij één helft van het blad
als vijl is bekapt en het andere deel als rasp.]
smis(se)vijl: smes.vgl K 353; raspel: rgspal L
290, 291; rasp: rasp L. 165; houtrasp: hotrasp
Q 113; schoesterrasp: Sustarrasp L 382.

RASP

(N 33, 85; monogr.)

{In het algemeen een staafvormig stalen werk-
tuig met tandjes en putjes voor het bewerken van
harde materialen, inz. metalen. Zie ook afb. 108.
De grote rasp (Q 83) was van twee handvatten
voorzien. Het blad van meer dan een meter lang
was aan één kant grof en aan de andere kant fijn.
Dit werktuig werd op heet ijzer gebruikt, bij-
voorbeeld om koetsassen af te werken op de
plaats waar zij geweld waren.]

Afb. 108. rasp



rasp: rasp L. 165, 192a, 217, 269, 289, 299, 321,
330, 331, 371, 382, 432, P 176b, Q 20, 83, 86,
99*, 108, 111, 0112, 113, 116; rasp L. 159a, Q
71; grote rasp: growta rasp Q 83 (wordt op heet
ijzer gebruikt); raspel: raspal L 213, Q 95, 121,
121b; raspal L 216a; rgspal L 290, 291.

RASPEN

(N 33, 85 add.; monogr.)

[Met de rasp werken.]

raspen: raspa K 353, Q 20; raspelen: raspals Q
284.

METAALRASP, TINVIIL

(N 33, 98; N 64, 53e-f; N 66, 21d)

[Vijl met enkele vijlkap voor het bewerken van
(zachte) metalen. Het blad van de metaalrasp kan
verschillende vormen hebben zoals plat en recht
of plat en boogvormig. Zie ook afb. 109. De
metaalrasp wordt ook wel met de termen tinvijl,
loodvijl en zinkvijl aangeduid (vgl. Van Houcke,
pag. 817, s.v. vijl).]

.
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Afb. 109. metaalraspen

ijzerrasp: g¢jzarrasp Q 83; rasp: rasp L 321
(plat en rond), 329, 414, 423, P 219, Q 86, 88,
98; fijne rasp: fin rasp L. 299; raspel: raspal Q
121b; raspal Q 284 (Reibeisen, grobe Feile);
raspvijl: raspvil Q 117, 118; tinstrijkvijl:
tenstrikovil L 382; tinvijl: tenvil L 216a, Q 108,
111; tinvejl L 423; zinkvijl: tsegk.vil Q 121c.

VIJLBORSTEL

(N 33, 107; N 33, 216; N 64, 59b)

[Handborstel van kort, geknikt staaldraad waar-
mee vijlsel uit de kap van een vijl kan worden
verwijderd. Zie ook afb. 110.
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Afb. 110. vijlborstel

Diverse zegslieden vermelden ook het gebruik
van een staalborstel voor het reinigen van de vij-
len. Vgl. het lemma STAALBORSTEL. De invuller
uit L 299 merkt daarentegen op dat alleen een
zachte ijzerborstel en zeker geen koperen of sta-
len borstel voor het schoonmaken van vijlen
mocht worden gebruikt. In P 176b werden vijlen
met behulp van een stalen beitel (szolon. bejral)
gereinigd. ]

vijlborstel: vilbgrsal L 192a, 213, 217; vajlbgsal
Q 83; vilbgrstal Q 108; vilbpstal Q 113; vil- Q
121b (mv. —bgstala); vilbyastal Q 111; vijlen-
borstel: vilobgrstal L 331; vegjla—~ Q 5;
vilaborsal L 216a; vilabgrstal L 330; vilobgrstal
Q 99%; vilabgstal L 321; vilabgstal Q 116, 121
(voor loodvijlen), 121b, 121c; vijlbeugel:
velbpgal K 353; de volgende opgaven lijken eer-
der te wijzen op een aangepunt voorwerp: kret-
ser: kretsar Q 95; ijzeren pinnetje: ¢jzara
penaka P 176b.

Slijpen

SLIUPSTEENBAK, SLIJPSTELLING

(N 33, 270)

[Op een houten of ijzeren onderstel bevestigde
en met water gevulde metalen bak waarin een
slijpsteen draait. De as van de slijpsteen rust
daarbij op twee aan de waterbak bevestigde
lagers.]

slijpsteenbak: slipstenbak L 159a, 165;
slipstéan— L 192a, 213; slipstian— L 216a, 217,
slipstgj.n— L 382; §lipstejin— Q 111; slijpbak:
Slifbak Q 121b; waterbak: waterbak L 321;
wasar— Q 116; wotar— Q 5; wajtar— P 47; wetar—
P 176b, Q 71; koelbak: kglbak L 330; trog:
truax Q 83; slijpsteenraam: $ipstgjnram L 290,
291; onderstel: ogarstel Q 113; frame (e.): frem
Q 99*; stelling: steley Q 83; geraamte van de
slijpsteen: garamts van 2 slepstijon K 353; slijp-
steenbok: Slipstejn buk L 299; schraag: §rax L
330, voet: vuwt P 219.
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SLIJPSTEEN

(N 33, 271; L 6, 68b; monogr.; div.)

[Steen waarop gereedschappen als beitels,
schroevendraaiers, etc. geslepen worden; meer
in het bijzonder ook de ronde steen die om een
spil of as draait en in een slijpstelling of aan een
elektrische slijpmachine is bevestigd. Als slijp-
steen worden korrelige, zeer harde steensoorten
als amaril en carborundum gebruikt. Zij worden
geleverd in grove, middel en fijne korrel. Zie ook
afb. 1.]

slijpsteen: slgjpstian K 315, 360, P 164, 171,
174, 183; slep— K 353; slip— L 216a, 217, 286,
slip— L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a,
245a, 313; slepsti’n P 176; siipsti’n L 286,
slipstitn L. 319; slgjpstin L 354, 355, 414, P 57,
176b; sle.p— Q 2; sitp— L 353; slgjpsti’n L 355, P
47, 211; slepstijan K 353, P 55; slegp- P 47,
slejpstijn P 219; siepstejn Q 167; slipstgjn L 321,
368, 371, 417, 418, 420, 422, Q 7, 10, 95; sit.p-
L 318b; slip— Q 12, 83, 95, 188; sli.pstej.n L. 287,
288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b,
318a, 318d, 318e, 381, slip— L 382; slip— L 424,
Slipstejn L 290, 291, 299, Q 102, 111; $ii.pstej.n
L 330, 331; slgpstgjn P 186; slip— Q 5; slépstéjn
Q 160; slgjpstéjn P 188; slépstén Q 179; sléap-
Q 1; slip— L 159a, 165; slep— Q 80; slep— Q 89;
slejp~ Q 158; slgjip~ Q 71, 83; §lipsten Q 278;
Slt.psten Q 253; slipste’n L 163, 192a, 213;
slipstén 1. 163, 163a, 163b, 164, 165; §lipsté Q
113, 116; 3li— Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d,
121e; slgpstean Q 78; slepsten Q 86; slép— Q
178; wetsteen: wetstej.n L 287, 288b, 288c, 289,
289%*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; wer— L 288,
288a; amarilsteen: marelste.n Q 3; zandsteen:
zantstéin Q 5; zant$tgjn Q 99%; engelse steen:
eyalsa sten Q 83 (wordt in combinatie met water
gebruikt); watersteen: wetarstén Q 71.

SLIJIPMACHINE

(N 33, 380)

[Met behulp van handkracht of elektrisch aange-
dreven werktuig dat wordt gebruikt om gereed-
schap te slijpen, metaal te ontroesten, etc. De
elektrische slijpmachine is doorgaans voorzien
van twee slijpschijven: een grove en een fijne.]
slijpmachine: §lifmasip Q 121 (om beitels te
slijpen).

SLIJPSCHIJF

(N 33,250)

[Draagbaar, elektrisch aangedreven werktuig
waarmee metaal en steenachtige materialen kun-
nen worden vlak- en doorgeslepen. De metalen
schuurschijf van deze machine staat haaks ten
opzichte van de as van het toestel en op het
schuurvlak ervan zijn kleine hardmetaalkorrels
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gesoldeerd. Het werktuig werd in Q 83 vooral bij
het afkorten van staafijzer gebruikt.]

forerstf L 290, 291; schijf: 5ajf Q 83.

Maken van gaten

Boren, verzinken en verruimen

BOORIIZER

(N 33, 156)

[De metalen staaf die in de boorhouder van de
boormachine wordt gestoken en waarmee al
draaiend gaten in het te bewerken materiaal
gemaakt kunnen worden. Afhankelijk van de
bewerkingen die moeten worden uitgevoerd en
de soort materiaal waarin geboord moet worden,
kan het boorijzer diverse uitvoeringen hebben.
Zie ook de lemmata PUNTBOOR, CENTERBOOR,
PENBOOR, KOTTERBOOR, etc. Boorijzers werden
vroeger door de smid zelf gemaakt.]

boorijzer: bgwrejzar P 219; borizar Q 95;
bg.ri.zar L 331; boorvlim: borviem L 290, 291;
boor: bgr L 299; bi.r L 289; bawr P 47.

BOORKOLF

(N33, 157)

[Het bovenste uiteinde van het boorijzer dat in de
boorhouder van de boormachine vastgeklemd
wordt. De boorkolf kan verschillende vormen
hebben, afhankelijk van het type boormachine.
Boorijzers met een vierkante, tapse boorkolf
worden gebruikt bij met de hand bediende boor-
machines. Cilindrische boorkolven die even dik
of iets dunner zijn als het boorijzer en conische
boorkolven worden in elektrisch aangedreven
machines toegepast.]

boorkolf: bgrkolaf L 217; kolf: kolaf L 165, 290,
291, Q 99*, 111; koon: k6n Q 83 (conische boor-
kolf).

BOORKOP

(N 33, 157)

[Het onderste uviteinde van het boorijzer dat op
het te bewerken materiaal wordt geplaatst.
Afhankelijk van de bewerkingen die moeten
worden uitgevoerd en de soort materiaal waarin
geboord moet worden, kan de kop van het boor-
ijzer diverse uitvoeringen hebben. Zo hebben
boorkoppen van houtboren doorgaans een cen-
treer- of schroefpunt, terwijl spiraalboren van
een boorpunt zijn voorzien.

Zie ook het lemma Boorkor in WLD IL5, pag.
76-71.]



boorkop: borkgp L. 290, 291, 321, Q 113; bg.r—
L331; bgr—1.217, 299, 382, Q 0112, 116; boor-
ijzerkop: bgrizarkgp Q 95; kop: kgp L 289;
snede: sngj P 47; bek: bek P 176b; tap: tap Q
111.

SNIUKANT

(N 33, 156)

[De snijdende kant van een boorijzer.
Afhankelijk van de bewerkingen die moeten
worden uitgevoerd en de soort materiaal waarin
geboord moet worden, kan een boorijzer één of
meer snijkanten hebben. Zie ook afb. 111. Het
betreft daar de snijkant van een puntboor.]
snijkant: $nijkant Q 111; Snijkagk Q 113; $ni—- Q
121b; $nikayk Q 116; snede: snéj L 165, 321; sne
Q 86; sng. Q5.

LINKSE BOOR

(N 33, 158a)

[Boorijzer waarbij de borende werking optreedt
wanneer het linksom gedraaid wordt.]
linksdraaiende boor: leys.drowands bowar K
353; lepks drinands bor Q 113; linkse boor:
leyksa bor Q 121, léegksa ~ L 159a; lenksas ~ L
321 (links geslepen); leyksa bo°r Q 121b; leyksa
bgrL 165, 192a, 217, 382; leyksa ~ L 213; leyksa
bii.r L 289; lenksa buar Q 83; leyks. bor Q 99%;
lepks bgr Q 5; linksboor: legksbgr L 299, Q
111; slinkboor: slgjpk-bowr P 176b; linker
boor: leykor bowr P 219; bij het volgende
woordtype werd geen substantief opgegeven:
linksdraaiend: leyks dri”nant Q 116.

RECHTSE BOOR

(N 33, 158b)

[Boorijzer waarbij de borende werking optreedt
wanneer het rechtsom gedraaid wordt.]
rechtsdraaiende boor: rexs.drowands bowar K
353; rexscdrinands bor Q 113; rechtse boor:
rexsa bor L 159a; rex§a ~ L 321 (rechts gesle-
pen); reatsa ~ Q 121; reatsa bo’r Q 121b; rexsa
bgr L 192a, 213; rexsa ~ L 165, 217; rexsa bii.r
L 289; réxsa busr Q 83; rexsc bor Q 99%; ré.xs.
bigr Q 5; rechtsboor: rexscbgr L 299, Q 111;
rextscbdwr P 219; rechtboor: rext.bowr P 176b;
normaalboor: ngrmalbgr L 382; bij het volgen-
de woordtype werd geen substantief opgegeven:
rechtsdraaiend: rexs-drinanr Q 116.

PUNTBOOR

(N 33, 145; N 33, 164)

[Boorijzer waarvan de schacht in een punt uit-
loopt. De puntboor werd vroeger meestal door de
smid zelf vervaardigd van dun gereedschaps-
staal. Aan het uiteinde werden drie snijkanten

1111

snijkant

Afb. 111. puntboor

geslepen. De puntboor werd onder meer in een
boogdrilboor gebruikt. Zie ook dat lemma en
afb. 111.

Volgens de invuller vit Q 5 hadden boren die
door de smid zelf werden gesmeed een vierkan-
te schacht en een vierkante, tapse kop. De snede
werd aangesmeed. De boren waren doorgaans
linksdraaiend.

De puntboor werd soms ook wel als verzinkboor
gebruikt. Antwoorden van dit type zijn opgeno-
men in het lemma SOUVEREINBOOR, VERZINK-
BOOR.]

puntboor: pgntbor L 216a; pgntbjr L 165,
217; pontbgwr P 219; spitsboor: 3pets bo°r Q
121b; prikboor: prekbgr Q 95; kruisboor:
krytscbgr L 382; drilboor: drelbgwr P 219;
gesmede boor: gasmejtc bor Q 113; gasmét. bjr
Q 5; smidsboor: smetscbor L 321 (alleen voor
1jzer).

CENTERBOOR, SCHIJFBOOR

(N 33, 126; N 33, 148; N 33, 145; monogr.)
[Boorijzer waarvan de schacht uitloopt in een
centreerpunt met daaromheen één of meer voor-
snijders of beiteltjes. De centerboor wordt
gebruikt om snel en zuiver grote, cirkelvormige
gaten te vervaardigen en om schijven uit plaat-
materiaal te boren. Zie ook afb. 112.]
centerboor: sentarbor Q 99%; sentar— L 159a,
216a, 290 (onz.), 291 (idem), Q 113; sentarbor L
165, 299, 331, 382, Q 86, 95, 111; sgntar— L 213,
330; sentarby.r Q 20; sentorbu.r L 289;
sentarbawr P 47; sentarbowr P 219; sentarbwer
Q 86; cirkelboor: serkalbgr Q 108, 116 (bij
gewone smid niet gebruikt); serkalbuaor Q 83;
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Afb. 112. diverse centerboren

schijfboor: sxifbgr 1. 217; schijvenboor:
sxtvabgr L 165; zware boor: zwor bowr P 176b.

PENBOOR

(N 33, 146)

[Boorijzer waarvan de schacht uitloopt in een
cilindervormige pen. Aan beide zijden van de
pen bevinden zich twee loodrecht op de booras
staande snijvlakken. De boor wordt gebruikt om
een bestaand boorgat groter te maken. De pen
van de boor wordt daartoe in het voorgeboorde
gat geplaatst. Zie ook afb. 113.]

Afb. 113. penboor

penboor: penbgr L. 217 (om gat groter te boren);
pen«— L 165; vergrootboor: vargritbowr P
176b; cilinderboor: silendarbgr Q 113; de vol-
gende termen zijn benamingen voor de pen van
de penboor: voorloper: vgrigpor Q 95; boorge-
leider: bgrgalejdar 1.382; geleidpen: galgjpen L
299.

KOTTERBOOR

(N 33,147)

[Boor waarmee men rondom een voorgeboord
gat grotere gaten van verschillende middellijn
kan boren. De kotterboor bestaat uit een boor-
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Afb. 114. kotterboren

ijzer waarin een beweegbare beitel is aange-
bracht die met behulp van een spie kan worden
vastgezet. Wanneer het penvormige uiteinde van
de kotterboor in een voorgeboord gat wordt
geplaatst, snijdt de beitel evenwijdig hieraan een
ringvormig gat uit. In tegenstelling tot de pen-
boor heeft de kotterboor slechts één snijkant. De
kotterboor is alleen te gebruiken voor doorlo-
pende gaten, de penboor kan ook gaten met een
bodem erin maken. Zie ook afb. 114.]
kotterboor: kotarbor L 159a, 216a, 290, 291,
321, 371, Q 99%, 113; kotarbo’r Q 121b;
kotarbgr L. 165, 213, 299, 330, 382, Q 95, 108,
111; kotarba.r L 289; kottel: kotal Q 18; cilin-
derboor: silendarbowr P 176b.

SOEVEREINBOOR, VERZINKBOOR

(N 33, 135; N 33, 144; N 33, 145; N 33, 164)
[Algemene benaming voor de verschillende
soorten boorijzers waarmee voorgeboorde gaten
conisch kunnen worden vergroot. De soeverein-
boor wordt onder meer gebruikt om koppen van
schroeven en klinknagels te kunnen verzinken,
maar ook om bramen uit boorgaten te verwijde-
ren. Zie ook afb. 115.]

Afb. 115. verzinkboren



soevereinboor: safrejn bi.r L 289;
savrejncbowr P 219; verzinkboor: varzegk -bor
L 216a, 290, 291, Q 99*; varzepk— Q 121;
varzegk— L 321, 371, Q 113; varzenkbo’r Q
121b; varzépk-bgr L 192a, 217, varzegk—~ L
159a, 165, 213, 299, 382, Q 95, 108, 111, 116;
varzenk— L 330; varzenk.— L 432; varzenkbg.r
L 331; vorzegkbuar Q 83; varzepk bjgr Q S;
zinkboor: zegk.bor Q 18; zepkbuar Q 83;
braamboor: brambor L 216a; brambgr L 165,
Q 108; brgm-Q 111.

FREESBOOR

(N 33, 164; N 33, 149, add.)

[Boorijzer waarmee men het boveneinde van
geboorde gaten verwijdt om op deze wijze kop-
pen van schroeven, klinknagels of bouten te kun-
nen verzinken. De freesboor bestaat uit een sta-
len spil die met één uiteinde past in de boorma-
chine. Het andere uiteinde is voorzien van een
stalen schijf waarin zes of meer tandvormige
inkepingen zijn gevijld. De freesboor heeft onge-
veer dezelfde functie als de soevereinboor. Het
belangrijkste verschil is dat de soevereinboor
een conisch boorgat oplevert. Zie ook afb. 116.]

Afb. 116. freesboor
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freesboor: fres-bor L 290, 291; fresenboor:
fresabor L 321, frees: frejs Q 86; fres Q 83 (ook
om bramen te verwijderen), 111.

SPIRAALBOOR

(N 33, 150)

[Stalen boorijzer waarbij tot op ongeveer twee-
derde van de schachtlengte twee spiraalgangen
langs de schacht lopen. Het achterste deel van de
schacht van een spiraalboor fungeert als kolf
voor het inspannen in de kop van de boormachi-
ne. Een spiraalboor voert boorspanen automa-
tisch af uit het boorgat. Zie ook afb. 117.]

cilindrische
boorkolf

118°

kegelvormige
boorkolf

Afb. 117. spiraalboren

spiraalboor: spiralbor L 159a, 216a, 321;
Spiral- Q 99%*; spiralbgr L 192a, 213, 217, Q 86;
Spiral- L 299, Q 111, 116; spirgl- L 165;
spiralbyr Q 5; snijboor: snegjbgr Q 95; vlak-
boor: viakbgr Q 111; platboor: platbd’r Q
121b.

ZELFSMERENDE BOOR

(N 33, 151)

[Boorijzer waarin een leidinkje is aangebracht
waarlangs olie of een ander smeermiddel tot bij
de boorpunt kan worden gevoerd. Op deze wijze
kunnen tijdens het boren het boorgat en de boor
gekoeld en gesmeerd worden. Zie ook afb. 118.
In L. 321 werd behalve olie ook zeepwater als
smeermiddel gebruikt. Men noemde dit zeeps-
leuter (zépsigjtar). Zie voor het tweede lid van
dit woord ook RhWb (V), kol. 655, s.v. Liitter. In
Q 83 was de zelfsmerende boor onbekend; daar
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[

Afb. 118. oliepijpspiraalboor
a, b, ¢ : oliepijpje

werd het smeermiddel met behulp van een veer
(plawm) of penseel (bgsal) op de boor aange-
bracht. Volgens de invuller uit Q 5 kon een zelf-
smerende boor alleen op een draaibank worden
gebruikt.]

zelfsmeerderboor: z¢lafsmérdorbor L 321,
gekoelde boor: an gokglt. bgr Q 95; olieboor:
owlibowr P 176b; waterboor: wararbgr L 382;
de volgende twee woordtypen zijn speciale
boren waarbij smering wordt toegepast: spiraal-
boor: Spiralbor L 299, Q 111; cilinderboor:
silendarbgr Q 99*.

RIVETTENBOOR

(N 33, 149)

[Hol boorijzer waarmee de doorsnede van (een
deel van) een dikke spijl of staaf verkleind kan
worden. De boor wordt onder meer gebruikt bij
het vervaardigen van de staven voor rooster-
werk. Zie ook afb. 119.]

Afb. 119. rivettenboor
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rivettenboor: ravetabgr L 165; holboor: holbgr
L 213, 217; gatboor: gat.bor L 216a; verleng-
boor: varleybor L 290, 291 (dient om een dun
eind aan een dikke staaf te verlengen); steek-
boor: §tgk-bor Q 111; boor: bowr P 176b.

BOORHOUDER, BOORBEUGEL

(N 33, 160)

[Houder of beugel aan een boormachine waarin
de boorkolf van het boorijzer wordt vastgezet.
Zie ook afb. 120.]

'
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Afb. 120. boorhouder, boorbeugel

boorhouder: bgrhgwar L 165; boorkop:
bo°rkop L 216a; bor—Q 121b; bgr— L 165, 192a,
213, 217, Q 86, 111; bpwar— K 353; boorbeu-
gel: bgrbiggal Q 116; ba°rbijal Q 121b; beugel:
bggal Q 99%; bigal L 289; bgjgal P 176b;
mandrin (fr.): mondré Q 83; boorklem:
borklem L 321; bgr— L 382, Q 111; mof: muf P
219.

BOORMACHINE

(N 33,122)

[In het algemeen een werktuig dat met behulp
van handkracht of een andere aandrijfkracht in
beweging wordt gezet en dient om gaten te
boren. In de boorhouder van de boormachine
wordt daartoe een boorijzer bevestigd. Zie ook
de lemmata HANDBOORMACHINE, BORSTBOOR-
MACHINE, KOLOMBOORMACHINE, etc.]
boormachine: bgrmasina L 163; bgrmasin L
271, 382, Q 108; bgrmas’in Q 5; bérmasin L
216a; bormasin L 159a, 290, 291, 321, Q 71,
99%; bgr—1L.299, 331, 432, Q 86, 95; bormasin L
371; bgr— L 165, 192a, 213, 217, 330; buar— Q
83; bormasPn Q 0112; bormasin Q 113, 121;
ba?r— Q 121b; bgrmasiy Q 116; bawrmaSen P
47; bowr— P 176b.
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Afb. 121. diverse handboormachines

HANDBOORMACHINE

(N 33, 122)

[Boormachine die met de hand wordt aangedre-
ven. De handboormachine wordt gebruikt voor
het boren in hout en metaal. Zie ook afb. 121.]
handboormachine: hantbgrmasin Q 95, 111;
hant-bgrmasin L 217; hapk-bormasiy Q 121;
zwong: zwupk Q 83.

KOLOMBOORMACHINE

(N 33, 123)

[Stationaire boormachine waarbij de boorhouder
beweegbaar op een kolom gemonteerd is. Het
werkstuk kan bij deze boormachine in een, vaak
in hoogte verstelbare, boortafel worden vastge-
klemd. De kolomboormachine wordt vooral voor
zwaar en zuiver boorwerk gebruikt. Zie ook afb.
122. Het betreft daar een kolomboormachine die
met de hand wordt aangedreven.]
kolomboormachine: kolpmbormasin L 216a;
kolombgrmasin Q 5; kolpmbormasiy Q 113,
121; kolpmbgrmasiy Q 116; kolpmbormasin L
321 (met beweegbare tafel); kolom— L 159a;
kolom— Q 71; kalgm~ Q 99%*; kolpmbgrmasin L
299, 331, Q 111; kalpm— Q 95; kolpmbrmas in
L 330; kolpmbarmasim L 371; klpmbgrmasin L
165, 192a, 213, 217; kplpmbuarmasin Q 83;
kolpmbgrmasPn Q 0112; kolpmbowrmaien P
176b; kelpnbgrmasin Q 86; kplpnbawrmasen P
47; kolomboor: kolpmbaor L 290, 291, kolombgr
L 382; kglponbusr Q 83; vgl. voor het volgende
woordtype ook het Hgd. Bohrsdule: boorzuil:
bo’rzojl Q 121b; klotsboormachine: klgts-
<bgrmasin Q 108.

BOORTAFEL

(N 33, 124)

[Het vaak in hoogte verstelbare deel van de tafel-
of kolomboormachine waarop het werkstuk
wordt vastgezet. In het werkblad van de boorta-
fel zijn daartoe verschuifbare beugels aange-
bracht waarmee het te bewerken voorwerp kan
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Afb. 122. kolomboormachine
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worden vastgeklemd.]

boortafel: bortgfal L 290, 291; bgr- L. 299, 330,
Q 5, 86,95,0112, 116; bi.rtgfal L 289; busrtofal
Q 83; bor— L 159a; bgr- L 165, 192a, 217; tafel:
tgfal L 321; tofal L 159a, 216a, Q 83; tpafsl Q
113; rafal P 47, tafeltje: 13falka P 219; boordis:
bordgs Q 121; dis: dgs Q 121b; boorplaat:
bgrplar Q 111; plateau: plato K 353; plato Q
99*; bed: bet Q 108; voet: vur P 176b; slede: slgj
L 213; kussen: kgsa L 331.

KLEMBEUGEL VAN EEN KOLOMBOOR-
MACHINE

(N 33, 161)

[Elk van de verstelbare beugels waarmee het
werkstuk op de boortafel van een kolomboorma-
chine wordt vastgezet.]

klembeugel: klcmbggal L 382, Q 99%; kiembijal
Q 121b; sluitbeugel: slarbgjgal P 176b; beugel:
bijgal L 289; klemkop: klemkgp L. 299; vastzet-
klem: vas:zetklem L 217; klem: kiem L 192a,
213; mandrin (fr.): mondre Q 83; boorschroef:
bgrsruf L 382; bowarsxriaf K 353; boorvork:
bi.rvorak L 289; mof: muf P 219.

PERSDRILBOOR

(N 33, 140)

[Stalen boor die met een ijzeren hefboom rond-
gedraaid wordt en tegelijkertijd van boven neer-
gedrukt wordt door een schroef, die men verder
aandraait naarmate het boorijzer zich dieper in
het metaal heeft gewerkt. Het gereedschap wordt
bij Vuylsteke (pag. 110) persdril genoemd. Het
betreft hier een zeer oud werktuig dat bij diverse
zegslieden niet meer bekend was.]

persdril: pers.drel L 331, P 219; pes— Q 111,
pors— L 289; boogdril met een pres: box.drel
met. an pres P 219; persboor: pésbor L 321;
presboor: prescbowr P 176b; knarboor met
torsstaaf: knarbor met tors$taf L 290, 291.

SCHUIFDRILBOOR

(N 33, 141)

[Handboor voor het boren van kleine gaatjes in
metaal. De schuifdrilboor wordt in beweging
gezet door het op en neer bewegen van een klos
met inwendige spiraalrug over een daarin pas-
sende boorspil met spiraalgroef. Het boorijzer
wordt op deze wijze afwisselend links en rechts
rondgedraaid en het is daarom dan ook meestal
van vier snijvlakken voorzien. De schuifdrilboor
wordt op het werkstuk gedrukt door met de hand
of de borst te duwen op de houten knop die zich
aan de bovenzijde van het werktuig bevindt. Zie
ook afb. 123.]

spiraaldrilboor: spiraldrelbor L 321; drilboor:
drelbor L. 159a, 216a, 290, 291, Q 113, 121;
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Afb. 123.  schuifdrilboor

drelbgr1. 165, 213,217,432, Q 95; trel- L 192a;
schuifboor: 5gfbgr Q 108; kleine handboor:
klejn hant-bowr P 219.

BOOGDRILBOOR

(N 33, 121; N 33, 130-131)

[Handboor die door middel van een koord en een
boog wordt rondgedraaid. De boogdrilboor
bestaat uit een houten of ijzeren rol, de drilklos,
waarin aan de onderzijde een boorijzer bevestigd
kan worden. Aan de bovenzijde van de klos
bevindt zich een spil waarop een borstplaat
wordt aangebracht waar men tijdens het boren
met de borst tegen leunt om op deze wijze druk
te kunnen uitoefenen. De boor wordt aan het
draaien gebracht door een in een boog gespan-
nen koord om de drilklos te slaan en vervolgens
de boog heen en weer te bewegen. Deze bewe-
ging lijkt op vioolspelen; vandaar woordtypen
als vioolboor, fiedelboor, fiedelaar en fiedel.
Zie ook afb. 124.]

boogdril: box.drel L 371, P 219; bgx— Q 108,
111; viooldril: fijualdrel L 290, 291; borstdril:
borscdrel 1. 299; bori— Q 111; snaardril:
Sngrdrel 1L.299, Q 111; boordril: bordrel Q 113;
dril: drel Q 83, 99%; drilboormachine:
drelbormasin Q 99*; drilboor: Q 1; drelbor L
290, 291, 321, Q 99%; drelbo’r Q 121b; drelbor
Q 111, 0112; trel- L 192a; drelbi.r L 289;
drelbgwar K 353; vioolboor: fijuslbor L 290,
291; fiedelboor: fidalbgr L 165; zwijbelboor:
Swibalbgr Q 108; snoerboor: sngrbor L 321;
borstboor: borstbor L 216a; borsc— L 321,
brostboor: broscbor Q 121; handboor:
hantbor L 371; hant-bowr P 176b; (h)ant-buar
Q 83; sukkelboor: sgkalbowr P 219; boor: bor
Q 99%; buar Q 83; bawr P 47, fiedelaar: fidsler
L 331; fiedel: fido! Q 111; drilgeschier:
drelgaser L 382; drilijzer: drelgjzor P 219;
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Afb. 124.
a: drilklos

b: puntboor
c: borstplaat

d: drilboog

borstbeormachine: boribormasin Q 99%;
boorzwengel: bgrswepsl L 432; bgriweyal Q
116; racagnac (fr.): harsjak Q 95; zwong:
zwopk Q 86; knar: knar L 331, Q 121b.

DRILKLOS

(N 33, 128)

[Onderdeel van een boogdrilboor, bestaande uit
een houten of ijzeren rol met aan de onderkant
een puntboor en aan de bovenkant een spil. Zie
ook afb. 125.]

boordrilklos: bgrdrelklps L 382; klos: kips L

Afb. 125. drilklos

3 boogdrilboren met toebehoren

289; drilklots: drelkipts Q 108; klots: kipts L
331; bobijn: bumbén K 353; mof: muf P 219.

BORSTPLAAT

(N 33, 125)

[Een licht gebogen metalen plaat waar men tij-
dens het werken met de boogdrilboor met de
borst tegen leunt om op deze wijze druk te kun-
nen uitoefenen. Dit onderdeel van de boogdril-
boor kan ook als knop of handvat zijn uitge-
voerd. Zie ook afb. 126.]

borstplaat: 1 217, 321; borsplar L 290, 291;

Afb. 126. borstplaat

bors— Q 99%, 111; bgstplgr K 353; bosplowt P
219; drukplaat: drgkplar Q 108; drgkplg: P
176b; borststeun: borsiign L 299; knop: knup
Q 116.
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DRILBOOG

(N 33, 127)
[Soort boog met handvat waaraan het drilkoord
bevestigd kan worden. Zie ook afb. 127.]

drilkoord

Afb. 127. drilboog

drilboog: dreibyx L 382, Q 111; boog: bowx P
176b; manivelle (fr.): manivel P 176b; arm:
eram P 219; omslag: gmsiax Q 0112; zwengel:
Swenal Q 116.

DRILKOORD

(N 33, 129)

[Het koord van de drilboog waarmee men een
boogdrilboor heen en weer kan laten draaien.
Het koord wordt daartoe om de drilklos heen
geslagen. Zie ook afb. 127.]

drilkoord: drelkot P 219; koord: kuat Q 83;
drilzeil: dreizgjl Q 108; drilsnoer: drelsngr L
321; drel$ngr L 331; snoer: $ngr L 290, 291;
drilpees: drelpes Q 111; pees: pés K 353; pes L
299; driltouw: dreltow L 382, Q 111; peestouw:
pestow L 289; touw: row Q 99*.

BOOROMSLAG

(N 33, 153-154; N 33, 143; N 33, 121; monogr.)
[Een soort beugel in de vorm van een letter C
met aan de bovenzijde een knop en aan de onder-
zijde een boorhouder. De booromslag wordt
gebruikt om een boorijzer met de hand rond te
draaien. De knop wordt daarbij tegen de borst
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Afb. 128. booromslag

geplaatst, terwijl tegelijkertijd met de beugel een
draaiende beweging wordt gemaakt. Zie ook afb.
128.

Zie voor het woordtype droaw (Q 121b, Q 284)
ook RhWb (1), kol. 1437, s.v. Drau: ,,das Gestell
am Handbohrer, das den eingesetzten Bohrer
dreht, Bohrwinde, Drehbiigel” en WBD IL.6,
pag. 1980, lemma BOOROMSLAG, woordtype
boordroef (L 205, L 206).]

booromslag: bgromsiax L 299; borgmslax Q
121; booruitslag: bi.rjtslax L 289; omslag:
omslax L 382; omslax L 321; gmsiax Q 95;
emslax L 330; boorzwong: bowarzwuy K 353;
bowrzwam P 176b; boriwgpk Q 99*; zwong:
zwugk Q 83; zwonk P 219; zwonk Q 5; zwonk Q
86; Zwgnk Q 99*%; boorzwengel: borzwenal L
159a, 216a; bgr— L 165, 192a, 213, 217;
boriwenal L 290, 291; boriwgnal Q 116; drouw:
drow Q 121b; dry Q 284.

OMSLAGBOOR

(N33, 153)

[Handboor met een C-vormige beugel. De
omslagboor wordt onder meer gebruikt om bra-
men van geboorde gaten te verwijderen, om
gaten af te schuinen en om schroeven in en uit te
draaien (Van Houcke, pag. 513).]

boor met zwong: bor met ;fwonk Q 99*; zwen-
gelboor: zwenalbgr L 165, 213; Zwenal- Q 111;
Swonalbor Q 113; Sweyalbo’r Q 121b; zwengen-
boor: Zwenabg.r L 331; slingerboor: sleyarbor
L 321; handboor: hantbawr P 47; borstboor:
borst.bor L. 371; drouw: drow Q 121b.

RATELBOOROMSLAG

(N 33, 143; N 33, 164)

[Booromslag, die in de spil voorzien is van een
soort palrad waardoor het boorijzer met een heen
en weer gaande beweging van de beugel in een
bepaalde richting gedraaid kan worden. Er hoe-



ven met deze booromslag dus geen slagen van
360° gemaakt te worden.

Het woordtype eckbooromslag (Q 121) is van
toepassing op een speciale uitvoering van dit
werktuig waarbij de beugel onder een hoek van
45° ten opzichte van de boorhouder en het boor-
ijzer geplaatst is. Daardoor kan gewerkt worden
op plaatsen waar voor een horizontale beugel
geen ruimte is. Eck- in het woordtype betekent
,»hoek”. Vgl. ook het Hgd. Ecke.}

boor met racagnac (fr.): busr mer rakanjak Q
83; eckbooromslag: ekborpmslax Q 121.

TANDWIELKAST VAN EEN HOEKBOOR-
OMSLAG

(N 33, 159)

[De tandwielkast die bij een hoekbooromslag de
verbinding vormt tussen de beugel en de boor-
houder met boorijzer.]

kniegewricht: knigovrex L 321; knebel: kngjbal
P 47; klauwkoppeling: klpwkgpaley L 290, 291,
de volgende opgave is waarschijnlijk eerder van
toepassing op de schakelaar waarmee de draai-
richting van het boorijzer bij een ratelboorom-
slag gewijzigd kan worden: schakelaar: Sakalér

Q11l.

RATELBOOR, KREKELBOOR

(N 33, 140; N 33, 142-143; N 33, 159; monogr.)
{Boorapparaat, bestaande uit een rechte spil en
een dwars daarop staande hefboom. De spil is
voorzien van een soort palrad. Aan de onderzijde
ervan bevindt zich een boorhouder waarin een
boorijzer kan worden geplaatst. Door de hef-
boom met de hand heen en weer te bewegen kan
het boorijzer in een bepaalde richting worden
gedraaid. De meeste ratelboren kunnen zowel
links als rechts draaien. Het hele apparaat kan
eventueel in een boorstelling worden geplaatst.
Zie ook afb. 129.]

Afb. 129. ratelboor, krekelboor

ratelboor: raralbor L 159a, 290, 291, 321, Q
113; ratalbo’r Q 121b; rgtalbgr L 165; ratal- L
192a, 213, 217, 330, 432, Q 95, 108, 0112, 116;
ratalbg.r L 331; ratalbi.r L 289; rgtalbowr P
176b; ratel: raral Q 111, 116; rgral Q 83; vgl.
voor de volgende drie woordtypen ook het Hgd.

L1

Knarre: knarbeor: knarbgr L 213, 299, Q 116;
knarbd®r Q 121b; boorknar: bo?rknar Q 121b;
knar: knar Q 108, 0112, 116, 121b; kner L 216a;
racagnac (fr.): rakanjak P 219; rakanjak K 353,
P 176b; rakgjak P 47; radijak Q 99%; rekazek Q
83; harajak Q 95; krekelboor: krekalbgr 1. 382,
krekalbgr Q 108; krekel: krekal L. 290, 291, 331;
krik: krek Q 111; handboormachine:
hant.bgrmasin Q 86; handboor: (h)antbuar Q
83.

BOORSTELLING

(N 33, 155; N 33, 164)

[Een soort galgvormige constructie waartussen
men een omslagboor of een ratelboor kan plaat-
sen om zodoende tijdens het boren druk te kun-
nen uitoefenen. Zie ook afb. 130.]

Afb. 130. boorstelling met ratelboor

boorstelling: bgrsteley L 165; boorstellage:
borstelais L 321; boorstaander: borstgndar Q
99%; boorhaam: borham L 321; boorklem:
bgrklem L 217 (boorraam, soort boorstelling);
boorraam: bgrram L 213 (om iets zwaars te
boren waar men met de machine niet kan
komen); beugel: b7°gal Q 111 (beugel waarin
een knar of ratelboor wordt geplaatst).

STOKDUTTER

(N 33, 351)

[Werktuig om geboorde of geslagen gaten in
ijzer te verzinken. Deze werkzaamheden werden
in L 290, L 291, L 321 en Q 99* met een ver-
zinkboor gedaan. Zie ook dat lemma.]
stokdutter: stk dptar L 213, 217, stop.dekar P
219; dutter: dgrar L 330; zinkdoorslag:
zgfnk.dowarslax P 176b; verzinker: varzepkar Q
111; verzinkijzer: vorzenk izar Q 121b; stam-
per: Stempar Q 116; stopsel: stgpsal P 219.
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Afb. 131. diverse soorten opruimers (a-c) en handspitsboren (d-h)

OPRUIMER, RUIMIJZER, HANDSPITS-
BOOR

(N 33, 136; N 33, 144; N 33, 163; N 33,337; N
64, 64; N 66, 17f; monogr.)

[In het algemeen een werktuig om geboorde
gaten ruimer te maken of te zuiveren. Er bestaan
verschillende uitvoeringen van het ruimijzer.
Vaak is het uitgevoerd als een lange, priemvor-
mige, piramidale staaf van gehard staal. De
doorsnede van het werktuig is dan meestal vijf-
hoekig, maar er bestaan ook kortere, kegelvomi-
ge ruimijzers waarin verschillende, naar de top
toe lopende groeven gevijld zijn, die een snij-
dend effect veroorzaken. De opruimer kan in de
boormachine worden gespannen of met de hand
worden gedraaid. In het laatste geval wordt het
werktuig dan soms geplaatst in een wringijzer,
een staaf met in het midden een vierkant, ver-
stelbaar gat. Zie ook afb. 131.]

opruimer: oprgjmar Q 99%; oprijmar L 290,
291, 329, Q 111; oprgmar Q 113, 116; oprymor
Q 121, 121c; handopruimer: hagk-oprymar Q
121; ruimer: rgjmar L 371,414, Q 5, 83, 86, 88,
121b; rejmar Q 86; rowamar K 353; rgmar L
159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 289, 290, 291,
299, 321, 330, Q 108, 111, 117, 118; rg.mar L
331; handruimer: hantrj.mor L 330; opruim-
boor: oprig.mbor L 330; vergrootboor:
vargriit-bowr P 176b; vargri®t.bgr Q 108; spits-
boor: spets-bor L 159a, 216a, 423, Q 88; spets—
Q 98; spetsbgr L 192a, 213; Spets— L 299, Q
98; puntboor: pgnt-bor Q 99%; pgnt-bgr L 299;
tapsboor: tapsbir L 289; wringboor: vrenbor
L 321; vregbawr P 47; winkelboor: wepkalbor
Q 121; wringijzer: vregizar L 321, Q 121b;
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vreg— L 432; vrepezor K 353; vrenejzor Q 83;
vrengk— P 219; vrepiscdar L 289; winkelijzer:
weykalizar Q 121; wring: vrep Q 83; vregel-
boor: vregjalbgr L 330; oprijver: oprivar Q
121b; opdrijver: op.drivar L 165; oprauwer:
oprgjar Q 116; zuil: zg! L 290, 291; boormes:
ba’rmets Q 121b; drie-/drijkantige poot:
drejkantega pigt P 176b; slang: slay P 176b.

Gaten maken met ponswerktuigen

PONSTANG

(N 64, 49)

[Tangvormig werktuig waarmee gaatjes in dun
metaal kunnen worden gemaakt. Een van de bek-
ken van het werktuig is uitgerust met een ver-
wisselbare ponsnippel en de andere met een
vlakke baan. Zie ook afb. 132 en de lemmata
PONSNIPPEL €n PONSBED.]

ponsscheer: ponss®r L 321.

Afb. 132, ponstang



PONSMACHINE

(N 33, 345)

[Door handkracht of door een elektromotor aan-
gedreven machine om gaatjes te maken in plaat-
materiaal. Bij het ponsen wordt een hardstalen
ponsnippel met grote kracht door het te bewer-
ken materiaal gedrukt waarbij een, meestal rond,
plaatje wordt uitgesneden. Het plaatmateriaal
rust daarbij op een metalen onderlaag, het pons-
bed, waarin één of meer uithollingen zijn aange-
bracht die in doorsnee overeenkomen met die
van de ponsnippel. Zie ook afb. 133.

Afb. 133. ponsmachines

Het woordtype knipmachine (L 159a) is in dit
lemma opgenomen omdat er ook gecombineerde
pons- en knipmachines bestaan waarmee beide
werkzaamheden kunnen worden uitgevoerd.]
ponsmachine: ponsma$in L 216a; pgns— L 165,
192a, 213, 217; spons— Q 83; pénsmasin L 159a;
pons— L 299, 321, Q 5, 95; pons— L 290, 291;
ponsma$in L 330; ponsmasin Q 113; pons— Q
116; ponsmasen K 353; pons: pons Q 111; péns
Q 99%; lokstans: [gx$tans Q 121; stans: Stans Q
121b; presmachine: presmasen P 219; presje:
preska Q 83; pitsmachine: persmasin Q 83;
knipmachine: knepmasin L 159a.

PONSNIPPEL

(N 33, 346a; N 64, 72)

[Het onderdeel van de ponsmachine waarmee
het gat in het plaatmateriaal wordt geponst. Het
bestaat uit een hardstalen pen met een massieve
schacht, die eindigt in een hol uiteinde waarvan
de omtrek geslepen is. Zie ook afb. 134.]
ponsnippel: pgnsnepal L 192a, 213, 217, pons-
stift: ponsstef Q 111; ponsbeitel: ponsbetal Q
117, 118; pons: pons L 299, 321, 330; péns L
159a; pons L 216a; pgns L 213; stamp: Stamp Q
121b (stalen stift); stempel: stempal L 165;
stempal Q 5; Stempal L 290, 291, 330, 331, Q

.1

Afb. 134. a. ponsnippel; b. ponsbed

116, 121; stamper: Stempar L 330; stalen stift:
Stoala Stef Q 121b; mof: muf P 219.

PONSBED

(N 33, 346b)

[IJzeren of stalen onderlaag die dient als onder-
steuning van het te ponsen plaatmateriaal. In het
ponsbed zijn uithollingen aangebracht waarin de
ponsnippel precies passend terechtkomt. Zie ook
afb. 134.]

ponsbed: ponsber L 321, Q 111; ponstafel:
ponstgfal 1.299; voet: viiwr P 219; ponskussen:
ponskgsa L 330; stempelkussen: st¢gmpalkgss L
165; kussen: kgsa L 159a, 192a, 217; pons-
plaat: ponsplat Q 111; ponsmatrijs: ponsmatris
L 290, 291; matrijs: matrits Q 116; de volgende
opgave betreft de uitholling in het ponsbed:
ponsgat: pgns,gat L. 213.

HOLPIIP

(N 33, 326; N 64, 73)

[Stalen staafje dat van onderen in een scherp
gerand kokertje uitloopt. De holpijp wordt
gebruikt om gaten te maken in dun plaatmateri-
aal. Men slaat er een plaatje van een bepaalde
(vaak ronde) vorm mee uit. Zie ook afb. 135 en
het lemma HOLPUPIE in WLD 11.10, pag. 30. Het
betreft daar een vergelijkbaar werktuig voor het
maken van gaatjes in leer.]

Afb. 135. diverse holpijpen

87



IL11

holpijp: holpip L 290, 291; hol- L 159a, 165,
213, 216a, 217, Q 116; hol- Q 111; holpip L
330; holpif Q 121b; ho.l- Q 121c; hollepijp:
holapip L 321; houwpijp: howpip L 299, Q 95;
how— Q 99%, 117, 118; howpif Q 121; slagpijp:
Slaxpip L 299; slagpijpje: Sla.xpipks L 331;
drijver: drivar L 299; dopper: degpar Q 83;
piqueur (fr.): pikgr P 219.

Verdelen in stukken

Zagen

METAALBEUGELZAAG

(N 33, 250; N 33, 330; N 53, 10; N 64, 2a-b;
mMonogr.)

[Handzaag voor metaal waarbij het blad in een
ijzeren beugel is gespannen. Zie ook afb. 136.]

Afb. 136. metaalbeugelzagen

metaalzeeg: matalzéx L 421; matgl- P 47, ijzer-
zaag: Izorzax L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a,
217, 270, 271, 290, 291, 299; &zarzgx K 353;
ijzerzeeg: gjzorzex Q 71; gjazarzéx P 47; gjzar—
Q 83; ;zar— L 289, 321, 328, 330, 382, 387, 423,
Q 5, 18, 111, 113, 117, 118, 204a; marzé’x Q
0112, 119, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e;
1zarz€x Q 99%, 116; gjzarzex P 219; zar- Q 95;
gjzarzijx L. 414; loodzeeg: liit:zejx L 423; li.t.zéx
Q 117, 118; beugelzaag: bggalzax 1. 290, 291;
beugelzeeg: bggaizex L 421; ijzeren zeeg:
gjzara zéx P 176b; ijzerzeegbeugel: izar-
28%x<biy?jal Q 121 (om ijzer met handkracht door
te zagen); zeeg: zex Q 86.

ZAAGMACHINE

(N 33, 330)

[In het algemeen een machine voor het zagen
van metaal. Zie ook de lemmata LINTZAAGMA-
CHINE en CIRKELZAAG.]

zaagmachine: zaxmaiin L 217; machinezaag:
masinazax L. 165, 213.
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LINTZAAGMACHINE

(N 33, 330; monogr.)

[Stationaire machine voor het zagen van diverse
materialen. Het zaagblad van de lintzaagmachi-
ne bestaat uit een stalen band zonder einde dat
aan één kant van zaagtanden is voorzien en
wordt aangedreven door een elektromotor. Het te
zagen materiaal rust op een zaagtafel en wordt
tegen het draaiende blad aangedrukt. Met de lint-
zaag kunnen ook gebogen zaagsnedes worden
gemaakt.

Het werktuig werd volgens de invullers uit L 290
en L 291 gebruikt om profielijzer te zagen.]
lintzaag: lentj>zax L 290, 291; bandzeeg:
bagk:zé®x Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e.

CIRKELZAAG

(N 33, 250; N 33, 330)

[Stationaire machine die, afhankelijk van het
soort zaagblad dat is gemonteerd, voor het zagen
van diverse materialen kan worden gebruikt. Het
cirkelvormige zaagblad van deze machine is
doorgaans verticaal onder de zaagbank geplaatst
en steekt gedeeltelijk boven het werkblad uit.]
cirkelzaag: serkalzax L 165, 216a, 217; sérkal-
L 213; serkal~ L. 290 (om buizen en profielijzer
te zagen), 291 (idem).

Knippen

LINKSE SCHAAR

(N 64, 3b; N 66, 4b)

{In het algemeen een schaar die door de stand
van bekken en benen geschikt is voor het gebruik
in de linkerhand.]

linkse scheer: lepksa Sér Q 88; lepksa §Pr Q
117, 118; lenksa 3tr L 291, lenksa ~ L 423; links-
scheer: lepkssPr Q 121c (voor linkshandigen).

RECHTSE SCHAAR

(N 64, 3b; N 66, 4b)

[In het algemeen een schaar die door de stand
van bekken en benen geschikt is voor het gebruik
in de rechterhand.]

rechtse scheer: rexsa Ser L 329; rextsa $ir L
423; rexsa $°r Q 117, 118; reatsa ~ Q 121¢ (voor
rechtshandigen).

HANDSCHAAR

(N 33, 244; N 33, 265; N 64, 3a; N 66, 4a;
monogr.)

[In het algemeen een handschaar voor het knip-
pen van plaatmateriaal, banden, draad, etc. waar-



Afb. 137. diverse scharen

a : doorloopschaar

b, d, f, g, h : handschaar voor boogvormige sneden
c : handschaar voor rechte sneden

k1 . stokschaar, bankschaar

mee vooral een rechte snede wordt gemaakt. Zie
ook het lemma HANDSCHAAR VOOR BOOGVORMIGE
SNEDEN.

Voor zover door de informant opgegeven, wordt
achter de betreffende plaatscode met behulp van
een letter verwezen naar de verschillende scha-
ren uit afb. 137.]

handscheer: hantsxer L 159a, 165; hant— P
176b; hantsxe’r L. 213; hantj§ ir L 330; knip-
scheer: knepsir L 290 (voor plaatmateriaal), 291
(idem), 331, Q 95; snijscheer: sngjser Q 71; sta-
len scheer: st6l3 sxér P 176b; plaathandscheer:
plothanisxer P 47, plaatscheer: plgwatskér P
219; plotsxer L 159a, 165, 192a; plgrser Q 86;
plotse®r Q 83; platsxiar L 217, plotsxijar P 47,
plarsir L.290, 291, 299, Q 95; plgt— Q 5; platsir
L 330; plassr L 321, Q 99%, 113, 116; platsia.r
L 382; plgtsxejar K 353; plgtsejr Q 83; platen-
scheer: platasx®r L 209, 210, 211, 212a, 216,
216a, 244a, 245a; platas®r Q 121 (platenschaar;
ook voor stafijzer), 121b; bladscheer: biasir L
290 (voor plaatmateriaal), 291 (idem); band-
scheer: bantsir Q 95; draadscheer: drgtsxior L
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a;
drgts’r L 321; blikscheer: blgksxer 1. 159a,

165; bleksxé’r L 213; blgkser Q 20; ble.k— 1. 329
(C); blekser Q 98; blegksxir L 210 (C); blegksxiar
L 216a; blek— L 217; blexsPr Q 121 (om dunne
ijzerplaat of zink te knippen), 121b; bleksxejar K
353; ijzerscheer: gjazarsxér P 47; gzarsxgjor K
353; gjzarsejr Q 83; zorsr L 321; zinkscheer:
zegk$Pr Q 117, 118; tsepk— Q 121c; platte
scheer: plats 57°r Q 121b; rechte scheer: rexts
§ir L 266 (C; schaar met een ovaalvormige kop,
waarbij de snijkanten evenwijdig aan elkaar lig-
gen), 291 (C); doorloopscheer: dorlawpsxir L
246 (C; schaar met een ovaalvormige kop, waar-
bij de snijkanten evenwijdig aan elkaar liggen);
doorgangsscheer: dgrgapssxir 1. 210 (hiermee
kan men een plaat recht doorknippen); scheer:
skér P 219; sx&’r L 213; $ir L 423; plaatsnijder:
plasnijar Q 116 (voor het snijden van dunne
plaat); bliksnijder: biekSnior Q 99%; snak in het
volgende woordtype betekent ,recht”: snakke
snijder: Snaka $nPr Q 121c (C).
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Afb. 138. handscharen voor boogvormige sneden
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HANDSCHAAR VOOR BOOGVORMIGE
SNEDEN

(N 33, 265; N 64, 3a; N 66, 4a)

[In het algemeen een handschaar waarmee men
boogvormige sneden kan maken. De bekken en
de benen van dit type schaar kunnen diverse vor-
men hebben. Zie ook afb. 138.

Voor zover door de informant opgegeven, wordt
achter de betreffende plaatscode met behulp van
een letter verwezen naar de verschillende scha-
ren uit afb. 138.]

rondscheer/ronde scheer: rontsxér L 159a,
165; ront—- L 192a; rontsxe’r L 213; ronk$®r Q
121c (B); kromme scheer: krom $ir L 423 (E);
kromp §Pr Q 113 (E); gebogen plaatscheer:
gabgga platsir L. 299; boogscheer: bgxsir L 423
(H); puntscheer: ppntjser L 329 (B); pelikaan-
scheer: peélikaniPr Q 121c (E); linkse zeeg-
scheer: lepksa zéxsir Q 88 (E); snapscheer:
snapsir Q 88 (H); halve hondenscheer: half
hondasxir L 210 (B); rondknipscheer:
rontjkneps ir L 330; rondsnijscheer: ront-
snejsxir L 210 (E); gatenscheer: gatasér Q 98
(B); gatscheer: gatsxe’r . 213 (om een gat rond
te knippen); garsir L 291 (E/F; rechtse schaar);
lokscheer: [gx37r Q 121 (E; om ronde gaten te
knippen); pijpscheer: p ipser L 329 (D); band-
ijzerscheer: bant izarsir Q 88 (B); bant<izar§Pr
Q 121c (G); plaatscheer: plasPr Q 111 (F);
loodscheer: [ot5ér L 329 (H); zinkscheer:
zenksir L. 423 (F); knabbelscheer: knabalsxér L
165; knabalser Q 98 (G); loktang: igxtsay Q 121
(E).

DOORLOOPSCHAAR

(N 64, 3a; N 66, 4a)

[Handschaar voor het knippen van metaalplaat.
Bij het gebruik van de doorloopschaar hoeft men
de plaat tijdens het knippen niet meer te buigen,
maar kan deze via een geleidingssleuf van de
schaar een uitweg vinden. Zie ook afb. 139.]

-

&

Afb. 139. doorloopschaar

doorloopscheer: doripwpsér L. 329; doorknip-
scheer: dgroxknepsi”r Q 12lc; zinkscheer:
zenksxPr 1L 414.

jINS

STOKSCHAAR, BANKSCHAAR

(N 33, 265; N 33, 290; N 64, 3a; N 66, 4a;)
[Handschaar voor plaatmetaal waarvan het uit-
einde van één tangbeen haaks is omgebogen
zodat dit in de bankschroef kan worden geklemd
of in een gat in de baan van het aambeeld kan
worden geplaatst. Op deze wijze kan meer kracht
worden gezet bij het knippen van zwaardere
plaatsoorten. Zie ook afb. 140.

Afb. 140.

stokschaar

De informant uit L 329 kende twee uitvoeringen
van deze schaar die alleen in grootte van elkaar
verschilden. Vgl. de woordtypen grote en kleine
plaatscheer.}

stokscheer: §1oksTr L 299; stekscheer: §rekser Q
98; staartscheer: stdrtsxir L 210; Sterter L 329;
bankscheer: bayksir L 423; vijsbankscheer:
vesbanksxgr P 47; aambeeldscheer: ambelt-
sxiar L 217, slagscheer voor schroefstokbeves-
tiging: $laxsPr vig?r SrufStok-bavestegey Q 121c;
doorknipscheer: dgraxknepsr Q 121c; grote
plaatscheer: grg?ra platser L 329; gryts platsir
Q 99%; grote scheer: groto Sir L 291; kleine
plaatscheer: kigjn plarsir L 329.

SLAGSCHAAR

(N 64, 4)

[Soort schaar voor het knippen van lange, rechte
stroken dun plaatmateriaal. De slagschaar
bestaat uit een onderstel waarop met behulp van
een stellat de juiste maat van het te snijden plaat-
materiaal kan worden ingesteld. Door middel
van een beweegbaar mes met tegengewicht kan

Afb. 141.

slagschaar
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het materiaal in één slag afgeknipt worden. Zie
ook afb. 141. De slagschaar wordt vooral
gebruikt voor dunne plaatmaterialen, volgens de
respondent uit Q 121c vooral zink, tot 3 mm
dikte.]

slagscheer: §laxsPr Q 121c; zinkslagscheer:

zepgkSlaxsiPr Q 117, 118; metaalscheer:
mat@lsxi’r L 414.

HEFBOOMPLAATSCHAAR

(N 64, 4)

[Lichte knipmachine voor plaatmateriaal dikker
dan 2 mm. De hefboomplaatschaar bestaat uit
een tussen twee platen gemonteerd mes dat door
middel van een hefboom naar beneden kan wor-
den gedrukt. Zie ook afb. 142a. Er is ook een uit-
voering van dit werktuig waarbij het mes met
behulp van een tandheugelconstructie op en neer
kan worden bewogen. Vgl. afb. 142b.]

Afb. 142. hefboomplaatscharen

bandijzerknipscheer: bant izarknepsr Q 117,
118; slagscheer voor bandijzer: $laxsr vir
bantizar Q 121c¢.

KNIPMACHINE

(N 33, 265)

[In het algemeen een zware, al dan niet met
handkracht bediende schaar voor het knippen
van metaalplaat of voor het op maat afknippen
van staafijzer voor hoefijzers.]

knipmachine: knepma3in L 165, 213; knabbel-
scheer: knabalsxe’r L. 213 (elektrisch).

BOUTENSCHAAR, BETONSCHAAR

(N 33, 265; N 33, 290)

[Soort zware tang met een lengte van 35 tot 105
cm die dient om bouten, metalen staven en
betonijzer te knippen. Zie ook afb. 143.

In Q 83 werden bouten met een zaag of met
behulp van een slijpschijf verwijderd. Zie ook
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Afb. 143. boutenschaar

het lemma SLIIPSCHUF.]

boutenscheer: bowrasxer L 192a; bowtasxé®r L
213; bowtasxiar L. 216a; bowtasr L 321; beton-
scheer: batgnsxer L 159a, 165; batgnsxiar L
217; batonsir L 290, 291; batgn3®r Q 99%; knip-
scheer: knepsr Q 121b; armscheer: eramsxer
P 176b; scheer: skér P 219; boutentang:
botatsay Q 116; kniptang: kneptay L 290, 291,
382; prestang: prestay P 47; kloek: kluk L 299.

PROFIELIIZERSCHAAR

(N 33, 265)

[Soort metaalschaar waarmee staven met een bij-
zondere doorsnede geknipt kunnen worden.]
profielscheer: profilsir L 290 (voor staven), 291
(idem); profilsPr L 321.

Tangen voor trekken, verdelen in stukken,
ombuigen, etc.

NIJPTANG (zie kaart)

(N 33, 180; N 64, 47b; L. B2, 228-229; monogr.;
div.)

[In dit lemma zijn de benamingen opgenomen
voor tangen van diverse vorm en grootte die
vooral dienen om spijkers uit te trekken, maar
vaak ook gebruikt worden om draadnagels of
metaaldraad af te knippen. Zie ook afb. 144.

Uit het Leuvens materiaal L B2, 228-229 blijkt,
dat het woordtype trektang vooral de benaming
is voor een vrij grote tang waarmee spijkers kun-
nen worden uitgetrokken.]

knijptang: kngjpray L 414; knip— L 159a, 163,
163a, 163D, 164, 165; knip— L 165, 192a, 213, Q
117, 118; knt.p— L 271; kniptay L 209, 210, 211,
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212a, 216, 216a, 244a, 245a; kniptsay Q 121,
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; nijptang: niptan L
214, 214a, 215, 216a, 217, 245b, 2464, 290, 291,
299, 321, 329, 331, 371, 382; ni.p— L 287, 288,
288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a,
318d, 318e, 330; nép— P 47; niptay L 265; pits-
tang: perstay K 318, L 358, 360, 363, 364, 366,
367, 368, 381,415, 416,P 47,176, 213,219,Q 2,
5, 71,77, 83, 86, 95; pets— 1. 423, 424, Q 9, 12,
20, 35, 99*, 101, 111, 0112, 113, 117a, 119, 193,
284; pits— P 196; pits~ L. 422; pets— L 314, 369;
pitsta.y Q 162; petstsany Q 116, 121, 121a, 121b,

o &

Afb. 144. diverse nijptangen

121c, 121d, 121e, 222; pitstangetje: petstenska Q
9; trektang: rrektan K 278, 318, 357, 358, L 314,
316a, 353, 360, 414, P 176b, 197, 213, Q 2, 71;
trgk— L 312; trek— K 353, L 369, Q 74; tre.kta.n Q
162; nageltang: nagoltsay Q 222; tang: tay P
176, Q 12; taxp Q 162; tangetje: tepsks K 357, P
176, Q 74; pince (fr.): péns P 197; pgs Q 162
(gewoonlijk kleiner dan tang).

VOORSNIJTANG

(N 33,178)

[Kniptang voor metaal waarbij de sneden zich
aan de kop van de bekken bevinden. De tang
dient om draadmateriaal vlak langs een ander
oppervlak af te knippen (Handboek
Gereedschap, pag. 197). Zie ook afb. 145.]
voorsnijtang: virsnitsay Q 121.

o=

Afb. 145. voorsnijtang
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scharnier

Afb. 146.

zijsnijtang

ZIJISNIJITANG

(N 33, 181)

[Kniptang voor metaal waarbij de sneden van de
bekken ongeveer in de lengterichting van de
tangbenen staan. De tang wordt volgens de
invuller uit Q 121 gebruikt om schroefdraad,
boutjes, etc op moeilijk bereikbare plaatsen af te
knippen. Zie ook afb. 146.]

zijsnijtang: zisnitsay Q 121.

BEKTANG, BUIGTANG

(N 33, 165; N 33, 171a-b; N 33, 181; N 64, 47¢;
L B2, 228; monogr.)

[In het algemeen een tang met platte, halfronde
en/of spitse bekken waarmee men metaaldraad
of -plaat kan vastklemmen en buigen. De benen
van deze tang zijn doorgaans gebogen. Zie ook
afb. 147.

Afb. 147. diverse bektangen

De zegsman uit Q 9 vermeldt dat men met de
kraaienbek de ijzerdraadjes boog die werden
gebruikt voor rozenkransen. Vergelijk de woord-
typen rozenkranstang (Q 113, Q 121c) en nos-
tertangetje (Q 99%).]

bektang: bekray L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 290, 291, 371, P 47, 176b, 219, Q 83, 86,
111, 0112, 113; bek— L 382; tang met bek: ray
met. bek Q 83; kraaienbek: krajsn.bek 1. 159a,
165; krgja— L 423, Q9; kro?go— L 424; krejo— L
312, 316a, 321, 414; kreja(n )- L 192a, 213, 214,
214a, 215, 217, 245b, 246a; krejon— L 269, 290,
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291; krgjan—L 209 (tangetje met ronde bekken),
210 (idem), 211 (idem), 212a (idem), 216
(idem), 216a (idem), 244a (idem), 245a (idem);
kraaibek: krébek L 353; kré- K 358, L 414;
kromme-bek tang: kromabektay L 321; punt-
tang: pgnrtay L 217 (tang met ronde punt); nes-
terenbek: néstarabek L 331; rozenkranstang:
rozakranstsay Q 121c (tang met platte bekken
waarbij in één bek een tweetal uvitsparingen is
aangebracht); rizakranstay Q 113; het eerste
deel van het volgende woordtype is een verkor-
ting van paternoster, ,rozenkrans”: nostertan-
getje: nostarteyska Q 99%; platte tang: plata tay
L 423; buigtang: bj’xtap L 213, 216a, 217;
bijx— L 192a; bgjx— L 159a, 165, 382, P 176b, Q
95; pitstang: petstsay Q 116; tang: tay L. 289.

BORDEERTANG

(N 64, 47a)

[Tang met twee gebogen, spitse bekken die in
een afgeronde punt uitlopen. De tang wordt
gebruikt om een boord of rand aan plaatmateri-
aal te buigen. Zie ook afb. 148.

N
Afb. 148. -bordeertang

Vgl. voor het woordtype bordeltang (Q 121c)
ook het Hgd. bérdein, ,een rand ombuigen,
omzetten.”]

bordeertang: bordertay L 423; bordeltang:
begrdaltsay Q 121c.

COMBINATIETANG

(N 33, 166; N 64, 47c; monogr.)

[Tang waarbij de gebruiksmogelijkheden van
vasthouden, buigen en knippen van metaal
gecombineerd zijn. De bekken van deze tang zijn
voorzien van een getand plat deel en een rond
gedeelte met tanden. Het onderste gedeelte van
de bekken is als zijkniptang uitgevoerd. Aan
weerszijden van het scharnier van de tang bevin-
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Afb. 149. combinatietang

den zich draadknippers. Zie ook afb. 149.]
combinatietang: kombinasitay L 159a, 192a,
213, 216a, 217, 289, 290, 291, 299, 331, 371,
381, 382, Q 95, 99*, 111, 0112, 113, 117, 118;
kombinasi- L 165; kgmbangsa— Q 83;
komben@so— P 176b; kombinasitsay Q 116,
121b; combitang: kombitsay Q 121; montage-
tang: montas-tsay Q 121c; pince (fr.): pés Q 5;
pEsP213.

Hamers voor koude bewerkingen

BANKHAMER

(N 33, 56; N 33, 67; N 64, 39a; N 66, 6a; N 66,
7c; monogr.)

[Kleinere hamer met vierkante of ronde kop en
pen die door metaalbewerkers wordt gebruikt bij
het bankwerk. Zie ook afb. 150a-c.]

Afb. 150. diverse bankhamers
c: Engels model

IL11

bankhamer: bapkhamoar L 159a, 192a, 210
(hamer met pen en ronde baan), 216a, 217, 321,
371,432,Q 18, 108, 111, 113; bagk—L 165, 213;
bank.amar L 423; baykhgmar K 353; bankhamar
Q 121, 121b; bagk~ Q 116; bankhamel:
bagkhamal L 329, 330; bagk— Q 95; baykhgmal
P 176b, Q 86; bayk(h)gmal Q 83; handhamer:
hanthamar Q 111; hagkhamar Q 121c; de vol-
gende vier woordtypen duiden een bankhamer
aan waarvan de kop aan één zijde in een pen uit-
loopt die dwars op de steel staat (vgl. aftb. 150a):
duitse bankhamer: dgjtso bagkhamar Q 98;
engelse hamer: epalsa hamar L 289; warspen-
hamel: werspenhamal L 329; dwarspenhamel:
dwarspgnhamal L 329; engelse bankhamel:
enalsa bagkhamal L 329 (met pen en ronde baan;
vgl. afb. 150c); het volgende woordtype duidt
een bankhamer aan waarvan de kop aan één zijde
in een pen uitloopt die in het verlengde van de
steel staat: langspenhamel: lagspenhamsl L
329; vuisthamer: vishamar Q 117, 118;
vidshamor Q 121c; slaghamer: slax.amar L 423;
helzetter: elzetor L 423 (van harder staal dan de
slaghamer); hamer: hamoar Q 99%; hamel:
hamal L 329, 414, Q 1.

POLIJSTHAMER

(N 64, 39; N 66, 6e; N 66, 30; monogr.)
[Hamer met bolvormige en platte kop die bij het
koperslaan wordt gebruikt voor het gladmaken
van het bewerkte koper. Volgens Kuyper (pag.
365) wordt ook vertind blik v66r het richten met
de polijsthamer bewerkt, ten einde het vertinsel
blank en glanzend te maken. Zie ook het lemma
AFKLOPPEN en afb. 151.]

(————

Afb. 151. polijsthamer

polierhamer: polerhamar Q 95; paleramar L
423; klophamer: kigphamar L 246, 266, 291,
klgp.amar L 423; polierhamel: polérhamasl L
329; polerhomal Q 88.

RECHTHAMER

(N 64, 39b)

[Hamer met één of twee vlakke koppen die dient
om bulten en andere ongelijkheden uit plaatma-
teriaal te verwijderen. ,De eerste bewerking,
welke het blik ondergaat, wanneer daaruit door
buigen of drijven eenig voorwerp vervaardigd
worden moet, is in het algemeen het spannen,
gelijktrekken, dresseeren of richten (...), hetgeen
op den richt-stok door middel van den richt-
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Afb. 152. rechthamer

hamer geschiedt...” (Kuyper, pag. 365). Zie ook
afb. 152.]

vlakhamer: viakhamor L 210; vlakke hamer:
vlaka hamar Q 117, 118; intrekker: entrekor Q
88 (van koper); vuisthamer: viis.amar L 423.

PINBAMER

(N 33, 58; N 33, 59; N 33, 66; N 33, 67; N 33,
68; N 64, 39i-j; N 66, 6i-j; N 66, 61; monogr.)
[In het algemeen een hamer waarvan de kop aan
é¢n kant of aan twee kanten in een punt eindigt.
Zie ook afb. 153. De hamer wordt gebruikt om
metaal tot een rand of boord uit te slaan en, vol-
gens de invuller uit L 321, bij het vervaardigen
van dekseltjes en ellebogen voor de kachelpijpen
van stoofkachels.

Zie voor het tweede lid van het woordtype pin-
zet (Q 116) ook RhWb (VIII), kol. 92 s.v. setzen,
»durch Himmern den Geriiten die gewtinschte

Form geben, sie krumm biegen, in der Sprache

der Schmiede™.]

=5
Afb. 153. diverse pinhamers

pinhamer: pe.nhamar L 289; penhamar L 165,
217, 246 (ook gebruikt bij het zo dun en scherp
mogelijk maken van het uiteinde van een kope-
ren plaat), 266 (idem), 291, 321, 371, 432, Q
99*, 113, 117, 118; penhamar L 159a, 213, 216a;
penamar L 423; penhamar Q 116, 121b; penha-
mer: penhamar L 290, 291, 318b, Q 99%, 111;
penhamar Q 121c; engelse bankhamer met
botte pen: ¢nalso baykhamar met. bota pen Q
98; pinhamel: penhamal L 329, 330, 331;
penhgmal P 176b; penhamel: penhgmal P 219;
intrekhamer: entrekhamsr L 210 (pinhamer die
bij het koperslaan voor het intrekken wordt
gebruikt; vgl. het lemma DRUVEN); tranche (fr.):
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tréns K 353; trgs Q 86; transs P 176b; pinzet:
penzets Q 116.

KREUSHAMER

(N 66, 6m-n)

[Hamer met aan één of twee zijden een plattoe-
lopende, licht stompe kop. De steel van de hamer
kan in het midden of aan een eind van de kop
zijn aangebracht. Zie ook afb. 154. Volgens
Vuylsteke (pag. 63) dient de hamer om geulen in
plaatmateriaal te slaan. In de koperslagerijen in
L 246 en L 266 werd de hamer echter gebruikt
om een boord aan een werkstuk te drijven.]

I
C—)

Afb. 154. kreushamers

ophaler: gphglar L 329 (met één kop); gpglor L
423 (idem); voorhamer: varhamor L 210;
voramar L. 423; boordhamer: L 246; bgrdmar L
423; geulhamer: gglhamor Q 98.

BAGETHAMER

(N 64, 40a; N 66, 7a)

[Hamer met één vlakke en een licht bol-ronde
kop die dient om ronde lijsten te slaan. Zie ook
afb. 155.]

3

Afb. 155. bagethamer

bagethamer: baget-amar L 423.

REKHAMER

(N 33, 67; N 64, 40e; N 66, 7e)

[Hamer met één of twee afgeronde pennen die
dient om bladmetaal op te rekken en in bepaalde
vormen te hameren. Zie ook afb. 156 en het
lemma DRIJVEN.]

rekhamer: rekhamar Q 98, 108; rek— L 299, Q
117, 118; rekcamar L 423; rekhamar Q 121c;
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Afb. 156. rekhamers

rekker: rekor L 423; rekhamel: rekhamoal 1.
329; bankhamer: bapkhamsr Q 117, 118;
bagkhamar Q 121c.

HAMER OM TE VOREN

(N 33, 58)
[Hamer waarvan de kop uitloopt in twee dwars
op de steel staande pennen. De hamer dient om
groeven in bladmetaal aan te brengen. Zie ook
afb. 157.]

/\
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Afb. 157. hamer om te voren

voorhamel: vgrhgmsl Q 71; boordhamer:
bgramar L 423; boordjeshamer: bgtjashamar Q
117, 118.

KLOPHAMER

(N 66, 7c)

[Kleine ijzeren hamer voor het maken van drijf-
werk. Zie ook afb. 158 en het lemma DRIJVEN.
Volgens de respondent uit L 291 had de hamer
een vlakke ronde kop en een in een afgeronde
punt uitlopende pen.]

klophamer: klpphamar L 291.

GARNEERHAMER

(N 64, 39d; N 66, 6d)

[Hamer met vlakke kop en dwars op de steel
geplaatste pen die wordt gebruikt bij het aan-
brengen van versieringen op metalen werkstuk-
ken. Zie ook afb. 159. Volgens Van Houcke (pag.
304) wordt de garneerhamer ook gebruikt bij
LHhet in elkander zetten der verschillende stuk-
ken, die het voorwerp moeten uitmaken”.]
garneerhamer: garnérhamor Q 117,
garnéramar L 423; jarnérhamar Q 121c.

118;

I.11

Afb. 159. garneerhamer

DRIJFHAMER

(N 33,57; N 33, 66; N 64, 39g; N 64, 39¢; N 66,
6g2)

[In het algemeen een hamer die men bij metaal-
drijfwerk gebruikt. Zie ook het lemma DRIJVEN.
De banen van de stalen kop van de hamer kun-
nen al naar gelang de werkzaamheden die moe-
ten worden uitgevoerd, vlak of halfbolvormig
zijn. Zie ook afb. 160.

Verschillende respondenten (o.m. uit L 423, Q
117, 118) gebruikten voor het drijfwerk een bol-
hamer. Deze antwoorden zijn verplaatst naar het
lemma BOLHAMER.]

—)

Afb. 160. diverse drijfhamers

drijfhamer: drifhamor L 289; drif~ L 216a,
217, 290, 291, 371, Q 99%, 111; drif- L 165;
drifhamoar Q 121, 121c; drijfthamel: dr ifhamal
L 330; drijver: drivar L 371; drévar Q 86; uit-
diephamer: it dep-amar L 423; zethamer: zets-
hamar Q 121b; uitzetter: at.zetar Q 88 (van
koper); intrekker: éntrekar Q 88; zweethamer:
zwefhamar L 266 (hamer met halfbolvormige
kop en afgeronde pen; wordt gebruikt bij het
intrekken), vlakhamer: viakhamoar L 210 (hamer
met halfbolvormige en vlakke kop); plethamer:
plethamar L 210 (idem); scheerhamel:
Ser(h)gmal Q 83; Kijthamel: kijlhamal L 414.

BOLHAMER

(N 33,57, N 33,67, N 64, 39c; N 64, 39i; N 64,
40b-c; N 66, 6i; N 66, 7b-c)

[In het algemeen een hamer met één of twee bol-
ronde koppen. Zie ook afb. 161. De hamer wordt
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diverse bolhamers

Afb. 161.

gebruikt bij het uitdrijven, het bol of wijder
maken van de buitenwijdte van een werkstuk
door met een (bol)hamer van binnen naar buiten
te slaan. Zie ook het lemma DRUVEN.

Het woordtype bolhamer kon in L. 210, L 246, L
266 en L. 291 ook worden gebruikt voor een
hamer met een bolvormige en een halfbolvormi-
ge kop.]

bolhamer: bplhdmar 1. 159a, 165, 192a, 210,
213, 216a, 217, 246, 266, 289, 290, 291, 299,
321, 371, 382,432, Q 18, 98, 99*, 108, 111, 113,
117, 118; bolamar L. 423, 424; bolhamar Q 121,
121b, 121c (ook de benaming voor een hamer
met bolronde kop en scherpe pen); bgl- Q 116;
bolhgmar K 353; bolhamel: bolhamasl L 329,
330, 414, Q 95; bolhgmal P 176b, Q 5;
bol(h)gmal Q 83; bplhomal Q 88 (hamer met bol-
ronde kop en scherpe pen); ronde bolhamel:
rona bolhgmal P 219; ronde hamel: rpnon
hgmal P 176b; bolkophamel: bolkop(h)gmal Q
83; bolrekhamer: bolrekhamar Q 117 (hamer
met bolronde kop en scherpe pen), 118 (idem);
uitboller: ‘it bplar L 330.
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Afb. 162. diverse strekhamers

STREKHAMER

(N 33, 67; N 64, 39k; N 66, 6k; monogr.)

{In het algemeen een hamer voor het gladhame-
ren van metalen voorwerpen. De strekhamer kan
verschillende vormen hebben. Zie ook afb. 162.]
strekhamer: strekhamor L 382; strek— L 210;
Strek— 1L 290, 291; Strekhamar Q 121; strekha-
mel: §trekhamal L 331; gladhamer: jlethamar Q
121c; slechthamel: $lexhdamal L 329; vlakha-
mer: viakhamar L 210; slaghamer: siax.amar L
423,

HOUTEN HAMER

(N 33, 62; N 33, 83; N 64, 41a; N 66, 8a)

{In het algemeen een houten hamer die wordt
gebruikt bij het plooien of platslaan van plaat-
materiaal. De kop van de hamer kan viak zijn,
maar er bestaan ook houten hamers met een bol-
vormige kop. Zie ook afb. 163.

Afb. 163. houten hamers

De bombeerhamer (Q 88) is volgens Van
Houcke (pag. 306) een hamer met één of twee
bolronde koppen. Vgl. ook het lemma BOLHA-
MER.]

houten hamer: hgwian hamar 1. 371; howta ~ L
210 (om koper in het begin ruwweg glad te klop-
pen), 299, Q 99*, 111; hota ~ Q 113, 117, 118;
halta ~ 1. 266; holts ~ L. 246; hotsa hamar Q 116;
hgltsa ~ Q 121b; hgtan hgmar K 353; houteren
hamer: howtara hamar 1.321, 432; gowtara amar



L 423; hotsars hamar Q 121; hulteren hamer:
hgltaran hamar L 159a, 165, 192a, 213, 217,
290, 291 (voor aluminiumplaten); hgltars ~ L
210 (om koper in het begin ruwweg glad te klop-
pen), 216a; hgitaro ~ L 163; houthamer:
hotshamar Q 121c; plaathamer: plathamar Q
98; uitklophamer: arkigphamar Q 108; walsha-
mer: walshamar L 382; houten hamel: hjto
hamal P47, hgton hgmoal Q 5; hota ~ Q 86; (h)ota
(h)gmal Q 83; houteren hamel: hpwrora hamal
L 330; bolhamel: bol(h)gmal Q 83; bombeer-
hamel: bombéjrhomal Q 88 (van palmhout);
blokhamel: bipkhgmoal P 219.

Aambeeldachtig gereedschap voor koude
bewerkingen

EZEL

(N 33, 211; N 33, 238a-c; N 33, 242a-b; N 64,
37a-b; N 66, 18a-b; monogr.)

[Aambeeldachtig, stalen hulpgereedschap dat
door metaalbewerkers wordt gebruikt om meta-
len platen te bewerken, kachelpijpen hun vorm te
geven en te klinken, etc. Het bestaat uit een soort
stang die in een bankschoef kan worden
geklemd, in het aambeeldgat van het aambeeld
kan worden geplaatst of onder een kram op de
werkbank of het werkblok kan worden vastgezet.
Het werktuig kan verschillende vormen hebben.
Zo bestaan er uitvoeringen met ronde of vierkan-
te doorsnede; ook kan de bovenzijde van het
werktuig plat of rond zijn. De ezel is aan één,
vaak ook aan beide kanten te gebruiken. Soms is
er een bolle, hoekige of platte verhoging op aan-
gebracht. Zie ook afb. 164.

—
X

De informant uit Q 121 kende twee soorten
koperslagersezels. De ene was voorzien van
twee rechte banen, de andere van één rechte baan
en een ronde kop. Beide ezels werden gebruikt
voor het bewerken van plaatmateriaal. In L 210
lag de ezel in een houten blok en had het werk-
tuig verschillende vormen: groot, kort, dik en
dun. Ook de informanten uit L 246, L 266 en L
329 kenden ezels met ronde en vierkante kop.}

ezel: ézal L 159a, 165, 192a, 210, 213, 2164,
217, 246 (ijzeren balk aan de werkbank beves-
tigd), 321, 423 (met ronde en platte baan), Q 88,

— >
=

Afb. 164. ezels

II.11

99%*; 1.zal L 289; &zal L 266 (ijzeren balk aan de
werkbank bevestigd), 329, 330, Q 98, 111; &°zal
Q 113; ¢°zal Q 121; &sal Q 121b; gjzal P 47,
176b; gjazal P 219; pijpenezel: p ipagzal L 330
(met bolle baan); buizenezel: bijzonezal L 217,
290, 291; schroefezel: § ruf.ezal L 330; fix-ezel:
Seks<gjzol P 176b; bok: bok Q 83; pijpenboom:
pipanbom L 159a, 165; pipabowm L 299; bui-
zenboom: bjzobom L 216a; pijpenarm:
pipaneram L 330; steunstang: stgnstay P 176b;
schraag: srax Q 116, 121b; klinkijzer:
klenk gjazar P 47; kleyk.izor L. 382, Q 95, 116;
pijpenklopijzer: pipakipp-izor L 382; pijpenij-
zer: pipa-izar Q 113; pifa— Q 121; stemijzer:
Stemizar Q 121; buizenstaaf: bjzastaf L 290,
291; pijpenstaaf: pipastaf L 321; buizenstaak:
bizastak 1. 213; pijpenstaak: pipastak L 192a;
platte staak: plats Stak L 329; bolkopstaak:
bolkgpstak 1. 329; bekstaak: bekstak L 165;
grote staak: grots stak 1. 291 (1.20 m lang; voor
het uitkloppen en intrekken van plaatmateriaal);
kleine staak: kigjno stak L 291 (60 cm lang;
werd in de bankschroef bevestigd en gebruikt
voor het uvitkloppen en intrekken van plaatmate-
riaal); staak: stak L. 213, 271.

PUPENHOUT

(N 33, 239; N 64, 10b; N 66, 23)

[Draaibare, houten rol waarop het plaatmateriaal
voor kachelpijpen en andere cilindervormige
voorwerpen rond kan worden gebogen. Zie ook
afb. 165.

Afb. 165. pijpenhout

Zie voor het eerste lid van het woordtype kan-
dethout (Q 88) ook het lemma REGENPUP in
WLD I1.9, pag. 176.]

pijpenbuighout: pipabgxhor Q 117, 118; kan-
delhout: kanjalhowt Q 88; rondhout: ronthowt
L 291; buisrol: bgsrol P 176b; pijpenrol:
piparol L 382; pifs- Q 121b; houteren rol:
owtara rol L 423; bat: bat L 423.
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Buigen van platen

DRIJVEN

(N 64, 95a; N 66, 28a)

[In het algemeen een metalen plaat met behulp
van drijfhamers zodanig bewerken dat er holle
en bolle plaatsen in ontstaan. Zie ook het Jemma
DRUFHAMER.

Het lemma bevat verder onder B en C een aantal
specifieke termen voor bewerkingen die tot het
drijven gerekend worden.]

A. de volgende opgaven zijn algemene benamin-
gen voor het bewerken van plaatmateriaal met
behulp van drijfhamers: drijven: driva L 210,
246, Q 98, 117, 118, 121c; nitdiepen: it.deps L
423 (hol); doordiepen: dordepa L 329, Q 88;
opdiepen: ¢p.déps L 423 (bol); doorzetten:
dgrzeta L 414; vortscheren: vurtigra Q 83;

B. de volgende opgaven betreffen het bol of wij-
der maken van de buitenwijdte van een werkstuk
door met een hamer van binnen naar buiten te
slaan: uitslaan: arsign L 266; owtsloan L 414;
vitkloppen: arkigps L 291; bollen: bols L 210;
witbollen: yrbols L 210; dr—- L 329; uitzetten:
atzeta L 423, Q 88; nithouwen: ar.pws L 423,
uithollen: ithgls Q 98; uitrekken: irreks 1329,
uitwijden: iz L 329; bomberen: bgmbéra
L 329; vitdrijven: is.driva Q 121c;

C. de volgende opgaven betreffen het aan de bin-
nenzijde bol of enger maken van een werkstuk
door van buiten naar binnen te slaan: intrekken:
intreka L 210 (men gaat uit van een cilinder; het
intrekken is het verengen hiervan), 246, 266, 291
(een rond voorwerp aan één kant enger maken;
dit gebeurde op een ezel); éntreka Q 88; inhalen:
enhals L. 210; englo L 423; enhgala Q 117, 118;
ehglo Q 121c; inkrimpen: enkrgmps L 414,
naar binnen slaan: ng bena 5ign L 329.

FORCEERBANK

(N 66, 22a)

[Een soort draaibank met hardhouten mal, waar-
op men precies gelijke metalen werkstukken kan
draaien.

Volgens de koperslager uit L. 210 werd de for-
ceerbank als volgt gebruikt. Op de draaibank
werd een hardhouten mal gezet, bijvoorbeeld in
de vorm van het deksel van een koffiepot. Het
plaatmateriaal werd vervolgens met een forceer-
ijzer tegen de draaiende mal gedrukt. Men
gebruikte deze methode om op een gemakkelijke
manier identieke producten te vervaardigen. Het
afwerken van het werkstuk bestond daarna in het
op de forceerbank gladdraaien van het koper-
werk met behulp van een vijl of krabber. Zie ook
het lemma FORCEERIZER.]

forceerbank: forsérbapk L 210; moulure (fr.):
moligr L 423.
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FORCEERIJZER

(N 66, 22b)

[Een ijzer met handvat waarmee men het metaal
tegen de draaiende mal van de forceerbank
drukt.] .

moulureijzer: molirizor L 423.

FORCEREN

(N 66, 22¢)

[Met behulp van een forceerijzer het plaatmate-
riaal tegen de draaiende mal van de forceerbank
drukken.]

forceren: forsera L 210, 423; draaien: dreja L
423.

AFDRAAIEN

(N 66, 22d)

[Met een vijl of krabber een werkstuk gladdraai-
en dat met behulp van de forceerbank en het for-
ceerijzer is vervaardigd. Volgens de invuller uit
L 210 werd het werkstuk daarna nog geschuurd.]
afdraaien: af<drajs L 210; afdrejo L 423.

AFSLECHTEN, STREKKEN

(N 64, 94; N 66, 42)

[Een metaalplaat vlak maken. Vaak wordt voor
dit werk een strekhamer gebruikt. Zie ook dit
lemma en het lemma vLAKWALS. Volgens Van
Houcke (pag. 734) wordt ook het verwijderen
van de onregelmatige sporen van de bij het drij-
ven toegebrachte hamerslagen door met een
gepolijste hamer op het werkstuk te kloppen tot
het strekken gerekend.]

vlakken: viaks L 414; uvitvlakken: at.viaks Q
117, 118; glitten (d.): jlero Q 121c; nivelleren:
nivelera 1. 423; trekken: treka L 423.

VLAKWALS

(N 33,218 add.)

[Machine waarmee stroken metaalplaat vlak
gemaakt kunnen worden. ]

vlakwals: viakwals L 321.

PLETTEN

(N 66, 31)

[Het metaal na het drijven met een hamer klop-
pen om het hard te maken.]

pletten: plets L 210 (met behulp van de bankha-
mer, bolhamer en plethamer), 329 (met behulp
van de plethamel), Q 98 (met de vlakhamer),
121c; helzetten: el/zgto L 423 (met behulp van de
pinhamer).



MET DE PINHAMER BEWERKEN

(N 64, 93a; N 66, 34a)

[Een koperen werkstuk met de pinhamer bewer-
ken. Het uitpinnen heeft als doel het uiteinde van
het koper zo dun en scherp mogelijk te maken.
Volgens de invuller uit L 246 kan men door het
uitpinnen ook een boord van bijvoorbeeld een
deksel dat niet breed genoeg is, op deze wijze
wijder maken.

Het woordtype haren, dat door informanten uit
Q 117 en Q 118 werd opgegeven, wordt meestal
gebruikt voor het met behulp van een haarhamer
harden en scherpmaken van de snede van een
zeis. De haarhamer heeft een kop die aan één of
aan beide zijden in een pin uitloopt. Zie ook de
lemmata HAREN, HAARGETUIG en HAARHAMER in
WLD L3, pag. 40 e.v.]

uitpinnen: gwipens L 414, it L. 246, 266, 423;
pinnen: pens L 423; vitslaan: owtsloan L 414;
haren: hara Q 117, 118.

MATRIIS, STAMPVORM

(N 33, 275)

[Een uitgeholde ijzeren vorm die dient om
samen met de stamper een bepaalde vorm te
geven aan een metalen plaat. De matrijs ligt
daarbij onder het werkstuk. Zie ook afb. 166 en
het volgende lemma.]

Afb. 166. matrijs, stampvorm

matrijs: matrejs L 299; onderstempel:
onarStempal 1 299; grondplaat: gropkplat Q
116; vorm: vorom L 382, Q 111; vormer:
vgramar Q 95; moule (fr.): mpal P 176b.

STAMPER, STEMPEL

(N 33, 276)

[Metalen stift of blok waarvan het uiteinde past
in de uitholling van de matrijs. Bij het stampen
wordt de stamper op het werkstuk boven de uit-
holling van de matrijs gehouden. Vervolgens
wordt er met een hamer op het bovenste uiteinde
van de stamper geslagen waardoor het aan de
onderzijde van de stamper aangebrachte motief

o1

Afb. 167. stamper, stempel

in de metaalplaat wordt uitgeperst. Zie ook afb.
167.]

stamper: stdmpar L 192a; stempar L 165;
stgmpar L 217; stomper: stumpor P 219; stem-
pel: stempal L 159a, 216a; stempal Q 116; snij-
stempel: SnijStempal L 299; mesijzer: mets. ‘izor
L 330; stans: stans L. 213.

LIJSTENSTAMP

(N 33, 334)
[Metalen toestel om lijsten in plaatmateriaal te
stampen. Zie ook afb. 168.]

o —R

Afb. 168.

lijstenstamp

stomper: stumpar P 219; pers: péri Q 99%;
stans: Stans L. 299, Q 111.

WALSMACHINE, PIJPENWALS

(N 33, 218; N 33, 239; N 64, 10a)

[In het algemeen een machine waarmee plaatma-
teriaal tot cilinders gebogen kan worden. De
walsmachine wordt vooral gebruikt bij het ver-

Afb. 169. walsmachine, pijpenwals
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vaardigen van buizen, pijpen en kachelpijpen.
De machine bestaat doorgaans uit twee of drie
walsrollen waartussen de vlakke strook metaal-
plaat tot pijp of goot gebogen wordt. Zie ook afb.
169.]

buigwals: bgjxwals L 289; platenwals:
platawals 1. 213, 290, 291, 321; plgta~ L 165;
plaatwals: piarwals L 382, Q 111; plgr— 1. 216a;
pijpenwals: pipswals L 159a, 165, 192a, 213,
217,321, Q 99%, 111; p ipa—~ L 330; stovenpijp-
wals: §t ovapipwals L 330; wals: wals L 163,
414; buizenmachine: bgjzamasey L 423; pij-
penwalsmachine: pipawalsmasiy Q 117, 118;
rolmachine: rglmasen L 423; rolbank: rolbank
P 47.

PLAAT RONDZETTEN

(N 64, 10c)

[Met behulp van een walsmachine, een pijpen-
wals of een rondhout metaalplaat tot een cilinder
buigen.]

buizen draaien: bgjzs drejo L 423; bij het vol-
gende woordtype moet een plaat 0.1.d. als object
worden gedacht: ronddraaien: ropk.drisno Q
117, 118.

VOORMACHINE

(N 64, 11)

[Machine voor het aanbrengen van voren in bui-
zen, pijpen, luchtkappen, etc. Het plaatmateriaal
wordt daarbij tussen twee rtollen doorgevoerd
waarvan de ene is voorzien van een uitholling en
de andere van een daarbij passende verheven-
heid. Zie ook afb. 170. De voormachine kan ook
worden gebruikt voor het ter versteviging walsen
van voren in emmers, bussen, etc. (Van Rees,
pag. 52).]

voormachine: virmasinp Q 117, 118; voorma-
chientje: vormasigka Q 121c.

Afb. 170.
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ZETBANK, PLOOIBANK

(N 33,254; N 33, 170; N 64, 12a; N 64, 21c¢)
[Een met de hand aangedreven machine waar-
mee metaalplaat in een bepaalde vorm gebogen
kan worden. De zetbank wordt ook gebruikt om
profielen te vervaardigen. Zie ook afb. 171b-c.
Toen er nog geen zetbank was, werd plaatmate-
riaal gebogen met behulp van een plooiijzer, een
in doorsnede vierkant, ijzeren balkje dat met
schroeven aan het werkblad van de werkbank
vastgezet kon worden. De metalen plaat werd
tussen werkbank en plooiijzer vastgeklemd en
vervolgens over het plooiijzer gebogen. Zie ook
afb. 171a.

Bij het buigen van plaat met behulp van de zet-
machine wordt het materiaal door de zetliniaal,
die aan de bovenbalk van de machine bevestigd
is, op de spantafel geklemd waarna de plaat door
de buigbalk over de rand van de zetliniaal wordt
gebogen. Bij een zetbank behoren verschillende
zetlinialen die verwisselbaar zijn. Zie ook afb.
171d.]

zetbank: zetbapk 1. 290, 291; zet— L 330;
zets— Q 121, 121b, 121c; zet-bagk L 159a, 165,
192a, 213, 217; zetbank Q 116; plooibank:
plojbank L. 414, Q 86; ploj— Q 83; pli®j— L 321;
pliaj— L 289; pluj— P 176b, Q S; plijw— P 219;
pliabank Q 88; pluwajbank K 353; pluiwabayk P
47; buigbank: bgx bank Q 113; bgjx— Q 18,
99*  111; bgjxbagk Q 95; buigapparaat:
bi’xcaparat L. 213 (gebruikt voor het haaks
omzetten van metaal); bgjx.aparat Q 99%; plooi-
machine: plujmaSen L 423; plojmasin Q 71;
trechtervormmachine: trextorvorommasiy Q
117, 118; de volgende termen zijn benamingen
voor de metalen ijzers of klemmen waarmee
vroeger plaatmateriaal in een rechte lijn omge-
bogen kon worden: plooibalk: plpjbalok Q 83;
plaatklem: platklem 1. 321; platenklem:
plataklem L 290, 291; klem: klem 1. 371, Q 117,

voormachines



bovenwang

zetliniaal

beugel voor het
kantelen van de
buigbalk

normaal L_

rond L

felsnaad Fa /
scherp I__
d

Afb. 171. a: plooibank
b-c: zetbanken
d:  zetlinialen
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118; klembeugel: klembijsl Q 121b; hoekij-
zers: hokizars Q 117 (twee L-vormige ijzers
waartussen het plaatmateriaal met behulp van
schoeven en vleugelmoeren werd vastgezet), 118
(idem).

PLOOIJZER

(N 33,257)

[Een in doorsnede vierkant, ijzeren balkje waar-
langs plaatmateriaal in een rechte lijn gebogen
wordt. Zie ook het lemma ZETBANK, PLOOIBANK.]
plooiijzer: plojizor L 213; plgj— L 216a; ploj— L
165, 217; plow— Q 116; pluj— L 423; zetijzer:
zetzor L 159a, 192a; plooistang: plujstay P
176b; buigbalk: bgjxbalak L 299; buigstaaf:
bgjxstaf L 321; hevelstaaf: hévolsiaf Q 121b;
grif: gref P 47; stek: stek P 219; buigplaat:
bgjxplat Q 121b.

PLAAT OMZETTEN

(N 64, 12b)

[Metaalplaat met behulp van de zetbank tot een
bepaalde vorm buigen. Met een zetbank kunnen
diverse soorten profielen aan metaalplaat gebo-
gen worden. Zie ook het lemma PROFIEL.]
omzetten: pgmzeto Q 117, 118; de zink plooien:
da zenk pluja L 423; het profiel zetten: at profil
zetsa Q 121c.

PLOOITANG

(N 33,167; N 33, 170; N 64, 9)

[Tang met twee dwars op de tangbenen staande,
brede, platte bekken waarmee metalen platen in
een rechte lijn gebogen kunnen worden. Zie ook
atb. 172a-b. De tang wordt vooral voor klein
buigwerk gebruikt, bijvoorbeeld als men op kar-
wei is.

Vuylsteke (pag. 113) kent het woord plooitang
ook voor een dubbele ijzeren staaf waartussen
men metalen plaat kan buigen. Vgl. hiervoor ook
afb. 172c-e.]

plooitang: plajtay L 216a, 371, Q 113 (kleine en
grote); ploj— L 217, Q 83 (idem), 99%; pluj— P
176b (idem), Q 95 (idem); plizi— L 289; pla®j— L
321; plia*~ Q 111 (idem); pluws— P 47; plooitan-
getje: pli°jtenska L 321; zettang: zertay L 321,
zet— L 382; omzettang: omzets-tsay Q 121c;
vouwtang: vowtsay Q 121b (idem); buigtang:
bgjxtay L 321; vgl. voor het eerste lid van het
volgende woordtype het Hgd. Faizen, ,felsen”:
falztang: falstsay Q 121; hoekklemtang:
hokklemtan Q 117, 118; rechter klemtang:
rextor klemtay Q 117, 118; prestang: prestay P
176b; plaattang: piarran L 299; spie-/spijtang:
Spitan Q 111.

PROFIEL

(N 64, 12d)

[Dwarsdoorsnede, loodrecht op de lengteas, van
metalen lijstwerk dat met behulp van de zetbank
vervaardigd is. Zie ook afb. 173.

Met een vierkantige kandel (L 423) wordt een
dakgoot bedoeld met een rechthoekige doorsnee
zoals afgebeeld in WLD I1.9, pag 176 (atb. 84a:
"bakgoot’). Het woordtype ronde kandel is een
benaming voor een in doorsnee halfronde dak-
goot (vgl. WLD II.9, afb. 84b).]

profiel: Q 121c; kantje: kentjo Q 117, 118; de
volgende opgaven zijn benamingen voor speci-
fieke profielen: rechte hoek: rexta hok Q 117
(nr. 1 en 3 in afb. 173), 118 (idem); schuine
hoek: $gns hok Q 117 (ur. 2 in afb. 173), 118
(idem); vierkantige kandel: vérkensegs kanjal
L 423; ronde kandel: ron kanjal L 423.
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Afb. 172. plooitangen
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Afb. 173. diverse profielen

GECOMBINEERDE WALS-, KRAAL-.
FELS-, KANT- EN BUIGMACHINE

(N 64, 13e)

[Machine die zo is geconstrueerd, dat er ver-
schillende werkzaamheden zoals het walsen,
omkralen, felsen en ombuigen van plaatmateri-
aal mee gedaan kunnen worden. Zie ook afb.
174.]

Afb. 174. gecombineerde wals-, kraal-, fels-,
kant- en buigmachine in verschillende standen

IL.11

gecombineerde wals-zetbank: Q 117, 118;
gecombineerde krol-zetbank: jakombinérds
krol-zetscbank Q 121c.

KRAALMACHINE

(N 33, 254; N 64, 13a)

[Machine voor het maken van omgebogen ran-
den of verdikkingen aan een metalen plaat.]
krolmachine: krolmasiy Q 117, 118; krolmasey
L 423; krolbank: krolbank L 423.

KRAAL

(N 64, 13b)

[Omgebogen rand of verdikking aan een metalen
plaat. Met name dakgoten worden doorgaans van
een kraal voorzien. Zie ook WLD IL.9, pag. 176,
afb. 84a.]

krol: krol L 423, Q 117, 118; kantje: kentjs Q
117, 118; omgebuigde rand: gmjsbgx.ds ragk
Q 121c.

OMKRALEN

(N 64, 13d)

[Met behulp van de kraalmachine een kraal aan
plaatmateriaal buigen.]

zink krollen: zegk krglo Q 121c; de krollen
maken: ds krol> maka L 423; een kroldraad
draaien: ey kroldr@®tc drisna Q 117, 118.

MATRIJS, HOLBLOK

(N 64, 33a; N 66, 5a)

[Uitgehold blok hout dat dient als ondergrond
wanneer met behulp van een hamer een bol of
hol vlak in een metalen plaat wordt geklopt. Zie
ook afb. 175. Verschillende informanten vermel-
den ook het gebruik van een loden plaat met één
of meer uithollingen voor deze bewerking.

De ank was volgens de informant uit L 329 een
hardhouten blok in de vorm van een kubus. Elk
vlak van deze kubus had een segmentvormige
uitholling, steeds met een andere straal.]
holblok: holblok Q 117, 118; belblok: bolblok L
423; doordiepblok: dordep.bigk L. 329; door-

Afb. 175. matrijs, holblok
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dieper: dordépar Q 88; moule (fr.): mul L 414;
vorm: vgram L 423 (meestal in de blok van het
aambeeld); stamp: stamp L 423; blok hout: L
210, 246, 266, 291, Q 98; ank (?): agk L 329.

BOLGATEN

(N 64, 33c; N 66, 5c)

[De uithollingen in de matrijs. Zie ook de toe-
lichting bij het lemma MATRIS, HOLBLOK.]
bolgaten: bolgata L 210; bolgater: bolgdtar L
423.

Delen van werkstukken met elkaar verbinden

Algemeen

DUBBELEN

(N 66, 43; N 64, 97)

[Twee platen metaal op elkaar plaatsen ten einde
ze aan elkaar vast te maken. Zie ook de lemmata
FELSEN, KLINKEN, etc.]

dubbelen: dgbalz L 329; dobbelen: dpbals L
423.

Felsen

FELSEN

(N 64, 97, add.; monogr.)

[De randen van dunne metalen platen en voor-
werpen omvouwen en aandrukken met het doel
ze aan elkaar te bevestigen.

Bij het felsen met een felshamer gaat men als
volgt te werk. Het te bewerken voorwerp wordt
eerst zodanig tegen een rechthoekige ijzeren
staaf geplaatst, dat de om te buigen rand daar
buiten uit steekt. Dan wordt deze rand met
behulp van een (houten) hamer haaks om de
staaf neergeklopt. Hetzelfde geschiedt met de
rand van de plaat of het voorwerp dat aan het
eerste moet worden vastgemaakt. Vervolgens
haakt men de beide stukken met hun omgebogen
randen in elkaar en klopt met behulp van de
hamer de beide randen samen plat. Op deze
wijze ontstaat een felsnaad die eventueel vervol-
gens nog gesoldeerd kan worden. Er bestaan ook
machines die deze bewerkingen kunnen uitvoe-
ren. Vgl. het lemma FELSMACHINE.]

felsen: velzo Q 117, 118; falzen (d.): faltss Q
121c; krempen: kre.mps Q 2; krempa L 414, Q
88.
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Afb. 176. diverse felsnaden

FELSNAAD

(monogr.)

[De naad die ontstaat bij het felsen. Zie ook afb.
176 en de toelichting bij het lemma FELSEN.]
felsnaad: felsngt L 321; kremp: kre.mp Q 2.

FELSHAMER

(N 33,75)

[Hamer met een wat gebogen dwarse, puntige
pen die bij het felsen wordt gebruikt. Volgens
Van der Kloes en Risch (pag. 314) wordt fels-
werk vooral met een houten hamer gedaan.]
felshamer: felshamar L 165, 299, Q 111, 113;
fels— L 213, 217, 290, 291, 382; vels— Q 108;
velshamar Q 121b; falzhamer: falshamar Q
121; felshamel: felshamasl L 330; lichte bank-
hamer: lexts bapkhamar Q 99%.

FELSBEITEL

(N 33, 118, add.)

[Beitel waarmee de felsnaad wordt vastgeklopt.
De beitel is daartoe enigszins gebogen uitge-
voerd.]

felsbeitel: fels bejtal L 290, 291.

FELSMACHINE

(N 33, 334)

[Machine voor felswerk. De felsmachine vouwt
een rand aan beide stukken plaatmateriaal, haakt
de randen in elkaar en drukt vervolgens de naad
dicht.]

felsmachine: felsmasin L 331.
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Klinken

KLINKEN

(N 64, 98; N 66, 44; monogr.)

[Twee metalen delen van een werkstuk met
elkaar verbinden door middel van klinknagels.
De al dan niet verwarmde klinknagel wordt daar-
toe eerst met behulp van de nageltang in het
voorgeboorde gat van de aan elkaar te bevestigen
delen geplaatst. Met de ophaler wordt de klink-
nagel vervolgens zo ver mogelijk opgetrokken.
Dan wordt het penvormige uiteinde van de klink-
nagel met de klinkhamer tot een kop geslagen.
Tijdens deze handelingen wordt het andere uit-
einde van de klinknagel met behulp van de dom-
per tegengehouden. De nieuwgevormde kop van
de klinknagel wordt tenslotte met de dopper
afgerond. Zie ook de lemmata KLINKHAMER,
DOMPER, DOPPER, NAGELTANG, etc.

IJzeren klinknagels boven 9 mm dikte worden
voor verwerking doorgaans heet gemaakt in een
veldsmidse of kleine gloeioven. Kleine, van
koper, messing of zacht ijzer vervaardigde klink-
nagels kunnen ook koud worden geklonken.]

klinken: klegka L 329; kley?an K 278; kiepka L
209, 210, 211, 2124, 214, 214a, 215, 216, 2164,
217, 244a, 245a, 245b, 246a; nieten: nits Q 98,
117, 118; nita Q 121c; naaien: nijs Q 88; rive-
ren: rivéra Q 88; ravéra L 414, 423, 424, Q 95,
101, 193; ravirs Q 83; aaneenriveren: dangjn-
ravera L 423.

KLINKNAGEL (zie kaart)

(N 66, 48a-b; N 100, 18; monogr.)

[Rond metalen staafje waaraan een kop is
geperst. Zie ook afb. 177. Klinknagels worden
volgens de koperslager uit L 266 onder meer
gebruikt om hengsels te bevestigen.

Koperen klinknagels werden vroeger volgens de
zegsman uit L 210 gedraaid uit koperen plaat en
vervolgens door het klinknagelijzer (klepk-
nagalizar) geslagen waardoor er een kop op
kwam. Zie ook het lemma NAGELUZER.]
klinknagel: kienknagsl K 278, L 210, 246, 265,
266, 267, 269b, 270, 271, 282, 299, 313, 320a,
329 (mv. —négal), 330 (mv. —néggal), 331, 331b,
360, 377, (mv. —nggal), 381 (mv. —négal), 423,
432a, Q 16, 20 (mv. —ng.gal), 27, 32, 39, 95, 96¢,
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Afb. 177. diverse klinknagels

98, 111, 117a, 203, 208; kiegk— Q 200; klegknal
Q 117,121, 121a, 121b; klénkndagal 1. 286 (mv. —
negal); klenknigal Q 198; klenknegal L 291 (mv.
-négal; van koper), 320c, 369; kilénk— L 353;
klepkniagal L 289, 328; nagel: nagal L 288a
(mv. negal), 329; niet: nir Q 121, 121b, 211, 284;
naai: ngj Q 88; nej L 429, Q 20, 27, 32, 98, 111,
197, 197a, 200; n'gj Q 101; ngj Q 253; rivet
(fr.): ravet K 317a, 318, 353, 361, L 353, 368,
369, 372, 414, 416, P 53, 176, 188, 219,Q 1, 9,
12,13, 71, 77, 78, 83, 86, 95, 98, 193; rave.t Q
162; ravet L 423, 424; rever P 175, Q 3; rivet Q
77, 240; ravgt L 360; rivetje: ravetso Q 86;
rivetnagel: rovetnagsl 1. 423; riveernagel:
ravernagal L 377 (zeer oud); ravejornggal P 219;
pinnetje: penks L 329.

KLINKHAMER

(N 33, 64; N 64, 39h; N 66, 6h; monogr.)
[Hamer voor klinkwerkzaamheden. Volgens ver-
schillende zegslieden wordt als klinkhamer vaak
een bankhamer gebruikt. Dit type hamer heeft
een kop van staal en een houten handvat. Het
gewicht ligt rond de 1,3 kg. De pen aan de kop
van de hamer wordt gebruikt om de klinknagel-
kop te vormen, de vlakke baan voor het slaan op
de ophaler en dopper. Zie ook atb. 178 en de
toelichting bij de lemmata BANKHAMER, OPHALER
en DOPPER.]

T D

Afb. 178. diverse klinkhamers
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klinkhamer: klepkhamar L 159a, 165, 192a,
210 (hamer met bolvormige kop en pen), 216a,
217,290, 291, 299, 321, 382, Q 99*, 108, 111 (is
zowel de bankhamer als de gewone smeedha-
mer), 0112, 113; kleykhd.mar Q 20; klenkhamar
Q 121; riveerhamer: raverhamsr L 371;
raveramar L 423; ravegjarhgmar K 353; nieten-
hamer: nitohamor Q 113; nitshamar Q 116;
niethamer: nithamsr Q 117, 118; nithamar Q
121c; naaihamer: ngjhamar Q 121b; bankha-
mer: bapkhamsr L 289; klinkhamel:
klenkhamal 1. 329, 330, Q 95; riveerhamel:
ravérhgmal Q 86; ravir— Q 83; rivethamel:
ravethamoal 1. 414; bankhamel: bagk(h)gmal Q
83; baykhgmal P 176b; hamel: hamal P 47; klin-
ker: klepkor L 371; drijver: drivar L 432.

DOMPER

(N 33,299)

[Zware stang om klinknagels tegen te houden bij
het maken van de sluitkop. De voorzijde van de
domper kan vlak zijn of er kan een uitholling in
zijn aangebracht. Soms wordt voor dit werk ook
een zware hamer gebruikt. Zie ook afb. 179.]

|

Afb. 179. dompers

domper: do.mpsr L 331; dompsr Q 113;
domptgr L 382; dpmpaor L 213, 217, Q 111; dol-
der: dpldor Q 99*; dompstang: dgmpstay L
321; klinkstaak: klegk$tak L 330; weerijzer:
werizar Q 121; tegenhouder: tiganhgjar L 289;
kopper: kgpar Q 116; stock (d.): Sr0k Q 121b.
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Afb. 180. a: ophaler
bl: ophalen
b2: klinken
b3: snappen

OPHALER

(N 33, 321; N 64, 74b; N 66, 20b)

[Metalen staaf met een vlakke baan met in het
midden een uitholling die over de klinknagel
past. De ophaler dient om de rand van het gat
van de aaneen te klinken delen vlak te slaan
waardoor deze tegen elkaar aan komen te liggen.
Zie ook afb. 180a.}

ophaler: gphalar L 216a, 290, 291; gphglor L
299, 331, 382; uph¢lor K 353; ophgwalar P 219;
aantrekker: antrekar 1. 159a, 165, 217, antrekar
L 213, 291, 321, 329, 330, Q 88, 99%; arrekar Q
113, 121, 12lc; nietentrekker: nitatrekar Q
121b; naaientrekker: nejatrekar Q 111; trek-
ker: rrekar Q 98, 111, 116, 117, 118; drijver:
drivar 1. 289; doorslag: dgjrsiax P 47; dorslax L
423.

OPHALEN

(N 66, 20b add.)

[Met behulp van de ophaler de rand van het gat
van de twee aaneen te klinken delen vlak slaan
waardoor deze precies tegen elkaar komen te lig-
gen. Zie ook afb. 180b.]

ophalen: gphgls Q 98.

DOPPER

(N 33, 291a-b; N 33, 302; N 64, 39f; N 64, 74a;
N 66, 6f; N 66, 20a; monogr.)
[Soort stempel met aan één uiteinde een ronde

doppers

Afb. 181.

uitholling die wordt gebruikt om de kop van
klinknagels af te ronden. Diverse zegslieden
kennen doppers van verschillende afmetingen,
afhankelijk van de grootte van de klinknagel.
Soms zijn de functies van ophaler en dopper in
één werktuig gecombineerd. Zie ook afb. 181 en
de lemmata OPHALER en OPHALEN en, in de para-
graaf over de nagelsmid, het lemma NAGELUZER.
Het woordtype dophamer (L. 423, Q 117, Q118,
Q 121c¢) is de benaming voor een bankhamer met
een ronde baan en een pen waarin een ronde uit-
holling is aangebracht. Het werktuig wordt ook
gebruikt voor het afronden van klinknagels.]

dopper: dgpsr L 216a, 299, Q 88, 117, 118;
d¢par L 271, 321, 329, Q 111, 113, 116, 121,
121b; dgpar L 159a, 165, 192a, 213, 217; nie-
tendopper: nitadgpar Q 121c; ronde dopper:
ronds dgpar 1. 321 (voor ronde klinknagel); rona
~Q 116; platte dopper: plata dgpar L 321 (voor
platte klinknagel), Q 116; dopijzer: dgp<izar L
299; dop: dgp L 423; domper: dgmpar Q 108;
nagelkopper: nggalkopar P 176b; boutkopper:
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Afb. 182. klinknageltang

bowtkgpar L. 330; kopper: kppar L 329; kgpar L
290, 291, 330; opkopper: gpkgpar Q 95, 99*;
opklopper: gpkiopar L 423; rivettenkapper:
revetakapar P 213; snapper: Snapar 1.299; holle
doorslag: hols dgjrsiax P 47; doorslag: dgrslgx
Q 83; dowrslax P 219; dorslax L 382; stamper:
stampar Q 83; Stampar L 290, 291; stomper:
stumpar P 219; knoper: kngjpor L 330; boute-
rolle (fr.): badrol L 414; de volgende opgaven
betreffen een bankhamer met één ronde baan en
een pen waarin een ronde uitholling is aange-
bracht: dophamer: dophamar Q 117, 118;
dop.amar L 423; dgphamar Q 121c.

KLINKNAGELTANG

(N 33, 183; N 33, 380)

[Lange tang met aan de voorzijde van de bek een
ronding waarin de klinknagel past. De nageltang
wordt gebruikt om de verhitte klinknagels uit het
vuur te nemen. Zie ook afb. 182.]

naaientang: ngjotay Q 111; nietentang: nitatay
L 289; nitatsan Q 121; nageltang: nagaitay L
299, 330, Q 95; n@gal— P 176b; nagelentang:
negaltay L 382; négal- L 165; négal- L 371,
nagelijzer: nagalizor Q 99*.

KOOKBEITEL

(N 33, 118)

[Koudbeitel of volder waarmee de naden tussen
twee ijzeren of stalen platen of de randen van een
klinknagelkop worden dichtgeslagen. Op deze
wijze ontstaat een afsluiting die water- en gas-
dicht is. Zie ook afb. 183.

kookbeitel voor

naden .
kookbeitel voor ‘

nagelkoppen

Volgens de invuller uit Q 121b werd dit werk
met behulp van de pin van de hamer gedaan.]
kookbeitel: kok bejtal L 159a; kgk— L 330;
kok— L 213; kowk.— L 321; vgl. voor het eerste
woorddeel van het volgende woordtype ook het
Fr. caler: caleerbeitel: kalgjrbejtal P 176b; mat-
beitel: mat-bejtal Q 99 (met ronde kop); pletbei-
tel: pletbejral Q 95; drijfbeitel: drifbgjial L
382; drejf-bistal Q 83; stembeitel: Srembesal Q
121, 121b; beitel: bejral P 219; zetstamper:
zetStampar Q 108.

Solderen

SOLDEREN (zie kaart)

(N 64, 28a; N 100, 19; L 7, 12; monogr.; N 33,
194 add.)

[Twee of meer metalen delen door middel van
soldeersel met elkaar verbinden. Het soldeersel
is een metaal of een legering waarvan het smelt-
punt lager ligt dan dat van de te verbinden meta-
len. Het wordt tijdens het solderen met behulp
van een soldeerbout, een soldeerlamp, etc. verhit
en vloeibaar gemaakt. De te verbinden vlakken
worden véor het solderen met een vloeimiddel
gereinigd om het hechten van het soldeersel te
vergemakkelijken en om oxidatie van het te sol-
deren materiaal tegen te gaan. Zie ook het lemma
HARDSOLDEREN. ]

solderen: soldé.ro L. 288, 288a, 289*, Q 12, 95;
soldera K 317a, 360, L 246, 265, 267, 269b, 270,
271, 293, 298, 299, 320c, 331, 331b, 353, 368,
369,372,374,376,377,381, 414, 422, 423, 424,
427,429, P 53, 188, Q 12, 16, 27, 32, 39 (tegen-
woordig veel gebruikt), 86, 95, 96¢c, 102, 111
(tegenwoordig), 117, 117a, 118, 197, 197a, 198,
200, 208, 211, 240; saldera L 320a, 328; soldeé~ra

volder

Afb. 183. kookbeitels
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SOLDEREN

A Isten (d.)/(-)loden
* solderen
@ souderen

Q 188; spldera1.360, 381,416,Q 1, 3,9, 13, 86,
98, 203; splderan 1. 282; saldéra 1.313; soldira L
214, 214a, 215, 217, 245b, 246a; sgldiora L 209,
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, 287,
288b, 288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e,
Q 83; soldgjors Q 20; spldejoron K 278;
soldgjra P 176; soldejara Q 71; spldjera Q 77,
162; stglders L 320a; stoldexra Q 188; stoldéjra
P 188; stpldjera Q 162; stpldijara Q 78; aaneen-
solderen: aninsglderan L 353; anPn— L 354;
gnPn— K 315; angjnsoldera L 420, Q 88; anén—
L 417; ané- Q 253; anin—- P 176; anian— P 183;
anin— L 355, 414; pni®n— L 286; anesgldé®ra Q
200; aninsaldersn 1. 313; angj.nsaldéera Q 10;
onénsoldiara Q 83; angjnspldgra Q 7; angjin— L
416; onéspldjera Q 89; anianstolderon K 353;
anenstoldera Q 78; anejn— L 319; anenstoldira P
55; ¢gnejn— Q 167; anénstoldiara Q 158;
ganénstoldijra Q 160; néstalde’ra Q 93;
anenstoldjera Q 80; gnéstoldjéra Q 178; aansol-
deren: ansgldéron L 354; vgl. voor de volgende
twee woordtypen ook het Franse souder: soude-
ren: sudéra K 317a, 353, 361, Q 86, 200;
sudearn Q 1 (solderen met groot materiaal);
sudgjra P 176; sudgjra P 175, 213; sudéra P 219,

Q 2; sudiara Q 83; aaneensouderen:
aniansudérs P 211; anian~ P 174; gni’nsudera P
176; 1oten (d.): Ig.t2 Q 20 (ouder dan solderen);
lyata Q 117, 121b; loden: lg%a L 427; 15° L
432a, Q 27, 39 (vero.), 111 (vero.), 117a; Iy Q
121, 1214, 121b, 121c¢, 121d, 121e, 284; Iyono Q
253; aaneenloden: an'elys Q 121c; anénlyana
Q 253; aaneensmeden: angjnsméja Q 12.

HARDSOLDEREN

(N 64, 28d; monogr.)

[Twee of meer stukken metaal door middel van
hardsoldeer met elkaar verbinden. Bij het hard-
solderen worden metalen of legeringen met
hoger smeltpunt gebruikt dan bij het gewone sol-
deren, waardoor de verbinding sterker is. Als
grondstoffen voor hardsoldeer worden onder
meer koper, zink, zilver en soms ook goud toe-
gepast.]

hel in de volgende twee woordtypen betekent
,hard”: helsolderen: helsgldera Q 117, 118; hel-
loden: hellys Q 121c; braseren: braséra L 414,
423; brazéra L 424, Q 88 (op open smidsvuur);
brazgjra P 176.
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SOLDEERNAAD

(N 64, 28b)

[Het soldeerspoor tussen twee of meer metalen
delen dat door het solderen is ontstaan.]

naad: n¢?t Q 121c; las: las L 423; las Q 117,
118.

SOLDEERBOUT

(N 33, 195a-b; N 64, 16a; monogr.)

[In het algemeen het werktuig waarmee men sol-
deert. Met een verhitte soldeerbout kan het sol-
deersel vloeibaar gemaakt worden. Er bestaan
verschillende soorten soldeerbouten. Zie ook de
lemmata VUURSOLDEERBOUT, BENZINESOLDEER-
BOUT, GASSOLDEERBOUT en ELEKTRISCHE SOL-
DEERBOUT. ]

soldeerbout: spldérbolt L 216a; spldior— L 217,
stoldiar— L. 192a, 213; soldPr- L 165; solderbglt
L 163; spldiarbuat Q 83; splderbor Q 71 (klein
en groot model), 113; spldegjr— P 47; soldirbow.r
L 289; splderbowt L 290, 291, 299 (mv. —bgjt),
330, 331, 382, 414, 423, 432, Q 95, 99*, 111;
solder— L 371; soldgjaorbgr K 353; lotbout:
lyat-bots Q 121b; leodbout: lysbots Q 121,
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; lyabdt Q 116;

CV-:JF————@

! houten handvat

LX) s =5
koperen

bout

houten handvat

Afb. 184. diverse vuursoldeerbouten
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bout: b3t P 176b; b owt Q 162; bow.r Q 20 (mv.
b'gjt); bowt Q 5; bwor Q 86; bajt Q 5; hamel:
hgmal P 219.

VUURSOLDEERBOUT

(N 33, 195a-b; N 64, 16a; monogr.)
[Soldeerbout die in het (smids)vuur verhit wordt.
De kop van de vuursoldeerbout is in koper of
ijzer uitgevoerd en heeft doorgaans een hamer-
of puntvormig model, afhankelijk van het soort
soldeerwerk dat er mee moet worden verricht.
Zie ook afb. 184.]

vuursoldeerbout: virsglderbot Q 117, 118;
loodbout voor in het vuur: lyabots -vyar en at
wvigr Q 121 (koperen soldeerbout voor in het
smidsvuur voor veel voorkomende soldeerwerk-
zaamheden; wordt bijna niet meer gebruikt);
handsoldeerbout: hantsoldejrbor P 176b;
handbout: hantbowt Q 99*, 111; hayk bots Q
121c (mv. —bgts); beitelbout: begjtalbowt L 330
(mv. —bgjt); puntboutje: pgntbgjtjia L 330;
bout voor roodkoper: buat ,vgr rowtkuspar Q
83; soldeerbout: solderbowr L 321; roodkope-
ren bout: rustkoparan bowt L 290, 291; bout:
buar Q 83; loodhamel: luwarhgmasl P 219.

Afb. 185. diverse benzinesoldeerbouten

BENZINESOLDEERBOUT

(N 33, 195b; N 64, 16b)

[Soldeerbout die wordt verwarmd door middel
van een in de bout ingebouwde benzinebrander.
Zie ook afb. 185.

Volgens de invuller uit Q 121 werd de benzine-
loodbout speciaal gebruikt voor buiten- en dak-
werk en voor goten. De bout kon niet uitwaaien
omdat de brandstof door middel van een pomp
onder druk werd gebracht.]

benzinebout: benzinabow: L 321, Q 99*%; ben-
zin— L 290, 291; naphtebout: naft.bot P 176b;
benzinesoldeerbout: benzinasoldiPrbolr L 165;
benzinasgldiar— L 217; benzinsoldérbot Q 117,



118; banzensglderbowt L 423; benzinelood-
bout: benzinlyabsots Q 121 (werd speciaal
gebruikt voor buiten- en dakwerk en voor
goten); Sievert en Barthel in de volgende twee
woordtypen zijn merknamen: sievert-benzine-
bout: sivart. benzinbots Q 121c; barthel-benzi-
nebout: bartsl-benzinbats Q 121c.

koperen bout

Afb. 186. diverse gassoldeerbouten

GASSOLDEERBOUT

(N 33, 195b; N 64, 16b)

[Soldeerbout die wordt verwarmd door middel
van een in de bout ingebouwde gasbrander. Zie
ook afb. 186.]

gassoldeerbout: gassolderbor Q 117, 118; gas-
loodbeut: jaslyabots Q 121; gasbout: gas -bowt
L 321; jascbots Q 121c (mv. —bgts; voor pro-
paangas).

Afb. 187.

elektrische soldeerbouten
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ELEKTRISCHE SOLDEERBOUT

(N 33, 195a-b; N 33, 202; N 64, 16¢)
[Soldeerbout die verwarmd wordt door een elek-
trisch verwarmingselement. Zie ook afb. 187.]
elektrische bout: élektriss bowt L 321; élektriss
bor Q 117, 118; élektrisa baots Q 121c (vast en
verstelbaar); elektrische loodbout: elzkiriss
lyabots Q 121 (in diverse maten voor veel ver-
schillende werkzaamheden; ook als pistool);
elektrieke soldeerbout: eloktreka soldérbowt L
423; elektrieke bout: ¢loktreks buat Q 83; elek-
triekhamel: elontrekhgmal P 219.

SOLDEERLAMP

(N 33, 196a-b; N 64, 17a; monogr.)

[Brander waarmee een vlam kan worden ontwik-
keld die heet genoeg is om soldeer te doen smel-
ten en om soldeerbouten te verhitten. Zie ook
afb. 188.

Als brandstof voor de soldeerlamp werd door de
informanten genoemd: zuivere benzine (L 423),
benzine (Q 117, Q 118), gasoline (Q 121c) en
lichte naphte (L 414).]

soldeerlamp: soldérlamp 1. 216a, 321, 330, 382,
414,423, Q 95, 99*, 111 (benzine), 113; splder—
Q 5; soldgjr- P 47, 176b; stoldiar— 1. 192a;
soldirla.mp L 289; soldgjarlamp K 353; spldiar—
L 217; soldi?r— L 165; stgoldiar— L 213; soudeer-
lamp: sgwdérlamp P 219; lotlamp: lystlamp Q
113, 121b; loodlamp: lyalamp Q 116, 121, 121a,
121b, 12lc, 121d, 12le; braseerlamp:
brasérlamp L 371, 423; afbrenlamp: afbren-
lamp Q 121c¢; blaaslamp: bloslamp P 176b; pot-
lamp: potlamp L 330, Q 83; benzine-potlamp:
benzinpotlamp Q 117 (met en zonder pomp), 118
(idem); benzinelamp: benzinalamp Q 99%, 113;
benzin— Q 95; benz'in— L 330; benzinalamp L
217, benzina— L 165, 213; benzinesoldeerlamp:
benzinasolderlamp 1. 321; benzineloodlamp:
benzinlyalamp Q 121 (ook voor buitenwerk; met
of zonder brandstofpomp); naphtelamp: nafi-
lamp P 176; naf— P 176, 219, Q 83, 86; spiritus-
lamp: Spiritgslamp Q 113; gassoldeerlamp:
gassolderlamp L 321; gassoldiarlamp L. 217,
gaslamp: gaslamp P 219; soldeerbrender:
solderbrenjor L 331; soldeerbrenner:
solderbrenar Q 111 (gas); butagasbrander:
bytagas brandar L 290, 291; benzinebrander:
benzinbrandar L 290, 291; elektrische bran-
der: élektrisan. brandar L. 290, 291.

OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK

(N 33, 199)

[Oven om grote voorwerpen met hardsoldeer te
kunnen solderen. De losse delen van dergelijke
voorwerpen worden daartoe gewoonlijk met
ijzerdraad aan elkaar verbonden en, voorzien van
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Afb. 188.

soldeer en vloeimiddel, in hun geheel in de oven
geplaatst.]

soldeeroven: sgldergva Q 111; soldgjrowvan P
176b; braseeroven: brasiorusva Q 83.

SOLDEERSEL

(N 33, 194; N 33, 198; N 33, 202; N 64, 26a; N
64, 26¢; N 66, 36b; monogr.)

[Metaal of metaalmengsel dat dient om de
oppervlakten van twee of meer verwarmde stuk-
ken metaal aan elkaar te verbinden. Men onder-
scheidt de soldeersels naar hun smeltpunt in
zacht- en hardsoldeer. Zachtsoldeer smelt bene-
den 300° C en laat zich met de soldeerbout ver-
werken. Hardsoldeer smelt bij hogere temperatu-
ren en wordt verwerkt met een soldeerlamp.
Zachtsoldeer is gewoonlijk samengesteld uit een
mengsel van lood en tin. Als grondstoffen voor
hardsoldeer worden onder meer koper, zink, zil-
ver en soms ook goud gebruikt. Soldeersel kan in
de vorm van staven, platen, draden, korrels of
poeder geleverd worden.

Smeertin is een soldeersel dat vaak door loodgie-
ters wordt gebruikt. Bij verwarming gaat het
eerst in een deegachtige toestand over waarin
men het kan kneden en uitsmeren, waarna het
pas vloeibaar wordt.

Volgens de invuller uit L 423 bevatte tinsoldeer-
sel 30 & 33% tin bij loodwerkzaamheden, 40 a
45% bij zinkwerkzaamheden en 50% bij speciaal
werk.]

A. de volgende woordtypen zijn algemeen: sol-
deersel: spldersal 1. 290, 291, 299, 321, 371,
414, 423, 432, Q 95, 111 (tin en/of brons);
soldersal Q 5, 113; spldirsal L 289; soldiarsal Q
83; spldejrsal P 176b; stoldiarsal L. 213; soldeer:
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diverse soldeerlampen (a-c) en een soldeerbrander (d)

selder L 330, 331, Q 117, 118; splde’r Q 88;
soldrPr L 165; stoldiar L 192a; vgl. voor de vol-
gende woordtypen ook het Franse soudure: sou-
duur: sudyr Q 83, 162; sudi®r P 213; sudgr P
176; sadiy’r P 213; solduur: soldir K 353; sou-
duursel: sudgrsal P 176; lottuig: lyottsojx Q
121;

B. de volgende woordtypen geven de vorm aan
waarin het soldeersel wordt aangeboden: sol-
deerstaaf: spldersiaf Q 99*; schervelsoldeer-
sel: Servelspldersal 1. 423 (werd gebruikt samen
met borax);

C. bij het volgende woordtype gaat het om de
samenstelling van het soldeersel: fijn soldeer:
fin solder Q 99%;

D. De volgende woordtypen betreffen zachtsol-
deersel en soorten daarvan: zachtsoldeer:
zaxtsglder L 216a; zaxtstoldiar L 192a, 213; tin-
soldeersel: tinsgldérsal L 423; tinsoldeer:
tensolder L 321; tensoldPr L 165, tensoldisr L
217; tinsolduur: tenspldigr P 176b; soldeertin:
soldérten L 216a; splderten Q S; soldisrten L
217; loodtin: lys-tsen Q 121b; lottin: lyattsen Q
121b, 121c; smeertin: Smirtsen Q 121; tin: ten L
371, P 47,219, Q 86; tén L 290, 291, 382, 414;
t'en L 330; tian Q 111; tPn Q 113; tin Q 83;
loodsoldeer: lwotsgider Q 99%; lood: [ it 1. 330;
luwat P 219; lowr Q 83; zinksoldeer: zepksolder
Q 117, 118; lotzink: lysttsenk Q 116; loodzink:
lyatsenk Q 116, 121, 121a, 121b, 121c, 1214,
121e;

E. De volgende woordtypen betreffen hardsol-
deersel en soorten daarvan: hardsoldeer:
hartsoplder 1. 216a; hart— L 290, 291; hartstoldior
L 192a, 213; kopersoldeer: koparsolder L 290,
291, 321; kofar— Q 116; koparsgldi®r L 165;
koparspldiar L 217; kopersolduur: kowpar-



soldigr P 176b; zilversoldeer: zelvarsplder Q
116; zilversolduur: zelvarspldgr P 176b; zilver-
legering: zelsvarlagérey L 290, 291; brons:
brons L 290, 291, Q 111; aluminium:
alaminijpm 1. 290, 291.

SOLDEERSTAAFVORM

(N 64, 26b)
{Mal waarin men staafjes soldeersel kan gieten.
Zie ook afb. 189.]

Y7\
i

Afb. 189. soldeerstaafvorm

gietvorm: gét.voram L 423; mal: mal 1. 414.

LOODPAN, GIETLEPEL

(N 33, 197; N 33, 310-311; N 64, 18a-b)

[Soort pan of grote scheplepel met schenklip
waarin soldeersel of lood gesmolten kan worden.
Zie ook afb. 190a. De gietlepel is doorgaans een
kleinere uitvoering van de loodpan. Hij wordt
gebruikt om lood of soldeersel af te scheppen en
te gieten. Vgl. afb. 190b-c.]

Afb. 190. a: loodpan voor het smelten van
soldeersel of lood

b-c: gietlepels

loodpan: l6tpan L 159a, 165, P 219; lut— Q 95;
lust— L 216a, 217, Q 121; lar— P 176b; l#°+- Q
111, 113, 116; luwat— P 47; L'uat— 1. 382; lowt—

IL.11

Q 83; Igt— Q 5; gietpan: gitpan Q 83; gér— L.
299, 331, Q 99*; giet-loodpan: gitlizpan P 176,
smeltpan: sme-ltpan Q 83; smeir— L 213, 289;
Smelt—1.290, 291, Q 99*, 111; $mel(t)s— Q 121b;
smpli— P 176b; soldeerpan: splderpan L 330
scheppan: $eppan Q 83; pan: pan P 219, Q 95;
smeltkroes: smeltkrus L 165; smeltji— L 382,
smplt— Q 86; kroes: krus L 299; smeltketeltje:
smeltjketalka L 321; pot: pot L 289; smeltbeker:
Smelt.bgkar Q 111; smeltlepel: smeltlgpsl L
192a; smeilt— L 217; smeltjlepal L 382; loodle-
pel: latlepsl L 423; li.t- Q 117, 118; luwat- K
353; Ia?t— L 321; luar— L 216a, 290, 291; lotlgpal
L 159a, 165, 213; luat— L 217, 330; luatlefsl Q
121; luwatlejpal P 47; blijlepel: blgjlefal Q 121b;
tinlepel: tinlepal 1. 423; gietlepel: gerlgpal L
299, 331, Q 111; gé’rlg’pal Q 113; blij-gietlepel:
blgj-jesiefal Q 121c; lood-gietlepel: luot-jeslsfal
Q 121c (mv. —lefals); lepel: lgpal L 192a.

SOLDEERVLOEIMIDDEL

N 33, 200-202; N 33, 335; N 64, 27a-27b; N 64,
27d; N 66, 36¢; monogr.)

[In dit lemma zijn de benamingen opgenomen
voor de diverse soorten van middelen die bij het
solderen worden gebruikt om het hechten van
het soldeersel te vergemakkelijken, om oxidatie
van het te solderen materiaal tegen te gaan en
ook wel om het metaal of de soldeerbout te rei-
nigen.]

A. de volgende woordtypen zijn benamingen
voor zoutzuur of zoutzuur waarin zink is opge-
lost: soldeerwater: splderwatar L 329, 330
(zink en zoutzuur), 331, 382; soldiar- L 217
(verdund zoutzuur); spldérwatar L 210; loodwa-
ter: lyawasar Q 116 (zink in zoutzuur opgelost);
scherp water: Serap worar Q 83 (om zink te sol-
deren); sterk water: stgrak watar L 423; esprit
de sel (fr.): spretsal P 176b, 213, Q 88; geest van
zout: gejs »van z'at L 330 (zoutzuur); gejs -van
zalt L 329 (vroeger); gest -van ~ L 192a; gést
wvan zgt L 290, 291; gés van ~ Q 117 (voor
ijzer), 118 (idem); zoutgeest: zalt.gejs L 330
(zoutzuur); zoutspiritus: zatspiritgs P 47; spiri-
tus van zout: speratgs -va gt K 353; geest: gis
L 423; zoutzuur: L. 299, Q 117 (voor zink), 118
(idem); zalt:zgr L 165, 213, 216a, 217; zgt— Q
18; zalt.zgjor L 192a; salzséure (d.): salssgjar Q
116; sals;zgjar Q 113; zaltssgjar Q 121c (om
zink te solderen); gebrande spiritus: gabrands
spiritgs P 47 (voor koper); onuitgebrande
geest: oniit.gobrands gijs L 423 (voor koper);
vitgebrande geest: ar.gobranda gijs L. 423 (voor
zink); spiritus: spiritgs L. 414 (ongebrande), P
176b; salmoniak: Salmonjak Q 83; salmiak-
zout: salmijak.z at L 330; salmiak: salmijak L
290, 291, Q 5; salmijak P 47; het volgende
woordtype is een merknaam: S 39: Q 117, 118,
121c;
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B. bij het volgende woordtype gaat het om een
soldeervloeimiddel in pasta- of poedervorm voor
hardsolderen en braseren: borax: boraks L 192a,
216a, 321, 330, 423 (gemengd met water), P 219,
Q 5, 95, 111, 116, 121; boraks L 165, Q 99%;
bgraks L 213, 217; bowraks P 176b;

C. de volgende woordtypen betreffen benamin-
gen voor harsolie en vet: spiegelhars: spigalas
Q 88; soldeervet: sgldervet L 414, Q 117 (voor
koper), 118 (idem); kaars: keats Q 117 (voor
lood), 118 (idem).

ZOUTZUURPOTIE

(N 64, 27¢)

[Het potje met vloeimiddel. Volgens de invuller
uit Q 121c was dit altijd van lood, aangezien
andere metalen door zoutzuur zouden worden
opgelost.]

zoutzuurpotje: zaltssgjorpgtsa Q 121c; geest-
potje: gigspgiss L 423.

SALMIAKSTEEN

(N 33, 201; N 64, 27d)

{Het blok salmiak waarlangs men vroeger de
koperen bout streek, alvorens er soldeersel op
aan te brengen. Salmiak of ammoniumchloride is
een kleurloos zout, gevormd uit ammonia en
zoutzuur. Het kan ook worden gebruikt om vuile
soldeerbouten te reinigen.

In Q 121 werd de soldeerbout schoongemaakt
door hem even in afgelaten soldeerwater te hou-
den. Dit was gemaakt uit zoutzuur waarin een
stukje zink was opgelost. In L 321 werd met een
kaars langs de soldeerbout gestreken, voordat het
soldeersel erop werd aangebracht.]
salmiaksteen:  salmonijakstgjn L  423;
salmajakstegin Q 99%; salmijakste Q 117, 118,
121, 121b; salmiakblok: salmijak -blok Q 121c;

Afb. 191.
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salmiak: salmijak Q 5 (steen); ammoniaksteen:
amgnijakstijn P 219; jodenknook jydskngk Q
111 (aluinsteen).

KRABBER

(N 33, 202; N 64, 152)

[Werktuig waarmee metaal véér het solderen
wordt schoongekrabd. Met name bij reparatie-
werkzaamheden aan zink dient de oppervlakte
van het materiaal eerst met behulp van een krab-
ber te worden gereinigd omdat het soldeer op
vuil en ingevreten zink niet vertint. Voor deze
werkzaamheden wordt vaak een verfkrabber
gebruikt. Zie ook afb. 191 en het lemma VERF-
KRABBER in WLD IL9, pag. 203.]

krabber krabar L 414, 423; krabijzer: krabizor
L 423; kretser: kretsar Q 121c; schrapper:
Srabar L. 423; schrapijzer: Srabizor L 423,
schrapstaal: Srapsrgl Q 117, 118.

SCHOONKRABBEN

(N 64, 15b)

[Het metaal vo6r het solderen met behulp van
een krabber schoonmaken.}

afschrappen: afSrabs 1. 423; schrapen: §raps Q
117, 118; met een kretser bijwerken: mer. ¢ns
kretsar bejweraka Q 121c.

HECHTEN

(N 64, 28c)

[Het werkstuk met behulp van soldeersel op
enkele punten vastzetten, zodat het niet kan ver-
schuiven.]

hechten: zexto Q 117, 118; gxta L 423; heften:
hefta Q 121c; punten: pgnts L 414, 423.

diverse krabbers



Afb. 192. soldeerklem

SOLDEERKLEM

(N 64, 20a; N 33, 202)

[Werktuig waarmee bij een te solderen verbin-
ding de beide delen onbeweeglijk in of tegen
elkaar vastgezet kunnen worden. Zie ook afb.
192.

Een loodklauw of loodblok (Q 121) was vervaar-
digd van twee plaatjes ijzer van 40 x 40 mm die
scharnierend aan elkaar waren bevestigd. Het
werktuig werd gebruikt om de uiteinden van lint-
zagen aan elkaar te solderen. De klauw werd in
het smidsvuur rood verhit, daarna in een bank-
schroef geklemd en opengeklapt, waarna de over
elkaar gelegde uiteinden van de lintzaag met
borax en een stukje zilver in de klauw werden
samengeperst. Nadat het zilver gesmolten was en
de las dus was gemaakt, werd het geheel met
water afgekoeld.]

pijpenloodklem: pipali.tkiem Q 117, 118; lood-
klauw: lysklow Q 121; loodblok: lyablok Q
121.

SCHRIKKEN

(N 64, 20b)

[Gezegd van de gesoldeerde verbinding wanneer
deze losraakt voordat het soldeersel is afgekoeld.
Het schrikken wordt veroorzaakt door het vroeg-
tijdig bewegen van één of meer van de samen te
voegen delen.]

schrikken: Sreka Q 121c; Sreko Q 117, 118; los-
springen: lgpssprepa L 423.

SOLDEERHOUT

(N 64, 22)

[Plat stuk hout dat wordt gebruikt om tijdens het
solderen op de platen te drukken. Zie ook afb.
193]

Afb. 193. soldeerhout
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Afb. 194.

rondstok

soldeerhout: sglderowt L 423; aanduwhout:
‘adgjhors Q 121c (voor zinknaad); afdrukhout:
afdrekhar Q 117, 118.

RONDSTOK

(N 64, 21a)

[Een ronde stok die wordt gebruikt bij het solde-
ren van buizen. De uiteinden van de rondstok
rusten daarbij in twee blokken hout die aan één
zijde V-vormig zijn ingezaagd. De te solderen
buis wordt over de rondstok geschoven en met
ringen vastgezet. Vervolgens kan de soldeernaad
worden aangebracht. Zie ook afb. 194.]
buishout: bgjs.owt L 423; soldeerhout:
solderhot Q 117, 118.

MAATRINGEN

(N 64,21b)

[De ringen die bij het werken met de rondstok
over de te solderen buis worden geschoven. Zie
ook de toelichting bij het vorige lemma.}]
maatringen: mgtrena L 423; mg®r— Q 117, 118.

LASSPIEGEL

(N 64, 23)

[Kleine spiegel, soms ook aan een stokje beves-
tigd, waarmee soldeerverbindingen, bijvoor-
beeld aan de achterkant van een buis, kunnen
worden gecontroleerd.]

lasspiegel: lasspigal L 414; la¥3pejal Q 121c;
soldeerspiegel: sglderspegal Q 117, 118.

= W :
i |
= - 1
Afb. 195, soldeerknoop
SOLDEERKNOOP

(N 64, 29a; monogr.)
[Knoopvormig afgewerkte soldeerverbinding bij
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loden buizen. Zie ook afb. 195.

Om het uitvloeien van het soldeer te beperken en
een mooie, recht afgewerkte soldeerknoop te
verkrijgen, kon volgens Van Houcke (pag. 810)
een met olie vermengde verf van zwartsel of
lampenzwart gebruikt worden. Op plaatsen waar
deze verf gestreken werd, vatte het soldeer niet.]
dobbele soldeerknoop: dubals spldérknop Q
117, 118; knoop: knpwp L 423, Q 162 (mv.
kngjp); knof Q 121c; loodsolduur: [6tsoldir Q
162; naad: ngr L 414.

SMEERLAP

(N 64, 29¢c)

[Lap met talkvet waarmee men bij het maken
van een soldeerknoop het nog zachte soldeersel
bol en rond bijsmeert.

In Q 121c werkte men niet met een smeerlap,
maar met kaarsvet en papier bij het maken van
een soldeerknoop. Volgens de invuller uit deze
plaats werd de smeerlap wel in Belgi€ gebruikt.]
smeerlap: Smirlap Q 117, 118; soldeerlap:
solderlap Q 117 (varkensleer waarop kaarsenvet
is aangebracht), 118 (idem); lap: lap L 414; vet-
doek: vetdok L 423 (mv. —dgk).

ZWALUWSTAART

(N 66, 33a)
[Een wijze van verbinden die voornamelijk

aangescherpte rand

wordt toegepast bij zinken en koperen plaat. Bij
een zwaluwstaart voor een buis wordt eerst één
uiteinde van de plaat voorzien van zwaluwstaart-
vormige tanden waarvan telkens de ene wat
omgebogen wordt en de andere niet. Vervolgens
wordt de plaat rondgebogen en wordt de andere,
aangescherpte rand van de plaat tussen de tanden
vastgeklopt. Zie ook afb. 196a. Het geheel wordt
tenslotte meestal met hardsoldeer vastgesol-
deerd. Ook twee platen kunnen met behulp van
een zwaluwstaart aan elkaar worden bevestigd.
Vgl. afb. 196b.]

zwaluwenstaart: zwelgwastért L 246, 266; zwa-
legastert L 291; zwelva— L 210; Zwalgastert L
329; zwarbelstaart: zwarbalstart L 423; zwal-
berenstaart: zwalbarastart Q 98; tanden: tan Q
88 (enk. tani).

ZWALUWTAND

(N 66, 33b)

[Elk van de zwaluwstaartvormig ingeknipte tan-
den van een zwaluwstaartverbinding. Zie ook
afb. 196.]

zwaluwentand: zwelgpwatantj L 246, 266;
Iwalga—~ L 329; zwarbeltand: zwarbaitant L
423.

zwaluwtand

Afb. 196.
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zwaluwtand

zwaluwstaart
a: voor een buis
b: voor twee platen



UITTANDEN

(N 64, 96; N 66, 33c)

[Een zinken of koperen plaat van een getande
rand voorzien.]

vittanden: #rtans L 423; tanden: rand> Q 88;
(een) tandverbinding maken: rantjvarbenjen
makas L 329; tanden aanmaken: tey amaks Q
117, 118; uitbekken: it beka L 423, Q 98.

OMZETTEN

(N 66, 35a)

[De zwaluwtanden met een tang omhoogbuigen.
Zie ook de toelichting bij het lemma zZwALUW-
STAART. ]

omzetten: omzeta Q 98; opbuigen: gp.bgjga L
423; op<biggs L 246; openbuigen: opabgjgs L
291.

SLICHTEN

(N 66, 35b)

[De zwaluwtanden sluiten. In L 291 deed men
vervolgens een draad om het werkstuk, zodat
alles goed bleef zitten bij het solderen. Zie ook
de toelichting bij het lemma ZWALUWSTAART. ]
slichten: slext> L 266; sluiten: shit> L 246;
dichtkloppen: dexkigps L 291; ineenzetten:
engjnzeta L 291.

Aaneenschroeven

MOERSLEUTEL

(N 33, 300a; monogr.)

[In het algemeen een werktuig voor het los- en
vastdraaien van moeren. Zie ook de lemmata
STEEKSLEUTEL, RINGSLEUTEL, VERSTELBARE
MOERSLEUTEL, etc. Het betreft daar meer speci-
fieke vitvoeringen van de moersleutel.]
moersleutel: morsigtal L 382; morsigtal 1. 330;
mowar— Q 20 (mv. -$8lgtals); morsipsal Q 116;
moerensleutel: mirasigtal L 321; schroeven-
sleutel: sxruvasigial 1. 159a, 165, 192a, 216a,
213, 217; Sruva- L 321; Sru.vasigtal 1. 331;
Sruva— L 290, 291; Sruvasigsal Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; Sruvadig?tal Q 0112,
113; gaffelsleutel: gafaisliaral Q 83; platte sleu-
tel: plats sliatal @ 83; sleutel: slg?ral L 424;
slptal Q 71, sljetal Q 86; sligtal L 289; 515712l Q
111; $igsal Q 121; moersleuter: mojsrsigjtor P
176b; gaffelsleuter: gafalsigrar P 213; sleuter:
slgjtor P 47.

.11

Afb.197. a: enkele steeksleutel

b, c, e: dubbele steeksleutel

d: steeksleutel voor gasleidingen
STEEKSLEUTEL

(N 33, 300a-c; N 64, 78a; monogr.)

[Niet verstelbare, stalen sleutel met open bek die
wordt gebruikt voor het vast- en losdraaien van
moeren. De steeksleutel kan enkel of dubbel zijn
uvitgevoerd. In het laatste geval hebben de twee
bekken direct op elkaar volgende afmetingen. In
tegenstelling tot de ringsleutel kan men met de
steeksleutel de bout of moer aan de zijkant vast-
grijpen. Zie ook afb. 197.

Het woordtype gassleuter (P 47) is specifick van
toepassing op een platte steeksleutel die wordt
gebruikt voor werkzaamheden aan gasleidingen.
Zie ook afb. 197d.]

steeksleutel: stekslgtal Q 95 (enkele bek); sré”—
K 353; stek— L 159a (enkele bek), 165 (enkele
bek), 192a, 216a (enkele en dubbele bek), 217;
stgk— L 321 (enkele en dubbele bek), 382 (enke-
le bek); stijk— L 414; Stekslptal Q 99%; §rgh— L
299, 330 (enkele en dubbele bek), 331 (enkele en
dubbele bek); stexslpsal Q 116 (enkele en dub-
bele bek), 121 (enkele en dubbele bek), 121b
(enkele bek); stekslijtal 1. 289 (enkele en dubbe-
le bek); Srekslyatal Q 111 (enkele en dubbele
bek); stekslig?tal Q 117, 118; 5t&%k- Q 113 (enke-
le en dubbele bek); stekslistal Q 5 (enkele bek);
moersleutel: mirsigral Q 95 (dubbele bek);
mor—L 382 (enkele en dubbele bek); platte sleu-
tel: plats slistal Q 5 (enkele en dubbele bek), 83
(enkele en dubbele bek); schroevensleutel:
sxruvasigtal L 213 (enkele en dubbele bek);
Sruvasly’tal Q 0112 (enkele en dubbele bek);
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord-
type het Hgd. Buchse, ,naaf, mof”: buchsen-
sleutel: bgxsaslgsal Q 121b (enkele bek); enkele
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sleutel: gykalo sniatal Q 83 (enkele bek); sleu-
tel: sigtal L 290 (enkele en dubbele bek), 291
(enkele en dubbele bek); steeksleuter:
stekslgjtar P 176b (enkele en dubbele bek); gaf-
felsleuter: gafalsigtar P 219 (enkele en dubbele
bek); dobbele gaffelsleuter: dpbals gafslsigtar
P 213 (dubbele bek); dobbele gaffel: dpbsls
gafal Q 83 (dubbele bek); gassleuter: gassigjtor
P 47 (dubbele bek).

RINGSLEUTEL

(N 33, 300g; monogr.)

[Niet verstelbare, stalen sleutel waarvan de
gesloten bek in zijn geheel om de aan te draaien
moer heen past. De binnenkant van de ringvor-
mige bek van deze sleutel is zes- of twaalfkantig
uitgevoerd. Zie ook afb. 198.]

O——0

Afb. 198. ringsleutels

ringsleutel: repsigtal K 353, L 159a, 165, 192a,
213, 2164, 217, Q 95; regk— L 321; reysigtal L
299; repk— L 290, 291, 330, 331, Q 99%;
renkslgsal Q 116, 121; repsljtal L 289;
regksliatal Q 5; renk— Q 83; repsljetal Q 86; zes-
kantige sleutel: zgskantego sniatal Q 83; dub-
belgebogen sleutel: dgbalgabgga sigtal L 331,
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord-
type het Hgd. Buchse, ,naaf, mof’: buchsen-
sleutel: bgxsasipsal Q 121b; kopsleutel:
kopslgtal L 382; wagensleutel: wagssigral L
330; vaste sleuter: vasta slgjtar P 176b; ring-
sleuter: repksigrar P 219; pijpsleuter:
pejpsigtar P 219; potsleuter: potsigjtar P 47.

GECOMBINEERDE RING- EN STEEKSLEU-
TEL

(N 33, 300k)

[Sleutel met aan één uiteinde een open en aan
het andere een gesloten bek die beide dezelfde
maat hebben.]

ring- en steeksleutel: repk. sn StéxSlgsal Q 121.

VERSTELBARE MOERSLEUTEL

(N 33, 300a; N 33, 300d; N 64, 78b; monogr.)
[In het algemeen een stalen werktuig waarvan de
bek verstelbaar is zodat het gebruikt kan worden
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om moeren van verschillende grootte en vorm
los en vast te draaien.

Er bestaan verschillende uitvoeringen van de
verstelbare moersleutel. Zie ook afb. 199. De
daar met b aangegeven sleutel wordt volgens
Van Houcke (pag. 487) en Vuylsteke (pag. 99)
ook wel met de benaming Engelse sleutel aange-
duid. Het betreft hier een oudere uitvoering van
dit werktuig waarbij het verstelbare deel van de
bek met behulp van het draaibare handvat kan
worden verschoven.]

A. de volgende termen zijn algemene benamin-
gen voor een verstelbare moersleutel: verstel-
sleutel: varstelslpsal Q 116; verstelbare sleutel:
varstelbara §lgsal Q 121b; ijzeren sleuter:
¢jzara slgjtar P 176b;

B. de volgende opgaven betreffen het oudere
type Engelse sleutel; vgl. afb. 199a-d: engelse
sleutel: epalsa slgtal 1. 165, 321, 414, 423, Q 95;
eyalsa ~ 1. 159a, 1924, 213, 216a, 217, 371, 382,
Q 18; Epalsa ~ K 353; enalsa slptal Q 71; enalsa
Slgtal L 290, 291, 299, 330; epalss ~ Q 99%;
enalsa Sliy°tal Q 117, 118; epalsa ~ Q 0112;
enalsa Slyatal Q 111; enalsa sljtal L 289; eyalsa
sliatal Q 5, 83; eyalsa snistal Q 83; enalsa sié.tal
Q 2; epalsa sljetal Q 86; engelse sleuter: gyalsa
slgtar P 219; engelander: ‘gjpalendar Q 193;
epalendar Q 121 (oud; vgl. afb. 199c), 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; epalendar L 163, 163a,
163b, 164, 165, Q 113, 121b; epalenjor L 331;
schroefsleutel: SrufSlgsal Q 121 (oud; vgl. afb.
199c¢); sleutel met schroef: snisral mer Sraf Q
83;

Afb. 199.

verstelbare moersleutels



C. met de volgende opgaven wordt een moer-
sleutel bedoeld waarvan het beweegbare handvat
met een pal tegen een tandheugel aan de vaste
schacht van de sleutel kan worden vastgeklemnd;
vgl. afb. 199e: tandsleutel: tantsigtsl L 382;
tantj— L 321; tsank$lgsal Q 116; rantsliytal L 289;
tant$lyatal Q 111; tandsleuter: tantsigjtar P
176b; klauwsleutel: kigwslgtal L 330;

D. met het volgende woordtype wordt een ver-
stelbare moersleutel volgens afbeelding 199f
bedoeld; dit type sleutel wordt ook wel Van
Duylsleutel genoemd: hollandse sleutel:
holansa Slgtal L 330;

E. met het volgende woordtype wordt een
moderne, verstelbare steeksleutel van het model
Bahco bedoeld; vgl. afb. 199g: bahco-sleutel:
bakosigtal L 321; bakoslg®ral Q 117, 118;
bakoslgsal Q 121b, 121c.

PIJPSLEUTEL, SOKSLEUTEL

(N 33, 300h)
[Pijpvormige, stalen sleutel die boven op de
moer of de kop van een bout wordt geplaatst.

II.11

Aan elk uiteinde is een bek aangebracht,
gewoonlijk van verschillende afmeting. In de
wand van de pijpsleutel bevinden zich twee
tegenover elkaar liggende gaten waar een losse
wringstaaf doorheen kan worden gestoken. De
pijpsleutel wordt voornamelijk gebruikt voor het
draaien van bouten op plaatsen die voor andere
sleutelsoorten onbereikbaar zijn. De soksleutel
heeft een vergelijkbare vorm als de pijpsleute],
maar is van een vaste wringstaaf voorzien. Zie
ook afb. 200c-f.

Het woordtype steeksleutel (Q 121) is merk-
waardig. De informant tekende in zijn vragenlijst
bij deze opgave echter een werktuig dat overeen-
kwam met een soksleutel.}

pijpsleutel: pipsigtal L 330; pifslgsal Q 121;
buissleutel: bgjssliatal Q 5; bowssliatal Q 83;
tube-sleutel: typslistal Q 5 (buismodel); tube-
sleuter: tij°pslgtar P 213; vaste sleuter: vasta
slgjtar P 176b; soksleutel: zoksigtal L 330;
sok3lg®tal Q 113; sokkel: spkal L 382; sok: sgk
K 353; steeksleutel: stgxsigsal Q 121; douille
(fr.): duj Q 83.

¥ = Afb. 200.
C:

a-b: dopsleutels
soksleutel

d-f: pijpsleutels
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DOPSLEUTEL

(N 33, 300h)

[Niet verstelbare, stalen schroefsleutel die boven
op de moer of de kop van een bout wordt
geplaatst. De dopsleute]l heeft aan één uiteinde
een vierkant gat waarin allerlei handvatten pas-
sen. De andere kant van de dop wordt als sleutel
gebruikt. Zie ook afb. 200a-b.]

dopsleutel: dopsigtal L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 321; dopsigtal L 290, 291, 299, 330,
331, Q 99%; dopsipsal Q 116; dopsliatal Q 5, 83.

KRUISSLEUTEL

(N 33, 3005; N 33, 330k)

[Sleutel voor het vast- en losdraaien van wiel-
moeren van auto’s en karren. De kruissleutel
bestaat uit twee gekruiste stangen met doppen
aan de uiteinden.]

kruissleutel: kryssigtal L 165, 213; krijtssigtal L
290, 291, 299; kruissleuter: kr¢gssigjtar P 47;
krgjssiptar P 219.

RATELSLEUTEL

(monogr.; N 33, 300k)

[Dopsleutel met een ratelhandvat als wringstaaf.
Het ratelhandvat werkt sneller dan een gewone
sleutel, omdat niet telkens de greep op de sleutel
hoeft te worden veranderd. De ratel kan met
behulp van een knop linksom of rechtsom wor-
den omgeschakeld. Zie ook afb. 201.]

Afb. 201. ratelsleutel

racagnac (fr.): raksnjak Q 2; kriksleutel:
krekslgtal Q 99% (om vlug te werken).
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PASSERSLEUTEL

(N 33, 300f)

[Soort schroevendraaier met twee punten om de
benen van een passer aan te draaien en vast te
zetten. Zie ook afb. 202.]

D= )

Afb. 202. passersleutel

passersleutel: pasarsigtal L 382; pesar— L 321,
passersleuter: pesarsigtor P 219; pestarsigjtor P
176b; passleutel: passigsal Q 116.

HAAKSLEUTEL, PENSLEUTEL

(N 33, 300k)

[Sleute]l waarmee speciale moeren kunnen wor-
den vast- en losgedraaid. De haaksleutel heeft
een haak die past in inkepingen die in de omtrek
van bepaalde, doorgaans ringvormige, moeren
zijn aangebracht. De pensleutel is een platte
sleutel waarop twee pennen zijn aangebracht die
passen in twee overeenkomstige gaatjes aan de
bovenzijde van de moer. De haaksleutel en de
pensleutel zijn meestal voor één maat moer
bestemd, maar er zijn ook verstelbare uitvoerin-
gen. Zie ook afb. 203.]

U
/A,
b

—D
:

Afb. 203. haaksleutels

krampsleutel: krampsigtal Q 99* (haaksleutel);
noksleutel: nok3igral Q 99* (pensleutel).



WIELSLEUTEL, CHAPEAUSLEUTEL

(N 33, 300j)

[In het algemeen een sleutel om de moer op de as
van een wiel los te draaien.

Het woordtype patentsleuter (P 176b) is waar-
schijnlijk de benaming voor een sleutel waarmee
de moeren van patentassen van rijtuigen konden
worden losgedraaid. Dergelijke assen hoefden
niet meer met vet te worden gesmeerd, maar
bezaten een in de as uvitgespaarde ruimte voor
olie die er voor zorgde dat de draaiende delen tij-
dens het rijden gesmeerd werden. Ook de rad-
sleutel was volgens de informant uit Q 83 speci-
aal voor het los- en vastschroeven van de moeren
op vetassen (van karren en wagens) en patentas-
sen (van koetsen). Het woordtype zinksleutel (Q
111) verwijst naar het feit dat dergelijke moeren
doorgaans verzonken op de as waren aange-
bracht. Zie ook afb. 204. De woordtypen cha-
peausleutel en dopsleutel werden vooral
gebruikt voor een sleutel waarmee de schutkap-
pen op de naafbussen bij metalen wagenassen
los- en vastgedraaid konden worden. Zie ook het
lemma SCHUTKAP in de paragraaf over de kar-
smid, pag. 135.]

Afb. 204. patentas-sleutel

wielsleutel: wilsigtal L 159a, 165, 192a, 213;
radsleutel: rgislistal Q 83 (zes- of achtkantige
ringsleutel om moeren op assen los te draaien);
patentsleuter: patentsigjtar P 176b; zinksleutel:
zeyk$lyatal Q 111; chapeausleutel: Saposigral Q
95; Saposipsal Q 116; Saposliatal Q 83; dopsleu-
tel: Q 18; dopsigtal L 217; zeskantige ringsleu-
tel: zeskantega repslgtal K 353.

Schoonmaken en verfraaien

Schoonmaken op mechanische wijze

AFBRAMEN

(N 64, 55b)

[Het overtollig materiaal van een werkstuk ver-
wijderen, bijvoorbeeld na het gieten of zagen.]
afbramen: afbrams Q 117, 118; afibrams L
414; afbrgma L 423.
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BRAAM

(N 64, 55¢; N 33, 164 add.; monogr.)

[Ruige, oneffen rand die ontstaat na het gieten of
zagen van metaal.]

braam: bram Q 117, 118; brgm L 209, 210, 211,
212a, 216, 244a, 245a, 270 (mv. brgm), 287,
288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b,
318a, 318d, 318e, 381, 423, 424, Q 83; brg.m Q
2, 20; br'gm L 329; brgam Q 121, 121a, 121b,
121c, 121d, 121e; bram L 414; braamsel:
bromsal P 47, brozel: bro.zal L 288 (vero.);
baard: barr L. 423.

SCHRAAPSTAAL

(N 33, 261a-b; N 33, 281; N 64, 58a; monogr.)
[Stalen werktuig om een metalen vlak af te
schrapen. Het schraapstaal kan verschillende
vormen hebben. Vaak wordt het door de smid
zelf vervaardigd van een oude vijl waarvan de
voorzijde van het blad puntvormig wordt afge-
slepen. Zie ook afb. 205.]

Afb. 205. schraapstalen gemaakt van een oude
blokvijl (a), gemaakt van een platronde vijl (b)
en driekant (c)

schraapstaal: $rapstgl L 290, 291, 330, Q 99%,
111, 116; $rapstg®l Q 117 (stuk staal dat aan de
onderkant scherp is bijgeslepen), 118 (idem);
Srapstoal Q 113; Srapstgl L. 321; sxrgp— L 289;
schrapstaal: sxrapstal L 192a; sxrapstgl L 159a,
165, 213, 217; §rap—1.371; Srapstl 1. 299, 331;
SrapStpal Q 121b; schraper: sxrapar L 216a;
Srapar Q 99%; $rgpar Q 83; schrapijzer:
Srabizar L 423; krabstaal: krapstgl Q 2, 5; grat-
toire (fr.): grarwar Q 83; schaver: savar Q 121b
(plat of driekant).

VLAKPLAAT

(N 33, 344; N 64, 30b; N 66, 11b)

[Vlakke, gietijzeren plaat die wordt gebruikt om
de vlakheid van een werkstuk te controleren. Het
werkstuk wordt daartoe over de met olie en een
kleurstof ingesmeerde vlakplaat bewogen. De
hoge plekken van het werkstuk worden zo met
kleurstof gemerkt en kunnen vervolgens met het
schraapstaal worden verwijderd. Zie ook afb.
206.]
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vlakplaat: P 219; viakplar 1 210, 213, 217, 290,
291, 299, 321, 330, Q 95, 111, 116, 117, 118;
viakplgt L 159a, 165, 192a, P 176b; richtplaat:
rexplar L 423, Q 98, 121b; gladplaat: jlerplat Q
121c (vgl. het Hgd. gldtten, ,,glad maken”); tas-
seauplaat: ra'soplar Q 88; taque (fr.): rak L
414,

STAALBORSTEL

(N 33, 107; N 33, 216; N 64, 59a-b)

[Soort handborstel met stalen draden waarmee
vuil en roest van metaal kan worden verwijderd,
koper gepolijst kan worden, etc. Zie ook afb.
207.

Volgens respondenten uit L 159a, 165, 192a,

AN

\
Afb. 207. staalborstel

213, 217, 289, 290, 291, 382, 414, 423, 432, P
47,219, Q 18, 71, 83, 86, 111 en 121b werd de
staalborstel ook vaak gebruikt om vijlsel uit de
kap van het blad van vijlen te verwijderen. Vgl.
het lemma VIJLBORSTEL.

Zie ook het lemma STAALBORSTEL in de paragraaf
over de vaktaal van de huisschilder in WLD I1.9,
pag. 203-204.]

staalborstel: 510/borstal 1. 290 (om roest te ver-
wijderen), 291 (idem); stalborsal L 192a; stgl- L
165, 213, 216a, 217; stglbgrstal 1. 289, Q 95;
5talbgrital Q 99%; stolbpstal 1. 382; $tgalbpstal Q
121c; $teal- Q 113, 121 (om roest te verwijde-
ren; heeft stalen “haren’ van ongeveer 3 cm
lang); $19albgstal Q 117, 118; stglbgstal 1321, Q
18; §tgl- L 432; 319lbyastal Q 111, stalen bor-
stel: stoals borstal L 414; stgls bostal P 176b;
stQla borsal L 159a; stuals bgsal Q 83; stowals ~
P 219; stjlan. ~ Q 71; stgla borstal L. 423; stgla
bpstol P 47, Stpals bpstal Q 121b; stgla bjgstal Q
86; ijzeren borstel: gjzara bosal Q 83; draad-
borstel: drotbpstal L 382; drgt bpstal Q 116.

ROTERENDE STAALBORSTEL

(N 33, 216)
[Ronde staalborstel die in de boorhouder van een
boormachine kan worden geplaatst.
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De roterende staalborstel werd volgens de invul-
ler uit Q 121 gebruikt voor het ontroesten en
schoonmaken van metalen.]

ronde staalborstel: ropa §toalbpstal Q 121.

SCHUURPAPIER

(N 33, 233; N 33, 234; N 64, 56a; N 64, 56c;
monogr.)

[Stevig papier waarop korrels schurend materi-
aal zijn aangebracht. Het schuurmateriaal van
schuurpapier wordt normaal onderverdeeld in
grove, middel en fijne korrel. Daartussen bestaan
nog diverse gradaties, die worden uitgedrukt in
nummers die ongeveer overeenkomen met het
aantal korrels per vierkante centimeter.

Zie ook de lemmata SCHUURPAPIER en WATER-
PROOF-SCHUURPAPIER in de paragraaf over de
vaktaal van de huisschilder in WLD IL 9, pag.
205.]

schuurpapier: skurpapir P 219; sxiir— K 353, L
159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 414; sxur— P
47; sar- L 299, 382, Q 86, 111, 0112, 116, 117,
118, 121, 121a, 121b, 121c¢, 121d, 121e; § ar- L
330; Saar— Q 113, 121; $§or— L 321; Sarpapir Q
71, 83; $or— Q 99%; $gr— L 423; $orpapér Q 5;
Sorpapér L 290, 291; ijzerschuurpapier:
IzarSorpapir Q 95; stalen schuurpapier: stgla
sxurpapir P 176b; glaspapier: glaspapir L 382;
glas— Q 117, 118; jlas— Q 121, 121b, 121c;
zandpapier: zantpapir L 382, 414; zank— Q 117,
118; zantpapir 1. 423, Q 3, 95; zant- Q 95; ama-
rilpapier: amarelpapir Q 117, 118; émorel— P
176b; smergel: Smerjal Q 121c.

SCHUURLINNEN

(N 33, 234-235; N 64, 56b)

[Strook linnen waarop korrels schurend materi-
aal geplakt zijn. Vaak is dit amaril, fijngemalen
aluminiumoxide, of carborundum, een zeer
harde soort aluminiumoxide. Schuurlinnen
wordt vooral gebruikt bij het schuren en polijs-
ten van metalen. ]

schuurlinnen: sxiriens L 159a; schuurlijnen:
sxitrlina L 165, 192a, 213, 217; §ir- L 299, 330,
Q 117, 118; $or— L 321, Q 99%; §gr— L 423;
polierschuurlijnen: polérsi®rlina Q 121, ama-
rilschuurlijnen: amarel$iarlins Q 121; polier-
doek: polirduk P 176b; polierlap: polirlap Q
121b; politoerdoek: politirduk Q 111; politoer-
lap: politirlap Q 111; schuurvod: skurvpr P
219.

SCHUURSTEEN

(N 33, 260; N 33, 380; N 64, 57a; monogr.)

[Brok zandsteen of puimsteen voor schuurwerk.
Puimsteen is een vulkanisch gesteente met een
sponsachtig uiterlijk. Zie ook het lemma puiM-



STEEN in de paragraaf over de vaktaal van de
huisschilder in WLD I1.9, pag. 205.]

schuursteen: sxiirsten L 165; sxiirsté’n L 192a;
sxirstian L 217; Sarste Q 116, 117, 118; $orstejn
L 290, 291; puimsteen: pgjmstgin Q 5;
pejmstejn L 321, Q 18; pgjm3tejn L 290, 291, Q
99%; pgm— L 299; pomstgn Q 86; p amstejn L
330; powamstijan K 353; pgm— P 47; pgjmstin P
176b; pg.mstin Q 2; pgmstisn L 216a, 217;
pymsté’n L 192a, 213; pymsten L 159a;
pompstgin L 289; pgmpstejin L 382, Q 95;
pompitej.n L 330; ppmpste Q 113; bimssteen:
bij de volgende varianten wordt de slot-s van het
woord bims niet uitgesproken: bemsste Q 0112;
bims— Q 121, 121b; watersteen: wetarstén Q 71.

POLIJSTEN

(N 64, 55a; monogr.)

[Het metaal met fijn schuurmateriaal glad en
glanzend maken. Het polijsten kan gebeuren met
behulp van schuurlinnen, een polijstvijl, met
polijstpoeder of met polijstpasta. Zie ook deze
lemmata.

De invuller uit Q 83 vermeldt ook het gebruik
van staalwol (stualwpl) bij het polijstwerk.]
polijsten: polgjsta P 175; palgjsta L 414; polista
L 214, 214a, 215, 217, 245b, 246a, Q 117, 118;
polista L 329; polista Q 95; palista L 423; polie-
ren: polira Q 121c; paliara Q 83; pol gjara Q 20;
poljera Q 162; polera 1. 329; afschuren: af3ora
L 423.

POLIISTSTAAL, POLIJSTVIIL

(N 33, 261a-b)

[Een zeer fijn geslepen en zeer hard stuk staal
waarmee men gevijld metaal polijst. Het heeft
ongeveer de vorm van een vijl.

Het uviteinde van het blad van de vijl was bij
sommige informanten soms haaksgewijs omge-
bogen. Ook de invuller uit L 321 merkte op dat
hij een gekromd polijststaal meestal zelf maakte
door het blad van een oude vijl heet te maken en
vervolgens te buigen. Diverse invullers vermeld-
den ook het gebruik van een zoetvijl bij het
polijstwerk. Zie ook dit lemma.]

polijststaal: L 321; polijster: polistar L 382;
poliervijl: polirvii L 192a, 217; polierijzer:
palerizar L 329 (hardstalen, gladde, rechthoekige
strip om koper glad te drukken).

POLIISTPOEDER

(N 64, 57b; N 66, 37¢; N 66, 39)

[Poedervormige stof waarmee metaal gepolijst
wordt. Als polijstpoeder worden onder meer
gebruikt: gebrande, ongebluste steenkalk of
Wener kalk, dodekop, tinas, beenderas, krijt en
lampenzwart (Kuyper, pag. 434 ev.). Dodekop is
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een rode verfstof die bijna geheel uit ijzeroxyde
bestaat en ook voor polijstwerk gebruikt kan
worden. Zie ook het lemma DROGE VERFSTOFFEN
in WLD IL9, pag. 186-188.]

wener kalk: winar kalak Q 121c; poederkrijt:
pujarkrit L 423; krijt: krit L 423.

POLIJSTPASTA

(N 66, 39; N 33, 261a)

[Polijstiniddel in pastavorm voor metaal.]
polijstpasta: polispasta Q 117, 118; smout:
smat Q 83.

Schoonmaken, verfraaien en conserveren met
chemische middelen

SCHOONBIUTEN

(N 66, 40a-b)

[Koperen werkstukken in een schoonbijtmiddel
dompelen zodat ze gaan blinken. Zie ook het
lemma SCHOONBUTMIDDEL.

Bij het beitsen (L 210) werd het werkstuk met
een koperen tang in salpeterzuur gedompeld,
daarna tweemaal afgespoeld in schoon water en
vervolgens drooggemaakt met zaagmeel, waar-
door het een matte glans kreeg.]

beitsen: bgjtso L 210, 329, 423; pekelen: pékals
L 329; in de pekel zetten: en ds pikal zeta L 423.

SCHOONBIITMIDDEL

(N 66, 39)

[In dit lemma zijn de diverse schoonbijtmiddelen
bijeengeplaatst die worden gebruikt om koper te
doen blinken.

Pekel is volgens de informant uit L 423 zeer
onzuiver salpeterzuur. Haringpekel paste men in
L 210 toe tijdens de bewerking van het koper. Dit
zout zette zich vast aan het metaal tijdens het uir-
gloeien. Daarna werd het koper in water gedom-
peld waarbij het zout er samen met het vuil
afsprong. Volgens de koperslager uit Q 88 werd
haringpekel samen met fijn, wit zand ook
gebruikt om de glans op gereinigd koper te
behouden. }

zoutzuur: zalt:zijr 1. 291; geest: gis L 423 (sal-
peterzuur); vitriool: Q 88; virrijol L 210 (zwa-
velzuur); vetrijiil L 423; haringpekel: hireppikal
Q 88; heregpekal L. 210; pekel: pikal 1. 423.

BRUINEREN

(N 66, 37a)

[Een bewerking om het koperen werkstuk kleur-
vast te maken en om het een zuiver glad opper-
vlak te geven.
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Bij het bruineren wordt het werkstuk eerst
behandeld met salpeterzuur en daarna afge-
spoeld. Dan wordt het achtereenvolgens enkele
malen ingewreven met droog rood krijt, vervol-
gens gegloeid en afgekoeld waarna het met was
en potlood wordt ingewreven. Deze laatste werk-
zaamheden worden met behulp van een zeemleer
gedaan. Daarna hamert de koperslager het pro-
duct met een gladde hamer om de kleur van het
koper vastheid te geven. Als laatste wordt het
werkstuk nogmaals op doek of perkament geha-
merd om een zuiver glad oppervlak te krijgen.
Bij deze laatste werkzaamheden wordt in L 329
een bruneerhamel (brynérhamal) gebruikt.]
bruneren: brynéra L 329.

Inscripties aanbrengen

CISELEREN

(N 66, 38c, add.)

[Met behulp van een ciseleerbeitel inscripties in
koperen voorwerpen aanbrengen.]

ciseleren: sizalera L 329.

CISELEERBEITEL

(N 66, 38c; N 33, 120)

[Kleine, spitse beitel, waarbij het uiteinde van
het blad vaak licht gebogen is. De beitel wordt
gebruikt om inscripties in metalen voorwerpen
aan te brengen.]

ciseleerbeitel: sizalerbejtal 1. 329; graveerbei-
tel: gravérbejral L 423, Q 111; ritsbeitel:
retscbejtal Q 98.

GRAVEREN

(N 66, 38a)

[Door middel van een graveernaald inscripties in
metalen voorwerpen aanbrengen. ]

graveren: gravers L. 329.

EEN INSCRIPTIE UITBIJTEN

(N 66, 38a-b)

[Met behulp van een bijtende vloeistof en bijen-
was een inscriptie in koper aanbrengen.

Om een versiering in koper te etsen, werd eerst
een laag bijenwas of kaarsenvet aangebracht
waarin vervolgens met behulp van een scherp
voorwerp een inscriptie werd gekrast. Daarna
werd het voorwerp begoten met salpeterzuur. Op
de plaatsen waar de bijenwas was weggekrast,
beet het salpeterzuur in het koper terwijl de met
bijenwas bedekte delen van het werkstuk onbe-
handeld bleven. (Kolle, pag. 11).]
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etsen: etsa Q 98; uitetsen: rcetsa L 329 (van
lichte ornamenten).

BIJENWAS

(N 66, 38b)

[Natuurlijke was die door de bijen wordt
gevormd en afgescheiden. Zie ook de toelichting
bij het lemma EEN INSCRIPTIE UITBUTEN.]
bijenwas: bgjaowas L 246; bija— L 266, Q 98;
was: was L 423; de volgende opgave duidt kaar-
senvet aan: kaarsvet: kérs,vet Q 98.

SLAGSTEMPEL

(N 33, 268a-b)

[Stalen staafje van ongeveer 10 cm lengte met
aan de onderzijde een cijfer of letter. De slag-
stempel wordt gebruikt om opschriften of cijfers
in metalen voorwerpen te slaan.]

A. de volgende benamingen zijn algemeen:
ijzerstempel: gjzarstempal P 176b; stempel:
stempal P 47, Q 86; Stempal Q 111; stomper:
stumpar P 219; slagstift: slaxstef L 321; merk-
stift: merakstef L. 321;

B. de volgende benamingen duiden een letter-
stempel aan: slagletter: slaxigrar L 159a, 165,
192a, 213, 217; $lax— L 290, 291, 330, Q 99%,
116 (mv. —lgtara), 121 (idem), 121b (idem);
slgx— Q 5; slagenletter: siéxletar L 216a; letter-
beitel: lerarbegjtal Q 95; lettermal: letarmal L
382; lettertje: lerarks Q 83;

C. de volgende benaming duiden cijferstempels
aan: slagnummer: slaxngmoar K 353; slagnom-
mer: slaxnomar L 382; §lax—1.290, 291, Q 99*,
111 (mv. ~nomars), 113, 121b (idem); slgx—Q 5;
slaxnumor L. 213; slagennommer: sigxnumaor L
216a; slageijfer: slaxsifor L 159a, 165, 217,
Slax— L 290, 291, 330; slaxtsifor Q 116 (mv. —
tsifara), 121 (idem); stompnumero: stump-
ngmarow P 219,

KOPERMERK

(N 66, 38a)

{Slagstempel waarop het merk van de kopersla-
ger is aangebracht. Vaak zijn dit zijn initialen die
op een bepaalde manier gerangschikt zijn.]
kopermerk: koparmerak L 423.

STEMPELEN

(N 66, 38a)

[Met behulp van een slagstempel in koper een
inscriptie aanbrengen.]

stempelen: Stempals L 329; slaan: $ign L 329;
merken: merka L 329 (een merkteken aanbren-
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Van een metaallaag voorzien

VERTINNEN

(N 64, 28e; N 66, 36d; N 33, 380)

[Metaal met een dunne laag tin bedekken om het
tegen oxidatie te beschermen.]

vertinnen: vartena L 414, Q 117, 118; vartsena
Q 121 (bij koperen ketels), 121c; varténa L 329;
vartgjna L 423; overtinnen: gvartens Q 88.

VERLODEN

(N 64, 28f)
[Metaal met een dunne laag lood bedekken.]
verloden: varlin.ds Q 117, 118; varlito L 423.

Specialiteiten

Kachelsmid

KACHELS ZWARTEN

(N 33,313; N7, 41c; L 5, 60b add.; monogr.)
[Kachels met behulp van kachelzwartsel of door
(in)branden of lakken zwart maken.

In Q 83 liet men vetkool roken waarna het daar-
bij gevormde zwartsel op de kachel werd uitge-

wreven. Ook in L 330 werd het zwartbronze’

samen met lijnolie boven een kolen- of turfvuur
verhit en vervolgens op de kachel uitgepoetst.]

potloden: potls.ta 1. 332, Q 20; petlors L 329,
331, 331b, 386, 433; potlo°ta Q 32a; petigta L
387, Q 14; potlota Q 162; potloata L 325, 374,
425, 429a, 434; potlojs L. 163, 163a, 163b, 164,
165, 329, 331, 332, 384, Q 20, 111; potlgja L
164, 191; potloaja L 381; potloa Q 21; potlos Q
32a; petlowa Q 112; potlads Q 39, 199, 211;
potli’ds Q 35, 39, 204a; potluds Q 94b, 95;
petluads L 270, Q 111, 113, 118, 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e, 203; potid.to L 289;
potliita L 268, 318b, 324, 375, Q 33, 36, 196;
potlir®.ta Q 30; po.tlia.to Q 252; potli®ta Q 2, 15,
98, 198b, 249; potlii®ta P 176; potlii(?)ta Q 204a,
207; potluta Q 3, 95, 193; potlua.ta L 292, 376;
potluats 1. 265, 268, 270, 287, 288, 289, 289*,
290, 290a, 291, 292a, 293, 299, 318, 324, 327,
377, 381b, 0426, Q 10, 19a, 111, 112, 112a, 113;
petluata L 321, 328, 373, 427, Q 96, 100, 101;
petlwats Q 17, 96, 99; potlwera Q 17, 99%, 101;
petlujo Q 94b, 95a, 187a; potluaja L 209, 210,
214, 214a, 215, 216, 245b, 246, 247, 249, 266,
269,270,271, 292, 295, 297, 322, 328, 330, 381,
Q 15, 15a, 113, 117b; perlua.jo L 292; potlijs L
210, 246, 269b, 270, 326; petii’ja L 214, 214a,
215, 217, 245b, 246a, Q 105, 187, 198, 248;
potlua.jo L 373; potluaja L 382, Q 99; potlwaja
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Q 17, 96, 99; poriwgja L 381, Q 15; potli®na Q
253, 255; potlawana Q 254; petlana Q 284;
potlana Q 251; petlua Q 112a; petlas Q 117a;
petliiwa Q 113b; porlijta L 360; wichsen: weksa
Q 35; met potlood inwrijven: met potlot
envriva Q 20; zwart maken: zwart maks L 267,
zwarten: zwartan L 353.

KACHELZWARTSEL

(N 33, 313; N 7, 41b; L 5, 60b; monogr.)

[In dit lemma zijn de benamingen bijeengebracht
voor de verschillende middelen die worden
gebruikt om kachels zwart en glanzend te
maken.

Met potlood, grafiet in poedervorm, kunnen
kachels glimmend worden opgepoetst.
Kachelpoets en zebrakachelglans zijn poetsmid-
delen om kachels mee op te wrijven en te laten
glanzen. De steenpek (P 219) was volgens de
invuller een soort steenkool die op het verwarm-
de ijzer gesmeerd werd om dit zwart te maken.]
potlood: potio.r L 332, Q 20; petlor L 163, 163a,
163b, 164, 165, 213, 329, 331, 331b, 384, 386,
433, P 188, 197, Q 111, 158, 167, 173; petlo°t Q
32, 32a; potlot L 159a, 191, Q 162; potlor P 186;
potloat Q 14; potloat 1. 325, 374, 381, 425, 429a,
434, Q 18, 21; potlgt Q 14; potlowt Q 78, 80, 83,
89, 156, 160; potlgar L 352; potluat L 192; potlit
L 246; potl it L 330 (met water); petlit K 360, L
268, 269b, 313, 318b, 321, 324, 353, 354, 368,
371, 414, P 55, 57, 176, Q 3, 33, 36, 95, 117a,
196, 198, 199, 200, 211; potia.t L 289, 326;
porlii®r L313, 321, 355,417,422, P47, 174, 182,
211, Q 2, 35, 39, 98, 105, 111, 116, 121, 121a,
121b, 121¢, 121d, 121e, 198b, 204a, 249, 253,
255; potliz.t Q 30; porlia(®)t Q 207; potlut L 420,
Q1,7,88,94b, 95, 95a, 102, 193; poriust K 315,
353,L.209, 210, 211, 212a, 214, 216, 216a, 217,
244a, 245a, 247, 249, 265, 266, 268, 269, 270,
271, 286, 287, 288, 289, 289*, 290 (werd
gebruikt samen met terpentijn), 290a, 291
(idem), 292a, 293, 295, 299, 318, 324, 327, 330,
375, 377, 381, 381b, 423, 0426, P 183, Q 9, 10,
12, 15, 15a, 19a, 112, 112a, 113, 118, 121, 203;
potlua.t L 292, 376; p otluat Q 284; po.tl'uat Q
252; potlia®t P 176, 179; potiuwt P 165; potluat L
328, 373, 382, 427, Q 93, 96, 99, 101, 112;
potlwar Q 17, 96, 99; poriwet L 381, Q 15, 99%,
101; potluaj L 215, 246, 247, 266, 270, 297, 322,
328, 381 (ouder dan periuar), Q 113, 117b; potlij
L 270; potli®j Q 248; potlin Q 284; potli’n Q
121b (grafiet); potlawan Q 253, 254; potlin Q
251; potla Q 253; potlgt L 360; kachelpotlood:
kaxalpotliat L 270; kaxalpgtiut Q 94b, 95, 187a;
kaxalpgtluat Q 113, 121b, 187; kaxalpotiuat Q
100; kaxalpotlwar Q 99; potloodsel: poticjsal L
163; poetspommade: putsplomar L 290, 291;
kachelpoets: kaxalputs L 213, 214a, 217, 245b,
268, 269, 270, 271, 299, 329, Q 117a; kaxalpots
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Q 17, 95; fornuispoets: forn gsputs L 270;
fornys— L 267; haardpoets: hértputs Q 112a;
poets: puts Q 113b; kachelsmeer: kaxalsmér L
214a; fornuissmeer: fornijssmér L 267; zebra-
kachelglans: L 290, 291; zwartsel: zwarzsal L
353; Zwertsal Q 39; zwartbronzé: Zwart.bronjé
L 330; vaurlak: viriak L 331; steenpek: stipek
P 219; roet: rut L. 289; rot 1. 299.

OLIE OF VET GEBRUIKT BIJ HET ZWAR-
TEN

(N 33,313)

{In dit lemma zijn de benamingen voor de diver-
se soorten van olie of vet bijeengeplaatst, die al
dan niet gecombineerd met de verschillende
soorten kachelzwartsel worden gebruikt om
kachels zwart en glanzend te maken. Zie ook het
lemma KACHELS ZWARTEN.]

lijnolie: /' tngli L 330; terpentijn: terpantin L
290, 291.

KACHELPOETSBORSTEL

(N 33,216)

[Borstel waarmee het zwartsel op de kachel kan
worden uitgewreven.]

potloodborstel: potlust borstal 1. 290, 291.

IJZERKIT

(N 33,312)

[Een mengsel van ijzervijlsel, salmiak, zwavel
en water dat wordt gebruikt om ijzer in steen te
bevestigen of om gebreken in gegoten ijzer, bij-
voorbeeld in kachels, onzichtbaar weg te wer-
ken.]

ijzerkit: gjzarket P 219; izor— L 159a, 165, 192a,
213, 2164, 217, 289, 290, 291, 299, 321, 330, Q
111, 113; opvulkit: gp.vglket Q 99%; kit: kir L
331; staalmastiek: stalmastek P 176b.

VUURVAST VULMIDDEL

(N 33, 314)

[In dit lemma zijn de benamingen opgenomen
voor de diverse materialen waarmee de smid de
voorstukken van kachels kan opvullen om ze
tegen verbranden te vrijwaren. Chamotte is een
mengsel van fijngemalen scherven dat vaak aan
de klei wordt toegevoegd om deze beter geschikt
te maken voor hoge temperaturen. Zie voor het
woordtype chamottestenen ook het lemma
VUURVASTE STENEN in WLD IL.8, pag. 70. Asbest
is een vezelachtige, onbrandbare stof die in de
vorm van platen ook als warmte-isolatie wordt
gebruikt.]

leem: lem Q 83; lem Q 86; lgjm Q 111; vuur-
vaste Klei: vijrvasta klgj L 299; klei-aarde: klej-
jat Q 86; chamotte (fr.): Samot L 159a, 165,

128

192a, 213, 216a, 330, 331, Q 116 (samen met
vuurvaste stenen); Samgt L 163, 271, 290, 291,
382, Q 121, 121b; Samgta Q 113; Sarmgr L. 299;
Jjamota L 321; kachelkit: kaxalker L 217; ijzer-
mastiek: ¢jzarmastek P 176b; het volgende
woordtype is een benaming voor stenen die zijn
vervaardig van klei waarin chamotte is verwerkt:
chamottestenen: samgtstey Q 121; asbestplaat:
as<bestplar L 330, Q 99*.

STOOFIJZER

(N 33, 319)

[Stalen lat waarvan één uiteinde haaks is omge-
bogen. Het stoofijzer wordt gebruikt om er de
randen van kachels mee open te trekken.]
stoofijzer; stowfgjzar P 219; stovenijzer:
stowvanizar L 382; koterijzer: kgtargjzar P 219;
haakkoter: hokkgjtor P 176b.

Karsmid

Wielband

KARWIP

(N 17, 81; N 33, 283; monogr.)

[Werktuig dat door smeden wordt gebruikt om
karren op te lichten, bijvoorbeeld wanneer er
onderdelen van een wiel zoals een naatbus of
wielband vervangen moeten worden. Het bestaat
uit een getande stang die door middel van een
hefboom omhoog en omlaag kan worden bewo-
gen. Mogelijk kunnen met de termen in dit
lemma ook andere soorten heftoestellen worden
bedoeld. Zie ook afb. 208.]

Afb. 208. karwip



WIELBAND

r (—)band
™ (-)beslag
O (-)reep
7. (-)ring
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karwip: [karjwep K 318, 358, L 159a, 164, 165,
270, 282,295, 316, 317, 360, 381, 422, 426, 432,
P 48,Q 4,77, 99*, 111, 209; —wep K 278; —wip
K 357, Q 101, 119; —wgp L 318b, 414, Q 1; wip:
wep K 278, 353, 361, L 271, 286, 317, 322a, 330
(koevoet met steun), 332, P 44, 47, 51, 54, Q 5,
9,14, 32a, 72, 82, 96d, 111, 112a; wep Q 2, 284;
wip K314, Q 83, 113a, 121b; wgp L 321, 414, Q
20, 22; wipper: wepar L 269; karlicht: karlext
L 165; hefknecht: hgfknext L 372; luie knecht:
lgja knext L 159a, 288, 289, 294, 318, 318b,
320c, 322, 325; lgjo ~ L 165, 192a, 211, 213,
289b, 320a; lgja ~ L 361; lgja knéxt L 290, 291;
lpja ~ L 216a, 217; lgja knex L 268, 289, 321,
382; Igja ~ L 372; lgja ~ L 381; lyja ~ Q 96¢; Ipa
knext L 369, lgja ~ L 368b; knecht: knext L 317,
326; knex L 299, Q 18; luierik: lgjarek L 386;
vuilik: vilek L 322; hefblok: hefblok Q 111;
hefschei: hefsxej L 317; hefSej L 416; domper:
dompar 1.299; dompar Q 22; karkrik: [kar]krek
P 55; krik: krek L 217, 417, 418, P 44, 176b, Q
1,2a, 71, 83, 86; krek Q 3; karwinde: karwen Q
98; winde: went L 271; wenj L 331; wey Q 99%,
113, 116; domme kracht: domoa kraxt Q 99%;
doma krax L 299; tweede hand: rwédja hantj L

326; karmik: [kar/mek Q 7; mik: mek L 192a.

WIELBAND (zie kaart)

(N G, 46a; N 17, 67; A 42, 17; ]G 1a; JG 1b; L
20, 20c; A 4, 20c; N 33, 8 add.; monogr.; Vid.;
div.)

[De ijzeren hoepel die door de smid om de hou-
ten velg van een kar of wagen wordt gelegd. Zie
ook afb. 209a.]

Afb. 209. wielbanden
a: massief
b: flensbeslag

karband: karbant L 0247; ker- L 269, 290;
karba.nt Q 168, 181, 182; karba.nt Q 82, 177,
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karbant Q 198b (mv. —ban), 203a (mv. —bey);
kar- L 246, Q 193; ker— P 176; karba.nt Q 76
(mv. -bgn), 77, 154, 167, 169, 175, 179, 240,
241; ka.r— Q 155; karbda.nt Q 172; karbant L
159a; karbanpt L 266; ka’rbapgk L 268; ker- L
269a, 291; kerbagkt L 290; kerbanjt L 300;
kerba.ntj L 331, 331b; kerbantj L. 330; karband-
je: kerbantj> L 383; karrenband: karabant Q
39, 111; kerabanjt L 300; kersbantj L 331;
karabank Q 118; karsband: kars-bant L 386;
wagenband: wdgsbant L 269; radband:
ratbant Q 98; ratbanjt L 300; ijzeren band:
izara bant L. 367, 423; izara ~ Q 209; izoran ~ L
271; izaran« ~ L 269; ejzara ~ L 360; izara ba.nt
Q 95; band: ba.nt Q 242; bant 1. 211, 215a, 248,
250, 268, 271, 291, 296, Q 11, 19, 74, 83, 91,
94b, 99* (bij kruiwagens), 109, 203, 278 (onz).;
bagk L 266, 270 (mv. bey), Q 116, 121, 222;
bantj 1. 318, 322, 330 (mv. benj), 373, 376, 381,
381b, 385, 433 (mv. benj), Q 20; ba.ntj L 331,
331b; ba.nt Q 161 (mv. bén), 176a, 178; bant L
163, 163a, 164, 165, 191, 244c, Q 75, 77, 79,
154, 162, 173, 196; benj (mv.) L 299; karreep:
karre.p Q 76, 84, 91, 162, 178; kér— Q 157a;
karre®p K 278; kérrip P 52, 54, 55, 56, 57; k&?r—
P 58; k'grr— K 360; karrisp K 314, 315; kér- L
354, P 47, 48; ker— P 117, 172; karri’p K 318;
kar- L 265; kér— K 357; kerriap L 282, 286,
kar— L 355; karrip K 359, Q 2; kérr®p P 44, 45
(ouder dan beslag); ker— P 177a, 178; karr®.p Q
3; karrigp K 353; karrejp L 416, 424, 429a, Q
97, 198b; kar— Q 96d; k&’r— P 120, 177; ker— P
118; k&2r— Q 73; ker— L 290, 294, 295, 322,
ker— L 288a, 292, 321, 370; karrej.p L 317, 358,
360, 361, 362, 363, 364, 365, 366, 421,422,424,
Q6,7,8,9, 10, 13; ker— L 319, 370; kérrejp P
119; karresj.p L 371; velgreep: veloxrejp L 434;
reep: L 373, Q 4; rép Q 35a, 38, 113, 204a, 209;
ref Q 211, 222; re’p K 278, P 220; ré.p Q 75,
79a, 80, 83, 90, 154, 161 (nieuwer dan band),
188; ré’p Q 284; re.?p P 220; rej.?p P 223; rip K
361, L 414, P 51, 53, 56, 118a, Q 1, 2, 2a, 71;
ri’p L.265, P210a, 219; riap K 316, 317a, L 313,
315, 316, 352, P 107a, 113, 115, 173, 176a, 224;
riiap L 282, 286, 314, 353; rip K 358, L 266, P
214; rPp K 315, 318, 353, P 44, 174, 175, 179,
180, 182, 218, 219, 227; ri.?p Q 3; rigp L 312;
reap Q 97; rejp L 416, 417, 418; rej.p L 317,
331, 356, 359, 360, 364, 367, 368, 368b, 369,
370, 372, 381, 419, 420, 422, 423, Q 9, 11, 12,
20, 32a, 96c; rejp L 214, 269, 270, 271, 288,
288a, 288c, 289, 289b, 292a, 294, 295, 318a,
318b, 320a, 320c, 321, 322a, 324, 326, 329, 330,
331b, 332, 373, 374, 426, 432, 434, P 121, 184,
186, 187, 188, 192, 195, Q 17, 18, 21, 22, 27, 28,
74, 78, 95, 96a, 97, 98, 99* (bij karren), 100,
101, 103, 109 (ouder dan band), 111, 152, 153,
156, 157, 159, 160, 164, 165, 193; r'ejp Q 79;
rejp P 197; rejp Q 5; rejp L 324, Q 32a, 166;
karbeslag: karbasla.x L. 363, 366, 419, 424, Q 6,

130

7, 10; ker— L 370; karbaslax L. 426, 429, 429a, Q
18, 21, 27; ker— L 330; karbaslg.x Q 84, 90,
168a, 174, 175; karrenbeslag: kerabaslax L
381, 382; karabaslax 1. 384, Q 32, 32a, 101; rad-
beslag: ratbaslax Q 119; r at— L 330; beslag:
baslax K 278, 314, 317a, 353, 357, P 44, 45, 46,
49, 50; baslax K 358, P 117, 176, 178; baslax L
292, 296, 328, 356, 375, 377, 378, 381, 381b, Q
13, 95; basla.x L 361, 365, 366, 369, 370, 372
(meer gebruikt dan reep), 415, 416, 420, 422, P
51, Q 9 (ouder dan karreep), 11, 12; basid.x Q
96c¢; baslax L 294, 326, 330, 331, 332, 374, 376,
385, 426, 428, 429, 434, Q 14, 19a, 19b, 33, 34,
38,98, 117a, 197, 201, 204a, 211; basla.x L 270,
325; baslg.x Q 77, 83, 87, 88, 89, 91, 94, 163,
170, 171, 172, 174, 177 (nieuwer dan karband),
242; baslo.x Q 158a; karring: karrepk Q 192;
kar— Q 204a, 208, 209; karrégk Q 196, 203a
(mv. —rey); karrenring: kararepk Q 111, 113;
kararenk Q 210; ring: repk Q 112a, 112b, 197,
255, 278; bandijzer: ba.nt.i.zar Q 91; karijzer:
kari.zor L 365; ijzer: izar L 271; omloop:
emlo.wp Q 72; met de volgende termen wordt de
ijzeren band rond de houten velg van een krui-
wagen bedoeld: kruikarband: krgkerbapk L
291; kruigenband: krgjgonbant L. 265; krui-
karreep: krigkerrejp L 291.

FLENSBESLAG

(N G, 46b)

[IJzeren wielband met opstaande rand waarin
een massieve rubberband kan worden aange-
bracht. Zie ook afb. 209b.]

flensbeslag: flens basla.x L 270; flens.baslax L
382; flensband: flensbagk L 270; flens: flens L
381, Q 111; gummibeslag: gumibaslax Q 204a;
met de volgende term bedoelt de respondent
waarschijnlijk metalen velgen met autobanden
die onder een kar zijn aangebracht: voiture-ban-
den (mv.): vwatjrban K 353.

WIELBANDENROLLER

(N 33, 328)

[Wieltje dat draaibaar aan een handvat is beves-
tigd. Door met dit werktuig langs de velg van
een karwiel te rollen kan men meten hoe lang de
wielband moet zijn die om dat karwiel moet wor-
den aangebracht. Ook de binnenomtrek van de
voltooide wielband kan ermee worden opgeme-
ten. Zie ook afb. 210.

In P 219 werd dit werk gedaan met de ronde
passer (rona pesar). In Q 71 werd de maat voor
de wielband genomen met behulp van het houten
wiel zelf.]

bandenrol: bandsrgl L 216a; bands— L 192a;
meetrol: metrgl L 213, Q 5, 111; omlopenrol:
omigjprol L 321; rol: rol P 47, Q 83, 95; maat-
radje: marrétjo L 330; meetwiel: merwil L. 299;
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Afb. 210. wielbandenroller

maatwiel: morwil L 290, 291; mot- P 176b;
radermaat: rajormg: L 382; cirkelmeter:
tserkalmésar Q 116; meetplaat: mérplar Q 99*.

KARHOEPELWALS

(N 33,217; N 33, 218)

[Werktuig om wielbanden rond te buigen. Het
bestaat doorgaans uit een onderstel waarop drie
walsrollen zijn aangebracht. Twee rollen liggen
naast elkaar, de derde is in het midden boven de
twee onderste bevestigd en kan in de hoogte
worden versteld. Tijdens het buigen wordt de
wielband tussen de onderste en de bovenste rol-
len heen geleid, waarbij door het verticaal ver-
stellen van de bovenste rol de kromte van de
band kan worden geregeld. De walsrollen wor-
den door middel van tandraderen in beweging
gebracht. Zie ook afb. 211.

Afb. 211. karhoepelwals

Om de uviteinden van een wielband met elkaar te
verbinden, worden deze eerst in een splits uitge-
smeed en vervolgens kort verhit, opgestuikt en
met hamerslagen aan elkaar gesmeed. Zie ook
het lemma EEN SPLITS UITSMEDEN.}

bandenwals: benjwals L 290, 291; bénr— L
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216a; repenwals: répawals Q 116; hoepelwals:
hupalwals L 159a, 165, 192a, 217; wals: wals L
159a, 165, 192a, 216a, P 176b, Q 121b; ploeiij-
zer: ploajizar L 299; repenplooimachine:
r&jpapliajmasin Q 5; plooimachine: pluwyj-
masen K 353; plojmasin Q 71 (werd met de hand
aangedreven); buigmachine: bgjxmas in L 330;
bgjxmasin L 321, Q 99%; bijoxmasin L 213, 217,
bgjxmasin Q 111; bgxmasiy Q 113, 116; draai-
machine: drejmasen P 219; drgj— P 176b; rond-
machine: rgnmasin Q 95; bandenmachine:
begmasin Q 121b; cirkelmachine: serkalmasin
Q 83; centermachine: sentarmasin Q 83; plooi-
bank: plgjbayk Q 83; rolbank: rolbank P 47.

VUURKUIL

(N33,7)

[Een open vuur in de buitenlucht waarin de wiel-
band verhit wordt. Door de hitte van het vuur zet
het ijzer uit waardoor de omtrek van de wielband
vergroot wordt en de wielband om de velg
gelegd kan worden. Diverse smeden merkten op
dat zij dit werk in de smidse op het smidsbed
verrichtten. Vaak werd daarbij gebruik gemaakt
van twee smidsvuren.

In Q 111 bestond de vuurkuil uit een cirkelvor-
mig gat dat in de grond was uitgegraven. In de
vuurkuil werden tot 6 karhoepels tegelijk op
elkaar liggend op een houtvuur verwarmd. Ook
de smid uit Q 83 vermeldde het gebruik van
hout. Op deze wijze konden gelijktijdig veel
wielbanden heet gemaakt worden zonder dat
deze verbrandden. In L 424 werden gedroogde
zoden van hei en gras gebruikt bij het gloeiend
maken van de wielband. Men noemde die schab-
berten (Sabarts).

In Q 5 werd de hoepel tegelijkertijd door twee
vuren geschoven. Het opwarmen van de band
ging op deze wijze sneller. Het opgewarmde deel
werd, om afkoeling tegen te gaan, vroeger
bedekt met turf, later met houtschavelingen.]
vaurkuil: L 213; vgrkul Q 111, 113, 116; vgr— L
289; vigrkial L 299; vgr— 1. 321 (werd met turf
gestookt); virkyl L 163; vigrkgl P 47; vuur-
vorm: vijrvoram Q 108.

WIELBANDENOVEN

(N 33,8)

[Oven waarin de rondgebogen wielband wordt
verhit om hem goed sluitend om de wielvelg te
kunnen leggen. In tegenstelling tot de vuurkuil
kunnen in deze oven banden in een keer in hun
geheel worden verhit.]

bandenoven: bénuova Q 83; repenoven:
réepanova Q 113; vauroven: virowvan P 176b;
houtoven: hdthévan Q 71 (met hout gestookt).
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EEN RAD OPTREKKEN

(N G, 46¢; A 42, 17 add.)

[In het algemeen een wielband om de velg van
een karwiel leggen. Zie ook de lemmata BAN-
DENHAAK en TREKHAAK.}

het/een rad optrekken: a7 rat optreks Q 111; 5
ratc gptreka L 270; rader optrekken: rajor
optreka L 381; rar oprreka L. 289, Q 35, 204a; de
band van het rad optrekken: don. bayk van t
rat. gptreka L 270; optrekken: gptreka L 382,
426, Q 19b; optreka L.294, Q 1132, 119; het rad
ombinden: 1 rat. ombeys Q 111; een wiel bin-
den: » wil beii K 353; binden: bgjons Q 1;
inbinden: enbends Q 95; een nieuwe reep om
het rad leggen: 5n nij rejp. om at rat lega 1. 434;
rader oplegen: rar gpléjo Q 33; de band ombij
leggen: da bantj. pmbT legs Q 27.

BANDENHAAK

(N 33,327)

[Een ijzeren steel met aan het uviteinde een inke-
ping of een haak die wordt gebruikt om de in de
vuurkuil of wielbandenoven verhitte wielband uit
het vuur te halen en naar het karrenwiel over te
brengen. Volgens de invuller uit Q 121b waren er
doorgaans vier van deze bandenhaken nodig om
een wielband te verplaatsen. Zie ook afb. 212.]
bandenhaak: bandshgk L 192a, 217; band-
haak: banthgk Q 111; bant— L 216a; baykhgak
Q 113; banthok P 176b; reephaak: réjphgk Q 5;
rijp— P 219; karrenradhaak: kararathgk Q 116;
haak: (hjusk Q 83; hgk P 219; bandgrif:

g0 cm

bant-grefs (mv.) Q 83; ijzerklauw: ¢zorklo P 47,
klauw: klpw Q 121b; grote tang: griits tay Q
71; sleutel: L 371; draagijzer: drax.izor L 290,
291, 299, 321; draaghaak: draxhgk L 321;
draagklem: draxklem L 330; draagbeugel:
draxbggal Q 99*%; drager: drégar L 290, 291,
hefijzer: hefizor L 213; kramp: kramp Q 95
(mv. krem); tuimelijzer: tumaslizar Q 121b (werd
gebruikt voor het wentelen en verplaatsen van
rails).

TREKHAAK

(N 33,277)

[Soort van tang die wordt gebruikt bij het aan-
brengen van de verhitte wielband rond de velg
van een karwiel. De trekhaak bestaat doorgaans
uit een metalen staaf van ongeveer 2 meter leng-
te waarvan één uiteinde plat is uitgesmeed en een
weinig is omgebogen. Boven het gebogen uitein-
de is een beweegbare haak aangebracht. Zie ook
afb. 213.

Bij het aanbrengen van de wielband wordt het
gebogen uiteinde van de haak tegen de velg
geplaatst, waarna de wielband met behulp van de
haak rond het wiel getrokken wordt.]

trekhaak: rrekhgk L 382; trek— L 159a, 165,
216a, 217, 321, P 219; trek— Q 5; haak: (h)uask
Q 83; bandtrekker: banttrekar K 353; trekker:
trekor L 382, P 176b; trekijzer: trekcazor L 192a,
213, 290, 291, 299, 330, Q 99%; trektang:
trektan Q 111; trektsap Q 116, 121; tang: tay Q
5; klauw: kio P 47, krampijzer: kramp<izor Q
99*; kramp: kramp Q 95 (mv. krem).
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Afb. 212. bandenhaken
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Afb. 213. trekhaak

Wielnaaf en as

NAAFBUS

(N G, 43b; N 17, 59; IG 1a; JG 1b; L 39, 22;
monogr.)

[De metalen bus in de naaf van het karwiel die
om het uiteinde van de karas draait. Het plaatsen
van de naafbus in de dom werd in Q 113 bussen
(bosa) genoemd. Dit werk werd doorgaans door
de wagen- of radmaker gedaan. Zie ook afb. 214-
215.]

spaakgat

achternaafband muilband

middennaafbanden

Afb. 214. naaf met naafbanden

asbus: asbgs P 53, L 429, Q 39; assenbus:
asabps L 384; dombus: dumbgs K 353; naaf-
bus: nafbgs Q 204a; nofbys Q 93; navenbus:
navabgs L 270; radbus: ratbgs L 295; karbus:
karbgs K 353, 359, L 360, 365, Q 198b; kar— Q
174, 175, 179; kg’r— Q 73, 78; kér— P 45, 49, 54,
55; karbg.j.s Q 241; karbg.s L312; kar— Q 168a;
ker—- L 286; karbgs Q 203a; kar— Q 167, 178;
ker— L 322a, 331, 331b; karbgs Q 7, 9, 18; kar-
bes 1.363; kar-1.355,Q 171; karbes L 361, 362,
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Afb. 215. ,,Hollandse naafbus”

368, Q 4; kar- Q 90; bus: bps K 278, 313, 314,
315, 316, 317a, 318, 352, 353, 354, 357, 358,
359, 360, 361, L 159a, 163, 163a, 164, 165, 211,
214, 265, 266, 268, 269, 271, 282, 286, 288a,
295,314,316, 317,322, 326,332, 352, 360, 373,
382, 383, 386, 413, 414, 417, 422, P 44, 46, 47,
48, 50, 51, 52, 55, 56, 57, 107a, 115, 119, 120,
167,177, 186, 195, 197,212,Q 1, 2a, 21,71, 76,
82, 91, 94b, 98, 112a, 119, 154, 155, 162, 163,
166, 168, 169, 172, 176a, 177, 179, 181, 182,
188, 197, 198b, 211, 242; bp.s 1. 282, 286, 312,
Q 164; bgjs Q 71, 74, 165; bgj.s Q 240; bg.s P
44; bgs L 244c, 270, 288, 289, 289b, 290, 294,
316, 318, 318b, 320a, 320c, 321, 324, 325, 329,
330, 331, 331b, 369, 370, 371, 372, 374, 377,
382, 419, 420, 421, 422, 426, 429a, 432, 434, P
58,113,117, 118, 118a, 171, 172, 173, 174, 175,
176, 176a, 177a, 178, 179, 182, 184, 186, 187,
188, 197, 214, 218, 219, 220, 223, 224, 227, Q
14, 19a, 19b, 20, 22, 27, 32a, 33, 77, 88, 95, 97,
99%, 101, 111, 113a, 158a, 159, 193, 204a, 209;
bg.s Q 79a; bgj.s P 192, Q 75, 78, 79, 79a, 80,
152, 153, 156, 157, 157a, 160, 161; bgs L 422,
423,424,Q6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 15, 96c; bys
P 50; bes Q 94, 170; bes L 356, 358, 359, 364,
366, 367, 368, 368b, 415, 416,417, 418,Q 2, 3,
5,72, 83, 84, 87, 89, 90; bos: bos Q 96d; bos Q
199; dombhuis: domhiis 1. 286; huis: hii.s 1. 319;
het ijzer: hot. gjzar K 278; de volgende termen
zijn benamingen voor het gat in de naaf waarin
de bus wordt geplaatst: busgat: bgs.gar L 294;
buskoker: bgskgkar L. 381; navenhol: navahol
L 434; spekkot: spekkit Q 83.

LUNS (zie kaart)

(N G, 50c; N 17, 63; JG la; JG 1b; Wi 13, add.;
L 39, 22, add.; div.)

[Metalen spie die door een gat in het viteinde van
de wagenas wordt gestoken om te verhinderen
dat het wiel van de as kan afdraaien. Zie ook afb.
216.]

Afb. 216. lunzen
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L1
LUNS

4 leun
o luns

leun: Ign K 278, 315, 317a, 353, 361, L 282,
286, 294, 312, 313, 314, 315, 318b, 326, 330,
352,353, 354, 382, 414, 426, 432, 434, P 44, 45,
46, 49, 51, 119, 173, 179, Q 1, 18, 19b, 20, 21,
73,76, 112a, 162, 163, 167, 169, 172, 175, 176a,
177, 179, 181, 182, 193, 198b, 240, 241, 242,
lg.n K 360; Ig.°n P 223; 1¢°n L 381, Q 33, 39,
113; Igjan, lgwan Q 119; I'gn K 314, 315, 316,
318, 353, 357, 358, 359, L. 413; Ip?’n P220,Q 71,
Ipna P 53; Ign L 289, 316, 317, 320c, 321, 325,
369, 370, 371, 372, 419, 420, 421, 422, 424,
429a, Q 6, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 33, 88, 96c,
97, 98, 99*, 101, 111, 119, 203a, 204a, 209; Ign
Q 95, 204a; lgjn P 47, 58, 117, 118, 120, 176,
176a, 177, 177a, 184, 186, 187, 192, 197, 214,
218,219,227, Q 78, 79a, 80, 152, 153, 156, 157,
157a, 158a, 159, 160, 161, 164, 165, 166; Igjn P
174, 175; lgjn P 48, 115, 178, 182, 195; lygn P
121, Q 77; ljipn Q 178; Ignj P 224, ly°n Q 155;
len L 356, 358, 359, 360, 361, 363, 364, 365,
366, 367, 368, 368b, 415, 416, 417,418,Q 3, 5,
72,87,91,93, 188; 1e?n Q 171; len L 355, P 52,
56, 57, Q 2, 90; 162n Q 94; letn Q 83; IPn Q 82,
83; Ifn Q 168a, 170; lien Q 89; karleun: karign

134

Q7; karlen L 362; karlen Q 90, kérlen P 55; kar-
lien Q 89; luns: Igns L 211, 268, 270, 271, 295,
422; Ipns L 290; Ipns L 163, 163a, 294, 331,
331b, 383; lyns L 159a, 244c; lpnizo (mv.) L 384;
cale (fr.): kal K 278, P 172, 188, 227, Q 1, 2a,
71,78, 79; kal P 120; spie/spij: spej L 414, 422,
P 184, Q 2a, 4, 71, 174; spgj P 219; spaj Q 75;
spej L 288, 289; spej L 360; spé P 49, 115, Q 2,
74; spe® P 107a, 118a, 180; spg P 167; spi K 278,
318, L 164, 165, 214, 265, 319, 373,374, Q 77,
84, 154, 157a, 172; §pi 1.270, Q 22, 27, 211; spT
P 44, Q 72; asspie/-spij: asspé P 50; kijl: kil L
322,423, Q 119; kial Q 96¢; kil L. 377; pin: pen
L 269, 324, 329, 429, P 55, Q 19a; pen® L. 373;
sluitpin: slitpen L 322a; pen: pen L 355; aspen:
aspen Q 198b; splitpen: Spletpen Q 197; $plit—
Q 119; splitnagel: spletnagal Q 94b; split— Q
119; split: 3$pler Q 35a; goupille (fr.): kpmpil K
278; kapel Q 156; pegel: pil P 54; tap: rap 1.322,
Q 7; klam: kldm L 423; sleutel: sigtol K 317a;
slot: slwot Q 172.



LUNSSCHIIF

(N G, 50b; N 17, 64)

[Ronde, met het wiel meedraaiende schijf tussen
naaf en luns die de naafbus afsluit zodat er tij-
dens het rijden geen vet of smeer verloren gaat
en er geen vuil de naafbus kan binnendringen.
Bij modernere, metalen fabrieksassen werd de
lunsschijf vervangen door een metalen, dopvor-
mige moer die op de as wordt geschroefd en met
behulp van een luns tegen losdraaien wordt vast-
gezet. Van der Kloes en Van Helden (pag. 21)
noemen dit type naafbus halfpatentbus.]
lunsschijf: lgnssif L 270; leunschijf: Igniif L
434; lgn— Q 111, 204a; Ignsejf Q 95; assen-
schijf: asasif L 384; asschijf: assif Q 113;
navenschijf: navasif Q 203a; voorschijf: vyarsif
Q 111; vgr— Q 204a; voorstootschijf: varstatsif
L 270; stootschijf: 51arsif Q 33; stiaatsiy’f L 369;
slagschijf: slaxs 7 Q 119; slaxsy L 382, Q 111;
knalschijf: knalsif L 294; klatsschijf: kiatssif Q
27; klinkschijf: klepk3if Q 27; sluitschijf: slarsif
L 381; opsluitschijf: opsliasif L 270; slotschijf:
$lg1sif Q 113a; stelschijf: srelsif L 382; schijf:
sxi’f L 164, 165, 268; sxif L 244c, 269, 282,
288a, 289b, 295; sif L 318b, 329, 330, 331, 373,
377, 383, 386, 429, 429a, 432, Q 9, 14, 18, 19a,
19b, 20, 21, 33, 97, 98, 99%, 101, 111, 112a, 119,
197, 204a, 209, 211; sxgf K 358; stwf L 423; Sejf
L 322a, Q 94b, 96d, 178, 198b; Jejf L. 420, Q
193; Sejf L 372, 422; 55 L 318b, 321, 325, 371,
374; Sgjf Q 77; sef L 416; rondelle (fr.): ronde!
L286,P48,51,55,Q1,2,77,156; ron'del P 51;
rondel K 314, P 44, Q 96c; ron'del K 278;
rondpl L 360; rendel Q 7, domplaat: dumplgr K
353, slagring: sigxrenk Q 176a; Slaxregk Q 32a;
buitenste slagring: butasts $laxrepk Q 39;
stootring: starreyk L 317; §ti?— L 290,
styatrenk L 416; gangring: gapkrepk L 326;
voorste ring: virits regk Q 39; ring: regk K
278; reyk Q 93; renk L 368b; ringetje: renska Q
77; leunplaat: I#°nplp®t Q 71, plaat: p?lgr K
318; leunlip: Ignigp K 357.

SCHUTKAP

(N G, 50d; N 17, 64; monogr.)

[Metalen kap die het uiteinde van de modernere,
gietijzeren fabrieksas beschermt tegen stof en
vuil. De schutkap wordt meestal in het voorste
deel van de naafbus vastgeschroefd en draait dan
mee met het wiel. Van der Kloes en Van Helden
(pag. 21) noemen dit type naafbus Collings
patentbus. De schutkap kan met behulp van een
speciale sleutel worden verwijderd. Zie ook het
lemma WIELSLEUTEL, CHAPEAUSLEUTEL.

Er bestaan ook uitvoeringen van de naafbus
waarbij een dopvormige moer op de van schroef-
draad voorziene as wordt vastgedraaid en met
behulp van een luns wordt geborgd. Bij Van der
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Kloes en Van Helden (pag. 21) wordt dit type
naafbus halfpatentbus genoemd. De opgaven
van de respondenten uit L 268 en L 320c (cha-
peau) zijn benamingen voor deze moer.

In Meerlo-Wanssum e.o. (L 214, 214a, 215, 217,
245b, 246a) heeft het woord luns (vgl. het vorige
lemma) een betekenisverschuiving ondergaan:
men gebruikt het daar specifiek voor de ,,dop van
de as van het karwiel” (v.d. Voort, pag. 188).]
leundop: Igndop Q 204a; smeerdop: Smiardpp
Q 111; raderdop: rajardop L 382; dop: dgp L
159a, 163, 163a, Q 111; chapeau (fr.): Sapo L
268 (ijzeren moer die op het eind van de as wordt
geschroefd en met een luns wordt vastgezet),
270, 289, 294, 320c (idem), 331, 331b, 381, 382,
383, Q 19b, 20, 119, 193; Sapow P 227; dra-
peau: trapo L 322; hoed: hir Q 179; hot L 322a;
hoedje: hgtja Q 22; luns: lgns L 214, 2144, 215,
217, 245b, 246a; askop: askgp L 434.

ACHTERSCHIJF

(N G, 50a; N 17, 56; JG 1b, add.)

[Ronde, met het wiel meedraaiende schijf tussen
de naaf en de stootring van het asblok. De ach-
terschijf verhindert dat er tijdens het rijden vet of
smeer verloren gaat en vuil de naafbus kan bin-
nendringen.

Woordtypen met als tweede lid het woord -ring
komen ook voor in het lemma STOOTRING (WLD
1.13).]

achterschijf: axrarsif L 382, 434, Q 20, 111;
atarst.f Q 204a; achterstootschijf: axtarstitsejf
Q 95; axtarsti®tsif L 270; stootschijf: sto?137f L
381, 382; §to1- L 383; sti#®t— L 320c; $tmPtsTf L
270; slagschijf: $laxs if Q 119; slaxsif L 386, Q
111, 204a; Kknalschijf: knalsif L 294;
klinkschijf: kleyksif Q 117a; assenschijf: asasif
L 295; schijf: s5if L 330, 377, Q 19b, 33, 101,
197, 209; 5§f L 318b; stootplaat: stoplar L 164,
165, 322a; $15t— L. 331, Q 18; 310°t— L. 426, §toat—
L 429, Q 22; stuar— 1. 268, 269, 321, 373; stiat— L
266, 289, 318b, 422; Stwor— Q 99%; Stwar- Q
19a, 97; stustplgt K 318; sto’tplowat K 278;
scheenplaat: Senplgt Q 93; stootscheen:
stustsxen Q 2; §tg°tsen Q 32a; Stoat- Q 98;
Stust—- Q 113; schijfschenkel: SifSejnkal Q 9;
schenkel: Sepkal Q 111; Seykal Q 193; Sejykal L
416; rondelle (fr.): rondel Q 96¢; rondel K 314,
P 48,51, Q 1, 78; ron'del K 358; réndel K 353;
ron’del L 364; sluitring: slgtrey L 416, slag-
ring: Slaxrey Q 113; sloxrepk Q 176a; stoot-
ring: sto’trey L 289; stut— L 368b; stit’tren L
369; stuatre.pk L 282; stuwatrepk K 357; stig’t—
L 416; $ti®t- L 290; stuat— L 316, 317; styt— L
360; stowt— P 186, 197; §1¢°t— L 325; stutrepk L
372, Q 71; swl.eripk L 314; stutz-/stotsring:
Stutsreyk Q 211; achterste ring: ckasta repk Q
39; ring: rey L 265; rénk L 429a; reyk Q 77,
réjnk Q 78; rejnk P 107a.
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MIDDENNAAFBANDEN

(NG, 43e; N 17,60; JG 1a; JG Ib; L 39,22 add.;
monogr.; div.)

[De ijzeren banden om het brede gedeelte van de
naaf, aan weerszijden van de spaken. Zie ook
afb. 214 en de lemmata MUILBAND en ACHTER-
NAAFBAND. ]

naafbanden: L 426; ndfban L 421 (enk. -
ba.nt), Q 9 (enk. ba.nt; 4 stuks), 10 (3 stuks), 13,
96¢, 198b; ndf-bajnj L 420; nafbajnj Q 11 (enk.
—ba.nt); naf-ben L 365 (enk. —bd.nt), 416 (enk. —
ba.nt), 417 (enk. —ba.nt), 418 (enk. —ba.nt);
ndf— Q 88 (enk. ~ba.nt); ngfe— Q 171 (enk. —
bd.nt), 175 (enk. —ba.nt); naf-bent L 268,
nafbenj L 294, 325, 331, 359, 369, 371 (enk. —
baj.njtj), 372 (enk. —ba.nr), 382, 415 (enk. —
ba.nt), 419 (enk. ~ba.nr), 426; nof— Q 172;
nafbejnj L 319, 361 (enk. ~bd.nt), 368 (enk. —
ba.nt); njfben Q 87 (enk. —ba.nt), 90; nafbey L
268, 270, 295, Q 97, 111, 119, 203a, 204a;
ngf<ba.nt (enk.y Q 174; ngf.bd.nt (enk.) Q 91, 94;
naf-bantj (enk.) L 288a; aafbanden: §f-ben Q
188; af-benj L 370 (enk. —ba.njtjs); af-bejnj L
367 (enk. —bd.nt); kleine aafbanden: kigjn
afcban Q 12 (enk. ~ba.nt); mavenbanden:
navaban L 424 (enk. —bd.nt), Q 6 (enk. —bd.nt),
7 (enk. —bd.nt); naf-bentj L. 289; navabenj L 330,
384, Q 15, 21, 27, 33 (enk. —bantj); nivabey Q
111 (2 stuks), 119; navabant (enk.) Q 19b;
navabantj (enk.) L 434; avenbanden: avaban Q
8 (enk. —ba.nt); avabenj L. 290; dombanden:
domban K 314 (enk. ~bant), L. 364 (enk. —bd.nt),
Q 4 (enk. —bant); dpmban L 353 (enk. —ba.nt), P
175, 218 (enk. —bant); dom— K 278, 315 (enk. —
bant), 316 (enk. —banr), 318 (enk. —ba.nt), 358
(enk. —bant), 359 (enk. -bd.nt), 360 (enk. —
ba.nt), 361 (enk. ~ba.nt), L 352 (enk. —béa.ni),
413 (enk. —ba.nt), 414 (enk. —-ba.n1), P 51 (enk. —
ba.nt), 53 (enk. —ba.nt), 55 (enk. —ba.nt), 56
(enk. —ba.nt), 57 (enk. —ba.nt), 118a (enk. —
ba.nt), 176a (enk. —-ba.nt), Q 2a (enk. —ba.nt),
162 (enk. —ba.nt), 168a (enk. —ba.nt), 240 (enk.
—ba.nt); dum- P 44 (enk. —bant), 45 (enk. —
ba.nt), 46, 49, 50, 113 (enk. —banr), 115, 177,
177a (enk. —ba.nt); domba’nj Q 167; domban L
355 (enk. —ba.nt), P 178 (enk. —ba.nt); dum~ P
48 (enk. —bant); dombegn Q 182 (enk. —bd.nt),
domb@n P 195 (enk. —ba.nt); domt— Q 159
(enk. —ba.nr); domben P 186; dom— Q 89, 177
(enk. —ba.nt), 181 (enk. —bd.nt), 241 (enk. —
ba.n); dombenj 1. 317 (enk. —-bd.nt), 366 (enk. —
ba.nt), dombén L 282 (enk. ~ba.nt), P 220, 223,
Q 75 (enk. —ba.nt), 77 (enk. ~ba.nr), 79 (enk. —
ba.nt), 719a (enk. —ba.nt), 153 (enk. —ba.nf), 154;
dom—1 312 (enk. —-ba.nt), 313 (enk. —ba.nt), 314
(enk. —ba.nt), 315 (enk. —bd.nt), 363 (enk. —
ba.nt), P 58 (enk. —ba.nt), 120 (enk. —bd.nt), 192
(enk. —ba.nt), Q 2a (enk. —ba.nt), 71 (enk. —
ba.nt), 72 (enk. —ba.nt), 73, 74, 76, 80, 83 (enk.
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—ba.nt), 84 (enk. —bad.nt), 155 (enk. —ba.nt), 157
(enk. —ba.nr), 157a, 161, 162 (enk. —ba.nt), 163
(enk. —ba.nt), 164, 165, 166, 168, 170 (enk. —
ba.nt); dum— P 173, 176 (enk. —banr), 187 (enk.
~ba.nt), 188 (enk. —ba.nt), Q 2 (enk. ~bant), 178;
domb&®n Q 83 (enk. —bd.nt); dombg.’n P 118
(enk. —ba.nt); dombé+’n P 184; dombénj P 119
(enk. —ba.nr); de volgende opgaven zijn enkel-
voud: dpmba.nt P 214; dom— L 316; dpmbant P
179; dom— K 317a; dumbant P 172; dom— P 182,
219; domba.nt Q 152, 160; domba.nt L 360, P
52; dom— Q 158a; dombdnt K 315, 353; slag-
banden: slix-ba.jnjt (enk.) L 362; speekban-
den: spijok-bana K 353; spejkben Q 95;
spejkcbenj L 382; Spejkbey L 270 (enk. —bayk),
Q 20; Spejkbant (enk.) Q 111, 204a; Spejk bantj
(enk.) L 434; spekenbanden: spejkabenj L 381;
steekbanden: stek-bep Q 204a; karbanden:
karbenj Q 172; banden: banas K 353 (enk. bant);
ban P 47 (enk. bant), 107a (enk. ba.nt); ban Q 1
(enk. ba.nt); ben Q 95 (enk. bant), 169 (enk.
ba.nt); ben P 121 (enk. ba.nt), 227, Q 3 (enk.
ba.nt), 5 (enk. ba.nt), 82 (enk. ba.nt); benj Q 14;
bep Q 112a, 113a; ba.nt (enk.) P 197; ba.nt
(enk.) L 422; dombandjes: dombéntsas Q 242,
domrepen: domre.pa L 354; domrPpa P 174;
dumrips Q 2; domrisp (enk.) L 286; domri’p
(enk.) L 355; het volgende woordtype is enkel-
voud: reep om de naaf: r¢jp. om do naf L 423;
repen: ripa P 53; ripa L 266, P 180, 224; rej.ps
L 356; rejpo L 322a; rijap (enk.) P 214; domrin-
gen: domrey K 357; dum— Q 3; domren Q 77;
domre.yk (enk.) L 316; dumrepk (enk.) P 171;
naafringen: ndfreys L 159a; ngfrey Q 198b;
navenringen: ngvaren Q 178; navarépk (enk.) Q
7; ringen: repa L. 432; rey K 278 (enk. repk), L
429a (enk. repk), Q 2; r'gjy Q 193; repk, repk
(enk.) Q 3; rejyk (enk.) L 368; de volgende opga-
ve is een collectivam: beslag: basla.x L 422.

MUILBAND (zie kaart)

(N G, 43¢c; N 17, 60a; JG 1a; JG 1b; Vid.; div.)
[Brede, ijzeren band om het uiteinde van de
naaf die voorkomt dat er aarde en modder op
het aseinde terechtkomt. De muilband heeft
soms een rechthoekig uitgekapte opening die
afgedekt wordt met een klepje. Door de opening
kan men de luns uit de as trekken zodat het wiel
van de as kan worden verwijderd, bijvoorbeeld
wanneer de as gesmeerd moet worden. Zie ook
afb. 214.)

muilband: mowlbant P 51; mgl- P 48 (mv. —
ban); méwl- L 360; mglbant K 278; mglbant K
314; mgl- K 353; mglbdant K 315; snuitband:
snatbant P 173, 178; sngt-— K 357, 358, P 45,
47, 48, 224; sngt— Q 1; sngt— P 44; sniit— Q 7,
Sniite— Q 101; Sngts— Q 204a; snatbant P 179,
180; sngt— K 315, 316, Q 2; sng.t-ba.nt K 361,
L 414 (mv. ~ban), Q 2a (mv. —b&n), 72; sn@°.t—
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P 56; sng.t-— K 318; sngt— P 214; snd.t— Q 2a;
snii.te— L 363, 366; sni.t-ba.nt L. 416 (mv. —ben),
417 (idem), 418 (idem), Q 5 (mv. —bén);
sng.wte— Q 3 (mv. —ban), 82 (mv. —bén), 83
(idem); sna?.t— P 187; sng?.t— Q 73; sngrt— Q
165; sng.t.— K 360, P 51; sngt.— K 359, P 53, 55;
sn@.t— P 118a; sngjat— P 54; snd.t— K 357;
sndtcbant P 176; sng®.tba.nt P 119, 120, 121,
188, 192, 220, 223, Q 75, 78, 79, 79a, 152, 153
(mv. —bén), 156, 157; snd®.t-— P 195; sng’t— P
58, 118; sng%tba.nt Q 1 (mv. —ban); naashand:
nascbant Q 111; ngsbant Q 177, 178, 242;
ng?s— Q 168a; ngscba.nt Q 168, 181, 182;
ngs<ba.nt Q 162, 163; ng?s~Q 77, 89, 155, 167,
241; ngs<bd.nt Q 158a, 170; leunband: igjnba.nt
P 195; band van de leun: ba.nt -van d» lgn L
282; voorband: vgrbant Q 1, 19b; vgrbantj L
381, 382; vgrbentj Q 15; vg.rbank L 270; kop-
band: kpp-bant Q 95; kopbenj (mv.) L 294;
domband: dpmbant K 361, Q 176a; dum— P 48;
domba.nt L. 356; dumbdnt K 353; dumbant P
113, 117; dom— Q 71; domba.nt Q 78; dom— P
176a, Q 83 (mv. -bé&?n), 159, 160; dum- P 121;
dombd.nt L 360, 367; dom— L 354, P 52,

dombank Q 119; dpombén (mv.) L 314; naaf-
band: nafba.nt 1.317, 358, 359, 365, 368, Q 11
(mv. —bajnj), 12; naf— Q 88; ngf— Q 169;
af-ba.jnjt L 362; af-ba.njtjs L 370; nafba.jnjtj L
371 (mv. —bey); of-ba.nt Q 188; nof— Q 174,
179; nafba.nt L 361, 372, 419; ngf— Q 87, 91,
171; naf-ba.njtj¥ L 369; buitenste naafband:
bitasts nafbant Q 39 (mv. —bey); grote naaf-
band: gru’ts nafibant L 415; navenband:
navabd.nt L 424, Q 6 (mv. —ban), 7; ngva— Q
178; voornavenband: vgrnavabantj Q 27;
navenband voor: navabantj ;vgr L 434; band
van de naaf: ba.nt van ds naf Q 8; naatbandje:
L 319; kopband: kop-ba.nt Q 175; stootband:
Stoat-bant Q 22 (mv. —benj);, kroonband:
krusnba.nt Q 9; tuitband: ti.t.ba.nt Q 13; pijp-
band: pip.bant Q 204a; pijpenband: pipabant
Q 111, 196, 196a; ijzeren band: izarsn bant L
164, 165; band: bant K 278 (mv. ban); bd.nt L
422, Q 94 (mv. bén); bantj L 320a (mv. benj),
324 (idem), 329 (idem); domreep: dpmriop L
282; reep: rej.p L 423; rejp L 269, Q 156; risp L
265; naasring: ngsre.pk Q 90; voorring:
vgrregk Q 101; buitenring: birorepk L 331,
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SLUUKVANGER
A drek(-)

@® moos(~)
¥ slijk(-)

buitenste naafring: butonsts néfreyk L 326;
naafring: ngfren Q 198b; nafrepk L 377; naven-
ring: navarepk Q 113; navarepk Q 209; band-
ring: bantregk L 289; ring: regk Q 193; ijzer:
izar L 324; domsnuit: domsngt L 352; domsng®.t
Q 161; dom— Q 71, 74, 80; dumsng.t P 177a;
dumsnd®.t P 177; dumsné+t P 172; snuitdom:
sno.tedom Q 72; snuit van de dom: sng®.f -van 2
dom Q 157a; snat »van da dum P 115; snuit: snat
P 174, 175, 182, 219; sng.t L 413, Q 76; sng°.t P
57, 184, 186, 197, Q 156, 164, 166; sng.t P 46;
sngt P 55; naas: nas L. 294, 371, 373, 382, 416,
420, Q 97, 98, 112a, 209, 211; ng?s Q 154, 240;
ngs Q 84; ngjs Q 93; naafnaas: nafnas L 423;
neus: ngs Q 77; domkop: domkop L 286; toet:
tizr L. 290, 318b, 331, 331b.

ACHTERNAAFBAND

(N G, 43d; N 17, 60b; V1d.)

[De ijzeren band om het achtereinde van de naaf,
aan de kant van de wagen. De achternaafband is
doorgaans smaller dan de muilband. Zie ook afb.
214}

achterband: axrsrbant Q 1, 19b; arar— Q 204a;

138

axtarbantj L 381, 382, 434, Q 20; axtarbenjt Q
15; axtarbayk L. 270 (mv. —bey); axtarbenj (mv.)
L 294; strijkband: Strik-bant Q 196, 196a;
kontband: kont.bant Q 95; votband: vot-bant Q
111, 204a; vottenband: votabant Q 197; bin-
nennaafband: be-nanaf-bapk Q 119; binnenste
naafband: benasta nafbant Q 39; benasts
ndafbantj L 383; achternavenband: axtor-
navabantj Q 27; naafband: naf.ban: L 369, 416,
Q 96c, 111; nafbant L 163 (mv. —bénr), 163a
(mv. —bént); naf.bantj L 320c; de volgende opga-
ven zijn meervoud: ndf-benj L 372; nafbenj Q
19a, 32a; na(a)f— L 317; nafbent L 271;
naf-bentj L 289, 289b; navenband: navabenj
(mv.) L 331, 331b; binnenste navelband:
benalsta navalbanij L 330 (mv. —benj); dom-
band: dgmbant K 358, 361, Q 176a; dum~ Q 2,
78; dombant K 278 (mv. ban), Q 71; dpmbént K
314 (mv. —ban); dombén (mv.) Q 156; dombén
(mv.) Q 78; asband: as<bant K 353; as<bantj L
322, 382; ijzeren band: izaran bant L 164, 165;
band: bant K 318, 322a, P51, Q 1; baant L 422,
bantj L 320a (mv. benj), 324 (mv. benj), 329; ban
(mv.) K 278; bgn (mv.) L 416; bént (mv.) L 269;
naafreep: nafrejp L 423; domreep: domriap L



282; reep: rep L. 373,420,422, Q 35a,77; rep Q
93; riap L 265, 316, P 107a; rejap K 278; rgjp L
295,321,374,Q 98; rgjp L. 317, 371; bandring:
bantrepk L 289; achterring: axtarrepk Q 101;
binnenring: benarenk 1. 270, 331; binnenste
naafring: benasto néfreypk L 326; naafring:
ngfrey Q 198b; nafrenk 1L 268; nafrenk L 360;
navenring: navarey Q 113; domring: domrey L
286; dumrepk P 54; ring: Q 22; rey P 55; regk K
357, L 244c, 373, Q 79a, 101, 112, 178; rénk Q
7, 193, 209; ren P 186, 197; toet: rir L 290.

SLIJKVANGER (zie kaart)

(N 17, 68; N G, 50e)

[Metalen plaat boven de as, tussen het asblok en
de binnenzijde van de naaf, die dient als bescher-
ming tegen van het karwiel afvallende modder.]}
slijkvanger: sitk.vayar L 266, 269, 271, 371;
slik— L 422; §lik— Q 101; slikvepar L 295;
Slikovegar L 270, 329, 330; drekvanger:
drek-vepar Q 20; pratsvanger: prat$vegar Q
119; slijkplaat: K 361; slikplar L 211, 265,
368b, 416, 422, Q 9, 96¢; ski?k— L 317, slik— L
268, 289, 294, 318b, 320a, 320c, 322a, 369, 382,
429a; sli?k— L 423; slPk— L 290, 369; §itk— L
294, 325, 331, 331b, 383, 432; §li.k— L 270, 295;
slgjk— L 420; slejk— L 360, 372; sli’kplat L. 317;
slgjkplat P 51, Q 4; slekplat Q 1; sltkplgt Q 96d;
slejkplgr Q 1; slikplpat L 286; sltk— L 314;
slekplgjt P 48; slikplot L 316; drekplaat: drek-
plar 1426, 429a, 434, Q 14, 18, 19b, 22, 32a, 33,
94b, 95, 97, 99*, 111, 113, 197, 204a, 209;
drekplgr Q 77, 176a; dreksplaat: dreksplat Q
119; moosplaat: mosplat K 357; mésplat K 358;
maosplat L 414; mows— Q 156; mg®s— Q 2; mi’s—
Q 1; mosplgt K 353; mowsplgt Q 78; mosp?lgr K
318; mosplg®t P 44; maws- P 186, 197;
mowsplgat Q 79a; mwsplogwat P 107a;
mowsplowat Q 78; mgwas— P 54; mgsplowat P
55; mo?sploat Q T71; mowsplpajt Q 156; mod-
derplaat: modarplat L 159a; sladderplaat:
sladorplojt Q 93; fladderplaat: fladarplgr Q
178; stofplaat: stofplar L 268; beschermplaat:
basermplat Q 211; schermplaat: Sermplat Q 39;
asplaat: asplat L 381; plaat: plar L. 324, Q 101;
slijkplaatje: slikpletja L 282; slikpletjia 1. 271;
slijkband: slik-bant L 244c; §ltk-bant L 386;
slijkbred: sitk-bret 1. 326; slijkblad: sltk.blar L
321; slijkkap: slikkap Q 7; moosscherm:
mossxerm K 314.

.11

Nagelsmidimaker van bouten

NAGELIJZER

(N 33, 292; N 33, 332; N 66, 19)

[Stuk ijzer met ronde en vierkante gaten van ver-
schillende afmetingen, waarin men de pinnen van
de nagels plaatst om er een kop aan te slaan. Het
nagelijzer wordt ook gebruikt voor het vormen
van de koppen aan klinknagels. Zie ook afb. 217.

le@ﬁ

Afb. 217. nagelijzers

Koperen klinknagels werden vroeger volgens de
zegsman uit L 210 gedraaid uit koperen plaat en
vervolgens door het klinknagelijzer geslagen,
waardoor er een kop op kwam. In L 329 werd het
van verschillende ronde, vierkante en platte
gaten van verschillende afmetingen voorziene
nagelijzer boven het schroodgat van het aam-
beeld gelegd. De klinknagel werd vervolgens in
€én van deze gaten geplaatst. Door met een
hamer op de voorgestuikte kop van de klinknagel
te slaan nam deze de vorm aan van het betreffen-
de gat. De kop werd afgewerkt met een dopper.
Zie ook de toelichting bij het lemma DOPPER.]
nagelijzer: nagslizor L 159a, 271, 321, 330, Q
95, 99*, 111; nogal-— Q 88; nggalezar K 353;
nagelenijzer: négaiizar L 299; négal- L 165,
192a, 213, 217; nésl- Q 116; smeednagelijzer:
smianggalejzor Q  83; klinknagelijzer:
klepkndgalizar L 210; rivetijzer: ravetizor L
423; nagelenmal: négalmal L 382, Q 18; nagel-
vorm: nagalvoram L 290, 291, Q 111; vorm:
vorom Q 121b; vormijzer: vgroméjazor P 47,
zetijzer: zet.izor L 321; nagelblok: nagalblok Q
113; mof: muf P 219; schijf: sajf Q 83.

KOPPENKLAUW

(N 33, 333a-b)

[Een in het schroodgat van het aambeeld te plaat-
sen werktuig, dat -ter vervanging van het nagel-
ijzer- wordt gebruikt bij het aanwellen van zes-
hoekige en ronde koppen. Het bestaat uit een
gaffelvormig metalen blok met aan de onderzij-
de een pin. Zie ook afb. 218.]
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Afb. 218. koppenklauw

koppenklauw: kopaklipw L 217; kopklauw:
kopkipw 1. 271; gaffel van de aanvilt: gafs! van
da anvelt P 176b; taque (fr.): tak P 219; leest:
lest 1. 165; mik: mek L 299.

KOPPENKALIBER

(N 33, 333b)

[Werktuig dat bij het op maat smeden van zes-
kante koppen (van bijvoorbeeld bouten) wordt
gebruikt om na te gaan of het werkstuk de juiste
maat heeft. Het bestaat uit een langwerpig meta-
len plaatje waarin uitsparingen van verschillende
maten zijn uitgestanst. Zie ook afb. 219.]

mmm

Afb. 219. koppenkaliber

koppenkaliber: kopakalibor L 192a, 213;
kopakalibar 1. 217, vormmaat: verommgt P 219;
maatmal: mgtmal Q 116; mal: mal L. 290, 291;
pasmaat: pasmgt L 321.

Hoefsmid

Hoefstal

HOEFSTAL, NOODSTAL (zie kaart)

(N 33, 6; N 33,374, S 14; L la-m; L 1u, 96; L
B2, 278; A 43, 15; JG la, 1b, 2c; monogr.)

[Een uit houten planken of metalen buizen ver-
vaardigd gestel dat v66r of in de smidse is opge-
steld. Wanneer een paard moet worden beslagen,
wordt het in de hoefstal geplaatst. Zie ook atb.
220.]

hoefstal: hufstal K 278, 315, 317a, 353, 360, L
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165, 209, 265, 282, 286, 288a, 314, 352, 353,
354, 355, 368, P47, 48, 50, 55, 56, 57, 172, 173,
176b, 179, 188, 213, 215,218,219, 220,Q 1, 75,
80, 86, 154, 168; (h)uf~ P 176, uf- P 115, 176,
227, haf- K 314, 315, 316, 353, 358, P 47, 49,
117,174, 180, 186, 224,Q 2, 3,71, 74, 89, 1574,
160, 240; (h)af~ Q 83; af— P 176a; hiif~ P 113;
hu-wf— P 44, 45; huwf- P 182; hof— L 266, 269,
288, 319, 320, 321, 360, 367, 369, 371, 381, 385,
416, 421, 431, Q 7, 18, 95; af- L 423, Q 12;
ho%f~ L 417, 419; howf— K 357, P 46, 51; hii?x—
L 288; hofstal L 296, 333, 374, 426, Q 97, 99,
99%, 111; howf— 1. 429; hofsta.l 1. 316a, 317,319,
356, 360, 362, 364, 365, 366, 367, 368, 415, 416
(mv. —stel), 417 (mv. —stel), 418 (mv. —stel), Q
87, 88, 91, 96¢c, 172; huf~ K 358, L 286, 312,
313, 315, 316, 353, 413, P 58, Q 3 (mv. —stel), 5
(mv. —stel), 76, 77, 153, 167, 168, 169, 241; uf-
Q 11; hif~ L 414 (mv. —stel), Q 1 (mv. —stel), 2a
(mv. —stel), 71 (mv. —stel), 72 (mv. —stel), 79, 80,
8la (mv. —szel), 82 (mv. —stel), 84, 170, 177; af-
Q 83; hif~P 186,192, Q 161, 166; hir.f~ P 187;
hiif~ P 53, 178, Q 78; hiif— P 52; howf~ Q 172,
178; hgjf— Q 94; hofSta.l L 270; hufstal L 214,
214a, 215, 217, 245b, 246a, 353; hof~ Q 12, 95,
102, 187; howf— P 184; hiiaf~ Q 93; hufstal P
118a, 184, Q 73, 74, 155, 168a; haf~ Q 174;
haf~ P 195, 220, 223; hiif~- P 118, 120; hif~ P
177, 177a; h'idf~ P 121; hufstal Q 253; hof~ L
299, Q 113, 196; hofStal? L. 432, Q 21; hifsta.l P
188, 197, Q 160, 164; haf~ Q 79a, 157, 159;
hitxf— Q 152; huf~ Q 75; hgjf- Q 171; howf- Q
175; hof~ L 358, 359, 361, 363; hufst'al K 318,
353, 359, 361, Q 158a, 163, 182; hiaf~ K 318,
357, Q 90, 242; hi.f~ Q 165; h'af~ Q 162; hof~
Q 188; hiix— K 360; hufsta.l Q 181; haf~ Q 89,
156; howf~ Q 179; hiif~ P 119; hafstal P 175;
ho’fstgl Q 78; noodstal: Q 17; notstal L 192a,
325, 369, 377, 379, 380, 382, 431, Q 102; no’t—
L 318; noat- L 299; no(t)- L 430; ngt— L 159a,
165, 191, 192, 213, 215a, 216, 217, 246a, 265;
hot— L 266; (n)ot— L 250; ot— L 164, 192, 209,
211, 250; ngat— L 267; ngat— L 215, 370, 371,
376; hoat— L 377; noat— L 249, 289, 300, 427,
not— L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a,
245a; ngt—1.292, Q 14; ng’t— L 425; noat- Q 18;
nwat—Q 98; ngt— L 159a, 163, 192a, 213; hgt— L
266; nowt— L 319; niit— L 246, 269a, 271, 288a,
297, 298; nit.t— L 266; ni’t— L 216a, 271, 295,
321, 422, 424; nia-?.t— Q 10; n'#?t— Q 10; nut— Q
96a; (n)ur— L 372; nuat— L 245, 271, 369, Q 9;
nuat— L 382; nuar— L 318b; no’tsta.l Q 9; nuat—
L 318b; nit’t— L 371, 372, 419, 420, 422, 423,
424, Q 6, 11, 12; nugt— Q 13; ni.t— L 289; nat—
L 421, 425; i@t L 370; huat— L 318b; notsta.l L
331; notstal L 331, 429, Q 20, 29, 32, 33, 108;
no.i— Q 20; nd%— Q 30; no’t— Q 27; 6- L 327,
nowat— Q 22, 32a; ngat- L 300, 330, Q 98, 101;
hpat—Q 21; ngt— 1. 387,432, Q 196; ng?t— L 377,
ng.t— Q 109; nwoar— Q 97; nwat— Q 97; nwar— Q
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99, 99*, 103, 110, 111; nawar— Q 117b; nar— L
295, Q 98, 113, 116, 118, 208; nawt— Q 202;
nia’t— L 331, Q 111, 0112, 113,192, 197; @+ Q
192; nir.t— Q 38, 203; nut— L 290, Q 104a, 105;
nuat— Q 121b; net— Q 203; natstal 1. 420; nuat—
L 246; ngt— L 217, 0247, 248; ot— L 268; nir’tstal
L 299, Q 113, 116, 117a, 118, 192, 202, 222,
nut—Q 198; nir?tsta.l Q 7; nd%tstal’ L 378, Q 16;
noat— L 320a; a%- L 328; nuatsta.l? L 369;
ngt$tal’ Q 21; noat— L 432; npr— L 290, 291;
hgt— L 291; na®t- L 324, Q 35; n'w’t— L 330;
nd’tstal(®) L 323; nia®t— L 290, 291; ni?tstal Q
278; notsal Q 208; ostal Q 207; ostal Q 204a;
smidsestal: smetsstal L 374; smis(se)stal: smes-
stal Q 83; travaille (fr.): travaljs Q 95; tra’vals
P 214; travals P 211; tra*vala P 47, travels P 48,
164; hoefgestel: hufigastel Q 253; hoefrek:
hufrek K 278.

HOEFBALK

(N 33, 375)

[Elk van balkjes of stangen aan de voor- en ach-
terzijde van de hoefstal waarop de voet van het
paard rust tijdens het beslaan.]

hoefbalk: hofcbalak Q 113; zijbalk: z¢jbalak L
290, 291; ze— K 353; kapsteun: kapstiy®n L 330;
kaphout: kaphgowt L 321; paardenvoet: pedaoviit
P 47; zij-ijzer: zgj-gjzor P 219; noodstalijzer:
ni’tstalizar Q 116; werkplank: werakplank P
176b; bok: bok L 159a; boom: bgm L 299;
bowm Q 111; zadel: zal L 289.

HOEFTOUW

(N 33, 376)

[Het touw dat gebruikt wordt om de hoef die
beslagen moet worden, vast te binden.]
hoeftouw: huftow L 165, 213, 216a, 217, 289;
hof- 1. 290, 291, 299, Q 18, 95; haftow Q 99%;
hoefzeel: hufzijal P 47; hofz®l Q 113; hofizel Q
116; hofizejl L 432, Q 111; zeel: z&jl Q 5; hoef-
strang: hufstragk L 192a; hoefkoord: hufkor P
176b; koord: kgwrt P 219; voetzeel: vat.zijal K
353; de volgende opgaven duiden een riem aan:
hoefriem: hifrim Q 71; hufrém L 289; hof- L
290, 291, 321, 330, 382.
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Hoefijzers smeden

HOEFIJZERSMEEDHAMER

(N 33, 60; N 33, 83)

[Een soort smeedhamer met aan de ene kant een
tamelijk platte en aan de andere kant een half-
ronde kop, gebruikt bij het smeden van hoef-
ijzers.

In Q 116 was de bolle kant van de smeedhamer
achthoekig, de platte kant vierhoekig met gebro-
ken kanten.]

hoefijzerhamer: hofizarhamasr L 321, Q 111;
hof tzdar— L 289; hoefhamer: hofhamar L 382;
hofhamar Q 121; hoefhamel: hofhgmal Q 5;
hoefhandhamer: hufhanthamor L 290, 291;
hoefsmidshamer: hofsmétshamar 1. 321; bolha-
mer: bolhamar L 159a, 165, 216a, 217, 432;
ronde bolhamer: rona bolhgmal P 219; bolha-
mel: bolhamal Q 95; pinhamel: penhamal L
331; gewone smeedhamer: gowdna Smehamor
Q 99*; smeedhamer: $méjhamar Q 113; Smej—
Q 0112; smeedhamel: smis(h)imoal Q 83 (wordt
gebruikt bij het vitbollen van de binnenkant van
hoefijzers); klopper: klppsr L 371; vuisthamer:
viisshamar Q 35, 108; voorhamer: virhamar Q
35; hamel: hgmal P 176b.

HOEFIJZERSMEEDTANG

(N 33, 34b; N 33, 174)

[Tang met platte bekken om hoefijzers tijdens
het smeden vast te houden.)]

hoefijzertang: hof.izartay L 330, Q 5, 108, 111
(tang met korte handgrepen maar met sterke
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hoefstal

bek), 113; (h)if gjzor— Q 83; hoeftang: hufray P
47; hof~ L 371, Q 5, 95; vuurtang: vjrtay K
353, L 382; vir— Q 83 (om een lip op het hoef-
ijzer aan te trekken); vgr— L 321, 371;
smis(se)tang: smestay P 176b, 219, Q 86;
smeedtang: smetay Q 18; smée— L 290, 291;
smej— L 289; §mej— L. 299 (met platte bekken);
Sméej— Q 99%; Smejtsan Q 116.

HOEFSTAAFIJZER

(N 33, 355)

[De ijzeren of stalen staaf waarvan de smid het
hoefijzer smeedt. Hoefstaafijzer werd vroeger
vaak door de smid gesmeed van resten ijzer en
oude hoefijzers. Tegenwoordig koopt hij het
doorgaans in de vorm van metalen staven.
Dergelijk ijzer is volgens de invuller uit L 299
rechthoekig (rexhdkex) van doorsnede. In Q 83
daarentegen is het aan één kant 2 mm dikker dan
aan de tegenovergestelde zijde.]
hoefstaafijzer: (h)ifstgf ejzor Q 83; h'of-
Staf-izar Q 121b; hoefijzerstaaf: huf izoritaf L
290, 291; hof-izarstaf L 382, (h)if.gjzarstgf Q
83; hoefstaaf: hufstaf L 216a, 217, hofSraf L
330, 432, Q 111, 113; zoolstaaf: zolstaf L 321;
zoal- Q 18; zgl— Q 95; sealstaf Q 116; hoefstaf:
hufstaf L 159a, 165, 192a, 213, P 47; baar: bar
Q 86; hoeflat: huflar P 176b, 219.

HOEFIJZER

(N 13, 84; N 33,352; 1.35,104; .27, 6 add.; JG
1a; JG 1b; monogr.; Vid.)
[IJzeren hoefbescherming, meestal in de vorm



Afb. 221. diverse hoefijzers

van de onderrand van de hoef. Het hoefijzer
wordt doorgaans met behulp van hoefnagels aan
de hoef bevestigd. Zie ook afb. 221 en het
lemma HOEFIZER MET SPECIALE VORM OF UITRUS-
TING.]

hoefijzer: haw.f.é.zar P 187; hiaf— P 117, 177a,
192, 197, 213, 222, Q 2a, 71, 72, 80, 153, 156,
157, 164, 166; haf— P 188, Q 159, 160, 165;
huf— K 316, 318, 357, 358, 359, 360, 361, L
352,413, 414, P 46, 55, 56, 179, 186, 223, Q 2,
2a,2b,73,74,75,79, 79, 152, 154, 157a; hiif—
P 177; hiif-— P 118a, 121, Q 78; af~ P 115, 175,
176, 176a, 176b, 178; howf— P 51; (h)owf— Q 2;
hiif-@®.zor P 52, 118, 119, 120; ha.f— P 195, 220;
hif— Q 1; hiife— P 53; hiif-g°zar P 218; huf gzor
K 315, 353, P 45, 47, 48, 49, 50, 57, 58, 113,
172, 173, 175, 180, 214; haf— K 314, P 174,
224; huf&.zar P 44; hifgzor P 227; hitfejzar Q
71; (h)af-gjzar Q 83; hif— K 317a; hufce.jzor Q
3; huf— 1L 354, 355, 355a, Q 76; hiif— Q 81a, 82;
hufegj.zor P 184; hif-ej.zor Q 77; huf— Q 155,
158, 158a, 167, 240, 241; huf.gjzor P 219; aaf—
P 171; hufeaj.zor Q 162, 177; huf-— Q 163, 168,
180, 182, 242; huf.a.zor Q 169; huf-e.zar Q 84,
89, 90, 168a, 170, 174; howf— Q 175, 178, 179;
hgjf— Q 171; hgwf.ezar Q 93; huf— K 278, 360,
L 352, P 57, 197, 218, Q 86, 156a; af— P 193;
haf— P 197, Q 156; huf&®zor P 177; hufcefor L
265; huf-izar L 312, 315, 353, Q 91; hof— L
317,319, 358, 359, 360, 361, 362, 363, 364, 365,
366, 367, 368, 369, 370, 371, 415, 416, 419, 420,

423, Q 10, 88, 172, 188; af— L 420, 421, 422,
423,424, Q6,7, 8,9, 11, 12, 13; of— L 372;
howfe— Q 94; hufcizor L 286, 313, 316; hufizar L
159a, 163, 163a, 163b, 164, 165, 191, 192a, 211,
213, 214, 214a, 215, 216a, 217, 244c, 245b,
246a, 266, 268, 282, 286, 292, 434, Q 253, 278;
houf~ Q 121 (mv. —izars), 121a (idem), 121b
(idem), 121¢ (idem), 121d (idem), 121e (idem);
hof— L 269, 270, 271, 289, 289a, 289b, 294,
295, 316, 318, 321, 322, 322a, 324, 325, 329,
330, 331, 332, 372,373,374, 377, 382, 383, 387,
425, 426, 0426, 429 (—izara), 429a, 432, Q 5, 9,
14, 18, 18a (mv. —izar), 32a (mv. —izars), 33 (-
izaf), 36, 91, 94b, 95, 96¢, 96d, 97 (mv. —izar§, —
izara), 99*%, 101, 111 (mv. —izas, —izara), 0112,
113, 117a, 192, 193 (mv. ~izars), 197a (mv. -
izara), 198b (mv. —izara), 201 (mv. —izars), 203a
(=izara), 204a; howf— Q 187; hof— Q 116, 211
(mv. —izara); h'of~ Q 121 (mv. —izars), 121a
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem),
[21e (idem); hufii.zor L 314, Q 5, 205* (mv. —
1zara); hof— L 331, 331b, 416, 417, 418, Q 96¢;
howf— Q 20; hufcisar Q 284; hof<ijzar L 356;
hufcgjscdar P 57, hofis<dar L 289, 289a, 320a,
328; hofi.scdar L 318b (mv. —is.dara),
hufces dar P 182; hitf.es.dar P 107a; uf— P 176;
hawf-edar Q 178; hif é.dsr Q 161; huf.¢jdar P
121; huf-aj.dar Q 181; paardsijzer: pérs.¢.zor K
359, piars— L 414; peatscézar P 167,
pjda.rs@zar Q 1, pierscg.?zar Q 1; pjarts-gjzor
Q 1; pjats<i.zar Q 87; paardijzer: pert.éjzar Q 4;
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gewoon ijzer: gowuan izar L. 290, 291; ijzer:
gj.zor L.355; ijzaor L356; 1.zor L271; izor L 163,
163a, 163b, 164, 165, 191, 209, 322, Q 15b, 33
(mv. iz25), 94b, 98 (mv. izars), 113, 201; €.zor Q
2; ezar P 44; gzor P 227 1s.dar L. 288c, 290, 325,
328.

LIP VAN EEN HOEFIJZER

(N 33, 356; JG 1b; monogr.)

[Het opstaand lipvormig gedeelte aan de voor-
zijde van het hoefijzer. De lip voorkomt het naar
achter opschuiven van het hoefijzer. Zie ook afb.
222. Ook aan de zijkanten van het hoefijzer kun-
nen lippen worden aangebracht. Dit gebeurt als
het paard brokkelende hoeven heeft of wanneer
het hoefijzer de neiging heeft naar binnen te ver-
schuiven. Zie ook het lemma BROKKELHOEF in
WLD 1.9, pag. 102.]

lip

—]

vaste kalkoen

opzet
stoot

Afb. 222. schematische voorstelling van een
hoefijzer van opzij

hoeflip: huflgp L 354; lip: lep K 353, L 159a,
165, 192a, 213, 216a, 217, 282, 286, 313, 352,
355, 356, 358, 359, 361, 362, 363, 364, 365 (2
bij winterbeslag opzij; in zomer 1 van voor),
366, 415, P 47, 48, 52, 53, 55, 176b, 177, 177a,
178, 179, 218, 219, 227, Q 2, 5, 18, 71, 73, 75,
76, 77, 79a, 83, 84, 86, 87, 91, 94, 95, 113, 153,
154, 157, 158a, 159, 170, 171, 188; le.p L 360,
367, 368; lesp P47, 180, 197, 223,224, Q 2a; lip
P 121, 186, 195, 220, Q 80, 89, 152, 157a, 160,
161, 163, 162, 164, 165, 166, 167, 168, 168a,
169, 177, 181, 182, 240, 241, 242; lixp P 182,
187, 188,Q 74,78, 79, 155, 156; lgp K 314, 315,
316, 318, 357, 358, 359, 360, 361, L 289, 290,
291,312,315, 316, 317, 321, 330, 331, 369, 370,
371,372,382, 413, 419, 420, 421, 422,424, 432,
P 45, 46, 50, 51, 113, 115, 117, 118, 118a, 119,
120, 167,172,173, 174, 175,176, 214,Q 6, 8,9,
10, 11, 12, 13, 88, 96c, 99%, 111 (dient om het
hoefijzer niet te doen verschuiven), 172; lpp Q
174, 175, 179; lg.p L 319; lgp P 58; lap Q 178;
lipje: lepka P 56; lppks P 49, 176a, Q 7; hoef-
ijzerkap: hof.izarkap Q 116; kap: kap L. 321, Q
113, 121b; slekje: sicksko P 44; steun: §tgn L
330.
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OPZET

(N 33, 358)

[De naar boven omgebogen voorzijde van een
hoefijzer. De opzet begint aan de zijgedeelten
van het hoefijzer, ongeveer op de hoogte van het
eerste of tweede nagelgat, en dient volgens de
invuller uit P 47 om het lopen te vergemakkelij-
ken. De opzet heeft verder nog als functie:
bescherming van de voet (L 290, L 291, L 382)
en voorkoming van aanstoten (L 1592, L. 289, Q
121b) en struikelen (Q 18). Volgens de respon-
dent uit Q 95 werd een opzet alleen aangebracht
aan de ijzers voor de voorste hoeven. Zie ook
afb. 222.]

opzet: gp-ze¢t P 176b (om niet op de zool te druk-
ken); op~ L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217,
289; up~ K 353; ap— P 47; gpszar Q 95; opge-
zette voorkant: op.gozats vgrkanyj L 299;
omslag: omsiax L 331.

RITSIJZER

(N 33,353)

[Hoefijzer waarin een rits of gleuf is aangebracht
waarin zich de gaten voor de hoefnagels bevin-
den. Zie ook afb. 223.]

ritsijzer: rets.izar L 192a, 217, Q 95, 99* (voor
raspaarden), 111, 116.

STAMPIJZER

(N 33, 353)

[Hoefijzer waarin geen gleuf is aangebracht. In
een stampijzer worden de nagelgaten afzonder-
lijk ingestampt door de gehele dikte van het
ijzer.]

stampijzer: stamp.izar L 217, Q 95; stamp— Q
99* (voor het boerenpaard), 116; stansijzer:
Stans<izar Q 111.

VOORIJZER

(N 33, 353; N 33, 354a; monogr.)

[Hoefijzer voor de voorhoef van het paard. De
vorm van het voorijzer is doorgaans ronder dan
dat van het achterijzer. Zie ook afb. 223a.]
voorijzer: vgrizor L 159a, 165, 192a, 216a, 217;
var— L 213, 330, 382, 432, Q 18, 95, 99%; vg°r—
Q 111; vi.rejzar L 360; voorste ijzer: vgrsta izar
L 290, 291; vasta gjzar P 176b; viarsta ~ Q 83;
vijrita izar Q 116; versta ~ Q 5; voorste hoef-
ijzer: vgsta huféjazor P 47; via(r)sta (h)afgjzor
Q 83; voorste: vgsta P 219; voorhoefijzer:
vérhof.izar L 299; voorpootijzer: vgrpia®tizor L
321; hoefijzer van de voorpoot: hofizor van
dar vijrpa®t Q 113; hoefijzer van de voorste
poot: h ofizar van dar vij$ta pia°t Q 121b; rond
ijzer: rontj. izor L 330; rond model: rontj
model L 299; ronde teen: ronds tijan K 353,
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Afb. 223. a: ritsijzer voor de voorhoef
b: ritsijzer voor de achterhoef

ACHTERIJZER

(N 33, 353; N 33, 354b)

[Hoefijzer voor de achterhoef van het paard. Het
achterijzer heeft meestal een ovale vorm. Zie
ook afb. 223b.]

achterijzer: drorgjzaor Q 83; axtorizor L 165,
192a, 321, 330, 382, 432, Q 18, 95, 99*, 111;
axtar— L 159a; extar— L 217; extar— L 213, 216a4;
achterste ijzer: a.xtarsts izar Q 5; éxtarsta ~ L
290, 291; exasta ~ Q 111; étasta ~ Q 116; esta
gjzar P 176b; achterhoefijzer: axtorhuf:gjazar P
47, axtorhofzor L 299; achterste hoefijzer:
axtasts huf-gjazar P 47; atarsta (h)af gjzar Q 83;
achterste: est5 P 219; hoefijzer van de achter-
poot: hofazor van doar axtarpi’t Q 113; hoef-
ijzer van de hinderste poot: 1 of-izar van dor
henasta pa’t Q 121b; eivormige teen: djvgrmega
tijan K 353; spits ijzer: Spetsc rzar L 330; spits
model: Spets model L 299.

HOEFIJZER MET SPECIALE VORM OF UIT-
RUSTING

(N 33, 353; JG 2b, add.)

[In dit lemma is een aantal benamingen voor
hoefijzers met bijzondere vorm of uitrusting bij-
eengeplaatst. Ze worden doorgaans gemaakt
voor paarden met afwijkingen of met vergroei-
ingen aan de hoeven. Ook zijn er speciale ijzers
voor de draf- en rensport en voor de jacht.

Het strijkijzer is volgens de invuller uit Q 111
bestemd voor paarden met een te nauwe gang
van de achterbenen. Daardoor raakt het paard
met de ene voet de andere. Op deze wijze ont-
staan in de meeste gevallen verwondingen van
de voet, net boven de hoef. Paarden met deze
afwijking, in Q 111 strijker (StrTkar) genoemd,
maken in hun gang in de meeste gevallen een
draaiende beweging met de voet. Om dit te voor-

komen of te verhelpen is aan de buitenkant van
het ijzer een kramp (sn2 kramp) aangebracht
terwijl de binnenkant smal en hoog gesmeed
wordt. Zie ook het lemma STRIKER in WLD 1.9,
pag. 63. Het kiapijzer of klopijzer is volgens
dezelfde respondent voor een zogenaamde klop-
per (ans klppar), een paard dat met de achter-
hoeven de voorhoeven raakt. Het ijzer is daarom
aan de voorzijde zoveel mogelijk afgeplat en de
lippen zijn zijdelings aangesmeed. Met de ter-
men balkijzer of brugijzer wordt een hoefijzer
aangeduid waarvan de uiteinden door middel
van een brug met elkaar zijn verbonden. Zie ook
afb. 224. Het brugijzer wordt volgens de infor-
mant uit Q 111 gebruikt bij paarden met een ver-
nauwing van de hoef of met gevoelige, zwakke
hoeven. Met dit hoefijzer wordt het draagopper-
vlak vergroot. Het klemijzer (L 290, L 291)
wordt gebruikt bij paarden met klemhoef. Zie
hiervoor ook het lemma KLEMHOEF in WLD 1.9,
pag. 110. De woordtypen verbandijzer en
steengalijzer zijn benamingen voor ijzers die
worden aangebracht bij paarden met een ziekte
aan de hoeven. Volgens de invuller uit Q 111
wordt in dergelijke gevallen een plaat van 1 tot 2
mm dikte onder het hoefijzer gelegd die met de
nokken en de hoefnagels wordt vastgehouden.

Afb. 224. balkijzer
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Bij ziektes aan de hoeven als rotstraal of kanker
wordt de zool met scheepsteer ingesmeerd. De
ruimte tussen hoefzool en plaat wordt vervol-
gens met pluksel van touw opgevuld. Dit voor-
komt indringen van vocht. Zie ook de lemmata
ROTSTRAAL, STEENGAL en STRAALKANKER in
WLD L.9.

Het jachtijzer (Q 111) is bestemd voor paarden
die bij de jacht gebruikt worden of ook wel voor
dravers of renpaarden. Het ijzer is aan de
bodemzijde afgeplat. Deze afplatting voorkomt
dat het paard vooral in zachte of moerassige
grond de achteropkomende ruiters of paarden
met de opgenomen modder hindert.

Winterijzers bieden de mogelijkheid om het
paard scherp te zetten. Zie ook de toelichting bij
het lemma WINTERBESLAG. Het woorddeel stoot-
in het woordtype stootijzer verwijst naar een
onderdeel van het winterbeslag. Zie ook het
lemma STOOT. ]

strijkijzer: strikcizor L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 321, Q 18; strik— L 217; $trik— L 290,
291, Q 111; §rix— Q 116; strijkhoefijzer:
Strikhof<izar Q 111; klapijzer: klap<izar L 159a,
165, 192a, 213, 217, 290, 291, 321, Q 111, 116;
klopijzer: kigp.izar Q 111; klemijzer: kiemizor
L 290, 291; balkijzer: balsk.tzar L 159a, 165,
192a, 213, 216a, 217, 290, 291, 321, Q 18; brug-
ijzer: brgk.-izor Q 111, 116; ijzer met een brug:
gjzaor metc an brex Q 83; renijzer: renizor L
192a, 290, 291, 321, jachtijzer: jaxizor Q 111;
jaagijzer: jax.zar Q 111; zomerijzer:
zomarizar L 165, 213; winterijzer: wentarizor L
165, 213, Q 111; krampijzer: kramp-izor Q 116;
krampenijzer: kremp.izor L 382; ijzers met
krammen: gjzars met kramas Q 83; kramhoef-
ijzers: Q 71; stootijzer: stoat.izar Q 18; stgt-— L
382.

RITSBEITEL VAN DE HOEFSMID

(N 33, 362)

[De beitel waarmee men een gleuf maakt in de
onderkant van het hoefijzer. Zie ook afh. 225.
Meestal wordt als ritsbeitel een stokbeitel
gebruikt, een beitel die los aan een steel beves-
tigd kan worden. In de rits worden op de plaats
waar de hoefnagels komen te zitten met een
hoefijzerstamper gaten in het metaal gedreven
voor de nagelkoppen. Die gaten worden dan ver-
volgens met behulp van een hoefijzerdoorslag
doorgeslagen. ]

8

Afb. 225. ritsbeitel
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ritsbeitel: rets bEjral Q 5; retscbgjtal L 159a,
165, 213, 2164, 217, 299, 321, 330, Q 95, 111;
rets<bé®tal Q 113; retsbesal Q 116; rits: rets L
192a, 290, 291, 432, Q 121b; gleufstamper:
glojfstampar P 47; engelse stamper: &yalsa
stampar K 353, afgeronde chasse (fr.):
af-gargnds Sas P 176b; hoefijzergleufbeitel:
hof<izargldf -bejtal 1. 382; zetbeitel: zet-bejtal L
289; ronde beitel: ronas bejral P 219.

HOEFIJZERSTAMPER

(N 33, 360)

[Werktuig waarmee de nagelgaten in het hoef-
ijzer gevormd, maar nog niet doorgeslagen wor-
den. Zie ook afb. 226. Vergelijk de toelichting
bij het lemma RITSBEITEL VAN DE HOEFSMID. ]

g

Afb. 226. hoefijzerstamper

stamper: stampar L 159a, 192a, 216a, P 47;
Stampar Q 121b; stampar K 353; Stempar Q 113,
116; stgmpor L 165; hoefstamp: hafstamp L
321; stamp: stamp L 213, P 176b, Q 95; Stamp
L 290, 291, 299, 432; stomper: stumpar P 219;
stamphamer: stamphamar L 289; punthamel:
pénthgmoal Q 5; stampijzer: stamp-is.dar L. 289;
stampbeitel: stamp bejtal L 217; Stamp— L 330.

HOEFIJZERDOORSLAG

(N 33, 361)

[Soort smalle beitel met vierkant-spitse punt
waarmee de gaten, die in de gleuf van het hoef-
ijzer gevormd zijn, worden doorgeslagen. Zie
ook afb. 227.]

= )

Afb. 227. hoefijzerdoorslag

hoefijzerdoorslag: huf.¢jzardowrslax P 219;
hufazardgrslax L 159a; hof<izardorslax L 321;
hofizardgraxsiax Q 116; hoefdoorslag:
huf-dgrslax L 165; doorslag: dorslax L 382, Q
95; di.r— L 289; dorslax L 290, 291, 330, 432, Q
99*; dgrax— Q 111, 113, 121b; dgjrslax P 47,
der— K 353; dgr- L 192a, 213, 216a, 217;
dijrsigx Q 5; doorslagbeitel: dorsiax bejtal Q
18; doorslagijzer: dowarslax.gjzor P 176b.



EEN PAARD BESLAAN

* (een paard) beslaan
® {een paard) beslagen

.11

Beslaan

EEN PAARD BESLAAN (zie kaart)

(JG 1a; JG 1b; N 100, 17; monogr.)

[Een paard van hoefijzers voorzien. Tijdens het
beslaan wordt het paard in de hoefstal van de
smidse geplaatst. De hoefsmid verwijdert eerst
met behulp van de hoethamer en de hoeftang het
oude hoefijzer. Vervolgens bewerkt hij de hoef
door middel van het hoefmes en de hoefrasp. Het
nieuwe hoefijzer wordt gewoonlijk warm gepast.
Daarvoor wordt het gelijkmatig donkerrood ver-
hit en enige ogenblikken tegen de besneden hoef
gehouden. Het ijzer moet overal dicht tegen de
hoef passen; aan onverbrande plaatsen onder de
hoef kan de smid zien dat deze nog met de hoef-
rasp moet worden bijgewerkt. Het ijzer wordt
met hoefnagels aan de hoef bevestigd. De nagels
worden daartoe eerst met behulp van de beslag-
hamer door de hoef geslagen. Dan worden de
uitstekende uiteinden van de hoefnagels met de
hoeftang tot op 3 mm afgeknepen. Het gedeelte
van de hoefnagel dat nog uitsteekt, wordt ver-
volgens omgeslagen in een uitholling van de

hoef die door middel van de onderkapper is
gemaakt. Tot slot wordt de hoef soms nog met de
hoefrasp bijgewerkt.]

het/een paard beslaan: ¢jn pertc basign L 269b;
an pértc ~ L 267; 2 pértc ~ L 381; hat pért ~L
320a; a2t pé’rtc baslo’n Q 192; ¢f pertc baslon L
330; 2 pert ~ L 427; beslaan: basla’.n L 317,
416,417,418,419,421,Q 3, 5, 12, 87,91, 172;
baslan Q 198; baslua.n P 177, 184, 186, 220, Q
73, 171, 175, 179, 188; baslu=a.n P 118a, 120;
baslug.n Q 178; baslwen Q 86; basli=®.n P 51;
basla.%n P 223; basio®.n L 372, 414, 420, P 52,
56, 188, Q 1, 8la, 83, 90; basla’n P 178;
baslos®.n P 58, Q 6; baslo’n P 46, 47, 48, 49, 113,
115, 117, 121, 172, 173, 174, 176, 176a, 179,
180, 182, 218, 224; baslo.n K 361, L 353, 422,
423,424, P 187, 219,Q 7, 8, 9, 10, 11, 13, 88,
95, 96¢; basloln P 118; baslo®n L 424,
basloan P 227; basloon P 214; baslg.n L 315,
316, 318b, 319, 352, 360, 361, 362, 366, 367,
368, 370, 371, 415; baslg.’n L 312, 313, 369;
basly®.n L 282, 286, 314, P 175, Q 78; basign L
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, 246,
271, 289, 320c, 374, 376, 377, 381; basipa.n L
354; baslon Q 74; baslp.n Q 83; basloi K 278, Q
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2a, 74; basig.A P 119, 177a; baslg.n P 57, Q 71,
72,75,79, 153, 157a; baslgn K 358, Q 2; baslgh
K 278, P 55; baslp.n Q 76, 77, 80, 152, 154, 155,
156, 158a, 161, 162, 163, 165, 167, 168, 168a,
177, 182, 240, 241, 242; baslp.i Q 167, 169;
baslgan Q 94; baslg=n K 360; baslg.’n P 188,
192; baslg..n Q 164; basig.n L 413; baslg.n Q
79a; baslé.n Q 2a; basléi K 359; basigh P 50, 53,
basle.n Q 89; basle.n Q 84; baslen Q 170; baslgjn
Q 157, 159; baslgj.n P 195, 197, Q 160, 166;
baslii.n Q 174; baslii.n L 356; basli®>.n L 358,
359, 363, 364, 365; baslii’n L 355, 416; basign L
293, 298, 328, 329, 331, 331b, 377, 432a, Q 27,
32, 98, 111, 197, 197a; baslg.n Q 20; basion Q
208; baslpan Q 211; baslpa Q 27, 39, 1173, 121,
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; basip® Q 117, 203;
baslg L 265; baslia® Q 200; baslus Q 253; baslons
Q 284; de volgende drie woordtypen worden
gebruikt om aan te geven dat de vier hoeven van
een paard tegelijkertijd worden beslagen: vier-
kant beslaan: vérkantj. baslgn L 288a; vierkan-
tig beslaan: verkejnjtjex. baslg.n 1. 361; verken-
tjex< baslg.’n L 369; verkenjtex. basign L 429;
ronderom beslaan: rontalpm basign 1. 209, 210,
211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; beslagen:
baslags K 317a, 353, P 44, 48; basldga P 45;
basla.ga K 357; basiggon K 315; baslggs K 314,
316, 318, 353.

HOEFSTOMPEN

(monogr.; JG 1b)

[De oude hoefnagels die uit de hoef van het
paard worden gehaald bij het verwijderen van de
versleten hoefijzers. Volgens het Gronsvelds
woordenboek (pag. 181) werden de hoefstompen
gebruikt om de stelen van schoppen, borstels,
rieken e.d. vast te zetten.]

hoefstompen: hofstomp Q 193 (enk. —§tomp);
hofstp.mp Q 88 (oude hoefnagels, waar de spits
van af is); de volgende opgave is enkelvoud:
ofsto.mp L 423 (oude, gebruikte hoefnagel).

HOEFMES

(JG 1a; JG 1b; N 33, 363-365; monogr.; N 33,
181)

[Het mesachtige werktuig waarmee de paarden-
hoef wordt bijgesneden en gereinigd alvorens
het nieuwe hoefijzer wordt geplaatst. Zie ook
afb. 228.

Invullers uit L 165 en L. 213 gebruikten een tang
om hoorn van de hoef af te knippen.]

A. de volgende opgaven duiden doorgaans een
stuk staal aan, scherp aan één zijde en met een
brede rug waarop met de hamer geslagen wordt
(vgl. afb. 228a): hoefmes: hufines K 318, 353,
358, L 159a, 192a, 315, 316, 354, P 47, 49, 50,
172, 219, Q 158a, 168, 169, 181; hu.f~ L 353;
haf- L 414, Q 1, 72, 89; (h)af~ Q 83 (voor
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Afb. 228. a: hoefkapmes
b: renet
c¢: hoefkrabber

hoorn); haf~ L 318b (mv. —mes.dor), 362, 367,
369, 417, Q 91; hufin'es L 352; hufine.s L 282,
312, P 56; hu.f~ L 314; hofmes Q 5; hufing.s Q
76; haf- Q 165; hif~ P 119; hif~ P 177a;
hufmérs Q 152; hiaf~ Q 79; hufmes Q 2;
hia fmg®.s P 195; hufma.s Q 167; hofmers L 382,
Q 113; hoornmes: hi.’ranmes L 317; voetmes:
vutmes Q 3; vyrmé.s Q 75; kapmes: kapmes L
159a, 355, 358, 359, 365, 366, 368, 416, 418, P
48, 58, 115, 118a, 167, 174, 175, 179, 214, 219,
Q2a,5,6,71, 81a, 83, 84, 86, 87, 90 (plus rasp),
94 (plus rasp), 158a, 163, 170, 171, 172, 174,
175, 178, 179, 181; kap— K 314, L 209, 210, 211,
212a, 216, 216a, 244a, 245a, P 55 (plus rasp),
178, 227, Q 154; ka.p— Q 162 (plus rasp), 168a;
kapme.s L 313; ka.pmé.s Q 77, 80; kap- P 197,
220, Q 73, 74, 153; kap— P 118, 184, 186, 187,
223, Q 78, 161, 164, 166, 241; kapmé..s Q 157,
157a; kapmes P 46, 173, Q 18; kap— K 278, 317a,
P 176; kap— Q 242; kapme.s Q 159; kapme®.s P
177; kapmets L 372, 419, 420, 421, Q 11, 12,
96c, 188; het mes voor te kappen: ¢ mé.s »vgr ta
kapa Q 240; veegmes: véxmes P 45, 219; vgx— L
165, 289, Q 83; vexme.s P 53; vexmés Q 5;
vexmets L 299, 321, 331, 432, Q 99%, 111; snij-
mes: sngjmé.s Q 165; snemes P 219; snizjmets L
372; snippermes: sngparmes L 319; kortmes:
kotmes Q 82; smidsemes: da smé.tsomes Q 177,
mes: mes K 359, 360, 361, L 356, 364, 413, 415,
P 44,47, 51, 57, 117, 172, 182, 218, Q 88; me.s
Q 2a; més P 224 (plus rasp); m&.s P 52, 121, Q
79a, 155; mes K 316, 357, P 176a; me+s Q 182;
me®.s P 188, 192; me.s Q 156, 160; mets 1. 422,
423; hoefkling: hofkley L 370; of- Q 10; (h)of—
Q 13; ofklem Q 7; houwkling: howkley L 159a,
165, 192a, 213, 216a, 217, 290, 291, 299, 321,
330, 432, Q 111, 113; how- L 289, Q 18, 99*,
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116; howklenyk Q 95; kling: kley L 331, 361, 371,
424, Q 8; rits: rets K 353; het staal: ¢ stusl Q
83 (voor het wit van de hoef); grits: grets P 219;
hoefbeitel: huf bejtal L 286; beitel: bgjtal P
113; krabmes: krabmes Q 83; hoefkrabber:
hofkrabar L 432; h'of- Q 121b; hufkrebor P
176b; krabber: krabsr L 289, 424, Q 18, 99%;
krebor 1,290, 291, 330, P 47; krab: krep L 331;
hoefkratser: hofkretsar L 382; schraper: $répar
Q 86;

B. de volgende termen duiden doorgaans een
mes met een omgebogen einde en een houten
handvat aan waarmee de hoef wordt bijgewerkt,
losse delen van de zool worden weggewerkt, etc.
(vgl. afb. 228b): hoefrenet: hdfraner L 321;
hafranet Q 193; renet: ranet L 159a, 165, 192a,
216a, 217, 287 (kromgebogen mes voor het ver-
wijderen van overtollige hoorn alvorens een
paard een nieuw hoefijzer onder te leggen), 288
(id.), 288a (id.), 288b (id.), 288c (id.), 289 (id.),
289* (id.), 289a (id.), 289b (id.), 299, 318a (id.),
318d (id.), 318e (id.), P 176b, Q 5, 95, 116; ranet
L 213, 330, Q 18, 111; krats: krets Q 83 (mes
met haak);

C. de volgende opgaven duiden een tang aan om
hoorn van de hoef af te knippen: klauw-
(en)tang: kipwatay L 165; kipw— L 213.

HOEFRASP

(N 33, 100; N 33, 366; N 33, 85; monogr.)
[Werktuig om de hoeven van paarden en andere
dieren bij te werken. De hoefrasp heeft door-
gaans een blad met een grove en een fijne kant
en is voorzien van een arend. Er bestaan ook
hoefraspen waarvan het blad verdeeld is in twee
verschillende delen die elk op een verschillende
manier gekapt zijn. Zie ook afb. 229.]

Afb. 229. hoefraspen

hoefrasp: hufrasp L 165, 217, 289, P 47; (h)if-
Q 83; hof~ L 299, 318b, 321, 330, 432, Q 95, 98,
99*, 108, 111, 113; hoevenrasp: hovarasp L
330; paardsrasp: piatsrasp Q 83; rasp: rasp K
353,1 1592, 165, 192a, P 176b, 219, Q 5, 18, 86,
99%*, 116; rgsp L 290, 291; hoefraspel: hufraspal
L 213; hof~ L 330, Q 95; 7 "of~ Q 121b; hufraspal
L 216a; halfraspel: hgfraspal Q 116; hoefvijl:
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hafvil L 382; raspvijl: raspvejl P 176b, 219;
rasp-vil Q 111.

HOEFBESLAG

(N 33, 359; monogr.)

[De vier hoefijzers met de hoefnagels samen.
Het hoefbeslag heeft tot doel afslijting van de
hoef te voorkomen, een goede gang van het
paard te bevorderen en, in de winter, het uitglij-
den tegen te gaan.]

hoefbeslag: hufbaslax L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217; hof-basiax L 321, 381; huf-basiax L
290, 291; haf— L 432, Q 99%, 111, 113;
(h)iafbaslgx Q 83; hif— Q 5; voetbeslag:
vuwt.baslax P 219; paardenbeslag: pjadabasiax
P 176b; vierkantig beslag: verkentjex. baslax L
330 (beslag voor vier hoeven); beslag: baslax L
289, 382, 423, 424, Q 95; baslax L 330, 331, Q
113, 121b; basla.x Q 20; basigx L 317, Q 1;
baslox L 329; de hoefijzeren: ds hofizora Q
116.

ZOMERBESLAG

(JG la)

[De vier hoefijzers van een paard die met behulp
van hoefnagels aan de hoef worden bevestigd.
Zie ook de toelichting bij het lemma WINTERBE-
SLAG.]

zomerbeslag: zi.’morbasia.x L 418; zid.’mor-
baslg.x Q 3; beslag: basig.x Q 1, 5, 82; beslag
zonder schroeven: basig.x sonar Sriva Q 8la;
ijzer zonder schroeven: &.zor sgnar sxriva L
414; platte ijzers: plats é.zars Q 2a, 71 (deze
hoefijzers zijn aan de onderzijde plat in tegen-
stelling tot het winterbeslag, waar de schroefkal-
koenen en punten onder uitsteken); hoefijzers:
hifg.zars Q 72.

HOEFTANG

(N 33, 173; N 33, 183; N 33, 380; monogr.)
[De tang voor het verwijderen van het oude
hoefijzer en het aanbrengen van het nieuwe.
Sommige smeden gebruiken hiervoor soms ook
verschillende tangen. De tang voor het afnemen
van de oude hoefijzers heeft dan meestal een
ruime, brede bek, terwijl de tang voor het plaat-
sen van de nieuwe hoefijzers een wat smallere,
engere, scherpe bek vertoont. Diverse informan-
ten vermelden ook het feit dat de benen van de
hoeftang spits vitlopen en dat deze gebruikt wor-
den bij het passend maken van het nieuwe hoef-
ijzer. Zie ook afb. 230.

Volgens de invuller uit Q 111 was de hoeftang
een zware nijptang waarbij aan één bek een
nokje was aangebracht. Dit nokje werd gebruikt
om bij het plaatsen van een nieuw hoefijzer de
afgeknepen hoefnagels aan te halen. De spits uit-
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Afb. 230. hoeftang

lopende benen van de tang dienden om het hoef-
ijjzer op de hoef van het paard te passen. De pun-
ten werden daarbij in de stansgaten van het hoef-
ijzer geplaatst en de tang werd dan dus andersom
vastgehouden als bij het afknippen van de hoef-
nagels.]

hoeftang: huftay L 159a, 165, 192a, 216a, 213,
217, 289, 290, 291, P 47; hif~ K 353; (h)af- P
213, Q 83; hof~ L 299, 321, 330, 382, Q 5, 18,
111, 0112, 113; hoftsay Q 116; h'of— Q 121b;
huf- Q 121; trektang: trektan P 47, 176b, 219,
Q 83; trek— K 353, pitstang: petstay L 371, Q
83, 86; petsi— Q 99%*; petstsay Q 121b; nagelen-
tang: négoltay L 321; tang: ray Q 83 (om de
nagels af te knippen); met de volgende twee
woordtypen wordt een tang bedoeld voor het
aanpassen van hoefijzers: pastang: pastsap Q
116 (met de punten ervan werd het hoefijzer
gepast); afbreektang: afbréxtsay Q 116;
breektang: brékray 1L 192a (ook gebruikt om
ijzer van de hoef los te breken).

BESLAGHAMER, HOEFHAMER

(N 33, 61; monogr.)

[Klauwhamer met vierkante of ronde baan,
waarmee hoefnagels worden ingeslagen. De
klauw van de hamer wordt gebruikt om nagels
die in een verkeerde richting gaan, weer terug te
trekken. Een hoefnagel verkeerd in de hoef
slaan, werd in L 424 vernagelen (varné®gals)
genoemd. Zie ook afb. 231.]

Afb. 231. beslaghamer

hoefhamer: hufhdamor L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 290, 291; hof- L 321, 371, 382, Q 35,
99%, 108, 0112, 113; h'ufhamor Q 121; hof- Q
116; h of- Q 121b; hoefhamertje: hofhamarka
L 289, 432; hoethamel: hgfhamal L 330, Q 95;
hufhgmal P 176b; haf- Q 5; (h)afhgmal Q 83;
paardshamel: pjatshgmasl Q 71; beslaghamer:
baslaxhgmar K 353; nagelhamer: nexal(h)gmoal
Q 83; klauwhamer: kipwhamar L 290, 291,
299; klaw— L 318b; penhamel met een spleet:
penhgmal me an splér P 219; hoefsmidhamer:
hofSmethamar Q 111.
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Afb. 232. hoefnagels

HOEFNAGELS

(N 33,367a; N 33, 367b; JG la; JG 1b; monogr.)
[De lange nagels waarmee de hoefijzers aan de
hoeven bevestigd worden. Een hoefnagel bestaat
uit een kop, kling en zwik of punt. Hoefnagels
werden vroeger door de smid zelf gesmeed,
tegenwoordig worden zij industrieel vervaar-
digd. Zie ook afb. 232.

Franse hoefnagels hebben een vierkante kop in
de vorm van twee afgeknotte pyramides die met
de basis tegen elkaar liggen. De onderste pyra-
mide gaat bij dit type over in de kling. Engelse
hoefnagels, ook ritsnagels genoemd, hebben een
kleine, langwerpig vierkante kop waarvan de
buitenvlakte schuins naar de kling overgaat, ter-
wijl de binnenvlakte recht of bijna recht is. De
kop van de Engelse hoefnagel past in de groef of
rits van het ritsijzer.]

hoefnagels: huwfna.gals P 44, 48; huf~ K 358,
359, 360, L 413, P 46, 55, 56 (enk. —na.gal), 57,
hif- K 357; hiif~ P 52, 53; howf— P 51; hix— K
360; hufnagals L 159a, P 47, 49, 50; hu-wfndgals
P 45; huf~ K 353; hufuggals K 278, 316, 318, P
113 (enk. —ng@gal), 115, 117, 172, 173, 174, 175,
179, 180, 182, 214, 219; hif~ K 314, P 224;
(h)af— Q 83; uf~ P 218; hufng.gals P 186, 223;
higi— P 220, Q 159, 164, 166, 170; ha.f~ P 195,
197, Q 165; hufngr.gals P 118a, 178;
(h)ifng°gals P 213; hifni®.gals P 188 (enk. —
nia.gal);, hitfnia.gals P 192; huf~ Q 74 (enk. —
nia.gal); hiif- P 118 (enk. —n@.gal), 120 (enk. —
nia.gal), Q 78 (enk. —nia.gal); i.fnig.gals P 187
(enk. —n@.gal); hiifnic.gals P 121 (enk. —nia.gal);
hafnégals L 371, hufnggals L. 216a; hufnEgals L
217; hoefnagelen: hifng.gal Q 77 (enk. —
ng.gal), 80 (enk. ~ng.gal), 157 (enk. -ng.gal),
157a (enk. -ng.gal), 160 (enk. —ng.gal), 168a
(enk. -ng.gal), 240 (enk. -ng.gal), 241 (enk. —
ng.gal); huf- Q 75 (enk. —ng.gal), 76 (enk. —
ng.gal), 79a (enk. —ng.gal), 153 (enk. —ng.gal),
154 (enk. -n@.gal), 155 (enk. —ng.gal), 158a
(enk. -nggal), 162 (enk. —ng.gal), 163 (enk. —
ng.gal), 167 (enk. —ng.%gal), 168 (enk. —ng.gal),
169 (enk. —ng.gal), 177, 181 (enk. —ng.gal), 182
(enk. —ng.gal), 242 (enk. -ng.gal); howf~ Q 172
(enk. —ng.gal), 178 (enk. —ng.gal), 179 (enk. —



ng.gal), hiafnggal Q 174; hof— Q 188 (enk. —
ng.gal); hia.fng.’gal Q 161 (enk. —ng.?gal);
hovni.gal 1 421; hiafni®gal 1. 414 (enk. —nd.gal),
Q 1 (enk. —niagal), 2a (enk. —na.gal); hifni®.gal
Q 72 (enk. —ng.gal), 156 (enk. —nis.gal); huf- P
58 (enk. —ng.gal), Q 2a (enk. —na.gal); hof- L
419 (enk. —na.gal); of- L 372, 424 (enk. —
na.gal); hufnia.gal P 119 (enk. —ng.gal), Q 73
(enk. —ngr.gal), 152 (enk. —ng.gal); haf~ P 177,
184 (enk. —ng.gal); hafnie.gal Q 79; hufnie.gal Q
2 (enk. —na.gal); hof- L 420; dfne.a.gal P 177a;
hufnégal L 290 (enk. —ndgal), 291 (enk. —ndagal),
321, P 173; uf~ P 176 (enk. —nggal); hiaf~ Q 71
(enk. —n@gal); haf~ L 318b (enk. —nagal), Q 18,
95, 99%; afne.gal P 176a (enk. —nggal); hof- L
315 (enk. —na.gal), 319 (enk. —nd.gal), 369 (enk.
—-nd.gal), 370 (enk. —na.gal), 371 (enk. —na.gal, —
né.gal), Q 10 (enk. ~nd.gal), 96¢; 6f— 1. 422 (enk.
—nd.gal), 423 (enk. —na.gal), Q 7 (enk. —na.gal),
8 (enk. -nd.gal), 9 (enk. —nd.gal), 11 (enk. -
na.gal), 12 (enk. —na.gal), 13 (enk. —na.gal);
ofnés?.gal Q 6 (enk. ~nd.gal);, hufne.gal 1. 312
(enk. —nd.gal), 313 (enk. —na.gal), 316 (enk. —
na.gal), 354 (enk. ~na.gal), 355 (enk. —nagal), Q
3 (enk. —nd.gol), 5 (enk. —ng.gsl), 84 (enk. —
ng.gal);, huf~ 1 286 (enk. ~nd.gal), 353 (enk.
na.gal); hif— Q 8la (enk. —ng@.gal), 82 (enk.
ng.gal), 89, 90 (enk. ~nggal); if~ Q 83 (enk.
ng.gal); hof- L 356 (enk. —nagal), 358 (enk. —
na.gal), 359 (enk. —na.gsl), 368 (enk. —na.gal),
415 (enk. —na.gal), 416 (enk. —na.gal), 417 (enk.
-nd.gal), 418 (enk. —na.gsl), Q 91 (enk. -ng.gal);
hov— L 360 (enk. —na.gal), 361 (enk. —na.gal),
362 (enk. —na.gal), 363 (enk. —nda.gal), 364 (enk.
-nd.gal), 365 (enk. —nd.gal), 366 (enk. —na.gal),
367 (enk. —nd.gal); hof— Q 88; hgjf~ Q 171 (enk.
-n@.gal); hgwf— Q 94 (enk. —n@.gal); hufnegal L
352 (enk. —nd.gal); hufnégal L 165, 192a, 213;
hofnél Q 116; hu.fnggal L 282 (enk. —na.gal),
314 (enk. —na.gal); huf- Q 86; hof~ L 271, 330,
381 (enk. —nagal), 382, 432, Q 111; hofne®gal Q
113; hofn®l Q 121b; hoefsnagelen: howfsng.gal
Q 175 (enk. —ng.gal); paardsnagels: peots-
ng.gals P 227; beslagnagelen: basig.xng.gal Q
188 (enk. —ng.gal); smis(se)nagels: smesnagals
P 167; smesnggals P 172; smeednagels:
smejn@.gals P 197; smeednagelen: smejne.gol P
176 (enk. -nggal); smejnigal Q 71 (enk. —
ni.’gal); gesmede nagelen: gosmida nggal Q 174
(meer speciaal door smid gemaakt); nagelen:
ni.gal L 289; hoefstompen: hofsto.mpa Q 87,
haofstg.mp L 317 (enk. —sto.mp), Q 96¢ (enk. —
sto.mp); hofStgmp L 331; hofstemp L 365;
hufstgmp L 163 (enk. —stomp), 163a (idem),
163b (idem), 164 (idem), 165 (idem); de volgen-
de termen zijn benamingen voor nagels voor een
stampijzer: stampnagels: stampnégals L 217,
stampnagelen: stampnégsl L 165, 192a, 213;
Stampnégal L 330, 432 (vierkante kop);
stampnégal 1. 321, Q 18 (vierkant), 95; §tamp— L
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290, 291, Q 99* (voor het hoefijzer voor boeren-
paarden); Stampnél Q 116; Stampng®l Q 121b;
franse hoefnagels: franss hufndgals K 353; de
volgende termen zijn benamingen voor nagels
voor een ritsijzer: ritsnagels: retsnégals 1. 217,
ritsnagelen: retsnégal L 165, 192a, 213;
retsnggal L 330, 432 (platte, vierkante kop), Q
111; retsnégal 1. 290, 291, 321, Q 18 (ovaal), 95,
99* (de ritsnagel behoort bij het ijzer met gleuf;
voor raspaarden); retsng’l Q 121b; ritsijzerna-
gelen: retscizarngl Q 116; engelse hoefnagels:
Enalsa hufndgals K 353.

ZWIK

(N 33, 369)

[De iets naar buiten staande punt van een hoef-
nagel.]

zwik: zwek K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 289, 321, Q 18, 95; Zwek L 290, 291, 331,
Q 11, 113; Zwek L 330; Swek L 432; spits: spets
Q 116; punt: pgnr P 219; afgeronde nagel:
af:garonda nggal P 176b.

SPITSELING, PUNTELING

(N 33, 372)

[Het uiteinde van de hoefnagel dat bij het
beslaan buiten de hoefwand steekt en door de
hoefsmid met behulp van de hoeftang wordt
afgeknipt.]

pitseling: persaley Q 5.

NIET

(N 33, 372)

[Het gedeelte van de hoefnagel dat na het
afknippen enkele millimeters boven de hoef uit-
steekt en omgeslagen wordt in de uitholling die
met behulp van de onderkapper is vervaardigd.]
niet: nir L 165, 217, 289, 330; nit K 353 (mv.
nith), L 192a, 216a; net L 321; naai: ngj Q 95,
111.

ONDERKAPPER, NIETENKAPPER

(N 33, 373; N 33, 380)

[Soort beitel waarmee men onder de hoefnagel
een kleine uitholling in de hoef maakt, om daar-
in de omgebogen niet te slaan. Zie ook afb. 233.]
onderkapper: ondorkapar L 159a, 165, 192a,
213; gndar— L 217; opar— L 299, Q 116; onder-
kappertje: gporkapaortja L 432; nagelguts:
nagalgers Q 111; nagelgutsje: nagalggtska Q
111; guts: ggts L 159a, 321; gutsbeiteltje:
gotscbejtalka L 289; kapbeiteltje: kap-bejralka
Q 18; hoefkrabber: hifkrebsr Q 71; krabber:
krebar Q 71; nietenkapper: nitokapar L 216a;
nietenkapmes: nirakapmets L 330; nietenbeitel:
nitan<bejtal L 290, 291; naaibeiteltje:
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Afb. 233. onderkapper

nejbejtalka Q 95; houwkling: howkley Q 99%;
hoornboor: howrabowr P 176b.

BORSTEL VOOR PAARDENHOEVEN

(N 33,216)

[Borstel voor het insmeren van de paardenhoe-
ven met hoefsmeer, afgewerkte of verbrande
olie, etc. Zie ook het volgende lemma.]
hoevenbeorstel: hdvabgstal L 330; de volgende
opgave betreft een borstel voor het uitwrijven
van hoefsmeer zodat de hoeven gaan blinken:
blinkborstel: blegk -bosal Q 71.

VERBRANDE OLIE

(N 33, 307)

[Verbrande olie werd volgens de informant uit Q
86 gebruikt om de hoeven van paarden mee in te
smeren.]

verbrande olie: varbrands wgla Q 86.

Scherpzetten

WINTERBESLAG

JG 1a)

[De vier van stoten en kalkoenen voorziene
hoefijzers van het paard samen.

Zie ook de lemmata SCHERP ZETTEN, STOOT en
KALKOENEN, KRAMMEN. ]

winterbeslag: we.ntarbaslg.x Q 3; ijsbeslag:
e.sbaslg.x Q 82; beslag met klammen: basig.x
met klama Q 5; beslag met schroeven: baslj.x
me sxrava Q 1; winterijzers: we.ntari.zors L
417; ijzers bet krammen: ¢&.zarsc bg krams Q
71; ijzers met stoten: 7.zors met sti’ts L 416;
ijzers met schroeven: L.zors met Sriva L 418;
é.zars met sxriiva L 414; ijzers met schroefko-
ter: ¢.zars met Srufkiitor Q 72; ijzers bet haken:
é.zars« be hi"k Q 2a.
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SCHERP ZETTEN

(JG 1a; JG 1b; N 100, 17, add.; monogr.)

[Een paard van winterbeslag voorzien. Onder
het hoefijzer worden dan al dan niet verwissel-
bare kalkoenen aangebracht en onder de voorzij-
de wordt een metalen plaatje bevestigd, de stoor.
Zie ook de lemmata IJSNAGELS, STOOT en KAL-
KOENEN, KRAMMEN. ]

scherp zetten: sxe.rap -zeton K 315; sxerap .~ K
316, L 286; sxe.rap ~ L 314, 352, 353, 354;
sx'erap ~ K 278; sx€rap >~ L 313; sx&.rap .~ L
312, 355; sxérap .zeta L 209, 210, 211, 212a,
216, 216a, 244a, 245a; sxerap »~ K 314, 317a,
318, 353, P 44, 45, 47, 48, 49, 113, 115, 117,
167, 172, 173, 174, 176, 176a, 178, 179, 180,
213, 218, 219, 224, Q 165; sxe.rap »~ K 357,
358, 359, 360, 361, L 315, 316, 413, P 46, 50
(alleen voorste hoeven), 51, 52, 53, 55, 56, 57,
58, 118, 118a, 119, 120, 121, 177, 177a, 184,
186, 187, 188, 195, Q 2, 2a, 73, 78, 152, 156,
159, 160; §e.rap »~1.372,Q9, 12,71,74,75,79,
80, 157, 166; se.rap ~ Q 3, S; ske.rap -~ P 175,
182, 197, 223, Q 164; skerap -~ P 214; scherp
maken: sxe.rap ma.kan L 356; sxe.rop ma.ka L
282; se.rap ~ L 317, 319, 358, 359, 360, 361,
362, 363, 364, 365, 366, 367, 368, 370, 371, 415,
419,420, 421,422,423,424,Q6,7, 8,9, 10, 11,
13, 96c; 5&.rap ~ L 416, 417, 418; sxe.rap maka
L 414; sxe.rap mgka Q 1; Se.rap ~ Q 72; §é.rap ~
Q 81a, 82; sxerap m@.ka P 192; Se.rap ~ Q 76,
77, 79a, 80, 87, 88, 89, 94, 153, 154, 155, 157,
157a, 158a, 161, 162, 163, 168, 168a, 169, 170,
181, 182, 240, 241, 242; se.rap ~ Q 83, 84, 90,
91, 171, 172, 174, 175, 177, 178, 179, 188,
Sa.rap ~ Q 167; ske.rap ~ P 220; scherp
beslaan: Se.rap. basip.n Q 162; vierkant scherp
zetten: virkant sxerap »zeta P 50 (van achteren en
van voor); vierkantig beslaan: vérkenjtjex-
basign? L 369; vierkantig beslagen: vi.rkentex.
basld.ga K 360; schroeven zetten: sxruva zeta L.
316.

LISNAGELS

(N 33,367b; N 33, 371; JG 12, JG 1b; JG 1d; JG
2b; monogr.)

{Hoefnagels in verschillende lengtes, voorzien
van beitel- of wigvormige kop, waarmee bij
gladheid het hoefijzer wordt vastgezet. Zie ook
afb. 234. De ijsnagel is slechts geschikt voor
kortstondig gebruik. Bij langere periodes van
gladheid wordt het hoefijzer voorzien van al dan
niet uitneembare kalkoenen. Zie ook de toelich-
ting bij dat lemma.

Zie voor het woordtype ijsnagel ook Limburgs
Idioticon s.v. ijsnagel: ,Bijzonder slach van
nagels waar men de peerden meé scherp zet in
den winter. Geh. Beringen.”]

ijsnagels: K 278,1.413, 414, 416, P46, 51a, 54,



Afb. 234. ijsnagel

56, 121, 214, Q 71, 174; ésnagals P 49, 50; Eis—
P44; é.sna.gals K358, P51, 55, 56; ¢2.5— K 360,
361, P48, 52, 53; e.sng.gols P 184, Q 164, 166,
@.s— P 118a, 195, 197; ¢snggals P 180; ¢.s—- P
178; ¢s— K 315, P 113, 115, 117, 172, 174, 175,
182, 214, 218, 219, 224; &s— P 227; ¢js— P 176b,
219; isnEgals L 217, ésnic.gals Q 165;
é.snig.gals P 187; &°.snia.gals P 188; ¢.s— P 121,
192; 1.s— Q 74, 78; &°.snigals P 120; gjasni®gals P
121; de volgende opgaven zijn enkelvoud:
gsnagal P 47; 1s— L 159a, 290, 291, 432, Q 18,
95, 111, 113; &~ Q 99*; ésndgal K 353 (met
lange, smalle kop); &.sng.gal P 186, 223, Q 157,
159; &.2s— P 220; gjsnggal P 176b, 219; 15— Q 5;
&°s—-P 179; és— K 314; ¢.snie.gal Q 79, 160; ¢°.s—
P 177; e.snia.gal Q 152, 156; &.5- P 119; ¢j.s— Q
71, 73; ijsnagelen: gjsnggal Q 158a; ej.sng.gal Q
77, 155, 167, 240, 241; &.s— Q 75, 76, 79a, 80,
153, 154, 157a; ¢%.5— Q 161; e.s— Q 168a, 175;
L.s— Q 188; @%.s—- Q 169; ajs— Q 181; aj.s— Q 162,
163, 168, 177, 182, 242; ésn'ggal Q 174;
Z.sng.gal Q 84,90, 170, 171; 1.s- 1. 313, 315, 317
(enk. —nd.gal), 353 (hoefnagel, plat geklopt), 358
(idem), 359 (idem), 360, 361 (idem), 362 (idem),
363, 364, 365, 366, 367 (enk. —na.gal), 368, 415
(enk. ~na.gal), Q 87, 88, 91, 94; ¢js— L 355
(gewone hoefnagel met scherp geklopte kop);
ejs— Q 8la (bij het winterbeslag: een nagel aan
de voorzijde van het hoefijzer, op de plaats en ter
vervanging van de stoor; enk. —ng.gal); Lsnggal
L 356; es— Q 86; is— L 209 (enk. —nagal), 210
(idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 (idem),
216a (idem), 244a (idem), 245a (idem), 299,
382, Q 88a, 111; 'Is— L 330; isnégal L 165, 192a,
213, 216a, 217; isng®l Q 121b (enk. —nal); isnél
Q 116; g.snewa.gal P 177a (enk. -nd.gal); ésnégal
P 173, 176, 176a (enk. —ng.gal); ajs— Q 242; ts—
L 321, 424; é.sné.gal Q 89; ¢j.s— Q 83; 15— L 319
(enk. —na.gal), Q 96¢ (enk. —nd.gal); T.sné-gal L
369; &%sné-’gal Q 1; é.snie.gal Q 2 (enk. -
na.gal), é.sn®.gal Q 2a, 72 (enk. -ng.gal);
LsniPgal L 289; é.sng.gal Q 178, 179; scherp-
maaknagelen: sxerapmukni?.gal P 58 (enk. —
ng.gal); kopnagels: kopna.gals P 56.

Afb. 235. verwisselbare kalkoenen
a: scherpe insteekkalkoen
b-d: stompe, puntvormige en beitel-
vormige schroefkalkoen
e-g: H-vormige, hoekvormige en
doorboorde schroefkalkoen

KALKOENEN, KRAMMEN

(N 33, 368a; N 33, 368b; N 33, 370; JG 1a; JG
1b; JG 1d; JG 2b; monogr.; N 33, 358 add.)
[Uitsteeksels aan de onderzijde van hoefijzers.
Men onderscheidt de aangesmede kalkoenen,
die vast op beide uiteinden of takken van het
hoefijzer gesmeed worden, en de schroefkalkoe-
nen, die in het hoefijzer vastgedraaid of
-geklemd kunnen worden. De woordtypes
krammen en krampen worden in het onder-
zoeksgebied vooral gebruikt voor naar beneden
omgebogen delen aan de uiteinden van de hoef-
ijzertakken, die op deze wijze eveneens een uit-
steeksel vormen.

Kalkoenen worden toegepast om een paard meer
houvast te geven bij het trekken van zware las-
ten, om slijtage van de achterkant van het hoef-
ijzer tegen te gaan en, in de winter, om bij glad-
heid het wegglijden te verhinderen. In elk hoef-
ijjzer worden 3 of 4 kalkoenen aangebracht,
meestal in combinatie met een metalen plaatje
aan de voorzijde van het hoefijzer, de sroot.
Verwisselbare kalkoenen kunnen verschillende
vormen hebben. Zo kent men in L 289 stompe,
spitse, platte en beitelvormige kalkoenen en in Q
83 puntige, H-vormige en kruisvormige. Deze
twee laatste werden hache (fr.) ((%)as) respec-
tievelijk kruisje (kr@jska) genoemd. Zie ook afb.
235.

Vegl. voor het woordtype stollen (L 159a, L 165,
L 192a, L. 213, Q 95) ook het Hgd. Stollen: ,kal-
koen(en) voor een hoefijzer”.]

kalkoenen: kalkunasn 1.282, 312, 356; kalkuns L
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217,289,352, Q 18; kalkuwna P 45 (omgebogen
uiteinden van het hoefijzer; syn. met krammen);
kalkiina 1. 360, 363, 364, 365 (omgebogen uit-
einden van het hoefijzer); kals'kiin (enk.) K 314
(idem); stompe kalkoenen: stomps kalkuns L
299 (bij dooi); scherpe kalkoenen: Serapa kal-
kuna 1.299 (bij gladde wegen); vaste krammen:
vasta krem L 432; ijskrammen: Q 71; éskrama
Q 78; iskrama Q 88; krammen: L 414, P 214;
kraman L 312 (omgebogen uiteinden van het
hoefijzer); krama K 278, 315 (omgebogen uit-
einden van het hoefijzer), 358 (omgebogen uit-
einden van het hoefijzer), L 355 (omgebogen uit-
einden van het hoefijzer), P 45 (omgebogen uit-
einden van het hoefijzer; syn. met kalkoenen),
46, 48 (ook in de zomer gebruikt), 50 (omgebo-
gen uiteinden van het hoefijzer), 52, 53, 55, 57
(omgebogen uiteinden van het hoefijzer), 113,
115, 117, 118, 121, 172, 173, 174, 175, 176a,
177, 177a, 178, 179, 182, 184, 186, 187, 188,
192, 195, 197, 218, 219, 220, 223, 224, Q 2, 2a
(omgebogen uiteinden van het hoefijzer), 5, 77,
78, 81, 84, 87, 90, 91, 94, 155, 157a, 161, 162,
163, 164, 165, 169, 170, 172, 174, 178, 179, 188,
240, 242; krama P 49, 51, 119, 120, 176, Q 73,
75,76, 79, 79a, 83, 89, 152, 153, 154, 156, 157,
159, 160, 166, 167, 168, 175, 181, 241; kré.ma Q
74; krem P 47, 56, 58, Q 113, 116, 121b (enk.
kram), 177 (enk. kram), 178; kram (enk.) Q 71,
81a, 82; kramijzer: kramgjzor P 176b (scherpe
en botte); krampen: kre.mp L 370 (enk.
krda.mp); kremp L.323; krem 1. 317 (enk. kra.mp),
319, 321 (enk. kramp; voor paard met lage hiel),
359, 362, 367 (enk. krd.mp), 369 (enk. krd.mp),
371 (omgebogen uiteinden van het hoefijzer;
enk. kra.mp), 372 (idem; enk. kra.mp), 419 (enk.
kra.mp), 424 (idem; enk. krd.mp), 432, Q 6
(idem; enk. kra.mp), 7 (idem; enk. kra.mp), 9, 10
(idem; enk. krd.mp), 11 (enk. krd.mp), 12 (idem;
enk. kra.mp), 13 (idem; enk. krd.mp), 88, 94, 95
(enk. kra.mp), 96¢c (enk. kra.mp); klampen:
kigmp L 165 (enk. kiamp), 192a (idem), 213
(enk. klamp); klemp 1.290, 291; klammen: klem
Q 1 (enk. klam); klam (enk.) L 414, 416, 417,
418, Q 1, 5; hoefschroeven: hii.fsxruva P 186;
hufsxrizva L 192a, 216a, 217 (scherp en stomp);
hofSruva Q 113; paardsschroeven: pérssruva L
330, 382; winterschroeven: wexnjtarsxriva Q 1;
scherpschroeven: Serapsruva L 432; ijsschroe-
ven: Q 71; ¢%.ssxruva P 118a, 119, 184, 192, Q
73, 74, 165; &°s— P 176b, 180; ¢as— P 52; ¢.s— P
177a, 186, Q 157, 160; es— P 115, 176, 224; é.5s—
Q 153; g.ssxruwva Q 159; 2.2s— P 187; &°.ssxriiva
P 121; 1.s¥riiva L 364; isirii.va L 362; I.ssxruvan
L 312; gjsSruva Q 158a (met schroefdraad); g.s—
Q 79, 157a, 161; e.s— Q 168a, 175; 1.s—- L 422, Q
13, 88; is— L 321, Q 18, 111, 116; Ls§ruw.va L
372; TsSrava Q 6, 11, 12; gis— Q 77, 155;
i.sSrii.va L 424; isSrowvan L 421; Ls§rowva L
368; n.ssrowva Q 88a, 91; é.s— Q 86, 90, 178;
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é.s§rgwva Q 171; 1s— Q 5; é.sskruva P 223; és— P
219, 227; ésskriva P 214; ¢js— P 219; é.sskruwva
Q 164; &sstruva Q 241, 242; stiftschroeven:
steft§ruva L. 321; puntschroeven: pgntSrowva Q
95; draadschroeven: drgtiruva L 321; beitel-
schroeven: bgjralsruva Q 99*; bésal- Q 116;
bejtalsrowva Q 95; losse schroeven: lgsa Sruva
L 432; h-schroeven: hasruva L 330 (stomp en
spits), Q 99*, 116; hasrowvas Q 95; kruisschroe-
ven: krisSruva L 424; stompe schroeven:
Stompa Sruva L 290, 291; scherpe schroeven:
Serapa Sruva L 290, 291, 299; spitse schroeven:
Spetsa Sruva Q 99%; schroeven: sxruvon L 282,
286, 316; sxruva(n) L 315, 413; sxruva K 278,
317a, 358, 359, L 352, 353, 355, P 55, 56, 57, 58,
113, 120, 172, 173, 176a, 177, 178, 197, Q 2, 2a,
78, 156; sxruwva P 220; sxritva P 56, 117, 195,
218; sxr uva K 361; sxriiva P 52, 118, 120, 188;
sxitvan K 360; sxiva L 313; sxrowvan L 356;
sxrowwva Q 152; Sruvan Q 8; Sruva L 423, Q 10,
71, 75, 154, 162, 181; $ria.va(n) L 424, Q 6;
Srit.va L 371; §riiva L. 317, 369, 370,Q 7, 9, 12,
76, 79a, 80, 83, 84, 89, 163, 167, 168, 169, 170,
174, 177; §r'iiva L 319, 368, Q 96¢ (enk. Srowf);
Sxriva Q 1; Sruwvan L 419; §ruw.va L 372;
Sriaw.va L 360; §riixw.va L 361; §ritva L 358, 359,
363, 365, 366, 415; Srowva L 420, Q 3, 88, 90,
179; Srowva Q 87 (enk. Srowf), 172, 188; srgwva
Q 94, 171; skruva P 179, 197 (aan de voorzijde
van het hoefijzer); skriava P 175, 182; struva Q
153, 166, 181; strizva Q 182, 240, 242; de vol-
gende opgaven zijn enkelvoud: sxruf Q 71; sxraf
L 414, Q 1, 2a; Sruf L 416, 417, 418; 3raf Q 72,
8la, 82; Srowf Q 5; ijsvijzen: é.s.vé.zo P 46;
ésveza K 353, P 45; gjas— P 47; vijzen: vgjzon
K 278, L 314, 353; vejzo K 318, 359; vgjza P 53;
vejza P 515 vajza K 357; vézan K 315; ve.zo K
317a, P 46; véza K 314, 316, 353, P 48, 50, 174;
vEiza P 44; vasa P 180; ijsvijzels: &s-vézals P 49,
vijsschroeven: vessxruva P 55; ijspinnen:
ej.spenan K 278, L 354 (met schroefdraad); r.s—
L 312; T.spena L 353; pinnen: penan L 282, pina
L 286 (vastgesmeed aan ijzer); ijspegelen:
espela P 57; punten: pu.nts P 50; piifita P 47,
tappen: fap> K 361; tep P 118a (enk. tap);
haken: hoka P 52; hgka K 315; hygk Q 155; jok
Q 168a; hek Q 171 (zeer weinig gebruikt); klau-
wen: kl6° Q 80; vgl. voor het tweede lid van de
volgende twee woordtypen het Hgd. Stollen:
..kalkoen(en) voor een hoefijzer”: schroef-stol-
len: SrufStgls Q 121b; steek-stollen: §1¢°x$tolo Q
121b; stollen: stglo Q 95; stol (enk.) L 159a
(scherp en stomp), 165, 192a, 213; losse stiften:
losa Stefts 1. 432; stoten: stuats K 357; stiPta L
361 (aan de voorkant: tippen); styj L 423; steun-
sels: srensals P 55 (ook gebruikt voor de steunen
aan de voorzijde van het hoefijzer); hakken: hak
(enk.) L 354, Q 72 (naar beneden omgebogen
uiteinden van het hoefijzer); crampons (fr.):
kram’p@ (enk.) Q 3.



SLEUTEL VOOR SCHROEFKALKOENEN

(N 33, 300k; N 33, 368a, add.)

{Sleutel waarmee de hoefsmid de hoefschroeven
kan vastdraaien.]

stollensleutel: stplasigal 1. 213, 321.

STOOT

(N 33, 357; 3G 1a; JG 1b; JG 1d; monogr.)

[Het ijzeren plaatje dat bij winterbeslag tegen
het uvitglijden v66r onder het hoefijzer wordt
geplaatst.

In P 174, P 224 en Q 182 was de stoot onbekend,
in K 353 werden in plaats van een plaatje €én of
twee schroeven aan de voorzijde van het hoef-
ijzer bevestigd.]

stoot: L 313; srat L 159a, 165 (mv. stgt), 192a,
213, Q 77 (mv. st'@), 84, 90, 162, 163 (mv. stgj),
168a (mv. stgj), 170, 175 (mv. stg)), 240, 242
(mwv. stgr); stgr L 382; stur L 413, 414, P 57, 58,
Q 1, 2a (mv. sti), 3,5, 71; stutj Q 1; stoat K 278;
stuat K317a, L 216a, 217, 282 (vastgesmeed aan
voorzijde van ijzer), 313, 314, 315 (plaatje aan
voor- en achterzijde van het hoefijzer), 352, 353,
356, 422 (ook de omplooiing aan de achterzijde
van het hoefijzer; mv. stuat), Q 8 (vastgesmeed
plaatje aan de voorzijde van het hoefijzer; ook de
omplooiing aan de achterzijde; mv. styj); stuwat
K 353; stygr Q 13 (mv. stygj); stiat P 176b; sti’t
L 371 (mv. stj°t), 417, 418, P 176, 177a; sti.t L
289; stawt P 219; Sruat L 290, 291, 432; §ta’t Q
111, 113 (mv. §t5°7); Stuas Q 121b; 51#°s Q 116;
sti’t L 363 (mv. stif’ta); stowt P 195; stowt P 187
(mv. stgj), Q 73 (mv. stgj1), 76, 80, 82, 83 (mv.
stef), Q 153, 154 (mv. stgj), 156 (mv. stgj), 159
(mv. stgj), 164; stwor Q 99%; stigj L 372 (plaatje
aan voor- en achterzijde van het hoefijzer; mv.
stij), 420 (scherp gemaakte omplooiing; mv.
stigf); sta®j Q 11 (mv. stiz?f); sti Q 87, 91; de vol-
gende opgaven zijn meervoud: stuats> K 316,318
(plaatje of schroef aan de voorzijde van het hoef-
ijzer), 358; stuwats P 50; styatan L 286; styats L
369; styto K 360; stij?ta L 317; sti°ta L 358, 359,
362, 365, 366, 367, 368; s1i?.12 L 360; stPr L 415,
416; styaj Q 10 (altijd meervoud); styej Q 9, 12;
stgej L. 370; stij L 419 (aan voor- en achterzijde
van het hoefijzer), 424, Q 6; styj L 421 (aan
voor- en achterzijde van het hoefijzer); $tyj Q 7;
sti P 55; stg Q 169, 241; ste Q 94; stoter: stgtor
Q 162 (stoot die schuin naar voren loopt); ijs-
stoot: Lsstiiats (mv.) L 364; inslagstoot:
enslaxstust L 330; stootje: stystss L 423; stoot-
ijzer: $tot-1.zor L 331; kramijzer: kramézor P
44 (aan voor- en achterzijde van het hoefijzer);
kram: kram P 44 (aan voor- en achterzijde van
het hoefijzer), 179 (= stoot); haak: hok Q 2a
(een ombuiging aan de voorzijde van het hoef-
ijzer naar beneden toe die dezelfde functie ver-
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vult als de stoot of de ijsnagels); lip: lep Q 2a
(idemy); lip Q 152; plaat: pig.t Q 79; plgt P 115;
plg®t P 118; plaatje: plée.rsa P 176a; tip: tep L
361; pegel: pilo (mv.) P 57; bek: bek Q 168;
plaat: pi¢?t P 115; staal: s1¢l K 314; uitstekend
blokje: atstekontj. blgkska 1. 299; rasp: rasp L
354 (grof stuk gehard staal aan de voorzijde
onder het hoefijzer, waardoor dit langer mee
gaat); stut: stgr L. 317, 414; aanloopvlak:
anlgwp.vlak 1. 299.

Pompensmid

Zuig- en perspompen en hun onderdelen

ZUIGPOMP

(N 64, 133b; N 64, 133w; N 66, 49b; N 66, 49w)
[Pomp met zuiger en slot waarmee men vloei-
stoffen oppompt. De zuigpomp bestaat uit een
cilindervormig pomphuis waarin de pompzuiger
op en neer kan worden bewogen. Het onderste
taps toelopende uiteinde van het pomphuis bevat
de pompklep. De zuiger wordt met behulp van
een pompzwengel in beweging gebracht en zuigt
bij het omhooggaan het water aan. De pompklep
is dan geopend. Wanneer de zuiger naar beneden
wordt gedrukt, sluit de pompklep en stroomt het
water via een in de zuiger aangebrachte (leren)
klep naar de pompuitloop. Vgl. ook afb. 236 en
de volgende lemmata waarin vooral de onderde-
len van de zuigpomp worden behandeld.]
zuigpomp: zitxpomp Q 121c; zigx— L 329, Q 98;
z¢jxpgmp Q 88; handpomp: hantpomp L 414, Q
98; (h)ant— L 423; hayk— Q 117, 118; zwengel-
pomp: Swoyalpomp Q 121c; lenspomp: lens-
pomp Q 117, 118; sleeppomp: $leppomp Q 117,
118; de volgende term betreft een zuigerpomp
waarbij het afdichtingsmateriaal aan de binnen-
zijde van het pomphuis is aangebracht: plunjer-
pomp: pignjaorpomp Q 121c; koperen pomp:
kopara pomp L 423; ijzeren pomp: izara pomp
L 423; huispomp: hispomp L 423; gewone
waterpomp: gowit’n wdtarpomp L 423; de vol-
gende term betreft een membraanpomp; de
afsluiting tussen pomphuis en bovenstuk wordt
hier gevormd door een van soepel rubber ver-
vaardigd membraan: kattenkop: katakop Q 98.

PERSPOMP

(N 64, 133c; N 66, 49¢)

[Pomp met zuiger en slot om vloeistoffen op te
pompen. Ook bij dit type pomp wordt de zuiger
met behulp van een pompzwengel in beweging
gebracht. Belangrijkste verschil met de zuig-
pomp is dat in de zuiger van de perspomp geen
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: pomp(slot)klep
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: zuigerklep

: zuigerstang a
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Afb. 236. a: zuigpomp
b: keukenpompinstallatie

stijgbuis

Afb. 237. perspompen

klep is gemonteerd. Aan de zijkant van de pers-
pomp is een verticale buis, de stijgbuis, beves-
tigd waarin aan de onderzijde een pompslot is
aangebracht. Zie ook afb. 237.]

perspomp: perspomp L. 329; pes- Q 98; pérs~ L
423; prespomp: prespomp L 423; drokpomp:
drukpomp Q 121c; kelderpomp: kaldarpimp Q
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88.
ZUIGPERSPOMP

(N 64, 133d; N 66, 49d)
[Zuigpomp waarbij een luchtketel is aange-
bracht. De waterafvoer van zuigpompen is sterk
wisselend. Om een meer gelijkmatige wateraf-
gifte te verkrijgen wordt daarom vaak aan de
perszijde van de pomp een ten dele met lucht
gevulde ketel aangebracht. Zie ook afb. 238 en
het lemma LUCHTKETEL.]

zuigperspomp: ziixpéspomp Q

117, 118;

luchtketel

Afb. 238. zuigerperspomp



zgxpers— L 329; zyax-pe?35— Q 121c; pers-zuig-
pomp met windketel: pes-Zgxpomp met
wentkétal Q 98; perspomp voor op verdiep:
pérspomp wvgr op svardep L 423; prespomp:
prespgmp Q 88.

BRANDPOMP

(N 64, 133y; N 66, 49y)

[Dubbele perspomp met windketel.

De centrifugaalpomp bestaat uit een as waarop
een aantal boogvormige schoepen zijn bevestigd.
Het geheel is gemonteerd in een pomphuis dat
meestal de vorm van een slakkenhuis heeft.]

de volgende woordtypen duiden een pomp met
heen-en-weergaande beweging aan: brand-
pomp: bragkpomp Q 117, 118; brandspuit-
pomp: brantspgjtpomp L 423; brandspuit:
brantspgjt L 423; met het volgende woordtype
wordt een pomp met roterende beweging aange-
duid: centrifugaalpomp: sentrifygélpomp Q
121c.

ZUIGBUIS

(N 64, 133f; N 66, 49f)

[De buis aan de onderzijde van het pomphuis die
in de op te pompen vloeistof wordt geplaatst. Zie
ook afb. 236a.

Met de term pomp(en)buisje werd in L 423 het
roodkoperen buisje aangeduid dat de verbinding
vormde tussen het slotstuk en de zuigbuis. Het
was aan de onderzijde voorzien van een sier-
bandje. Men noemde dit de knoop (kngp).]
zuigbuis: zgx.bigs L 329, Q 117, 118; loden
buis: lars bgjs L 423; pompenbuisje:
pompabgjska 1. 423 (van roodkoper); pompbuis-
Jje: pomp<bgjska L 423 (idem); zuigbus: zjx bgs
Q 98; vgl. voor het tweede lid van het volgende
woordtype ook het Hgd. Réhre, ,buis, pijp™:
aanzuigreur: azixrgr Q 121c; pompdarm:
pomp.deram L 414,

SLLURPGAT

(N 64, 133u; N 66, 49u)

[De opening in de zuigbuis waar het water bin-
nenstroomt. ]

slurpgat: Sigrop.gar Q 98; zuiglok: zix/g°k Q
117, 118; puntgat: pgnt.gat L 423.

POMPKETEL

(N 64, 133t; N 66, 49t)

[Metalen bak met gaten aan de onderzijde van de
zuigbuis, die verhindert dat er tijdens het pom-
pen ook vuil in de pomp binnenstroomt. Zie ook
afb. 239.]

zuigkop: ziixkop Q 117, 118; zuigkorf: zjxkgraf
Q 98, filter: feltar L 423; fpltor L 414; zift: zef

L1

Afb. 239. pompketel

Q 121c; crépine (fr.): krepin Q 88.
POMPHUIS

(N 64, 133e; N 66, 49¢; monogr.)

[Het cilindervormige pomplichaam waarin de
pompzuiger verticaal op en neer beweegt. Het
pomphuis wordt aan de bovenzijde afgesloten
met een deksel. De taps toelopende onderzijde
ervan bevat het pompslot dat verhindert dat
opgepompt water terug kan stromen naar de
ondergrond. Zie ook afb. 236a.

Volgens de invuller uit L 423 werd het pomphuis
uit rood koper vervaardigd. Zie voor het woord-
type pompenstevel (Q 95) ook het Maastrichts
woordenboek, s.v. pompestievel: ,bovenste deel
van een pomp, waaraan de benedenbuis is beves-
tigd.”]

pomphuis: pomphiis Q 98, 117, 118; pomph iis
L 329; van het volgende woordtype is het twee-
de lid het Hgd. Gehduse: pompengehiuse:
pompajahgjs Q 121c; pompenbuis: pompabis L
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; lijf:
lif L 423; pompenstevel: pompastival Q 95;
pomp: pomp L 414.

KOPSTUK

(N 64, 1330; N 66, 490)

{Het deksel dat boven op het pomphuis is aange-
bracht. Soms is aan het deksel een stang beves-
tigd die scharnierend met de pompzwengel is
verbonden. Zie ook afb. 240.

In L 423 was het deksel van geelkoper vervaar-
digd. Aan de onderzijde ervan was een sierband
aangebracht.]

bovenstuk: bgvastgk L 329; deksel: dgksal L
329, 414,423, Q 98, 117, 118.

ZUIGERSTUK

(N 64, 133j; N 66, 49)

[Dat gedeelte van het pomphuis waarin de
pompzuiger zich bevindt.]

zuigerstuk: zgjgarstpk L 291; zijgorsipk Q 117,
118; ziggarstgk L 329; zuigerhuis: zigarhis Q
98; pomphuis: pomphgws L 414,
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SLOTSTUK

(N 64, 133h; N 66, 4%h)

[Het onderste, taps toelopende deel van het
pomphuis waarin zich het pompslot bevindt.

In L 423 was de vot aan de bovenzijde voorzien
van een geelkoperen sierband. Aan de onderzijde
bevond zich een roodkoperen buisje dat de over-
gang vormde tussen de onderzijde van het pomp-
huis en de zuigbuis. Zie ook het lemma zUIG-
BUIS.]

slotstuk: slozstgk L 291; siot— L. 423, Q 88; sluit-
stuk: $ljStpk Q 98, slietstuk: sletstgk Q 98;
slotbeker: 5igtbekar L 329; slotschijf: §1g15 if L
329; vot: vor L 423.

POMPGAT

(N 64, 133s; N 66, 49s)

[Het gat in het bovenste gedeelte van het pomp-
huis waarlangs het water in de pompuitloop kan
stromen.

In L 423 bestond de overgang tussen de pomp-
uitloop en het pomphuis uit een geelkoperen ver-
dikking die schulp (3¢lop) werd genoemd.]
pompgat: pomp.gar Q 98; pompengat:
pompagat L. 423; pomplok: pomply’k Q 117,
118; gietgat: ger.gar L 423; tuitgat: rgjr.g at L
329; overloop: gvarigp L 423.

POMPUITLOOP

(N 64, 133m; N 66, 49m)

[De metalen tuit aan het pomphuis waardoor het
water naar buiten stroomt. Zie ook afb. 236a.

In L 423 was de pompuitloop van roodkoper ver-
vaardigd. Aan het uiteinde ervan zat een geel-
koperen sierbandje. Dit werd het tuitelbandje
(tpjtalbentsa) genoemd.]

aitloop: L 291; arlop Q 117, 118; aslof Q 121c¢;
tuitel: 1gjral 1 423; 1g1al L 414, Q 98; tuit: 7°¢jt
L 329.

POMPZWENGEL

(N 64, 133n; N 66, 49n; monogr.)

[Een met de hand te bedienen hefboom die door
middel van de zuigerstang de pompzuiger op en
neer doet bewegen. Zie ook afb. 240.

Met het woord ijzerwerk (izarwerak) werd in L
423 het geheel van alle metalen onderdelen aan-
geduid die nodig waren om de zuiger in bewe-
ging te brengen. Het ijzerwerk bestond behalve
uit de pompzwengel ook uit de stoel (szo/), de
ondersteuning van het scharnierpunt van de
pompzwengel, en de passant (pasant), een uit
twee metalen plaatjes vervaardigd overgangs-
stuk dat de scharnierende verbinding vormde

158

é
Afb. 240. pompzwengel met kopstuk

tussen de pompzwengel en de zuigerstang. Het
hele ijzerwerk was gemonteerd op een houten
plank, de pompenplank (pompaplank).]
pompenzwengel: pompazwenal L 209, 210, 211,
212a, 216, 216a, 244a, 245a, 381; pompa— Q 95;
pompaswenal L 329;  pompzwengel:
pompswepal L 329; zwengel: zwepal L 318b, Q
95, 98; Swepal Q 121, 121a, 121b, 121¢, 1214,
121e; zwengelstuk: zwepalstgk L 329; pompen-
slager: pompaslegar 1. 381; pompasilegar Q 101;
pompasle.gar Q 20 (mv. -$lg.gas); slinger:
sleyar L. 423 (voorzien van koperen sierknop:
kopara sérknop), Q 88; pompenarm: pompa-
eram Q 117, 118; pomparm: pomp.eram L. 414;
arm: e.ram Q 1; pompenstang: pompastay L
163, 163a, 163b, 164, 165; hengel: (h)eyal Q 2;
ijzerwerk: izarwerak L 423.

ZUIGERSTANG

(N 64, 1331; N 66, 49])

[De metalen stang waaraan de pompzuiger is
bevestigd.]

zuigerstang: zgjgarstan L 414; zijgorstay L 329,
Q 98, 117, 118; zuikerstang: zikarstay L 423;
stang: stay 1. 423.

POMPZUIGER

(N 64, 133i; N 66, 49i; monogr.)

[De platte ronde schijf aan het uiteinde van de
zuigerstang. Bij de pompzuiger van een zuig-
pomp is in de zuiger een klep aangebracht.
Zuigers van perspompen zijn massief. Zie ook
afb. 236a.

In L 423 was de pompzuiger van de perspomp
van hout vervaardigd. Een stukje leer dat met
nageltjes rond de zuiger was vastgezet, vormde
de afdichting tussen pompzuiger en pomphuis.
In het midden van de zuiger was de zuigerklep



aangebracht.

Zie ook Limburgs Idioticon, pag. 296 s.v. zuiker:
,deel der pomp dat opzuigt. Geh. Beverloo en
rond.”]

zuiger: zgjgar L 291, 414; zijgar L 329, Q 98,
117, 118; zygar Q 284; zyjor Q 121c (van hout);
zuiker: zgkor L. 423.

ZUIGERKLEP

(N 64, 133k; N 66, 49k; monogr.)

[De (leren) klep in de pompzuiger van een zuig-
pomp die zich opent bij de neergaande beweging
van de zuiger. Zie ook afb. 236a en 241.

Afb. 241. zuigerkleppen

Volgens de invuller uit L 329 was er aan het slot-
leer een slotlood (51g.11 iit) bevestigd.]
zuigerklep: zggorkiep L 329; voetklep: votklep
Q 117, 118; klep: kiep L. 414, 423, Q 98; slot-
leer: 5ig.1lgr L 329; pompenleertje: pompalerka
L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a;
slot: sior Q 88; 515.1 L. 329.

ZUIGERLEER

(N 64, 133i add.; monogr.)

[De leren omkleding van de pompzuiger die
zorgt voor de afdichting tussen pompzuiger en
pomphuis.]

pompenleer: pompoalér L 423; pompa— L 209,
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; leer van
de zuiker: [ér van ds zijkar 1. 423.

POMPSLOT

(N 64, 133g; N 66, 49g)

[Kegelvormig of schijfvormig lichaam, voorzien
van een klep, dat in het slotstuk van de pomp is
aangebracht. Het verhindert dat opgepompt
water terug kan stromen naar de ondergrond. Zie
ook afb. 242.

De invuller uit L 291 verstond onder het hart het
slot met de klep samen. De klep hield het water
in de pomp. Het slot bestond uit een ijzeren beu-
gel gevuld met vlas en schapenvet. Dit type slot
werd later vervangen door het patentsiot.]
pompenemmer: pi.mpanimar Q 2; hart: hart L
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Afb. 242. pompsloten

291; slot: slor L 291; slot L 423; patentslot:
patentsiot L 291; slotbeker: $lgrbekar L 329
(kegelvormig pompslot); slotschijf: $/grs7f L
329 (schijfvormig pompslot).

POMP(SLOT)KLEP

(N 64, 133g; N 66, 49g)

{De klep in het pompslot van een zuigpomp. Zie
ook afb. 236a en de toelichting bij het lemma
POMPSLOT.]

pompklep: pompkiep L 414; zuikerklep:
zigkarklep L 423 (= pomphuisklep); zuigklep:
zigxklep Q 121c; terugslagklep: tryksiaxkiep L
329; aanvoerklep: anvgrklep Q 98; voetklep:
votklep Q 117, 118; klep: klep L 423, Q 88 (leer
met lood); klepstop: kiepstop L. 329.

STIIGBUIS

(N 64, 133p; N 66, 49p)

[De buis waarin de vloeistof bij een perspomp
omhoog geperst wordt. Zie ook afb. 237.]
stijgbuis: S1ixbijs Q 98, 117, 118; vgl. voor het
tweede lid van het volgende woordtype ook het
Hgd. Rohre: stijgreur: Stixrgr Q 121c; stijgel:
stejgal L 423, omhoogvoerbuis: omii®x:vgrbgjs
L 423; persbuis: pers bijs L 329.

LUCHTKETEL

(N 64, 133q; N 66, 49q)

{Luchtketel van een zuigpomp.

De waterafvoer van zuigpompen is sterk wisse-
lend. Om een meer gelijkmatige waterafgifte te
bevorderen wordt daarom vaak aan de perszijde
van de pomp een ten dele met lucht gevulde ketel
aangebracht. Bij slagen van de pomp waarbij
meer dan de gemiddelde hoeveelheid water
wordt weggeperst, wordt het teveel in de lucht-
ketel verzameld. De lucht in de ketel wordt daar-
bij samengeperst. Wanneer minder water wordt
weggeperst dan de gemiddelde hoeveelheid,
staat de luchtketel het opgezamelde water weer
af aan de persleiding (Handboek Waterleiding-
vak, pag. 61).]

lochtketel: loxkeral 1. 423; loftketel: lofkeral Q
117, 118; windketel: wentkeral Q 98.

159



.11

POMPSTEEN

(N 64, 133r; N 66, 49r; monogr.)

[De stenen bak onder de pompuitloop.

Het woord pomp(en)steen werd in Q 20 en Q 95
oorspronkelijk gebruikt in de hierboven
omschreven betekenis. Later werd het de alge-
mene benaming voor een gootsteen. Ook ver-
schillende Limburgse dialectwoordenboeken
kennen de woorden pomp(en)steen en
pomp(en)bak in deze laatste betekenis.]
pompensteen: pompastgin Q 95; pompastegj.n L
329, 330 (van natuursteen; aan de onderkant
ervan was een gat waarlangs het water via het
stortgat, at Stors.gat, door de buitenmuur naar
buiten kon lopen), Q 20; pompasté Q 12lc;
pompsteen: pompstgjin Q 95; gootsteen:
go13tgjn Q 98; pompenbak: pompabak 1. 423, Q
98, 117, 118; pompbak: pomp.bak L 414;
pump— P 213; aanrecht: anrex L 329.

POMPHAAK

(N 64, 134a; N 66, 50a)

[Lange ijzeren stang met kop en haak waarmee
men het slot van een pomp kan openen. De zui-
ger van de pomp dient daartoe eerst verwijderd
te worden. De pomphaak wordt gebruikt bij her-
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Afb. 243. pomphaak

stellingen of, bij vriesweer, om de pomp te laten
leeglopen. Zie ook afb. 243.]

pomphaak: pgmphdik Q 88; pompenhaak:
pompah(®k Q 117, 118, 121c; pompanhgk L 291;
pompenhaakje: pompa-gkska L 423; slothaak:
Slgthgk L 329; ijzeren haak: izors hgk Q 98,
pompijzer: pomp.gjzar L 414; pompijzertje:
pomp-izarka L 423.

POMPKRABBER
(N 64, 134b; N 66, 50b)

[Werktuig om een pomp aan de binnenzijde te

reinigen.]

pompschraper: pompsSrapar Q 117, 118;
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schrapijzer: Srap<izar Q 98.

LENS ZIIN

(N 64, 135¢; N 66, 51c; monogr.)

[Gezegd van een pomp die geen water meer
geeft. Volgens het Sittards woordenboek (pag.
322) kon dit worden veroorzaakt doordat de klep
in de pompzuiger niet goed functioneerde.
Daardoor liep het water terug in de pompput en
zoog men bij het pompen lucht. Door water in de
pomp te gieten, dreef men de lucht onder de zui-
ger weg en ontstond er een gesloten waterkolom
in het pomphuis.]

lens zijn: lens .zen 1. 329; af zijn: af .zé’n L 414;
af -ze.n Q 20; af .zen Q 98; geen water geven:
gej watar géva L. 423; droog staan: drgx stgn L
423; droog zijn: dryax »zis, »zen Q 121c; drijx
27 Q 117, 118.

OPGIETEN

(N 64, 135b; N 66, 51b; monogr.)

[Water in de pomp gieten om deze op gang te
krijgen als de kleppen etc. niet goed afsluiten.
Zie ook de toelichting bij het lemma LENS ZIN.]
de pomp opgieten: do pomp. gp.géra 1 423;
opgieten: gp.gits Q 88; gp:gijta L 414; gp.géta L
423; opschudden: gpspds L 423, Q 88; opSpds
Q 117, 118; inschudden: espdo Q 121c; vol-
schudden: vol§gds Q 98; de pomp aanmaken:
do pomp< anmdka Q 98; da pomp- amaks Q 20;
aanmaken: anmaks 1. 329.

ZUIGLEIDINGFILTER
(N 64, 133v; N 66, 49v)

{Filter in de zuigleiding van een handpomp. Het
bestaat doorgaans uit een buis waarin een groot
\7 J

e
b ¢ d f
Afb. 244. zuigleidingfilter (a-d) met heikap (e)
en filterpunt (f)
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aantal gaten met een doorsnede van ongeveer 1
cm zijn geboord. De gaten zijn bedekt met fijn
filtergaas. Tijdens het heien wordt ter bescher-
ming van het filtergaas een dunne koperen buis
over het filter geschoven. Om het inslaan van het
filter in de bodem te vergemakkelijken, wordt
aan de onderzijde van de buis een puntstuk
geschroefd, terwijl aan de bovenzijde ter
bescherming een heikap wordt aangebracht. Zie
ook afb. 244a-d.]

filterpijp: feltorp Tp L 329; heifilter: hgjfeltor Q
88; filterlok: felrarig®k Q 117, 118.

FILTERPUNT

(N 66, 49v)

[Puntig stuk metaal dat bij het heien aan het uit-
einde van het zuigleidingfilter wordt geschroefd.
Op deze wijze kan het filter gemakkelijker in de
bodem worden gedreven. Zie ook afb. 244f.]
puntstuk: pgntstpk L 423; slagpunt: §laxpgntj L
329.

HEIKAP

(N 66, 49v; N 33, 336 add.)

[Stevig stuk metaal dat bij het heien ter bescher-
ming op de zuigleidingfilter of op de zuigleiding
wordt geschroefd. Zie ook afb. 244e.

Volgens de invuller uit L 165 werd een heikop
gebruikt om te verhinderen dat de buis tijdens
het heien barstte. In L 217 werd een heikop op de
buis geschroefd om het kantelen ervan te voor-
komen.}

heikop: hgjkop L 159a, 165, 192a, 213, 217;
slagkap: $laxkap L 329.

HEIEN

(N 64, 136)

[Bij het aanleggen van een pomp met behulp van
het heiblok buizen in de grond slaan. Zie ook de
toelichting bij het lemma HEIBLOK.]

heien: hgjs L 423; putten: pgra Q 117, 118.

HEIBLOK

(N 33, 336)

[Zwaar houten blok waaraan verschillende hand-
vatten zijn bevestigd. Het heiblok wordt bij het
aanleggen van een pomp gebruikt bij het in de
grond slaan van buizen. Zie ook afb. 245 en het
lemma HANDHEI in WLD IL9, pag. 53. Het
betreft daar een vergelijkbaar werktuig voor het
heien van funderingspalen.

Het woordtype heiblok op drie-/drijpoot is van
toepassing op een trekhei, een heistelling in de
vorm van een driepoot waaraan een katrol is
gemonteerd. Over de schijf loopt een dik touw
waar aan één uiteinde het heiblok is vastge-
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Afb. 245. heiblok

maakt. Het toestel wordt door spierkracht of met
behulp van een stoommachine, een elektromotor
of een verbrandingsmotor aangedreven. In de
laatste drie gevallen wordt daarbij gebruik
gemaakt van een liertoestel. Zie ook het lemma
TREKHEI in WLD I1.9, pag. 54.

In P 219 werden de buizen met behulp van een
voorhamer (vgrhgmar) in de grond gedreven.]
heiblok: hejblok L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 290, 291, 299, Q 111; héj— Q 116; hej— L
382, Q 5, 95, 99*; hei: hej L 321, Q 99%; dam:
dam P 176b; de volgende term betreft een
(hand)heistelling: heiblok op drie-/drijpoot:
hegjblok. op« dripoat 1.330.

GRONDBOOR

(N 33, 162)

[Boor die bij het slaan van pompen gebruikt
wordt om in de grond te boren. Aan de zijde
ervan zijn doorgaans spiraalvormige windingen
aangebracht die tijdens het boren de aarde uit het
boorgat schuiven.]

grondboor: grontbor Q 18; gront.— L 159a;
gront— Q 99%; grontj— L 321; gropk— L 290,
291, Q 113; jropk— Q 121, 121b; grontbgr L
192a, 213, 217, Q 111; grontj.— L 299
grontbii.r L 289; gront.byr Q 5; grontcbawr P
47, aardboor: &2t.bgr Q 116; putboor: petbuar
Q 83; lepelboor: lefalbgr Q 116; heiboor:
hejbgr L 382; droogboor: drgx bgr L 165.

Loodgieter

Gereedschap

LOODGIETERSMES

(N 64, 5)

[Al dan niet inklapbaar mes met gebogen blad
dat door de loodgieter wordt gebruikt om er lood
mee te snijden. Het heft is doorgaans van hout,
volgens Tabak (pag. 122) ook van leer. Zie ook
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Afb. 246. loodgietersmessen

afb. 246.]

loodmes: li.rmers Q 117, 118; tassenmes:
téSamets Q 121c (opvouwbaar); mes: mes L 414;
mets Q 121c; knijp: knip L 423; knijp L 414
(opvouwbaar).

ZINKSNIJDER

(N64,1)

[Metalen werktuig waarmee de zinkwerker en
loodgieter bladzink kan snijden. Het materiaal

N\
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Afb. 247. zinksnijders

wordt daarbij niet doorgesneden, maar ingekrast.
Zie ook afb. 247.]

zinksnijder: rsepkSniar Q 121c; zinkkretser:
zenkkretsaor Q 117, 118; kretser: kretsar Q 117,
118; kratspen: kratspen Q 117, 118; grif: gref L
423.

CIRKELSNIJMACHINE

(N 64, 6)

[Een met de hand bediende machine waarmee
cirkels uit bladmetaal kunnen worden gesneden.
Zie ook afb. 248.]

bodemsnijmachine: bomsnimasin Q 117, 118.
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Afb. 248. cirkelsnijmachine

LOODKLOPPER

(N 64, 41b; N 66, 25; monogr.)

[Houten werktuig waarmee men bladlood of
zink in de gewenste vorm kan kloppen. Zie ook
atb. 249.]

Afb. 249. loodkloppers

loodklopper: li.tkippor Q 117, 118; la®tkigpar L
329; zinkklopper: rsepkkigpsr Q 121c; klop-
per: klppar L 423; slof: sluf Q 2; slaghout: sidx-
hot L. 414; bat: bar L. 423.

STRIKBEITEL

(N 64, 68a; N 33, 120)

[Metalen werktuig waarmee strikkoord in de
sokken van buizen wordt vastgeslagen. Zie ook
het lemma PAKKING en afb. 250.]

strikbeitel: Strek bétal Q 117, 118; Strek bésal Q
121c; vgl. voor het eerste woorddeel van het vol-
gende woordtype ook het Franse matir: mateer-
beitel: matérbétal L 414, vetbeitel: vet bejtal Q
99*.

ZETBEITEL

(N 64, 68b)
[Nadat het strikkoord met behulp van de strik-
beitel in de sokken van buizen is aangebracht,
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Afb. 250. strikbeitel (a) en zetbeitel (b);
c-f: werken met strikbeitel en zetbeitel

wordt de verbinding met lood volgegoten. Vgl.
het vorige lemma. Het geheel wordt vervolgens
nog eens met behulp van de zetbeitel aangesla-
gen. Zie ook afb. 250.]

zetbeitel: zer.bétal 1. 414, stembeitel: stembérsl
Q 117, 118; Stembesal Q 121c.

PIJPSNIJDER

(N 33, 175; N 64, 7-8; N 33, 322, add.)

[In het algemeen een werktuig voor het afsnijden
van metalen pijpen. Vaak bestaat het uit een vast
snijwieltje van gehard staal of hardmetaal en een
verstelbare geleiding, bestaande uit twee of meer
rollen. Zie ook afb. 251. Om een pijp met behulp

van dit werktuig door te snijden wordt zij in de
bek van de snijder geplaatst, waarna de geleide-
rollen tegen de pijp worden vastgedraaid.
Vervolgens wordt het hele werktuig rond de pijp
gedraaid waarbij de geleiderollen steeds strakker
worden aangedraaid en het snijwieltje dus steeds
dieper in het metaal snijdt.]

pijpensnijder: pipasngjar L 217; pipasnijor L
321 (voor loden en ijzeren pijpen); buizensnij-
der: bgjzasngjor L 414; bigzasniar L 290, 291;
piipsnijtang: pipsnijtay L 299; pifsnitsan Q 121
(voor loden pijpen); reursnijtang: rgrinijtsan Q
121c (voor loden pijpen); buissnijdstang:
bisinistay Q 117 (voor loden pijpen), 118 (voor
loden pijpen); pijpensnijtang: pipasnegjtay L
165; buizentang: bgjzotay L 414; pijpentang:
pipatag L 217; snijtang: snejtay P 176b; Snijtsay
Q 121b; kniptang: knepray L 382; tang voor
tuben af te pitsen: tay vgr teban of 12 petsa Q
83; loodtang: [ortay P 219; snijijzer: $ni-izar Q
99* 121c; wringijzer: vrepizar Q 117, 118; rits:
rits Q 121c¢ (voor het doorsnijden van gietijzeren
buizen); pijpenscheer: pipas?r Q 117, 118;
loodscheer: /iat5°r Q 113; plaatscheer: plassir
Q 18; platte scheer: plats 5Pr Q 121b; halfron-
de scheer: h@’frop 3Pr Q 121b; filiere (fr.):
filjer L 414.
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Afb. 252. pijpbuiger

PIJPBUIGER

(N 64, 67a-c; N 33, 322, add.)

[In het algemeen een werktuig voor het aanbren-
gen van bochten in metalen pijpen. Een pijpbui-
ger bestaat doorgaans uit een holrond uitgefreesd
buigsegment en een draaibare stalen rol. De pijp
wordt in dit buigsegment gelegd, waarna men de
stalen rol met grote kracht over de pijp duwt. Zie
ook afb. 252. Voor lichter buigwerk bestaan er
ook buigtangen.]

buizenplooier: bgjzaplojar L 414; buizenricht-
ijzer: bizarex.izar Q 117, 118; pijpenbuigma-
chine: pipabgxmasin Q 117, 118; buigmachine:
bgjxmasin Q 95; buigtang: bgxtay Q 117, 118;
bgxisan Q 121c; plooistang: plojstay L 414; het
volgende woordtype is de benaming voor een
pijpenbuiger die op een onderstel gemonteerd is:
vaststaand buigijzer: vasstg®ntc bgxizor Q
121c.

KLEMBLOK, FELSAPPARAAT

(N 64, 121b)

[Een soort blok dat bestaat uit twee bekken met
in ieder daarvan halfronde openingen van ver-
schillende maat, waartussen men pijpen kan

Afb. 253. klemblok, felsapparaat
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vastzetten om daaraan met behulp van een doorn
een kraag te kunnen slaan. Daarbij wordt een
houten hamer gebruikt. Er bestaan ook uitvoe-
ringen van dit apparaat waarbij de doorn met
behulp van een spindel in het uiteinde van de
pijp wordt gedraaid. Zie ook de lemmata DOORN
en FLENS en afb. 253.]

klemblok: klemblok L 414, Q 117, 118; felsma-
chine: feltsmasiy Q 121c.

DOORN

(N 64, 121¢)

{Het losse, al dan niet in een conische punt uitlo-
pende, metalen blokje dat bij het maken van
flenzen in het uiteinde van de pijp wordt gesla-
gen of gedraaid.]

doorn: Q 117, 118; dor Q 121c.

FLENS

(N 64, 121a; monogr.)

[Een soort kraag aan het uiteinde van pijpen of
buizen waardoor deze met behulp van bouten
gas- en waterdicht aan elkaar bevestigd kunnen
worden. Zie ook het lemma FLENS in WLD IL5,
pag. 131.]

flens: flens L 414, Q 117, 118; flans: flan§ Q
121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; kraag: krax
L 423, Q 95, 121c; bride (fr.): brit L 414; bour-
relet (fr.): berlo Q 2.

OPPROPTANG

(N 33, 181; N 33, 176; N 64, 60; monogr.)

[Een soort tang voor het verwijden van de uit-
einden van (loden) pijpen in verband met het
maken van rechte verbindingen. Zie ook afb.
254.]

optromptang: optromptay Q 117, 118; uitzet-
tang: ar.zettay L 423; owt.zer— 1. 414; wijdtang:



Afb. 254. opproptang

wijtay L 321; opwijdtang: opwistsay Q 121;
ruimtang: rgmray L 290, 291; opruimtang:
eoprgmtay 1. 159a; taptang: tsaptsan Q 12lc;
tapscheer: tsapsPr Q 121b.

PROP

(N 64, 61a; monogr.)

[Een op een tol gelijkend werktuig voor het ver-
wijden van de uiteinden van (loden) pijpen in
verband met het maken van rechte verbindingen.
Zie ook afb. 255. De prop kan van beukenhout of
van gegoten ijzer vervaardigd zijn (Oosterhof,
pag. 35).]

opdopper: opdgpar Q 121c; dop: dop L 423;
optromper: optrompar Q 117, 118; guide (fr.):
git Q 2 (van palmhout).

OPPROPPEN

(N 64, 61b)

{De uiteinden van (loden) pijpen met behulp van
een opproptang of een prop wijder maken. Zie
ook de vorige lemmata.]

IL.11

uitdoppen: #ardgps L 423;
optrompa Q 117, 118, 121c.

optrompen:

OPRUIMER

(N 64, 62a; monogr.)

[Werktuig met een snijdend blad in de vorm van
een halve spitse kegel en voorzien van een hand-
vat, waarmee men in loden buizen uitgehakte
gaten kan vergroten of van bramen en ongelijke
kanten ontdoen. Zie ook afb. 256.]

Afb. 256. opruimer voor loden buizen

opruimer: oprgjmar L 423; oprgmor Q 2;
oprigmar Q 117, 118.

PIJPFREES

(N 64, 62¢)

[Werktuig voor het in- en uitwendig frezen van
pijpen. De pijpfrees wordt onder meer gebruikt
om de braam te verwijderen die ontstaat bij het
snijden van een pijp. Ook een braam aan de bin-
nenzijde van een pijp kan met dit werktuig wor-
den weggehaald. Soms is het werktuig ook van
een ratel voorzien. Zie ook afb. 257.]

Afb. 255. proppen
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Afb. 257. diverse pijpfrezen

pijp(en)frezer: pip(a)frézar Q 117, 118; spi-
raalpijpfrezer: Spiralpipfréezor Q 117 (met
ratel), 118 (idem); vgl. voor het eerste lid van het
volgende woordtype ook het Hgd. Réhre: reu-
renfrees: rgrafres Q 121c.

BOORTOESTEL VOOR BUIZEN

(N 64,77)

[Werktuig waarmee gaten in een buis kunnen
worden geboord. Het toestel is doorgaans zo uit-
gevoerd dat men er eerst een gat in de buis mee
kan maken en vervolgens draad in de buiswand
kan tappen. Er bestaan ook uitvoeringen van het
toestel waarbij in onder druk staande leidingen
kan worden geboord. Zie ook afb. 258.}
aanboormachine: abormasin Q 121c.

Afb. 258. boortoestellen voor buizen
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Waterleiding en gasleiding

PIIP, BUIS

(N 64, 116a-d; monogr.)

[In dit lemma zijn de verschillende benamingen
voor soorten buizen bijeengeplaatst, die worden
gebruikt voor respectievelijk de aanleg van
waterleidingen, gasleidingen en afvoerleidin-
gen.]

de volgende soorten buizen worden gebruikt als
waterleidingbuis: galvanisébuis: galvanisebgjs
L 414, 423; ijzerbuis: izorbgs Q 117, 118; ijze-
ren reur: izars rgr Q 121c (verzinkt); koperen
buis: ka’para bis Q 117, 118; kupferen reur:
kofara rgr Q 121c; loden buis: li.ds bis Q 117,
118; vertind blijreur: vartsent. blgjrgr Q 121c;
plasticbuis: plestik-bgs Q 117 (PV.C.), 118
(idem); ‘plastikbgjs Q 121c (sinds einde jaren
’60); de volgende soorten buizen worden
gebruikt als gasbuis: koperen buis: kopara bgjs
L 414; ijzeren reur: zara rgr Q 121c; ijzeren
buis: gagots zara bijs Q 117, 118; gegalvani-
seerde buis: gogalvaniserds bigs Q 117, 118;
combinatiebuis: kombinasibigs Q 117 (ijzer met
P.V.C.), 118 (idem); gaspijp: gaspip Q 95; de
volgende soorten buizen worden gebruikt als
afvoerbuis: gootijzeren reur: joszara rgr Q
121c; blijreur: bigjrgr Q 121c; loden buis:
li.ds bigs Q 117, 118; kupferreur: kofarror Q
121c; plasticreur: ‘plastikrgr Q 121c; p.v.c.-
buis: pévesebgs Q 117, 118.

PAKKING

(N 64, 123a-f; L 43, 3)

[In dit iemma zijn de materialen waarmee een
buisverbinding vloeistof- of gasdicht kan wor-
den gemaakt, bijeengeplaatst. Hennep is een
eenjarige plant waarvan de vezels werden
gebruikt om er dichtingsmateriaal voor leidingen
van onder meer gas en water van te vervaardi-
gen; in gevlochten vorm wordt het in fittingen
van buizen aangebracht. Het woordtype strik-
koord (Q 117, Q 118, Q 121c) is een benaming
voor geteerde hennep. Dit materiaal wordt als
afdichting in fittingen aangebracht; het wordt op
zijn plaats gehouden door een ingegoten ring van
lood. In plaats van het ingieten van een loden
ring kan ook met geteerd strikkoord en zgn.
’koud lood’ een verbinding worden gemaakt. Dit
laatste bestaat uit looddraad of bandlood dat in
bossen in de handel verkrijgbaar is. Nadat de
buisverbinding met strikkoord is opgevuld, wor-
den er met behulp van de strikbeitel een aantal
ringen looddraad achter gedreven totdat de ver-
binding geheel gevuld is (Tabak, pag. 317-318).
Blijwol (Q 121c) en striklood (Q 117, 118) zijn
benamingen voor dit "koude lood’. Zie ook de
lemmata STRIKBEITEL en ZETBEITEL. Kit (Q 117,
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Afb. 259. a: pakkingmateriaal ,,Hessoriet”
b: knot Italiaanse hennep

Q 118, Q 121c¢) heeft dezelfde functie als lood.
Volgens Zwiers I, pag. 187 wordt het onder meer
onder de merknamen Fair en Hessoriet in de
handel gebracht. Zie ook afb. 259.

In Leuvense lijst 43,3 werd gevraagd naar: ,.de
afval van vlas of hennep, die gebruikt wordt om
gaten te stoppen, om gasbuizen goed dicht te
maken...” Uit dit materiaal zijn alleen die opga-
ven opgenomen, die specifiek verwezen naar
materiaal voor het dichten van buisverbindin-
gen.]

verpakking: varpaken Q 117, 118; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor hennep: hen-
nep: Q 117, 118; henap L 316; kemp: kemp L
423, P 219; kennep: kensp L 423; hanf: hanaf Q
121c; rap: rap L 317, 360, 364, Q 9; werk:
werak Q 95; werak L 423; werk L 366, P 119, Q
71; kalfaterwerk: kalfatorwersk L 317; de vol-
gende woordtypen zijn benamingen voor geteer-
de hennep: strikkoord: §trekkoar Q 117, 118;
Strekkoat Q 121c; het volgende woordtype is een
benaming voor een in een knot gedraaide hoe-
veelheid vlas: vlaspop: viaspop L 414; de vol-
gende woordtypen duiden zgn. *koud lood’ aan:
blijwol: blgjwol Q 121c; striklood: $trekli.t Q
117, 118; het volgende woordtype duidt lood aan
dat als ring rond het pakkingsmateriaal wordt
gegoten: gietlood: gerla.r Q 117, 118; de volgen-
de opgaven zijn benamingen voor smeerbare
afdichtingsmiddelen: kit: ker Q 117, 118; kit Q
121c (werd met gemalen hennep vermengd).

PAKKINGRING

(N 64, 123g)

[Afdichtingsmiddel voor buizen en pijpen in de
vorm van een ring van leer, metaal, guammi, etc.
Een pakkingring wordt tussen flenzen aange-
bracht.]

afdichtingsring: af.dextepsrey Q 117, 118;
joint (fr.): zw¢ L 423; Zwg L 414; zwé P 213;
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dichtung (d.): dixtuy Q 121c.

FITTING

(N 64, 117a)

[In het algemeen een hulpstuk met schroefdraad,
dat dient om twee pijpstukken met elkaar te ver-
binden.]

fitting (e.): feren Q 117, 118, 121c; koppeling:
kopaley 1. 423.

BOCHT

(N 64, 117b)
[Fitting die wordt gebruikt om een leiding in een
andere richting te voeren. Zie ook atb. 260.]

Afb. 260. bocht

bocht: box Q 117, 118; coude (fr.): kud L 423;
courbe (fr.): kurp L 414.

KNIE

(N 64, 117g; N 64, 117b; monogr.)

[Een fitting met een korte, min of meer haakse
ombuiging. Zie ook afb. 261. Een knie wordt
toegepast wanneer de beschikbare ruimte
beperkt is (Zwiers I, pag. 393).]

Afb. 261. knie

kniestuk: kngjstok Q 121, 121a, 121b, 121c,
121d, 121e; knie: knej Q 117, 118; raccordknie:
rakortknegj Q 121c.

T-STUK

(N 64, 117d)

[T-vormige fitting die wordt gebruikt om in een
leiding een aftakking te maken. Zie ook afb. 262.]
t-stuk: ré-Stgk L 423; te-§tpk Q 117, 118, 121c;
t:re L 414,
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Afb. 262. T-stuk
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Afb. 263. kruisstuk

KRUISSTUK

(N 64, 117f)

[Fitting die wordt gebruikt om van een leiding
twee andere leidingen af te takken. Zie ook afb.
263.]

kruisstuk: kryrsitgk Q 117, 118, 121c.

KOPPELING

(N 64, 117¢c; N 64, 117¢)

[Verbindingsstuk voor buizen, bestaande uit
twee draadstukken, die met behulp van binnen-
of buitendraad op de te verbinden pijpen worden
gedraaid en voorzien zijn van twee rechte of
conische sluitvakken, die met een wartelmoer
tegen elkaar worden getrokken. Zie ook afb. 264.
Zie voor het woordtype Hollander ook het
lemma BUISVERBINDING in WLD IL.5, pag. 131.]

Afb. 264. koppeling

koppeling: kopalepy Q 117, 118; driedelige kop-
pelung: drejdelega kopaluy Q 121c; hollander:
holandar, holendar L 414,
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SOK, MOF

(N 64, 118a-b; monogr.)

[De eenvoudigste en meest voorkomende fitting,
bestaande uit een pijpstukje met binnendraad,
waarin de beide te verbinden pijpen worden
vastgeschroefd, nadat men de beide draadvlak-
ken eerst van dichtingsmateriaal heeft voorzien.
Zie ook afb. 265.]

Afb. 265. ronde sok

mof: mgf' L 414, 423; mof L 330; mufQ 117, 118,
121¢c; manchon (fr.): mas§ Q 2; pummel:
pgmal Q 117 (met binnen- en buitendraad), 118
(idem); sok: spk Q 117, 118; koppeling: kgpaley
L 423.

VERLOOPSOK

(N 64, 118¢c)
[Sok die dient om pijpen van ongelijke diameter
met elkaar te verbinden. Zie ook afb. 266.]

2

G

Afb. 266. verloopsokken

verbindingsmof: verbendeysmuf Q 117, 118;
verbindungsmof: verbenduysmuf Q 121c; min-
dering: mendorey L 423; reductie: radpksi L
414.

NIPPEL

(N 64, 119; N 64, 117g; monogr.)

[Metalen mof met aan de buitenzijde schroef-
draad. De nippel wordt binnen in buizen
gedraaid met als doel deze met elkaar te verbin-
den. Zie ook de toelichting bij het lemma sok,
MOF.

De woordtypen debbele nippel (Q 117, Q 118)
en dobbelnippel (Q 121c) verwijzen naar een
nippel waarbij zowel aan de binnenzijde als aan
de buitenzijde schroefdraad is aangebracht.]
nippel: nepal L 414, 423; nipal Q 117, 118; rac-
cord (fr.): ra'kor Q 2; hollander: hglendar Q 2;
dobbele nippel: dubsla nepal Q 117, 118; dob-
belnippel: dubslnepal Q 121c.
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Afb. 267. a: soknippel
b: verloopsoknippel

VERLOOPRING

(N 64, 117g)
[Verloopnippel met binnen- en buitendraad. Zie
ook afb. 268.]

Afb. 268. verloopring met binnen- en
buitendraad

verloopring: variopregk Q 117, 118.

KAP

(N 64, 118d)

[Een aan de bovenzijde gesloten mof die wordt
gebruikt om een buis af te sluiten. De kap wordt
op het uiteinde van de buis geschroefd. Zie ook
afb. 269 en het lemma PLUG.]

Afb. 269. kap op een buis

kap: kap Q 117, 118, 121c; stop: stgp L 414.

IL.11

PLUG

(N 64, 118e)

[Kleine schroefbout met vierkante kop die wordt
gebruikt voor het afsluiten van een buis. De plug
wordt, in tegenstelling tot de kap, niet op, maar
in het uiteinde van de buis vastgeschroefd. Zie
ook afb. 270 en het lemma KAP.]

plug

buis

Afb. 270. plug in een buis
plug: plgx Q 121c; stop: Stop Q 117, 118, 121c.

SPRUIT

(N 64, 120c)

[Zijtak van een buis of pijpleiding. De diameter
van de spruit is doorgaans kleiner dan die van de
buis of pijpleiding zelf.]

spruit: Sprit Q 117, 118; Sprgjt Q 121c; ver-
loopspruit: variofSprgjt Q 121c.

SPRUITSTUK

(N 64, 120a-b)

{Deel van een buis of pijpleiding dat is voorzien
van één of twee dwarsstukken waarop een spruit
kan worden aangesloten. Zie ook afb. 271.]

Afb. 271. spruitstukken

spruitstuk: spritsigk L 423; broekstuk:
brokstgk Q 117, 118; de volgende woordtypen
duiden een buis met twee dwarsstukken aan:
dobbelspruit: dubalsprgjt Q 121c; dobbelstuk:
dobalstgk L 423; dobbele broekpijp: dubasls
brokpip Q 117, 118; broek: brok L 423.
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Afb. 272, a-e:
f:

ELLEBOOG, BOCHT

(N 64, 120d; monogr.)

[Gebogen pijp, die dient om een leiding in een
andere richting te voeren, meestal in een hoek
van 90, soms ook van 45°.]

elleboog: clobox L 414, Q 117, 118; elobjx L
423; kriimmer (d.): krgmar Q 121 (mv.
krpmoar), 121a (idem), 121b (idem), 121c (idem),
121d (idem), 121e (idem).

PIPBEUGEL, -HAAK

(N 64, 122a)

[Beugel of haak om leidingen of afvoerbuizen
vast te zetten op wanden. Zie ook afb. 272.]
beugel: b7.gal Q 117, 118; schelbeugel:
Selbi.gal Q 117, 118; pijphaak: piph¢®k Q 117,
118; buishaak: bgjs.gk L 423; carcan (fr.):
korkon L 414; collier (fr.): kplje L 423.

170

pijpbeugels
pijphaak

NEUS

(N 64, 122b)

[Een neusvormige uitstulping aan een afvoerbuis
om deze op haken of beugels te doen rusten. Zie
ook afb. 273.]

naas: nas L 423, Q 117, 118; zinken naasje:
tseyka nesjo Q 121c; snuitje: sngtaks L 414.

2

Afb. 273. neus aan een afvoerbuis




Koperslager

Kopersiaan

KOPERSLAAN

(N 66, 59)

[Het vak van koperslager uitoefenen. Zie ook het
lemma KOPERSLAGER.]

koperslaan: koparsign L 423; kgparsign L 266;
kiswpar— L 246; koparsign Q 98; kdoparsl'on L
329.

Verfraaien van het werkstuk

AFKLOPPEN

(N 66, 30)

[Met behulp van een hamer de oneffenheden ver-
wijderen die in het oppervlak van het werkstuk
zijn ontstaan na het bewerken van het koper.
Vaak wordt hiervoor de polijsthamer gebruikt,
soms ook een houten hamer. Zie ook dit lemma.]
afkloppen: dafklpps L 291 (met een ijzeren
hamer); gladkloppen: glatkigps L 246 (met
klophamer of houten hamer); glatklgps L 423
(met klophamer en polierhamer); platkloppen:
platklppa L 210; polijsten: polgjsta L 246, 266;
polieren: polérs Q 88.

HAMERSLAG AANBRENGEN

(N 66, 322)

[Ter versiering in het oppervlak van het koperen
werkstuk door middel van een hamer oneffenhe-
den aanbrengen. In L 266 werd dit werk met
behulp van de klophamer gedaan.]
verdumpelen: vardgmpals L 266; dumpelen:
dpmpala L 423; hamelen: hamals L 329; planie-
ren: planérs Q 98; afkloppen: afkippa L 291.

HAMERSLAG

(N 66, 32b)

[Het resultaat van het verdumpelen: deukjes en
kuiltjes in het oppervlak van het koperen voor-
werp. Zie ook het vorige lemma.]

hamerslag: hamoarslax L 210 (wordt hier niet
veel toegepast), 291; hamarslax L 246; amarslax
L 423; hamor$lax Q 98; (het) gehamerd:
gohamortj L 329.
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ALFABETISCH REGISTER
van woordtypen en lemmatitels
(in hoofdletters)

A

aatbanden 136
aafbanden, kleine ~ 136
AAMBEELD 22
AAMBEELD, BAAN VAN EEN ~ 24
AAMBEELD, BLOK VOOR ~ OF KLEIN
GEREEDSCHAP 25
AAMBEELD, STUIKBLOK VAN HET ~
25
AAMBEELDGAT 24
AAMBEELDHOORN 24
aambeeldscheer 91
aambeeldshamer 33
aambeeldshoorn 25
aanbeeld 23
aanbeeldbeitel 27
aanbeeldblok 26
aanbeeldklos 26
aanbeeldsklos 26
aanbeeldvoet 26
aanblok 26
aanboormachine 166
AANBRENGEN, HAMERSLAG ~ 171
aanduwhout 117
aaneenioden 111
aaneenriveren 107
aaneensmeden 111
aaneensolderen 111
aaneensouderen 111
aanjager 17
aanlaseinde 38
aanloopvlak 155
aanmaken 160
aanmaken, de pomp ~ 160
aanmaken, tanden ~ 119
aanrecht 160
aanrijter 55
aanslagcirkel 61
aanslagwinkelhaak 57
aansolderen 111
aanstrijplat 56
aantrekker 109
aanvilt 23
aanvilt, beitel van de ~ 27
aanvilt, beitel van het ~ 27
aanvilt, blok van het ~ 25
aanvilt, gaffel van de ~ 140
aanvilt, klein ~ 29
aanviltbeitel 27
aanviltblok 25
aanvilthamel 33
aanviltje 29
aanviltsblok 25
aanvilttoren 29
aanvoerklep 159
aanzuigreur 157
aardboor 161
acht, de ~ 60
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achterband 138
achterhoefijzer 145
achterijzer 145
ACHTERUZER 145
ACHTERNAAFBAND 138
achternavenband 138
achterpoot, hoefijzer van de ~ 145
achterring 139
achterschijf 135
ACHTERSCHUF 135
achterste 145
achterste hoefijzer 145
achterste ijzer 145
achterste ring 135
achterstootschijf 135
achtkanterpasser 60
achtponder 34

af, tang voor tuben ~ te pitsen 163
af zijn 160

afbramen 123
AFBRAMEN 123
afbreektang 150
afbrenlamp 113
afdichtingsring 167
afdraaien 100
AFDRAAIEN 100
afdrukhout 117
afgeronde chasse (fr.) 146
afgeronde nagel 151
afkloppen 171
AFKLOPPEN 171
afkoelbak 19

afkoeler 19

afpinnen 40

afpletten 40
afschrappen 116
afschrijfblok 56
AFSCHRUFLAT, RU 56
afschuren 125
afslagbeitel 27
AFSLECHTEN, STREKKEN 100
afsluitklep 16
aftekenen 55
AFTEKENEN 55
AFTEKENMAL 58
aftekenradje 56
aftraceren 55
afwerkvijl 71

ajusteur (fr.) 2

alaam 6

aluminium 115
amarilpapier 124
amarilschuurlijnen 124
amarilsteen 76
ambachtsgetuig 6
amboss (d.) 24
amboss-je 29
amboss-schroodbeitel 27
ambossblok 26
ammoniaksteen 116
ang 70

angel 70

ank (?) 106

antraciet, vette ~ 20

apparaat, autogenisch ~ 41
arend 70

AREND VAN EEN vIL 70
arm 84, 158
armscheer 92

as 20, 50

asbak 19

asband 138
asbestplaat 128

asbus 133

askop 135

aspen 134

asplaat 139

asschijf 135

assen 20

assenbak 15, 19
assenbed 15

assenbus 133

assengat 15

assenkot 19

assenrij 56

assenschijf 135
asspie/-spij 134
asspij, asspie/~ 134
autogenisch apparaat 41
avenbanden 136

B

baan 24

BAAN VAN EEN AAMBEELD 24

baan, vlakke ~ 24

baar 142

baard 123

backen (d.) 67

backens 67

bagethamer 96

BAGETHAMER 96

baguette (fr.) 42

bahco-sleutel 121

balans 8

balk 16

balk, leren ~ 16

balkijzer 146

band 51, 130, 137, 138

band, de ~ ombij leggen 132

band, de ~ van het rad optrekken
132

band, ijzeren ~ 130, 137, 138

band, loden ~ 51

band van de leun 137

band van de naaf 137

banden 136

bandenhaak 132

BANDENHAAK 132

bandenmachine 131

bandenoven 131

bandenrol 130

bandenwals 131

bandgrif 132

bandhaak 132

bandijzer 130

bandijzer, slagscheer voor ~ 92

bandijzerknipscheer 92



bandijzerscheer 91

bandje 10

bandring 138, 139

bandscheer 89

bandtrekker 132

vandzeeg 88

bank 48

sankbeitel 65

sankhaak 49

bankhamel 95, 108

bankhamel, engelse ~ 95

bankhamer 95, 97, 108

BANKHAMER 95

sankhamer, duitse ~ 95

sankhamer, engelse ~ met botte
pen 96

sankhamer, lichte ~ 106

sankhamer, zware ~ 33

sankknijper 50

3ANKSCHAAR, STOKSCHAAR, ~ 91

sankscheer 91

sankschroef 49

3ANKSCHROEF 49

»ankschroef, gegoten ~ 50

sankschroef, gesmede ~ 49

»ankschroef, gewone ~ 50

sankschroef met staartschroef 49

yankschroefbekken 50

3ANKSCHROEFBEKKEN 50

3ANKSCHROEFBUS 50

»ankschroefsleutel 50

3ANKSCHROEFSLEUTEL 50

3ANKSCHROEFSPIL 50

>ankvijs 49

sarthel-benzinebout 113

sascule 7

sasculeur (fr.) 10

yastaard 71

yastaard, halve ~ 71

astaardvijl 71

3ASTAARDVUL 71

rastaardvijl, halfronde ~ 72

sat 99, 162

vats 10

sed 82

seen 10

seenpasser 58, 59

yeentjespasser 60

seitel 27, 44, 65, 110, 149

3EITEL 44

yeitel, halfronde ~ 46

seitel, halve ronde ~ 46

seitel, holle ~ 46

seitel, koude ~ 45

seitel, ronde ~ 146

seitel van de aanvilt 27

seitel van het aanvilt 27

seitel voor warm te kappen 45

3EITEL, VOUW VAN EEN ~ 44

seite], warme ~ 45

seitelbout 112

seitelhamer 9

seitelhouder 64

3EITELHOUDER 64

beitelklem 64

beitelkop 44

BEITELKOP 44

beitelschroeven 154

beitelsteun 64

beiteltang 37

beitelvouw 44

beitsen 125

bek 10, 77, 155

bek, tang met ~ 94

bek, tang met kromme ~ 37

bek van de tang 9

bekken 50

bekkenkapje 51

bekkenklauw 51

bekstaak 99

bektang 94

BEKTANG, BUIGTANG 94

benzine-potlamp 113

benzinebout 112

benzinebrander 113

benzinelamp 113

benzineloodbout 113

benzineloodlamp 113

benzinesoldeerbout 112

BENZINESOLDEERBOUT 112

benzinesoldeerlamp 113

berner 41

beschermblok 51

beschermer 51

beschermklauw 51

beschermplaat 51, 139

beslaan 147

BESLAAN, EEN PAARD ~ 147

beslaan, het/een paard ~ 147

beslaan, ronderom ~ 148

beslaan, scherp ~ 152

beslaan, vierkant ~ 148

beslaan, vierkantig ~ 148, 152

beslag 130, 136, 149

beslag met klammen 152

beslag met schroeven 152

beslag, vierkantig ~ 149

beslag zonder schroeven 149

beslagen 148

beslagen, vierkantig ~ 152

beslaghamer 150

BESLAGHAMER, HOEFHAMER 150

beslagnagelen 151

bet, ijzers ~ haken 152

bet, ijzers ~ krammen 152

bet, trog ~ water 44

BETONSCHAAR, BOUTENSCHAAR, ~
92

betonscheer 92

beugel 70, 80, 82, 85, 170

beugelzaag 88

beugelzeeg 88

BEWERKEN, MET DE PINHAMER ~
101

BUJ, HUSWERKTUIG ~ HET STUIK-
BLOK 39

BlI, OLIE OF VET GEBRUIKT ~ HET
ZWARTEN 128

IL11

bijenwas 126

BUENWAS 126

bijwerken, met een kretser ~ 116

bikhamer 43

bimssteen 125

binden 132

binden, een wiel ~ 132

binnen, naar ~ slaan 100

binnenmaatpasser 60

binnenmeetpasser 60

binnennaafband 138

binnenpasser 60

binnenring 139

binnenste naafband 138

binnenste naafring 139

binnenste navelband 138

blaasbalg 16

BLAASBALGKLEP 16

BLAASBALGPUP, LUCHTAANVOERLEI-
DING 16

BLAASBALGTREKKER 16

blaasbalk 16

blaasbalk, ijzeren ~ 16

blaasbalk, leren ~ 16

blaasbalk, open smis(se) met ~ 15

blaasbalk, smis(se) met ~ 15

blaasbalkketting 16

blaasbalkklep 16

BLAASGAT, SMIDSVORM, ~ 17

blaaslamp 113

blaasleiding 17

blaaslok 16

blaaspijp 16, 17

bladscheer 89

blauw kostuumpje 4

blij 12

blij-gietlepel 115

blijlepel 115

blijreur 166

blijreur, vertind ~ 166

blijvergiftigung 12

blijwol 167

blik 13

BLIK 13

blikkenier 3

blikkenslager 3

blikscheer 89

blikslager 3

BLIKSLAGER 3

BLIKSLAGER, KNECHT VAN DE ~ 3

blikslagerij 6

BLIKSLAGERU 6

bliksnijder 89

blikwerker 3

blinkborstel 152

blitztang 54

blok 24, 26

blok hout 106

blok, houten ~ 26

blok ijzer 39

blok van het aanvilt 25

BLOK VOOR AAMBEELD OF KLEIN
GEREEDSCHAP 25

blokhamel 34, 99
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blokje 29

blokje, uitstekend ~ 155
blokkraspen 55
blokkruishaak 57
blokvijl 72

BLOKVIIL, HANDVIIL, ~ 72
blokwinkel 57
blokwinkelhaak 57
bobijn 83

bocht 167

BOCHT 167

BOCHT, ELLEBOOG, ~ 170
bodemsnijmachine 162

boezem 18

bok 6, 7, 8, 22, 67,99, 141
bokje 22

bol, ijzeren ~ 21

bolblok 105

bolgaten 106

BOLGATEN 106

bolgater 106

bolhamel 98, 99, 142

bolhamel, ronde ~ 98

bolhamer 98, 142

BOLHAMER 97

bolhamer, ronde ~ 142

bolkop 31

bolkophamel 98

bolkopstaak 99

bolkoptas 29

bolle tas 29

bollen 100

bolrekhamer 98

bolstaak 31

boltang 36

boltas 29

bombeerbol 31

bombeerhamel 9, 99

bomberen 100

bonker 34

boog 84

boogcirkel 60

boogdril 82

boogdril met een pres 82

BOOGDRILBOOR 82

boogpasser 58

boogscheer 91

BOOGVORMIGE, HANDSCHAAR VOOR
~ SNEDEN 91

boom 141

boom, kont van de ~ 26

boomblok 26

boomvot 26

boor 76, 80, 82

boor, gekoelde ~ 80

boor, gesmede ~ 77

boor, linker ~ 77

boor, linksdraaiende ~ 77

boor, linkse ~ 77

BOOR, LINKSE ~ 77

boor met racagnac (fr.) 85

boor met zwong 84

boor, rechisdraaiende ~ 77

boor, rechtse ~ 77
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BOOR, RECHTSE ~ 77
BOOR, ZELFSMERENDE ~ 79
boor, zware ~ 78
boorbeitel 9

boorbeugel 80
BOORBEUGEL, BOORHOUDER, ~ 80
boordhamer 96, 97
boordijzer 31

boordis 82
boordjeshamer 97
boordjesijzer 31

boordril 82

boordrilklos 83

boorfutter 64
boorgeleider 78
boorhaam 85

boorhouder 80
BOORHOUDER, BOORBEUGEL 80
boorijzer 76

BOORIJIZER 76
boorijzerkop 77

boorklem 80, 85
boorknar 85

boorkolf 76

BOORKOLF 76

boorkop 77, 80

BOORKOP 76

boormachine 80
BOORMACHINE 80
boormachineolie 12
boormes 86

boordl 12

boorolie 11

BOOROLIE, DRAADSNIJOLIE, ~ 11
boorolig 11

booromslag 84
BOOROMSLAG 84
boorplaat 82

boorraam 85

boorschroef 82

boorstaak 31

boorstaander 85
boorstellage 85
boorstelling 85
BOORSTELLING 85
boortafe] 82

BOORTAFEL 81
BOORTOESTEL VOOR BUIZEN 166
booruitslag 84

boorvlim 76

boorvork 82

boorzuil 81

boorzwengel 83, 84
boorzwong 84

borax 43, 116
borax-welblad 43
bordeertang 94
BORDEERTANG 94
bordeltang 94

borner (?7) 68

borner, linkse ~ 68
borner, rechtse ~ 68
borner voor gasgewinde 68
borner voor grof gewinde 68

borner voor schroefgewinde 68

borstboor 82, 84

borstboormachine 83

borstdril 82

borstel, ijzeren ~ 124

borstel, stalen ~ 124

BORSTEL VOOR PAARDENHOEVEN
152

borstplaat 83

BORSTPLAAT 83

borststeun 83

bos 133

botte, engelse bankhamer met ~
pen 96

bourrelet (fr.) 164

bout 40, 41, 112

bout, elektrieke ~ 113

bout, elektrische ~ 113

bout, roodkoperen ~ 112

bout voor roodkoper 112

BOUTENSCHAAR, BETONSCHAAR 92

boutenscheer 92

boutentang 92

bouterolle (fr.) 110

boutkopper 109

bovenklep 16

bovenstuk 157

bovenzadel 32

braam 123

BRAAM 123

braamboor 79

braamsel 123

brand, gewassen ~ 20

brandbaguette 42

brandbek 41

brander 41

brander, elektrische ~ 113

brander-chalumeau 41

brandmuur 18

BRANDMUUR 18

brandpomp 157

BRANDPOMP 157

brandspuit 157

brandspuitpomp 157

braseerlamp 113

braseeroven 114

braseren 111

breekbeitel 9

breekboom 8

breekijzer 8, 9

BREEKIIZER 9

breektang 150

brender 41

brenner 41

bride (fr.) 164

bril 64

broek 169

broekpijp, dobbele ~ 169

broekstuk 169

brons 115

brostboor 82

brozel 123

brug 31

BRUG 31



brug, ijzer met een ~ 146

brugijzer 146

BRUINEREN 125

bruneren 126

buchsensleutel 119, 120

buig 31

buigapparaat 102

buigarm 51

buigbalk 104

buigbank 102

buighaak 31, 43

buigijzer 29

BUIGIIZER 29

buigijzer, vaststaand ~ 164

buigmachine 131, 164

BUIGMACHINE, GECOMBINEERDE
WALS-, KRAAL-, FELS-, KANT-
EN ~ 105

buigplaat 104

buigstaaf 104

buigtang 94, 104, 164

BUIGTANG, BEKTANG, ~ 94

buigvijltje 74

buigwals 102

buis 10, 16,17, 19

buis, gegalvaniseerde ~ 166

buis, ijzeren ~ 166

buis, koperen ~ 166

buis, loden ~ 157, 166

BUIS, PIIP, ~ 166

buisboor 12

buishaak 170

buishout 117

buisrol 99

buissleutel 121

buissnijdstang 163

buissnijijzer 65

buistang 38, 53, 54

buitenpassel 59

buitenpassel, dobbele ~ 60

buitenpasser 59, 60

buitenring 137

buitenste naafband 137

buitenste naafring 138

buitenste slagring 135

BUIZEN, BOORTOESTEL VOOR ~ 166

buizen draaien 102

buizenboom 99

buizenezel 99

buizenklem 52

buizenkop 52

buizenmachine 102

buizenplooier 164

buizenrichtijzer 164

buizensnijder 163

buizenstaak 99

buizentang 53, 54, 163

bus 50, 133

busgat 133

buskoker 133

butagasbrander 113

C

cale (fr.) 134

caleerbeitel 110

calice-passer 59

carcan (fr.) 170

center 29, 47, 63

CENTER 63

centerbeitel 65

centerboor 77

CENTERBOOR, SCHUFBOOR 77

centermachine 131

centerpons 47

CENTERPONS 47

centerpunt 47, 63

centrifugaalpomp 157

chalumeau (fr.) 41

chamotte (fr.) 128

chamottestenen 128

chapeau (fr.) 135

chapeausleutel 123

CHAPEAUSLEUTEL, WIELSLEUTEL, ~
123

chasse (fr.) 32, 33, 34, 35

chasse (fr.), afgeronde ~ 146

chasse (fr.), halfronde ~ 35

chasse (fr.), platte ~ 29, 34

chasse (fr.), ronde ~ 29, 35

chasse (fr.), vierkantige ~ 29

cilinderbalk 16

cilinderblaasbalk 16

cilinderboor 78, 80

cilindergeblaas 16

cirkelboor 77

cirkelmachine 131

cirkelmeter 131

CIRKELSNUMACHINE 162

cirkeltrekker 59, 61

cirkelzaag 88

CIRKELZAAG 88

ciseau-beitel 65

ciseleerbeitel 126

CISELEERBEITEL 126

ciseleren 126

CISELEREN 126

cokes 20

collier (fr.) 170

combinatiebuis 166

combinatietang 95

COMBINATIETANG 94

combitang 95

conische tap 68

console 22

coude (fr.) 167

coupeur (fr) 41

courbe (fr.) 167

coussinet (fr.) 11

couteur 4

crampons (fr.) 154

crépine (fr.) 157

D

dak 18

dakledder 8

dakleer 8

dakman 3

dakwerker 3

dam 161

damphamer 35
dansmeester 60

de, esprit ~ sel (fr.) 115
deksel 157

i1

derin, ijzer voor de voren ~ te

slaan 28
dichtkloppen 119
dichtung (d.) 167
dikke kolen 20
diktecirkel 59
diktemeter 62
diktepasser 59, 60, 61
dis 82
dobbele broekpijp 169
dobbele buitenpassel 60
dobbele gaffel 120
dobbele gaffelsleuter 120
dobbele kromcirkel 59
dobbele krompasser 59
dobbele nippel 168
dobbele passer 59
dobbele soldeerknoop 118
dobbele vandiktepasser 59
dobbele winkelhaak 58
dobbele zethamer 35
dobbelen 106
dobbelnippel 168
dobbelspruit 169
dobbelstuk 169
dolder 108
dom, snuit van de ~ 138
domband 137, 138
dombanden 136
dombandjes 136
dombus 133
domhuis 133
domkop 138
domme kracht 8, 129
DOMMEKRACHT 8
domper 8, 108, 109, 129
DOMPER 108
domphout 8
domplaat 135
dompstang 108
domreep 137, 138
domrepen 136
domring 139
domringen 136
domsnuit 138
doofpot 22
DOOFPOT 22
doordiepblok 105
doordiepen 100
doordieper 105
doorgangsscheer 89
doorknipscheer 91
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DOORLOOPSCHAAR 91
doorloopscheer 89, 91
doorn 29, 164

DOORN 29, 164
doorslag 47, 48, 109, 110, 146
DOORSLAG 47
doorslag, holle ~ 110
doorslag, warme ~ 45
doorslagbeitel 146
doorslager 47
doorslagijzer 48, 146
doorslagje 47
doorsnedepasser 60
doorsteekpin 12
doorzetten 100

dop 109, 135, 165
dophamer 110
dopijzer 109

dopper 47, 88, 109
DOPPER 109

dopper, platte ~ 109
dopper, ronde ~ 109
dopsleutel 122, 123
DOPSLEUTEL 122
douille (fr.) 121
draad 69

draad maken 65
draad snijden 65
DRAAD SNUDEN 65
draad, (tap voor) engelse ~ 68
draad tappen 68
DRAAD TAPPEN 68
draadborstel 124
draadbus 50
draadhuls 50
draadkaliber 62
draadklink 62
draadkluppe 67
draadkussens 67
draadmaat 62
draadmal 62
draadscheer 89
draadschroeven 154
draadsnijder 65
draadsnijijzer 65
draadsnijkussens 67
draadsnijolie 11
DRAADSNIJOLIE, BOOROLIE 11
draadspil 50

draadtap 68
draadtrekker 44
draagbeugel 132
draaghaak 132
draagijzer 132
draagklem 132
draaibank 63
DRAAIBANK 63
draaibeitel 65
DRAAIBEITEL 65
draaien 100

draaien, buizen ~ 102
draaien, een kroldraad ~ 105
draaier 10

draaikop 64
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draaimachine 131
draaischuif 64

drager 132

drapeau 135

drekplaat 139

dreksplaat 139
drekvanger 139
drie-/drij-ecke 29
drie-/drij-eckige vijl 73
drie-/drij-eckvijl 73
drie-/drijhaak 57
drie-/drijhoekige vijl 73
drie-/drijhoekvijl 73
drie-/drijkante vijl 73
drie-/drijkantige poot 86
drie-/drijkantige vijl 73
drie-/drijkantvijl 73
drie-/drijpikkel 6
drie-/drijpoot 6, 22
drie-/drijpoot, heiblok op ~ 161
drie/-drijpikkel 67
driedelige koppelung 168
DRIEKANTIGE VIIL 73
driekantzet 29

DRIEPOOT 6

drift 48

drij-ecke, drie-/~ 29
drij-eckige, drie-/~ vijl 73
drij-eckvijl, drie-/~ 73
drijfbeitel 110

drijfhamel 97

drijfhamer 35, 97
DRUFHAMER 97

drijfijzer 35

drijfplaat 64

DRUFPLAAT, KLAUWPLAAT 63
drijfriem 10

DRUFRIEM 10

drijhaak, drie-/~ 57
drijhoekige, drie-/~ vijl 73
drijhoekvijl, drie-/~ 73
drijkante, drie-/~ vijl 73
drijkantige, drie-/~ poot 86
drijkantige, drie-/~ vijl 73
drijkantvijl, drie-/~ 73
drijpikkel, drie-/~ 6, 67
drijpoot, drie-/~ 6, 22
drijven 100

DRUVEN 100

drijver 9, 47, 48, 88, 97, 108, 109
dril 9, 82

dril, dunne ~ 12

drilboog 84

DRILBOOG 84

drilboor 9, 77, 82
drilboormachine 82
drilgeschier 82

drilijzer 82

DRILKLOS 83

drilklots 83

drilkoord 84

DRILKOORD 84

drilpees 84

drilsnoer 84

driltouw 84

drilzeil 84

drokpomp 156

droog staan 160

droog zijn 160

droogboor 161

drouw 84

drukhandvat 70

drukplaat 83

DUBBELE EN GECOMBINEERDE
KROMPASSER 59

dubbele krompasser 59

dubbelen 106

DUBBELEN 106

dubbelgebogen sleutel 120

dubbeltonblaasbalk 16

duimstek 56

DUIMSTOK, MEETLAT, ~ 56

duitse bankhamer 95

duitse vetkool 20

duitse vijl 70

dumpelen 171

dunne dril 12

dut 47

dutter 85

dwarshamer 33

dwarspenhamel 95

E

eckbooromslag 85

eendenbek 37

eivormige teen 145

elektrieke bout 113

elektrieke pilon (fr.) 35

elektrieke soldeerbout 113

elektriekhamel 113

elektrische bout 113

elektrische brander 113

elektrische loodbout 113

ELEKTRISCHE SOLDEERBOUT 113

elektrode 42

elleboog 17, 170

ELLEBOOG, BOCHT 170

elooi 12

enge tang 36

engelander 120

engelse bankhamel 95

engelse bankhamer met botte pen
96

engelse hamer 95

engelse hoefnagels 151

engelse sleutel 120

engelse sleuter 120

engelse stamper 146

engelse steen 76

engelse, (tap voor) ~ draad 68

enkele kromcirkel 59

enkele sleutel 119

esprit de sel (fr.) 115

etsen 126

ezel 6, 22, 28, 99

EZEL 99

ezel, korte ~ 26



ezelenblok 26
F

falzen (d.) 106
falzhamer 106
falztang 104
FELSAPPARAAT, KLEMBLOK, ~ 164
felsbeitel 106
FELSBEITEL 106
felsen 106

FELSEN 106
felshamel 106
felshamer 106
FELSHAMER 106
felsijzer 28
felsmachine 106, 164
FELSMACHINE 106
felsnaad 106
FELSNAAD 106
fiedel 82

fiedelaar 82
fiedelboor 82

fijn soldeer 114

fijn vijltje 71

fijn zoetvijltje 71
fijne rasp 75

fijne vijl 71

fijne zoetvijl 71
FUNE ZOETVIIL 71
FINE, ZOETVIIL, ~ VIIL 71
fijngestampt glas 43
fijnwerkvijl 74
filiere (fr.) 65, 163
filter 157

filterlok 161
filterpijp 161
FILTERPUNT 161
fittertang 54
FITTING 167

fitting (e.) 167
fittingtang 54
fix-ezel 99
fladderplaat 139
flans 164

flens 130, 164
FLENS 164
flensband 130
flensbeslag 130
FLENSBESLAG 130
foch 17

fok 16

fonte (fr.) 13
forceerbank 100
FORCEERBANK 100
FORCEERUZER 100
forceren 100
FORCEREN 100
fornuispoets 128
fornuissmeer 128
frame (e.) 75

franse hoefnagels 151
frees 69, 79
FREESBANK, FREESMACHINE 69

freesboor 79

FREESBOOR 79

freesmachine 69

FREESMACHINE, FREESBANK, ~ 69
fresenboor 79

G

gaffel, dobbele ~ 120

gaffel van de aanvilt 140

gaffelsleutel 119

gaffelsleuter 119, 120

gaffelsleuter, dobbele ~ 120

galiot 64

galvanisébuis 166

gangring 135

garneerhamer 97

GARNEERHAMER 97

gasbek 41

gasbout 113

gasdraad, (tap voor) ~ 68

gasdraadtap 68

gasfitter 4

GASFITTER 4

GASFITTERSTANG 54

gasgewinde, borner voor ~ 68

gaslamp 113

gasloodbout 113

gaspijp 166

gassleuter 54, 120

gassnijijzer 65

gassoldeerbout 113

GASSOLDEERBOUT 113

gassoldeerlamp 113

gast1,3,7

gast, halve ~ 1

gastang 54

gatboor 80

gatenmal 62

gatenscheer 91

gatenvijl 73

gatermal 62

gatpasser 59

gatscheer 91

gebogen plaatscheer 91

gebrande spiritus 115

GEBRUIKT, OLIE OF VET ~ BIJ HET
ZWARTEN 128

GECOMBINEERDE, DUBBELE EN ~
KROMPASSER 59

gecombineerde krol-zetbank 105

GECOMBINEERDE RING- EN STEEK
SLEUTEL 120

GECOMBINEERDE WALS-, KRAAL-,
FELS-, KANT- EN BUIGMACHINE 105

gecombineerde wals-zetbank 105

geelkoper 13

geen water geven 160

geest 115, 125

geest, onuitgebrande ~ 115

geest, uitgebrande ~ 115

geest van zout 115

geestpotje 116

gegalvaniseerde buis 166

II.11

gegoten bankschroef 50

gegoten, (het) ~ 13

gehamerd, (het) ~ 171

gekoelde boor 80

geleidpen 78

geraamte van de slijpsteen 75

gerit (d.) 6

gereedschap 6

GEREEDSCHAP, BLOK VOOR AAM-
BEELD OF KLEIN ~ 25

gereedschapbuil 6

GEREEDSCHAPSBAK 6

gereedschaptas 6

gerei 6

geribde staak 28

gerief 6

gerongshaak 57

geschier 6

gesenk (d.) 32

gesmede bankschroef 49

gesmede boor 77

gesmede nagelen 151

GETANDE, STEEKPASSER MET ~
STELBOOG 59

getuig 6

getuigbak 6

getuigkist 6

getuigzak 6

geulhamer 96

geven, geen water ~ 160

gewassen brand 20

gewiek 10

gewinde 69

gewinde, borner voor grof ~ 68

gewinde-beitel 65

gewinde-snijder 65

gewone bankschroef 50

gewone passer 58

gewone smeedhamer 142

gewone vijl 71

gewone waterpomp 155

gewoon ijzer 144

gezel 1,4

giet-loodpan 115

gieter 19

gietgat 158

gietijzer 13

GIETUZER 13

gietlepel 115

GIETLEPEL, LOODPAN, ~ 115

gietlood 167

gietpan 115

gietvorm 115

gladhamer 98

gladkioppen 171

gladplaat 124

glas, fijngestampt ~ 43

glaspapier 124

glaszand 43

glitten (d.) 100

gleufstaak 28

GLEUFSTAAK 27

gleufstamper 146

gleuftas 28
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gleuven 28
gloeioven 21

goot 13

gootbeitel 46
gootijzer 13
gootijzeren reur 166
gootsteen 160
gootwerker 3
gotenmaker 3
gotenman 3

gots 46

gotsbeitel 46
goupille (fr.) 134
graadpasser 58
gradenpasser 58
grattoire (fr.) 123
graveerbeitel 126
graveren 126
GRAVEREN 126

grif 55, 104, 162
griffel 55

griptang 54

grits 149
groefbeitel 45, 47
groefijzer 28
groeven 28

groeven in plaat maken 28
groevenbeitel 46
groevenzetijzer 28
grof, borner voor ~ gewinde 68
grofvijl 71

grofvijl, halfronde ~ 72
grondboor 161
GRONDBOOR 161
grondplaat 101
grote kap 18

grote naafband 137
grote passer 60
grote plaatscheer 91
grote rasp 75

grote scheer 91
grote staak 99

grote tang 132
grove, halfronde ~ vijl 72
grove vijl 71

GROVE VIIL 71
gruiskot 19

guide (fr.) 165
gummibeslag 130
guts 46, 151
gutsbeitel 46
GUTSBEITEL 45
gutsbeiteltje 151

H

h-schroeven 154

haak 11, 21, 43, 56, 132, 155
haak, ijzeren ~ 43, 160
haakkoter 128

haakse tang 37

HAAKSLEUTEL, PENSLEUTEL 122
haalhamer 33

haalstek 31
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haard 15

haardenstek 21
haardhaak 21

haardkap 17

haardpen 21
haardpoets 128
haardschup 20
haardsmuur 18
haardstek 21

haardstok 21

haken 154

haken, ijzers bet ~ 152
hakken 154
halfbastaard 71
halfgrofvijl 72
halfgrove vijl 71
halfraspel 149
halfronde bastaardvijl 72
halfronde beitel 46
halfronde chasse (fr.) 35
halfronde, een ~ 72
halfronde grofvijl 72
halfronde grove vijl 72
halfronde scheer 163
halfronde staak 31
halfronde strooivijl 72
halfronde tang 36
halfronde vijl 72
HALFRONDE VIIL 72
halfrondvijl 72
halfvette 20

halfzachte vijl 71
halfzoete vijl 71
halfzoetvijl 71
HALFZOETVIL 71

halve bastaard 71
halve gast 1

halve hondenscheer 91
halve mond (d.) 31
halve ronde beitel 46
halve zoetvijl 71
halve-maanstaak 31
haméde (wa.) 8

hamel 95, 108, 112, 142
hamel, houten ~ 99
hamel, houteren ~ 99
hamel, ronde ~ 98
hamelen 171

hamer 34, 95

hamer, engelse ~ 95
hamer, houten ~ 98
HAMER, HOUTEN ~ 98
hamer, houteren ~ 98
hamer, hulteren ~ 99
HAMER, MACHINALE ~ 35
HAMER OM TE VOREN 97
hamer, viakke ~ 96
HAMER VOOR KAPWERK 9
hamer, zware ~ 34
hamerslag 171
HAMERSLAG 171

HAMERSLAG AANBRENGEN 171

hand, tweede ~ 129
handboom 8, 9

handboor 82, 84, 85

handboor, kleine ~ 82

handboormachine 81, 85

HANDBOORMACHINE 81

handbout 112

handhaaf 50, 70

handhamel, mechanieke ~ 35

handhamer 33, 95

HANDHAMER, SMEEDHAMER, ~ 33

handkegel 29

handopruimer 86

handpomp 155k

handruimer 86

HANDSCHAAR 88

HANDSCHAAR VOOR BOOGVORMIGE
SNEDEN 91

handscheer 89

handschroef 50

HANDSCHROEF 50

handsoldeerbout 112

HANDSPITSBOOR, OPRUIMER, RUIM-
UZER, ~ 86

handvat 38, 70

handvat, trekketting met ~ 16

HANDVATRING 10

HANDVIIL, BLOKVIL 72

" handvijl, platte ~ 72

hanf 167
(HARD)SOLDEERWERK, OVEN VOOR
~ 113
hard-6l 44
hardbak 44
harden 44
HARDEN 43
hardingsbak 44
HARDINGSBAK 44
HARDINGSDEEG 44
HARDINGSMIDDEL 44
hardingspoeder 44
hardsoldeer 114
HARDSOLDEREN 111
haren 40, 101
haringpekel 125
harmonicabalk 16
hars 44
hart 50, 159
hecht 70
hechtbuis 10
hechten 116
HECHTEN 116
hechtring 10
hechtstaart 70
hefblok 129
hefboom 8
HEFBOOM, KOEVOET, ~ 8§
HEFBOOMPLAATSCHAAR 92
hefijzer 132
hefknecht 129
hefschei 129
heft 70
heftdruksteel 70
heften 116
heftenband 10
heftsteel 70



hei 161
heiblok 161
HEIBLOK 161
heiblok op drie-/drijpoot 161
heiboor 161
heien 161
HEIEN 161
heifilter 161
HEIKAP 161
heikop 161
heischrobber 19
heksespij 43
hel, de ~ 15
helloden 111
helper 1
helpsmid 1
helsolderen 111
helzetten 100
helzetter 95
hengel 158
hennep 167
hevelstaaf 104
HIJSWERKTUIG BU HET STUIKBLOK
39

hinderste, hoefijzer van de ~ poot

145
hobelbank (d.) 69
hoed 135
hoedje 10, 135
hoefbalk 141
HOEFBALK 141
hoefbeitel 149
hoefbeslag 149
HOEFBESLAG 149
hoefdoorslag 146
hoefgestel 141
hoefhamel 142, 150
hoefhamer 142, 150

HOEFHAMER, BESLAGHAMER, ~ 150

hoefhamertje 150
hoefhandhamer 142
hoefijzer 143

HOEFUZER 142

hoefijzer, achterste ~ 145
HOEFIJZER, LIP VAN EEN ~ 144

HOEFIJZER MET SPECIALE VORM OF

UITRUSTING 145
hoefijzer van de achterpoot 145
hoefijzer van de hinderste poot
145
hoefijzer van de voorpoot 144

hoefijzer van de voorste poot 144

hoefijzer, voorste ~ 144
hoefijzerdoorslag 146
HOEFLIZERDOORSLAG 146
hoefijzeren, de ~ 149
hoefijzergleufbeitel 146
hoefijzerhamer 142
hoefijzerkap 144
hoefijzers 149
HOEFIJZERSMEEDHAMER 142
HOEFUZERSMEEDTANG 142
hoefijzerstaaf 142
HOEFIJZERSTAMPER 146

hoefijzertang 142
hoefkling 148
hoefkoord 141
hoefkrabber 149, 151
hoefkratser 149
hoeflat 142
hoeflip 144
hoefmes 148
HOEEMES 148
hoefnagelen 150
hoefnagels 150
HOEFNAGELS 150
hoefnagels, engelse ~ 151
hoefnagels, franse ~ 151
hoefrasp 149
HOEFRASP 149
hoefraspel 149
hoefrek 141
hoefrenet 149
hoefriem 141
hoefschroeven 154
hoefsmeed 6
hoefsmid 2
HOEFSMID 2
HOEFSMID, RITSBEITEL VAN DE ~
146
hoefsmidhamer 150
hoefsmidshamer 142
hoefsnagelen 151
hoefstaaf 142
hoefstaafijzer 142
HOEFSTAAFLJZER 142
hoefstaf 142
hoefstal 140
HOEFSTAL, NOODSTAL 140
hoefstamp 146
hoefstompen 148, 151
HOEFSTOMPEN 148
hoefstrang 141
hoeftang 142, 150
HOEFTANG 149
hoeftap 68
hoeftouw 141
HOEFTOUW 141
hoefvijl 149
hoefzeel 141
hoek, rechte ~ 104
hoek, schuine ~ 104
hoekbeitel 46

HOEKBOOROMSLAG, TANDWIELKAST

VAN EEN ~ 85
hoekenvijl 74
hoekguts 46
HOEKGUTS 46
hoekijzers 104
hoekijzertang 37
hoekklemtang 104
hoektang 37
hoektas 29
hoepelwals 131
hoevenborstel 152
hoevenrasp 149
holblok 105
HOLBLOK, MATRUS, ~ 105

holboor 80
hollander 168
hollandse sleutel 121
holle beitel 46
holle doorslag 110
holle tas 28
hollepijp 88

holpijp 88

HoLPUP 87
hondenscheer, halve ~ 91
hoofdbeitel 27
hoorn 17, 25, 29, 43
hoorn, ronde ~ 25
hoorn, vierkantige ~ 25
hoornboor 152
hoornmes 148
hoorntje 29

houille (fr.) 20
houillekot 19
houilleschup 20
hout, blok ~ 106
houten blok 26
houten hamel 99
houten hamer 98
HOUTEN HAMER 98
houteren hamel 99
houteren hamer 98
houteren rol 99
houthamer 99
houtoven 131
houtrasp 74
houtskool 22
HOUTSKOOL 22
houwkling 148, 152
houwpijp 9, 88

huis 50, 133
huispomp 155
hulprek 22
hulpsmid 1
hulpstuk 38
hulptang 38

huis 50

huiteren hamer 99

I

ijsbeslag 152
ijskrammen 154
ijsnagelen 153
ijsnagels 152
IISNAGELS 152
ijspegelen 154
ijspinnen 154
ijsschroeven 154
ijsschroeventap 68
ijsstoot 155

ijsvijzels 154

ijsvijzen 154

ijzer 31, 130, 138, 144
ijzer, achterste ~ 145
ijzer, blok ~ 39

ijzer, gewoon ~ 144
ijzer, het ~ 133

ijzer met een brug 146
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ijzer, oud ~ 48

ijzer, rond ~ 144

ijzer, spits ~ 145

ijzer, tang met rond ~ 36

ijzer, tang met vierkant ~ 36

ijzer voor de voren derin te slaan
28

ijzer, voorste ~ 144

IJZER, WEEGTOESTEL VOOR ~ 7

ijzer zonder schroeven 149

ijzerbuis 166

ijzeren band 130, 137, 138

ijzeren blaasbalk 16

ijzeren bol 21

ijzeren borstel 124

ijzeren buis 166

ijzeren haak 43, 160

ijzeren pinnetje 75

ijzeren pomp 155

ijzeren reur 166

ijzeren sleuter 120

ijzeren zeeg 88

ijzerkit 128

LZERKIT 128

ijzerklauw 132

ijzermastiek 128

ijzerrasp 75

ijzers bet haken 152

ijzers bet krammen 152

ijzers met krammen 146

ijzers met schroefkoter 152

ijzers met schroeven 152

ijzers met stoten 152

ijzers, platte ~ 149

ijzerscheer 89

ijzerschuurpapier 124

ijzerstempel 126

ijzerwerk 158

ijzerzaag 88

ijzerzeeg 88

ijzerzeegbeugel 88

in de pekel zetten 125

in, groeven ~ plaat maken 28

in, loodbout voor ~ het vuur 112

inbinden 132

ineenzetten 119

inhalen 100

injectorstuk 17

inkrimpen 100

inlaat 16

inlaatklep 16

inschudden 160

INSCRIPTIE, EEN ~ UITBUTEN 126

inslagstoot 155

instelbare passer 58

intrekhamer 96

intrekken 100

intrekker 96, 97

inwrijven, met potlood ~ 127

I

jaagijzer 146
jachtijzer 146
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jodenknook 116
joint (fr.) 167

K

kaar 18

kaars 116

kaarsvet 126

kachelkit 128

kachelpoets 127
KACHELPOETSBORSTEL 128
kachelpotlood 127
KACHELS ZWARTEN 127
kachelsmeer 128
kachelsmid 2

KACHELSMID 2
KACHELZWARTSEL 127
kalfaterwerk 167

kaliber 62

KALIBER 62

kaliberblok 32
kaliberplaat 62
kalibervorm 62

kalk, wener ~ 125
kalkoenen 153
KALKOENEN, KRAMMEN 153
kalkoenen, scherpe ~ 154
kalkoenen, stompe ~ 154
kamin (d.) 18

kammen 67

kamrad 11

kamwiel 11

kandel, ronde ~ 104
kandel, vierkantige ~ 104
kandelhout 99

kantbeitel 46

KANTBEITEL, RITSBEITEL, ~ 46
kanten, tas met ronde ~ 29
kantenklauw 51
kanthamer 33

kantje 104, 105
kantjestaak 31

kantklauw 51

KANTKLAUW 51

kantstaak 31

kantstek 31

kap 18, 42, 144, 169

KaP 169

kap, grote ~ 18

kapbeitel 9, 45
kapbeiteltje 151

kaphamer 9

kaphout 141

kapmes 148

kappen, beitel voor warm te ~ 45
kappen, het mes voor te ~ 148
kapper 32

kapsteun 141

KAPWERK, HAMER VOOR ~ 9
kapwinkelhaak 57
karband 129

karbanden 136

karbandje 130

karbeslag 130

karbidgasontwikkelaar 40
karbus 133
KARHOEPELWALS 131
karijzer 130
karkrik 129
karleun 134
karlicht 129
karmik 129
karreep 130
karrenband 130
karrenbeslag 130
karrenradhaak 132
karrenring 130
karrensmid 2
karring 130
karsband 130
karsmid 2

KARSMID 2
karwinde 129
karwip 129
KARWIP 128

kast 17

katrol 39
kattenkop 155
kegel 29
KEGELVORMIGE TAS 29
kelder 19

kelder onder het smidsbed 19
kelderpomp 156
kemp 167

kennep 167

kerf 70

ketelenlapper 4
KETELKLEM, KLEMHAAK, ~ 52
ketellapper 4
KETELLAPPER 4

kettel 16

kettelpen 29
ketteltang 38
kettenpijptang 54
kettentang 54

ketting 16

kettingtang 38, 54
keurennagel 47
keurnagel 47

keuter 21

keuterhaak 21
keuterijzer 21

kiel 4

kijl 134

kijlhamel 97
kijlpoelie 10

kijlriem 10

kisserd 19

kit 128, 167

klam 52, 134
klammen 154
klammen, beslag met ~ 152
klammer 38

klampen 154
klapijzer 146
klatsschijf 135

klauw 11, 51, 64, 132
klauw(en)tang 149



klauwe 34

klauwen 50, 154

klauwhamer 34, 150

klauwkoppeling 85

klauwplaat 64

KLAUWPLAAT, DRIFPLAAT, ~ 63

klauwsleutel 121

klauwtang 54

klei, vuurvaste ~ 128

klei-aarde 128

klein aanvilt 29

KLEIN, BLOK VOOR AAMBEELD OF ~
GEREEDSCHAP 25

klein plat vijltje 74

kleine aafbanden 136

kleine handboor 82

kleine plaatscheer 91

kleine ring 11

kleine staak 99

klem 38, 50, 51, 52,70, 82, 102

klem, steekpasser met ~ 59

klembak 52

kiembandje 10

klembeugel 49, 52, 82, 104

KLEMBEUGEL VAN EEN KOLOM-
BOORMACHINE 82

klemblok 51, 164

KLEMBLOK, FELSAPPARAAT 164

klembus 11

KLEMBUS 11

klemhaak 38, 49, 52

KLEMHAAK 48

KLEMHAAK, KETELKLEM 52

klemhout 51

klemijzer 146

klemkop 82

klemmer 31

klempasser 59

klemplaat 64

klemring 11, 38

klemtafel 64

klemtang 51, 53

KLEMTANG 52

klemtang, rechter ~ 104

klep 11, 16,17, 159

klep, onderste ~ 16

klepel 50

klepje 11, 16

klepstop 159

kling 149

klinken 107

KLINKEN 107

klinker 108

klinkhamel 108

klinkhamer 108

KLINKHAMER 108

klinkijzer 99

klinknagel 107

KLINKNAGEL 107

klinknagelijzer 139

KLINKNAGELTANG 110

klinkschijf 135

klinkstaak 31, 108

kloek 92

kloofbeitel 45
klopboor 9
KLOPBOOR, MUURBOOR 9
kiophamer 95, 97
KLOPHAMER 97
klopijzer 26, 146
klopper 142, 162
klos 26, 83

kloter 8

klotjes 20

klots 26, 83
klotsboormachine 81
kluitendrek 20
kluppe (d.) 65
knabbelscheer 91, 92
knalschijf 135

knar 83, 85
knarboor 85
knarboor met torsstaaf 82
knebel 85

knecht 1, 6, 129
knecht, luie ~ 129
KNECHT VAN DE BLIKSLAGER 3
KNECHT VAN DE LOODGIETER 4
knecht van de smid 1
knie 167

KNIE 167
kniegewricht 85
kniestuk 167

knijp 162

knijpklem 51
knijptang 92

knijt 56
knipmachine 87, 92
KNIPMACHINE 92
knipscheer 89, 92
kniptang 92, 163
knoer 26

knoop 118

knop 83

knoper 110

koelbak 19, 44,75
koelbeitel 45
koelkuip 19

koepoot 8

koevoet 8

KOEVOET, HEFBOOM 8
kolen, dikke ~ 20
kolen, vette ~ 20
kolenassen 20
kolenbak 15, 19
kolengat 19
KOLENGAT 19
kolenhok 19
kolenkelder 19
kolenkeldertje 19
kolenkot 19
kolenlok 19
kolenschup 20
kolenschupje 20
kolf 70, 76
kolomboor 81
kolomboormachine 81
KOLOMBOORMACHINE 81

I

KOLOMBOORMACHINE, KLEMBEU-
GEL VAN EEN ~ 82
kont 26
kont van de boom 26
kontband 138
kookbeitel 110
KOOKBEITEL 110
kool 20
koolassen 20
koolschup 20
koon 76
koord 84, 141
kop 18,77
kopband 137
koper 13
KOPER 13
koperbeslager 2
koperen buis 166
koperen, de ~ 3
koperen pen 55
koperen pin 55
koperen pomp 155
koperen punt 55
koperen stift 55
kopermerk 126
KOPERMERK 126
koperslaan 171
KOPERSLAAN 171
koperslager 2, 34
KOPERSLAGER 2
KOPERSLAGER (BIINAAM) 3
koperslagerij 6
KOPERSLAGERU 6
koperslagersgast 3
KOPERSLAGERSKNECHT 3
kopersmid 2
kopersoldeer 114
kopersolduur 114
kopklauw 140
kopnagels 153
koppeling 167, 168
KOPPELING 168
koppelung, driedelige ~ 168
koppenkaliber 140
KOPPENKALIBER 140
koppenklauw 140
KOPPENKLAUW 139
kopper 108, 110
kopsleutel 120
KOPSTUK 157
korner (d.) 47, 63
kornerpunt 63
korte ezel 26
kortmes 148
kostuumpje, blauw ~ 4
kot 24
koterijzer 128
kottel 78
kotterboor 78
KOTTERBOOR 78
koudbeitel 9, 27,45
KOUDBEITEL 45
koude beitel 45
koude tranche (fr.) 45
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koudhouwer 45
koudsmid 2

KOUDSMID 2

kraag 164

kraai-oudding 20
kraaibek 94

kraaien 20

kraaienbak 19
kraaienbek 94
kraaienijzer 21
kraaienlok 19
kraaienstaaf 21

KRAAL 105
KRAALMACHINE 105
kraan 17, 39

krab 149

krabber 21, 116, 149, 151
KRABBER 116

krabijzer 116

krabmes 149

krabstaal 123

kracht, domme ~ 8, 129
kram 155

kramhoefijzers 146
kramijzer 154, 155
krammen 154

krammen, ijzers bet ~ 152
krammen, ijzers met ~ 146

KRAMMEN, KALKOENEN, ~ 153

krammen, vaste ~ 154
kramp 43, 132
krampen 154
krampenijzer 146
krampijzer 132, 146
krampsleutel 122
krasbek 55

krasblok 55
KRASBLOK 55
krasnaald 55
kraspen 55

KRASPEN 55

kraspin 55

krats 149

kratsblok 55
kratspen 55, 162
kratspin 55
kratsstift 55

krekel 85
krekelboor 85

KREKELBOOR, RATELBOOR, ~ 85

kremp 106

krempen 106

krets 55

kretser 55, 75, 116, 162

kretser, met een ~ bijwerken 116

kretshamer 36
kretspen 55
KREUSHAMER 96

krijt 125

KRUT 56

krik 8, 85, 129
krikkelkool 22
kriksleutel 122
kroes 115
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krol 105

krol-zetbank, gecombineerde ~

105
krolbank 105

kroldraad, een ~ draaien 105

krollen, de ~ maken 105
krollen, zink ~ 105
krolmachine 105

krombek 49, 51
krombektang 37
kromcirkel, dobbele ~ 59
kromcirkel, enkele ~ 59
kromme passer 59, 60
kromme passer met veer 59
kromme ritsbeitel 27, 47
kromme scheer 91

kromme schroodbeitel 27
KROMME SCHROODBEITEL 27
kromme staak 26

kromme, tang met ~ bek 37
kromme-bek tang 94
krompasser 59

KROMPASSER 59
krompasser, dobbele ~ 59
krompasser, dubbele ~ 59

KROMPASSER, DUBBELE EN GECOM-

BINEERDE ~ 59

krompasser, verstelbare ~ 59

kroonband 137
kroonboor 9
kruigenband 130
kruikarband 130
kruikarreep 130
kruipolie 12
KRUIPOLIE 12
kruisbeitel 46
kruisboor 77
kruiscirkel 57
kruishaak 57
kruishamer 33
kruishout 56, 57
kruisijzer 56
kruisschroeven 154
kruissleutel 122
KRUISSLEUTEL 122
kruissleuter 122
kruisstaaf 56
KRUISSTAAL 56
kruisstuk 168
KRUISSTUK 168
kriimmer (d.) 170
kunstvijl 71
kupfer (d.) 13
kupferen reur 166
kupferreur 166
kupferslager 2
kussen 11, 82, 87
kussenblok 11
kussens 67

kwast 19

L

LADDER 8

lade 32

lafitte 43

lager 11

lagerblok 11
lagerhouder 11
lagerkussen 11
LAGERKUSSEN 11
lagerschaal 11
laiton (fr.) 13
langspenhamel 95
lap 118

las 112

lasapparaat 40
LASAPPARAAT 40
lasbaguette 42
lasbikhamer 43
LASBIKHAMER 43
lasblad 43
lasbrander 41
LASBRANDER 40
lasbrender 41
lasbrenner 41

lasdis 41

lasdraad 42
laselektrode 42
lasgaas 43

lashelm 43
LASHELM, LASKAP, ~ 42
lashoed 43

laskap 42

LASKAP, LASHELM 42
laskas 42

laspit 41

laspost 40

lassen 40

LASSEN, WELLEN, ~ 40
lasspiegel 117
LASSPIEGEL 117
lasstaaf 42
LASSTAAF 42
lasstaafje 42

lastafel 41

LASTAFEL 41

lat 56

latpasser 61
ledderbok 8

leem 44, 128

leer van de zuiker 159
leergast 1

leest 30, 48, 58, 140
LEEST 30

LEEST, STEMPEL, ~ 48
leeuwenbektang 37

leggen, de band ombij ~ 132
leggen, een nieuwe reep om het

rad ~ 132
leidertang 36
lens zijn 160
LENS ZIN 160
lenspomp 155
lepel 115
lepelboor 161
lepeltas 29
leren balk 16



leren blaasbalk 16
leren scholk 4

leren schutsel 5

leren voordoek 5
leren voorschoot 4
lesbak 19, 44
leswater 44

letste tap 68
letterbeitel 126
lettermal 126
lettertje 126

leun 134

leun, band van de ~ 137
leunband 137
leundop 135

leunlip 135

leunplaat 135
leunschijf 135

leuter 12, 44

lichte bankhamer 106
lichte smeedhamer 33
lid 38

lid, plat ~ 38
ljf 157
lijmtang 52

lijnolie 12, 128
LIJSTENSTAMP 101
lijsthamer 35

liniaal 56

linker boor 77
linksboor 77
linksdraaiend 77
linksdraaiende boor 77
linkse boor 77
LINKSE BOOR 77
linkse bérner 68
LINKSE SCHAAR 88
linkse scheer 88
linkse uitdraaitap 68
linkse zeegscheer 91
linksscheer 88
lintzaag 88
LINTZAAGMACHINE 88
lintzaagvijl 73

lip 10, 50, 51, 144, 155
LIP VAN EEN HOEFUZER 144
lipje 144

lippen 50

lochtblaas 17
lochtbuis 17
lochtbuiskot 17
lochtdrukhamer 36
lochtgat 17
lochthamel 36
lochthamer 36
lochtkast 17
lochtketel 159
lochtklep 16, 17
lochtleiding 17
lochtperser 17
lochtpijp 17
lochtpilon 36
lochtschuif 17
lochtvanne 17

loden 111

loden band 51

loden buis 157, 166
loftbuis 17
lofthamer 36
loftketel 159
loftklep 16, 17
loftleiding 17
loftlok 17

loftreur 17

lok 24

lokermal 62
lokmeter 62
lokpasser 60
lokscheer 91
lokstans 87

loktang 91

lood 12, 114

Loop 12
lood-gietlepel 115
loodblok 117
loodbout 112
loodbout, elektrische ~ 113
loodbout voor in het vuur 112
loodgieter 3
LOODGIETER 3
LOODGIETER, KNECHT VAN DE ~ 4
loodgieterij 6
LOODGIETERU 6
loodgietersknecht 4
LOODGIETERSMES 161
loodhamel 112
loodklauw 117
loodklopper 162
LOODKLOPPER 162
loodlamp 113
loodlepel 115
loodmes 162
loodpan 115
LOODPAN, GIETLEPEL 115
loodscheer 91, 163
loodslager 3
loodsoldeer 114
foodsolduur 118
foodtang 163
loodtin 114
loodvergiftiging 12
LOODVERGIFTIGING 12
loodwater 115
loodwerker 3
loodzeeg 88
loodziekte 12
loodzink 114

losse passer 58
losse schroeven 154
losse staander 22
losse stiften 154
losspringen 117
I6tbout 112

I6ten (d.) 111
16tlamp 113

I6ttin 114

lotuig 114

16tzink 114

IL.11

LUCHTAANVOERLEIDING, BLAAS
BALGPUP, ~ 16
luchtdrukhamer 36
luchtindouwer 17
LUCHTKETEL 159
LUCHTREGELAAR 17
luchtregelklep 17
luie knecht 129
luierik 129
luns 134, 135
LUNS 133
lunsschijf 135
LUNSSCHUF 135

M

maatblok 62

maatje 62

maatlat 56

maatmal 140

maatpasser 59

maatradje 130

maatringen 117

MAATRINGEN 117

maatstaf 62

maatwiel 131

MACHINALE HAMER 35

machineolie 11, 44

MACHINEOLIE, MOTOROLIE 11

machinesolig 11

machinesschroefstok 50

machinezaag 88

maken, de krolien ~ 105

maken, draad ~ 65

maken, (een) tandverbinding ~ 119

maken, groeven in plaat ~ 28

maken, scherp ~ 152

maken, uitslag ~ 55

maken, zwart ~ 127

mal 29, 32, 58, 62, 115, 140

malhamer 35

manchesterboks 4

manchon (fr.) 168

mandrin (fr.) 80, 82

manivelle (fr.) 84

masker 42

matbeitel 110

mateerbeitel 162

maten, moule (fr.) van verschil-
lende ~ 32

materiaal 6

matrice (fr.) 58

matrijs 28, 32, 48, 58, 87, 101

MATRUS, HOLBLOK 105

MATRUS, STAMPVORM 101

matrijsblok 32

mechanieke handhamel 35

meeneemplaat 64

meenemer 64

MEENEMER 64

meestergast 1

meestergezel 4

meesterknecht 4

MEESTERKNECHT 4
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meetlat 56

MEETLAT, DUIMSTOK 56

meetplaat 131

meetrol 130

meetwiel 130

merken 126

merkstift 126

mes 148, 162

mes, het ~ 27

mes, het ~ voor te kappen 148

mesijzer 101

messing 13

mesvijl 73

MESVIL 73

mesvijltje 74

met, bankschroef ~ staartschroef
49

met, beslag ~ klammen 152

met, beslag ~ schroeven 152

met, boogdril ~ een pres 82

met, boor ~ racagnac (fr.) 85

met, boor ~ zwong 84

MET DE PINHAMER BEWERKEN 101

met een kretser bijwerken 116

met, engelse bankhamer ~ botte
pen 96

MET, HOEFUZER ~ SPECIALE VORM
OF UITRUSTING 145

met, ijzer ~ een brug 146

met, ijzers ~ krammen 146

met, ijzers ~ schroefkoter 152

met, ijzers ~ schroeven 152

met, ijzers ~ stoten 152

met, knarboor ~ torsstaaf 82

met, kromme passer ~ veer 59

met, open smis(se) ~ blaasbalk 15

met, passer ~ schroef 59

met, passer ~ schroeven 58

met, passer ~ stelbeugel 58

met, penhamel ~ een spleet 150

met, pers-zuigpomp ~ windketel
157

met potiood inwrijven 127

met, sleutel ~ schroef 120

met, smidsbed ~ twee vuren 15

met, smis(se) ~ blaasbalk 15

met, smis(se) ~ trekblaasbalk 15

MET, STEEKPASSER ~ GETANDE
STELBOOG 59

met, steekpasser ~ klem 59

met, steekpasser ~ schroef 59

MET, STEEKPASSER ~ STELBOOG 58

met, steekpasser ~ vastzetknop 59

met, steekpasser ~ veer 59

mef, tang ~ bek 94

met, tang ~ kromme bek 37

met, tang ~ rond ijzer 36

met, tang ~ vierkant ijzer 36

met, tas ~ ronde kanten 29

met, trekketting ~ handvat 16

metaalbeitel 45

METAALBEUGELZAAG 88

METAALRASP, TINVIIL 75

metaalscheer 92
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metaalzeeg 88

meter 56

metneemplaat 64

metnemer 64

metrische tap 68

micrometer 62

MICROMETER 62

middelste punt 63

middelste tap 68

middenklep 16

MIDDENNAAFBANDEN 136

middensnijder 68

middentap 68

middenvijl 71

mignontap 68

mik 129, 140

millimeterdraad, (tap voor) ~ 68

millimetertap 68

mindering 168

modderplaat 139

model 58

model, rond ~ 144

model, spits ~ 145

modelpapier 58

moedertang 53

moer 50

moerensleutel 119

moerijzer 65

moerkussens 67

moerplaat 65

moersleutel 119

MOERSLEUTEL 119

MOERSLEUTEL, VERSTELBARE ~ 120

moersleuter 119

MOERTANG 53

moertap 68

mof 50, 80, 82, 83, 87, 139, 168

MOF, SOK, ~ 168

moker 34

MOKER, VUISTHAMER 34

mokerhamer 34

molenwinde 39

molenzaagvijl 73

mond (d.), halve ~ 31

mondgat 17

montagetang 95

moosplaat 139

moosscherm 139

motorolie 11

MOTOROLIE, MACHINEOLIE, ~ 11

motorzaagvijl 73

moufle (fr.) 64, 29, 101, 106

moule (fr.) van verschillende
maten 32

moulure (fr.) 100

moulureijzer 100

muilband 136

MUILBAND 136

muur 19

muurbeitel 9

muurboor 9

MUURBOOR, KLOPBOOR, ~ 9

muurhamer 9

MUURNAALD 12

N

naad 112, 118

naaf, band van de ~ 137
naaf, reep om de ~ 136
naafband 137, 138
naafband, binnenste ~ 138
naafband, buitenste ~ 137
naafband, grote ~ 137
naafbanden 136
naafbandje 137
naafbus 133

NAAFBUS 133

naafnaas 138

naafreep 138

naafring 138, 139
naafring, binnenste ~ 139
naafring, buitenste ~ 138
naafringen 136

naai 108, 151
naaibeiteltje 151

naaien 107

naaientang 110
naaientrekker 109
naaihamer 108

naald 12

naaldvijl 74

NAALDVIL 74

naar binnen slaan 100
naas 138, 170
naasband 137

naasje, zinken ~ 170
naasring 137

nagel 108

nagel, afgeronde ~ 151
nagelblok 48, 139
nagelen 151

nagelen, gesmede ~ 151
nagelenijzer 139
nagelenmal 139
nagelentang 110, 150
nagelguts 151
nagelgutsje 151
nagelhamer 150
nagelijzer 48, 110, 139
NAGELUZER 139
nagelkopper 109
nageltang 37, 93, 110
nagelvorm 139
naphtebout 112
naphtelamp 113
nasnijder 68

nasnijtap 68

navelband, binnenste ~ 138
navenband 137, 138
navenband voor 137
navenbanden 136
navenbus 133
navenhol 133
navenring 138, 139
navenringen 136
navenschijf 135
nesterenbek 94

neus 138



NEUS 170

niet 108, 151

NIET 151

nieten 107

nietenbeitel 151

nietendopper 109

nietenhamer 108

nietenkapmes 151

nietenkapper 151

NIETENKAPPER, ONDERKAPPER, ~
151

nietentang 110

nietentrekker 109

niethamer 108

nieuwe, een ~ reep om het rad
leggen 132

nijptang 37, 93

NUPTANG 92

nippel 168

NIPPEL 168

nippel, dobbele ~ 168

nivelleren 100

noksleutel 122

noodstal 140

NOODSTAL, HOEESTAL, ~ 140

noodstalijzer 141

nootjes 20

nootjes 2 20

nootjes 3 20

normaalboor 77

normale vijl 71

nostertangetje 94

OF, BLOK VOOR AAMBEELD ~ KLEIN
GEREEDSCHAP 25

OF, HOEFUUZER MET SPECIALE VORM
~ UITRUSTING 145

OF, OLIE ~ VET GEBRUIKT Bl HET
ZWARTEN 128

6144

olie 44

OLIE OF VET GEBRUIKT BIJ HET
ZWARTEN 128

olie, verbrande ~ 152

OLIE, VERBRANDE ~ 152

olie, zoete ~ 12

oliebad 44

olieboor 80

OLIEGROEFBEITEL, SPIEBEITEL 46

om, een nieuwe reep ~ het rad
leggen 132

OM, HAMER ~ TE VOREN 97

om, reep ~ de naaf 136

ombij, de band ~ leggen 132

ombinden, het rad ~ 132

omgebuigde rand 105

omhoogvoerbuis 159

OMKRALEN 105

omloop 130

omlopenrol 130

omslag 84, 144

OMSLAGBOOR 84

omzettang 104

omzetten 104, 119

OMZETTEN 119

OMZETTEN, PLAAT ~ 104

onder, kelder ~ het smidsbed 19

onderblazer 17

onderkapper 151

ONDERKAPPER, NIETENKAPPER 151

onderkappertje 151

onderklep 16

onderlegblok 48

onderlegger 48

ONDERLEGPLAAT 47

onderste klep 16

onderstel 75

onderstempel 101

onderzadel 32

ongelbak 44

ontlaten 39

onuitgebrande geest 115

oortje 29, 35

op, heiblok ~ drie-/drijpoot 161

op, perspomp voor ~ verdiep 157

opbuigen 119

opdiepen 100

opdopper 165

opdrijver 68, 86

open smis(se) met blaasbalk 15

openbuigen 119

opgezette voorkant 144

opgieten 160

OPGIETEN 160

opgieten, de pomp ~ 160

ophalen 109

OPHALEN 109

ophaler 31, 96, 109

OPHALER 109

opklopper 110

opkopper 110

oplegen, rader ~ 132

OPPROPPEN 165

OPPROPTANG 164

oprauwer 86

oprijver 86

opronder 29

opruimboor 86

opruimer 46, 86, 165

OPRUIMER 165

OPRUIMER, RUIMUZER, HANDSPITS-
BOOR 86

opruimtang 165

opschudden 160

opshuitschijf 135

opsnijplaat 65

opstuiken 39

optrekken 132

optrekken, de band van het rad ~
132

OPTREKKEN, EEN RAD ~ 132

optrekken, het/een rad ~ 132

optrekken, rader ~ 132

optrompen 165

optromper 165

optromptang 164

opvulkit 128

opwijder 48

opwijdtang 165

.11

opzet 144

OPZET 144

oud ijzer 48

OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK
113

ovenhamer 9

overloop 158

overtinnen 127

P

PAARD, EEN ~ BESLAAN 147

paard, het/een ~ beslaan 147

paardenbeslag 149

PAARDENHOEVEN, BORSTEL VOOR ~
152

paardensmid 2

paardenvoet 141

paardijzer 143

paardje 22

paardshamel 150

paardsijzer 143

paardsnagels 151

paardsrasp 149

paardsschroeven 154

paardssmid 2

PAKKING 166

PAKKINGRING 167

pal 11

palan (fr.) 8, 39

palette (wa.) 20

pan 115

pannenlapper 4

parallelbankschroef 50

parallelschroef 50

parallelschroefstok 50

pasmaat 140

passer 58, 60

passer, dobbele ~ 59

passer, gewone ~ 58

passer, grote ~ 60

passer, instelbare ~ 58

passer, kromme ~ 59, 60

passer, kromme ~ met veer 59

passer, losse ~ 58

passer met schroef 59

passer met schroeven 58

passer met stelbeugel 58

passer, ronde ~ 59

passer, vaste ~ 59

passersleutel 122

PASSERSLEUTEL 122

passersleuter 122

passleutel 122

pastang 150

pasvijl 73

patentsleuter 123

patentslot 159

patroon 70

pedaal 10

pees 84

peestouw 84

pegel 42, 134, 155

pekel 125
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pekel, in de ~ zetten 125

pekelen 125

pelikaanscheer 91

pen 21, 134

pen, engelse bankhamer met botte
~ 96

pen, koperen ~ 55

penboor 78

PENBOOR 78

penhamel 96

penhamel met een spleet 150

penhamer 33, 96

PENSLEUTEL, HAAKSLEUTEL, ~ 122

perforeerschijf 76

pers 101

pers-zuigpomp met windketel 157

persboor 82

persbuis 159

persdril 82

PERSDRILBOOR 82

perspomp 156

PERSPOMP 155

perspomp voor op verdiep 157

pijp 9

PIIP, BUIS 166

pijp(en)frezer 166

pijpband 137

PIPBEUGEL, PUPHAAK 170

PUPBUIGER 164

pijpenarm 99

pijpenband 137

pijpenboom 99

pijpenbuighout 99

pijpenbuigmachine 164

pijpenezel 99

PHPENHOUT 99

pijpenijzer 99

pijpenklem 52

pijpenklopijzer 99

pijpenloodklem 117

pijpenrol 99

pijpenscheer 163

pijpensnijder 163

pijpensnijtang 163

pijpenstaaf 28

pijpenstaak 99

pijpentang 53, 54, 163

pijpenwals 102

PIJPENWALS, WALSMACHINE, ~ 101

pijpenwalsmachine 102

PUPFREES 165

pijphaak 170

PUPHAAK, PIIPBEUGEL, ~ 170

PIJPKLEM 52

pijpscheer 91

pijpsleutel 121

PLPSLEUTEL, SOKSLEUTEL 121

pijpsleuter 120

PIJPSNIDER 163

pijpsnijtang 163

pijptang 53

PIPTANG 53

pijptap 68

pikhamel 43
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pikhamer 43

pikkel 6, 7, 67

pilon (fr.) 35

pilon (fr.), elektrieke ~ 35

pilonblok 39

pin 12, 17, 25, 29, 70, 134

pin, koperen ~ 55

pince (fr.) 8, 93, 95

pince-tang 51

pinhamel 33, 96, 142

pinhamer 33, 43, 96

PINHAMER 96

PINHAMER, MET DE ~ BEWERKEN
101

pinnen 101, 154

pinnetje 108

pinnetje, ijzeren ~ 75

pinzet 96

pionier 67

piqueur (fr.) 47, 88

pitseling 151

pitsen, tang voor tuben af te ~ 163

pitsmachine 87

pitstang 93, 94, 150

pitstangetje 93

plaat 135, 139, 155

plaat, groeven in ~ maken 28

PLAAT OMZETTEN 104

PLAAT RONDZETTEN 102

plaathamer 99

plaathandscheer 89

plaatje 155

plaatklem 51, 102

PLAATKLEM 51

plaatscheer 89, 91, 163

plaatscheer, gebogen ~ 91

plaatscheer, grote ~ 91

plaatscheer, kleine ~ 91

plaatsnijder 89

plaattang 104

plaatveer 51

plaatwals 102

planieren 171

plasticbuis 166

plasticreur 166

plat, klein ~ vijltje 74

plat lid 38

platboor 79

platchasse 34

plateau 64, 82

platenklem 51, 102

platenmeter 62

platenscheer 89

platenwals 102

platkioppen 171

platronde staak 31

platronde tas 29

plattang 36

platte chasse (fr.) 29, 34

platte dopper 109

platte handvijl 72

platte ijzers 149

platte ring 38

platte ronde tas 29

platte, ronde ~ tas 29
platte scheer 89, 163
platte sleutel 119
platte smeedtang 36
platte snijbeitel 45
platte staak 31, 99
platte tang 36, 54, 94
platte, tapse ~ tas 29
platte tas 29

platte, vierkante ~ tas 29
platte vijl 72, 74
PLATTE VUL 71

platte vuurtang 36
platte zet 34
platvierkante tas 29
platvijl 72

plemper 1

pletbeitel 110
plethamer 97

pletten 100

PLETTEN 100

plof 20

plombeerder 3
plombier (fr.) 3
plooi-ijzer 43
plooibalk 102
plooibank 102, 131
PLOOIBANK, ZETBANK, ~ 102
plooibol 29

plooien, de zink ~ 104
plooiijzer 29, 51, 104, 131
PLOOIUZER 104
plooiklem 51
plooimachine 102, 131
plooistang 104, 164
plooitang 104
PLOOITANG 104
plooitangetje 104
plug 169

PLUG 169

plugbeitel 9

plugboor 9
plunjerpomp 155
pneumatique (fr.) 36
poeder 43

poederkrijt 125

poelie 10

POELIE 10

poeliesnaar 10

poets 128
poetspommade 127
polierdoek 124
polieren 125, 171
polierhamel 95
polierhamer 95
polierijzer 125
polierlap 124
polierschuurlijnen 124
poliervijl 125
polijsten 125, 171
POLUSTEN 125
polijster 125
POLIISTHAMER 95
polijstpasta 125



POLIJSTPASTA 125
POLIISTPOEDER 125
polijststaal 125
POLIJSTSTAAL, POLUSTVIL 125
POLUSTVIIL, POLISTSTAAL, ~ 125
politoerdoek 124
politoerlap 124
pomp 157

pomp, de ~ aanmaken 160
pomp, de ~ opgieten 160
pomp, ijzeren ~ 155
pomp, koperen ~ 155
POMP(SLOT)KLEP 159
pomparrn 158
pompbak 160
pompbuisje 157
pompdarm 157
pompenarm 158
pompenbak 160
pompenbuis 157
pompenbuisje 157
pompenemmer 159
pompengat 158
pompengehduse 157
pompenhaak 160
pompenhaakje 160
pompenleer 159
pompenleertje 159
pompenmaker 2, 3
POMPENMAKER 3
pompenman 3
pompenpietje 3
pompensiager 3, 158
pompenstang 158
pompensteen 160
pompenstevel 157
pompentang 54
pompenteut 3
pompenzwengel 158
pompgat 158
POMPGAT 158
pomphaak 160
POMPHAAK 160
pomphuis 157
POMPHUIS 157
pompijzer 160
pompijzertje 160
POMPKETEL 157
pompklep 159
POMPKRABBER 160
pomplok 158
pompmaak 3
pompschraper 160
POMPSLOT 159
pompsteen 160
POMPSTEEN 160
pomptang 54
POMPUITLOOP 158
POMPZUIGER 158
pompzwengel 158
POMPZWENGEL 158
pondel 8

pons 87

ponsbed 87

PONSBED 87

ponsbeitel 87

ponsblok 48

ponsgat 87

ponskussen 87

ponsmachine 87

PONSMACHINE 87

ponsmatrijs 87

ponsnippel 87

PONSNIPPEL 87

ponsplaat 87

ponsscheer 86

ponsstift 87

ponstafel 87

PONSTANG 86

pook 21

poot 7

poot, drie-/drijkantige ~ 86

poot, hoefijzer van de hinderste ~
145

poot, hoefijzer van de voorste ~

pot 19, 115

potas 44

potas, pruisische ~ 44
potlamp 113
potloden 127

potlood 127

potlood, met ~ inwrijven 127
potloodborstel 128
potloodsel 127
potsleuter 120
pottefer 4
pratsvanger 139
precisievijl 71

pres, boogdril met een ~ 82
presboor 82

presje 87
preslofthamer 36
presmachine 87
prespomp 156, 157
presring 38
presschroef 50
prestang 53, 92, 104
priem 21

prikboor 77

profiel 104

PROFIEL 104

profiel, het ~ zetten 104
profielbeitel 65
PROFIELIIZERSCHAAR 92
profielscheer 92

PROP 165

pruisenvijl 70
pruisische potas 44
puimsteen 125
pummel 168

punt 25, 151

punt, koperen ~ 55
punt, middelste ~ 63
puntbeitel 46
PUNTBEITEL 46
puntboor 77, 86
PUNTBOOR 77
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puntboutje 112
PUNTELING, SPITSELING, ~ 151
punten 116, 154
puntgat 157
punthamel 146
puntijzer 55
puntkrijt 56
puntpasser 58
puntscheer 91
puntschroeven 154
puntstuk 161
punttang 94
putboor 161
putten 161
p.v.c.-buis 166

R

raapolie 12

racagnac (fr.) 83, 85, 122

racagnac (fr.), boor met ~ 85

raccord (fr.) 168

raccordknie 167

rad 11

rad, de band van het ~ optrekken
132

rad, een nieuwe reep om het ~
leggen 132

RAD, EEN ~ OPTREKKEN 132

rad, het ~ ombinden 132

rad, het/een ~ optrekken 132

radband 130

radbeslag 130

radbus 133

rader oplegen 132

rader optrekken 132

raderdop 135

radermaat 131

radsleutel 123

rakelaar 21

rakelijzer 20

RAKELUZER 20

rand, omgebuigde ~ 105

randband 10

rap 167

rasp 74, 75, 149, 155

RASP 74

rasp, fijne ~ 75

rasp, grote ~ 75

raspel 74, 75

raspelen 75

raspen 75

RASPEN 75

raspkant 70

raspvijl 75, 149

RASPVIIL 74

ratel 85

ratelboor 85

RATELBOOR, KREKELBOOR 85

RATELBOOROMSLAG 84

RATELSLEUTEL 122

rattenstaart 73

RATTENSTAART, RONDE VIJL, ~ 73

rawlplug 9

187



IL.11

rawlplugbeitel 9

RAWLPLUGBEITEL 9

rechtboor 77

rechte hoek 104

rechte scheer 89

rechte tap 68

rechter klemtang 104

RECHTHAMER 95

rechtsboor 77

rechtsdraaiend 77

rechtsdraaiende boor 77

rechtse boor 77

RECHTSE BOOR 77

rechtse borner 68

RECHTSE SCHAAR 88

rechtse scheer 88

reductie 168

reebank 7

reep 130, 137, 139

reep, een nieuwe ~ om het rad
leggen 132

reep om de naaf 136

reephaak 132

regelklep 17

regelschuif 17

rek 7

rekhamel 97

rekhamer 96

REKHAMER 96

rekker 97

rekmal 29

renet 149

renijzer 146

repen 136

repenoven 131

repenplooimachine 131

repenwals 131

ressort (fr.) 36

ressort-hamel 36

retort (7) 64

reubolig 12

reubsolie 12

reur, gootijzeren ~ 166

reur, ijzeren ~ 166

reur, kupferen ~ 166

reurenbeitel 27

reurenfrees 166

reurenklem 52

reurentang 54

reursnijtang 163

ribben 28, 70

richtlat 56

richtplaat 124

riem 10

riemschijf 10

riemsnaar 10

rij 56

RIJ, AFSCHRIJFLAT, ~ 56

rij, stalen ~ 56

RUFELUZER 74

ril 56

rilijzer 28

ring 10, 38, 130, 135, 138, 139

ring, achterste ~ 135
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ring- en steeksleutel 120
ring, kleine ~ 11

ring, platte ~ 38

ring, voorste ~ 135
ringen 136

ringetje 135

ringhoorn 29

RINGHOORN, SUIKERBROOD, ~ 29
ringijzer, verstelbaar ~ 65
ringmaatijzer 29
ringsleutel 120
RINGSLEUTEL 120
ringsleutel, zeskantige ~ 123
ringsleuter 120

rits 146, 149, 163
ritsbeitel 46, 126, 146
RITSBEITEL, KANTBEITEL 46
ritsbeitel, kromme ~ 27, 47
RITSBEITEL VAN DE HOEFSMID 146
ritsen 28

ritser 56, 61

ritsijzer 144

RITSUZER 144
ritsijzernagelen 151
ritsnagelen 151

ritsnagels 151
riveerhamel 108
riveerhamer 108
riveernage] 108

riveren 107

rivet (fr.) 108

rivethamel 108

rivetijzer 139

rivetje 108

rivetnagel 108
rivettenboor 80
RIVETTENBOOR 80
rivettenkapper 110

roet 128

rol 130

rol, houteren ~ 99
rolbank 102, 131

rolboor 9

rolmachine 102

rond ijzer 144

rond model 144

rond, tang met ~ ijzer 36
rond vijltje 73

rondbeitel 46
rondbektang 37
ronddraaien 102

ronde beitel 146

ronde bolhamel 98, 142
ronde chasse (fr.) 29, 35
ronde dopper 109

ronde, halve ~ beitel 46
ronde hamel 98

ronde hoorn 25

ronde kandel 104

ronde passer 59

ronde, platte ~ tas 29
ronde platte tas 29

ronde, rondscheer/~ scheer 91
ronde schroodbeitel 27

ronde smeedtang 36

ronde staalborstel 124

ronde tang 36

ronde tas 29

ronde, tas met ~ kanten 29

ronde teen 144

ronde vijl 73

RONDE VIJL, RATTENSTAART 73

ronde vlakstek 31

ronde vlaktas 29

ronde vuurtang 36

rondelle (fr.) 135

ronder 35

ronderom beslaan 148

rondhout 99

rondingsmal 35

rondknipscheer 91

rondmachine 131

rondpasser 59

rondscheer/ronde scheer 91

rondsnijscheer 91

RONDSTOK 117

rondtang 36

rondvijl 72

rondzet 29, 35

rondzethamel 35

RONDZETTEN, PLAAT ~ 102

roodkoper 13

roodkoper, bout voor ~ 112

roodkoperen bout 112

rooier 56

rookkap 17

rookscherm 18

roosterbol 17

roosterrol 17

ROTERENDE STAALBORSTEL 124

roulement (fr.) 11

rozenkranstang 94

rug 19

ruimer 48, 86

RUIMIJZER, OPRUIMER, ~, HAND-
SPITSBOOR 86

ruimtang 165

S

S39115

salmiak 115, 116

salmiakblok 116

salmiaksteen 116

SALMIAKSTEEN 116

salmiakzout 115

salmoniak 115

salzsdure (d.) 115

sanitair-installateur 4

sas 35

satz (d.) 6

schaaf 69

schaafbank 69

SCHAAFBANK, SCHAAFMACHINE 69

schaafmachine 69

SCHAAFMACHINE, SCHAAFBANK, ~
69

schaafvijl 74



schaapsongel 44
SCHAAR, LINKSE ~ 88
SCHAAR, RECHTSE ~ 88
schakelaar 85
scharnier 10
scharniertang 10
schaver 123
scheenplaat 135
scheer 89, 92

scheer, grote ~ 91
scheer, halfronde ~ 163
scheer, kromme ~ 91
scheer, linkse ~ 88
scheer, platte ~ 89, 163
scheer, rechte ~ 89
scheer, rechtse ~ 88
scheer, rondscheer/ronde ~ 91
scheer, stalen ~ 89
scheerbeitel 45
scheerhamel 97
schelbeugel 170
schellenhaak 12
schemel 10

schenkel 135

schep 20

scheppan 115

scherm 42

schermkap 42
schermplaat 139
scherp beslaan 152
scherp maken 152
scherp, vierkant ~ zetten 152
scherp water 115
scherp zand 43

scherp zetten 152
SCHERP ZETTEN 152
scherpe kalkoenen 154
scherpe schroeven 154
scherpmaaknagelen 153
scherpschroeven 154
scherpvijl 73
schervelsoldeersel 114
schieblehre (d.) 62
schietlood 63
SCHIETLOOD 63

schijf 48, 76, 135, 139
schijfboor 78
SCHIFBOOR, CENTERBOOR, ~ 77
schijfschenkel 135
schijvenboor 78
schlosser 2

schmiege (d.) 58
schoep 20
schoestermaat 56
schoesterrasp 74
scholk 4

scholk, leren ~ 4
SCHOONBUTEN 125
SCHOONBUTMIDDEL 125
SCHOONKRABBEN 116
schoorsteen 18
schoorsteenkap 18
schootsvel 4

schootvel 5

schorensteen 18

schouw 18

schouwkap 18

schouwpijp 18

schraag 7, 22,75, 99

SCHRAAG 7

schraamtrekker 56

schraapstaal 123

SCHRAAPSTAAL 123

schraapvijl 74

schramen 55

schrapen 116

schraper 123, 149

schrapijzer 116, 123, 160

schrapper 116

schrapstaal 116, 123

schrijfblok 55

schrijthaak 61

schrijfpen 55

schrikken 117

SCHRIKKEN 117

schrobvijl 71

schroder 26

schroef 49, 50, 52

schroef, passer met ~ 59

schroef, sleutel met ~ 120

schroef, steekpasser met ~ 59

schroef-stollen 154

schroefbank 48, 49

schroefbus 50

schroefdraad 69

SCHROEFDRAAD 69

schroefdraadbeitel 65

schroefezel 99

schroefgewinde, borner voor ~ 68

schroefhuls 50

SCHROEFKALKOENEN, SLEUTEL
VOOR ~ 155

schroefkoter, ijzers met ~ 152

schroefplaat 65

schroefpot 50

schroefsleutel 120

schroefstek 50

schroefstok 49, 50, 64

schroefstokbevestiging, slagscheer
voor ~ 91

schroeftang 54

schroeven 154

schroeven, beslag met ~ 152

schroeven, beslag zonder ~ 149

schroeven, ijzer zonder ~ 149

schroeven, ijzers met ~ 152

schroeven, losse ~ 154

schroeven, passer met ~ 58

schroeven, scherpe ~ 154

schroeven, spitse ~ 154

schroeven, stompe ~ 154

schroeven zetten 152

schroevensleutel 119

schrood 27

schroodbeitel 26, 27, 45

SCHROODBEITEL 26

schroodbeitel, kromme ~ 27

SCHROODBEITEL, KROMME ~ 27
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schroodbeitel, ronde ~ 27
schroodgat 24
schrooigat 24
schuif 17
schuifboor 82
SCHUIFDRILBOOR 82
schuifklep 17
schuifledder 8
schuifleer 8
schuifmaat 62
SCHUIFMAAT 61
schuifpasser 61, 62
schuine hoek 104
schuine tap 68
schupje 20
schutblokje 51
SCHUTKAP 135
schutplaatje 51
schutsel, leren ~ 5
schutsmuur 18
schutzbek 51
schutzplaat 51
schuurlijnen 124
schuurlinnen 124
SCHUURLINNEN 124
schuurpapier 124
SCHUURPAPIER 124
schuurpapier, stalen ~ 124
schuursteen 125
SCHUURSTEEN 124
schuurvod 124
schweiss-dis 41
schweiss-kap 42
schweissapparat (d.) 40
schweissbrenner (d.) 41
schweissen (d.) 40
sel, esprit de ~ 115
sergeant 52, 64
SERGEANT 51
sievert-benzinebout 113
SINGELTANG 53
sint-eligius 12
SINT-ELIGIUS 12
sint-elooi 12
sintelbak 19
sintelen 20
sintelengat 19
sintelentang 21
sintelgat 19
SINTELGAT, SLAKKENGAT 19
sintels 20
SINTELS 20
sintelstoter 21
sjabloon 58
slaan 126
slaan, ijzer voor de voren derin te
~ 28
slaan, naar binnen ~ 100
sladderplaat 139
slagbanden 136
slagboor 9
slagcijfer 126
slagenletter 126
slagennommer 126
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slaghamer 95, 98

slaghout 162

slagkap 161

slagletter 126

slaglood 43, 48

slagnommer 126

slagnummer 126

slagpijp 9, 88

slagpijpje 88

slagpunt 161

slagring 135

slagring, buitenste ~ 135

SLAGSCHAAR 91

slagscheer 92

slagscheer voor bandijzer 92

slagscheer voor schroefstokbeves-
tiging 91

slagschijf 135

SLAGSTEMPEL 126

slagstift 126

SLAKKENGAT,

SINTELGAT ~ 19

slang 86

slechthamel 98

slede 82

slee 64

SLEE, SUPPORT 64

sleeppomp 155

slekje 144

slekken 20

slekkengat 19

slekkenhaak 21

sleufbeitel 47

sleutel 50, 119, 120, 132, 134

sleutel, dubbelgebogen ~ 120

sleutel, engelse ~ 120

sleutel, enkele ~ 119

sleutel, hollandse ~ 121

sleutel met schroef 120

sleutel, platte ~ 119

sleutel, verstelbare ~ 120

SLEUTEL YOOR SCHROEFKALKOENEN

155
sleutel, zeskantige ~ 120
sleutellokvijl 74
sleutelvijl 74
SLEUTELVIIL 74
sleuter 119
sleuter, engelse ~ 120
sleuter, ijzeren ~ 120
sleuter, vaste ~ 120, 121
sleutervijl 74
sleutervijltje 74
sleuvenbeitel 45
slichten 119
SLICHTEN 119
slichtvijl 71
slietring 38
slietstuk 158
slijkband 139
slijkblad 139
slijkbred 139
slijkkap 139
slijkplaat 139
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slijkplaatje 139

slijkvanger 139

SLIJKVANGER 139

slijpbak 75

slijpmachine 76

SLIJPMACHINE 76

SLIJPSCHUF 76

slijpsteen 76

SLIIPSTEEN 76

slijpsteen, geraamte van de ~ 75

slijpsteenbak 75

SLUPSTEENBAK, SLIJPSTELLING 75

slijpsteenbok 75

slijpsteenraam 75

SLUPSTELLING, SLUPSTEENBAK, ~
75

slinger 50, 158

slingerboor 84

slinkboor 77

slof 162

slot 17, 134, 159

slotbeker 158, 159

slothaak 160

slotleer 159

slotring 38

slotschijf 135, 158, 159

slotstuk 158

SLOTSTUK 158

sluitbeugel 82

sluiten 119

sluitpin 134

sluitring 38, 135

sluitschijf 135

sluitstuk 158

slurpgat 157

SLURPGAT 157

smeden 38

SMEDEN 38

smedenschootsvel 5

smedensknecht 1

smederij 6

smedersgast 1

smedershamer 33

smedersvrouw 2

smeed 6

smeedbedmuur 18

smeedhamel 33, 142

smeedhamer 33, 142

smeedhamer, gewone ~ 142

SMEEDHAMER, HANDHAMER 33

smeedhamer, lichte ~ 33

smeedhamer, zware ~ 33

smeedijzer 13

SMEEDUZER 13

smeedijzerkiuppe 67

smeedkolen 20

smeedkolenbak 19

smeednagelen 151

smeednagelijzer 139

smeednagels 151

smeedsbed 15

smeedshaard 15

smeedstang 36

smeedsvetkolen 20

smeedsvuur 15
smeedsvuur, zwaar ~ 21
smeedtang 36, 142
SMEEDTANG 36
smeedtang, platte ~ 36
smeedtang, ronde ~ 36
smeedvuur 15
smeedwerk 39
smeedwerkstatt 6
smeerdop 135
smeerlap 118
SMEERLAP 118

smeerdl 11

smeerolie 11
SMEEROLIE 11
smeerolig 11

smeertin 114
smeltbeker 115
smeltketeltje 115
smeltkroes 115
smeltlepel 115
smeltpan 115

smergel 124

smid 1, 2

SMID 1

smid, knecht van de ~ 1
smid, vrouw van de ~ 2
smid-tevrouw 2
smidin 2

smidknecht 1
smidsamboss 24
SMIDSAS 20
smidsassen 20
smidsbed 15
SMIDSBED 15
smidsbed, kelder onder het ~ 19
smidsbed met twee vuren 15
SMIDSBLAASBALG 15
smidsboor 77

smidse 2, 5, 6

SMIDSE 5
smidseknecht 1
smidsemes 148
smidsestal 141
smidsgat 15
SMIDSGEREEDSCHAP 6
smidsgetuig 6
SMIDSHAAK 22
smidshaard 15
smidshamer 33
smidshandhamer 33
smidshouille 20
smidskap 17
SMIDSKAP 17
smidsknecht 1
SMIDSKNECHT 1
SMIDSKOELBAK 19
smidskolen 20
SMIDSKOLEN 20
SMIDSKOLENSCHOP 20
SMIDSOVEN 21
SMIDSSCHOORSTEEN 18
smidsschouw 18
smidster 2



SMIDSVENTILATOR 16
smidsvorm 17
SMIDSVORM, BLAASGAT 17
smidsvrouw 2
SMIDSVROUW 2
smidsvuur 13
SMIDSVUURHAARD 13
smidsvuurkap 17
SMIDSVUURSPROEIER 19
smidswijf 2
smis(se) 5, 6
smis(se)assen 20
smis(se)bed 15, 22
smis(se)blok 24
smis(seyhaak 22
smis(se)hamel 33, 34
smis(se)hamer 33
smis(se)kap 17
smis(se)knecht 1
smis(se)kolen 20
smis(se)kolen, vette ~ 20
smis(se) met blaasbalk 15
smis(se) met trekblaasbalk 15
smis(se)nagels 151
smis(se), open ~ met blaasbalk 15
smis(se)schep 20
smis(se)schouw 18
smis(se)schup 20
smis(se)stal 141
smis(se)tang 36, 142
smis(se)tob 19
smis(se)vijl 74
smis(se)vorm 17
smis(se)vuur 13, 22
smisje 22
smout 12, 125
snaar 10
snaardril 82
snakke snijder 89
snapblok 48
snapper 110
snapscheer 91
snaptang 36
snarenrad 10
snede 77
SNEDEN, HANDSCHAAR VOOR BOOG-
VORMIGE ~ 91
snee 45
snelijzer 65
snelmoerijzer 65
snelsnijder 65
snelsnijijzer 65
snijapparaat 65
snijbacken 67
snijbeitel 65
snijbeitel, platte ~ 45
SNUBLOK, SNIJKUSSEN 67
snijblokjes 67
snijblokken 67
SNIJBOK 67
snijboor 79
snijbrander 41
SNIJBRANDER 41
snijbrender 41

snijbrenner 41

snijden, draad ~ 65
SNIDEN, DRAAD ~ 65
snijder, snakke ~ 89
snijijzer 65, 163
SNUNZER 65

snijkant 77

SNUKANT 77

snijkluppe 67
SNIJKUSSEN, SNIJBLOK, ~ 67
snijkussens 67

snijmes 148

snijmoer 67

SNIUMOER 67

snijol 11

snijolie 11

snijplaat 65

snijscheer 89

snijschijf 76
snijstempel 101

snijtak 68

snijtang 163

snijtap 68

snippermes 148

snoer 84

snoerboor 82

snuit 138

snuit van de dom 138
snuitband 136
snuitdom 138

spuitje 170
soevereinboor 79
SOEVEREINBOOR, VERZINKBOOR 78
sok 121, 168

SOK, MOF 168

sokkel 121

soksleutel 121
SOKSLEUTEL, PUPSLEUTEL, ~ 121
soldeer 114

soldeer, fijn ~ 114
soldeerbout 112
SOLDEERBOUT 112
soldeerbout, elektrieke ~ 113
SOLDEERBOUT, ELEKTRISCHE ~ 113
soldeerbrender 113
soldeerbrenner 113
soldeerder 3
soldeerhout 117
SOLDEERHOUT 117
SOLDEERKLEM 117
SOLDEERKNOOP 117
soldeerknoop, dobbele ~ 118
soldeerlamp 113
SOLDEERLAMP 113
soldeerlap 118
soldeerman 3
SOLDEERNAAD 112
soldeeroven 114
soldeerpan 115
soldeersel 114
SOLDEERSEL 114
soldeerspiegel 117
soldeerstaaf 114
SOLDEERSTAAFVORM 115
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soldeertin 114

soldeervet 116

SOLDEERVLOEIMIDDEL 115

soldeerwater 115

solderen 40, 110

SOLDEREN 110

soldeur 3

solduur 114

soudeerlamp 113

soudeerpost 40

souderen 40, 111

souduur 114

souduursel 114

spaarlok 26

spanbus 11

spanhaak 38

spanklem 52

spankop 64

spanplaat 51, 64

SPANPLAAT, VIJLBLOKJE, ~ 50

spanring 38

spansel 51

spantang 50, 51

spanvijs 52

SPECIALE, HOEFHZER MET ~ VORM
OF UITRUSTING 145

speekbanden 136

speer 25

speerhaak 25, 26

SPEERHAAK 26

speerhoek 26

spekenbanden 136

spekkot 133

spie 11

spie-/spijtang 104

spie/spij 134

spiebeitel 47

SPIEBEITEL, OLIEGROEFBEITEL, ~ 46

spiegelhars 116

spij, spie/~ 134

spijtang, spie-/~ 104

spik 21

spil 50

spindel 50

spindelmoer 50

spiraalboor 79, 80

SPIRAALBOOR 79

spiraaldrilboor 82

spiraalpijpfrezer 166

spiritus 115

spiritus, gebrande ~ 115

spiritus van zout 115

spirituslamp 113

spits 25, 70, 151

spits ijzer 145

spits mode] 145

spitsbeitel 46

spitsboor 77, 86

spitscirkel 58, 59

spitse schroeven 154

SPITSELING, PUNTELING 151

spitsen 40

spitshoorn 25, 29

spitspasser 58
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spitspunt 56

spleet, penhamel met een ~ 150

splijtbeitel 27

splijtring 10

split 134

splitnagel 134

splitpen 134

SPLITS, EEN ~ UITSMEDEN 39

spritser 19

sproeier 19

spruit 19, 169

SPRUIT 169

spruitstuk 169

SPRUITSTUK 169

staaf ijzer 50

staak 28, 31, 99

STAAK 30

staak, geribde ~ 28

staak, grote ~ 99

staak, halfronde ~ 31

staak, kleine ~ 99

staak, kromme ~ 26

staak, platronde ~ 31

staak, platte ~ 31, 99

staal 155

staal, het ~ 149

staalbeitel 45

staalborstel 124

STAALBORSTEL 124

staalborstel, ronde ~ 124

STAALBORSTEL, ROTERENDE ~ 124

staalmastiek 128

staan, droog ~ 160

staander 7, 22

staander, losse ~ 22

staart 50, 70

staartbankschroef 49, 50

staartscheer 91

staartschroef 49

staartschroef, bankschroef met ~
49

staartschroefstok 49, 50

stalen borstel 124

stalen rij 56

stalen scheer 89

stalen schuurpapier 124

stalen stift 87

stamp 48, 87, 106, 146

stampbeitel 146

stamper 35, 85, 87, 101, 110, 146

stamper, engelse ~ 146

STAMPER, STEMPEL 101

stamphamer 35, 146

stampijzer 144, 146

STAMPUZER 144

stampnagelen 151

stampnagels 151

STAMPVORM, MATRIS, ~ 101

standaard 6

stang 16, 158

stans 87, 101

stansbeitel 27

stansijzer 144

steek-stollen 154
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steekbanden 136

steekboor 80

steekijzer 21

steekpasser 58, 59

STEEKPASSER 58

STEEKPASSER MET GETANDE STEL-
BOOG 59

steekpasser met klem 59

steekpasser met schroef 59

STEEKPASSER MET STELBOOG 58

steekpasser met vastzetknop 59

steekpasser met veer 59

steekpasser, verstelbare ~ 59

steeksleutel 119, 121

STEEKSLEUTEL 119

STEEKSLEUTEL, GECOMBINEERDE
RING- EN ~ 120

steeksleutel, ring- en ~ 120

steeksleuter 120

steel 70

steelband 10

steelbeitel 45

steelschroodbeitel 45

steen, engelse ~ 76

steenbeitel 9

steenboor 9

steenpek 128

stek 21, 104

stekdoorslag 47

stekpasser 61

stekscheer 91

stel 6

STEL 6

stelbeugel, passer met ~ 58

STELBOOG, STEEKPASSER MET ~ 58

STELBOOG, STEEKPASSER MET
GETANDE ~ 59

steldoorn 47

stelling 75

stelplaat 64

stelring 11

STELRING 11

stelschijf 135

stembeitel 110, 163

stempel 87, 101, 126

STEMPEL, LEEST 48

STEMPEL, STAMPER, ~ 101

stempelen 126

STEMPELEN 126

stempelkussen 48, 87

sterk water 115

steun 144

steunblok 51

steunbok 6, 7

steunijzer 22

steunrol 22

steunsels 154

steunstang 99

steunstrip 51

stift 70

stift, koperen ~ 55

stift, stalen ~ 87

stiften, losse ~ 154

stiftschroeven 154

stijgbuis 159
STUGBUIS 159
stijgel 159
stijgreur 159
stochelijzer 21
stock (d.) 108
stockledder 8
stoel 26
stofplaat 139
stokbeitel 45
STOKBEITEL 45
stokdoorslag 47
stokdutter 85
STOKDUTTER 85
STOKPASSER 61
STOKSCHAAR, BANKSCHAAR 91
stokscheer 91
stollen 154
stollensleutel 155
stompe kalkoenen 154
stompe schroeven 154
stomper 29, 47, 101, 110, 126,
146
stomphamel] 35
stompnumero 126
stoofijzer 128
STOOFUZER 128
stookgat 15, 19
STOOKGAT 15
stookijzer 21
stookpot 15
stoomhamel 35
stoomhamer 35
stoompilon 35
stoot 155
STOOT 155
stootband 137
stootblok 39
stootijzer 146, 155
stootje 155
stootplaat 135
stootring 135
stootscheen 135
stootschijf 135
stop 169
stopsel 85
stoten 39, 154
stoten, ijzers met ~ 152
stoter 155
stots, stutz (d.)/~ 70
stotsring, stutz-/~ 135
stovenijzer 128
stovenmaker 2
stovenpijpwals 102
strekhamel 98
strekhamer 33, 98
STREKHAMER 98
STREKKEN, AFSLECHTEN, ~ 100
strektang 53
strijkband 138
strijkhoefijzer 146
strijkijzer 146
strikbeitel 162
STRIKBEITEL 162



strikkoord 167

striklood 167

strooivijl 70

strooivijl, halfronde ~ 72

strooivijltje 70

strovijl 70

STROVUL 70

stuik 39

stuikblok 25, 39

STUIKBLOK 39

STUIKBLOK, HUSWERKTUIG BIJ HET
~ 39

STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD 25

stuiken 39

STUIKEN 39

stuikhamer 33

stuikijzer 39

stuikmachine 39

STUIKMACHINE 39

stuikplaat 25, 39

stuitblok 25, 39

stuiten 39

stut 155

stutz (d.)/stots 70

stutz-/stotsring 135

SUIKERBROOD, RINGHOORN 29

sukkelboor 82

support 64

SUPPORT, SLEE, ~ 64

T

t 167

t-lat 56

t-stuk 167

T-STUK 167

taats 29

tafel 48, 82

tafelpen 52

tafeltje 82

takel 8, 39

tandbed 70

tanden 118, 119

tanden aanmaken 119

tandenpasser 59

tandpasser 59

tandrad 11

TANDRAD, TANDWIEL 10

tandsleute] 121

tandsleuter 121

tandverbinding, (een) ~ maken
119

tandvijl 73

tandwiel 11

TANDWIEL, TANDRAD, ~ 10

TANDWIELKAST VAN EEN HOEK-
BOOROMSLAG 85

TANDWIELPAL 11

tang 36, 51, 93, 94, 132, 150

tang, bek van de ~ 9

tang, enge ~ 36

tang, grote ~ 132

tang, haakse ~ 37

tang, halfronde ~ 36

tang, kromme-bek ~ 94
tang met bek 94

tang met kromme bek 37
tang met rond ijzer 36
tang met vierkant ijzer 36
tang, platte ~ 36, 54, 94
tang, ronde ~ 36

tang voor tuben af te pitsen 163
tang, wijde ~ 36

tang, zweedse ~ 54
tang, zwitserse ~ 54
tangbeen 10

TANGBEEN 10

tangbek 9

TANGBEK 9

tangenbeen 10
tangenbek 9
tangenbeugel 7
tangenklem 38
tangenrek 7

TANGENREK 7

tangering 38

tangetje 93

TANGHAAK, TANGRING, ~ 38
tangpoot 10

TANGRING, TANGHAAK 38
tangscharnier 10
TANGSCHARNIER 10

tap 50, 68, 77, 134

TAP 68

tap, conische ~ 68

tap, letste ~ 68

tap, metrische ~ 68

tap, middelste ~ 68

tap, rechte ~ 68

tap, schuine ~ 68

(tap voor) engelse draad 68
(tap voor) gasdraad 68
(tap voor) millimeterdraad 68
tapbus 50

taphuis 69

tapijzer 68, 69

tapol 11

tappen 154

tappen, draad ~ 68
TAPPEN, DRAAD ~ 68
tappensnijder 65
tapsboor 86

tapscheer 165
tapschroef 69

tapse platte tas 29
taptang 165

taque (fr.) 29, 124, 140
tas 29

TAS 28

tas, bolle ~ 29

tas, holle ~ 28

TAS, KEGELVORMIGE ~ 29
tas met ronde kanten 29
tas, platronde ~ 29

tas, platte ~ 29

tas, platte ronde ~ 29
tas, platvierkante ~ 29
tas, ronde ~ 29
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tas, ronde platte ~ 29
tas, tapse platte ~ 29
tas, vierkante platte ~ 29
tas, vlakke ~ 29

TASGAT 26

taslok 26

tasseaugat 26
tasseauplaat 124
tassenmes 162

teen, eivormige ~ 145
teen, ronde ~ 144
tegenhouder 108
tekenlat 56

tekenpen 55

tekenstift 55

tepper 47

terpentijn 128
terugslagklep 159
tienponder 34

tijn 19

tin 13, 114

TIN 13

tingieter 4

tinlepel 115

tinnegieter 4
TINNEGIETER 4
tinsoldeer 114
tinsoldeersel 114
tinsolduur 114
tinstrijkvijl 75

tinvijl 75

TINVIIL, METAALRASP, ~ 75
tip 25, 155

tob 44

toet 138, 139
toevoerbuis 17
toiletkraantang 53
TOILETMOERTANG 53
tonbalk 16
tonblaasbalg 16

tong 17

tongovaal 17

toren 25, 29, 30
torentje 29

torshaak 43

torsijzer 43

torsstaaf, knarboor met ~ 82
tourne-a-gauche-tje 65
touw 84

traceerpen 55
traceerpunt 55

tranche (fr.) 29, 45, 96
tranche (ftr.), koude ~ 45
tranche (fr.), warme ~ 45
transmissiekussen 11
trapledder 8

TRAPLEER 8

trapleertje 8
trappenledder 8
trapplank 10
TRAPPLANK, TREDE, ~ 10
traské 55

travaille (fr.) 141
trechtervormmachine 102
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trede 10

TREDE, TRAPPLANK 10
treedplank 10

trekbalk 16

trekband 10

trekbank 44

TREKBANK 44
trekbeugel 16
trekblaasbalg 16
trekblaasbalk 16
trekblaasbalk, smis(se) met ~ 15
trekgat 18

trekhaak 132
TREKHAAK 132

trekijzer 16, 132
trekken 100

trekker 16, 37, 109, 132
trekkettel 16

trekketten 16
trekketting 16
trekketting met handvat 16
trekpasser 58

trekpen 55

trekstang 16

treksteen 44

trektang 93, 132, 150
trilhamel 36

troffel 9

TROFFEL 9

trog 19, 75

trog bet water 44
tube-sleutel 121
tube-sleuter 121

tuben, tang voor ~ af te pitsen 163
tuig 6

tuimelijzer 132

tuit 158

tuitband 137

tuitel 158

tuiteltob 19

tuitgat 158
twaalfponder 34

twee, smidsbed met ~ vuren 15
tweede hand 129
twijghaak 58
twintigponder 34

U

uitbekken 119
UITBLITEN, EEN INSCRIPTIE ~ 126
uitblaaslok 17
uitbollen 100

uitboller 98

uitdiepen 100
uitdiephamer 97
uitdoppen 165
uitdraaitap, linkse ~ 68
uitdrijven 100
uitdrijver 48

uitetsen 126

uitgang 17
uitgebrande geest 115
uitgloeien 39
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UITGLOEIEN 39

uithalen 40

uvithollen 100

uithouwen 100

uitklophamer 99

uitkloppen 100

uitlaat 16

uitlaatklep 16

uitloop 158

uaitpinnen 40, 101

uitrekken 100

uitribben 28

UITRUSTING, HOEFIJZER MET SPE-
CIALE VORM OF ~ 145

uitschuifleider 8

uitslaan 55, 100, 101

UITSLAAN 55

uitslag maken 55

UITSMEDEN, EEN SPLITS ~ 39

uitstekend blokje 155

uvittanden 119

UITTANDEN 119

uittekenen 55

uitvlakken 100

uitwijden 100

uitzettang 164

uitzetten 55, 100

uitzetter 97

unsel 8

v

v-poelie 10

v-riem 10

v-riemrad 10

v-snaar 10

v-snaarrad 10

valhamel 35

valhamer 35

VAN, AREND ~ EEN VIIL 70

VAN, BAAN ~ EEN AAMBEELD 24

van, band ~ de leun 137

van, band ~ de naaf 137

van, beitel ~ de aanvilt 27

van, beitel ~ het aanvilt 27

van, bek ~ de tang 9

van, blok ~ het aanvilt 25

van, de band ~ het rad optrekken
132

van, gaffel ~ de aanvilt 140

van, geest ~ zout 115

van, geraamte ~ de slijpsteen 75

van, hoefijzer ~ de achterpoot 145

van, hoefijzer ~ de hinderste poot
145

van, hoefijzer ~ de voorpoot 144

van, hoefijzer ~ de voorste poot
144

VAN, KLEMBEUGEL ~ EEN KOLOM-
BOORMACHINE 82

VAN , KNECHT ~ DE BLIKSLAGER 3

VAN, KNECHT ~ DE LOODGIETER 4

van, knecht ~ de smid 1

van, kont ~ de boom 26

van, leer ~ de zuiker 159

VAN, LIP ~ EEN HOEFUZER 144

van, moule (fr.) ~ verschillende
maten 32

VAN, RITSBEITEL ~ DE HOEFSMID
146

van, snuit ~ de dom 138

van, spiritus ~ zout 115

VAN, STUIKBLOK ~ HET AAMBEELD
25

VAN, TANDWIELKAST ~ EEN HOEK
BOOROMSLAG 85

VAN, VOUW ~ EEN BEITEL 44

van, vrouw ~ de smid 2

vandiktepasser 59, 60

vandiktepasser, dobbele ~ 59

vanne (fr.) 17

varkensrug 26

vaste krammen 154

vaste passer 59

vaste sleuter 120, 121

vaststaand buigijzer 164

vastzetklem 82

vastzetknop, steekpasser met ~ 59

vastzetpasser 58, 59

veegmes 148

veer, kromme passer met ~ 59

veer, steekpasser met ~ 59

veerhamel 36

veerhamer 35

veerpasser 59

VEERPASSER 59

veersteekpasser 59

veiligheidsbeitel 45

veiligheidspal 11

veld 70

veldsmeed 22

veldsmidse 22

VELDSMIDSE 21

veldsmis(se) 22

velgreep 130

ventilateur 16

ventilator 16

verbindingsmof 168

verbindungsmof 168

verbrande olie 152

VERBRANDE OLIE 152

verdiep, perspomp voor op ~ 157

verdikgatijzer 62

verdikpasser 59, 60

verdiktemaat 59

verdiktepasser 60, 62

verdumpelen 171

verdunnen 40

vergrootboor 78, 86

verlengboor 80

verlengstuk 38

VERLENGSTUK 38

verloden 127

VERLODEN 127

verloopring 169

VERLOOPRING 169

VERLOOPSOK 168

verloopspruit 169



vernier 62

verpakking 167

verschillende, moule (fr.) van ~
maten 32

verstekhaak 57

VERSTEKHAAK 57

verstelbaar ringijzer 65

verstelbare krompasser 59

VERSTELBARE MOERSLEUTEL 120

verstelbare sleutel 120

verstelbare steekpasser 59

verstelbare winkelhaak 58

verstelsleutel 120

versterkingsring 10

vertind blijreur 166

vertinnen 127

VERTINNEN 127

verzinkboor 79

VERZINKBOOR, SOEVEREINBOOR, ~
78

verzinker 85

verzinkijzer 85

VET, OLIE OF ~ GEBRUIKT B1J HET
ZWARTEN 128

vetbeitel 162

vetdoek 118

vetkolen 20

vetkool 20

vetkool, duitse ~ 20

vette antraciet 20

vette kolen 20

vette smis(se)kolen 20

viereckige vijl 73

vierkant beslaan 148

vierkant scherp zetten 152

vierkant, tang met ~ ijzer 36

vierkante platte tas 29

vierkante vijl 73

VIERKANTE VDL 73

vierkante zet 34

vierkantig beslaan 148, 152

vierkantig beslag 149

vierkantig beslagen 152

vierkantige chasse (fr.) 29

vierkantige hoorn 25

vierkantige kandel 104

vierkantige vijl 73

vierkanttang 36

vierkantvijl 73

vijl 69

vIL 69

VIIL, AREND VAN EEN ~ 70

vijl, drie-/drij-eckige ~ 73

vijl, drie-/drijhoekige ~ 73

vijl, drie-/drijkante ~ 73

vijl, drie-/drijkantige ~ 73

VIIL, DRIEKANTIGE ~ 73

vijl, duitse ~ 70

vijl, fijne ~ 71

vijl, gewone ~ 71

vijl, grove ~ 71

VUL, GROVE ~ 71

vijl, halfgrove ~ 71

vijl, halfronde ~ 72

VIL, HALFRONDE ~ 72
vijl, halfronde grove ~ 72
vijl, halfzachte ~ 71
vijl, halfzoete ~ 71
vijl, normale ~ 71
vijl, platte ~ 72, 74
VIJL, PLATTE ~ 71

vijl, ronde ~ 73

VUL, RONDE ~, RATTENSTAART 73
vijl, viereckige ~ 73
vijl, vierkante ~ 73
VUL, VIERKANTE ~ 73
vijl, vierkantige ~ 73
vijl, zachte ~ 71

vijl, zoete ~ 71

VIIL, ZOETVIIL, FINE ~ 71
vijlang 70

vijlbank 48
vijlbeugel 75

vijlblad 70

VULBLAD 70
vijlblokje 51
VIJLBLOKIJE, SPANPLAAT 50
vijlborstel 75
VILBORSTEL 75
vijldrukhand 70
vijlen 69

VIJLEN 69

vijlenblad 70
vijlenborstel 75
vijlenheft 70
vijlenkloof 50
vijlenspits 70
vijlenstaart 70
vijlensteel 70
VILHANDVAT 70
vijlkant 70

vijlkap 70

viLKAP 70
vijlstructuur 70
vijltje, fijn ~ 71
vijltje, klein plat ~ 74
vijltje, rond ~ 73
vijsbank 48
vijsbankscheer 91
vijsschroeven 154
vijzen 154

vioolboor 82
viooldril 82

vitriool 125

vlakboor 79
vlakhamel 34, 96, 97, 98
VLAKHAMER 34
vlakke baan 24
vlakke hamer 96
vlakke tas 29
vlakken 100

vlakker 34

vlakplaat 124
VLAKPLAAT 123
vlakstaak 31

viakstek 31

vlakstek, ronde ~ 31
vlaktas, ronde ~ 29
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vlakvijl 71, 74

vlakwals 100

VLAKWALS 100

vlakzethamel 34

vlammer 1

vlamoven 21

vlaspop 167

vliegrad 11

vliegwiel 11

VLIEGWIEL 11

voet 6,7, 26,31,75,82,87

voetbeslag 149

voetbred 10

voetjespasser 60

VOETJESPASSER 60

voetklep 159

voetmes 148

voetsmis(se) 22

voetzeel 141

voiture-banden 130

volant (fr.) 11

volder 35

VOLDER 35

volschudden 160

voor, beitel ~ warm te kappen 45

VOOR, BLOK ~ AAMBEELD OF KLEIN
GEREEDSCHAP 25

VOOR, BOORTOESTEL ~ BUIZEN 166

voor, bormer ~ gasgewinde 68

voor, borner ~ grof gewinde 68

voor, borner ~ schroefgewinde 68

VOOR , BORSTEL ~ PAARDENHOEVEN
152

voor, bout ~ roodkoper 112

VOOR, HAMER ~ KAPWERK 9

VOOR, HANDSCHAAR ~ BOOGVORMI-
GE SNEDEN 91

voor, het mes ~ te kappen 148

voor, ijzer ~ de voren derin te
slaan 28

voor, loodbout ~ in het vuur 112

voor, navenband ~ 137

VOOR, OVEN ~ (HARD)SOLDEER-
WERK 113

voor, perspomp ~ op verdiep 157

voor, slagscheer ~ bandijzer 92

voor, slagscheer ~ schroefstokbe-
vestiging 91

VOOR, SLEUTEL ~ SCHROEFKALKOE-
NEN 155

voor, tang ~ tuben af te pitsen 163

voor, (tap ~) engelse draad 68

voor, (tap ~) gasdraad 68

voor, (tap ~) millimeterdraad 68

VOOR, WEEGTOESTEL ~ IJZER 7

voorband 137

voordoek 5

voordoek, leren ~ 5

voorhamel 34, 97

voorhamer 34, 96, 142

VOORHAMER 33

voorhoefijzer 144

voorhouwen 34

voorijzer 28, 144
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VOORUZER 28, 144

voorkant, opgezette ~ 144

voorloper 68, 78

voormachientje 102

voormachine 102

VOORMACHINE 102

voornavenband 137

voorpoot, hoefijzer van de ~ 144

voorpootijzer 144

voorring 137

voorschijf 135

voorschoot 4

VOORSCHOOT 4

voorschoot, leren ~ 4

voorslaan 34

VOORSLAAN 34

voorslager 1

voorsnijtang 93

VOORSNITANG 93

voorsnijtap 68

voorste 144

voorste hoefijzer 144

voorste, hoefijzer van de ~ poot
144

voorste ijzer 144

voorste ring 135

voorsteenmuur 18

voorstootschijf 135

voorvel 4

voorwerkvijl 71

voren 28

VOREN 28

VOREN, HAMER OM TE ~ 97

voren, ijzer voor de ~ derin te
slaan 28

vorm 17, 28, 30, 62, 101, 106,
139

VORM, HOEFIJZER MET SPECIALE ~
OF UITRUSTING 145

vormbeitel 65

vormblok 32

vormer 101

vormhamel 35

vormhamer 35

vormijzer 32, 139

vormmaat 140

vormpin 29, 30

vormschuif 17

vortscheren 100

vot 26, 158

votband 138

vottenband 138

vouw 45

VOUW VAN EEN BEITEL 44

vouwtang 104

vregelboor 86

vreutelvijl 74

vrouw van de smid 2

vuilik 129

vuisthamel 34

vuisthamer 9, 33, 34, 95, 96, 142

VUISTHAMER, MOKER, ~ 34

VULMIDDEL, VUURVAST ~ 128

vuren, smidsbed met twee ~ 15
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vuur, het ~ 15

vuur, loodbout voor in het ~ 112
vuurbeitel 27
vuurhaak 21

vuurhaard 15

vuurkap 17

vuurkuil 131
VUURKUILL 131

vuurlak 128

vuurmond 17
vuurmuur 18
vuuroven 131

vuurpot 15, 17
vuurschuif 17
vuurschup 20, 21
vuursoldeerbout 112
VUURSOLDEERBOUT 112
vuurspik 21

vuurtang 36, 142
vuurtang, platte ~ 36
vuurtang, ronde ~ 36
VUURTONG 17
VUURVAST VULMIDDEL 128
vuurvaste klei 128
vuurvorm 17, 131

w

waag 8

waat 45

wabel (?) 5

wagenband 130

wagensleutel 120

wals 102, 131

wals-zetbank, gecombineerde ~
105

walshamer 99

WALSMACHINE, PUPENWALS 101

wanblaasbalg 16

warm, beitel voor ~ te kappen 45

warmbeite] 27, 45

warme beitel 45

warme doorslag 45

warme tranche (fr.) 45

warmhouwer 45

warmtranche 45

warspenhamel 95

was 126

wastafeltang 53

water 44

water, geen ~ geven 160

water, scherp ~ 115

water, sterk ~ 115

water, trog bet ~ 44

waterbak 19, 44, 75

waterboor 80

waterkuip 19

waterpas 63

WATERPAS 63

waterpomp, gewone ~ 155

waterpomptang 54

WATERPOMPTANG 54

watersteen 76, 125

waterwaag 63

WEEGTOESTEL VOOR IJZER 7

weerijzer 108

welbak 44

welblad 43

WELBLAD 43

welbladpoeder 43

wellen 40

WELLEN, LASSEN 40

weloven 21

welplaat 43

welplast 43

welpoeder 43

WELPQEDER 43

welzand 43

wener kalk 125

werk 167

werkbank 48

WERKBANK 48

werkdis 48

werkgetuig 6

werkhuis 6

WERKKLEDING 4

werkplaats 6

werkplank 141

werkstatt (d.) 6

werktafel 48

werktuig 6

werkvlak 24

werphaak 58

wervel 11

wetsteen 76

whitworth 68

whitworth-tap 68

wichsen 127

wiel, een ~ binden 132

WIELBAND 129

WIELBANDENOVEN 131

WIELBANDENROLLER 130

wielsleutel 123

WIELSLEUTEL, CHAPEAUSLEUTEL
123

wig 48

wijde tang 36

wijdtang 164

winddraadtap 68

winde 8, 10, 36, 129

windijzer 69

windkast 17

windketel 159

windketel, pers-zuigpomp met ~
157

windkot 17

windschuif 17

winkelboor 86

winkelhaak 56

WINKELHAAK 56

winkelhaak, dobbele ~ 58

winkelhaak, verstelbare ~ 58

winkelijzer 86

winterbeslag 152

WINTERBESLAG 152

winterijzer 146

winterijzers 152

winterschroeven 154



wip 129

wipboom 8

wiphout 8

wipper 129

wisser 19

wit zand 43
withworth-draadtap 68
witte zand 43

witte zavel 43
wolftang 36

wrijfvlak 70
wrijvinghamel 36
WRIVINGSHAMER 36
wring 86

wringboor 86

wringer 69

wringhaak 43
WRINGHAAK 43
wringijzer 43, 62, 65, 68, 86, 163
WRINGIJZER 68

Z

zaagmachine 88
ZAAGMACHINE 88
zaagvijl 73
ZAAGVIIL 73
zachte vijl 71
zachtsoldeer 114
zadel 32, 141
ZADEL 32
zadelblok 32
ZADELBLOK 32
zadelijzer 32
zadeltje 31
zagenvijl 73

zand 43
zand, scherp ~ 43
zand, wit ~ 43

zand, witte ~ 43

zand, zuiver ~ 43
zandpapier 124
zandsteen 76

zavel 43

zavel, witte ~ 43
zebrakachelglans 128
zeeg 88

zeeg, ijzeren ~ 88
zeegscheer, linkse ~ 91
zeel 141

zeepnat 12

ZEEPWATER 12
zelfsmeerderboor 80
ZELFSMERENDE BOOR 79
zeskantige ringsleutel 123
zeskantige sleutel 120
zet 34, 35

zet, platte ~ 34

zet, vierkante ~ 34
zetbank 102

ZETBANK, PLOOIBANK 102
zetbeitel 45, 146, 163
ZETBEITEL 162

zetblok 35

zethamel 35

zethamer 33, 34, 35, 97
ZETHAMER 34
zethamer, dobbele ~ 35
zetijzer 32, 104, 139
zetmal 30

zetstamper 110
zettang 104

zetten, het profiel ~ 104
zetten, in de pekel ~ 125
zetten, scherp ~ 152
ZETTEN, SCHERP ~ 152
zetten, schroeven ~ 152
zetten, vierkant scherp ~ 152
zift 157

zij-ijzer 141

zijbalk 141

zijhamel 33

zijhamer 33

ZIJHAMER 33

zijn, af ~ 160

zijn, droog ~ 160

zijn, lens ~ 160

ZIN, LENS ~ 160
zijsnijtang 94
ZIISNUTANG 94
zilverlegering 115
zilversoldeer 115
zilversolduur 115
zilverzand 43

zine (fr.) 13

zingueur (f.) 3, 4
zink 13

ZINK 13

zink, de ~ plooien 104
zink krollen 105
zinkbewerker 3, 4
ZINKBEWERKER 4
zinkboor 79
zinkdoorslag 85
zinken naasje 170
zinkklopper 162
zinkkretser 162
zinkman 4

zinkscheer 89, 91
zinkslager 4
zinkslagscheer 92
zinksleutel 123
zinksnijder 162
ZINKSNIIDER 162
zinksoldeer 114
zinkverwerker 4
zinkvijl 75
zinkwerker 4

zoete olie 12

zoete vijl 71

zoetvijl 71

zoetvijl, fijne ~ 71
ZOETVUL, FUNE ~ 71
ZOETVIIL, FIINE VUL 71
zoetvijl, halve ~ 71
zoetvijltje, fijn ~ 71
zollstock (d.) 56
zomerbeslag 149
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ZOMERBESLAG 149
zomerijzer 146
zonder, beslag ~ schroeven 149
zonder, ijzer ~ schroeven 149
zoolstaaf 142
zoomvel 5
zout, geest van ~ 115
zout, spiritus van ~ 115
zoutgeest 115
zoutspiritus 115
zoutwater 44
zoutzuur 115, 125
zoutzuurpotje 116
ZOUTZUURPOTIE 116
zuigbuis 157
ZUIGBUIS 157
zuigbus 157
zuiger 159
zuigerhuis 157
zuigerklep 159
ZUIGERKLEP 159
ZUIGERLEER 159
zuigerstang 158
ZUIGERSTANG 158
zuigerstuk 157
ZUIGERSTUK 157
zuigklep 16, 159
zuigkop 157
zuigkorf 157
ZUIGLEIDINGFILTER 160
zuiglok 157
zuigperspomp 156
ZUIGPERSPOMP 156
zuigpomp 155
ZuIGpoMP 155
zuiker 159
zuiker, leer van de ~ 159
zuikerklep 159
zuikerstang 158
zuiklok 16
zuil 86
zuiver zand 43
zuschlidger (d.) 34
zwaaihaak 58
ZWAAIHAAK 57
zwaar smeedsvuur 21
zwalberenstaart 118
zwaluwenstaart 118
zwaluwentand 118
ZWALUWSTAART 118
ZWALUWTAND 118
zwarbelstaart 118
zwarbeltand 118
zware bankhamer 33
zware boor 78
zware hamer 34
zware smeedhamer 33
zwart maken 127
zwartbronzé 128
zwarten 127
ZWARTEN, KACHELS ~ 127
ZWARTEN, OLIE OF VET GEBRUIKT
BIJ HET ~ 128
zwartsel 128
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111

zweedse tang 54
zweethamer 97
zweefstok 26

zweetkiel 4

zwelkast 17

zwengel 10, 50, 84, 158
ZWENGEL 10
zwengelboor 84
zwengelpomp 155
zwengelstuk 158
zwengenboor 84
zwenkhaak 58
zwijbelboor 82

zwik 151

ZWIK 151

Zwitserse tang 54
zwong 10, 50, 81, 83, 84
zwong, boor met ~ 84
zwongrad 11
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Ir.11

Van het Woordenboek van de Limburgse Dialecten verschenen tot nu toe de volgende afleveringen:

Deel 1. Agrarische terminologie
WLD, Inl. en I.1 dr. A. Weijnen, dr. J. Goossens, drs. P. Goossens, Woordenboek van de Limburgse

WLD, 1.2

WLD, 1.3

WLD, 1.4

WLD, 1.5

WLD, 1.6

WLD, 1.9

WLD, .10

WLD, I.12

Dialecten, Inleiding en Agrarische terminologie, afl. 1 (bemesten en ploegen), Assen,
1983 (77 en 166 p.). ISBN 90 232 1820 5.

dr. A. Weijnen, dr. J. Goossens, drs. P. Goossens, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 2 (eggen en slepen), Assen, 1984 (80 p.). ISBN
90232 1819 1.

drs. J. Kruijsen, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Agrarische
terminologie, afl. 3 (weidebouw), Assen/Maastricht, 1991 (136 p.). ISBN 90 232 2634
8.

drs. J. Kruijsen, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Agrarische
terminologie, afl. 4 (verbouw van graangewassen), Assen/Maastricht, 1992 (202 p.).
ISBN 90 232 2751 4.

drs. J. Kruijsen, dr. J. Goossens, dr. H. Brok, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 5 (verbouw van knol- en andere gewassen),
Assen, 1994 (210 p.). ISBN 90 232 2890 1.

dr. J. Kruijsen, drs. J. Kokkelmans, Woordenboek van de Limburgse Dialecten,
Agrarische terminologie, afl. 6 (boerderij, bedrijfsgebouwen), Assen, 1995 (176 p.).
ISBN 90 232 3009 4.

dr. J. Molemans, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse Dialecten,
Agrarische terminologie, afl. 9 (het paard), Assen, 1994 (168 p.). ISBN 90 232 2920 7.
dr. J. Molemans, lic. J. Verbeek, dr. J. Goossens, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 10 (paardetuig), Assen, 1996 (115 p.). ISBN 90
2323145 7.

dr. H. Crompvoets, dr. J. Goossens, m.m.v. drs. J. van Schijndel, Woordenboek van de
Limburgse Dialecten, Agrarische terminologie, afl. 12 (kleinvee, pluimvee), Assen,
1998 (150 p.). ISBN 90 232 3356 5.

Deel II. Niet-agrarische vakterminologieén

WLD, II.1

WLD, I1.2

WLD, IL.3

WLD, 11.4

WLD, IL.5

WLD, IL.6

WLD, 1.7

WLD, I1.8

WLD, IL9

dr. H. Crompvoets, m.m.v. J. van Schijndel, Woordenboek van de Limburgse Dialecten,
Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 1 (huisslachter en bakker), Assen/Maastricht,
1986 (214 p.). ISBN 90 232 2242 3.

drs. H. van de Wijngaard, dr. H. Crompvoets, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 2 (bierbrouwer en stroopstoker),
Assen/Maastricht, 1988 (70 p.). ISBN 90 232 2410 8.

drs. H. van de Wijngaard, dr. H. Crompvoets, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 3 (molenaar), Assen/Maastricht,
1991 (242 p.). ISBN 90 232 2669 0.

dr. H. Crompvoets, drs. H. van de Wijngaard, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 4 (turfsteker en ertsontginner),
Assen/Maastricht, 1987 (132 p.). ISBN 90 232 2306 3.

dr. H. Crompvoets, drs. H. van de Wijngaard, m.m.v. drs. J. Busch, Woordenboek van
de Limburgse Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 5 (mijnwerker),
Assen/Maastricht, 1989 (293 p.). ISBN 90 232 2469 8.

dr. H. Crompvoets, drs. H. van de Wijngaard, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologie&n, afl. 6 (imker, stro- of buntgrasvlechter),
Assen/Maastricht, 1991 (128 p.). ISBN 90 232 2616 X.

dr. H. Crompvoets, drs. H. van de Wijngaard, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 7 (kleermaker, naaister, handspinner,
handwever, touwslager, mutsenmaakster), Assen, 1993 (208 p.). ISBN 90 232 2821 9.
drs. H. van de Wijngaard, dr. H. Crompvoets, Woordenboek van de Limburgse
Dialecten, Niet-agrarische vakterminologieén, afl. 8 (pottenbakker, steenbakker, pan-
nenbakker, gresbuizenindustrie), Assen, 1994 (136 p.). ISBN 90 232 2872 3.

drs. H. van de Wijngaard, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Niet-agrarische
vakterminologiegn, afl. 9 (metselaar, timmerman, dakdekker, loodgieter, stucadoor,
huisschilder), Assen, 1995 (324 p.). ISBN 90 232 3034 5.

WLD, II.10 dr. H. Crompvoets, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Niet-agrarische vakter-

minologieén, afl. 10 (schoenmaker, zadelmaker/gareelmaker), Assen, 1994 (107 p.).
ISBN 90 232 2953 3.

WLD, II.11 drs. H. van de Wijngaard, Woordenboek van de Limburgse Dialecten, Niet-agrarische

vakterminologie€n, afl. 11 (smid, loodgieter, koperslager), Assen, 1998 (222 p.).
ISBN 90 232 3370 0.






